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332 Troisieme seance de travail

Fortsch
ansähe.
Fortschritt hemmen, wenn man die Elektrodenfragen nur von einer Seite

Traduction.

Le contröle et l'appreciation de la valeur des cordons de soudure, ainsi que
des electrodes qu'il est necessaire d'employer, est necessaire k differents points
de vue. MM. Godard et Dustin ont mis en evidence, dans leurs Memoires,
les avantages que presentent les electrodes enrobees par rapport aux electrodes
nues. Or, la question de la qualite et du prix de revient des soudures, c'est-
ä-dire la possibilite, pour la soudure, de lutter avec les autres procedes
d'assemblage, est liee ä cette question des electrodes. II importe donc de ne pas
la negliger.

Disons tout d'abord quela distinction entre electrodes «nues» et« enrobees »

est insuffisante. II existe une troisieme categorie : celle des « electrodes ä

äme speciale ».
Les caracteristiques des assemblages soudes executes avec des electrodes

nues ne sont, en fait, pas remarquabies, car elles ne permettent pas de regier
facilement la quantite' et la repartition des elements non metalliques ; l'ad-
jonction d'agents de desoxydation est ä peine possible et il n'est pas possible
de realiser l'apport d'elements additionnels destines ä constituer des alliages,
par suite du manque de soudabilite au pole moins. Les electrodes k äme
speciale ne possedent pas ces inconvenients. Elles permettent de regier la quantite

et la nature des constituants non metalliques, de fournir des agents de

desoxydation et la soudabilite au pole negatif est poussee jusqu'a plusieurs
unites pour cent pour les elements metalliques additionnels. Ces electrodes ä

äme speciale doivent etre, ä l'inverse de ce qui se passe pour les electrodes

nues, considerees comme des electrodes speciales. On trouvera resumees d'une
maniere schematique sur la iigure 1, les caracteristiques principales de ces
trois categories d'electrodes. L'inconvenient des electrodes ä äme speciale par
rapport aux electrodes enrobees, consiste en une plus faible tenacite ; ceci ne
veut d'ailleurs pas dire que dans tous les cas, il soit necessaire d'avoir une
tenacite elevee. Du point de vue de la resistance, les deux types d'electrodes
ne se differencient pas; d'ailleurs, la tenacite elle-meme est encore tres bonne
dans les electrodes ä äme speciale (figure 2).

Les inconvenients des electrodes enrobees sont les suivants :

1. — La gene causee par les scories en cours de travail, leur elimina-
tion necessitant du soin et du temps, sans que l'on y reussise d'ailleurs
toujours ;

2. — ka difficulte des soudures au plafond et des soudures verticales (les
electrodes k äme speciale ne possedent pas cet inconvenient ; elles sont donc
d'un emploi plus general, la meine qualite d'acier pouvant etre utilisee pour des

travaux differents) ;

3. —¦ Unprix de revient du travail plus eleve, non seulernent parce que le

prix d'achat en soi est plus eleve, mais parce que la consommation de courant
et le temps passe sont ptus importants ;

4_ —. Enfin un echauffement ptus prononce des regions voisines de la sou-
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dure (figure 3) ; il en resulte des modifications defavorables plus accuseesdans

la strueture du metal de base et des tensions internes plus elevees, cet incon-
venient etant d'ailleurs, dans certains cas, susceptible d'annihiler l'avantage

que procure la plus forte tenacite.
Si l'on fait le bilan de ces avantages et de ces inconvenients, on sera amene,

pour les travaux de charpente metallique et de construction de ponts, oü les

contraintes peuvent etre elevees, a ne pas se contenter d'employer des

electrodes enrobees; cette conclusion est dejä admise dans la pratique et, faute de

temps, je me contenterai de ne citer ici que trois cas parmi les nombreux

exemples qui se presentent (figures 4 et 5 )l. Ce serait donc retarder les

progres de la soudure que d'envisager cette question d'un seui cöte.

Dr. Ing. V. TESAR,
Paris.

Le but de ma communication k la discussion sur les problemes de la

soudure, est d'attirer l'attention sur un procede qui fournit le moyen de baser les

calculs des taux de fatigue des soudures sur les faits experimentaux.
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Fig. 1. Fig. 2.

Pour calculer ces taux de fatigue on admet jusqu'a present certaines
hypotheses simplifiees sur la repartition des tensions normates et des cisaillements

dans les soudures en negligeant les tensions longitudinales.
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Fig. 3.

D'apres les conceptions differentes on obtient des resultats qui sont loin

d'etre unanimes.
J'estime que l'etude des modeles en matieres transparentes ä f aide de la

1. Voir egalement Publ. Prelim., p. 350.
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