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Schmelzen und Giessen

Tausend kleine und grossere Form-
teile umgeben uns im Haushalt und
an unserem Arbeitsplatz. Du
brauchst sie taglich und ich brau-
che sie — und wir beide haben
doch kaum eine Ahnung, wie sie
hergestellt werden. Vielleicht
haben wir uns bisher auch gar nicht
darum gekimmert. Heute wollen
wir dies ein Stlick weit nachholen,
weil wir damit Zugang zu einer
neuen, faszinierenden Welt finden.
Da liegt gleich neben mir die Kappe
eines Filzstifts mit feinen Griffrillen
— ein unscheinbares Teilchen, und
doch ein handwerkliches Meister-
stick. Auf dem Kunststoffgriff die-
ses kleinen Messerchens féllt mir
ein Namenszug auf — in sehr klei-
ner, aber scharfgeschnittener Zier-
schrift. Nach und nach entdecke ich
immer mehr: Eine schéne Minze
aus den vergangenen Ferien, ein
Schokoladetaler mit einem prézise
gearbeiteten Tiermotiv, der Zahn-
biurstengriff, das Gehduse des
Haarféns und dasjenige des Koffer-
radios, ein Trinkglas aus Schweden
und die Rahmflasche aus dem
Lebensmittelgeschaft unseres
Dorfs.

All diesen Objekten ist gemeinsam,
dass sie offenbar in einer Form von
hoher Genauigkeit entstanden sind
und dass sie — vielleicht mit Aus-
nahme der Miinze — in fliissigem
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oder doch plastischem Zustand
geformt wurden. Kunststoff ist das
vorherrschende Material, Glas und
verschiedene Metalle sind jedoch
ebenfalls haufig vertreten.

Das Giessen ist eine uralte Kunst,
die schon zur Bronzezeit von den
damals lebenden Menschen geubt
wurde. Heute hat sie sich, wie ich
mich in verschiedenen Betrieben
selber uberzeugen konnte, zu einer
hochkomplizierten Technik entwik-
kelt, die mit millionenteuren
Maschinen arbeitet und eine Prazi-
sion von Bruchteilen eines Millime-
ters verwirklicht. Solche Forde-
rungen werden unter anderem an
die dir sicher auch bekannten Lego-
Bausteine gestellt.

Selber giessen? Das waéare doch
eine ldee! Wir kénnten dann die
Leistungen unserer «Kollegen vom
Fach» besser beurteilen. Vielleicht
sollten unsere Produkte nicht
gleich Legosteine oder hochglan-
zende Apparateknopfe sein; das
gdbe tausend Probleme.

Ich schlage vor, dass wir uns auf
den Abguss von reliefartigen Vorla-
gen beschranken und dass wir von
ihnen immer nur eine Seite abgies-
sen, dann brauchen wir namlich
keine komplizierten Hohlformen zu
bauen.




Als Gussmaterialien kommen Gips,
Kunstharz, Paraffin oder Kerzen-
wachs, Zinn oder Blei in Frage —
~ alle sind mit unseren Mitteln zu ver-
arbeiten. Ob heiss oder kalt gear-
beitet werden kann, das hangt vom
Material der «Vorlage» ab. In der
Folge zeigen wir dir ein paar M6g-

1. Solche Versteinerungeh sind
geeignete Vorlagen fir Wachs-
abglsse.

2.In einen Holzrahmen eingelegt
‘und in Plastilin eingebettet, ist
die Vorlage zum Abguss bereit.

lichkeiten und sagen dir das Wich-
tigste dazu. Dann sollst du selber
zum «Ingenieur» werden und
eigene ldeen und Verfahren ent-
wickeln. Sollte dir einmal ein Stick
misslingen, so lass dich trosten;
den Fachleuten geht es zuweilen
genauso!

3. Das geschmolzene Wachs ist
eingegossen und oberflachlich
erstarrt. Nach dem vollstandigen
Auskihlen findet man an der
Unterseite das Negativ der Vor-
lage. Es kann mit Gips, feinem
Zement oder Kunstharz ein zwei-
tes Mal abgegossen werden. So
lasst sich ein neues Positiv
gewinnen. Von Gips- und
Zementabgussen lassen sich
auch Zinn- und Bleiabglisse her-
stellen.
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4./5. Die hiibsche Versteinerung
-aus Jurakalk wird in einer Blech-
dose in Gips eingebettet. Nach
dem vollstandigen Austrocknen
konnte man die so vorbereitete
Form in Zinn oder Blei abgies-
'sen. Ungenligend getrocknete
Vorlagen rufen im Metallguss
Dampfblasen hervor. '
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6. Das Gipsnegativ eines Schokola-
detalers eignet sich als Gussvor-
lage fiir ein Positiv aus Blei oder
Zinn. Der Gussrahmen muss
hitzefest sein.

7. Eigentiimlich schén: Gipsab-
guss eines Kohlblattes. Die
Masse wurde direkt in das scha-
lenformig gewolbte Blatt einge-
gossen. ' '

Tip fiir den Metallguss

Mit einem sogenannten Skiwachs-
Brenner (wie ihn die Langldufer
brauchen) lassen sich Zinn- und
Bleiabfalle vorzliglich einschmel-
zen.



	Schmelzen und Giessen

