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Modellkarosserien -
ganz modern

Wir arbeiten nicht mehr mit Me-
tallblech, sondern mit Kunstharz
und Glasfasern, leicht, dauerhaft,
rostfrei, unverbeulbar!
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Planen

Eine industrielle Neuschopfung
nimmt ihren Anfang auf dem
Reissbrett. Auch wir halten es so.
Planen heisst, sich das zuklnftige
Werk so genau als moglich vor-
stellen: Seiten-, Vorder-, Riuckan-
sicht und der Grundriss sind das
Wichtigste. Vielleicht miissen wir
auch noch gewisse Einzelheiten
wie die Form des Kuhlergrills, der
Stossstangen, einer Heckpartie
aufzeichnen.

Weil wir aus technischen Grin-
den in unzerlegbaren Gussformen
arbeiten wollen, raten wir bei den
ersten Versuchen zu maoglichst
einfachen Entwirfen. Vor allem
sollten keine unterschnittigen
Partien vorkommen, weil sich
sonst Positiv- und Negativform
nicht mehr zerstérungsfrei von-
einander trennen lassen.

Das Tonmodell

Jetzt formen wir nach unseren
Planen ein Automodell aus Ton.
Dabei wird die Hauptschwierig-
keit in der Gewinnung zweier ab-
solut symmetrischer Halften lie-
gen. Es braucht dazu etwas Au-
genmass. Die feinen Einzelheiten
wie Fensterstreben, Zierkanten,
Kihlergitter usw. arbeiten wir
erst nach und nach mit zuneh-
mender Trocknung des Lehms
heraus. Da massive Tonmodelle
zum Springen neigen, missen wir
die Form in halbhartem Zustand
auf eine Wanddicke von ungefahr



Die zerlegbare Gusswanne besteht
aus einem gehobelten Holzbrettchen,
aus zwei Keramikkacheln, einer Linol-
Platte als Boden und einer Glas-
Scheibe als Vorderwand. Im Innern
liegt (als Versuch) das Tonmodell ei-
ner Karosseriehalfte. Beim Guss wer-
den die Wénde der Form durch Back-
Steine gestitzt. Nach deren Entfer-
Nung lasst sich die Wanne éffnen. Im
Hintergrund Chemikalien in der Klein-
handelsmenge. >

Zwej Zentimetern aushohlen.
Nach dem Trocknen kann man
die Oberfliche mit passend ge-
formten Messerklingen glatten
und mit Schleifpapier Uberarbei-
ten. Durch den Trockenschwund
Nimmt die Grosse des Tonmo-
dells etwas ab.

Die Gussform

Im dritten Schritt fertigen wir die
Gussform aus Gips. Dazu bauen
Wir aus glattgehobelten Brett-
Chen oder anderen geeigneten
Materialien (Glasscheiben, Kunst-
harzplatten) ein  zerlegbares
Gussbett, wie es das Bild 1 zeigt.
Das Tonmodell wird hineinge-
Stellt und die ganze Innenseite,
also Boden, Wéande und Modell-
Oberfliche, mit Trennwachs be-
Pinselt, damit sich der Gips nach
dem Abbinden (Hartwerden) gut
von den Formteilen 16st. Nach
dem Erhdrten des fliissigen
Wachses kann Gipsbrei in die
Form eingegossen werden. Zur
Vermeidung von Luftblasen durch-

Bild 1

mischt man die Masse laufend
mit einem Holzstab.

Nach ungefahr dreissig Minuten
kénnen die Wéande weggeklappt
werden. Ist der Block dann véllig
erhéartet, nach zwei bis drei Stun-
den vielleicht, so versuchen wir
durch Kippen der Form, durch
sanfte Schlage mit der Hand und
durch vorsichtiges Ziehen am
Tonmodell die Formen voneinan-
der zu trennen.

Nach der Reinigung und allfélli-
gen kleinen Ausbesserungen ist
die Gipsform einsatzbereit, man
sollte sie jedoch noch véllig aus-
trocknen lassen, was zwei bis
drei Tage dauern kann.

Der Kunstharzguss

Das Problem der mihelosen
Trennung von Hohlform und
Gussstlick 16sen wir vorschrifts-
gemass durch Auspinsein der
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Tonmodell und die daraus gewonnene Gipsform. Formenwachs und Trenn-
mittel gestatten ein miheloses Auseinandernehmen nach dem Guss. Bild 2

Gipsmulde mit Formenwachs und
nach dessen Erharten mit einem
speziellen Trennmittel. Bild 2
Jetzt bereiten wir die Kunstharz-
masse vor. Sie besteht aus dem
flissigen Styro/, dem eine geringe
Menge Hartersubstanz beigefligt
wird. Dadurch bildet sich das
erhartbare Polystyrol.

Alle Materialien

Styrol / Harter / Formenwachs /
Trennmittel / Glasfasermatten /
Aceton / sind im Fachhandel
erhaltlich, wobei auch die ge-
nauen Mischungs- und Anwen-
dungsanweisungen mitgeliefert
werden. Es sind auch kleine Men-
gen erhéltlich!
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Mein Lieferant: E. Bauer, Dirnten
oder Wetzikon ZH.

Nach dem Einpinseln einer ersten
dinnen Schicht Polystyrol dirfen
wir eine Lage Glasfaser einbrin-
gen und durch Betupfen mit
neuem Polystyrol durchtranken.
Wir empfehlen die Auflage von
drei bis vier Glasfaserschichten,
die immer wieder mit fliissigem
Kunstharz durchtrankt und dabei
mit dem Pinsel satt an die Gips-
form angedrickt werden sollen,
damit sie auch die feinen Einzel-
heiten des Modells iGbernehmen.
Die Hé&rtung tritt nach etwa 20
Minuten ein, es empfiehlt sich je-
doch, das Modell wahrend einer
Nacht in der Form zu belassen.



Hinweise:

Als Verdinnungs-, Lésungs- und
Reinigungsmittel fur Polystyrol
dient Aceton. Damit lassen sich
Pinsel, Gefasse und Hande reini-
gen.

Chemische Dampfe dirfen nicht
eingeatmet werden.

Auch im Umgang mit Glasfaser-
Matten ist einige Vorsicht am
Platz (Achtung auf die Augen!).
Unser Tip: Arbeitet im Freien, da
ist’s vollig gefahrlos!

Bild 3»

Die Nachbearbeitung

Durch Ziehen und Klopfen, allen-
falls durch Eintropfen von Wasser
Zwischen Gips und Kunstharz-
Schicht loésen wir die Rohkaros-
Serie aus der Form. Oft ist sie
Noch nicht Gberall ganz erhértet,
SO dass wir sie bis zur volligen
Verfestigung stehen lassen.

Sie benétigt jetzt aber noch eini-
ge Nachbearbeitungs-Behandlun-
gen. In Bild 3 zeigen wir hinten
das rohe und vorne das nachbe-
handelte Karosserie-Modell. Die
Uberstehenden Glasfasern am un-
tern Rand mussen entfernt, der
Abschluss soll geebnet werden,
damit die Chassiswanne miihelos
angesetzt werden kann. Sie wird
in genau gleicher Art in einer
Zweiten Form gegossen und
nimmt einen allfalligen Ein-
baumotor und die Rader auf.

Die noch etwas faserige Oberfla-
Che der Karosserie kann nun mit

Nachbearbeitung: Die Rohkarosserie
wird durch Schneiden und durch Be-
arbeitung mit Schleifpapier in die
endgtiltige Form gebracht. Nach Ab-
deckung der Flachen kann sie farbig
gespritzt werden.

Schleifpapier vollig geebnet und
verfeinert werden; jetzt treten die
Details hervor. Nachdem wir die
Fensterflachen und die Schein-
werfer, allenfalls auch die Kuhler-
partie und bestimmte Heckteile
mit Klebeband sorgfaltig abge-
deckt haben, lasst sich mit Pinsel
oder Spriihdose der Farbanstrich
aufbringen, welcher dem Auto
sein ansprechend buntes Kleid
verleiht.

Hinweis:

Weil wir unsere erste Karosserie
aus unzerstorten Formen gewon-
nen haben, ist die Nachfabrika-
tion einer beliebigen Zahl gleich-
artiger Modelle moglich.
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