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Ein Beitrag zur Flusseisenfrage.

Von Professor L. Tetmajer in Zirich.

VI. (Schluss.)

‘In folgenden Zusammenstellungen geben wir eine
Uebersicht tber Ergebnisse der Untersuchung von Blechen
und Flacheisen (Thomasmetall) in Gegeniiberstellung der
Festigkeits- und Dehnungswerthe fiir die Langs- und Quer-
richtung. :
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lich schlechte Zerreissresultate, wie dies aus folgenden Ver-
suchsreihen hervorgeht:*®)
1. Versuchsreihe.
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b. Kaltbiegeproben.

Ausgegliibte, sowie enlsprechend warm  ferlig  gewalzte
Bleche und Universaleisen zeigen in der gewdhnlichen Kaltbiege-
probe, sowie in der Biegeprobe mit gebobrten Stiben bei nor-
maler Materialbeschaffenheit in der Quer- und Léngs-
richtung nahezu gleiches Verhalten; die Bruchdehnung des

*) Quer- und Langsproben sind Fall {ir Fall dem gleichen Uni-
versaleisen entnommen.

*#) Probe entnommen einer gesunden Stelle; an defecten Stellen
sinkt die Zugfestigkeit der Langsrichtung sogar unter jene der Quer-
richtung.

weichen Constructions-Flusseisens wird bei
nicht erschopft.

; Die  Biegsamkeit der Bleche und der breiten Flacheisen
wird in der Querrichtung durch die zufillige Lage des
Porenkranzes in dhnlicher Weise als die Zerreissprobe be-
einflusst. Bleche sind auch in der Biegeprobe durch even-
tuell unter der Walzhaut liegende Gussporen weniger nach-
theilig beeinflusst als Flacheisen. Verwalzte .Randblasen
konnen die Biegsamkeit von Flacheisen (und damit auch
diejenige der Formeisen) in der Querrichtung ginzlich auf-
heben; vergl. den unter No. 7 beschriebenen Fall.

In welch intensiver Weise Randblasen der Gussblécke
die. Biegsamkeit des Flusseisens zu beeinflussen im Stande
sind, geht aus nachstehenden Zusammenstellungen hervor.
In diesen bezeichnet

diesen Proben
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den Biegungscoefficienten nach unserer Bezeichnung; vrgl.
die Schweiz. Bauzeitung Bd. XVIL S. 123 (x ist eine Ver-
héltnisszahl, welche zwischen o bei spréden, unbiegsamen
Korpern und 100 bei solchen, die sich génzlich falten
lassen, schwankt), wenn

s in ¢m die Dicke, :

r , . den Krimmungsradius der mittlern oder Null-
schicht des Probestreifens bedeutet.
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Jerticksichtigt man, dass der Krimmungs-Coefficient x
ausgedriickt durch:
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X = 50 e Dhrndnrehmesser i = [“ﬁ VY 1] - Abn.ahm? des.Materials a"ufzube\vahren. .Diev Vorproben,
2 2 sowie sdmmtliche Walzstibe erhalten die Nummer der
entspricht, dass ferner die durch Randblasen bedingte | Charge aufgeschlagen, der sie angehdren.

Briichigkeit in der Querrichtung hauptsichlich in das Inter-
vall der Biegecoefficienten x << 40 fillt, so wird man in
Zukunft berechtigt sein, bei Kaltbiegeproben mit unver-
letzter oder in der Stabmitte gebohrten Probestreifen (von
10 cm Breite bei 2,5 cm Lochweite) von Flusseisen-Blechen
und breiten Flacheisen das Erreichen folgender Werth-
verhiltnisse zu verlangen:

% Siir die Sir die
g Léingsrichtung: Querrichiung:
Kleinstwerth des Biegungs-
coefficienten: % —"60,0 = 40,0
oder
Grosstwerth  des  Durch-
messers des Biege-Dorns: Ty S R

wenn nach wie vor s die Dicke des Probestreifens bedeutet.

8. Kaltwalzen (mit Ausschluss der Blauwdrme und der
Schwarzgluth) erbdht die Streckgrenze und Zugfestigheit des Fluss-
eisens, ohne das plastische Arbeitsvermaigen und die Kaltbiegsamkeit
in der Regel wesentlich zu becinflussen. Weil jedoch das Kalt-
walzen Unsicherheiten zu erzeugen vermag, das Ausglihen

. meist nicht mit der néthigen Sorgfalt ausgefiihrt wird, durch
das auftretende Werfen, Verziehen und Welligwerden des
ausgegliihten Eisens dessen spitere Verarbeitung erschwert
wird, ist das Ausgliihen auf das unvermeidliche Minimum
zu beschrinken, dafiir eine moglichst warme Walzung auzu-
streben.

Ueber den Einfluss des Kaltwalzens und Ausgliihens
des Flusseisens auf den Ausfall der Zerreisproben gibt fol-
gende Zusammenstellung ndhere Aufschliisse;

Unausgegliibt

Ingfestek.  Delmung. Qual.-Coell. - Tnglstgk.

4,86 Zcm® 27,6% 1,34
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Auf Grund vorstehend angefiihrter Erfahrungen wird
sich bis auf Weiteres empfehlen, die Abnahme des Fluss-
eisens fiir Hoch- und Briickenbau nach folgenden Gesichts-
punkten zu organisiren:

1. Ohne Riicksicht auf die Herstellungsart soll die Ab-
nahme chargenweise erfolgen. Dort wo die satzweise Ab-
nahme practisch nicht durchfiihrbar ist, wie z. B. bei kleinen
Objecten mit grosser Mannigfaltigkeit an Formeisensorten,
darf die Abnahme durch Stichproben erfolgen, soferne
der unter 2. verlangte Ausweis durch den Fabricanten er-
bracht wird. :

2. Dem Fabricantén ist vertragsmissig die Pflicht des
Ausweises iiber den Ausfall folgender Vorprobe zu Gber-
binden :

a) Chemische Zusammensetzung des Materials (Satz fiir
Satz sind zu ermitteln: P und Mn; bei Nieteisen tberdies
der S-Gehalt).

b) Zwei Qualitits-Vorproben pro Satz, zu welchem
das Material beim Abgusse der ersten drei bezw. des letzten
Gussblockes zu fassen ist. Die Wahl der Qualititsprobe
fiir die erste Vorprobe bleibt dem Ermessen des Fabricanten
anheimgestellt. Die zweite (mit Material des letzten Guss-
blockes) soll eine combinirte Warmausbreite- und Hirte-
biegeprobe sein. !

3. Sammtliche Vorproben sind bis zum Schluss der

4. Zur Untersuchung der Qualitit der Walzproducte
sind pro Charge zwei geniigend lange, nicht demselben
Gussblocke angehorige Walzstibe vollkommen ausreichend.
Wo immer moglich sind diese tadellosen Enden zu entnehmen.
Der Lieferant sei anzuhalten, simmtliche Enden bis zur er-
folgten Abnahme einer Lieferung satzweise geordnet aufzu-
bewahren.

5. Liegen von ein und derselben Charge verschieden-
artige Walzeisensorten vor, so sind zur Bestimmung der
Materialqualitit in erster Linie breite Flacheisen unter nach-
driicklicher Beriicksichtigung der Querrichtungen, den vor-
geschriebenen Proben zu unterwerfen. 2

6. Bei Formeisen ist die Ausfiihrung von moglichst
zahlreichen Hammerproben (Ausbreite- und Umschlagproben)
in kaltem Zustande zu empfehlen.

~~

A~~~

Ueber die heutigen Anforderungen und
Methoden bei Ausfiihrung von Wasserbauten.
Vortrag gehalten an der XXXIV. Generalversammlung
des Schweiz. Ingenieur- und Architekten-Vereins am 22. Mai in Aarau,
von Herrn Ingenieur Conradin Zschokke.

(Schluss.)

Die Ausdehnung der Bahnbauten hatte indessen die
technischen Hiilfsmittel bedeutend erweitert. So waren aus
den alten Zugrammen die Kunstrammen und die Dampf-
rammen hervorgegangen, die es ermoglichen, rasch, lange
und kraftige Piloten zur Erstellung widerstandstdahiger Fun-
dationen unter Wasser oder in wasserfilhrendem Boden ein-
zutreiben.

An Stelle der miihsamen Bohrarbeit in TFelsen, wie
sie der Handbetrieb und das Schwarzpulver bedingten, wart
die Maschinenbohrung getreten und mit ihr kriftige Ex-
plosionsmittel, die uns die Verwerthung des Nitroglycerins
in allen maglichen Formen bietet.

Die Entwickelung der Maschinenindustrie hatte gestattet,
die Pressluft in geniigender Menge und Spannung zu er-
zeugen und das Princip der alten Taucherglocken auszu-
dehnen und in grossen eisernen Kasten, in allen moglichen
Formen, Arbeiten unter Wasser mit gleicher Leichtigkeit
und Soliditdt auszufiihren, wie im Freien. 5

Die entwickelte Eisenindustrie lieferte billiges Material

in allen denkbaren Profilen, um weitgedffnete eiserne Trager

erbauen zu konnen und das eingehende Studium der Binde-
mittel und ihrer Erzeugung hatte zu einer Massenerzeugung
gefiihrt, die es gestattet, iiberall und billig, Mauerkérper zu
erstellen, die aut noch grossere Dauer hoffen lassen, als
die altrémischen Bauten, welche mit natilirlichen Cementen
erstellt werden konnten. ¥

Mit diesen Hiiltsmitteln musste sich auch der Wasser-
bau im Dienste der Schifffahrt leichter gestalten als friher.

So unternahm man denn im Binnenlande. vielerorts
gleichzeitig dafiir zu sorgen, dass zundchst im Thalweg der
Fliisse allezeit die nothige Wassertiefe vorhanden sei, damit
die Schifffahrt nicht zur Zeit der Niederwasser zu unter-
bleiben habe, sondern mdoglichst das ganze Jahr hindurch
ihren Verpflichtungen gegentiber dem Handel nachkommen
kénne. Neben den Buhnen und Leitwerken, welche die
Fliisse auf die nothwendige Weite zu Dbegrenzen bestimmt
sind, um stets ein volles Flussprofil zu behalten, wurden
mittelst kriftigen Dampfbaggern jene Ablagerungen aus dem
Wege geriumt, die man mit der blossen Strémung nicht
mehr beseitigen konnte.

Diese Dampfbagger sind heute derart entwickelt, dass
es moglich wird, in einem Tage 2000 bis 2500 m® Sand-
oder Kiesboden unter Wasser zu ldésen und zu heben.
Aber auch fiir die rasche Ablagerung und Abfuhr des
Baggergutes sind entsprechende Hiilfsmittel geschaffen.

Geschickt mit den Baggern verbundene Metallticher
ohne Ende tragen dasselbe bei Aushub von Canidlen direct
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