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.‘:'iPatAe_ii“tdngéiegenheiten nd Neuerunger.

Vorrlchtung zum Bewegen von Zahlkettenfaden
zur Kontrolle der Schussdlchte
. Von Paul Spindler in Hilden/

Um die Kontrolle iiber die Emtragung der rich-
tlgen ‘Schussanzahl auf dem Webstuhle zu erleichtern,
werden bekanntlich: ‘besandere Zahlfiden angewendet,
.die nach einer bestimmten Anzahl. von Schiissen ein-
-binden.. Der:Wareniilbernehmer kann:dann leicht die
:Anzahl - der-Schiisse auf die Masseinheit feststellen.
.Das Einbinden' solcher Z#hlfiden besorgt man gewohn-
lich+'durch: einen -besonderen: Schaft. Die ,in der bei-
gegebenen Skizze dargestellte Vorrichtung, D. R.-P.
“Nri 178;551, soll nun anstatt des Schaftes das Heben
ider thze dle den Zihlfaden  trigt, besorgen. Die
‘Litze ist- durch eine : Schnur/ mit dem.Hebel h ver-
‘bundén, dessen Stift- g auf-dem Umfange einer Scheibe
s :gleitet.. . Die Scheibe s ist mit einem Einschnitte a
sversehen .und sobald:‘der Stift g in diesen Einschnitt
einfillt, erfolgt eine Hebung der Litze, Durch. die
axzentrische Scheibe e wird der, Hebel h wieder ge-
hoben. . Es. trifft ndmlich der. -vorstehende Teil der
Exzenterschelbe e an einen besonderen Arm des Hobels
b, del d,le Rolle r tragt und hebt den Hebel h hoch.

Da es bei Fadenbriichen
usw. vorkommt, dass
w0 der Stuhl um einige
Schiisse  zuriickgenom-

. .men werden muss, S0
. ist dafur vorgesorgt,
dass in diesem - Falle
.. das Doppelzihlen an
. der betreffenden Stelle
~ vermieden wird. Die
Klinke k wird namlich
durch eine bremsenartlg 'wirkende Feder beeinflusst.
Wird nun der Stuhl zuruckgedreht so bewegt sich
auch die. Exzenterschelbe ¢ zuriick und dadurch wird
die Klinke mehr oder weniger gehoben, jé nachdem
_der Stuhl um mehr oder weniger Schiisse _zuriickge-
dreht, wird. Denselben Weg muss dann die Klinke
bei, der Wledervorwartsbewegung des Stuhles zurtick-
.legen, bevor sie in die frithere Stellung auf der Scheibe
8 geIangt und bevor sie sich gegenither dem betreffenden
Zahne, ;auf dem sie schon friher vor dem Heben
_ruhte, vorwirts bewegt Um zu vermeiden, dass sich
~die Klinke k beim Zuriickdrehen des Stuhles zu weit
‘mit der Exzenterscheibe umdrehen kann, kann auch,
wie dargestellt, ein Anschlagstift i angeordnet werden,
an welchen die Klinke k trifft und an dieser selbst
wird dann ein lings gerichteter Daumen d angeordnet
“sodass
‘zwischien diese und den Daumen d tritt.

Die Klinke

j;,fallen der Haken zur Folge hat.
. Fangklinke auf die Blattdriickerschiene ist somit ein-
“stellbar,
“gang der Lade wieder vom Haken ¢!

eim Zuruckschleben der ‘Klinke 'k der. Stift i

Nachdruck, soweit nicht untersagt, nur umter Quellenangabe gestattet.

muss dann durch das Vorwirtsbewegen des Stuhles
erst. wieder so weit nach vorn gezogen werden, bis
der Stift unter dem Daumen hervortritt, die Klinke
muss dann ebenfalls wieder auf die Scheibe s gedriickt

.werden und es wird ‘dadurch ein fehlerhaftes Zihlen

vermieden,

Losblatt fiir mechanische Webstiihle.

Von der k. k. priv. Tannwalder Baumwollspinnerei in Wien.

" Diese Losblatteinrichtung, ‘die in der beigegebenen
Abbildung skizziert ist, weist in ihrer Anordnung von
bekannten Emnchtungen dieser Art eine Abweichung
auf, die es ihr ermdglicht, das Blatt wihrend des
Anschlages so fest zu halten, dass auch schwere Waren
gewebt werden konnen. »Neu ist ‘nach den Ausfiih-
rungen- der -osterr. Patentschrift Nr, 26,689 die Form

‘und " Anordnung der Hebel, welche die Blattdricker-

Schiene' tragen und weiters die- Anbringung verstell-

‘barer ‘Anschlige fiir die als Doppelhebel gebauten
‘ Fangklmken

- Die- Blattdriickerschiene &4 wird von
einarmigen Hebeln ¢ getragen, die im Teile 4 am
Ladenklotze » drehbar gelagert sind. Die Hebel ¢

'sind an ihrem oberen Ende' mit Nasen * versehen,

in welche kurz vor dem Ladenschlage die Fangklmken
¢ eingreifen, Diese Klinken sind bei 4! im Ladenfusse
gelagert und sie werden durch eine Feder 4 in der
ausgeriickten Stellung gehalten. Wenn die Lade nach

“vorne steht, so wird der Arm et der Fangklinke durch
“die Verstellbare Schraube (% gegen einen. am Hebelge-

stelle befestigten' Stahlbogen £ gedriickt, was das Ein-
Der Druck der

Die Feder % entfernt die Klmke beim Riick-
iWenn der
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Schiitzen im Fach bleibt, so wird das Webblatt zu-
riickgedringt, was in bekannter Art die Abstellung
des Hebels veranlasst.

Ueber die Entwicklung der Farbstoffindustrie
und die Seidenfédrberei.

Ueber dieses interessante Grebiet ist uns folgender,
vor einigen Wochen bereits im ,Thalwiler Anzeiger“
erschienener Artikel zugekommen:

Finfzig Jahre - sind vergangen, seit der noch
lebende und in voller Riistigkeit wirkende Herr William
Henri Perkin den ersten kiinstlichen Farbstoff aus
Steinkohlenteer bezw, Anilin entdeckt hatte: das Mau-
vein, Diese fiir jene Zeit prachtvolle Farbe firbte
Seide ohne Mordant haltbar an und erregte méchtiges
Aufsehen. - Schon im Jahre 1857 unternahm Perkin
dic industrielle Darstellung des Farbstoffes und grin-
dete die erste Teerfarbenfabrik in Greenford Green
bei Harrow. Seit dem Jahre 1858 gelangte Mauvein
in den Handel. Von diesem Zeitpunkte an wurde der
vorher ldstige und unscheinbare Kohlenteer zu einem
unversiegbaren Strome der wunderbarsten Farbstoffe,
vom Mauvein und Fuchsin durch alle Nuancen des
Regenbogens bis zum synthetischen Indigo, und ebenso
zum Ausgangspunkt der wertvollsten Heilmittel und
Wohlgeriiche, vom Antipyrin zum Vanillin und zu den
Rosendl- und Veilchen-Ersatzprodukten. Diese Ent-
deckung im Jahre 1856 war also von der allergrossten
Bedeutung. Sie hat einer gewaltigen Industrie ge-
rufen und eine vollstindige Umwilzung in der Firberei-
und Textil-Industrie zur Folge gehabt. Industrie und
Wissenschaft wirkten méachtig fordernd auf einander
ein und gelangten gemeinsam zu staunenswerten Er-
gebnissen.

England war es demnach, wo die Anilinfarben
entdeckt und zuerst hergestellt wurden. In zweiter
Linie hat sich um ihre Forderung Frankreich verdient
gemacht, wo 1859 Verguin - das Fuchsin (Magenta)
fand, durch Patent monopolisierte und in Lyon fabri-
zierte, Allein in der nun folgenden Entwicklung ging
die Fuhrerschaft und die grindliche Beherrschung der
Materic von England und Frankreich auf Deutschland,
sum grossen Teil auch auf die Schweiz uber. - Die
Griinde, weshalb das geschah, setzte einer der be-
rufensten Vertreter der deutschen Industrie in London
auseinander, wo bedeutende Angehorige der gesamten
Kohlenteer-Industrie der Welt sich mit hervorragenden
Ménnern - der chemischen Wissenschaft zur Feier der
Iintdeckung dcs -ersten Teerfarbstoffes zusammen-
gefunden hatten. Er sagte:

,Keine Industrie der Welt verlangt ein so in-
tensives Handinhandgehen von Denken und Handeln,
von Wissenschaft und Praxis, wie speziell die orga-
nische Chemie und die organisch-chemische Industrie.
In Deutschland hat sich nicht nur die chemische

Wissenschatt in  hervorragendem Masse entwickelt,

sondern gleichzeitig ist die organisch-chemische Technik
aufgebliht, Beide haben sich gegenseitig belebt und
befruchtet, beide sind ancinander cmporgerankt, Das

war in England nicht in gleichem Masse der Fall.
In Frankreich hat das Monopo! der Fuchsin-Patente
die Weiterentwicklung erstickt. Dazu kommt noch
die Geduld, die es braucht, um den Erfolg abzuwarten.
Nicht alsobald lasst sich hier, wie es der praktische
Englinder liebt, der klingende Erfolg sehen. Auf
keinem Gebiete der technischen Betétigung vielmehr
muss mit einem . solchen Aufwand von Geduld und
eventuellem Verzicht auf iaterielle. Eatschadigung
gearbeitet werden, wie gerade auf demjenigen der
Kohlenteer-Industrie, Diese Eigenschaft des Arbeitens
und Wartens, der Freude an wissenschaftlichen Resul-
taten auch ohne technisché Erfolge besitzen die Deut-
schen in hevorragendem Masse. Ein praktisches Bei-
spiel hiefiur bietet der Indigo. Seime synthetische
Darstellung ist schon vor 22 Jahren durch dem deut-
schen Altmeister von Beeyer gelelirt worden; trotzdem
war eine mehr als 15jahrige, unermiidliche, grosse
Kapitalien verschlingende, intensive, praktische und
geistige Arbeit erforderlich, um endlich das Problem,
ihn billiger wie die Natur herzustellen, zur Losung
zu bringen.“

Auf dieser Grundlage, dem Zusammenwirken
eines rastlosen industriellen Sinns mit dem. Geist und
der Arbeit bedentender Lehrer und talentierter Schiiler,
hat sich auch die schweizerische chemische Industrie
dhnlich wie die deutsche entwickelt. Sie hat an den
Fortschritten der Teerfarben-Industrie beachtenswerten
Anteil genommen.

Schon im Jahre 1859 wurden die neuen FKarb-
stoffe in Basel produziert; hier entstand wohl die
erste Teerfarbenfabrik des Kontinents, Im Jahre 1866
zihite Basel drei, zur Zeit hat es fanf Farbwerke;
sie geben 2500 bis 3000 Arbeitern und Angestellten
ihr Auskommen. Basel fiithrte im Jahre 1905 fur
20 Millionen Franken Tecrfarben aus und verbrauchte
solche im Werte von 2 bis 3 Millionen Framken im
Inlande; seine Gesamtproduktion im Betrage von etwa
25 Millionen Franken macht also etwa ein Sechstel
der deutschen aus. Die schweizerische Ausfuhr wird
auf 22 Millionen geschitzt.

Was die Absatzgebiete betrifft, so haben die
Vereinigten Staaten von Nordamerika etwas weniger
Teerfarben aufgenommen, was darauf zurickzufihren
ist, dass die Mode daselbst fast nur Weiss und Schwarz
begiinstigte, anstatt der fur die Farbwerke lohnenden
bunten Farben. Die Ausfuhr nach Deutschland hob
sich dagegen, chbenso diejenige nach Japan. Al das
veraulasste die Basler Industrie zur Anspornung aller
Krifte, namentlich im Hinblick auf die Fabrikeinrich-
tungen und die Auswahl der Arbeiter, Angestellten
und Leiter. Den schweizerischen Fabriken gegentiber
sind die deutschen Riesenbetriebe in besserer Lage,
da sie die Vorprodukte selbst herstellen und die ali-
gemeinen Unkosten sich bei ihnen auf hohere Umsiitze
verteilen, . daher wird der Wettkampf mit ihnen von
Jahr zu Jahr schwieriger.

Die ausserordentliche Erhohung fast aller Roh-
stoffpreise’ machte sich natirlich auch in der Teer-
fabrikation aufs empfindlichste fihtbar, ganz besonders
diejenige der Preise von Kohlen, von Kupfer, Zinn,
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