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Baumwolle, Flanelle, Oxfords und Kottonaden.

Dl(_a Appretur der Leinengewebe ist im allgemeinen eine
sehr einfache und auch heute noch gibt es Artikel, die vom

Vebstuhl weg in den Konsum iibergehen. Dagegen verlangt
die Baumwollfaser ein mehr systematisches Arbeiten und ihr
verdankt die Appretur neue Gedanken, Man sucht die Eigen-

SChafteq der Leinenfaser dnrch die Baumwollfaser zu ersetzen.

Man will ein der Wolle ihnliches Gewebe herstellen und

nach Mégliphkeit teuere Artikel mit ihr ersetzen, so in

neuerer Zeit auch durch Merzerisation der Baumwollfaser.

5 Dass dabei ghe Appretur das ersetzen muss, was der
aumwolle fir die einzelnen Gewebearten abgeht, liegt auf

dgr Hapd und es ist einleuchtend, dass darnach getrachtet

Kllél'dl,‘ (lillese Appreturen so tiuschend und vollendet wie nur

¢ glich herzustellen, Ich will meinen heutigen Betrach-

ungen die gergul}ten Stoffe, Oxfords und Kottonaden zu-

%I;l;r&delegen, d‘xe In ganz hervorragender Weise hergestellt

Sei eesn’ dabt%l' sehr oft nicht das richtige Appret erhalten.

leiten’l" agb ‘man sich zu sehr von dem Althergebracbten

dis R asst, sel es, dass man in der Wahl der Mittel nicht
ichtige trifft oder maschinell der Neuzeit nicht ent-
sprechend eingerichtet ist,

PelzB%les%eﬁt l(%iz}l'chenten usw, mit doppeltem oder einfachem
Dpl'eturte')l Ille Appreturmasse aus Dextrin, auch Leim uqd
are oo b ach dem Trocknen und Einsprengen wird die

am 4 '18 zweimal auf einer oder beiden Seiten gerauht,
mI en Pel \Yleder aufzurichten.

- ggbgrl]eleilq Fillen beniitzt man, um der Ware die Fille

iiteria] 1e sle vom Grunde aus — durch gespartes Garn-

Bittersa]y\() hmelst nlchp hat, Zusitze zur Appreturmassq von

Verkochtl’ ’lormagnesmm usw., welche oft sehr widersinnig

stollon d_Welvden, sodass sich hinterher Missstinde heraus-

Fillon k-le Verdruss und Aerger mit sich bringen. In vielen

s ann man beobachten, dass zum Beispiel Bittersalz

it ungelost der Appreturmasse beigegeben und kurze Zeit

verkocht wird, Damit meint man auszukommen,

SiChB{tlteI'sal_lz (schwefelsaure Magnesia, Magnesiumsulfat) findet

e a S' Kiserit und Bleichchlorid im Stassfurter Lager, alt

fack renz in Bergwerken und Kohlengruben vor; es ist viel-

o ein 'Bestan.fltell von Mineralwassern. Es gibt den Stoffen

o gewisse Hirte, cinen festen Griff. In England benutzt

" eqes zur .Ox.ford-Shlrtmg-Apprepur. Fir weiche Stoffe

Wencib nur mit tetl:,en Oeleq oder welchmachenQen Seifen ver-

fall ar. Bei weissen, mit Chlorkalk gebleichten Waren,

8 dlese'von der Bleichoperation noch Chlor enthalten,

2;10'1 deS ]EIChtl, geschehen, dass das Gewebe beim Trocknen,

Bildn ers a_ut Tambours, feucht, briichig, morsch, durch

dor un% freier Salzsiure wird. Will oder kann man von

oo alzappretur nicht abgehen, so sollte das Bittersalz zu-
rst kochenq gelost werden, vielleicht 50 kg. auf einmal

und, um nach Bedarf die Salzlosung verdinnen zu kénnen,

ein vaeltes Gefdss bereit gehalten werden, in dem man die

erdinnung nach Bé-Graden vornehmen kann. Diese Losung
ktht man dann der Appreturmasse zu. Man sollte ver-
meiden, dass Salze tibermissig (z. B. 200 Prozent vom Ge-
wichte der Stirke) verwendet werden. Auch kann Glauber-
salz zur Anwendung kommen, wenn man dieses rein erhalten
kann; Chlormagnesium, Chlorkalzium sind nicht einwand-
frei wegen ihrer Hygroskopitit.

Verwendet man Dextrin zur Appretur, so hat man den
Uebelstand dabei, dass die Farben, besonders Weiss, getriibt
werden, und ldsliche Stirken an Stelle von Dextrin verbietet
der Kostenpunkt,

Mit Diastafor kann man sich eine Appreturmasse aus
Kartoffelmehl herstellen, welche die Vorziige des Dextrin
wohl vereinigt, die Nachteile aber beiseite lisst. Dabei

ist die Anwendung eine spielend leichte. Man bringt das zu -

verwendende Kartoffelmehl und 1,5 Prozent Diastafor (auf
das Mehl gerechnet) mit dem entsprechenden Quantum
Wasser (kalt) zu einem Teige, den man durch Dampfzulass
auf 65 Grad Celsius treibt. Ist diese Temperatur erreicht,
wird die weitere Erhitzung auf 20 bis 25 Minuten einge-
stellt, nach Verlauf dieser Zeit wird gekocht, der Zusatz
beigefigt und dieser mit verkocht.
Am besten arbeitet man mit der Bereitung einer Stamm-
appretur, welche man wie folgt herstellt und keine Salze
enthilt:
40 kg. Kartoffelmehl
600 g. Diastafor und zirka
170 1. Wasser
werden zu einem Teige gerihrt und die Masse auf 65 Girad
erwiarmt. Darauf wird der Dampf bis zu 20 --30 Minuten
eingestellt und die Masse nach Verlauf dieser Zeit gekocht.
Inzwischen hat man 15 l. Sirup gelost und der gekochten
Masse zufliessen lassen, aber nicht mitgekocht. Nach dem
Kochen soll die Masse 300 1. betragen.
Von dieser Masse nimmt man 80—100 1. weg. Vorher
hat man mit 20 1. warmem Wasser 10—30 1 Appreturol
gelost, da hinein 10 1 Seifenlosung gegeben und verriihrt,
hierzu fugt man die etwas erkaltete diastaforierte Kartoffel-
mehlmasse (80 1.) und tiichtig verithrt; handheiss wird ap-
pretiert. Wird die Ware zuletzt unter Dampf gebiirstet,
erzielt man eine mollige Weichheit bei vollem Griffe.
Eine Stammflotte zur Appretur von Kottonaden ist fol-
gende:
100 kg. Kartoffelmehl
1,5 kg Diastafor, die mit
350 1. Wasser

angerithrt werden.

Durch Dampfzulass und unter Riihren treibt man lang-
sam bis zur Kleisterbildung, lisst 2—3 Minuten unter
Rithren ohne Dampf stehen und erhoht die Temperatur dann
auf 65 Grad Celsius, dem Eintritte des glasigen Kleisters.
Man unterbricht die Erhitzung darauf auf 20 Minuten und
kocht nach dieser Zeit unter Beigabe von
40 kg. Bittersalz (kochend gelost);

2 kg. Stearin (geschmolzen),

1 kg. Kokosfett,

2 kg. Leim (gequollen),

1 kg. Japanwachs, eventuell

5 kg. Blankfix (mit den Fetten vorher verkocht)

tichtig auf. Die Masse muss gut durchkochen. Nach dem
Kochen rithrt man 30 kg. Sirup (heiss gelost) und 0,5 1.
gelostes Monopolol der Masse zu. Es wird heiss appretiert.

Je nach Qualitit der Ware verdiinnt man die Appretur-
masse entsprechend. Am besten appretiert man auf der
Zylindertrockenmaschine, da diese der Mangelausristung vor-
arbeitet, die Féaden werden dadurch mehr glatt gedriickt er-
scheinen, wihrend die Fdden nach Spannrahmentrocknung
voll und rund sind.

Nach dem Appretieren und Auskithlen wird eingesprengt
und die Ware bleibt 5—6 Stunden zusammengerollt oder
eingewickelt liegen, linger keinenfalls. Es folgt nun ein zwei-
maliges Durchlaufen durch einen Friktionskalander (moglichst
5—8 Walzen), dann ein Dampfen und zweimaliges Mangeln,
Soll die Ware viel Glanz erhalten, so erhilt sie zum Schlusse
noch eine Passage durch den Friktionskalander. Die Ware
darf keine Liicken beim Durchsehen mehr aufweisen. So
ausgeriistet hat die Ware Glanz und keinen pappigen und
klebrigen Griff, wie mit reinem Dextrin, auch keine Ver-
schleierung der Farben.

Jacquardmaschine.
Von A. Reichert in Zyrardow.

Das Eigenartige einer in Deutschland vor kurzem paten-
tierten Jacquardmaschine besteht darin, dass eine korperliche
Figurkarte zur Anwendung gelangt, die aus mehreren Hohen-
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schichten besteht. Jede solche Schicht entspricht einer Figur-
bindung. In der Bindungskarte, die oberhalb der Figurkarte
angebracht ist, sind tberein-
ander fir jede Hohenschichte
besondere Lochreihen ange-
ordnet. Wenn z. B., wie in
der beigegebenen Skizze, drei
verschiedenartig bindende

Musterteile I, II und III vor-
kommen, so weist die Figur-
karte 11 drei Schichten «, 4
und ¢ auf. Sie wird entweder
auf einem Tisch oder wber
eine Walze nach jedem Schuss
entsprechend fortgeschaltet.
Das Prisma 2 trigt die Bin-
dungskarte 3, in welcher fir
jede Nadelreihe drei Bindungs- !

reihen I, II, III vorgesehen sind. Damit jede der, Nadeln
a'—a® so eingestellt werde, wie es die Bindung des Muster-
teiles erfordert, sind senkrecht oberhalb der Figurkarte Nadeln
b'—ob* ete. angeordnet. Je nachdem eine solche Nadel auf
eine mehr oder weniger hohe oder tiefe Stelle der Musterkarte
11 gelangt, wird die dazu gehorige Nadel o'—a® ctc. vor
die I, II oder III Bindungsreihe gebracht. Die ibrige Ein-
richtung der Jacquardmaschine entspricht der iiblichen Bauart.
Die Musterkarte kann auf beliebige Art, etwa durch das
Uebereinanderkleben von starken Papierformen hergestellt sein.

Gewebe mit in Schleifenform eingetragenem Schuss.
Von G. Alzati in Mailand.

In dieses Gewebe wird der Schuss von einer oder von
zwei grossen Spulen herab in Schleifenform eingetragen, und
zwar wird dieses Einziehen durch den im Schiitzen unter-
gebrachten Faden besorgt. Bei den bisher iiblichen Verfahren
zur Herstellung solcher Waren wurden die einzuziehenden
Faden durch Schifte oder durch sonstige Fachbildungsvor-
richtungen gehoben und gesenkt, damit sie vom Schiitzenfaden

mitgenommen werden

konnen. Das neue patent-
amtlich geschiitzte Ver-
fahren unterscheidet sich
nun von dem bekannten
dadurch, dass die Einzieh-
fiden die Fachbewegung
nicht mitmachen miissen,
sondern in der gleichen
Ebene gefithrt werden.
Die angewendeten Schiit-
zen (siehe die Skizze) sind
namlich so gebaut, dass
eine Spitze ¢ nach aufwirts,%dicfandere % nach abwirts ge-
richtet ist. Der Schiitzen geht also bei seiner Bewegung in
der einen Richtung tiber den einzuziehenden Faden hinweg
und bei der Zuriickbewegung unterhalb desselben. DerSchiitzen-
faden kann also den Einziehfaden umschlingen und ihn als
Schleife in das Fach der Grundfiden einziehen. In der Ab-
bildung sind zwei Schitzen 7, »! und zwei Einziehfiden ¢ 7
vorgesehen. Die beiden Schiitzen arbeiten abwechselnd, so dass
ein Gewebe entsteht, das zwei in Schleifenform eingetragene
Schussgruppen aufweist. Das Verfahren ist auch bei Anwen-
dung eines Schiitzens dasselbe, nur bleibt dann der Einzieh-
faden auf einer Seite weg.

Greiferstangenantrieb fiir Rosshaarwebstiihle.
Von der Sachsischen Webstuhlfabrik in Chemnitz.

Diese Vorrichtung ist dadurch gekennzeichnet, dass der
Kurbelzapfen, der den Antrieb der Schaftmaschine besorgt,

auch zum Antrieb
der Greiferstange be-
niitzt wird. Dadurch
werden zahlreiche
Bestandteile erspart
und die Anordnung
vereinfacht.

Das Schwungrad «
ist mit einem Schlitz
versehen, in welchem
der erwahnte Bolzen
4 befestigt ist. Der
durch ¢, d, ¢, / mit
der Greiferstange ¢
verbundene Hebel /

ist so angeordnet,
dass sein Angriffs-
punkt z durch das
Zugband £ nahezu in
den Mittelpunkt der

Antribswelle ge-
langt, wodurch die zum Fachwechsel notige Ruhepause er-
reicht wird. Die fir die Bewegung der Greiferstange notige
Ruhepause der Schaftmaschinenbewegung wird dadurch -er-
reicht, dass der Bolzen 4 durch das Band / den Angriftspunkt »
des Hebels 7z ebenfalls nahezu in den Miittelpunkt der An.
triebswelle bringt.

Neuerungen in der Textitindustrie.

Die ,Deutsche Werkmeisterzeitung® bringt quartalsweise
eine Rundschau iber die namhaftern technischen Neuerungen
auf dem Gebiete der Textilindustrie. Fir das erste Viertel-
jahr 1910 werden folgende aufgefiihrt.

In der Textilindustrie ist es gebrauchlich, Strangwaren
zum Siauren, Chloren und Bauchen in Bottichen in Strang-
form abzulegen, um sie mit Hilfe von Pumpen mit chemi-
schen Reagenzien zu iibergiessen, oder um durch Umlaufen
dieser Flissigkeit durch die Ware hindurch die beabsichtigte
Reaktion herbeizufithren. Die Ablegung wurde bisher auf
zweierlei Art bewirkt. Entweder von Hand derart, dass
Arbeiter, innerhalb des Gefisses stehend, die Warenstringe
in demselben ablegten oder so, dass mechanisch gesteuerte
Ablegevorrichtungen diese Tatigkeit ausfithrten. Im erstern
Fall mussten die Arbeiter die Ware durch ihr Korperge-
wicht belasten, und waren daher nicht imstande, diese durch
sic sclbst veranlasste ortliche Zusammendriickung der Ware
gleichmissig auszuitben. Kine neue Vorrichtung zum Ablegen
der Strangware in Gefissen zum Farben, Bauchen, Sauren,
Chloren u. dgl., bei welcher die Ware durch ein teleskop-
artig einseitig pendelnd bewegbares Abfallrohr abgelegt wird,
ist nun dadurch gekennzeichnet, dass das Teleskoprohr der-
art verlangerbar ist, dass das untere Ende des aufgeschobenen
Rohres beim weiteren Auszuge bis nahe zum Boden des
Gefisses reicht.

Fur Gewebespannmaschinen mit Diagonalverzug ist es
von grosser Wichtigkeit, wihrend des Verziehens des Ge-
webes die Schussfiden rechtwinkelig zu den Kettenfiden
einstellen zu konnen, um das Reissen der Ware zu ver-
hindern. Ein grosser Vorteil ist es ferner, wenn man die
rechte und linke Seite im Verzugsfelde entweder vor- oder
zuriickstellen kann, so dass etwa schiefliegende Schussfiden
gerade gerichtet werden. Ist auf der linken Seite das Ende
des Schussfadens zum Beispiel um 20 mm weiter vorn als
das andere Ende, so mass man, wihrend die Maschine den
Verzug ausfithrt, in der Lage sein, die linke Seite zurick
und die rechte vorwirts zu stellen. Das ist bei einer kiirz-
lich patentierten Schussausrichtungsvorrichtung fir Gewebe-
spannmaschinen mit Diagonalverzug moglich. Hier ist in
die Antriebsvorrichtung fiir die Schwinghebel ein Differen-
zialgetriebe eingeschaltet, so dass der Ausschlag der Schwing-
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hebel der Schriglage der Schussfiden derart angepasst
Werden kann, dass letztere gerade gestellt werden.

Eine Vorrichtung zum Bedrucken von Sammet, Plisch
“ndlé‘ibnlichen Stoffen soll die Arbeitsweise beim Drucken
Vereinfachen, Derartige Stoffe wurden bisher meist im Garn
bfidruckt; die Féden wurden dann nach der Zeichnung aus-
einandergereiht, aufgebiumt und verwebt. Man hat dagegen
vorgeschlagen, Gewebe der genannten Art ungemustert her-
Zustellen und dann das Muster nach gegebener Zeichnung
a}lfzudruclgen, Bei der genannten Erfindung, welche auf
diesem Prinzip beruht, sind nun lose Stifte entsprechend
dem aufzudruckenden Muster durch einen mit Lochern ver-
sehenen Korper gesteckt, der in den Farbbehilter eintaucht.
Diese Stifte ruhen auf einer Andriickplatte, welche nach
oben gegen den Stoff bheweglich ist, der zu bedrucken ist.

Fir dlg Wiischerei ist ein Wiischekessel Kkonstruiert
Worden, bei dem alle Heizgase in Windungen zwischen den
Wandu_ngen des Wiischebehilters und des als Wasserbehiilter
a}usgeblldetgn Herdes hindurchgefiihrt werden. Der Herd be-
él‘te'ht aus einem ringformigen Gehiiuse, in dessen unterem

ellie die Feuerung angeordnet ist. Im Innenmantel sind
inV;Ve(; oder mehr Ausbauchungen vorgesehen, die sich an den
. 'eﬁl Hffl‘d emzusetzenden Kochkessel von entsprechendem
w:;((i: me}}:'se}. anlegen. _Durch die Wandung des Kochkessels
o s‘qh ierdurch zwei oder mehr Ringnuten gebildet, die
cine iu 5‘"}% der Heizgase dienen. Diese gelangen durch
don ulrllt er unteren Ausbauchung bef.indlihc_en Qeffnung in
Schei dev(:m dR‘ngl'aum. _Durch eine hier befindliche radiale
Kessel h:f’ 'We.l‘den sie gezwungen, vollsténdig um den
ung beﬁnalll_mzumehen. Durch eine in der obqrn Ausbauch-
ingraﬁ iche Oeffnung gelangen sie dann in den oberen
geordn tm-’, n_dem ebenfalls eine radiale Scheidewand an-
i Ke ‘lbt, dle. die Heizgase zwingt, zum zweiten Male um
l essel zu ziehen, um schliesslich in den Kamin zu ge-
angen,
AbsIcﬂli? flacher R‘%inderwirkstuhl. mit auf und ab beweglichem
wo;~ d agkamm st zweckmiissig in der Weise ausgebildet
W Gn,.dass d.er A bsthagkamm das Einschliessen von Rander-
bew? lilllt gleicher Sicherheit als bisher bei gerader Ware
nadlf t, ohne Jedoch den Arbeitsbewegungen der Maschinen-
i de n 1ngpdw1e hinderlich zu sein. Um das zu erreichen,
SInd die Zghne des Abschlagkammes mit einem seitlichen
wgrsprung versehen, it dem sie sich bei der Abwirtsbe-
ﬂetgung fles Absch_lagkammes auf die Stuhlmaschen auf-
hieﬁen. Sie halten die Ware in den erforderlichen Zeitpunkten
d er. Da sich diese Vorspringe ausserhalb des Bereiches
er Maschinennadeln befinden, so konnen sie diese auch

hicht beim Arbeiten storen. (Forts. folgt.)

cape

Schweiz. Textilindustrielle.

Das Leichenbegiingnis des Herrn Caspar Jenny-Aebli
am 7. Mai in Ziegelbriicke gestaltete sich zu einer impo-
santen Trauerkundgebung; es diirfte wohl der grosste Teil der
schweizerigchen Textilindustriellen vertreten gewesen sein. Seine
geschiftliche Tiichtigkeit, gepaart mit Gerechtigkeit und Milde
hat den Verstorbenen so beliebt gemaeht. Die Gesamtarbeiter-
schaft spendete einen Riesenkranz mit lauter kostlichen Rosen,
der 300 Fr, kostete. Man sieht daraus, wie ein rechter
Prinzipal — und das ist eine konigliche Wiirde — sich die
Herzen seiner Arbeiter gewinnen kann. Fr.

e

Griindung einer Tiillfabrik.

Am Montag den 9. Mai hielt Herr Direktor Frohmader von
Wattwil im Schosse des Industrievereins einen Vortrag iiber
die Einfiihrung der Tiillweberei in der Schweiz, Er sagte dabei,
dass ihn diese Frage schon seit Jahren beschiftige und nun die
besten Aussichten vorhanden seien fiir die Griindung einer Tiill-
fabrik, Natiirlich mochte man dieselbe mdglichst ins Gebiet der
toggenburgischen Zentrale bringen, wo die Boden-, Bahn- und
Arbeiterverhiltnisse giinstig sind. Geplant ist die Aufstellung
von 16 Tiillwebstiihlen, von denen einer bei zirka 10 Meter Breite
auf 25,000 Fr. zu stehen kommt. Rechnet man dazu noch die
Gebiude und sonstigen Einrichtungen, sowie das nitige Betriebs-
kapital, so wird man begreiflich finden, wenn ein Kapital von
800,000 Fr. aufgebracht werden muss. Bei einer kleineren Fabrik
wiirde die Rendite fraglicher werden. In England und Frank-
reich laufen tausende solcher Tiillstiithle, in Deutschland min-
destens 500; ausserdem finden wir sie in Italien, Spanien, Russ-
land und andern Staaten. Ueberall muss aber Tag und Nacht
gearbeitet werden, damit der Zusserst heikle Mechanismus richtig
funktioniert, das heisst in einer gewissen Arbeitstemperatur er-
halten bleibt, welche ein Steckenbleiben der Schiffchen, Nadeln
und Kimme moglichst verhindert und die Ware immer gleich-
miissig dicht resp. ganz fehlerlos erzeugt.

Man stellt bei Tiill ungeheuer hohe Anspriiche an die Rein-
heit der Ware und konnte man dieselbe nicht auch in der
Schweiz erreichen, dann wire alles aufgewendete Geld bald

verloren.  Natiirlich vermdchte man absolut nicht zu kon-
kurrieren, wenn man nicht ebenfalls ununterbrochen — mit
Ausnahme des Sonntags — arbeiten wiirde. Allein bei drei

Schichten & acht Stunden, jede Woche wechselnd, einen Ver-
dienst von mindestens 6 Fr. pro Schicht, in einem allen modernen
Anforderungen geniigenden Raum erscheint es schon ertriglich.
Es existieren ja schon mehrere Betriebe, wie z. B. Kunstseiden-
und Papierfabriken, wo man gezwungen ist, den Fabrikations-
prozess kontinnierlich zu unterhalten. Man muss dies als ein
notwendiges Uebel betrachten. Die St. Gallische Stickereiindustrie
verwertet jihrlich fiir mindestens ‘4 Millionen Fr. Tiill und man
wundert sich schon lange, dass man nicht wenigstens einen
Teil selbst fabriziert. Durch die projektierte Anlage wiirde
etwa 1/c bis !/s des Bedarfes gedeckt. Wenn auch die Fabri-
kation sehr schwierig ist, so hofft man doch mit Hilfe tiichtiger
Fachleute verhiltnismissig schnell ein konkurrenzfihiges Er-
zeugnis auf den Markt zu bringen und den Kampf aufnehmen
zu konnen mit den bisherigen Lieferanten. Weil die technischen
Einzelheiten des Artikels ,Tiill* dusserst interessant sind, wird
man es nicht unterlassen, spiter eine Abhandlung zu bringen
mit Beigabe von Zeichnungen, vielleicht sogar in Form eines
Vortrages innerhalb unserer Vereinigung.
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Seide.

Dem guten Fortgang der neuen Ernte war die ungiinsiige
Witterung in den letzten Wochen sehr hinderlich. Eine baldige
wirmere Witterungsperiode ist durchaus notwendig, weun die
europiische Seidenernte einen bessern Ertrag liefern soll, damit
nicht eine Preissteigerung fiir das Rohmaterial auf die Seiden-
industrie hemmend einwirkt. Das Geschift ist im allgemeinen
ziemlich ruhig und hat der Mehrbedarf in schwarzen Seiden-
waren wegen der englischen Landestrauer auf den Rohseiden-
markt keine Wirkung ausgeiibt.

Seidenwaren.

Die schlechte Witterung in den letzten Wochen war fiir den
Absatz von Seidenstoffen nicht giinstig. Andauernde Kilte mit
Regen und Schnee waren keineswegs dazu angetan, um die ele-
gante Damenwelt zu veranlassen, sich in neuen schonen Toiletten
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