Das Farben von Damentuchen,
Abzeichentuchen, Billardtuchen und besseren
Kammgarnstoffen fir Damenkonfektion

Autor(en): [s.n.]

Objekttyp:  Article

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 17 (1910)

Heft 12

PDF erstellt am: 28.05.2024

Persistenter Link: https://doi.org/10.5169/seals-629008

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-629008

232

MITTEILUNGEN iiber TEXTIL-INDUSTRIE

um einen zur Ladenschwingachse parallelen Bolzen i drehbar.
Der eine gegen die Ladenstelze a gerichtete Arm h dieses
Winkelhebels ist abwechselnd in dem einen oder andern
Sinne mit dem Mittelschliger ¢ kuppelbar, wihrend der
andere abwirts gerichtete Arm g beim Ladenriickgange
gegen einen feststehenden Anschlag, zum Beispiel eine feste
Rolle k trifft, die zweckmissig einstellbar am Webstuhle
oder an einem an diesem vorgesehenen Stelleisen 1 befestigt
ist — Die abwechselnde Kuppelung des Armes h des Win-
kelhebels mit dem Mittelschléger c in dem einen oder andern
Sinne erfolgt beim Ausfithrungsbeispiel durch zwei Platinen
m und n, deren je eine auf jeder Seite des Mittelschligers
¢ an zu ihm senkrechten Armen o, zweckmissig verstellbar,
befestigt ist. Die Haken dieser Platinen m und n befinden
sich in ihrer Tiefstellung unmittelbar iiber dem tiefstehen-
den Arme h des Winkelhebels g, h, um von diesem bei
seiner Aufwirtsbewegung mitgenommen zu werden. Dabei
ist es erforderlich, dass der Haken der sich aufwirts bewe-
genden Platine aus dem Wege des Armes h des Winkel-
hebels gebracht wird.

Dies geschieht zwangsweise durch die Platinen m und
n nach aussen dringende Federn p und durch Kurvennuten
q, in denen Zapfen r an den Platinen m und n gefiithrt
werden. Bei der Aufwirtsbewegung ldauft der Fihrungs-
zapfen r im inneren senkrechten Teile der Kurvennut, um
in der oberen Lage, nachdem der Winkelhebel den Haken
der Platine verlassen hat, durch die Feder p durch den
oberen Querteil hindurch nach dem #usseren senkrechten
Teile der Fihrungsnut gedringt zu werden, in welchem er
abwiirts gleitet. Zu Ende der Abwéirtshewegung lduft eine
Rolle s auf dem Zapfan r gegen eine die Platine nach innen
gedringte Fliche, zum Beispiel einer Feder T, welche die
Kraft der Feder p tiberwindet und demzufolge die Platine
unter Fihrung des Zapfens r durch den untern Querteil
der Fihrungsnut q wieder tber den Arm h des Winkel-
hebels bringt.

In dieser Weise gelangt bei jeder Bewegung des Schlagers
jeweils die den Schlager zur folgenden Bewegung mit dem
Winkelhebel g, h kuppelnde Platine m oder n in die Ar-
beitsstellung, wahrend gleichzeitig die andere Platine aus
dem Wege des Armes h gebracht wird. Zu Ende der Riick-
bewegung der Lade kann sonach der Winkelhebel g h, in-
dem er seine Arbeitsbewegung durch Anschlag an der Rolle
k erhdlt, immer nur in einem bestimmten Sinne auf den
Mittelschldger ¢ einwirken. Die Einstellung der Platinen
hat von vornherein derart zu erfolgen, dass der Mittel-
schldger stets in derselben Richtung arbeitet, wie der jeweils
zugleich in Wirkung befindliche Aussen- oder Seitenschliger,

Das Fédrben von Damentuchen, Abzeichentuchen,
Billardtuchen und besseren Kammgarnstoffen fiir
Damenkonfektion.

Bei diesen Warengattungen treten im allgemeinen die
Anforderungen an die Lichtechtheit im Verhiltnis zu den
fiir Herrenkonfektion bestimmten Waren zuriick, dagegen
wird vielfach ein ziemlich strenger Massstab an die Strassen-
kot- und Staubechtheit angelegt. Abzeichentuche werden
natiirlich entsprechend ihrer spitern Verwendung in mog-
lichst echter Ausfithrung verlangt, und ausser der Reib-
und Alkaliechtheit sind bei ihnen die Lichtechtheit und
Regenechtheit zu beriicksichtigen; letztere beiden Eigen-
schaften werden auch in erster Linie von den in Kamm-
garnausfilhrung hergestellten sogenannten Flaggentuchen
verlangt. Der Farber muss in diesen Beziehungen den ge-
stellten Anforderungen soweit als moglich gerecht zu werden
versuchen, wenn es auch in vielen Fillen, zum Beispiel bei
den meist lebhaften Farben der Abzeichentuche, nicht mog-
lich ist, die Echtheit derselben auf die hohe Stufe der Voll-
kommenheit der mit ihnen gleichzeitig zur Verwendung ge-
langenden Grundtuche zu bringen. Aehnliche Erwigungen
treffen vielfach bei den ebenfalls meist lebhafte Farber be-
sitzenden Flaggentuchen zu, deren Wasserechtheit man durch
eine Behandlung der gefirbten Ware in einem lauwarmen
Bade von 5 bis 10 g Tannin pro Liter wéhrend einer hal-
ben Stunde und durch nachfolgendes Schleudern und Trocknen
ohne zu spiilen erhoht.

Beziiglich der Fertigstellung der im vorliegenden Kapitel
zu besprechenden Waren walten ziemliche Unterschiede ob,
je nachdem es sich um Strichwaren oder Kammgarnwaren
handelt. Wihrend letztere nur eine leichte Trockendekatur
und leichte Presse erhalten, werden die ersteren meist sehr
heiss und lange gepresst und auch einer ziemlich starken
Dekatur unterworfen, um den fertigen Tuchen hohen Glanz
und weichen Griff zu verleihen. Es sind deshalb verschiedene
Farbstoffe, welche filr Kammgarnwaren gut Anwendung
finden konnen, fiir Streichgarnwaren ausgeschlossen,

Was die zur Verwendung gelangenden Farbstoffgruppen
betrifft, so werden fiir viele Zwecke Chromentwicklungs-
farbstoffe benutzt, hauptsidchlidh wird aber das Farben im
sauren Bade ausgefiihrt, weil dieses durch schnelleres Ar-
beiten und durch die Erzielung tadellos egaler und scharf
mustergetreuer Farben an erster Stelle steht. Die Anwen-
dung von Alizarinfarbstoffen auf Vorbeize kann iibergangen
werden, da diese Farbstoffe infolge des namentlich in helleren
Farben zutage tretenden schwierigen Egalisierungsvermogens,
der in dunkleren Tonen anhaftenden Reibunechtheit und
schliesslich infolge ihrer meist gedeckteren Farbe fiir die
vorliegenden Zwecke so gut wie nicht zur Verwendung ge-
langen.

Die Schonheit und Reinheit des Farbtons spielt eine be-
deutende Rolle, und auch die Mannigfaltigkeit der Farbtone
ist eine grosse, da alle Farbtone des Spektrums und alle
Schattierungen vom satten Schwarz bis zum reinsten Weiss
verlangt werden. Daher wird die nachfolgende Besprechung
ausser den verschiedenen Farbtonen noch namentlich die
Herstellung von Weiss behandeln, ferner besonders die so-
genannten Ballfarben und Pastellfarben.

Weiss und Ballfarben,

In der Herstellung von Besatztuchen und Damentuchen
und bessern Kammgarnstoffen far Damenkleider spielt die
Herstellung von Weiss und zarten Farben, den sogenannten
Pastell-, Kreide- oder Ballfarben eine grosse Rolle.

Die Grundbedingungen fiir einen guten Ausfall derartiger
Waren sind in erster Linie die Verwendung einer guten,
reinen, von vorneherein moglichst weissen Wolle und die
Beachtung grisster Sauberkeit in allen Zweigen der Fabri-
kation, Wenn irgend angingig, sollte die Fertigstellung der
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fir Weiss bestimmten Waren in einem gesonderten, von
der Kouleurfirberei vollstindig getrennten Raume erfolgen,
zum mindesten sind aber besondere, fiir andere Farben
nicht zu benutzende Firbe- und Spiilbottiche usw. fir die
Herstellung von Weiss- und Ballfarben vorzusehen und ein
Bespritzen der dafiir bestimmten Waren mit Farblosungen
oder eine Berithrung derselben in nassem Zustande mit Ap-

paraten, welche fir andere Farben gebraucht werden und -

nicht absolut sauber sind, zu vermeiden.

Das zum Farben und Waschen der Stoffe benutzte Wasser
muss natiirlich ebenfalls von reiner Beschaffenheit sein.

Da selbst die beste Naturwolle im reinen Zustande eine
gelbe Farbe besitzt, so missen alle Waren, die fir Weiss
Verwendung finden sollen, gebleicht werden, das heisst, der
der Wolle von Natur eigentiimliche gelbliche Farbstoff muss
durch eine chemische Behandlung zerstort werden. Den Bleich-
prozess miissen auch Waren, welche fiir zarte Farben be-
stimmt sind, durchmachen, um den gelblichen Grundton,
der die andern Farben stark beeintrichtigen wiirde, zu ent-
fernen.

Zum Bleichen stehen zwei in ihrem Wesen verschiedene
Arbeitsweisen zur Verfigung, einmal die auf einer Oxyda-
tionswirkung beruhenden Bleichverfahren mit Kalium-
Permanganat, Wasserstoffsuperoxyd und dann die auf einem
Reduktionsprozess fussenden Verfahren des Bleichens mit
gasformiger schwefliger Saure oder solcher in wésseriger
Losung.

Die reduzierend wirkenden Bleichverfahren werden am
meisten angewandt und werden meist gleich nach dem
Waschen der Ware, vielfach auch erst nach dem Farben
durchgefithrt, wihrend die Oxydationsbleichen fast ausschliess-
lich vor dem Firben vorgenommen werden; bei feinen
Waren lisst man ihnen nach dem Firben bisweilen noch
eine Schwefelbleiche folgen.

Hinsichtlich ihrer Wirkung stehen die Oxydationsbleichen
Uber der reduzierend wirkenden Schwefelbleiche. Die Bleiche
ist in ersterem Falle eine dauerhaftere, weil durch die Oxy-
dation eine vollstindige Zerstorung des gelblichen, der Wolle
anhaftenden Farbtones herbeigefithrt wird, wihrend derselbe
durch die Behandlung mit schwefliger Siure anscheinend
nur in eine ungefirbte Leukoverbindung oder cine ebenfalls
farblose Verbindung mit der schwefligen Siiure iibergefiihrt
wird, die teils schon beim darauffolgenden Firben, noch
mehr aber durch die Einflisse von Luft und Licht beim
Gebrauch der Stoffe sich wieder in den gelblichen Farb-
korper zuriickzuverwandeln scheint. Bei der Oxydations-
bleiche ist man ferner bei der Auswahl der Farbstoffe
weniger gebunden, wihrend bei Verwendung der Reduktions-
bleiche die in der Ware hartnéickig verbleibenden Spuren
von schwefliger Siure beim spéiteren Farben zerstorend auf
manche Farbstoffe wirken und das Abmustern dadurch er-
schweren. -~

Trotz dieser Vorziige der Oxydationsbleiche wird die
Schwefelbleiche in weit grosserem Masse angewendet, weil
sie sich billiger in der Anwendung stellt und leichter durch-
zufithren ist. (Schluss folgt.)

Damast-Tischzeug.

Ueber die charakteristischer Merkmale der Damastgewebe
und die Entwicklung dieses von alters her beriihmten Gewebe-
artikels, besonders in Deutschland, dussert sich Herr Gustaw
Mark, Direktor der Oberlausitzer Webschule zu
Grossschdénau in Sachsen, in einem sehr interessanten
Artikel im ,Salonblatt* wie folgt:

Die Damast-Tischzeugweberei mit ihren feingarnigen breiten
und grossgemusterten Tafeltiichern trat stets als das vornehmste
Produkt aus den textilen Erzeugnissen der friiheren sogenannten
»Lausitzer Artikel“ vorteilbaft hervor.

nDamast und Meissner Porzellan bilden die vornehmsten
Attribute der fiirstlichen Tafel.“ Diesen Satz prigte der Président

der Handels- und Gewerbekammer Zittau, Herr Geheimer Kom-
merzienrat Wintig, anlisslich der Feier des 25jihrigen Bestehens
der Oberlausitzer Webschule jzu Grossschonau, und wahbrlich,
Damast war, ist und bleibt der Stolz des vornehmen Hauses.

Trotzdem dieser Ruhm von alters her dem Damast anbaftet,
80 hort man doch noch recht hiufig fragen:

,Was ist denn eigentlich Damast und an
welchen Eigentimlichkeiten erkennt man
dieses von alters her beriihmte Gewebe?

Die Antwort auf diese Frage ist gar nicht leicht, denn fragt
der Textilfachmann, so fillt sie natiirlich anders aus, als wenn
der Laie fragt; ich glaube aber, dass im vorliegenden Falle
die Antwort auf die Frage des letzteren erwiinschter und zweck-
miissiger sein diirfte. Jedes echte Damasigewebe trigt drei Er-
kennungszeichen an sich, und zwar erstens die Grossmusterung,
zweitens die zwei- oder noch mehrfidige Abstufung der Muster-
konturen und drittens die gleichmissige Durchbindung iiber die
ganze Warenbreite in die Grund- und Figurfiichen.

Ueberall sonst, nur nicht in Deutschland, wird die Damast-
ware mit ,Damasc* bezeichnet, was unstreitig auf Damascus
zuriickzufiihren ist. Der Deutsche hat die Umformung dieses
Wortes in Damast jedenfalls aus Riicksicht auf die leichtere
Aussprache desselben vorgenommen und eingebiirgert.

Die Leinendamastweberei stammt aus den Niederlanden;
sie wurde im Jabre 1666 von zwei Grossschdnauer Meister-
webern nach Grossschonau beziehungsweise Deutschland einge-
fiihrt und hat sich seit jener Zeit, trotz aller freud- und leid-
vollen Wechselfille, bis zum heutigen Tage in genanntem Orte
erhalten und von da aus seine, damals straffillige Verbreitung
nach Preussen und Oesterreich genommen, — Was nun den Web-
stuhl und die Vorrichtung betrifftt, mit welcher die Musterung
erméglicht wurde, ohne irgendwelche Maschine zur Verfiigung
zu haben, so bestand diese aus einer Husserst sinnreichen
Schnurenfiihrung und Einrichtung, mit deren Hilfe die Faden-
aushebung des Musters bewerkstelligt wurde.

Der Vorgang des Webens war wie folgt: Zunichst
zogen die Zieher das Musterfach auf und stiitzten den Zugstock
gur sicheren und gleichmissigen Haltung des Fadenhubes in
verstellbar eingerichtete Lager ein. Hierauf trat der Weber einen
Tritt der Abbindungsvorrichtung und schob das zirka 35— 40
Zentimeter lange, sehr schlanke Weberschiffchen, welches den
Spulen mit dem feinen Schussgarn enthielt, durch das Fach.
Auf ‘diese Weise wurden auf jeden Aushub des Musters 3, 4 bis
8 und noch mehr ,Schuss“ eingeschossen, und erst nach er-
reichter Abschusszahl konnte der Zieher das nichste Musterfach
einstellen. Aus dieser Schilderung gebt hervor, wie miilhsam und
zeitraubend die Herstellung solcher ,gezogener“ Damastware war.
Schwer ruhten zu damaliger Zeit die harten Innungsgesetze auf
der Fabrikation des Damastes, und bei schwerer Strafe durfte
kein Unberufener in die Weberstube treten oder um den Webstuhl
schaffen, kein Damastweber durfte das Geheimnis der Fabrikation
verraten oder gar auswandern. Als Friedrich der Grosse die
Damastweberei nach Preussen ziehen wollte, wurden die in
Grossschonau heimlich gewonnenen Damastweber unter militd-
rischer Bedeckung bei Nacht und Nebel entfiihrt und in Nowawes
bei Berlin angesiedelt, Diese milhsame Weberei erhielt sich un-
verdndert bis in die 50er Jahre des vorigen Jahrhunderts, nm
welche Zeit durch die Erfindung und Einfiihrung der Jacquard-
maschine die ,gute alte Zeit* in eine fiir die Weberei bessere
iiberging. Mit einem Schlage inderte sich durch diese Maschine
die ganze Webweise, da das Zuggeschniir durch die Jacquard-
maschine und der Litzezug durch die Musterkarte ersetzt wurde.
Sofort wurden die ,Zieher“ iiberfliissig und der Weber erlangte
volle Selbstindigkeit, indem er ohne jede weitere Hilfe den
Musteraufzug mittels Maschine selbst mit besorgte.

So lange der Damast ein formliches Privileg des Handstuhles
war, blieb auch die Fabrikation auf den urspriinglichen Ort
(Grossschonau in Sachsen) seiner Erzeugung beschrinkt, als aber
der unermiidliche Erfindungsgeist zum Ausgang des vorigen Jahr-
hunderts Damast mechanisch herzustellen, d. h, besonders kon-
struierte Damastmaschinen und Webstiihle mit mechanischem oder
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