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fir Weiss bestimmten Waren in einem gesonderten, von
der Kouleurfirberei vollstindig getrennten Raume erfolgen,
zum mindesten sind aber besondere, fiir andere Farben
nicht zu benutzende Firbe- und Spiilbottiche usw. fir die
Herstellung von Weiss- und Ballfarben vorzusehen und ein
Bespritzen der dafiir bestimmten Waren mit Farblosungen
oder eine Berithrung derselben in nassem Zustande mit Ap-

paraten, welche fir andere Farben gebraucht werden und -

nicht absolut sauber sind, zu vermeiden.

Das zum Farben und Waschen der Stoffe benutzte Wasser
muss natiirlich ebenfalls von reiner Beschaffenheit sein.

Da selbst die beste Naturwolle im reinen Zustande eine
gelbe Farbe besitzt, so missen alle Waren, die fir Weiss
Verwendung finden sollen, gebleicht werden, das heisst, der
der Wolle von Natur eigentiimliche gelbliche Farbstoff muss
durch eine chemische Behandlung zerstort werden. Den Bleich-
prozess miissen auch Waren, welche fiir zarte Farben be-
stimmt sind, durchmachen, um den gelblichen Grundton,
der die andern Farben stark beeintrichtigen wiirde, zu ent-
fernen.

Zum Bleichen stehen zwei in ihrem Wesen verschiedene
Arbeitsweisen zur Verfigung, einmal die auf einer Oxyda-
tionswirkung beruhenden Bleichverfahren mit Kalium-
Permanganat, Wasserstoffsuperoxyd und dann die auf einem
Reduktionsprozess fussenden Verfahren des Bleichens mit
gasformiger schwefliger Saure oder solcher in wésseriger
Losung.

Die reduzierend wirkenden Bleichverfahren werden am
meisten angewandt und werden meist gleich nach dem
Waschen der Ware, vielfach auch erst nach dem Farben
durchgefithrt, wihrend die Oxydationsbleichen fast ausschliess-
lich vor dem Firben vorgenommen werden; bei feinen
Waren lisst man ihnen nach dem Firben bisweilen noch
eine Schwefelbleiche folgen.

Hinsichtlich ihrer Wirkung stehen die Oxydationsbleichen
Uber der reduzierend wirkenden Schwefelbleiche. Die Bleiche
ist in ersterem Falle eine dauerhaftere, weil durch die Oxy-
dation eine vollstindige Zerstorung des gelblichen, der Wolle
anhaftenden Farbtones herbeigefithrt wird, wihrend derselbe
durch die Behandlung mit schwefliger Siure anscheinend
nur in eine ungefirbte Leukoverbindung oder cine ebenfalls
farblose Verbindung mit der schwefligen Siiure iibergefiihrt
wird, die teils schon beim darauffolgenden Firben, noch
mehr aber durch die Einflisse von Luft und Licht beim
Gebrauch der Stoffe sich wieder in den gelblichen Farb-
korper zuriickzuverwandeln scheint. Bei der Oxydations-
bleiche ist man ferner bei der Auswahl der Farbstoffe
weniger gebunden, wihrend bei Verwendung der Reduktions-
bleiche die in der Ware hartnéickig verbleibenden Spuren
von schwefliger Siure beim spéiteren Farben zerstorend auf
manche Farbstoffe wirken und das Abmustern dadurch er-
schweren. -~

Trotz dieser Vorziige der Oxydationsbleiche wird die
Schwefelbleiche in weit grosserem Masse angewendet, weil
sie sich billiger in der Anwendung stellt und leichter durch-
zufithren ist. (Schluss folgt.)

Damast-Tischzeug.

Ueber die charakteristischer Merkmale der Damastgewebe
und die Entwicklung dieses von alters her beriihmten Gewebe-
artikels, besonders in Deutschland, dussert sich Herr Gustaw
Mark, Direktor der Oberlausitzer Webschule zu
Grossschdénau in Sachsen, in einem sehr interessanten
Artikel im ,Salonblatt* wie folgt:

Die Damast-Tischzeugweberei mit ihren feingarnigen breiten
und grossgemusterten Tafeltiichern trat stets als das vornehmste
Produkt aus den textilen Erzeugnissen der friiheren sogenannten
»Lausitzer Artikel“ vorteilbaft hervor.

nDamast und Meissner Porzellan bilden die vornehmsten
Attribute der fiirstlichen Tafel.“ Diesen Satz prigte der Président

der Handels- und Gewerbekammer Zittau, Herr Geheimer Kom-
merzienrat Wintig, anlisslich der Feier des 25jihrigen Bestehens
der Oberlausitzer Webschule jzu Grossschonau, und wahbrlich,
Damast war, ist und bleibt der Stolz des vornehmen Hauses.

Trotzdem dieser Ruhm von alters her dem Damast anbaftet,
80 hort man doch noch recht hiufig fragen:

,Was ist denn eigentlich Damast und an
welchen Eigentimlichkeiten erkennt man
dieses von alters her beriihmte Gewebe?

Die Antwort auf diese Frage ist gar nicht leicht, denn fragt
der Textilfachmann, so fillt sie natiirlich anders aus, als wenn
der Laie fragt; ich glaube aber, dass im vorliegenden Falle
die Antwort auf die Frage des letzteren erwiinschter und zweck-
miissiger sein diirfte. Jedes echte Damasigewebe trigt drei Er-
kennungszeichen an sich, und zwar erstens die Grossmusterung,
zweitens die zwei- oder noch mehrfidige Abstufung der Muster-
konturen und drittens die gleichmissige Durchbindung iiber die
ganze Warenbreite in die Grund- und Figurfiichen.

Ueberall sonst, nur nicht in Deutschland, wird die Damast-
ware mit ,Damasc* bezeichnet, was unstreitig auf Damascus
zuriickzufiihren ist. Der Deutsche hat die Umformung dieses
Wortes in Damast jedenfalls aus Riicksicht auf die leichtere
Aussprache desselben vorgenommen und eingebiirgert.

Die Leinendamastweberei stammt aus den Niederlanden;
sie wurde im Jabre 1666 von zwei Grossschdnauer Meister-
webern nach Grossschonau beziehungsweise Deutschland einge-
fiihrt und hat sich seit jener Zeit, trotz aller freud- und leid-
vollen Wechselfille, bis zum heutigen Tage in genanntem Orte
erhalten und von da aus seine, damals straffillige Verbreitung
nach Preussen und Oesterreich genommen, — Was nun den Web-
stuhl und die Vorrichtung betrifftt, mit welcher die Musterung
erméglicht wurde, ohne irgendwelche Maschine zur Verfiigung
zu haben, so bestand diese aus einer Husserst sinnreichen
Schnurenfiihrung und Einrichtung, mit deren Hilfe die Faden-
aushebung des Musters bewerkstelligt wurde.

Der Vorgang des Webens war wie folgt: Zunichst
zogen die Zieher das Musterfach auf und stiitzten den Zugstock
gur sicheren und gleichmissigen Haltung des Fadenhubes in
verstellbar eingerichtete Lager ein. Hierauf trat der Weber einen
Tritt der Abbindungsvorrichtung und schob das zirka 35— 40
Zentimeter lange, sehr schlanke Weberschiffchen, welches den
Spulen mit dem feinen Schussgarn enthielt, durch das Fach.
Auf ‘diese Weise wurden auf jeden Aushub des Musters 3, 4 bis
8 und noch mehr ,Schuss“ eingeschossen, und erst nach er-
reichter Abschusszahl konnte der Zieher das nichste Musterfach
einstellen. Aus dieser Schilderung gebt hervor, wie miilhsam und
zeitraubend die Herstellung solcher ,gezogener“ Damastware war.
Schwer ruhten zu damaliger Zeit die harten Innungsgesetze auf
der Fabrikation des Damastes, und bei schwerer Strafe durfte
kein Unberufener in die Weberstube treten oder um den Webstuhl
schaffen, kein Damastweber durfte das Geheimnis der Fabrikation
verraten oder gar auswandern. Als Friedrich der Grosse die
Damastweberei nach Preussen ziehen wollte, wurden die in
Grossschonau heimlich gewonnenen Damastweber unter militd-
rischer Bedeckung bei Nacht und Nebel entfiihrt und in Nowawes
bei Berlin angesiedelt, Diese milhsame Weberei erhielt sich un-
verdndert bis in die 50er Jahre des vorigen Jahrhunderts, nm
welche Zeit durch die Erfindung und Einfiihrung der Jacquard-
maschine die ,gute alte Zeit* in eine fiir die Weberei bessere
iiberging. Mit einem Schlage inderte sich durch diese Maschine
die ganze Webweise, da das Zuggeschniir durch die Jacquard-
maschine und der Litzezug durch die Musterkarte ersetzt wurde.
Sofort wurden die ,Zieher“ iiberfliissig und der Weber erlangte
volle Selbstindigkeit, indem er ohne jede weitere Hilfe den
Musteraufzug mittels Maschine selbst mit besorgte.

So lange der Damast ein formliches Privileg des Handstuhles
war, blieb auch die Fabrikation auf den urspriinglichen Ort
(Grossschonau in Sachsen) seiner Erzeugung beschrinkt, als aber
der unermiidliche Erfindungsgeist zum Ausgang des vorigen Jahr-
hunderts Damast mechanisch herzustellen, d. h, besonders kon-
struierte Damastmaschinen und Webstiihle mit mechanischem oder
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Kraftbetrieb in die Textilindustrie einzufiihren begann, stellten
auch die Tischzeugfabrikanten in anderen Industrieorten solche
smechanische Damaststiihle* auf und verwendeten dieselben zur
Herstellung einer praktischen Mittelqualitit fiir Massenfabrikation.

Der mechan. Damastwebstuhl wird ebenso wie
der gewdhnliche mechanische Webstuhl im Laufe
der Zeit die Handstuhlware verdringen, weil die
alten, die personifizierte Akkuratesse verkérpernden Handdamast-
weber immer weniger werden und der jiingere Nachwuchs bis
auf seltene Erscheinungen diese notwendigen Eigenschaften nicht
mebr anlernt und anlernen will. An die Stelle des Menschen
treten riesengrosse Maschinen, mit welchen der mechanische
Weber mit seiner bildwirkenden Arbeit nicht des Berufsstolzes
gedenkt, mit dem seine alten heimgegangenen Kameraden vom
Handstuhl mit Berechtigung erfiillt waren, denn in der alten Zeit
war es Bedingung, dass der Damastweber im vollsten Sinne des
Wortes ein ,Meisterweber“ sein musste.

Die Damastmusterung, deren technisches Erkennungsmerkmal
am Eingang dieser Abhandlung erldutert worden ist, nimmt ihren
Ursprung in der sogen. Drell- oder Mosaikmusterung, die man
heute noch in starkfidigen Wirtschaftstiichern und Handtuchzeugen
vorfindet. Es wiirde zu weit fiihren, diese Musterungsart als
Grundlage der Damasttechnik zu erkliren, und so will ich mich
nur auf das beschrinken, was die Damastgebildeweberei aus-
zeichnet.

Den klangvollen Ruf erlangte der Leinendamast vor allem
andern durch die Figurenmusterung, deren Motive grossten-

teils biblischen, religiosen Charakters waren, unter welchen die-

aus der Christusgeschichte besonderer Beliebtheit sich erfreuten.
Als spiter die Feindamastweberei zur Aufnahme kam, waren es
besonders Gedenk- und Jubiliumsgedecke mit symbolischen
Figuren, Wappen, Emblemen und Schrifteneinwebungen, die hiufig,
den Wert des Damastes erhhend, mit farbiger Seide abgeschossen
wurden. Besonderer Beliebtheit und Wertschitzung erfreuten sich
die sogen. ,Vivatgedecke“, die zu Ehren einer besonderen Fest-
lichkeit oder geschichtlichen Begebenheit gewebt wurden.

Die Damastmusterung von heute lisst sich einteilen
in die klassische, naturalistiscke, figurale und Phantasiemuste-
rung. Als klassische lassen sich alle in reinen Stil- und Kunst-
formen ausgefiihrten Muster auffassen.

Das Hauptaugenmerk bei der Damastmusterung fiir sogenannte
Handels- oder Geschiftsqualititen ist auf eine grossziigig ange-
legte, im moglichsten Vollglanz des Fadenmaterials wirkende
Flachmusterung zu legen, Alle diinnen Linienfiilhrungen und
winzige Kleinkrimerei sind ungeeignet, da die Technik des Da-
mastes solche finzliche Filigranmusterung verbietet und auch
wirkungslos verschwinden lisst. Den grossten Anfeindungen
waren von jeher die figiirlichen Ausfiihrungen, sowie die Land-
schafts- und naturalistisch durchgefiihrten Blumenmuster aus-
gesetzt. Wenn aber die hohe Kunst und die virtuose Kunst-
fertigkeit bedacht wird, die gerade diese Musterung als Voraus-
setzung an den entwerfenden und patronierenden textilen Kiinstler
stellt, und wenn weiter bedacht wird, du gerade in der bildlichen
bezw. figiirlichen Darstellung die Schwierigkeit und der histori-
sche Kunstwert zu suchen ist, so stellen wir uns gerne auf die
Seite derer, die in diesen Ausfibrungen wirkliche Kunst er-
blicken und fiir solche Musterung einen ganzen Kiinstler zur
Bedingung stellen.

Das iibliche Fadenmaterial fiir Damast ist Leinengarn, dessen
Stirke und Feinheit je nach der Qualitit des Gewebes ver-
schieden ist. Zu stirkeren Qualititen wird ungefihr Nr. 60 in
Kette und Schuss verwendet, zu feineren und feinsten Quali-
titen aber Nummer 90 bis 120. Hiufig verwendet man als
Schuss eine schwichere Nummer als wie zur Kette, um das
Muster bei weniger hohen Kettdichten feiner und schoner zum
Ausfall kommen zu lassen. Das Garn ist in den feinen und
feinsten Gewebequalititen englischen, irischen oder belgischen
Ursprungs und wird naturellgrau verarbeitet. )

Die eigensinnigste und sorgfiltigste Vorbereitung zum Weben
erfordert das Leinengarn durch den Prozess des soge-
nannten Schlichtens.

Das ist das Stirken, Biirsten und Glitten der Fiden, die
unter einem bestimmten Feuchtigkeitsgrad verarbeitet werden
miissen. Jede Verinderung des Feuchtigkeitsgrades, ob feuchter
oder trockener, beeintrichtigt das Fadenmaterial in seiner
Festigkeit und damit das Gewebe in seiner korrekten Ausfiihrung.

Kommt das aus dem Rohleinengarn hergestellte Gewebe aus
dem Webstuhl, so ist der Eindruck fiir das Laienauge kein be-
sonders anziehender,

Erst durch den langwierigen und kiinstlichen Prezess des
Bleichens und Appretierens erhilt das Damastgewebe sein
schneeiges, glanzvolles Aussehen, in desser unberiihrter Rein-
heit und Schonheit der weisse Tafeldamast das Entziicken aller
Hausfrauen hervorruft,

Ich kann diese Ausfiihrungen nicht "schliessen, ohne auf die
ganz besondern Gestaltungsmoglichkeiten der Damastmusterung
hingewiesen zu haben, die diese Musterung ganz besonders ge-
eignet macht, das ,Personliche des Besitzers auszudriicken.
Deshalb ist gerade der Damast in seiner vornehmen Gross-
musterung und vollglinzenden Materialwirkung das unerldssliche
Requisit des feinen und feinsten Haushaltes, und nach wie vor
wird der Damast als vornehmstes Tafelgedeck trotz aller billi-
geren Ersatzfabrikate sich jederzeit seinen Platz zu erhalten

und auch zu behaupten wissen.

Die Webschule Wattwil beabsichtigt in dieser Woche
eine Exkursion auszufiihren. Man wird bei Knowler & Tynberg
in St. Margreten am Bodensee den neuesten Stickautomaten
sehen, gewissermassen eine Kombination der Jacquardmaschine
mit der Stickmaschine. Ferner gewihren ausnahmsweise A.W.
Heine & Co. in Arbon, eines der grossten und modernsten
Stickereietablissements, die Besichtigung. Ebenso wird die be-
deutende Maschinenfabrik von Adolf Saurer in Arbon besucht,
wo man Gelegenheit haben wird, ganz neuartige Bandwebstiihle
fiir Baumwollbinder zu sehen. In Rorschach wird ein mech.
Webstuhl fiir die Erzeugung von Smyrnateppichen vorgefiibrt
werden. Auf alle Fille wird der betr. Tag fiir das Studium
voll ausgeniitzt sein.
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Warenhaus Wertheim in Ziirich. In einigen Ziircher
Zeitungen findet sich folgende Nachricht:

Wie man hort, beabsichtigt das weltbekannte Warenhaus
Wertheim in Berlin in dem grossen Neubau des Windegg
an der Bahnhofstrasse in Ziirich eine Filiale zu errichten.

Diese Nachricht wird von Berlin aus als nicht zutreffend
dementiert.

Ein Riesengewinn. Aus New-York wird berichtet : Dieser
Tage erhielt der bekannte Baumwollspekulant James Patten eine
Rekord-Order auf Baumwolle aus Europa. Die Order lautet auf
50,000 Ballen, wovon 25,000 Ballen nach Havre und ebenso viele
Ballen nach Bremen abgehen sollten. Der Kabelauftrag wurde
von Patten auch telegraphisch angenommen, und zwar werden
in dieser Woche vorerst 15,000 Ballen geliefert. Der von den
Auftraggebern Mr. Patten offerierte und von letzterem akzeptierte
Preis betrigt 15 Cent (75 Rp.) pro Pfund. Der Gesamtpreis
von 50,000 Ballen (4 500 engl. Pfund) belduft sich auf 3,750,000
Dollars, wovon, wie die Hindler erkliren, ein Reingewinn
von 1!/ Millionen Dollars auf Patten und seinen ,Stab*
entfillt.

Neue Baumwollspinnereien in Béhmen. Es liegen
zurzeit mehrfache Pline fiir Erweiterung und Neugriindung von
Baumwollspinnereien in Ostbdhmen vor, welche eine Gesamt-
zahl von rund 200,000 Spindeln umfassen.

Den grossten Webstuhl der Welt hat die Sichsische
Maschinenfabrik vorm..Rich. Hartmann in Chemnitz voll-

Fachschulnachrichten
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