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sich mehr und mehr abgewandt hatte. Ganz plotzlich, noch im
letzten Monat des Berichtsjahres, trat, zuerst von Paris aus, dann
von iberallher, eine ganz starke Nachfrage nach bulgarischen
Stickereien auf allen moglichen Grundstoffen in den buntesten
orientalischen Farbenzusammenstellungen ein.  Diese meist mit
Baumwolle, aber auch mit Seide gestickten nnd dann mit Metall-
fiden durchzogenen Stickereien brachten in unsere Industrie eine
willkommene Bewegung, die allerdings erst zu Anfang des Jahres
1913 voll-einsetzte, aber eben darum kurzlebig sein wird, weil sich
gleichzeitig alles, was in der Welt bunt sticken kann, auf diesen
Artikel in allen Formen, auch der von Kragen, geworfen hat, so
daB die feine Kundschaft sich von ihr wohl rasch wieder abwenden
wird.

Das Geschift in Tachli, das gleich den Fantasieartikeln,
Kragen usw. bei einem groken Totalexport nach allen Lindern
einen empfindhchen Riicksehlag im Verkehr mit den Vereinigten
Staaten erlebte, kann nur dann dauernd auf der Hohe erhalten
werden, wenn die dabei in Frage kommenden Artikel auf guanz
tadellosen Maschinen (Handmaschinen) durch vorzigliche Sticker
in sorgfiltigster Arbeit geliefert werden. Hier ist noch ein Keld
fiir wirkliche Qualititsarbeit, welches uns das konkurrierende Aus-
land nicht so bald wird streitig machen konnen, wenn wir uns
wirklich anstrengen. Das gleiche muf iibrigens gesagt werden bei
gewissen feineren bis ganz feinen Schilllistickereien, fiir welche das
richtige Verstandnis sowohl unter den Besitzern von Lohnmaschinen
als unter den Arbeitern noch zu fehlen scheint. Auch hier bleibt
dem technischen Fortschritt eine offene und vielversprechende Balin.
Ferner liegt in der Tatsache, dai von hier aus ein konfektionierter
Aintikel wie Jabots konkurrenzfihig exportiert werden konnte, eine
erfreuliche Ermutigung, auf diesem Gebiete der Halb- und Ganz-
konfektion weiterzuschreiten und damit unserer Bevilke-
rung einen Krsatz fiir entgangene und allenfalls spiter noch ent-
gehende Arbeitsgelegenheit zu schaffen.

cafps

Schweizerische Seidenwirkerei- und Strickerel-Industrie. Dem
Bericht des Schweizer. Wirkereivereins fiir das Jahr 1912 ist noch zu
entnehmen, daf fiir die Kettenstuhl- und Raschelwirkerei die Aulf-
trige zwar spirlich eingingen, tber Mangel an Beschiiftigung jedoch
nicht zn klagen war. Der Absatz in seidengewirkten Fichus und
Tichern, sowohl in Tussahseide, wie auch in Chinatramen ist ganz
bedeutend znriickgegangen: die Nachfrage nach Schiirpen und Scarfs
ist sich gleich geblieben. Auf dem Gebiete seidener gewirkter Sport-
artikel diirften sich noch verschiedene neue Sachen erstellen lassen,
die fur die Zukunft lohnende Beschifticung bieten konnten,

Im Verkehr mit Frankreich und mit Deutschland hat man gegen
Zollschwierigkeiten anzukiimpfen. Infolge der Unsicherheit der Tarif-
verhiiltnisse ist der Kxport nach den Vereinigten Staaten von Nord-
amerika bedeutend zuriickgegangen.

In der Rundstuhlwirkerei herrschte fiir seidene feine Spezialititen,
insbesondere auch far Sportzwecke, stets starke Beschiftigung.

Internationale Baumwollindustrie. Die Geschiiftslage in der
internationalen Baumwollindustrie bietet nach der Knde Juni ver-
anstalteten Enquéte der Baumwollenfirma Weld & Co., einzelne
Léander ausgenommen, kein besonders giinstiges Bild. Nur in kng-
land sind die Spinner wie die Weber andauernd gut beschiftigt
und auch die Aussichten fiir die Zukunft giinstig. In den Ver-
einigten Staaten ist in allen Zweigen das Geschaft flau und auch
far die Zukunft ungewifl. Holland hat in der Weberei wie in der
Spinnerei gut zu tun, es sind keine Anzeichen far eine Verschlech-
terung vorhanden. In Spanien hat sich die Lage eher verschlechtert,
withrend in Portugal alle Muschinen auf lange Zeit hinaus mit Auf-
trigen versehen sind. Die osterreichische Baumwollindustrie zeigt
keine Besserung. Mit Ausnahme einiger Bezirke des Elsaf und des
Konigreichs Sachsen liegen aus der Baumwollspinnerei von Deutsch-
land keine giinstigen Berichte vor, die Zukunft ist ungewil, die
Lage der Weberei wird als unbefriedigend bezeichnet. Auch die
weiteren Aussichten fiir die Weberei seien vorlinfig keine guten.
Nicht gebessert erscheint die Lage der franzisischen Baumwoll-
spinnereien, besser die der Webereien, die Aussichten haben sich
far beide nur teilweise gebessert. Als noch immer nicht gut schildert

man das Geschift in Rutland: im Moskauer und im Petersburger
Bezirk erwartet man aber eine Besserung. Die italienische Baum-
wollindustrie hofft auf giinstigeren Geschiiftsgang. Die augenblick-
liche Lage ist schlecht. Flane Bericht liegen aus Belgien und aus
der Schweiz vor.

Osterreichische Textilindustrie. Die Gsterreichischen Baumwoll-
spinner fithrten Garnminimalpreise ein, welche gegeniiber den
heutigen Preisen eine KErhohung um ein bis zwei Heller bedeuten.

Eine Invasion der Schweizer Stickerei-Industrie in Dentschland.
In Friedrichshafen grimdeten dreiundzwanzig Schweizer
Stickeiindustriefirmen, darunter fanfzehn Gesellschaftsfirmen,
Zweigniederlassungen, wm ihren Krzeugnissen nach Deutschland
leichter Kingang zn verschaffen.

Technische Mitteilungen (%)% )%

(Nachdruck verboten.)
Ueber die Ausriistung der Seiden- und
Halbseidenstoffe.

Zu einem der unentbehrlichsten und wichtigsten Gewerbe
im Gebiete der Seidenindustrie ist heute dasjenige der Ver-
edelung des ab Stuhl kommenden Gewebes, die Appretur,
geworden. Man mochte fast sagen, dal}, wie mit der Zeit
die Anspriiche an die Weberei betr. die Qualitit der Ware
zuriickgegangen sind, d. h. je mehr die Tendenz nach billiger
und scheinbar doch guter Ware aufgekommen ist, je hoher
sind die Anforderungen an den Appreteur gestiegen. Und es
wiire heute ohne diese Ililfsindustric bei der Mannigfaltigkeit
und Beschaffenheit der herzustellenden Artikel cin erprief3-
liches Gedeihen der Seidenweberei kaum mehr denkbar. Gibt
es doch Qualititen von Geweben, die auch mit dem sowieso
notigen finnissage ohne das Zutun des Appreteurs einfach
unmoglich wiren,

Das weill jeder Webereifachmann und der Fabrikant
wird immer demjenigen Ausriister scine Waren zuwenden,
der seine Waren am vorteilhaftesten und dem Wunsche seiner
Kunden entsprechend ausriistet. Es verlangen die meisten
Gewebe so wie sie vom Webstuhl kommen, in der einen oder
andern Art ecine Vervollkommnung. Kntweder sieht das
Gewebe noch unfertig aus, sodal3 zum vornherein noch eine
weitere Behandlung desselben notwendig ist, um es in einen
Verkaufs-Marktfihigen Zustand zu bringen oder es ist ein
Gewcbe, das in seiner Art, sei es um einem bestimmten
Zwecke dienen zu konnen, oder ein gewolltes dulleres Aus-
sehen zu erhalten iberhaupt erst durch entsprechende Be-
handlung gebrauchsfahig wird. Meistens handelt es sich
aber wohl darum, dem Gewebe den richtigen ,Griff“ oder
das der FEigenschaft des Stoffes notwendige ,Toucher“ zu
erzielen, Die Ware soll bald weicher oder hirter, bald ge-
schmeidiger oder kautschuckartig, sperriger sein, oder sie soll
auch ectwas mehr Hand, mehr Korper erhalten. In der
Hauptsache aber dreht es sich meistens darum, das dullere
Ansehen der Ware zu heben, es gefilliger, vielleicht glanz-
reicher oder vornehmer zu machen und die guten Kigen-
schaften der Seide, der edelsten der Spinnfasern, bestmoglichst
zu erhohen und auszuniitzen, das Gewebe fir scine Ver-
wendungsart herzurichten, dem Wunsche der Kunden und
der Mode Rechnung zu tragen.

Die Arbeiten die notwendig sind, um den Geweben die
vorgenannten Eigenschaften zu verleihen oder sie fiir ihre
Bestimmungen zweckdienlich herzurichten, sind sehr mannig-
facher Art und werden in dem Wort , Appretur“ zusammen-
gefaldt.

Der Begrift ,Appretur® liit sich jedoch nicht in ein
paar Worten erkliren, liegt aber auf jeden Fall in dem
dem Gewebe beigebrachten Charakter.

Kielmeyer *) sagt: Appretur ist ein so allgemeiner Be-
griff, dall er sich eben so schwer mit kurzen Worten fest-

*) X;I;etur in Luegers Lexikon der gesamten Technik. Bd. 1
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stellen 1d(t, wie die Bedeutung des englischen ,finishing¥,
dem er teilweise, aber nicht in vollem Umfange entspricht.
Wihrend das ,finishing“ das Firben, Bleichen usw. in sich
bggreil’t, also im Deutschen am besten durch , Veredlung®
wiedergegeben wird, verstehen wir unter Appretur im cigent-
lichen und engern Sinne des Wortes diejenige Behandlung,
Ausriistung und Zuristung der rohen, gebleichten oder ge-
f'e'irbten Gewebe, wohl auch llandelsgarne, durch welche ihnen
ein entsprechendes Aussehen und Anfithlen, ein bestimmter
Charakter gegeben wird. Neben dieser gewissermalben tran-
sitiven Bedeutung des Wortes , Appretur® wird es aber auch
inintransitivem Sinne gebraucht, wonach es gerade zur
Bezeichnung des Charakters selbst dient, den man ciner
Ware durch die Arbeiten des Ausriistens und Zuriistens er-
teilt hat, d.b.je nach dem der Appreteur cin Gewebe be-
handelt oder appretiert hat, sagt man, dal} es eine milde,
rauhe, weiche, harte, papierene, scidene, wollige, glinzende usw.
Appretur oder einen derartigen Appret besitzt.

Warum , Kielmeyer“ den Vergleich, wenn iiberhaupt ein
solcher zur Erklirung notwendig ist, gerade mit dem eng-
lischen Ausdruck ,finishing® sucht, ist nicht recht verstind-
lich. Es liegt doch gewily niher und ist richtiger, die in
dqr deutschen Sprache gebriiuchliche Bezeichnung , Appretur¢
mit dem #hnlich lautenden franzosischen Ausdruck ,approt®
in nihere Beziehung zu bringen. Jedenfalls ist unser ,Ap-
pretur® wie so vieles in der Seidenindustrie, aus dem Fran-
zbsischen heribergekommen, d. h. es ist das von uns ver-
deutschte Wort ,apprét“, welches dort wie hier der Sammel-
name ist fir die mit dem fertig gewebten Stoffe, aufier dem
eventuellen Abkochen, Bleichen und Firben, vorgenommenen
Vollendungsarbeiten oder wie sich der Franzose ausdrickt,
ymanipulation apres tissage“.

Man sieht, es ist also unrichtig, wenn man von cinem
Stoff, wie es allenthalben noch geschicht, sagt: er sei nicht
appretiert, dadurch begriindet, dall er nur einer mechanischen
Bebandlung ohne Zuhilfenahme von Kleb- und Fillmitteln
unterworfen wurde, Es sind auch alle dicjenigen Behand-
lungen in das Wort ,Appretur® einzuschlieBen, bei welchen
keine Kleb- und Fullmittel zur Anwendung gelangen.

Man kann sich auch mit ,Reiser“ nicht cinverstanden
erkliren, wenn er die Appretur sozusagen als Betrug bin-
stellt, wenigstens nicht in der Seidenstoffappretur, anders
liegt der Fall oft bei der Baumwolle, Er schreibt in seinem
Buche *) unter anderm: ,Allerdings wird auch nur zu oft
in der Appretur ein gewisses schones Aussehen durch be-
schweren und stirken verlichen, welches als eine Tiuschung
des Kiufers, also in gewissem Sinne als Betrug gelten kann.®

Wenn es heute nun aber moglich ist, infolge vervoll-
kommneter Maschinen oder durch die Anwendung cines ge-
cigneten, in seiner Ausarbeitung komplizierten Appreturver-
fahrens einem halbseidenen Gewebe das Aussehen cines ganz
aus Seide hergestellten zu verleihen, so ist das eine tech-
nische Errungenschaft, aber bei weitem nicht Betrug. Von
elnem Betrug konnte erst dann die Rede sein, wenn man
ein derartig behandeltes halbscidenes Gewebe als »ginz-
seidenes“ zu verkaufen suchen wirde.

. Es kommt ja vor, daly einer zu leicht ausgefallenen Qua-
litit oder einzelnen leichteren Sticken ciner Ordre mittelst
Appl‘eturm.assen an Volumen und Griff nachgeholfen wird,
In den meisten Fillen aber, wo eine solche Nachbehandlung
zur Anwendung kommt, wird dieselbe durch die Eigenart
und deq zu erfilllenden Zweck des Gewebes bedingt und
zwar weil es chen unmdoglich ist, die Ware in dem Zustande,
wie sie fir den Gebrauch verlangt wird, vom Stuhl zu be-
kom'men. Es betrifft dies ganz besonders alle zu Putzzwecken
bgstlmmten (Gewebe und im besondern wieder am Stiick ge-
farbte Warcn, wie Mousseline, Voile, Futterstoffe cte.

) Es ist die Appretur der robgewebten am Stick gefirbten
Waren naturgemiis mannigfacher und beschwerlicher als die-

*) »Reiser“. Lehrbuch der Spinuerei, Weberei und Appretur.

jenige der am Strang gefirbten Ware. Dies erklirt sich
daraus, dal} die Appretur bei stranggefirbten Artikeln eigent-
lich schon am unverwebten, erst gefirbten Faden, wie er
noch die Flotte bildet, beginnt. Man unterscheidet deshalb
auch eine ,Appretur der Garne“ und eine ,Appretur der
Gewebe¥,

Hier wie dort handelt es sich in der Grofzahl der Fille
um mechanische Bearbeitung der zu appretierenden Waren,
durch welche sich in der Regel die physikalischen Iigen-
schaften der Materie verdndern. Die Chemie spielt eigent-
lich bei der Appretur einc bescheidenere Rolle, als der Nicht-
fachmana in der Regel zu glauben geneigt ist. Ihre Haupt-
arbeit besteht im Herstellen der Appreturmittel, welche zur
Anfertigung der Appreturmassen dienen. Dieselben sind aber
chemisch indifferente Korper, weshalb sich bei der Verwen-
dung derselben auch keine chemischen Vorginge abspielen.
Das Imprignicren mit diesen Mitteln ist eine rein mecha-
nische Arbeit, der klarste chemische Prozels spielt sich bei
der Mercerisation der Baumwollfaser ab. Hieriiber folgt ein
spitteres Kapitel. (Fortsetzung folgt.)

y3: 8

-\’

Neuerungen in der Gewinnung und Verarbeitung
von Seide. (Sehluss.)

Von Regierungsrat Dr. K. Siivern, Berlin.

Das elektrolytische Entbasten und Entfetten von Schappe
und Scidenabfillen beschreibt die Société Baudotet Cie.,
in dem franzosischen Patent 448 735. Die zu behandelnde
Seide wird in erhitzter Natriumcarbonatlosung elektrolysiert,
die gebildeten Seifen werden durch Abpressen entfernt und
die Seide wird dann gewaschen. Die Elektrolyse wird in Ge-
filsen mit gelochtem falschem Boden ausgefihrt, dber den die
Seide durch ein Forderband mit Stacheln geleitet wird. Inner-
halb des Bandes, das aus cinem dichten (iewebe besteht, be-
linden sich die positiven Elektroden; der falsche Boden dient
als Diaphragma. Das Auswaschen geschieht ebenfalls in
einer Barke mit falschem Boden, tiber den die Seide durch
Wasserstrahlen befordert wird, die von oben und unten
kommen und im spitzen Winkel auf die Seide treffen. Bei-
trage zur Zinnphosphatbeschwerung der Seide lieferte Herm.
Ley (Chem. Ztg. XXXVI. Jahrgang, Seite 1405—1407
und 1466—1469, 1912.) Abweichend von Sisley, der der
Ansicht ist, dall bei der Behandlung der Seide mit Zinn-
chlorid die Seide lediglich imprégniert wird und dal5 dieses
Pinkbad in seiner chemischen Zusammensetzung nicht ver-
indert wird, tritt Ley der Ansicht Hermanns bei, dal die
Seide chemisch Zinnverbindungen aus dem Pinkbad heraus-
nimmt. Auf die sehr eingehenden, auch mit Versuchen be-
legten Untersuchungen und Erklirungsversuche Ley’s, die
sich auch auf den Phosphatierprozely beziehen, kann leider
hier nicht niher cingegangen werden. Den Ersatz der Zinn-
salze durch die Salze des Zirkons oder in die hydratischer Form
an der Luft nicht oxydierbaren Salze der seltenen KErden
zam Beschweren von Seide betrifft das Landau & Co. in
Wien und Dr. I Kreidl in Floridsdorf erteilte D. R. P.
259,638 KI. 8m vom 1. 5. 1910. Diese Salze sollen die Seide
wenig angreifen und infolge ihrer grofien Neigung zur Kol-
loidbildung auf der Faser gut fixiert werden, Die schadigende
Wirkung der Zinnbeschwerung beim Lagern der Seide will
8, Meili von der Weidmann Silk Dyeing Co. in
Paterson durch Behandlung der chargierten Seide mit Hydra-
zinsalzen, besonders Hydrazinacetat, bescitigen. Die beschwerte
und gefirbte Seide wird mit einer I1prozentigen Hydra-
zinacetatlosung getriinkt und abgeschleudert (amerikanisches
Patent 105,157).  Ungleichmélsigkeiten beim Firben von
Seidenstriingen fithrt L. J. Matos darauf zurick, dafl die
Ware Reste von Seidenleim enthiilt, dic beim Abkochen nicht
vollstindig entfernt worden sind. Auch Kalkseife kann zu
solchen Fehlern Veranlassung geben; sie schldgt sich ihrer
Entstehung nach ungleichmii8ig auf der Faser nieder. End-
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lich kann auch Firben bei zu hohen Temperaturen und?.

von 1,371, wiihrend das des Gumiarabikum bedcutend hoher ist.

g
mangelhaftes Umziehen beim Firben selbst zu umege]-'.}‘ Die Verfilschung mit Gummiarten, welche nur teilweise im Wasser

méfBigen Farbungen fithren (Textile Manufacturer 88, 27— 28)
Den schidlichen Einfluf3 der Luft auf beschwerte Selde zeigt
E. GreBler an Beispielen aus der Praxis. Mit bunter
Seide bewickelte Rollen, die lingere Zeit gestanden haben
und auf denen die Seide hat morsch werden konnen, halten
beim Abspulen zu Anfang dem Zuge richt stand; sind aber
erst einige Lagen der obersten, der Luft ausgesetzten Schicht
Seide abgespult, so verschwindet diese Erscheinung. Stramm
aufgewickelte beschwerte Seide hiilt sich in ihren unteren
Lagen besser als lose gewickelte. Sicherer Luftabschlufy ist
daher Bedingung beim Aufbewahren beschwerter Seide. Mit
der Steigerung der Temperatur der Luft nimmt auch die
zersetzende Wirkung der Luft auf die Seide zu (Zeitschrift
fur die gesamte Textil-Industrie XVI. Jahrgang 1913, Seite
78—79). Endlich liegen Untersuchungen von H. E. Wil-
liams und W.P. Dreaper vor iber die Bestimmung
von Berlinerblau in gefarbter oder beschwerter Seide (Journ.
of the Soc. Dy. a. Col. 1912, S. 336—337.
(,Elsassisches Textilblatt®).

Kombinierte Ring- und Flyerspindel fiir
Spinn- und Zwirnmaschinen.

Von Thomas A. Boyd und Harold A. Boyd in Shettleton, Schottland.
Amerikanisches Patent Nr. 959.198.

Die Erfindung betrifft eine Spindel fiir Spinn-
und Zwirnmaschinen nach dem Ring- oder
Kappensystem, dadurch gekennzeichnet, dafl
an dem oberen Ende der Spindel ein in der-
selben sich frei drehender Flyer von besonderer
Form angeordnet ist. Die Spindel 3 ist an ihrem
Kopfende mit einer Bohrung oder Pfanne ver-
sohen, in welcher sich die den Flyer tragende,
am Fubende 2 zugespitzte Spindel 1 lose dreht.
Der Flyer besteht aus einer an der Kante mit
einer Hohlfihrung 4! fiir den Durchgang des
Fadens versehenen Metallscheibe 4 und einem
in die Spindel eingeschraubten Fiihrungsauge 5

e

Die Untersuchung des Gummiarabikum fiir das
Gummieren seidener Waren.

Der hohe Preis des Gummiarabikum und verwandter Produkte
hat zu ausgedehnten Verfilschungen gefiihrt, indem nicht allein
billigere und geringere Gummisorten mit Kirsch-, Pflaumen- und
ahnlichen (Cerasin) Guinmiarten gemischt, sondern auch kiinst-
liche, aus Stiarke usw. bereitete Produkte zugesetzt werden. Kommt
der Gummi in Form von Sticken oder Kornern in den Handel,
s0 kann man seine Verfilschung mit geringeren Sorten ohne grofe
Schwierigkeit mit IHilfe des Mikroskopes nachweisen; wenn es
sich aber um pulverisierten Gummi handelt, so bietet die Fest-
stellung derartiger Verfilschungen groGere Schwierigkeiten, obwohl
chemische Reaktionen hieriiber sicheren Aufschluff geben. Bei
pulverisierten Gummisorten kann gewdéhnlich eine Verfilschung
mit Dextrin vermutet werden. Die Verfalschung mit Gummiarten,
welche Bassorin oder Cerasin enthalten, wie Kirsch-, Pflaumen-,
Mandel- oder Aprikosengummi, liBt sich in vielen Fillen durch
einfache Untersuchung oder rein mechanische Proben entdecken.
In diesem Falle beseitigt die Laslichkeitsprobe sofort jeden Zweifel.
Bdelliumgummi (Gummiharz von Comiphora Roxburghii), welcher
ebenfalls oft als Verfilschungsmittel verwendet wird, hat ein
fettiges Gefiihl und bleibt beim Kauen an den Zihnen kleben. In
manchen Iillen fihrt auch die Bestimmung des spezilischen Ge-
wichtes zum Ziele. Bdelliumgummi z. B, welcher tberdies durch
die Ausscheidung von Ammoniak beim Destillieren hinreichend
gekennzeichnet wird, besitzt bei 175° C ein spezifisches Gewicht

loslich sind, kann leicht nachgewiesen werden, wenn man das ver-
diichtige Muster in Wasser behandelt, wobei diese Gummiarten
blofs aufquellen oder nur teilweise zur Losung kommen.

Um die Beimischung von Cerasin- oder Bassoringummi zu
Gummiarabikum nachzuweisen, weicht man den Gummi in 15 bis
20° C warmem Wasser ein. Die Arabin, den Hauptbestandteil
des Gummiarabikum, enthaltenden Anteile losen sich auf, worauf
man wieder Wasser zusetzt, bis man wieder eine ganz dinne
Losung erhalten hat, aus welcher die unloslichen Teile und Ver-
unreinigungen in kurzer Zeit auf den Boden des GefiBes nieder-
geschlagen werden. Der unlésliche 'Teil wird zum Abtropfen auf
ein Filter gebracht und hierauf mit einer Lisung von kohlensaurem
Natron gekocht, wonach sich das Cerasin usw. unter Zuriicklas-
sung der Unreinigkeiten aullosen wird. Wenn sich der gummi-
haltige Riickstand. welcher nach dem Dekantieren (Abgiefen) und
Filtrieren verbleibt, bei dieser Behandlung ohne weitere Riickstinde
auflost, so ist in dem Muster kein Cerasin enthalten. Soll die
(quantitative Bestimmung der organischen und unorganischen Un-
reinigkeiten ausgefithrt werden, so wird der klumpige Niederschlag,
welcher sich bei der Behandlung des Gummi mit Wasser gebildet
hat, durch Dekantieren der Losung getrennt und dann mit viel
warmem Wasser in das Filtrat gegeben. Das Filtrat des mit kohlen-
saurem Natron gekochten Teiles gibt einen Niederschlag, welcher
die gesamte Metagummisaure enthilt, wenn das Filtrat gesauert
und mit 90 prozentigem Alkohol behandelt wird, fiir den Fall, daf
Cerasin gegenwiirtig ist. Dieses Verfahren kann in bestimmten
Fillen auch zur quantitativen Bestimmung von Cerasin und Bas-
sorin beniitzt werden, wenn man zum Sammelu der verschiedenen
Bestandteile bei 100° C gewogene und getrocknete Filter verwendet.
Tragantgummi liBt sich in pulverisiertem Gummi mit Hilfe des
Mikroskopes leicht nachweisen, indem geringwertiger Tarantgummi
Stiirkekornchen zeigt und alle Arten dieses Gummis Bruchsticke
der Zellwiinde, aus denen sie erhalten werden, zur Schau tragen.

Auch Verfilschungen mittelst Mchles und Starke konnen unter
dem Mikroskope leicht festgestellt werden. Ibenso bietet der Nach-
weis von Dextrin in Gummiarabikum wegen des charakteristischen
Verhaltens des Dextrins gegen verschiedene Reagenzien keine grofe
Schwierigkeit. Dextrin enthiilt immer mehr oder weniger grofie
Mengen von Glykose. Wenn man ein Muster des Guminis mit
alkalischer Kupferlosung auf ber 70° C erhitzt und wenn hierbei
ein roter Niederschlag gebildet wird, so ist dies ein Zeichen, daf;
der Gummi mit Dextrin vermischt ist. Bei Gegenwart einer grofern
Menge von Arabin werden 5 em?® einer wiisserigen Gummilésung
(1 Teil Gummi und 2 Teile Wasser) in Gallerte verwandelt, wenn
man 5—8 Tropfen einer konzentrierten Losung von Eisenchlorid
zusetzt. Ist Dextrin gegenwiirtig, so wird nur eine weibliche Trii-
bung entstehen, wenn die Gallerte mit Wasser umgeschiittelt wird.
Handelt es sich um reinen Gummi, so wird sich die Gallerte nicht

auflosen. (,Osterr. Woll- u. Leinenind.“)

wafp

Fehlerquellen bei der Beurteilung der Walkechtheit
von Wollfarbstoffen.

Wenn man die [Fachliteratur — die periodische nicht
ausgeschlossen — aufmerksam durchblittert, so wird man
die Beobachtung machen, dal5 verschiedene Autoren in der
Echtheits-Beurteilung eines Farbstoffes keineswegs immer
iibereinstimmen, dal> vielmehr die einzelnen Urteile oft mehr
oder minder voneinander abweichen, bisweilen sogar sich
diametral widersprechen. Das trifft natiirlich auch bei der
Beurteilung der Walkechtheit zu. Im nachstehenden soll
versucht werden, auf die Schwierigkeit gerade bei der Be-
urteilung der Walkechtheit hinzuweisen.

Zunichst diirfen wir nicht auber acht lassen, dals jedes
von einem Autor abgegebene Urteil iiber die Echtheit eines
Farbstoffes keineswegs eine rein objektive Beurteilung ist
noch sein kann, sondern vielmehr eine lediglich personliche
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Anschauung, die erst dann einen wirklichen Wert erhilt,
wenn andere Beurteiler des gleichen Farbstoffes zu einem
Urteil gelangen, das sich mit der personlichen Anschauung
des ersten Beurteilers inhaltlich deckt. Das ist aber bekannt-
lich hiiufig nicht der Fall. Diese Miglichkeit der verschiedenen
personlichen Anschauung ist bei der Beurteilung der
Walkechtheit besonders leicht gegeben, zumal wir ja
schon bei der Walke selbst verschiedene Grade unter-
scheiden: leichte, mittlere und schwere Walke. Das sind aber
ziemlich verschwommene Begriffe und es diirfte keineswegs
leicht sein, die Grenzen zwischen diesen verschiedenen Graden
derart klar und zweifelsfrei festzustellen, daB sie als allge-
meine Norm dienen konnten. Und dennoch muf} kiinftighin
eine prizise Feststellung dieser Grenzen stattfinden ; es muf
genau festgestellt werden, welchen Anforderungen eine I%ir-
bang z. B. bei leichter Walke noch geniigen muls und wel-
chen Anforderungen sie nicht mehr zu entsprechen braucht.
Die gleichen Grenzwerte miissen natiirlich fiir die mittlere
und schwere Walke festgelegt werden. Bei diesen Feststel-
lungen resp. bei Aufstellung dieser Normen wird zu beriick-
sichtigen sein: 1. die Art des bei der Priifung zu verwen-
denden Alkalis, resp. der Seife; 2. die Konzentration der
Alkali- oder Seifenlauge; 3. die Temperatur, bei welcher
der Walkversuch vorgenommen wird; 4. die Zeitdauer des
Walkversuches; 5. die Druckgrofie zwischen den Roulettes
resp. der Widerstand im Staukanal. Ferner wird genau zu
vereinbaren sein, ob bei dem fast stindig vorkommenden
Abbluten eines Farbstoffes das mitgewalkte Weiff absolut
rein weill bleiben mul}, oder ob ein minimales Anbluten des
Weils gestattet werden darf. Eine weitere prinzipielle Frage
diirfte die sein, ob wiihrend des Walkens die gefirbte Ware
mit dem gleichzeitig zu walkenden Weif3 in unmittelbare Be-
rihrung kommen darf oder nicht. Nach der individuellen
Meinung des Verfassers diirfte eine solche innige Beriihrung
der Walkprobe mit dem Weils nicht stattfinden, weil dadurch
eine der gefihrlichsten IFehlerquellen fiir die Beurteilung ein-
gefiihrt worden ist. Fiir jeden, der jemals Walkechtheits-
priifungen angestellt hat, ist es eine bekannte Tatsache, daf
ein Ausbluten ins Weill bei verhiltnismiBig walkechten Fiir-
bungen nur an den Stellen stattfindet, wo das gefirbte Muster
und das Weif} sich innig beriihren, wihrend das Weils an
den iibrigen Stellen nicht angeblutet erscheint. Hier setzen
nun bereits die Zweifel der Beurteiler ein, und zwar mit
Recht; denn wenn der ausgeblutete Farbstoff das Weil}
anblutet, dann miifite er das logischerweise doch nicht blof}
an den Beriihrungsstellen tun. Man muf sich immer ver-
gegenwirtigen, dalb das Walken eine gewaltsame Operation
ist, und dal> durch die gleichzeitige Einwirkung von Alkalien,
Wirme, Reibung, starkem Druck und Gegendruck das Woll-
haar und idhnliche Substanzen gewissen Verinderungen unter-
worfen sind; feine IFaserelemente der gefiirbten Wolle werden
leicht abgerissen und an anderen Stellen wieder angewalkt,
ein Vorgang, der vom Anwalken der Scherhaare wohl be-
kannt ist. Friiher glaubte man, das Walken auf ein Ineinander-
schieben der Cuticularplittchen zweier in verschiedener Rich-
tung nebeneinander gelagerter Wollhaare zuriickfiihren zu
kﬁinnen; das mikroskopische Bild gewalkter Wolle hat aber
diese Ansicht als unhaltbar erwiesen. Wir wissen heute, dafl
die Wolle als hornartiger Korper durch die Wirme beim

alken weich wird, daf sie ferner durch die Wirkung des
Alkalis in einen Zustand iibergeht, der etwa mit dem Auf-
quellen der Stiirke verglichen werden kann und gewisser-
maflen als der Ubergang der festen Wollsubstanz in die
schliebliche Losung im Alkali zu betrachten ist. Dieser Zu-
stand wird — allerdings nicht sehr geschmackvoll — als
“Gel-Zustand» bezeichnet. Kommt dann noch Druck hin-
zu, dann verkleben die einzelnen Wollhaare miteinander, sie
werden férmlich ineinander geleimt, und haften nach dem
Erkalten ebenso fest aneinander, wie zwei in der Rotgiut
zusammengeschweifite Eisenstibe.

Nun wird bekanntlich die Priifung aut Walkechtkeit im

kleinen gemeinhin in der Weise ausgefiihrt, dal man einen
getirbten Wollstrang mit einem weilen verflicht und den
so gebildeten Zopf fiir leichtere 1%dlle mit der land, fir
schwerere Proben als Schnur in der Walkmaschine walkt.
Hier passiert nun nicht selten der schon oben erwihnte Fall,
dals das Weils im Zopf oder in der Schnur untadelig ist;
trocknet man aber und 16st das Verflochtene wieder auf,
so mulb man zu diesem Zwecke infolge stattgehabten Ver-
filzens den Zopf oft gewaltsam zerreilen, weil die Haare
an den Beriihrungsstellen in der Flechte notorisch verklebt
waren. Auf diese Weise kommt es leicht vor, dal} die weilbe
Wolle an den verklebt gewesenen Stellen gefirbt erscheint
und diese Farbung wird dann als “angeblutet> bezeichnet.
In Wirklichkeit ist sie es aber nicht, sondern es sind kleinere
oder grofere Mengen des gefirbten Materials mit dem Weil3
verklebt und beim Auseinanderreifien der Flechte ist ein
Teil des gefarbten Materials auf dem Weif} kleben geblieben.
Die Gefahr, das Wei} fiir angeblutet zu erkliren, liegt nahe;
um ihr zu entgehen mufs man nach dem Offnen der Flechte
das Weild mit einem intakten, nicht verflochtenen Weil3 ver-
gleichen und sich durch eine starke Doppel-Lupe vergewissern,
ob die farbigen Stellen im angeschmutzten Weif} nicht tat-
sachlich von verklebten, abgerissenen, farbigen Wollpartikeln
herriihren. Bei Einhaltung solcher Vorsichtsmalregeln diirfte
man in allen Fallen zu einer gerechteren Beurteilung der
Walkechtheit von Farbstoffen gelangen.

Rationeller scheint die andere Methode, bei der die ge-
firbte Ware gekratzt und mit gekratzter weiler Wolle zu-
sammen verfilzt wird.. Ein wirklich walkunechter Farbstoff
wird zweifellos das Weils anbluten, ein walkechter das Weil3
intakt lassen. Will man hingegen die Priifung mittelst Zopf
beibehalten, dann muly die Methode eine entsprechende Ab-
inderung erfahren, etwa in dem Sinne, da$} zwischen gefiirb-
tem und weiem Material eine isolierende Schicht angebracht
wird.

%@g Kaufménnische Agenten %W

Ueber das Agenturgewerbe im Jahr 1912

im Jahresbericht der Berliner Aeltesten wird folgendes mit-
geteilt: Garne. Das Agenturgeschift in Garnen war im
Jahre 1912 im allgemeinen nicht ungiinstig. In wollenen
Strickgarnen herrschte das ganze Jahr hindurch ein flottes
Geschift, so dals die Abschliisse darin eine prompte Ab-
wicklung erfuhren. Als im Herbst eine allgemeine Steige-
rung des Rohmaterials einsetzte, machte sich eine rege
Nachfrage nach Waren aus dem Konsumentenkreise bemerk-
bar. Die erheblich hoheren Preise, welche die Spinner auf
Grund der hohen Wollpreise fiir neue Saisonauftrige 1913
fordern muflten, erschwerten das Geschift sehr. Ls konnten
die neuen Kontrakte, die in letzter Zeit zustande kamen,
nur durch Nachgeben der Spinner gemacht werden, die also
den vollen Aufschlag des Rohmaterials fiir ihre Garne nicht
erreichen konnten. — In Teppichgarnen bewegte sich das
Agenturgeschiift in gleichen Rahmen wie im Vorjahre; als
die Garnpreise anzogen war es schwierig, weitere Auftrige
zu erhalten. — In den Garnen fiir die Kabelwerke war das
ganze Jahr hindurch ein reger Verkehr. Die Branche war
gut beschiftigt, und die niedrigen Preise der baumwollenen
Garne ermoglichten es den Kabelwerken, sich giinstig ein-
zudecken. Auch bei spiter steigenden Preisen wurden noch
gute Auftriige von den Agenten gebucht. — In Ramiegarnen
fir die Gliihlichtbranche war das Geschift gut. Es war
groller als im Vorjahre, entsprechend der allgemein stirkeren
Beschiftigung in der Branche. Die kleine Stagnation, die
durch die Steuer entstanden war, scheint iiberwunden zu
sein. — Das Geschift in Kunstseidegarnen fiir Gasgliihlicht
hat nicht, wie man friiher glaubte, einen groffen Aufschwung
genommen, sondern bewegte sich in denselben Grenzen wie

(¢Oesterr. Wollen- u. Leinen-Ind.»)
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