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Da die Geschiftswelt in Liverpool alle Anstrengungen macht,
die Uebergabe, Kauf und Verkauf von Rohbaumwolle in Liverpool
selbst zuriickzuhalten, ist es klar, daB, besiBe Manchester nicht
deutliche Vorteile Liverpool gegeniiber in der Erleichterung von
Entladungen, wie in finanzieller Hinsicht, nur wenig, wenn gar
keine Rohbaumwolle in diesen Hafen verschifft wiirde. Daf Man-
chester Vorteile besitzt, geht daraus hervor, daB riesige Massen
vor Rohbaumwolle jidhrlich direkt nach diesem Hafen verschifft
werden. Bis jetzt war der groBte Saisonimport 890,046 Ballen.
Die Konkurrenz Manchesters wurde so groB, daB Liverpools Ge-
schiftsleuie heute regelmiBig nach Manchester kommen; ja, ein
groBer Teil davon hat hier Filial-Bureaux erctfnet. Geographisch
ist Manchester das okonomisch beste Zentrum fiir die Verteilung
von Rohbaumwolle an die Spinnereien. Frither war es Liver-
pool, und gerade wie letzteres die Masse der Rohbaumwolle anzog,
so wird frither oder spdter Manchester durch seine bevorzugte
Lage gleichbedeutend, wenn nicht bedeutender als Liverpool wer-
den als Zentrum im Rohbaumwollhandel. SchlieBlich sind die
Rohbaumwollhdndler und Agenten nur Teile der Maschinerie, wel-
che zum Betriebe der Baumwollindustrie gehoren.

Der Vorrat an Rohbaumwolle in Manchester ist zurzeit ver-
hiltnisméBig gering mit ca. 80,000 Ballen, im Vergleiche mit
200,000 Ballen im Maximum. Bis jetzt war direkter Import nach
Manchester stark durch c. i. f. Kdufe der Spinnereien vertreten
und nur geringe Quantititen wurden auf dem ,Platz” verkauft.
Es werden jetzt Schritte getan, um die ,spot“-Geschifte besser
zu entwickeln und die versprochene Unterstiitzung durch Banken,
Hindler und Spinnereien lassen einen guten Erfolg erwarten.

Der Grund dieser beziiglichen Unternehmung auf Seite von
Manchester ging daraus hervor, weil die Manchester Schiffs-
kanal Comp. zum Beginne der lautenden Saison den Willen be-

kundete, Baumwolle nach Liverpool zu Offert- (Verkaufs-) Zwecken -

gratis fiir den Importeur zu transportieren, sofern diese direkt nach
Manchester ~verschifft wurde. Die Canal Comp. machte diese
Offerte infolge der fortgesetzten Verweigerung der ,Liverpool
Coton Association®, die in Manchester liegende Baumwolle nicht zu
gleichen Bedingungen, wie die in Liverpool liegende Baumwolle,
zur Borse zuzulassen. i

Durch diese erhebliche Erleichterung der Canal Comp. werden
die Importeure in Zukunft mehr Rohbaumwolle direkt nach Man-
chester verschiffen fiir ,Platz"-Verkiufe, und bereits sind befrie-
digende Resultate zu verzeichnen. Natiirlich wird das ganze
Vorgehen Manchesters in Liverpool nicht gerne- geschen, weil
dadurch Liverpool das Monopol des Rohbaumwolle-Marktes ent-
zogen wird, Manchester verlangt Freihandel, da die Konkurrenzfihig-
keit der dortigen Spinnereien sehr von der gréBtmaogiichen Verminde-
rung der Transportunkosten abhdngt. Disse Konkurrenz ist fiir Man-
chester eine Garantie, da die Hafenunkosten auf einem Minimum
bestehen bleiben und der Wettbewerb zwischen beiden Markt-
plitzen wird fiic die Spinnereien im Ankauf der Rohprodukte
nur von Vorteil sein. Es ist demzufolge nicht erstaunlich, -daB,
trotz Barrieren alter Gebriuche Manchester als Rohbaumwolle-,
Import-, Kaufs- und Verkaufszentrum groBes Vertrauen auf die
fortwihrende Entwicklung dieses neuen Hafens setzt. Jo L
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Wissenschaftlich-wirtschaftliche
Betriebsfiihrung.
Von Theodor Frey.
(Nachdruck verboten.)
V.
Verringerung der Stillstinde. _

Wer die Abschnitte ,Anlernung der Arbeiter” und ,Ver-
besserung der Maschinen und Werkzeuge® nicht nur ge-
lesen, sondern studiert hat, der ist auf manchen Punkt
aufmerksam geworden, durch den eine Verringerung der
Stillstinde angestrebt und erreicht wird, wie: Vermeidung
aller unrichtigen und unnétigen Handgriffe; richtiges Ein-
und Ausriicken des Stuhles; Verwendung eines Ersatz-
Schiitzen; Erleichterung der Arbeitsausfithrung; gute In-
standhaltung der Maschinen und Arvbeitsgerdte und deren
Verbesserung; sorgfiltige Ausfithrung der Reparaturen usw.

Ein Hauptgrund zahlloser Stillstinde des Webstuhles ist
unrichtiges, oberflichliches, gleichgiiltiges Arbeiten in den

Vorbereitungsabteilungen: Winderei, Zettlerei, Spulerei und
Andreherei. Wir wollen daher bei diesen Abteilungen,
hauptsdchlich aber der Winderei, etwas verweilen.

- Durch das Winden soll der in Strangform befindliche

‘Faden auf Spulen oder direkt auf Spiilchen (event. Can-

netten) gewickelt — gewunden — werden, wobei man
einen moglichst langen und fehlerfreien Faden zu erhalten
trachtet. Die Arbeit der Winderin (wie alle menschliche
Arbeit im Fabrikbetrieb) besteht nun darin, alle Teilarbei-
ten, welche die Maschine selbst nicht ausfithren kann; zu
iibernehmen; also: auflegen der Stringe auf die Héspel,
aufstecken der Klotze und Spulen (Spiilchen), wechseln
dieser, sodann aber auch das Anknoten gerissener Fiden
und das Abziehen unbrauchbarer Fadenstellen (unreine,
feine und mehrfache Fiden etc.). Einerseits wollen wir also
einen langen Faden ohne Knoten, anderseits aber sollen
alle schlechten Stellen, die bei den nachfolgenden Arbeiten
doch reifien, oder zu Stillstand Anlal geben koénnten, ent-
fernt werden, wodurch jedesmal ein Knoten entsteht. Kno-
ten kénnen in allen Abteilungen zu Stillstinden fiihren,
ganz besonders dann, wenn dieselben nicht sorgfiltig ge-
macht und die Enden zu lang oder zu kurz abgeschnitten
werden. Jeder unnétige Knoten ist daher zu vermeiden.

Gewihr fiir die Vermeidung unnotiger Knoten ist ge-
geben, wenn die Winderin den aufzulegenden Strang sorg-
filtig offnet, ausbreitet, klopft, schalige Stellen vorsichtig
reibt und dann den Strang mit grofiter Vorsicht auf den
Haspel legt. (Die Haspelarme diirfen keine rauhen Stel-
len besitzen). Nun ist der Strang gut, auszubreiten und die
Kreuzschnur vorsichtig zu entfernen. Die Qualitit einer
Winderin ist an der Vorsicht, die sie beim Vorbereiten,
Auflegen und Einrichten des Sthanges beobachtet, untriig-
lich festzustellen. Die weitere Arbeit der Winderin be-
steht nun darin, den Fadenanfang zu suchen (meist mit
einer der Kreuzschniire verknotet) und denselben um die
Spule oder den Klotz zu wickeln. Mit Klotz bezeichnet
man in einigen Gegenden Deutschlands die grofien Spulen
an  Umlauf-Windmaschimen; richtiger wire die Be-
zeichnung Umlauf- oder Umwindspulen. Kettseiden soll-
ten immer, auch bei bestem Material, umgewunden werden.

Das Endprodukt der Windarbeit soll eine fest bewickelte
Spule sein, die an den Réndern keine Anhdufung, aber-
auch keine abnormale Vertiefung (unrichtige Stellung des
Fadenfiihrers) aufweist. Zu weiche Spulen oder solche,
die an den Réndern unrichtig bewickelt sind, ergeben in
Zettlerei und Spulerei Stillstinde, weil der Faden leicht
einschneidet oder ruckweise abliuft. Sodann entstehen viele
Stillstinde dadurch, dafl die Winderin beim Anknoten ge-
rissener Fiden, den Faden auf der Spule durch Streichen
mit dem Finger so abzieht, dafi derselbe unter einer oder
mehreren Windungen durchlduft (Ringbildung). Weiter

entstehen Stillstinde, wenn der Spulenkérper, der mit der

Seide in Bertihrung kommt, nicht tadellos. glatt ist.

Die feste Bewicklung der Spule wird durch zweck-
mifiige Bremsung des Haspels erreicht. Die Bremsung
richtet sich nach der Qualitit der Seide und der Faden-
geschwindigkeit; sie mufl also leicht verdnderlich sein und
so gewihlt werden, dafi alle schwachen Stellen reifien und
ausgeschieden werden kdnnen. !

Unnotige Fadenbriiche, die zu vermeiden sind, kénnen
entstehen durch: zu starke Bremsung, um die Zapfen der
Haspel gewickelte Seide, beschddigte Fadenfiihreraugen,
ruckweises Arbeiten der Spule oder des Haspels, zu grofie
Fadengeschwindigkeit etc. Sodann ist darauf zu achten,
daf3 die Spulen nicht zu voll laufen, da hierdurch Ma-
terialverluste und Stillstinde entstehen.

Mégliche Verbesserungen der Windemaschinen: Span-
nungsausgleicher, ganz besonders wertvoll bei Maschinen
ohne Umlaufeinrichtung; Vorrichtung, die ber voller Spule
diese langsam bremst und aufler Verbindung mit dem An-
triebsrad  setzt.” Arbeitserleichteruno und bessers  Aus-
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niitzung der Umlaufmaschinen ist zu erreichen, indem man

die ‘Randfliachen der Umlaufspulen mit grellen Farben strah-

lenférmig bemalt, Eine stillstehende Umlaufspule (Faden-
bruch ist dann von weitem leicht kenntlich.

Die Winderinnen sind anzuhalten, daff sie die nétigen
Stringe und leeren Spulen rechtzeitig iiber die ganze Ma-
schine verteilen, damit dieselben im Bedarfsfalle zur Hand
sind. - '

Wie in der. Winderei, so ist auch in den iibrigen Vor-
bereitungsabteilungen streng darauf zu achten, daf} die
Maschinen in gutem Zustand sind, jede unnétige Reibung
der Spulen oder der Fiden vermieden, und zweckméifig
richtig gearbeitet wird. Wir wollen uns mit dem Hin-
weis auf einige Punkte begniigen:

Zettlerei: Unreinlichkeiten ausknoten; bei Fadenbruch
rechtzeitig einhalten (damit moglichst wenig zuriickge-
nommen werden muf}); die Binder genau ansetzen.

Spulerei: beschidigte Fadenfiihrer, Rollen, Dréhte,
Glasstangen und Spiilchen ausschalten; Knoten auf dem
Seidenkérper  zuriicklegen; genau - ansetzen;
Bremsung.

Andreherei: nach Fertigstellung durch Schaftziehen all-
féllige Fehler feststellen und verbessern; zur Verminde-
rung der Fehler moglichst nur geraden Einzug wéhlen;
bei zwei- und dreibreitigen Waren streng darauf achten,
daB im Bedarfsfalle in einer Breite gewebt werden kann,
ohne dafl man eine Breite des Blattes umstecken muf};
werden zwei verschiedene Breiten nebeneinander gewebt,
so miissen die Breiten immer gleich angeordnet werden,
also schmal immer links oder immer rechts (beim Aus-
schreiben der Vors urift beriicksichtigen).

Da die Arbeiter Spezialisten sind, resp. sein sollen, miis-
sen dieselben iiber den Zusammenhang der einzelnen Be-
triebsabteilungen und deren Zusammenarbeit, den Zweck
und die Wichtigkeit der einzelnen Abteilungen aufgeklirt
werden!  Damit mufl eine regelmiflige, genaue Kontrolle
der Arbeitsausfithrung jedes einzelnen Arbeiters Hand in
Hand gehen; damit man jederzeit feststellen kann, wer
fehlerhafte Arbeit geliefert hat. Es mufi z. B., wenn eine
Kette schlecht geht, genau ermittelt werden konnen, wel-
che Winderinnen das bei der betreffenden Kette gebrauchte
Material gewunden haben; ob dabei Materialfehler be-
merkt wurden; wer die Kette gezettelt hat, und ob sich
dabei irgend welche Fehler im Material oder fehlerhafte
Arbeit der Winderin bemerkbar machten. Dazu ist. un-
bedingt erforderlich, daB man jederzeit feststellen kann,
welche Winderin' eine bestimmte Spule gewunden hat; es
ist also jede Spule éntsprechend kenntlich zu machen.

Es erlibrigt sich, nach den vorausgegangenen Abschnit-
ten, auf die Verringerung der Stillstinde in der Weberei
— inbezug auf richtige Arbeitsausfiihrung — weiter ein-
zugehen. Wie die wirtschaftliche Arbeitsweise einzelner
Betriebe aussieht, wird durch folgende Tatsache gut be-
leuchtet:

Es gibt Betriebe, in denen die Festhaltrillen im Konus-
ende der Holzspiilchen unbekannt sind. Die Folge davon
ist, daB} die Schiitzenspindeln ungemein straff sein miissen;
dies bedingt aber einen grofert Kraftaufwand beim Auf-
stecken und Abziehen der Spiilchen und einen sehr grofien
Verbrauch von Schiitzenspindeln und Spiilchen. Die neueste
Errungenschaft eines solchen Betriebes besteht nun darin,
daBl man fiir schwache Weberinnen eine Vorrichtung kon-
struierte, welche die Weberin vor die Brust setzt und dann
das Spiilchen durch gegen die Brust-ziehen des Schiitzen
auf die Spindel treibt. Dies -Aufstecken und Abziehen
der Spiilchen verbraucht meist mehr Kraft als alle {ibrige
Arbeit der Weberin. Zudem wird durch das schwere Auf-
stecken die Seide leicht losgedreht und stiirzt dann herunter.

Verwendet man Cannetten, so mufl die Biegung der
Schiitzenspindel der Form der Cannette entsprechen, also
n1~h o hinten oleichmiBio zunehmen; die Cannette sitzt

richtige

dann iiberall fest auf der Spindel. Das richtige Aufstecken
der Cannetten mufl den Arbeitern vorgemacht werden. Um
ein Abrutschen der Cannetten zu verhiiten, kann man dia
Schiitzenspindel mit der Feile schwach aufrauhen; im {ibri-
gen ist ein sanfter Schlag das beste Vorbeugungsmittel.

Stillstandverringerung kann auch erreicht werden durch
Vergrofierung der Materialmenge auf Spulen und Spiilchen.
Soweit Spiilchen in Frage kommen, ist eine lange Form
nur bei Verwendung von gutem Schufimaterial vorteil-
haft. Aber auch bei Crépe de Chine arbeitet man wirt-
schaftlicher mit Cannetten von ca. 10 cm Lédnge und ca.
1,7 bis 1,8 cm Durchmesser (mit Material), als mit Can-
netten von 12—13 cm Linge und entsprechendem Durch-
messer. Bei letzteren entstehen, wenn nicht mehr viel
Material darauf ist, leicht Schufibriiche und dadurch Still-
stidnde. ,

Viel Stillstinde und Fehler entstehen dadurch, dafi Win-
derinnen und Zettlerinnen etc. die Seide und Spulen selbst
holen und zuriickbringen miissen, die Weber den Schuf
holen, den Baum (Stiick) wegbringen miissen usw. Bei
den heutigen hohen Unkosten und Maschinenwerten muf
jede Maschine unbedingt so viel wie moglich ausgentitzt
werden. Fiir diese Hilfsarbeiten gibt es iiberall billigere Ar-
beitskrifte, die sich aber gut bezahlt machen.

Die meisten Stillstinde entstehen jedoch durch Verwen-
dung von schlechtem Material. Gerade in diesem Punkte
sollte man aber nur nach dem Grundsatz ,das Beste ist
das Billigste” einkaufen. Bei schlechtem Material machen
sich in allen Betriebsabteilungen Lohnzulagen notig, aufler-
dem entsteht viel Abfall, die betreffenden Arbeiter werden
unzufrieden und der fertige Stoff ist fehlerhaft und un-
ansehnlich.

Aber auch die Firber sollten stets daran denken, dafl
die Seide das edelste Gespinst ist, und stets darnach han-
deln durch gréBte Sorgfalt beim Behandeln der Seiden.
(Fortsetzung -folgt.)

Stickerei

Massnabhmen zur Hebung
der schweizerischen Stickereiindustrie.

Von Conr. J. Centmaier, Ber.-Ingr.

In der internationalen Weltwirtschaft, jener Summe von natio-
nalen Volkswirtschaftskorpern, nimmt die schweizerische Sticke-
rei-Industrie eine bedeutende Rangstellung ein. Beheimatet in
einem lLande, welches durch seine besonderen Verhiltnisse fiir
alle Zweige seiner Sachgiitererzeugung das hochste MaB an Voll-
kommenheit und Konkurrenzfahigkeit anstreben muB, hat auch die
schweizerische  Stickereierzeugung nur durch ihre hervorragende
Qualitdtsware - sich den Weltwirtschaftsmarkt erobert. Die gegen-
wirtige Lage der schweizerischen Stickereibranche und der davon
abhingigen Industrien und Gewerbe ist geniigend bekannt; auch
tiber die Ursachen der Krisis besteht kein Zweifel, weniger klar
erkannt sind die Mittel und Wege, die zur Autwirtsentwicklung
fiihren koénnen.

Ein Wiederaufbau der darniederliegenden Stickerei, einer Bran-
che, die in erster Linie fiir den Export arbeitet, kann nur unter
eingehender und griindlicher Untersuchung der Exportfihigkeit
und den Exportmoglichkeiten erfolgen. Sachgiiter erlangen dann
die . Exportmoglichkeit, wenn ihre Erzeugungskosten niederer und
ihre Qualititen hoher als die der konkurrierenden Erzeugnisse sind.
Die Exportmoglichkeit ist da vorhanden, wo ein Bedarf vorliegt
und die Fracht- und Zollverhiltnisse eine lohnende Einfuhr zu-
lassen.

Die MaBnahmen, die mit Erfolg eine Hebung der Export-
fahigkeit bewirken konnen, sind sattsam bekanrit. In erster Linie
muB eine Verringerung der Erzeugungskosten eintreten, die aber
nur moéglich ist bei gleichzeitiger Erniedrigung der Lebenshaltung.
Einfacher ist die Steigerung der Qualitit. Energische MaBnahmen
in der Erfassung der Modestrymungen in den einzelnen in Be-
tracht kommenden Absatzgebieten, intensives, dann vielseitiges
Angebot in entsprechender Ware, mit allen Mitteln angestrebte
Hebung des Standes, inshesondere in kiinstlerischer Hinsicht,
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