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Die Technik der Apparatbleiche.
Von Dr. A. Foulon.

Das Bediirfnis nach Verbilligung der Gestehungskosten fiir
gebleichtes Material hat in diesem mit der Férberei in engstem
Zusammenhang stehenden Betriebszweig sehr bald den Wunsch
rege werden lassen, Apparate zum Bleichen zu verwenden und
dadurch Arbeitslohn zu ersparen. Da nun die verschiedenen
Operationen zur Erzielung eines guten Bleicheffektes eine ldn-
gerc Zeitdauer erfordern, so benutzt man, um die Produktion
damit in Einklang zu bringen, Apparate von mdglichst grofiem
Fassungsraum, welche auch noch den Vorteil haben, dafli man
grofie einheitliche  Bleichpartien erhilt.

Die Apparatbleiche hat sich besonders gut in Feinspin-
nereien zum Bleichen amerikanischer Baumwolle und aus dieser
hergestellten Kardenbiinder eingefiihrt. Fiir das genannte Ma-
terial ist neben der Erzielung eines reinen Weifi die Erhaltung
guter Spinnfihigkeit Haupterfordernis, es darf daher durch
den Bleichprozef nicht angegriffen werden. Beide Bedingungen
werden durch die Apparatbleiche erfiillt. Die Vorteile der
Apparatbleiche sind aber auch auf andern Gebieten ausgenutzt
worden, so zum Bleichen von Verbandswatte, Baumwollabfdllen
der verschiedensten Artf, Strihngarn, Kops, Kreuzspulen und
Kettbiiumen. Die einzelnen Bleichoperationen setzen' sich be-
kanntlich zusammen aus dem Abkochen mit Alkalien, der Be-
handlung mit bleichenden Agenzien (in der Hauptsache Chlor-
kalk oder Soda), dem Absiuern und dem Waschen. Zwischen
und nach diesen Operationen mufi das Bleichgut jedesmal gut
gespiilt werden. Der gute Ausfall der Bleiche hingt in erster
Linie von der Verarbeitung des Bleichgutes wihrend des
Kochprozesses -ab; daher wihlt man, besonders wenn es sich
um -loses Material handelt, welches in nassem Zustand sehr
fest zusammensifzt, mit Vorteil solche Apparate, welche infolge
ihrer Konstruktion ein rasches und gleichmiéfiiges Durchdringen
der Abkochflotte durch das eingepackte Material ermGglichen.

Solche Apparate sind die Hochdruckkessel, wie sie die
meisten Firmen bauen. Der Kessel besteht aus schmied-
eisernem Mantel, Injektor, Verteilungsrohr, bezw. Pumpe mit
Vorwiirmer. Das Absaugerohr ist direkt mit einer Prézisions-
riderpumpe verbunden, welche die Lauge zwingt, von der
Peripherie des Kessels horizontal das Bleichgut nach der Mitte
zu durchdringen. Diese horizontale Zirkulation der Lauge ist
aulerordentlich intensiv, da sowohl die Angriffsfliche der
Lauge auf das Bleichgut eine bedeutend grdfiere, wie auch der
Weg. bei horizontaler Zirkulation ein. weit kiirzerer als bei
vertikaler ist. Hieraus resultiert eine bedeutende Abkiirzung
der Kochdauer. Infolge der kriftigen Zirkulation ist auch eine
schnelle und vollkommene Entliiftung mdoglich, da durch die
grofic Zirkulationsoberfliche die Luft rasch und leicht ent-
weichen kann. Besonderer Wert ist auf die Ausfithrung der
zur Erzielung der Zirkulation dienenden Pumpe gelegt, wofiir
man gewdhnlich Zentrifugal- oder rotierende Pumpen ver-
wendet. Vorwirmer und Kessel bilden einen Zusammenhang,
und die Pumpe steht nur durch eine Rohrleitung mit beiden
in Verbindung. Diese Anordnung ermdglicht es, die Konzen-
tration der Lauge wihrend der Dauer des Kochprozesses kon-
stant zu erhalten. Um das Bleichgut dem Kessel bequem zu-
filhren zu kdnnen, ist diese mit einem Mannloch von mdglichst
grofem Durchmesser versehen, dessen Deckel zur leichten Be-
dienung in Scharnieren drehbar angebracht ist. Bei Garnen
und losem Material geht dieser Deckel iiber den ganzen Durch-
messer hinweg. y

Die Beschickung und Inbetriebsetzung all dieser Kochkessel
wird derart vorgenommen, dafl man die lose Baumwolle, wie
sie aus den Ballen kommt, nur mit der Hand etwas aufge-
rissen in den Kochkessel packt, Strihngarn und Kreuzspulen
werden gleichméflig verteilt fest eingeschichtet. Die zum Ab-
kochen nétige Lauge setzt man zweckmiflig in einem eisernen,
hSher stehenden Behilter an und ldBt sie nach erfolgtem
Einpacken des Materials in den Kochkessel einstromen. Oder
aber man packt im Kessel um und benutzt zum Bleichen fioch
einen besonderen Apparat (Bleichbottich). Nachdem die Luft
aus dem Apparat und dem Material vollstindig verdrédngt ist

- und die Lauge das Material mindestens. um Handbreite . {iber-

deckt, schliefit man den Deckel des Kessels luftdicht ab und
kocht 4—6 Stunden bei 3—4 Atm. Druck, wobei die Lauge durch
das Material zirkuliert. Die Konsistenz der Bidder richtet sich
nach dec Beschaffenheit des zu bleichenden Materials und
nach dem gewiinschten Bleicheffekt. Der alte Grundsatz der.
Bleicher: ,,Gut gekocht ist halb gebleicht”, hat jedenfalls seine
volle Berechtigung. Zum Lockern der Schalen, sowie zum
Lssen des Baumwollharzes und anderer dem Material anhaf-
tenden Fremdkdrper und Verunreinigungen benutzt man ein
Abkochbad, welches 3—59% calz. Soda oder 2—39o Aetznatron
vom Gewicht der Ware gelSst enthilt. Fiir besonders unreines
Material empfiehlt sich ein zweimaliges Abkochen. Nach Be-
endigung des Kochprozesses wird gut gespiilt und zwar lafit
man schon Spiilwasser zulaufen. wenn man den Ablaflhahn des
Kochkessels . so &ffnet, dafi das Material stindig von Fliissig-
keit bedeckt ist, um durch die Einwirkung der Luft auf das
mit Alkalien getrinkte Material die Bildung von Oxyzellulose
zu verhiiten. Nachdem durch intensives Spiilen das Alkali aus
dem Material entfernt ist, wird es aus dem Kochkessel heraus-
genommen und zwecks weiterer Bleichbehandlung in geeignete
Bleichapparate gebracht.

Um das zwischen dem Abkochen und der Bleichbehandlung
sonst erforderliche zeitraubende Umpacken des Materials zu
umgehen, verwandte man frither eiserne, verbleite Apparate in
denen sdmtliche Operationen ohne Unterbrechung ausgefiihrt
werden konnten. Jedoch haben die sonst gegen chemische
Einflisse widerstandsfdhigen verbleiten Apparate den Nachteil,
dal durch die dem Abkochen folgende kalte Spiilung bei
den verschiedener: Warmeausdehnungskoeffizienten vom Blei
und Eisen die Kesselverbleiung Risse erhilt und so das Eisen
rosten lafit (Rostfleckengefahr). Aus diesen Griinden verwendet
man jetzt Apparate aus Pitschpineholz, bei welchen allerdings
ein Abkochen des Materials unter Druck unterbleiben mufl.
Auflen tragen diese Apparate eine starke Eisenarmierung. Die
Firma H.Kranz, Aachen, wie auch die Zittauer Maschinen-
fabrik, liefern solche Apparate zum Bleichen loser Baumwolle
und Kardenband mit grofier Produktionsmdglichkeit. Die Zir-
kulation der einzelnen Béder besorgt eine Pumpe, und zwar
werden die Fliissigkeiten der vollstindigeren Wirkung halber
abwechselnd durch das Material gedriickt und gesaugt; oder
aber man ‘iibergieit oben und saugt unten ab. Der ganze Pro-
zefl dauert bei grofien Bleichpartien zwei Tage. Wie schon
erwihnt, werden die zuletzt beschriebenen Konstruktionen
meist fiir lose Baumwolle; aber auch fiir Garne und besonders
fiir Spulen benutzt. FEin Abkochen unter Druck kommt be-
sonders fiir Material zur Streichgarn- wie Vigogne- und Ab-
fallspinnerei in Frage. Fiir diese Gespinste verwendet man
selten die Baumwolle wie sie aus den Ballen kommt; gewdhn-
lich handelt es sich in den genannten Industrien um Abfall-
materialien, Putzereiabfille, Kdmmlinge, Strips, Linters und
dergl. Bei derartigem Material ist die Kochbleiche unbedingt
erforderlich; aber auch da, wo man minderwertige Baumwolle
zwecks Herstellung einer weiflen Watte bleichen will, ist ein
Abkochen unter Druck zu empfehlen, ebenso bei Baumwolle zur
Herstellung von Verbandswatte, wo aufler einer guten Reini-
gung der Faser vor allem auch deren Hydrophilitit verlangt
wird. Damit die Watte rasch und leicht netzt und in kaltem

‘Wasser sofort untersinkf, ist eine vollstindige Entfettung der

Faser durch energische Alkaliabkochung erforderlich.
Hochdruckkessel kommen ferner da in Anwendung, wo
neben der Bleichung ein mdglichst gereinigtes Material fiir eine
nachfolgende chemische Verarbeitung (Schiefbaumwolle, Zellu-
loid, Kunstseide) in Frage kommt. (Schluf} folgt.)
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In unserem Blaffe inserieren verfrauenswiirdige
Firmen. Nehmen Sie bei Bestellungen Bezug
auf dasselbe.
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