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fassend auszubauen. Bezeichnend fiir die in dieser Richtung
entwickelten Pldne sind die Vorbereitungen einer grofiziigigen
Ausdehnung der Seidenraupenzucht in Madras. Auf dem Pal-
mener Plateau hat eine Missionarin die eingeborene Bevdlke-
rung zur Pflege einer systematischen Zucht von Seidenraupen
angehalten und dabei in der Entwicklung eines ausbaufdhigen
Erwerbszweiges ausgezeichnete Erdebnisse erreicht. Die Re-
gierung hat sich nun entschlossen, die hier errungenen An-
fangserfolge methodisch weiter auszubauen. Die private Unter-
nehmung soll durch Konzessionsvertrdge zu Griindungen grofi-
artiger Zucht- und Verarbeitungsbetriebe angeregt werden.
Im Bezirk vom Kuppam im Distrikt von Chittor ziichten die
Eingeborenen vereinzelt Seidenraupen auf Castorbldttern. Die
Exgebnisse dieser Zucht sollen auflerordentlich befriedigen.
Eingehende Untersuchungen der Rohseide, die von auf Castor-
blattern aufgezogenen Raupen ¢ewonnen wurde, sollen die
sleichen Qualitdten ergeben, wie sie von maulbeerblattgenidhrten
Raupen produzierte Seide aufweist. Die Regierung trigt sich
gegeniiber diesen iiberraschenden Erfahrungen mit dem Ge-
danken, diese Versuche weiter auszubauen, um dann in grofiem
Mafle durch Bereitstellung grofiziigiger staatlicher Unter-
stiitzungsmittel eine Seidenraupenzucht auf dieser besonderen
Erniébrungsgrundlage, nicht allein im Chittordistrikt, sondern

auch in anderen geeigneten Bezirken dieser Provinz in Bewe-
gung zu bringen. Eine besondere Pflege, mit dem endlichen
Ziele eines weiteren erfolgreichen Ausbaus, soll kiinftig die
Rohseidenverarbeitung in Kaschmir erfahren. Zundchst ist
der Bau einer Fabrik in Kaschmir beschlossen, die die grofite
dieser Art in der Welt sein wird. Die staatliche Fabrik in
diesem Bezirk ist bereits eine der bedeutendsten internatio-
nalen Unternehmungen auf diesem Gebiete. Der Regierung
schwebf nun unter solchen Umstidnden die Idee vor, Kaschmir
zu einem der grofiten Zentren der Seidenweberei in der Welt
zu machen. Diese ehrgeizigen Ziele vermag die Regierung
nur mit weitausholender privater Initiative zu erreichen. In
solcher Ueberzeugung hat die Regierung mit einem der mich-
tigsten Grofigrundbesitzer im Kreise einen Vertrag fiir die
Griindung eines bedeutenden Unternehmens abgeschlossen, die
bereits Seidenweberei auf einigen Handstiihlen betreibt. Die
Halfte des Bau- und Einrichtungskapitals will die Regierung
ratenweise gegen Pfandsicherheiten aus dem Grundbesitz inner-
halb zwei Jahren, riickzahlbar nach neun Jahren, vorschieflen.
Der Staat garantiert ein Monopol auf 15 Jahre, Kredite fiir
die Robseidenlieferung von drei Monaten, elektrische An-
triebskraft zu verbilligten Sdtzen, Befreiung von Steuern und
Abgaben usw.

SPINNEREI - WEBEREI

Das Montieren und Inbetriebsetzen mechanischer Webstiihle

Von Fr. Kaeser, Textiltechniker

Man sollte ¢lauben, dafi iiber dieses Thema nicht viel
Neues zu sagen und zu schreiben wire, und ebenso sollte man
glauben, dafl jeder Webermeister in der Lage wire, einen
mechanischen Webstuhl ohne weiteres richti¢ montieren zu
konnen. Doch beim Lesen verschiedener Fachzeitschriften, be-
sonders unter der Rubrik ,Der textiltechnische Ratgeber®,
lehren uns iltere Praktiker das Gegenteil. Es kommt vielfach
vor, dafi iiber die Bildung von rohrstreifiser Ware, von
rippigem Aussehen, schlechtem Einzug, unrichtiger Walke, usw.
geklagt und Rat und Hilfe durch den Fragekasten gesucht und
dewiinscht wird. Wieviele solcher Uebelstinde rithren doch
von unrichtider Montage und Instandhaltung der Webstiihle
her! Man darf wohl sagen, dafl es Webermeister gibt, welche
glauben, es sei ein sogenannter Geburtsfehler, wenn ein Web-
stuhl mit verschiedenen Mingeln behaftet ist, welcher nichf
behoben und beseitigt werden konnte.

Geht nun ein vielseitig erfahrener Praktiker der Ursache
des Geburtsfehlers nach, so kann er finden, dafl mangelhaftes
Montieren, Unterlegen oder Beilegen von Pappdeckelstreifen
an den Lagerstellen, sowie ungleicher Blattwinkel, nicht zuletzf
auch ungleich eingebaute und vielleicht durch Witterungsein-
fliisse verzogene Ladenbahn, falsch eingestellte Schlag- und
Tritteinrichtung die Ursache sind, welche den vermeintlichen
Fehler gezeitigt haben. Um solchen Unannehmlichkeiten vor-
zubeugen, lassen ¢rofiere Unternehmen tiichtige Schlosser zu
Webstuhlmonteuren ausbilden, und wer schon in die angenehme
Lage versefzt war, mit solchen Monteuren zu arbeiten, der
weifl, wie dewissenhaft und sorgfiltig selbst beim einfachsten
Webstuhl solche Monteure zu Werke gehen, um gutlaufende
Stiihle zu erhalten, wohl auch, um den guten Ruf unserer Web-
stuhlbauer nicht in Miflkredit zu bringen.

Im Nachstehenden mdochte ich nun iiber das Montieren eines
glatten Baumwollstuhles, zu Nutzen unserer jiingeren Weber-
meister, welche noch wenig mit Montage zu tun hatten, das
Wissens- und Beachtenswerteste sagen. Schon dem Versand
der Webstiihle wird seitens der Webstuhlfabrikanten die gréfite
Sorgfalt gewidmet, sei es in geeigneter Kistenverpackung oder
im Versenden in besonderen Waggons ohne Umladung bis zur
Empfangsstation, sei es, was natiirlich unbedingt notwendig ist,
das Einfetten aller blanken Teile, um sie vor Rost zu schiitzen.
Am Bestimmungsort werden dann die Webstiihle mit Petroleum
griindlich von Fett und Schmutz gereinigt, am besten da, wo
die Stiihle montiert werden sollen.

Bevor man zu montieren beginnf, vergewissere man sich,
ob der Boden (Zement- oder Bretterboden) eben ist. Hierzu
bedient man sich einer vom Schreinermeister gut abgerichteten

Setzlatte von etwa 2,5 bis 3 m Linge, 3 bis 3,5 cm Dicke und
12 cm Breite, sowie einer Wasserwage. Um einem Verziehen
der Setzlatte vorzubeugen sehe man darauf, dafi das dazu ver-
wendete Holz gut getrocknet und mdglichst astfrei ist. Die
Setzlatte setzt man sowohl der Lidnge als auch der Breite des
Raumes entsprechend direkt auf den Boden, und auf dieselbe
die Wasserwage. An dem Ausschlag der Wasserwage zeigt es
sich, ob der Boden genau wagrecht ist oder nach irgend einer
Seite etwas hidngt, was vielleicht eine kleine Unterlage unter
dem einen oder andern Fufl notwendig machen wiirde. Alsdann
stellt man das Gestell des Stuhles zusammen, das genau pa-
rallel und im rechten Winkel zur Transmission stehen mufl,
Dieses erreicht man, indem man von der Transmission zwei ver-
schiedene Punkfe bis auf den Boden lotet und dann die Ent-
fernung nach den Webstuhlseiten genau abmifit. Bei elektri-
schem Einzelantrieb fillt eine Transmission aufiler Betracht;
man bedient sich dann nebst der Setzlatte noch eines gréfieren
Rechtwinkels zum Ausrichten der Stiihle.

Ist das Gestell soweit montiert, werden die beiden Wellen,
zuerst die Kurbelwelle und dann die Schlagexzenterwelle
einmontiert. Bei der Kurbelwelle achte man darauf, dafl die-
selbe bei etwas Neigung der hochstehenden Kurbel nach vorn
oder hinten von selbst nach unten lduft, und zwar spielend
leicht. Dabei miissen aber beide Kurbelwellenlager fest ange-
zogen sein; auch der Linge nach darf die Kurbelwelle keinen
Spielraum haben, weil sonst eine richtige und sichere Fiihrung
der Lade ausgeschlossen ist. Deshalb ist das Unterlegen von
starkem Papier oder gar Pappdeckeln unbedingt zu vermeiden,
Beim Einmontieren der unteren Welle, also der Schlagexzenter-
welle, ist darauf zu achten, dafl die beiden Schlagexzenter,
ebenso die beiden Mittellager, die Tritt- und die Schufiwédchter-
exzenter zuerst lose eingeschoben werden. Bei mehrschiftigen
Webstiihlen kommen auch noch die Transportrider auf die
untere Welle zu sitzen.

Nun wird die Ladenfufiwelle mit den daran befestigten
Teilen fiir die Ladenfiifle eingelegt. Obgleich diese Welle keine
ganze Drehung zu machen hat, mufl sie ebenfalls leicht be-
weglich und ohne seitliches Spiel gelagert sein, um unndtige
Reibung und Abnutzung in den Lagern zu vermeiden. Hierauf
werden beide Ladenfiifie mit den Kurbelarmen angebracht und
mit der Kurbelwelle verbunden. Hier ist besonders zu be-
achten, daffi diese Arme in den Kurbeln nicht klemmen, sie
diirfen aber auch nicht zu locker sein. Gewdhnlich laufen die
Kurbelzapfen in Metallschalen, welche durch zwei Biigel mit
den die Ladenzapfen umschlielenden Schalen zusammenge-
halten werden. Sind nun die Ladenfiifle gut mit der Kurbel-
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welle verbunden, wird der Gang der Kurbelwelle nochmals
nachgepriift. Hat alles einen leichten Gang, so bringt man die
Stofi- oder Stecherstange an die Ladenfiifie an.

Alsdann folgt die Weblade. Bei dieser ist wichtig, daf} sie
ganz wagrecht zu liesen kommt, was mittels Wasserwage fest-
gestellt wird. Nunmehr werden die beiden Kammrdder aufge-
keilt, wovon dasjenige mit beispielsweise 40 Zdhnen auf die
Kurbelwelle, und das mit 80 Zahnen auf die Schlagexzenter-
welle kommt. Mit dem Aufkeilen der Kammrédder stellt man
gleichzeitig den Schiitzenschlag ein. Nachdem die beiden
Treiberwellen oder Peitschenstdcke mit den Schlagrollen einge-
setzt sind, stellt man die Kurbelwelle fast senkrecht nach
unten, und in dieser Stellung fdngt die Wirkung des Schlag-
herzes, bezw. der Schlagnase auf die Schlagrolle an. Der Sand-
baum (Riffelwalze) wird jetzt in seine Lager gelegt und der
Regulator anmontiert.

Bei Stiithlen mit schwingendem Streichbaum wird der dazu-
dehdrende Exzenter auf die Kurbelwelle gesetzt, und der
Streichbaum in seine Lager gesetzt. Das Handrad wird auf der

einen Seite des Stuhles auf die Kurbelwelle geschoben. Auf
die andere Seite kommen das Bremsrad und die Antriebs-
scheiben. Es ist von Vorteil, Handrad und Bremsrad aufzu-
keilen, dagegen kann die Festscheibe mit zwei Stellschrauben
festgezogen werden.  Fiir die iibrigen Teile ist eine bestimmte
Reihenfolge nicht notwendig, da sie meist leicht zugédnglich ist.

Ist nun der Webstuhl ordnungsgemafl fertig montiert, so
wird er auf dem Boden befestigt. Diese Befestigung kann auf
verschiedene Arten erfolgen: entweder durch Einbetonieren
einer Fundamentschraube an jedem Fuf}, oder durch Aufleimen
mit Filzunterlage. Diese zwei Arten kommen hauptsichlich bei
Zementfufibdden in Frage. Werden jedoch die Stiihle auf Holz-
fulbéden aufgestellt, so ist es vorteilhaft, sie auflerdem noch
auf zirka 5Scm dicke Holzunterlagen zu stellen. In diesem
Falle wiirde man die Holzunterlagen aber schon beim Auf-
stellen des Gestelles unterschieben. Werden die Webstiihle
mit Fundamentschrauben oder durch Aufleimen befestigt, so
miissen sie mindestens 24 Stunden zum Trocknen des Zementes
bezw. des Leimes ruhig stehen gelassen werden. (Schlufl folgt.)

Das Zetteln von Rohseide und Kunstseide

(Eine technische Plauderei von ...y.)

I

Man kann ruhig behaupten, dafi die Zettlerei eine ganz
besonders wichtige Arbeit im Produktionsprozefi der Seiden-
stcffweberei darstellt. Wird in der Weberei stranggefiarbtes
Material verarbeitet, also die Ware auf Stuhl bis auf eine
mehr oder weniger geringe Nachbearbeitung verkaufsfertig, so
kann der Weber schon bei der Arbeit rechtzeitig allfallige
Fehler erkennen und ausmerzen. Ganz anders ist es bei der
Verarbeitung von Rohseide und Kunstseide, wobei die Ware
ja erst spiter im Stiick gefdrbt wird. Dann kommen oft Fehler
zum Vorschein, an die man vorher nicht im entferntesten ge-
dacht hat. Ganz automatisch mufl dann die Kldarung der Frage
eintreten, wo der betreffende Fehler verursacht wurde. Bei
offensichtlichen Webfehlern ist die Sache einfach, wird aber
schwierig, wenn es sich mehr um versteckte Fehler handelt, die
auf falsche Behandlung in der Ausriistung (Féarberei od. Appretur)
zuriickgehen oder aber, wenn'wie z.B. bei Kunstseide, das Material
nicht einwandfrei war. Zeigen sich in der ausgeriisteten Ware
Streifen in der Kettrichtung, so kann die Ausriistung, die We-
berei, aber in vielen Fillen auch die Zettlerei der Siinden-
bock sein. Ist Streifenbildung, verursacht durch die Ausriistung
nachweisbar, so liegt der Fall einfach. Dageden wird die Aus-
riisfungsanstalt versuchen, alle
kation oder Material zuriickzufiihren. Tatsdchlich sind die
Fille nicht selten, dafli durch Fehler in der Weberei bezw.
Zettlerei ganze Zettel (Ketten) verdorben werden. Fiir den
Weber ist es ungemein schwierig, in der Rohware Zettlerei-
Streifen, die ja in den meisten Fillen auch erst nach dem
Fiarben zum Vorschein kommen, festzustellen. Sind wirklich
einmal Streifen feststellbar, so sind dieselben meist nicht mehr
auszumerzen; man kann die betreffenden Stiicke zu weniger
empfindlichen Farben einfdrben lassen. Leider gehen augen-
blicklich, der Friihjahrsmode entsprechend, fast nur besonders
empfindliche Farben.

In vielen Fillen ist es auch sehr schwierig den Nachweis
zu erbringen, dafl das verwendete Material die Streifenbildung
verursachte. Darum ist es duflerst wichtig,.dafl die Betriebs-
leitung der Zettlerei ihre ganz besondere Aufmerksamkeit zu-
wendet; denn hier kommt es auf allergrofite Genauigkeit in
der Funktion der Maschinen und der Arbeitsausfithrung ganz
besonders an. Durch eine unvorsichtige Zettlerin kann eine
ganze Kette (Zettel) so verdorben werden, dafi die Ware spiter
nur mit grofiem Schaden zu verkaufen ist.

Doch entstehen oft Fehler, die von der Dispositionsabteilung,
Betriebsleitung, Zettler-Ferggerei oder von dem Hilfspersonal
verursacht wurden. Wir erinnern nur an fehlerhafte Vorschrif-
ten, Materialverwechslungen, falsche Stich-, Léngen- oder Ge-
wichtsangaben, Verwechslung von Zettelvorschriften, falsche
Konusstellung usw. Gewifl ist eine Zettlerin, die {iber jahre-
lange Erfahrungen verfiigt, in der Lage, eine falsch vorge-
schriebene Konusstellung herauszufinden. Darauf soll man sich
aber nicht verlassen, man konnfe einmal schwer enttduscht
werden. Vielmehr soll die Zettelvorschrift bis in die letzte Ein-
zelheit als Arbeitsanweisung gelten, also auch entsprechend

unsicheren Fille auf Fabri--

ausgefiillt werden. Dann kann die Zettlerin, wenn sie die
Vorschrift durchgelesen hat, sofort ohne weitere Riickfragen
mit der Arbeit beginnen. Da die Zettlerin ausgesprochene
Facharbeiterin ist, soll man ihre Spezialkenntnisse ganz aus-
schopfen, d.h. sie nur mit Zetteln und Aufbdumen beschif-
tigen. Fiir alle Hilfs- und Zubringerdienste wie: Material,
Bédume, Bogen usw. heranholen, Spulen aufstecken, leere Spulen
zur Winderei schaffen, verwirrte Spulen in Ordnung bringen,
Spulen umlaufen lassen, usw. sollen Hilfskrdfte verwendet
werden. Bei richtiger Organisation findet sich fiir solche Hilfs-
krafte geniigend Beschédftigung.

Die Frade, wieviele Zettelmaschinen auf die vorhandene
Stuhlzahl passen, ist unicht so einfach zu beantworten. E5
kommt sehr darauf an, welche Qualititen verarbeitet werden;
dichte Einstellung und hohe Schufizahlen passen besser zu-
sammen als geringe Kettfaden- und hohe Schufizahl. In letz-
terem Falle kommt man mit wenig Zettelmaschinen aus, oder
die vorhandenen Zettlerinnen miissen verkiirzt arbeiten. Es
ist von grofiem Vorteil, wenn man eine Zettlerinnenreserve be-
sitzt, die in eiligen Zeiten eine zweite Schicht bildet. Meist
findet man dazu verheiratete Zettlerinnen, die sich gerne von
Zeit zu Zeit etwas Taschengeld und Haushaltsgeld verdienen.
Sehr wichtig ist es auch, dafl alle Zettlerinnen weben konnen:
weniger darum, dafl man dieselben im Bedarfsfalle aus der
Zettlerei in die Weberei iiberfiihren kann, als vielmehr aus
folsendem Grunde: die gelernte Weberin weifl genau worauf
es beim Zetteln ankommt, was die Arbeit des Webers hemmt
oder fordert. Man nehme darum als Zettler-Lehrlinge grund-
sdtzlich nur junge Madchen, die mindestens ein Jahr im Be-
triebe als Weberin im Akkord gearbeitet haben. Diese lernen
das Zetteln sehr schnell, arbeiten sauber und gewissenhaft und
erreichen sehr bald auch quantitativ eine befriedigende Leistung
und damit guten Verdienst. Wir haben damit seit Jahren die
besten Erfahrungen gdemacht.

II.

Die erste Vorarbeit fiir die Zettlerei ist Sache der Disposi-
tionsabteilung: sie stellt die Zettelkarten und Zettelvorschrif-
ten aus. Alles was in der Zettlerei, Andreherei, Spulerei und
Weberei fiir den betreffenden Zettel erforderlich ist, mufl aus
der Zettelkarte klar und eindeutig hervorgehen. Bei Uebergang
auf neue Qualititen, oder wenn einzelne Qualititen ldngere
Zeit nicht hergestellt wurden, ist darauf ganz besonders zu
achten. Lieber etwas zu viel als zu wenig auf der Vorschrift
notieren. Das Schema der Zettelvorschrift mufl fiir alle Zettel
und immer ¢leich sein, so dafi sich jede Arbeiterin darauf
jederzeit zurechtfinden kann. Durch Verwendung von Farb-
stiften, deren Anwendung immer dieselbe Bedeutung haben
muf}, sind besonders wichtis¢e Angaben wie Stich, Lénge,
Dessin-Nr., Bindung, Kett- und Schufimaterial usw. besonders
hervorzuheben. Bei zweibdumigen Zetteln, die verschiedenes

. Einweben ergeben, sind beide Zettellingen deutlich aufzufiihren.

In der oberen rechten oder linken Ecke erhilt jede Zettel-
kartc ein von weitem dgut sichtbares Kennzeichen, das die
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Qualitat bezeichnet.
Quadrat von 11/3 bis 2 cm Seitenlinge. Durch Auftragen von
andersfarbigen, senkrechten, wagrechten oder schridgen Strichen,
durch Kreise, Bogen oder Zahlen lassen sich eine ganze Menge
Kennzeichen herstellen. Grundsitzlich soll fiir feine, mittlere
und grobe Grége, Crépe, die verschiedenen Kunstseidenarten
usw. je eine besondere Farbe der quadratischen Papierchen
gewihlt werden. Durch diese Kennzeichen werden Verwechs-
lungen vermieden und viel Sucharbeit erspart. So sieht man
schon von weitem, welche Qualitdten im Lager fiir fertige
Ketten vorrdtig sind. Ferner gehdrt an den Kopf der Zettel-
karte: Zettelnummer, Qualititsnummer, Stich; darunter die
iibrigen Angaben betr. Materialart, Materialbedarf, Linge, Zet-
telbrief, sowie alle iibrigen, die Zettlerei betreffenden Angaben.
Dann kommen die Vorschriften fiir Andreherei, Spulerei, Schuf}-
ausgabe, Weberei, Lieferung der Stiicke, usw.

Wird eine neue Qualitat als Musterkette ausprobiert, dann
kommt in den fiir das Kennzeichen vorgesehenen Raum ein
grofles M mit Farbstift, das bedeutet ,,Muster”. Die endgiiltige
Kennzeichnung erfolgt erst spiter, wenn die neue Qualitdt in
allen Einzelheiten festliegt. Alle mit dem Zeichen M ver-
sehenen Zettelkarten werden sofort nach dem Abweben der
betreffenden Zettel ausgewertet und die Ergebnisse sofort der
Dispositions- und Kalkulationsabteilung zugeleitet.

Zu den Vorarbeiten, die durch die Dispositionsabteilungen

Es eignen sich dazu farbige Papiere im

zu erledigen sind, gehort auch die Voranmeldung von neuen
Qualitdten, Qualitdtsinderungen, Umstellung auf andere Ar-
tikel oder Materialien usw. Die Fabrik muf} iiber diese Dinge
so frith wie mdglich unterrichtet werden. Erfolgt diese Voran-
meldung rechtzeitig, dann kann in der Fabrik die erforderliche
Umstellung in Ruhe durchdacht und vorbereitet werden. Wert-
voll sind auch Wochen- bezw. Monatsvoranschldge dariiber, wel-
che Qualititen in den betreffenden Zeiten voraussichtlich auf
Stuhl gebracht werden miissen, und wieviele Stiihle in den
einzelnen Qualitdten wabhrscheinlich arbeiten miissen. Wenn
diese Voranschldge auch nur anndhernd richtig sein kdnnen,
so bieten sie der Fabrik doch wertvolle Anhaltspunkte, um
in den Vorbereitungsabteilungen die notwendigen Vorkehrun-
gen rechtzeitig treffen zu konnen.

Manchmal kommt es auch vor, dafl einzelne Qualitdaten
fast die gleichen Fadenzahlen haben. In solchen Fillen soll
die Dispositionsabteilung kontrollieren, ob sich nicht ermdog-
lichen 1aft, diese Unterschiede zu vermeiden, so dafl mit ein
und demselben Zettel verschiedene Qualitdten gewebt werden
konnen. Ebenso wichtig ist es, dahin zu streben, die Fliigel-
zahlen der Schaftmaschinengewebe so zu wihlen, dafl mit
einem Geschirr verschiedene Bindungen hergestellt werden
konnen. Es sind dies Rationalisierungsmafinahmen, die nicht
nur ¢rofie Ersparnisse an Geschirren, sondern auch eine
rasche Umstellung auf andere Qualitdten ermdglichen.

(Forts. folgt.)

Schadenerscheinungen bei Kunstseidenwaren. Es ist be-
kannt, daf§ bei der Verarbeitung und Veredlung von Kunst-
seide hidufig Fehler auftreten, die nicht nur zu unliebsamen
Beanstandungen und Vergiitungen fiihren, sondern deren Ur-
sprung oft auch nicht einwandirei festgestellt werden kann.
Es ist der Schweizerischen Versuchsanstalt in St
Gallen als Verdienst anzurechnen, dafl sie diesen Er-
scheinungen ihre volle Aufmerksamkeit widmet und, soweit
es die ihr zur Verfiigung stehenden Mittel erlauben, dazu
beitrdagt, dieses heikle Gebiet abzukldren.

Aus dem der Kunstseide gewidmeten Abschnitt des soeben
verdffentlichten Jahresberichtes 1931 der Versuchs-Anstalt ent-
nehmen wir folgende Austiihrungen:

Streifenerscheinungen bei Kunstseidengeweben
sind sehr hidufig auf -Verwechslung von Kunstseide zuriickzu-
fithren. Wihrend bei Viskose diese Verwechslung meistens
leicht nachgewiesen werden kann, indem Unterschiede in der
Fibrillenform oder auch in der Fibrillenzahl zu konstatieren
sind, zeigt sich bei Azetatseide hdufig in der Fibrillenform und
in der Fibrillenzahl gar kein Unterschied, und doch sind deut-
liche Glanzunterschiede vorhanden, die nur durch verschie-
denerlei Material erkldart werden konnen. Anderseits kann
auch die gleiche Kunstseide nur zufolge ungleichen Oelge-
haltes ein stark verschiedenes Aussehen haben. So wurden
zwei Spulen Kunstseide eingesandt, die eine war g¢linzend,
die andere matt. Die Untersuchung zeigte, dafl in beiden
Fillen die g¢leiche Mattviskose vorlag. Der stirkere Glanz
der einen war nur durch hdheren Oelgehalt bedingt. Nach
Entfernung des Oeles wurde die glinzende Kunstseide eben-
falls matt.

Von den zahlreichen Schadenerscheinungen bei Kunstseide
sind die sog. Glanzschiisse oder besser Glanzfiden, da
sie auch im Zettel auftreten, wohl die haufigsten. Daf} die
Glanzschiisse durch lokale Verstreckung des Kunstseiden-
fadens bei der Verarbeitung entstehen, diirfte jetzt allgemein
bekannt sein. Es scheint, dafl es frotzdem schwierig ist, den
Schaden ganz zu vermeiden. Es ist zu beachten, dafl sich die
Kunstseide umso leichter verstrecken lifit, je feuchter sie ist.
Bei der Verarbeitung der Kunstseide in feuchter Luft ent-
stehen deshalb Glanzschiisse leichter als in trockener Luft.
Ferner diirfte es auch von der Beschaffenheit der Kunstseide
selbst abhiingen, ob Glanzschiisse mehr oder weniger leicht
entstehen. Unsere Beobachtungen deuten darauf, dafl bei
stark dehnbarer Kunstseide die Elastizititsgrenze eher erreicht
wird als bei weniger dehnbarer. Stark dehnbare Kunstseide
diirfte deshalb mehr. zur Bildung von Glanzschiissen neigen,
als weniger dehnbare.

Ebenso, wie gewdhnliche Kunstseide, kann auch Kunst-
seidencrépe verstreckt werden. Verstreckte Stellen im
Crépefaden fiithrten bei einem Crépe-Satin, der untersucht
wurde, zu einer welligen Oberfliche auf der Glanzseite. Auf
Verstreckung der Kunstseide waren auch Fehler im Kunst-

seidenzwirn zuriickzufiihren, die erst beim Farben des Zwirnes
auftraten: Bei einem dreifachen Kunstseidenzwirn war ein
Faden vor dem Zwirnen auf lingere Strecken verstreckt wor-
den. Infolge der beim Firben eintretenden Verkiirzung der
verstreckten Stellen entstanden Schlaufen, die von den beiden
nicht verstreckten Fdden gebildet wurden. Eine eigentiimliche
Fehlererscheinung wurde mehrmals bei Kunstseidencrépe be-
obachtet. Das Gewebe zeigte ein rautenartiges Bild, das durch
Stellen im Crépe gebildet wurde, wo der Faden fast ohne
Kriuselung im Gewebe lag. Es wurde ferner stets bei der-
artisen Fehlererscheinungen konstatiert, daff die schadhafte
Stelle mit einer Kniipfstelle beginnt. Die Ursache dieser Er-
scheinung konnte jedoch noch nicht sicher festgestellt werden,
Es scheint, dafl es sich um lahme Stellen im Crépefaden
handelte.

Neben Kunstseidenfehlern, die bei der Verarbeitung der
Kunstseide entstehen, kamen mehrmals auch Schadenfdlle zur
Untersuchung, wo der Fehler bei der Herstellung der
Kunstseide entstanden war. In einem Fall z. B. fraten
im Gewebe kurze glinzende Fadenstellen auf. Es zeigte sich,
dafl dies durch Gaseinschliisse in den Fibrillen bedingt war.
Die Fibrillen waren infolge der Gaseinschliisse bandartig, wie
ein evakuierter Schlauch und wiesen infolgedessen hdoheren
Glanz auf. Ein anderes Mal bildeten zahlreiche Fibrillenrisse,
wobei sich die Fibrillen zu Kndueln aufgestaucht hatten, die
Ursache von Stdrungen an der Wirkmaschine. Man konnte
mikroskopisch nachweisen, dafi die Fibrillenrisse schon beim
Spinnen der Kunstseide entstanden waren und somit mangel-
hafte Beschaffenheit der Kunstseide den Schaden verursacht
hatte.

Auch Unegalitdten in der Tourenzahl kann bei
Kunstseide zu fehlerhaftem Aussehen der fertisen Ware fiih-
ren. Ein beanstandetes Gewebe zeigte ein eigentiimliches ge-
sprenkeltes Bild, welches dadurch entstanden war, daf§ der
Kunstseidenfaden ganz lokal iiber eine Strecke von nur einigen
Millimetern pldtzlich eine viel hdhere Drehung hatte als an
normalen Stellen. Es scheint, dafl dieser Fehler beim Spinnen
der Kunstseide, die gleichzeitig gezwirnt wurde, entstanden
war. In einem anderen Fall zeigte Kunstseide iiber ldngere
Strecken viel hohere Tourenzahl als an normalen Stellen,
wobei die fehlerhafte Stelle stets mit einer Kniipfstelle be-
gann. Der Fehler war auf Fehler beim Zwirnen zuriickzu-
fithren und dadurch entstanden, dal nach dem Zusammen-
kniipfen des Fadens die Walze an der Zwirnmaschine nichf
sofort aufgelegt wurde.

Hiufig wird fehlerhafter Ausfall auch durch chemische
Schidigung der Kunstseide verursacht, die ebenso
wie bei anderen Zellulosefasern durch Sduren oder Oxydations-
mittel verursacht werden kann. So zeigten Striimpfe aus
Kunstseide beim Firben helle Flecken. Es erwies sich, daf}
diese durch lokale chemische Schadigung der Kunstseide ent-
standen waren. Die chemisch geschddigten Stellen hatten ge-
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ringere Affinitdt zu substantiven Farbstoffen und férbten sich
infolgedessen schwiécher an. Chemische Schiadigung von Kunst-
seide kann ebenso wie bei anderen Textilfaserstoffen auch
durch katalytische Einwirkung von Metallen beim Bleichen
eintreten, wenn z.B. einzelne Fdden durch metallabriebhaltiges
Schmierdl verunreinigt sind, werden diese beim Bleichen des
Gewebes zerstort. Allem Anschein nach kann unter Umstédnden
auch die Kunstseidenschlichte zerstdrend auf die
Kunstseide einwirken. Es wurde némlich in mehreren Fillen
beobachtet, dafi einzelne Zettelfdden sich beim Farben stellen-
weise sehr schwach anfdarbten. Haufig wiederholten sich solche
schlecht gefarbten Stellen in regelmiafligen Abstanden im Faden.
Die hellgefarbten Stellen erwiesen sich stets als chemisch ge-
schddigt und weitgehend geschwicht. Wahrscheinlich entstehen
solche Schidden durch katalytische Einwirkung der Schlichte
oder von Schlichtebestandteilen. Durch Schlichteriickstdnde ver-
ursachte Schdden wurden besonders oft bei Geweben mit
Azetatseide in der Kette beobachtet. Da Azetatseide keine

intensive alkalische Behandlung vertrdgt, kommt es besonders
oft vor, dafl Schlichteriickstdnde zuriickbleiben. Die noch
schlichtehaltigen Fdden sind meistens delblich gefdarbt und
sind besonders in der Analysenlampe an ihrer intensiv gelben
Fluoreszenz zu erkennen. Solche Gewebe, die nach dem
Bleichen infolge von schwer entfernbaren Schlichteriickstdnden
einen gelblichen Ton beibehielten, gelangten wiederholt zur
Untersuchung.

Es sei folgender Schadenfall erwidhnt, der ein Gewebe
mit Azetatseide betrifft. Ein Gewebe mit Azetatseide
im Zettel sollte mit dtzbaren substantiven Farbstoffen gefédrbt
werden, und die Azetatseide wurde verseift, um sie aufnahme-
fahig fiir diese Farbstoffe zu machen. Beim Bedrucken des
Gewebes entstanden aber hellere und dunklere Flecken. Es
erwies sich, dafl die Azetatseide stellenweise nicht vollstiandig
verseift war und solche Stellen hatten nicht das gleiche Auf-
nahmevermdgen fiir Farbstoffe wie Stellen mit vollstindig

‘verseifter Azetatseide.

FARBEREI - APPRETUR

Wie fidrbt man wollseidene Stiicke ?
Von Dr.-Ing. A. Foulon

Unter Wollseide versteht man ein Gewebe aus Wolle und
Seide. Ein Gewebe aus Baumwolle und Seide bezeichnet man
gewdhnlich als Halbseide, bisweilen wird aber auch die Woll-
seide so benannt. Zu den bekanntesten wollseidenen Geweben
gehort der als ,,Gloria” bezeichnete Stoff; ferner gehdren hier-
her der halbseidene Kaschmir, Bombasin, Bengaline und
Popeline.

Wenn fiir die Herstellung des wollseidenen Stiickes ab-
gekochte Seide verwendet wurde, so kann man mit dem Farben
nach den weiter unten angegebenen Methoden verfahren. Ent-
hédlt das Gewebe jedoch Rohseide, so mufl es vor dem Farben
abgekocht werden. Nach der Methode von Moyret ldfit man
zu diesem Zweck das Stiick durch eine sehr verdiinnte lau-
warme Salzsdure gehen, spiilt und nimmt in einem etwa 90°C
warmen, konzentrierten Seifenbade das Entschdlen der Roh-
seide im Gewebe vor, spiilt dann in schwacher Sodalésung und
danach in reinem Wasser. Hinsichtlich des Verhaltens der
Wollseide gegen Farbstoffe ist zu bemerken, dafl man in den
meisten Fillen beide Fasern (Wolle und Seide) firbt, allerdings
nicht seltén in etwas abweichender Nuance.

Jeder Farbstoff, welcher Seide farbt, firbt bekanntlich auch
Wolle. Da aber nicht jeder Farbstoff, welcher Wolle firbft,
auch von der Seide angenommen wird, so kann der Fall ein-
treten, dafl nur die Wolle gefarbt wird und die Seide weif3
bleibt. Die Wollseide kann man daher in zwei verschiedenen
Farben farben. Seide wird meist schon in der Kilte, Wolle
dagegen kochend angefdrbt. Farbt man bei gewdhnlicher Tem-
peratur, so bleibt die Wolle fast ungefdrbt, wihrend die Seide
gefdarbt wird. Es 1483t sich infolgedessen bei Beriicksichtigung
der Féarbetemperatur eine Verschiedenartigkeit in den Nuancen
erzielen. Je nach der gewiinschten Nuance und Bestimmung,
ob z.B. fiir ,Uni" (einfarbig) oder fiir ,,Changeants” (zwei-
farbige Effekte), hat man deshalb beim Firben entweder solche
Farbsfoffe zu wihlen, welche Wolle und Seide unter gewissen
Bedingungen gleichméflig decken oder solche, welche die Seide
wenig oder fast gar nicht anfarben.

Man kann Wollseide mit sauren, substantiven und basischen
Farbstoffen fdarben. Beizentarbstoffe werden hierfiir nicht ver-
wendet. Am zweckmiéfligsten ist es, zum einfarbigen Firben
von Wollseide solche S#urefarbstoffe zu benutzen, welche eine
ziemlich gleich starke Verwandtschaft zu Wolle und Seide be-
sitzen und daher auch beim Kochen beide Fasern ziemlich
gleich anfédrben.

Fiir das Fidrben kommen hauptsichlich die sauren Farb-
stoffe in Betracht, aber auch substantive Farbstoffe, besonders
fiir Unifdrbungen. Basische Farbstoffe werden meist nur fiir
zweifarbige Effekte verwendet. Die Firbemethoden fiir Woll-
seide sind verschieden. Einfarbige Nuancen (Unifdrbungen)
stellt man nach dem einen Verfahren in einer nur mit Schwefel-
sidure bezw. Essigsdure und dem ndtigen Farbstoff versetzten
Flotte her, wihrend nach anderen Verfahren in einem mif
Schwefelsdure und Glaubersalz bezw. Weinsteinprdparat und

kristallisiertem Glaubersalz oder Essigsdure (bezw. Ameisen-
sdure) und Glaubersalz bezw. mit lefzterem auch allein bestell-
ten Farbebad gefarbt wird. :

Im folgenden sollen nun einige Farbeverfahren, zunichst
fiir Unifdarbungen, kurz beschrieben werden. Man gehf
in das mit der erforderlichen Menge an Schwefelsdure und
Farbstoff beschickte Bad mit dem genetzten Stiick ein, treibt
langsam die Temperatur bis zum Kochen und erhilt das Bad
bei dieser Temperatur, bis Wolle und Seide ungefdhr die ge-
wiinschte Farbtiefe und Nuance zeigen. Ist die Seide gegen
die Wolle nicht satt genug, was besonders bei dunkleren
Tonen eintreten kann, so fdarbt man diese jetzt unter Ab-
stellen des Dampfes und Nachsetzen weiteren Farbstoffes
auf Muster. Ist zur Herstellung eines lebhaften Tones und
Fiille ein Nuancieren der Seide mit basischen Farbstoffen
erforderlich, so ldf3it man die erste Flotte ab und farbt die
Seide im frischen essigsauren Bade bei gewdhnlicher Tempe-
ratur. Zum Schlufl wird das Stiick gespiilt. Aehnlich ist das
Verfahren der ,,Agfa” (I. G. Farbenindustrie), bei welchem man
im kochend heiflen Bade unter Zusatz von Essigsdure oder
Schwefelsdure farbt und sonst wie oben verfdahrt. Auf diese
Weise lassen sich Unifarbungen, aber auch zweifarbige Effekte
erzielen.

Zur Herstellung zweifarbigder Nuancen (Change-
ants) eignen sich besonders fol¢ende Firbemethoden. Die
Wolle wird zundchst in einem ganz schwach essigsauren Bade
kochend vorgefédrbt. Hierauf fiigt man dem Firbebad an-
fangs gleich grofie, spidter erhShte Zusidtze von Essigsidure
bezw. Schwefelsdure zu, bis es fast erschdpft ist, was gewdhn-
lich nach zwei Stunden der Fall ist. Statt Essigsdure kann
man auch 5—1004 Weinsteinprdparat verwenden. Sodann
iiberfdarbt man die Seide direkt oder, je nach der Art
der gewiinschten Nuance, erst nach vorherigem Abziehen mit
essigsaurem Ammoniak oder einem anderen der weiter unten
angegebenen Hilfsmittel im frischen, mit Essigsdure ange-
sduerten, lauwarmen Bade (30° C) unter Zusatz von basischen
oder sauerziehenden Farbstoffen.

Obwohl viele Farbstoffe nach vorstehendem Firbeverfahren
die Seide ziemlich hell lassen, so geniigt in manchen Fillen
das Weifi der Seide als solches oder auch zur Herstellung
gewisser Nuancen doch noch nicht. Man kocht deshalb nach
dem ersten Anfdrbebad das Stiick zehn Minuten in einem mif
essigsaurem Ammon versefzten Abziehbade, um ein reines
Weify zu erbalten, und wiederholt gegebenenfalls das Ver-
fahren. An Stelle von essigsaurem Ammon kann auch oxal-
saures Ammon (Cassella und Ciba) zum Abziehen dienen. Bei
sehr weichem Wasser oder bei Benufzung von Kondenswasser
kann der Zusatz von oxalsaurem Ammon wegfallen. Wennp
beim Abziehen mif essigsaurem Ammon, welches stirker als
das oxalsaure Ammon wirkt, auch die Wolle zu sehr an Farbe
verliert, so hat man zu lange oder zu konzentriert abgezogen.
Von weiteren Abziehverfahren nach dem ersten Firbebad sind
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