Farberei, Ausristung

Objekttyp:  Group

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 49 (1942)

Heft 8

PDF erstellt am: 28.05.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 95

sich hier beim Auswaschen nach der Echtheit der Farbung
der Kette richten und mdglichst nur leicht angefirbte Krepp-
garne verwenden.

Die Rohware kann Schlingen oder Kringel enthalten. Ent-
stehen konnen diese durch zu schwache Abbremsung des
Fadens im Schiitzen oder durch Zuriickprallen des Schiitzens
im Kasten. Selbst wenn auf dem Webstuhl diese Mingel
bestehen, darf trotzdem nicht das Kringeln auftreten. Das
Garn diirfte in diesen Fillen zu stark gedreht oder zu schwach
sedampft sein. Es kommt auch vor, dafi die Kringel sich
schon auf der Kanette befinden oder wenigstens ein kleiner
Ansatz hierzu, welcher wie ein Knofen oder eine Knickung
im Faden aussieht, Man nennt diese Erscheinung iiberdrehte
Stellen. Nachdem der Faden beim Einschieflen locker wird,
bildet sich das Knotchen weiter zum Kringel aus. Meist
befinden sich die Kringel in der Ware immer an einer
Stelle und zwar auf der Warenseite, wo der Schiifzen mit dem
Auge zuerst in den Kasten kommt. Ist die Blattbreite nur
wenig ausgenutzt, so verschlimmert sich das Uebel. Befinden
sich die Kringel auf der anderen Warenseite oder iiber die
ganze Warenbreite verteilt, so liegt es gewdhnlich am Zuriick-
prallen des Schiitzens. Kann man sich gar nicht gegen die
Kringelbildung helfen, so widrme man die Kanetten trocken
an, jedoch darf man in diesem Falle nicht diémpfen. Hier-
durch wird die im Faden befindliche Oelprdparation erweicht
und die Schlingenbildung wesentlich gemildert. Schlingen an
der Wechselseite des Webstuhles entstehen auch dadurch, wenn
der eine Schufifaden den andern mit ins Fach zieht. Man kann
sich leicht helfen, indem man wie bei anderen Textilmaterialien
die iibliche Fangvorrichtung anbringt. Ist das Kreppgarn in
Ordnung, so darf sich eine Schlingenbildung micht einstellen.
Solange es aber Kreppgarne gegeben hat und gibt, wird man
auch mit ~diesem Uebelstand zu kidmpfen haben. )

Das Flusen der Kreppgarne diirfte nur sehr selten vor-
kommen, zumal das Kreppgarn nach dem Zwirnen kaum
mehr an einzelnen Fasern beschidigt werden kann. Kleine
Flusen, welche das Ausgangsmaterial vor dem Zwirnprozefl
enthielt, diirften durch das Zwirnen in das Fadeninnere ge-
kommen sein. Grofie Flusen, welche am Xreppgarn moch
zu sehen sind, gehdren nicht in eine gute Qualitét.

Arbeitet der Regulator am Webstuhl nicht einwandfrei
oder bedient der Weber den Regulator nicht richtig beim
Ablaufen oder Abreifien des Schufifadens, so entstehen Schufi-
banden, dichte und diinne Stellen. Diese ergeben eine Farb-
streifigkeit in der Schufirichtung, da eine dichte Stelle den
Farbstoff schwiécher aufnimmt als eine diinnere Stelle. Die
dichteren Stellen erscheinen in der gefdrbten Ware heller.
Ferner ergeben die ungleich dichten Stellen Breitenunterschiede
und einen anderen Kreppeffekt, da sich die dichter einge-
schlagenen Schufifiden nicht in der Weise ausbreiten konnen
wie die weniger dicht liegenden. Ferner konnen Farbbanden
und Farbabsiitze entstehen, wenn verschiedene Kunstseiden
durcheinander gearbeitet werden. Es kann auch eine Kunst-
seide aus einer DPartie mit Spinn- oder Zwirnfehlern sein.
Oft findet man, dafl die Kanetten verschieden farben, da
aber abwechselnd 2 links, 2 rechts geschossen wird, so wird
meist ein geringer Ausgleich geschaffen.

Verschiedene Einspriinge, also Breitenunterschiede in Krepp-
geweben sind hidufig vorkommende Erscheinungen und hdngen
mit der Eigenart und Empiindlichkeit der Kreppgarne zusam-
men. Fehler im Kreppgarn kdnnen hierzu Anlafi geben. Am
stdrksten sieht man die Breitenunterschiede in der gekreppten
Ware vor dem Spannen. Die weniger eingesprungenen Stel-
len bilden Liéngsfalten in der Ware. Nach dem Spannen
wird man die Breitenunterschiede kaum mehr bemerken, da
das ganze Stiick auf eine Breite gespannt wird. Es wird

noch verstiarken.

so gespannt, dafl die weniger eingesprungenen Stellen, welche
Falten aufweisen, ebenfalls glatt liegen. In -der gespannten
Ware wird man die Breitenunterschiede nur moch an der
mehr oder weniger narbiden Oberfliche des Gewebes fest-
stellen konnen. Diese Waren sind sehr empfindlich und
fangen schon bei geringen Feuchtigkeitsschwankungen an zu
arbeiten.

Die Ursache fiir die Breitenunterschiede sind unter anderem
Drehungsschwankungen. Je hdher die Drehung, umso mehr
springt die Ware ein. Bei einem Kreppgarn von 100 den.
diirfte die Drehung 2400 Touren bei der Rechts- und Links-
drehung betragen, Man findet bei vielen Kreppgarnen, dafi
die Linksdrehung mniedriger ist, und zwar betrdgt die Dif-
ferenz wungefdhr 200 Touren. Es kommt dies daher, weil
man als Ausgleichsmaterial die gewShnliche Schufidrehung in
Rechtsdrehung fiir beide Drehungen verwendet. Die meisten
Fabriken arbeiten heute micht mehr mnach diesem Verfahren
sondern verwenden das Garn in beiden Vordrehungen. Soll
die Drehung 2400 sein, so werden vielfach bei der Rechts-
drehung mnoch 2300 Touren zugedreht. Verfdhrt man bei
der Linksdrehung ebenso, so miissen erst 100 Touren auf-
gedreht werden, wodurch eine Drehung von 2200 entsteht.
Wollte man ein ganzes Stiick Ware anfertigen mit einem
Krepp von 2400 Touren Rechtsdrehung wund 2200 Touren
Linksdrehung, so wiirde das dem Gewebe nichts schaden.
Der Unterschied. kdnnte sogar moch etwas grofier sein. Bei
einer Differenz von 400 Touren kann man bei genauer Un-
tersuchung schon feststellen, dafl das Gewebe in Schufirich-
tung eine leichte Streifigkeit aufweist, welche einem Effekt
gleicht. Es sind immer zwei Schufifdden mehr gestreckt und
2 gewellt. Derartige Erscheinungen findet man noch héufig.

Anders wird matiirlich das Kreppbild, wenn die Drehungs-
unterschiede unregelmifig auftreten, also in der einen Kannette
mehr, in der anderen weniger. In diesen Fillen wird man
einen ungleichméfligen Kreppausfall feststellen kdnnen. Be-
sonders schlimm sind derartige Stellen im Gewebe, wo in
beiden Drehrichtungen Schwankungen nach oben oder wunten
oder auch bei der einen mnach oben, bei der anderen mnach
unten vorkommen. Ist die Differenz nur im einen Material,
so kann das andere immerhin etwas dagegen wirken. Man
findet im Handel einen g¢rofien Prozentsatz von Waren, bei
welchen sich derartige Fehler feststellen lassen. Erschwe-
rend kommt hier noch hinzu, dal es in den Kreppgarnen
auch Dehnungsunterschiede gibt, welche in den Tourenunter-
schieden Hand in Hand arbeiten und die Einsprungunterschiede
Die Spannung wihrend des Zwirnprozesses
ist hierbei micht ohne Einflufi. Allerdings kann die Kunst-
seide auch vor dem Verzwirnen schon zu stark auf Drehung
beansprucht worden sein. Kreppgarne sind bei der Weiter-
verarbeitung nicht mehr so empfindlich wie mnormal gedrehte
Kunstseidengarne. Dies bezieht sich in der Hauptsache auf
Flusenbildung. Auch sind Glanzerscheinungen bei den Krepp-
garnen in der Ware nur schwer zu erkennen.

Das Dédmpfen der Garne ist fiir den Einsprung sehr
wichtig. Schwach geddmpfte Kreppgarne werden einen stér-
keren Einsprung hervorbringen als stirker geddmpfte. Un-
gleiche Dampfungen werden auch ungleiche Einspriinge und
damit ein ungleichmifliges Kreppbild zur Folge haben. Von
der Lénge der Dampfzeit hidngt die Langung ab, welche
nach dem Nafiwerden der Kreppgarne erfolgt. Ungleiche
Dampfzeit ergibt ungleiche Langung des Fadens. Die Dauer
des Démpfens mufi aber unter allen Umstinden so Iange
ausgedehnt werden, bis beim Lockerwerden des Kreppfadens
keine Kringelbildung mehr auftritt. Durch zu langes Dampfen
kann man Kreppgarn dahin bringen, dafl ein Kreppeffekt
iiberhaupt micht mehr erzielt wird. (Schlufi folgt.)

FARBEREI, AUSRUSTUNG
Neue Farbstoffe und Musterkarten

Gesellschaft fiir Chemische Industrie in Basel
Coprantingelb GG (in den wichtigsten Industrieldn-
dern zum Patent angemeldet) (Zirkular Nr. 547/342) ist ein
weiterer Vertreter der Coprantinfarbstoff-Serie, welcher sich
durch sehr gute Wasch-, Walk-, Wasser- und Seewasserecht-

heit 'und gute bis sehr gute Lichtechtheit auszeichnet.
Das neue Produkt firbt im Ton bedeutend ¢riiner reiner
als Coprantingelb GRLL und eignet sich daher in Mischun-

gen mit Coprantingriin. G besonders fiir reine griine Tone.
Coprantingelb GG wird. zum Férben von Baumwolle, Kunst-
seide und Zellwolle in allen Verarbeitungsstadien empfohlen.

Streifig fdarbende Kunstseide wird fast gleichmiflig ge-
deckt. Glanzviskosekunstseide wird in Mischung mit merceri-
sierter Baumwolle in gleicher Farbtiefe, aber efwas griiner
angefdrbt, Mattviskosekunstseide wird griiner und etwas schwi-
cher angefdrbt als die Baumwolle. Wolle wird in Mischungen
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mit Zellwolle bei Kochtemperatur bedeutend heller angefidrbt
wie die Zellwolle. Acetatkunstseideneffekte werden von Co-
prantingelb GG in hellen TOnen reserviert, in mittleren Tonen
leicht angefdrbt. Seide wird in Halbseide aus alkalischen Sei-
fenbddern heller angefdrbt als die Baumwolle. Die Férbungen
von Coprantingelb GG sind auf Baumwolle und Kunstseide
weifl #dtzbar.

Aus dem Illustrationsmaterial iiber Coprantilgelb GG ist
u. a. ersichtlich, dafl die Nuance durch die Nachbehandlung mit
Coprantinsalz II wesentlich voller wird.

Musterkarte Nr. 1839 mit dem Titel Neolanfarbstoffe
auf Herrenstoffe aus Wolle/Zellwolle 70 : 30,
im Stiick gefdarbt, zeigt eine Anzahl gangbarer Nuancen
auf vorgefarbtem Fond. In diesem Fond ist der Zellwoll-
anteil vorgefdrbt in Marineblau, Braun, Griin und Schwarz
und zwar mit Schwefelfarbstoffen. Die Stiickwaren bestehend
aus 300/ gefdrbter Zellwolle und 70% weifler Wolle werden in
der iiblichen Weise mit Neolanfarbstoffen im. sauren Glauber-
salzbade gefédrbt,

Mit Musterkarte Nr. 1842, betitelt Halbwollechtbraun
DB, Halbwollechtmarineblau DB und Halbwoll-
echtschwarz DB wird auf eine neue Farbstoffklasse hin-
gewiesen, die zur Erzielung echter Farbungen aus gemischtem
Fasermaterial bestimmt ist. Diese neuen Farbstoffe farben

Gemische aus Wolle mit Zellwolle oder Baumwolle seiten-
gleich an und ergeben durch einfache Nachbehandlung mit
Chromkali, Formaldehyd wund Essigsdure im frischen Bade
Fiarbungen mit ausgezeichneter bis guter Wasch-, Walk-, Was-
ser- und Schweiflechtheit. Auch die Lichtechtheit ist ausge-
zeichnet bis gut. Die Farbstoffe sind durch Férbungen auf
Mischgarn illustriert. .

Unter der Bezeichnung Cibantinfarbstoffe bringt
die gleiche Gesellschaft mit Musterkarte Nr. 1844/41 eine neue
Farbstoffgruppe heraus. Cibantinfarbstoffe sind haltbare, was-
serlsliche Estersalze von Leukokiipenfarbstoffen, die sich
sowohl fiir Direkt- als auch fiir Aetz- und Reservedruck, so-
wie fiir Farbungen und Klotzungen von vegetabilischen Fasern,
siamtlichen Kunstseiden und in beschrianktem Mafle auch von
Naturseide und Wolle eignen. Sie bewihren sich auch sehr gut
fiir Relief-, Hand-, Spritz-, Film- und Garndruck. Ferner finden
die Cibantine eine sehr grofie Anwendung fiir Vor- und Ueber-
druckreserven ihrer Fédrbungen resp. Klotzungen. — Die Zi-
bantine zeichnen sich durch ihre vorziiglichen Echtheitseigen-
schaften bis in die hellsten Tone, durch ihre Lebhaftigkeit
sowie durch die -Bestdndigkeit ihrer Druckpasten aus. —

‘Ein weiterer sehr grofier Vorteil ist die Kombinationsmdglich-

keit mit fast allen Farbstoffklassen, bei einfacher Anwen-
dungsweise. — Die neue Farbstoffgruppe wird durch 38 Druck-
muster illustriert.

FACHSCHULEN

Die Webschule Wattwil unternahm im Juli einige Exkur-
sionen, welche man als wertvolle Ergidnzung des Studiums
bezeichnen darf. Der erste Besuch galt der Firma Heberlein
& Co. A.-G. in Wattwil, welcher einen Einblick in einen Grof}-
betrieb der Ausriistbranche vermittelte. Es ist stets sehr
interessant, den Entwicklungsgang vom rohen bis zum mnadel-
fertig ausgeriisteten Gewebe zu verfolgen, und sich dabei ein
Bild zu machen, was es braucht, um einem Stoff den ge-
wiinschten Ausdruck zu verleihen. Unendlich viele Variationen
sind dabei moglich und diesbeziiglich ist die Firma Heberlein
fiithrend geworden durch die auflerordentlichen Anstrengungen,
welche sie macht, um immer wieder einen mneuartigen Cha-
rakter herauszubringen. An einem Modell wird die ganze
Werkanlage mit ihren verschiedenen Abteilungen gezeigt. Nur
die hauptsédchlichsten kann man in der zur Verfiigung ste-
henden Zeit durchwandern. Man mufl es der Firma Heberlein
sehr dankbar anrechnen, dafl sie immer wieder bereit ist,
wissenschaftliche Exkursionen zu gestatten.

Ein Nachmittag fiihrte nach Kaltbrunn, um die Seiden-
weberei der Firma Schubiger & Co., A.-G., in Uznach zu
besichtigen. Dem &lteren Betrieb ist in Kaltbrunn ein mo-
derner angegliedert worden, ausgestattet mit den mneuesten
Spulerei- und Zettlerei-Maschinen, sowie mit einer stattlichen
Anzahl neuester Webstiihle von der Maschinenfabrik Riiti,
Man konnte dabei beobachten, was heute in einer Seiden-
weberei alles fabriziert werden mufl, um den Betrieb in
Schwung zu halten. Ungewdhnlich grofie finanzielle Aufwen-
dungen sind notwendig, um sich der Neuzeit anzupassen und
die Zukunft einer Firma zu sichern. Hochachtung und herz-
licher Dank erfiillten uns beim Verlassen dieser Weberei,
denn wir hatten dort beste Gelegenheit zum Studium.

Die mnichstfolgende Exkursion galt der michtig groflen
Kammgarn-Spinnerei Schaffhausen. Hier konnte der Fabrika-
tionsprozefl von der rohen Wolle bis zum feinsten Gespinst
in allen Entwicklungsstufen verfolgt werden, sodaf} sich diese
Stunden sehr lehrreich gestalteten. Das ist namentlich Herrn
Dir Meyer, dann aber auch Herrn Prokurist Biihler zu ver-
danken.

Dann hatten wir die Moglichkeit, einen Blick in den Neu-
bau der Tuchfabrik Schaffhausen A.-G. zu tun. Man war
gerade daran, die maschinelle Einrichtung von der alten
Fabrik in die neue heriiber zu nehmen. Bei der Bau-Konstruk-
tion richtete man sich mach amerikanischen Vorbildern, wo-
bei namentlich die Béden und Decken eine bessere Verteilung
der grofien Lasten und eine verminderte Erschiitterung ge-
wahrleisten sollen. Ueber die Richtlinien des ganzen Fabri-

~ kationsprozesses, die Ausniitzung aller Rdume, die Neuartig-

keit der Installationen usw. gab uns Herr Dir. Graese dank-
bar empfundene Auskiinfte.

Gerne berichten wir auch iiber den Besuch der Seiden-
webschule in Ziirich am Freitag, den 17. Juli. Die Examen-
Ausstellung hatte ein grofies Interesse ausgeldst. Wir mahmen
Kenntnis von den auflerordentlichen Bemiihungen der Lehrer
und Schiiler, in der zur Verfiigung stehenden Unterrichts-
zeit das Hochste zu leisten. Alle Lehrmittel fiir die Praxis
waren in Tiatigkeit und die Direktion ist von jeher bestrebf,
an diesen Tagen mdglichst viele neue Maschinen und Apparate
vorzufiithren. Im grofien Unterrichts-Saal fiir die Theorie waren
die Kursbiicher ausgelegt, welche Zeugnis gaben vom metho-
dischen Aufbau des theoretischen Unterrichts, vom Konnen
und Wollen. der Lehrer wund Schiiler. Dafi die Entwurfs-
und Farbenlehre mit besonderer Liebe gepflegt wird, bewie-
sen die Leistungen im Freihand-Zeichnen. Einen gewissen
Reiz hat immer die Vorfithrung der kleinen Seidenzucht und
die Gewinnung der Rohseide aus den anfallenden Cocons.
Was wir in der Seidenwebschule zu sehen bekamen, hat alle
Teilnehmer sehr befriedigt. — Darauf verreisten die meisten
Schiiler in die Ferien. A. Fr.

Textilfachschule Como. Der Verband der italienischen Sei-
denindustriellen hat dem konigl. technisch-industriellen In-
stitut in Como, d.h. der italienischen Seidenwebschule, die
Summe von 1 Million Lire {iberwiesen, um die Ausfiihrung
des Erneuerungsprogrammes zu erleichtern; dabei ist insbe-
sondere an eine Stirkung der technischen Laboratorien und
der der Schule angegliederten Versuchsanstalt gedacht.

Von der Examen~Ausstellung der Ziircherischen Seidenwebschule

Zum Abschlul des 61. Schuljahres am 17./18. Juli 1942
hatte die Ziircherische Seidenwebschule ihre Freunde und
Gonner und auch weitere Interessenten zu einer Besichtigung
der Lehrsdle und der Schiilerarbeiten eingeladen. Dieser Ein-
‘ladung haben nicht nur die ehemaligen Schiiler und zahl-
reiche Interessenten aus der Textilindustrie Folge geleistet,
sondern auch sehr viele Nichtfachleute. Besonders am Sams-
tagnachmittag herrschte ein Massenandrang. Das grofie Inter-

esse, - das der Seidenwebschule an diesen Ooffentlichen Be-
suchstagen entgegengebracht wird, darf von der Lehrerschaft
und den Schiilern als sichtbares Zeichen der Sympathie und
Anerkennung fiir ihre Jahresarbeit betrachtet werden. Ein
neutraler Beobachter schrieb in der ,,NZZ” vom 21. Juli 1942:

Die beiden Besuchstage der Ziircherischen Seidenwebschule
filhrten dem ehrwiirdigen Gebdude im Letten wiederum eine
grofle Zahl von Gisten zu, die sich fiir die Leistungen der
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