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/R der (]ahresmenole

maochten wir zuerst danken. Danken, allen unsern Abonnenten
und lInserenten fiir ihre Treue im vergangenen Jahre, allen
uusern geschdtzten Mitarbeitern im In- und Ausland fiir ihre
Dienste, und auch der Firma Orell Fiissli-Annoncen fiir ihre so
wertvolle Werbearbeit. Mit diesem Dank und in der angeneh-
men Erwartung, dafp wir auch fernerhin auf alle unsere bis-
herigen Freunde und Gonner zdhlen diirfen, iibermitteln wir
ihnen allen und auch den Mitgliedern der ,Vereinigung ehe-
maliger Webschiiler von Wattwil“ und denjenigen des , Verein
ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehdriger der Sei-
denindustrie“

unsere besten g/ﬁc/ewﬁnsclte
fiir das Neue Ja//tr!

Uberail schaut man an der Jahreswende kurz zuriick und
mancherorts wohl auch gedankenvoll in die Zukunft. Ausblicke
in die Zukunft wollen wir uns ersparen, indessen aber hoffen,
daf die Menschheil endlich den Weg finden werde, der sie wie-
der vorwd‘rts_ und aujwdrts fithren wird: den Weg des Friedens,
des gegenseitigen guten Willens und Verstindnisses, damit end-
lich das Elend und die grofie Not, die als furchtbare Geisseln
des grauenhaften Krieges weit iiber Europa herrschen, gebannt
werden kdnnen.

Die gottliche Vorsehung hat unser kleines Heimatland auch
vor diesem Elend bewahrt. Dafiir aber verursachte der regen-
lose Sommer mil seiner Diirre und Trockenheit unserer Land-
wirtschaft zum Teil grofie Schiden. Die Folgen waren aber-
malige Preiserhohungen auf alle landwirtschaftlichen Erzeug-
nisse und damit ein weiteres, sehr fiihlbares Ansteigen der
Teuerung, wihrend man sehnlichst auf einen Riickgang der-
selben hoffte.

Ein Ehrentag fiir das Schweizervolk war der 6. Juli 1947,
an dem es mit grofiem Mehr der staatlichen Alters- und Hinter-
bliebenen- Versicherung zustimmte, die nun mit Beginn des
neuen Jahres in Kraft geireten ist. Dariiber wollen wir uns
JSreuen. Unsere alten Leutchen, die ihr ganzes Leben lang ge-
wirkt und gewerkt haben, erhalten nun eine bescheidene Alfers-
rente, die sie vor dem Gespenst des Armenhauses beschiitzt.

Die schweizerische Seiden- und Kunstseidenweberei war dank
grofier Aufiragsbestinde wihrend des ganzen Jahres gut be-
schdftigt, kann aber trotzdem kein Lob auf das vergangene Jahr
singen, weil der Auslandsabsatz das ganze Jahr hindurch unter
dem Zeichen stindigen Kampfes um ausreichende Kontingente
und Zahlungsmoglichkeiten stand. Manche Ldnder, darunter
die bedeutendsien Grofabnehmer unserer hochwertigen Seiden-,
Kunstseiden- und Zellwollerzeugnisse, sperrten die Einfuhr der-
selbenr gdnzlich, so daf die Ausfuhr, auf welcher die Lebens-
kraft der Industrie beruht, von Monat zu Monat zuriickging.
Wihrend im Jahre 1946 der Ausfuhrwert dieser Erzeugnisse
einen Monatsdurdhschnitt von 20 Millionen Franken erreichte,
sank er in der zweiten Hilfte des vergangenen Jahres auf 10
bis 12 Millionen Franken. Das sind deutliche Zeichen einer
Wandlung, die leider keine rosigen Ausblicke gestattet. Trotz-
dem schaut die Industrie nicht hoffnungslos in die Zukunft,
denn sie hat wdhrend den vergangenen Jahren die Betriebe
weitgehend rationalisierl und mit den neuesten Maschinen aus-
gestattet. Zudem hat sie ihre gufen Beziehungen zu der aus-
landischen Kundschaft, die die Qualitdt der schweizerischen
Erzeugnisse zu schdtzen weifi, wesentlich gefestigt. Da das Aus-
land im iibrigen nach wie vor auch die Zuverldssigkeit der Lie-
ferungen anerkannt, hofft die schweizerische Textilindustrie
die derzeitige schwierige Lage iiberbriicken zu konnen, erwartet
dabei aber von unsern Behorden eine weitsichtigere Aufenhan-
delspolitik und die rasche Erfiillung ihrer berechtigten Kom-
pensationswiinsche.

Mitteilungen iiber Textil-Industrie:
Die Schriftleitung
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Die Textilindustrie als Opfer der Exportpolitik

Die Hochkonjunktur, die unser Wirtschaftsleben seit
Kriegsende beherrscht, und dem Lande, im Gegensatz
zu den Befiirchtungen eine Vollbeschaftigung in allen
Industriczweigen gebracht hat, findet ihre Ursache in der
sewaltig gestiegenen Nachfrage nach allen Produktions-
giitern, die in den kriegfiihrendzn Léndern widhrend all
den Jahren nicht nur nicht produziert wurden, sondern
durch die Einwirkung dzs Krieges in ¢roflem Ausmafle
der Zerstorung und dem Verfall anheimfielen. Auch die
Seiden- und Kunstseidenindustrie erfreute sich ciner
regen Nachfrage und die Exportziffern der Jahre 1945
und 1946 sind ein sprechender Beweis des schlanken Ab-
satzes der gesamten Produktion. Material- und Arbeiter-
mangel verhinderten eine noch bessere Ausnlifzung der
Konjunktur.

Bald nach Beginn des Jahres 1947 zeigten sich aber die
ersten Anzeichen einer Stagnation des Exportes, und
wenn es heute vieileicht noch =twas zu frith ist, die
Jahresbilanz pro 1947 aufzustellen, kann doch allgemein
desagt werden, dafl sich die Exportziffern mengen- und
wertmifig weit unter denjenigen des Voriahres bewegen,

Nicht ein Mangzl in der Nachfrage, die nach wie vor
sehr grof} ist, ist die Ursache dieser Erscheinung, aber
die verarmten und devisenschwachen Lindzr, deren Wirt-
schaftslenkung meist in staatlichen Hiinden liegt, betrach-
ten Textilware nicht als einen Artikel ,de premiere né-
cessité” und stellen daher nur ganz wenig Einfuhr-
lizenzen und Devisen fiir den Import von Textilgiitern
zur Verfiigung. Einzelne Staaten haben iiberhaupt ein
Einfuhrverbot fiir Textilwaren jeglicher Art erlassen. Die
Tendenz, den dringendsten Bedarf in nur ganz billigen
Erzeugnissen, die dem Schweizerfabrikant nicht liegen
und die deshalb vielfach aus den USA bezogen werden,
zu decken, ist ein weiterer ausschlaggebender Faktor des

Exportriickganges. Viele Produkte schweizerischer Pra-
gung werden von den meisten Staaten, die frither zu
den Hauptabnehmern unserer Textilien gehorten, zu

»Luxusartikeln” gestempelt und werden a priori von der
Liste der Bedarfsartikel gestrichen.

Nebst dieser unerfreulichen Erscheinung zeigt sich auch
der Inlandmarkt in bezug auf die Sciden- und Kunst-
seideprodukte sehr zuriickhaltend, wohl in der Erwar-
tung weiterer Preisabschlige und ciner steigenden Ein-
fuhr auslindischer Waren, die bereifs =2in betrachtliches
Volumen erreicht hat.

Wenn eine Krise vermieden und die schweizerischa
Seiden- und Kunstseidenfabrikation mit ihrer hochent-
wickelten Veredlungsindustrie, die in dar desamten Wirt-
schaft des Landes einen breiten Raum einnehmen, in
ihrem heutigen Umfange erhalten werden sollen, dann be-
dart es hiezu einer schweizerischan Wirtschaftspolitik, die
die gewaltige schweizerische Einfuhr von Waren aller Art
in den Dienst der Ausfuhr stellt. Mit andern Worten, der
Bezug auslindischer Ware und die Lieferung besehrter
schweizerischer Erzeugnisse (chemische und pharmazeu-
tische Produkte) muil davon abhingig gemacht werden,
dafi auch secidene und kunstseidene Gewebe vom Aus-
lande abgenommen werden.

Diese Art Handelspolitik ist nicht neu, sie wird be-
conders vom Auslande gegeniiber der Schweiz seit linge-
rer Zeit praktiziert und wir miissen den Mut aufbringen,
Gleiches mit Gleichem zu vergelten.

Der Appell der schweizerischen Textilindustrie richtet
sich auch an die schweizerische Kundschaft, der sinheimi-
schen Ware den Vorzug zu geben. Nichts wirkt depri-
mierender, als die tdglich in den Tageszeifungen er-
scheinenden Inserate ,Soe¢ben aus den USA ein-
getroffen” Die schweizerischen Erzeugnisse sind in
bezug auf Qualitit dem auslindischen Produkt in den
meisten Fillen {iberlegen und auch preislich keinesfalls
hoher. Die schweizerische Seiden- und Kunstseidenindu-
strie ist in der Lage, alle von der Mode verlangten
Artikel herzustellen und damit auch einer anspruchs-
vollen Kundschaft gerecht zu werden. 3 gh.

Zum Export von Textilmaschinen

F.H. Unter den Titeln ,,Weiter steisgende Ausfuhr-
ziffern”, ,, Anhaltende Ausfuhrkonjunktur®”, ,Neuer Ex-
portrekord” usw. wurden die letzten monatlichen Auflen-
handelsergebnisse der Handelsstatistik von der Dresse
besprochen. Der uncingeweihte Leser glaubte auf Grund
solcher Ueberschriften und oft auch sehr allgemein ge-
haltener Kommentare, dafl in der Textilindustrie der
Konjunkturwind noch nicht gedreht habe und daid auch
in der Seiden- und Kunstseidenbranche noch alles zum
besten gestellt sei. Wenn auch zuzugesben isf, daf} in der
Baumwollindustric die Auswirkungen der auslindischen
Einfuhrbeschrinkungen noch nicht so deutlich zur Geltung
kommen, so ist nicht zu verkennen, dafd in der Seiden-
und Kunstseidenindustrie die Schwierigkeiten im Export
ein Ausmaf} erreicht haben, die zu ernsten Beflirchtungen
far die Zukunft Anlafl geben.

Kiirzlich hat eine Tageszeitung eine Berichtigung zu
einem erschienenen Artikel, der die Exportschwierig-
keiten im Textilsckior bagatellisierte, mit der Begriin-
dung abgelehnt, die Lage in der Seiden- und Kunst-
seidenindustrie werde durch uns zu pessimistisch ge-
schildert und verdiene keine bezsondere Behandlung (wir
verlangten ndmlich, dafy die Austuhr dewisser gesuchter
schweizerischer Ausfuhrwaren in den Dienst des Ex-
portes von traditionellen, aber weniger begehrten Arti-
keln, wie z. B. der Gewebe, destellt werde). Wenn die
Seiden- und Kunstsejdenindustrie im Monatsdurchschnitt
des Jahres 1946 einen Export von 18 Millionen Franken
ausgewiesen hat, der Mitte des Jahres 1947 aut 9 Millio-

nen Franken zuriickging und nach dem Novemberergebnis
1947 sogar einen Tiefstand von 7,3 Millionen Franken zr-
reicht hat, und wenn gleichzeitis beriicksichtist wird, daf
ungefidhr die Hilfte der Produktion an Kunstseiden- und
Zellwollgeweben fiir das Ausland bestimmt ist, 1dft sich
uw. E. die Behauptung nicht mehr aufstellen, ein Export-
riickgang der Textilindustrie kdnne sich nur giinstig aus-
wirken und ein Abbau der Beschiftisung sei an und fiir
sich zu begriillen. Berichterstatter, die solche Thesen
aufstellen, kennen sich im Textilsektor nichf aus wund
taten besser, einmal diec Handelsstatistik und vielleicht
auch das Handelsamtsblatt (Konkurse und Nachlaf-
stundungen) zu konsulfieren, bevor sie dem Leser weis-
zumachen versuchen, dafl die Textilindustrie nach wiz
vor auf Rosen debettet sei.

Unter diesen Verhiltnissen kann der Textilindustrie
auch niemand verargen, wenn sie an die Solidaritat der
Exportindustrien appelliert und verlangt, dall — wenn
immer moglich -~ die traditionelle Zusammensetzung
des Ausfuhrvolumens des Jahres 1946 aufrecht erhalten
bleibe. Es will der Textilindustrie vor allem micht recht
einleuchten, weshalb in den verschiedenen Handelsver-
tragen, vor allem mit den Balkanstaaten, fiir die Ausfuhr
von Textilmaschinen Millionenbetrige zur Verfiigung ge-
stellt werden, fiir den Export von Geweben aber keine
oder im Verhiltnis zu andern Industrien nur ungeniigends
Kontingente vereinbart wurden. Daf} die schweizerische Tex-
tilindustrie aber jahrelang auf Lieferungen von Webstiithlen
warten muf}, scheint eine Selbstverstindlichkeit zu sein.
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Eine iibertriebene Ausfuhr von Textilmaschinen wird
der schweizerischen Textilindustrie auf lange Sicht ge-
sehen, ohne Zweifel Schaden zufiigen. Es wire deshalb
umso angebrachter, dafl wenigstens wihrend der Liefer-
zeit fiir die schweizerischen Webstithle auch Gewebe nach
den betreffenden Staaten ausgeliefert werden konnten.
Wir glauben, dafl es kein wunsinniges Verlangen wire,
wenn die Ausfuhr. von Textilmaschinen in ein bestimm-
tes Verhiltnis zu der Abnahmebereitschaft des Partner-
landes fiir schweizerische Gewebe gebracht wiirde. Die
immer noch grofie Nachfrage nach schweizerischen Textil-
maschinen sollte es u. E. erlauben, fiir die Gewebeaus-
fuhr einen etwas grdfleren Raum zu schaffen.

Wenn wir uns auch bewufit sind, dafl die.vom Krieg
betroffenen Linder ihre Devisen zundchst fiir Produk-
tionsgiiter zu verwenden wiinschen, scheint es uns doch
nicht angdngig zu sein, dafl eine traditionelle Exportindu-
strie in ihren Ausfuhrmoglichkeiten deswegen dermafien
eingeschrankt wird, dafl ihre normale Beschiftigung in
Frage gestellt ist.

Wenn die Interessen der Textilindustrie bei den Ver-

tragsverhandlungen nicht in einem verniinftigen Mafle”

gewahrt werden kOnnen, sollte auch vor dem Mittel der
Unterbrechung oder des Abbruches von Verhandlungen
nicht zuriickgeschreckt werden. Bei der in der Textil-
maschinenindustrie noch auf Jahre hinaus gesicherten Be-
schiftigung diirfte eine etwas hirtere Verhandlungs-
praxis verantwortet werden konnen.

Der Seiden- und Kunstseidenindustrie wird in diesem
Zusammenhang oft entgegengehalten, dafl sie mach ge-
wissen Lédndern vor dem Kriege nicht exportiert habe
und deshalb keinen Anspruch erheben kann, daff ihr ent-

sprechende Kontingente erdffnet .wiirden. Mit dieser
Argumentation konnten wir uns unter Umstdnden ein-
verstanden erkldren, wenn uns die. Ausfuhr nach den-
jenigen Lindern offen stiinde, die durch unsere Industrie
auch vor dem Kriege mit Geweben bedient wurden.. Dies
ist aber leider nicht der Fall.

Auch die Erklarung, die Schweiz hitte sich. anldfllich
der Currie-Verhandlungen moralisch, verpflichtet, beim
Wiederaufbau Europas mitzuhelfen und dafi deshalb die
Ausfuhr nicht unbedingt lebensnotwendiger Waren nicht
forciert werden konne, kann uns nicht befriedigen. Wir
glauben kaum, dafl es die Absicht der schwelzerlschen
Unterhdndler -dewesen sein kann, eine traditionelle Ex-
portmdustrxe zugunsten der Dnoduktlonsgutermdustrle zZu
y»opfern”, nur um den Wiederaufbauwiinschen Eurppas
zu entsprechen. Dije Riicksichtnahme auf die durch. den
Krieg geschddigten Linder ist.sicher am Platze, aber be-
stimmte Grenzen diirfen nicht iiberschritten werden,

Im {brigen kann man sich fragen, ob eine allzu starke
Begiinstigung der Produktionsgiiterausfuhr im Interesse
des Wiederaufbaues Europas liegt. Ob es unter den ob-
waltenden politischen und wirtschaftlichen. Verhaltnissen
nicht zweckmifliger wiire, den verschiedenen Vélkern auch
Konsumgiiter zur Verfiigung zu stellen, mdge dahmge-
stellt bleiben.

Auf alle Falle wird sich die schwmzensch‘e Textllmdu-
strie auch im neuen Jahr dafiir wehren, dafl sie ihren
bisherigen Anteil an der Gesamtausfuhr aufrecht erhalten
kann und sie hofft auf die Unterstiitzung der Handels-
vertragsunterhdndler, die — wir geben das zu — zwar
nicht immer eine leichte Aufgabe vor sich haben,: die
Interessen der Textilindustrie. zu verfechten.

Die deutsche Textilmaschinenindustrie nach dem Kriege
Von Dipl.-Ing. William R.Batorffy

tp. Vor dem Kriege bedeutete die Vertretung einer
deutschen Textilmaschinenfabrik ein gesichertes Arbeiten
und Einkommen mit vielen Anregungen und Méglich-
keiten. Im Inland konnten die Erzeugnisse dieser Indu-
strie der Textilindustrie die rein technischen Vorbedin-
gungen der - Ausfuhr sichern, durch ein umfangreiches
Auslandsgeschift wurden Devisen fiir wichtige deutsche
Elnfuhren — oft eben fiir die eigene Textilindustrie —
gesichert.

Dieser Zustand wurde durch den Krieg und die darauf
folgenden Ereignisse grundlegend geidndert. Einkaufs-

versuche im Auftrage ausldndischer. Kédufer sind fast.

ausnahmslos ergebnislos verlaufen. Inlandsauftrige sind
schwer und unter sehr wenig giinstiden Bedmgum)cn
zu plazieren. Ein Ueberblick “der Lage zeigt folgende
Schwierigkeiten, die heute kaum behoben werden konnen:

) a) Struktureller Aufbau der deutschen Textilmaschinen-
industrie. Das Schwergewicht der deutschen Textilmaschi-
nenherstellung lag zweifelsohne in der Ostzone. Gef-
ner, Triitschler, Hartmann, Schubert & Salzer, Josephy
im Spinnereisektor, Groflenhain, Roscher, Schwabe im
Webereisektor, Zittauer, Kettling & Braun im Aus-
riistungswesen und sozusagen alle Firmen der Cotton-
Strumpfmaschinenindustrie kénnen heute an der Ver-
sorgung der westdeutschen Industrie nicht mehr teil-
nehmen und haben bisher auch keinerlei grofiere Devi-
senexporte gemeldet,

b) Aufbausorgen der arbeitsfdhigen Betriebe. Der
Bombenkrieg ist an der Texfllmdschmcnlndustrle auch
nicht vorbeigegangen. Der Wiederautbau leidet an dem
Mangel an Rohstoffen, Baumaterialien und Arbeitneh-
mern, da vielen Betrieben die Produktionsgenehmi-
gung noch nicht erteilt worden ist. Diese Hindernis-
gruppen sind entsprechend hdher zu bewerten dadurch,
dafl die nationalsozialistische Wehrwirtschaft die Tex-

tilmaschinenfertigung unter ein Mindestmafl drosselte,
Maschinen und Arbeitskrifte aus diesen Betrieben: ent-
zog, um sie der Waffen- und Mumtnonsfahrxkaﬂon Zu-
zuleiten. :

c) Stockungen in der Rohstoff- und Lnergleversor-
gung. Es soll nur ein konkreter Fall angefiiart werden:
Ein Werk, ddas von der Besetzungsmacht freigedeben
wurde und keinerlei Bombenschdden hatte, mufite im
letzten Winter acht Wochen wegen Stromsperren stehen.
Die Stahlzuteilung durch die zustindigen Behdrden .er-
reichte 1,20 des Friedensverbrauches. Das ist nur ein
Werk — ich glaube aber, daf3 die Lage in den westhchen
Lindern eine mehr oder minder dhllllChE: sein’ wird.
Heute rechnen Betriebsfiihrer mit cinem Stillstand von
10—16 Wochen, und dies zu einem Zeitpunkte, in welchem
die tatsichlichen Schwierigkeiten der Lebensmittelversor-
gung ab Januar nicht ziffernmiBig erfafit werden kon-
nen. Fiir Werkzeuge, Schnellstihle, Fridser fnd Bunt-
metalle werden irrsinnige Summen am schwarzen Markt
bezahlt. Vieles verschwindet schwarz {iber ~die Grenzen
in Nachbarlinder, die keine eigene Fertigung in~Spezial-
artikeln haben. Diese Summen kann der Maschinen-
bau nie bezahlen, da er keine Kompensatnon am schwar~
zen Markt hiefiir an der Hand hat.

An welchen Maschinen fehlt es heufe -am eisten?
Nach meiner Schitzung. konnte man etwa 750 des Ma-
schinenparkes als erneuerungsbedutftlg bezeichnen, wenn
man nur ganz moderne Anlagen fiir eine rationelle Aus-
fuhrfertisung von Textilwaren haben mdchte. Das ist
natiirlich unmdglich, und so miissen wir. uns auf ausge-
sprochene Mangelgebiete beschrinken.

aa) Spinnerci. Soweif bekannt baut nxemand in den
Westzonen Oeffner und Schlagmaschinen. Krempel und
Selfaktore werden zwar angeboten, die. Lieferungen kdn-
nen aber zweifelsohne die. Drodukt]on von. den groﬁfcn
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Werken in Sachsen nicht ersetzen. Ingolstadt und die
Firma Toenissen sichern den Nachschub in Ringspinn-
maschinen, Streckwerken und Kémmereimaschinen, von
Herstellern von Fliigelspinnmaschinen fiir verschiedene
Fasern hat man noch nicht gehdrt.

bb) In der Webereisparte ist die Lage noch ungiinsti-
ger. Es fehlt ein moderner Hochleistungswebstuhl, der
in grofien Serien hergestellt Qualitdtsware in rationeller
Fertigung produzieren konnte. Dies war von jeher eine
entscheidende Schwiche der deutschen Textilmaschinen-
industrie: es wurden gute Stiihle gebaut, die ehrliche
Handwerkerarbeit Jeisteten, wenn man aber von ,,dem‘
Webstuhl sprach, nahm sich jeder Riiti oder Northrop
als Muster. Bei eigenen Zeifstudien in der Weberei
konnte ich feststellen, dal 26 Jahre im Betrieb stehende
Northropstiihle hdhere Produktion hatten, schonere Ware
gaben und weniger Reparaturen heischten als neue deut-
sche Stijhle mit den verschiedensten Automaten. Den
Riitistuhl zu loben, ist meines Erachtens iiberfliissig.
Dieser neue deutsche Webstuhl miifite geschaffen wer-
den — es ist dies ein Muf} fiir die Maschinenbauer und
die Weber! — In Webereivorbereitungsmaschinen ist
die Lage giinstiger. M.-Gladbach war immer fithrend und
wird es wieder werden kdnnen, sobald Permits wund
Rohstoffe da sind.

cc) Wertvolle Werke der Ausriistungsmaschinenindu-
strie sind in der Ostzone. Aachen, Krefeld, Viersen
haben den Aufbau fast v5llig neu anzufangen, werden
aber damit ferti¢ werden. In modernen Spannrahmen
und Walzendruckmaschinen sehe ich einen Engpafl, der
noch lange Jahre hindurch ein solcher bleiben wird. Dem
Kalanderbau fehlen die Rohstoffe und die schweren
Werkzeugmaschinen.

dd) Man hat in der Presse schon oft Meldungen iiber
den Anlauf des Cottonmaschinenbaues in den Westzonen
gehort. Ohne den Beteiligten nahetreten zu wollen und
diirfen, schitzen wir die Anlaufzeit auf 2—5 Jahre,
Wenn auch alle Zeichnungen gerettet wurden und Roh-
stoffe zur Verfiigung stehen, werden m.E. noch Jahre
notwendig - sein, um die Belegschaft anzulernen. Die
deutsche Cottonmaschine war immer ein Juwel deutscher
Wertarbeit. Sie wurde es aber durch einen Techniker-

und Facharbeiterstamm, der 25—40 Jahre im selben Werk
schuf und alle Feinheiten und Fehler am reigenen Leibe
bitter erfahren mufite. So hoch man den westdeutschen
Facharbeiter einschiafzen kann, eine Anlaufzeit von Jahren
wird auch er bendtigen. Strickmaschinen und Ketten-~
stithle sind Sorgenkinder in den Westzonen, Inferlock-
maschinen und andere Rundstiihle werden im Laufe der
Zeit auch. wieder fiir das Inland erhiltlich sein.

ee) Auf dem Gebiete der Spezialmaschinen war
Deutschland immer sehr leistungsfdhig. Gardinenmaschi-
nen, Rauhmaschinen, Maschinen der Band- und Flecht-
industrie wurden gerne in Deutschland gekauft. Viele
Werke sind entscheidend zerstdrt, aber ebenso viele kdn-
nen wieder mit der Produktion beginnen.

Was bendtigt heute die deutsche Textilmaschinenindu-
strie, um wieder lebensfihig zu sein und der Textil-
warenfertigung einen entscheidenden Auftrieb geben zu
konnen? Vieles. Einige Wiinsche wollen wir anfiihren.

1. Wiedereinfiihrung des Patentschutzes fiir deutsche
Erfindungen. Man kann es einem DProf. Johannsen,
einem Gilljam oder Toenissen nicht iibelnehmen, wenn
sie ihre Geisteskinder und Verbesserungen micht gratis
der Weltkonkurrenz auf den Tisch legen.

2. Entsprechende Einstufung der Textilmaschinenbau-
industrie bei den Rohstoff- und Energieverteilungen. Der
Zustand der wahllosen Unterstiitzung von Schieber- und
Schundindustrien — z.B. Spielwaren: ungehobeltes, grob
bemaltes Entlein um 6,50 RM. — mufl behoben werden.

3. Zuleitung von gclernten Facharbeitern aus den Ost-
gebieten an die Textilmaschinenwerke — Umgruppierung
und Fliichtlingsansiedlung in diesem Sinne.

4, Belieferung in modernen Werkzeugmaschinen wund
Genehmigung zum Ankauf von gréfleren Einheiten seitens
der Besetzungsmacht.

Die "angefithrten Probleme erscheinen mit Recht schwie-
rig, sind aber bei weitem micht uniiberbriickbar. Einfih-
lung und tatkriftige Hilfe der Behdrden sind vielleicht
das Notwendigste: die Industrie selbst hat Auftrieb,
Energie, und wird ihren Mann stellen kdnnen — wie
bisher immer!

Von der Krawattenindustrie in Deufschland

Das Schwergewicht der Krawattenindustrie der
Doppelzone liegt im britischen Besetzungsgebiet, und
hier vorziiglich in Krefeld, im Zenfrum der Sei-~
den- und Samtindustrie, welche die XKrawatfenindu-
strie mit Geweben versorgt. Viel Heimarbeit ist
in diesen Néhbetrieben zuhause.. Von den rund 150
Firmen der vereinten Westzonen sitzen in Krefeld allein
etwa 80, die infolge der Kriegszerstdrungen vielfach nur
notdiirftigen Unterschlupf (z.B. in Wirtshaussdlen) ge-
funden haben. Daneben sind Hamburg und Neufl in der
britischen, Augsburg und Miinchen in der amerikani-
schen Zone besonders bemerkenswerte Standorte der
Krawattenindustrie. Eine grofiere Anzabl Firmen ist in
Berlin ansiissig, andere sind in der Dwoppelzone ver-
streut. Der seit Juli 1947 in.Krefeld titige ,Arbeitsaus-
schufl der Krawattenindustrie” vertritt die gemeinsamen
wirtschaftlichen Anliegen der Krawattenhersteller
dem Gebiete der Planung; er hat einen engen Kontakt
zwischen den Firmen und die organisatorischen Voraus-
setzungen fiir eine Gesamtvertretung der Doppelzone
geschaffen; mit dem Inkrafttreten der zweizonalen Wirt-
schaftsplanungen ist dafiir der Boden geebnet.

Die Krawattenindustrie hat nach dem Kriege zunichst
ein Dornrdschendasein gefiithrt. Die Ausfuhrwege, einst
Mittler umfangreicher Geschiifte, waren verbaut. Auf
dem Binnenmarkt aber wurde die Krawatte angesichts der
driickenden Rohstoffknappheit mit dem odium des ,Lu-

auf

xus belegt. Dieses Los feilte sie mit anderen Textil-
waren, die mehr als bescheidenste Bediirfnisse befrie-
digen (z.B. Teppiche, Spitzen). Die Krawattenindustrie
sah sich infolge des volligen Stillstandes gendtigt, mit
der verstirkten Umstellung auf Damenoberbekleidung
und Wasche halbswegs einen Ausgleich zu suchen. Dem
Bergmann ist es zu danken, wenn die Krawatte aus threm
Dornrdschenschlaf geweckt wurde. Zwar ist es erst ein
bescheidener Anfang neuen Lebens und Webens in der
Krawattenindustrie; ein beschrinkter Firmenkreis wurde
ins Bergarbeiterpunktprogramm eingeschaltet; aber im-
merhin erhielt die Herstellung durch die Wiinsche des
Bergmanns einigen Auftrieb und neue Hoffnung. Dem
Vorurteil des ,Luxus” wurde ein Stofy versetzt, ein
Vorgang, der nur recht und billig erscheint, oder man
miifite die Lebenshaltung eines Buschnegers zugrunde
legen, Die Krawattenindustrie hofft, das ihr bislang
verschlossene ,,Zivilprogramm® gedffnet zu sehen, also
auch dem vernachldssigten ,Normalverbraucher” wieder
dienen zu kdnnen. Die Wirtschaftsverwaltung zeigt Ver-
stindnis und ist geneigf, wenn auch zundchst im be-
scheidenen Rahmen, den Wiinschen der Krawattenher-
steller und -verbraucher entgegenzukommen. Entschei-
dend fiir das Ausmaf ist die Kunstseidenversorgung, die
zurzeit noch sehr angespannt ist, aber fiir das neue Jahr
einige lichtere Ausblicke verheifit.



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 5

~Anderseits hat die Einschaltung der Krawattenindustrie
ins Bergarbeiterprogramm mittelbar auch eine export-
politische Bedeutung. Die Krawatte war {frither ein
guter Devisenbringer. Aber es diirfte sich allmahlich
herumgesprochen haben, dal ohne gute und ausreichende
Musterung, ohne ein vielfdltiges Sortiment, das den
Modestrdmungen, Geschmacksrichtungen wund Eigenarten
der Abnehmerldnder Rechnung trigt, keine Lorbeeren
auf dem Weltmarkt zu ernten sind. In der Krawatten-
industrie geht man von dieser Ueberzeugung aus und
betrachtet das Bergarbeiterprogramm als Grundlage einer
breiteren Musterung. Viele Wiinsche bleiben dabei noch

Zuversichtliche Stimmung in

Das Strukfurbild

Die Seiden- und Samtweberei der brifischen Zone,
die in der ,Fachvereinigung Seiden- und Samtindustrie®
mit Sitz. in Krefeld ihr Betreuungsordgan besitzt, zdhlt
rund 200 Firmen. Davon sind 3/; am linken Niederrhein
(mit den Hauptstandorten Krefeld, M.-Gladbach, Viersen),
weitere 3/; im-rechtsrheinischen Gebiet (Wuppertal, Lan-
genberg, Hilden, Haan, Neviges, Essen-Kupferdreh) und
der Rest von 1/, in Westfalen (Bielefeld, Giitersloh)
ansidssig. Die Kapazitdt der Seidenindustrie ist, ver-
glichen mit anderen Spinnstoffzweigen, im letzten Kriege
trotz erheblicher Einzelverluste verhéltnismédfig glimpf-
lich, davongekommen: die Zahl der betriebsfdhigen Web-
stithle sank von rund 24000 auf etwa 22000 (ein-
schliefilich deér: wieder reparierten), also um knapp 100/}
Die amerikanische Zone verfiigt nur iiber 3000 Stiihle.
Das Schwergewicht der Seiden- und Samtindustrie der
vereinigten Westzonen liegt also weit iiberwiegend im
brifisch. besetzten Gebiet. Zwischen Norden und Siiden
ist durch die Industrievertretungen eine Arbeitsgemein-
schaft eingeleitet worden.

Scharfer Preissturz der Naturseide

Die Seidenweberei ist ihrem alten Namen freu ge-
blieben, obwohl sich die Gewichte des Rohstoffver-
brauchs ldngst und ganz entschieden von der kost-
baren Naturseide zur volkstiimlichen Kunstseide ver-
lagert haben. In den letzten Jahren ist nun der Preis
der Naturseide so scharf gesunken (seit Kriegsende auf
rund 1/5), daB er vor kurzem nur noch gut das Doppelte
des vergleichbaren Kunstseidenpreises betrug. Es mag
dahingestellt bleiben, ob der Wettbewerb der rein-
synthetischen Nylonfaser vor allem in der amerikani-
schen  Strumpfindustrie, die vordem einer der Hauptver-
braucher der japanischen Rohseide war, diesen Umsturz
auf dem Seidenmarkt hervorgerufen hat. Auf jeden Fall
hat sich, der Seidenpreis jener kritischen Zone gendhert,
innerhalb deren der Wettbewerb der Kunstseide an Ge-
wicht verliert: der Verbraucher wiirde bei weiterer An-
ndherung zur Naturseide {ibergehen; damit ist dem
Sinken der Seidenpreise eine matiirliche Grenze gesetzt.
Jener Preissturz aber war der entscheidende Grund,
warum die bekannte Exportauflage der britischen Mili-
tirregierung iiber rund 30 Millionen RM Naturseiden-
waren fiir England und andere Lénder mach Auslieferung

offen. Ausreichende Inlandsproduktion ist der Boden,
aus dem erst eine wirklich fruchtbringende Ausfubr
dank vielfdltiger Musterung erwachsen kann. Das wissen
auch die Behdrden und begiinstigen die Bemiihungen der
Krawattenindustrie um eine aussichtsreiche Exportkollek-
tion. Unverzichtbar ist eine Besserung der Gewebever-
sorgung, die heute den entscheidenden Engpafl bildet.
Die Ausfuhr hat praktisch noch micht begonnen, trotz zahl-
reichen Anfragen aus dem Auslande. Gute Lohnveredlungs-
geschifte standen in Awussicht, wurden jedochnicht geneh-
migt. Die bisher nicht erfiillten Hoffnungen werden auf das
neue Jahr gesetzt, allen Widrigkeiten zum Trotz. Dr.H.AN.

der deutschen Seidenindustrie

von rund 1/,, aufgehoben wurde. Natiirlich traten durch
das Sinken des Seidenpreises erhebliche Bewertungsver-
luste an den Bestinden ein, aber die Substanz ging
nicht ohne jeden Rohstoffersatz verloren. Ueber die
Ware kann jetzt innerhalb der Ausfuhr frei verfiigt
werden, wihrend sie fiir den Binnenmarkt nach wie
vor blockiert bleibt.

Gute Ausfuhrhoffnungen

Die Seiden- und Samtindustrie war wvon jeher recht
ausfuhrfreudig gestimmt wund auflerdem stets eine
musterungsfreudige Industrie. Die Exportmusterungen
tragen bereits Friichte. Seit einigen Monaten mehren
sich die Anzeichen fiir einen Awufschwung des Exports;
dariiber herrscht in der Seidenindustrie Befriedigung,
Dem Jahre 1948 sieht man, soweit es den Auflenabsatz
betrifft (vorbehiltlich eines stdrungsfreien Ablaufs) mit
einiger Zuversicht entgegen, wihrend fiir das Inlands-
geschidft nur mit einer kleinen Produktion gerechnet wird.
Die Preise sind im Verkehr mit grofien ausldndischen
Konzernen naturgem@fl knapp bemessen, aber man kommt
bei geschlossenen Auftrigen damit zurecht.

Schwacher Inlandsabsatz

Der Binnenmarkt war bisher enttiuschend. Die Produk-
tionsprogramme beschrinken sich im wesentlichen auf
Futter- und Kieiderstoffe fiix Schwer- und Schwerst-
arbeiter und zur Deckung von Bergmannspunkten, wéh-
rend fiir den ,Normalverbrauch’, wie in fast allen
Textilzweigen, so gut wie michts abfiel. Die Beschafti-
gung der Seiden- und Samtindustrie war im Jahre 1947
noch recht gedriickt. Die Kapazititsausnutzung betrug
zum Beginn des Winters erst knapp 200o. Die Rohstoff-
versorgung war méflig, gleichviel ob es sich um Natur-
und Kumnstseide oder (besonders fiir Samte und Pliische)
um Wolle, Baumwolle oder Zellwolle handelt; die Roh-~
stoffe sind hauptsdchlich der Ausfuhr vorbehalten. 1948
ist aller Voraussicht nach mit einem g¢rofieren DPosten
nordischen Zellstoffs fiir die Kunstfaserindustrie zu
rechnen, der gleichfalls der Gewebeausfuhr dienen soll.
Die mangelbafte Stromversorgung tat ein {ibriges, den
Beschéftigungsgrad zu driicken, wihrend es wum die
Arbeitskrifte in den mehr ldndlichen Bezirken zwischen
Aachen und M.-Gladbach und in Westfalen besser stand
als in den grofistddtischen Betriebens. Dr. A.H.N.

" Die Reorganisation der britischen Baumwollindustrie
im Lichte des zweiten Evershedberichtes

Die Schliisselstellung * der Textilproduktion im Wirt-
schaftsleben Grofibritanniens verleiht den Ansichten, die
der zweite und endgiiltige Bericht des Evershed-Komitees
tber die britische Baumwolltextilmaschinen-Industrie zum
Ausdruck bringt, eine ganz besondere Bedeutung. Das
Evershed-Komitee ist, wie an dieser Stelle seinerzeit im
Zusammenhang mit den Reorganisationspldnen der brifi-

schen Baumwollindustrie erwdhnt wurde, eine ,,Arbeits-
gruppe”, die gegen Ende 1945 von Sir Stafford Cripps
ins Leben gerufen wurde. lhre dreizehn Mitglieder wur-
den mit der Aufgabe betraut, die verschiedenen Reorgani-
sationsvotrschldge zu studieren und zu einem organischen
Gesamtplan auszuarbeiten, um diesen der Regierung vor-
zulegen. Die Zusammensetzung der ,,Cotton Working



6 . MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE

Party” ist folgende: je vier Vertreter der Arbeitgeber
und der Arbeitnehmer aus der Baumwollindustrie und
vier Auflenseiter (ein Ingenieur, ein Wissenschafter, ein
Wirtschaftsfachmann und ein Modefachmann). Ueber allen
steht der unabhidngige Prisident, Lordrichter Evershed,
nach. welchem die Working Party ihren Namen hat.

Die Erkenntnisse und Entschliisse, zu welchen diese
Working Party nach umfangreichen Untersuchungen ge-
langt war, kamen in einem ersten Reorganisationsbericht
zum Ausdruck, der an dieser Stelle besprochen wurde.

Der zweite, endgiiltigc Bericht des Evershed-Komitees,
der Ende November erschien, befafit sich in der Haupt-
sache mit den Mdoglichkeiten der Neueinrichtung der bri-
tischen Baumwollindustrie mit Webemaschinen und Wickel-
maschinen. Er priift die Mdoglichkeiten, um diesen In-
dustriezweig, - wie im ersten Bericht vorgeschlagen,
innerhalb fiinf Jahren mit 120000 vollautomatischen Web-
stiihlen zu versehen. Diese Anlagen hitten, ¢emdfi dem
ersten Bericht, den Platz von rund 200 000 nichtautomati-
schen Webstiihlen einzunehmen. Der Schlufl, zu welchem
das Evershed-Komitee ¢elangte, ist, dafl die britische
Textilmaschinenindustrie auf Grund ihrer heutigen Kapa-
zitdt nicht in der Lade ist, selbst nur die Hilfte der
120000 vollautomatischen Webstiihle in der Fiinfjahres-
periode herzustellen, und dafl keine der staatlichen
Riistungsfabriken (die zur Friedensproduktion iiberge-
gangen sind) die Aufnahme der Fabrikation von Web-
stiihlen in die Wege leiten kann. Schliefilich wird noch
bemerkt, dafl die bendtigten Webstiihle auch nicht vom
Ausland her bezogen werden konnen. Nach den Fest-
stellungen des Evershed-Komitees haben die britischen
Fabrikanten von automatischen- Webstiihlen, unter welchen
die British Northrop Loom Company alle anderen bei
weitem {iberragt, in den verflossenen 25 Jahren ihre
Produktion stark ausgebaut und einen beachtlichen Ab-
satz im" Ausland erzielt. Ihre Produktion fdhrt fort sich
zu erhdhen, jedoch nicht in dem Ausmafle, das durch
die gegenwirtige Nachfrage gerechtfertigt wire, und in
einer weit geringeren Weise als es die Working Party
befiirworten mdochte.
das bendtigte zusiitzliche Kapital und Material sowie
die erforderlichen zusitzlichen Arbeitskrifte zur Ver-
fligung gestellt werden konnten, wiirden sie von einer
solchen Expansion abstehen, weil die Nachfrage in dem
gegenwirtig bestehenden Ausmafle keine Dauererschei-
nung sein kann.

Der Lage kann man nur Herr werden, wenn die Her-
stellung der vollautomatischen Webstiihle nach den
gleichen Prinzipien intensivster und rationellster Flief3-
arbeit erfolgen kdnnte, wie sie in Grofibritannien wihrend
des Krieges in der Riistungsindustrie eingefiihrt war. Ein
Standardtyp cines vollautomatischen Webstuhles, in drei
Breitenvarianten etwa, sollte in groflien Mengen nach dem
System der Flieflarbeit und unter der Leitung der jetzt
vorhandenen Unternehmen hervorgebracht werden. Die
bendtigten Fabrikdebdude miifiten allerdings erst de-
funden werden, und zwar in Pldtzen, wo geniigend
Arbeitskrifte leicht aufgenommen werden koénnten —
6000 bis 8000 Arbeiter wiirde man bendtigen. Die Ver-
wirklichung dieses drastischen Projektes setzt allerdings
eine entsprechende Initiative seitens der Regierung vor-
aus, die die Fabrikdebidude, die technische Einrichtung
und das Material fiir die Herstellung der Webstiihle
aufbringen miifite. Das Evershed-Komifee meint hiezu,

Selbst wenn diesen Fabrikanten '

dafl die Webstuhlfabrikanten an der Verwirklichung eines
solchen Planes mitarbeiten wiirden, obgleich ihre eigenen
Anlagen infolge Materialmangels gegenwiirtig nicht voll
ausgeniitzt werden kdnnen. Die Mitarbeit der bestehen-
den Webstuhlfabriken, geden entsprechende finanzielle
Kompensation, wiirde sich auf die administrative und
kommerzielle Leitung der neuen Fabriken sowie auf
die technische Beratung erstrecken.

Ein zusitzlicher Vorschlag im Evershedbericht weist
auf die Mdoglichkeit einer provisorischen AlternativlGsung
hin, die im Umbau bestehender Webstiihle zu automati-
schem Betrieb besteht. Eine solche LOsung wiirde die
Webstuhlfabrikanten nicht vor so umfangreiche Anforde-
rungen stellen. Wenn dieser Vorschlag auch das lebens-
notwendige Interesse wunterstreicht, das die Baumwoll-
industrie an ihrer Neudotierung mit automatischen Web-
stiihlen hat, so wird doch zugegeben, daf} in der heutigen
schwierigen wirtschaftlichen Lade des Landes die rest-
lose Durchfiihrung dieses weitausholenden Planes mnicht
durchfithrbar erscheint. Die finanziellen Schwierigkeiten
haben bekanntlich zu einer drastischen Reduktion der
Kapitalausgaben fiir Neuanlagen gefiihrt, und Plidne, die
noch vor wenigen Monaten als durchfiihrbar erschienen,
sind es heute nicht mehr. Diesem Umstande tragt der
Evershedbericht dadurch Rechnung, indem er den erwidhn-
ten zusdtzlichen Vorschlag macht. Allerdings halt er
daran fest, daf} die Erhdhung der Produktion bestehender
Webstuhlfabriken um das Vier- oder Fiinffache des
jetzigen Ausmafles die richtigere Losung wdre, wobei
jedoch, diese Ausweitung mur der britischen Textilindu-
strie reserviert bleiben miifite und nicht der Ausfuhr
zugute kommen diirfte.

Im Zusammenhange mit seinen Vorschldgen stellt der
Evershedbericht die dringende Frage, ob die britische
Baumwollindustrie auch ihr Mdoglichstes tue, um ihre
Produktion zu erhdhen? Die Produktion war in jiingster
Zeit enttiauschend, lautet die Antwort. Es wird darauf
hingewiesen, dafl die Vereinigten Staaten zwischen Sep-
tember 1946 und August 1947 ihre Ausfuhr von Baum-
wollstofferi verdreifachten, jeden frilheren Rekord weit
ibertreffend. Die amerikanische Ausfuhr geht heute nach
Absatzgebieten, die frither von Japan beherrscht waren.
Wenn die britische Produktion genug entwickelt gewesen
wiire, hidtte Grofibritannien ein ¢leiches tun konnen.
Heute ist es ldngst nicht mehr so sicher, dafli man dies
auch jetzt tun konnte, und auch die amerikanischen Ver-
kdaufe scheinen ihren Hohepunkt schon tiiberschritten zu
haben. Der Bericht unterstreicht, dafl unabhingige Fach-
leute, die der britischen Industrie nahestiinden, immer
noch der Meinung sind, daff sich aus letzterer ohne
weiteres viel mehr herausholen liefle, wenn die vorhande-
nen technischen Anlagen in der bestmdglichsten Weise
ausgeniitzt werden konnten. Eine Wandlung in den An-
sichten und der Haltung von Leitung und Arbeitern wiire
hiezu ndtig. Die Gewerkschaften lehnen manche Neuerung
ab, und wenn ihre Leiter die Notwendigkeit einer linge-
ren Arbeitszeit anerkennen, so sind die Arbeiter selbst
dagegen und leisten Widerstand. Arbeitgeber und Arbeit-
nehmer sind jedoch bereits vom Vorgefiihl erfafit, daf}
die grofle Nachkriegswirtschaftskonjunktur ihrem Ende
entgegengeht. Trofzdem bleibt aber die Zukunft der
britischen Baumwollindustrie mit der Modernisierung
ihrer Anlagen und der bestmdglichen Ausnufzung der
letzteren auf das Engste verbunden. -G. B.-

Handelsuachrichter

Das Genfer Zollabkommen. Das am 31. Okfober 1947
in Genf unterzeichnefe Zollabkommen ist auch fir die
Seidenindustrie von Bedeutung. Dieser Verein-
_barung haben sich, um nur die wichtigsten Linder zu
nennen, angeschlossen: Belgien, Frankreich, Grofibritan-

nien mit Nordirland, Norwegen, die Niederlande, die
Tschechoslowakei, die USA, Kanada, Brasilien, Chile,
Indien und Pakistan, China, Neuseeland, Siidafrika und
Syrien.

Das Abkommen fri¢t am 1. Januar 1948 in Kraft und
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sicht im wesentlichen vor die Aufrechterhaltung des
Grundsatzes der Meistbegiinstigung, die freie Durchfuhr
der Waren, die Gleichbehandlung der ausldndischen Et-
zeugnisse in bezug auf Gebiihrenordnungen usf., die Be-
messung des Zolles auf Grund des tatsédchlichen Waren-
wertes, die Aufhebung jeglicher Einfuhrverbote wie auch der
Einfuhrbeschriankungen und eine Regelung ldes Zahlungsver-
kehrs im Zusammenhang mit den Internationalen Wahrungs-
fonds. Von Bedeutung ist allerdings, dafl Ausnahmen
zugunsten aller Staaten zugelassen werden, die vom
Krieg betroffen wurden und gezwungen sind, zum Schutze
ihrer eigenen Wirtschaft besondere Mafinahmen zu tref-
fen. Es ist anzunehmen, daf3 von dieser Klausel reich-
lich Gebrauch gemacht wird, so daf} die von den einzelnen

Vertragsstaaten zugestandenen Zollerméfligungen wohlnoch -

lange nicht oder nur zum Teil zur Anwendung kommen

werden. Eine Ausnahme diirften die Vereinigten Staaten

und vielleicht auch Kanada bilden.

Was die von den einzelnen Lédndern emgeraumten
Zollherabsetzungen anbetrifft, so ermifligen die
Vereinigten Staaten von Nordamerika ihren. Zoll auf
Seidengewebe aller Art von 45 und 5000 auf 2500 vom
Wert, fiir kunstseidene Gewebe im Wert von mehr
als 4 § je Pfund auf 275 Cents plus 22t/,05 vom Wert,
anstelle von 45 Cents plus 45% vom Wert. Sollte die
Schweiz, trotzdem sie der Genfer Staatengruppe nicht
angehort, gleichwohl in den Genufl dieser Zollermifi-
gungen ¢elangen, was wohl mit Bestimmtheit anzu-
nehmen ist, so diirften die ermidfigten Zollansitze ecine
betrichtliche Erleichterung des Geschiaftes mit den Ver-
einigten Staaten bringen.

Grofibritannien hat -auf Zugestindnisse fiir seidene und
kunstseidene Gewebe verzichtet. Kanada ermiéfligt seinen
Zoll fiir Gewebe ganz oder teilweise aus Seide von 36%
auf 3000 vom Wert, fiir ganzseidene Gewebe in Breiten
von mehr als 26 Zoil von 29139 auf 2500 vom Wert,
fir kunstseidene Gewebe von 3600 auf 25% vom Wert
und fiir Gewebe ganz- oder hauptsidchlich aus Seide, die
fir die Herstellung von Krawatten bestimmt smd von
180/ . auf 15%0 vom Wert.

Franzosisches Wirtschaftsabkommen, Frankreich hat mit
einer Reihe von Staaten Wirtschaftsabkommen abge-
schlossen, die die Ausfuhr von Seiden- und Kunstseiden-
geweben im Rahmen von Kontingenten ermdglichen. So
ist mit Sch we den eine Vereinbarung getroffen worden,
die fiir die zwdlf Monate November 1947 bis Oktober
1948 Giiltigkeit hat und fiir seidene und kunstseidene Ge-
webe ein schwedisches Einfuhrkontingent von 4 Millionen
Kr. vorsieht. Von dieser Summe sind 300000 Kr. fiir
Mobelstoffe und 200 000 Kr. fiir Haute-Couture-Gewebe
vorgesehen. Das Sonderkontingent fiir ,,Verschiedene
Textilwaren®, das sich auf 2,5 Millionen Kr. belauft, ist
im wesentlichen fiir die traditionelle Ausfuhr bestimmt,
zu der u.a., Krawatten, Schdrpen und Tiicher gezihlt
werden. Das Abkommen mit Oesterreich wurde ver-
lingert und fiir die Einfuhrkontingente eine Neuordnung
getroffen. Demgemif} kann Frankreich seidene und kunst-
seidene Gewebe fiir 15 Millionen Kr. in Oesterreich ab-
setzen. Umgekehrt sind Oesterreich von Frankreich Ein-
fubrbewilligungen fiir einen bedeutenden Posten von Kra-
wattenstoffen zugesichert worden.

Schweizerische Aus- und Einfuhr von Seiden-, Kunst-
seiden-, Zellwoll- und Mischgeweben:
Januar /'November
1947 1946
q 1000 Fr. q 1000 Fr.
Ausfuhr: 33656 159 874 50 041 222 556
Einfuhr: 8483 28180 7442 23613

Die Ausfuhr des Monats November zeigt mit
1439.q im Wert von 73 Millionen Fr. einen weiteren
Riickschlag und glexchzemg das kleinste Monatsergebnis
des Jahres. In der ersten Jahreshilfte 1947, d.h. vor
dem Umschw ung, hatte sich die monatliche Durchschnitts-

" erlassenes Dekret wurden

ziffer auf 18,3 Millionen Fr. belaufen; sie ist nunmehr
auf zwei Fiinftel dieser Summe gesunken. Das Erdebnis
erhdlt noch dadurch eine besondere Note, dafl von
diesen 7,3 Millionen Fr. nicht weniger als 3,2 auf
Belgien entfallen, d.h. auf ein Absatzgebiet, das schon
infolge der bevorstehenden ZollerhShungen noch in aller
Eile beliefert wird und dessen Uebersidttisung mit Ware
bekannt ist. Neben Belgien kommen als Abnehmer
mit einigermaflen ansehnlichen Posten nur moch Argen-
tinien und Dinemark in Frage. Schweden, das im ent-
sprechenden Monat des Vorjahres noch fiir mehr als
3 Millionen Fr. schweizerische Stoffe bezogen hatte; stellt
sich mit ganzen 68 000 Franken ein!

Die Ausfubr in den ersten elf Monaten bringt dank der
ansehnlichen Umsédtze in dér ersten Jahreshilfte, ein
wesentlich anderes Bild. Schweden tritt mit 36,1 Millio-
nen Fr. auf, gefolgt von Belgien mit 22,4 Millionen (gegen
immerhin 32,5 Millionen im entsprechenden Zeitraum
1946), von Argentinien mit 19,8 Millionen und der Siid-
afrikanischen Union mit 10,2 Millionen Franken. Auch
andere Lidnder spielen in diesem Zeéitraum eine bemer-
kenswerte Rolle, doch ist ihre Bedeutung als Kiufer
seither leider auflerordentlich, gesunken wund wird sich
nicht so bald wieder einstellen.

Was die Gewebekategorien anbetrifft, so zeigt fiir dle
Zeit von Januar bis November nur die Ausfuhr von
reinseidenen Geweben dem Vorjahr gegeniiber eine Auf-
wirtsbewegung. Es handelt sich um einen Posten von'.
17,1 Millionen Fr. im Verhiltnis von ungefihr 1190 der
Gesamtausfuhrsumme. Die Kunstseiden- und Zellwoll-
gewebe haben starke Einbuflen erlitfen und ebenfalls die
Tiicher und Schidrpen. Da die Rohseidenpreise nun-
mehr nicht nur den Stand der Vorkriegsjahre ungefdhr
erreicht, sondern infolge der Vorschriften der nordameri- .
kanischen Behorden fiic japanische Grégen auch eine
gewisse Stabilisierung erfahren haben, so werden die
Aussichten fiir eine Steigerung der Verkaufsmdglich-
keiten von Seidengeweben nicht ungiinstig beurteilt.

Der Monat November zeigt auch fiir die Einfuhr
den Tiefstand des laufenden Jahres, indem Seiden-,
Kunstseiden- und Zellwollgewebe im Betrage von nur
251 q und im Wert von 1,1 Millionen Fr. aus dem Aus-
land bezogen wurden. Diese Riickbildung hédngt in der
Hauptsache mit dem Nachlassen der Einfuhr italienischer
Gewebe zusammen, die sich im Monat November auf nur
noch, 360 000 Fr. belaufen hat, was ziemlich genau 109
der Summe des entsprechenden Monates 1946 entspricht.
Auch die auf Umarbeitungsvertrigen beruhende Einfuhr
aus Deutschland und Oesterreich hat stark abgenommen.
An der Minderausfuhr sind alle Gewebekategorien be-
teiligt und diese Entwicklung 143t darauf schlieffien, dafl
der inldandischen Kundschaft einheimische Ware nunmehr
in genligendem Umfange zur Verfiigung gestellt wird.

Der Monat Dezember wird, trotz der anhaltend grofien
Lieferungen nach Belgien, wohl kein giinstigeres Bild als
der November aufweisen, so dafl mit einer Jahresausfuhr
von etwa 165 Millionen Fr. gerechnet .werden kann, ge-
geniiber 238 Millionen Fr. im Jahr 1946. Dieser Riick-
schlag ist nur zu einem kleinen Teil auf die Verbilligung
der Preise zuriickzufiihren, die ja erst spiiter in vollem
Umfange zur Auswirkung kommen wird. Er ist vielmehr
durch. die wirtschaftlichen Abwehrmafinahmen des Aus-
landes verschuldet, was leider auch die Aussichten fiir
die ndchste Zukunft nicht giinstig erscheinen 1dft.

Ausfuhr nach Portugai, Durch ein vom 5, Oktober 1947
— mit gewissen Ausnahmen.

- Waren, die nach diesem Zeitpunkt in Portugal ein-
treffen, der Einfuhrbewilligung unterstellt und eine solche
vorldufig verweigerf. Den Bemiihungen der schweizeri-
schen Behorden ist es nun gelungen, eine Milderung
dieser Verfiigung in dem Sinne herbeizufiihren, dafl Ein-
fuhrgesuche fiir Waren, die vor dem 9.Oktober 1947
bei schweizerischen Firmen endgiiltig bestellt wurden,.
nunmehr zur Priifung entdegengenommen werden. Die
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Gesuche sind, mit den ndtigen Belegen versehen, durch
Vermittlung der Schweizerischen Gesandtschaft in Lissa-
bon einzureichen.

Ausfuhr nach der Siidafrikanischen Union, Siidwest-
afrika und Aegypten. Die Ausfuhr nach diesen Gebieten
ist ab 1. Dezember 1947 nicht mehr dem Sterlingkontin-
gent unterstellt.

Seidengewebe an der Hochzeitsfeier der englischen
Kronprinzessin. Die fiir die schweizerische Seidenweberei
ehrenvolle Tatsache, dafl das Hochzeitskleid fiir die eng-
lische Kronprinzessin von einer schweizerischen Unter-
nehmung in Schottland, der Mech. Seidenstoffweberei Win-
terthur in Dunfermline angefertigt wurde, ist nunmehr all-
gemein bekannt geworden. Die Geschenke des Bundes-

Industrielle

Deutschland — Kritische Lage der Jufeindustrie. Die
Juteindustrie der britischen Zone ist wihrend des Krieges
schwer angeschlagen worden. Etwa 50% der Kapazitit
fielen zunidchst aus. Hiervon wurden besonders die in
den Grofistidten gelegenen Werke betroffen, wihrend
die Betriebe in den mehr landlichen Bezirken glimpf-
licher davonkamen. Indes ist eine betrichtliche reparatur-
fahige Reserve verblieben, die sich z.B. in den Webe-
reien mach, dem Stande von Ende 1946 auf rund 3009
der Vorkriegskapazitdt belief. Durch Bergung und Wie-
derherstellung von Maschinen ist die arbeitsbereite
Leistungskraft der kriegsgeschddigten Betriebe inzwischen
wieder erhoht; leider setzt der driickende Mangel an
Bau- und Reparaturmaterial diesen Bemiihungen Grenzen.

Die Rohstaffversorgung der Juteindustrie hat sich er-
heblich. verschlechtert. Die guten Zufliisse an Rohjute
aus dem Jahre 1946 waren im Frihsommer 1947 so
gut wie verbraucht. Im Juni/Juli lag bereits eine be-
trichtliche Anzahl der Jutespinnereien und -webereien
aus Rohstoffmangel mehrere Wochen still. Die Juliliefe-
rung von 1000t Rohjute fiir die vereinigten Westzonen
(davon 750t fiir das britische, 250 t fiir das amerikani-
sche Besetzungsgebiet) wirkte nur wie ein Tropfen auf
den gliilhenden Stein. Diese kleinen Mengen sind in-
zwischen wieder verarbeitet. Industrie und Landwirt-
schaft schauen enttduscht, besorgt und gespannt nach den
neuen Zufuhren von dem fernen Bengalen aus. Die
erste schwimmende Ladung traf im Oktober ein. Im
iibrigen herrscht grofie Ungewiflheit. Die frither verwen-
deten Ersatzrohstoffe Spinnpapier und Griinwerg stehen
kaum zur Verfiigung und haben deshalb fiir die Produk-
tion geringere Bedeutung.

Diese unzureichende Rohstoffversorgung der Juteindu-
strie ist volkswirtschaftlich duflerst bedenklich. Die Jute-
industrie ist als Sacklieferant eine der wichtigsten Zu-
bringerindustrien fiir die Erndhrungswirtschaft. Ohne
Sicke sind Bergung und Transport der Nahrungsgiiter
unmdglich. Es liegt nicht an der Initiative der Indu-
strie, wenn der empfindliche Mangel nicht behoben wird.
Mit der gegenwirtigen Sackproduktion kann kaum der
dringendste Bedarf der Erndhrungswirtschaft gedeckt wer-
den. Der industrielle Bedarf, der in der Vorkriegszeit
fast 5000 der Erzeugung an Gewebesdcken beanspruchte,
bleibt noch fast vollig¢ unversorgt. Auf Grund der arbeits-
bereiten Kapazitdt kdnnfen zurzeit fast 40 Millionen
Sdcke hergestellt werden. Dazu werden etwa 2000t
Rohjute monatlich. bendtigt. Damit wire die Juteindu-
strie bei laufender Rohstoffversorgung in der Lage, den
wichtigsten Bedarf dcs britischen Besetzungsgebietes zu
einem erheblichen Teil zu decken, den der Vereinigten
Westzonen aber zusammen mit den in der US-Zone an-
sissigen Betrieben, die liber weit weniger Kapazitdt ver-
fiigen, immerhin im merklichen Grade. Hersteller und
Verbraucher fragen sich vergeblich nach den Griinden

rates, die in der Uebergabe einer Armbanduht und einer
Stickerei bestanden, sind dadurch in einer erfreulichen
Weise ergdnzt worden mit dem Unterschied immerhin,
dafl die Leistungen der schweizerischen Seidenweberei
ohne behdrdliche Unterstiitzung an der Hochzeitsfeier ver-
treten waren. Seidengewebe sind auch aus andern Lén-
dern mach London gelangt; so hat die ifalienische Regie-
rung ihr Geschenk an die Kronprinzessin in Form wvon
seidenen Stoffen dargebracht, und aus Lyon vernimmt
man, dafl der englische Hof, unter einer grofien Zahl
von Mustern, fiir die Aussteuer der Prinzessin Elisa-
beth einen seidenen Mattkrepp in Farbe ,bleu fumée*
und einen weiflen, rosa gemusterten Satin aus Rhodiaceta
gewdhlt hat. Die Stoffe wurden von der bekannten Firma
Coudurier, Fructus & Descher in Lyon geliefert.

Nachrichten

der Rohstoffzuriickhaltung, die sich lihmend auf die In-
dustrie auswirkt und die Notschreie der Landwirtschaft
nach. Sdcken nicht erhdrt.

Aufler dem Rohstoffmangel besteht eine Anzahl weite-
rer Klemmen, welche die technische Leistungskraft
auflerordentlich hemmen. So ist der Mangel an Arbeits-
krdften und besonders an Spinnerinnen nicht zu beheben.

Die Kohlenversorgung lafit alles zu wiinschen {brig,
und die ferneren Aussichten sind schlecht. Die Strom-
einsparungen haben in Westfalen drei Sperrtage ndtig
gemacht, an denen alle Betriebe ruhen. Schliefllich fehlt
es mehr oder minder an Hilfsmaterialien fast jeder Art,
vom Tran fiir die Faservorbereitung bis zum Kartoffel-
mehl fiir die Schlichte, vom Eisen und Holz fiir Repara-
turen bis zur Gliihbirne und zur Kardennadel. Es kann
keine Rede davon sein, dafl die Juteindustrie ent-
sprechend ihrer Schliisselstellung zur Erndhrungswirt-
schaft ausreichende Beriicksichtigung fiande. Dr.H.A. N.

Schweiz — Aus der Seidenweberei. Die Seidenweberei
ist bekanntlich eine der &dltesten Industrien der Schweiz.
Wir finden sie schon im 13. Jahrhundert in der. Stadt
Ziirich; bis gegen das Ende des letzten Jahrhunderts
wurde sie als Heimarbeit betrieben. Seither hat sie sich
zu einer leistungsfdhigen und bedeutenden Fabrikations-
industrie entwickelt, deren Betriebe sich in der ganzen
Ostschweiz, insbesondere aber im Kanton Ziirich, be-
finden. Mit dem Aufhdren der Hausweberei hat sich die
Arbeiterzahl stark vecringert; doch leisten die Maschinen
ein Vielfaches der ehemaligen Handstiihle.

Nach einer langjihrigen Krise hat sich die namentlich
auf die Ausfuhr eingestellte Seiden- und Kunstseiden-
weberei seit 1944 erholt, und die Ausfuhr von Seiden-,
Kunstseiden- und Zellstoffséeweben hat sich im Jahre
1946 auf rund 247 Millionen Franken belaufen. Seit
einigen Monaten hat ein volliger Umschwung eingesetzt,
der weniger einem Riickgang der Nachfrage der ausldndi-
schen Kundschaft zuzuschreiben ist als den Devisen-,
Zahlungs- und Kontingentierungsschwierigkeiten. Die
Seiden- und Kunstseidenindustrie, die, wie aus der letzt-
jaihrigen Kollektivausstellung an der Schweizer Muster-
messe in Basel in eindrucksvoller Weise hervorging, alle
Gewebe, vom Volksartikel bis zu den schonsten Nou-
veautés, herstellt, ist infolgedessen in vermehrtem Mafle
auf den Absatz im Inlande angewiesen. Eine verstdnd-
nisvolle Beriicksichtigung des einheimischen Schaffens
ist daher eine Notwendigkeit. Der DPreisabbau endlich,
der schon allgemein eingesetzt hat, wird die Berticksich-
tigung der einheimischen Ware auch der ausldndischen
gegeniiber, die bereits in grofien Mengen in die Schweiz
gelangt, erleichtern.

Unterstiitzung der italienischen Seidenindusfrie. Das
italienische Ministerium fiir Industrie hat im Anschluf}
an den in Mailand abgehaltenen Kongref} der verschiede-
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nen Zweige der italienischen Seidenindustrie beschlossen,
zur Unterstiitzung und Forderung der italienischen Sei-
denindustrie, eine Summe von 3 Milliarden Lire zur Ver-
fiigung zu stellen. Zur Begriindung wird angefiihrt, daf}
die Industrie infolge des ausldndischen Wettbewerbes und
der gegen friiher verringerten Absatzmdglichkeiten auf
den Auslandsmirkten zurzeit eine schwere Krise durch-
mache; dabei handle es sich, soweit Rohseide in Frage
kommt, um rund 400000 Coconsziichter und 100000
Arbeiterinnen. Das Ministerium fiir Auswirtiges wird
ferner seine Bemiihungen zur Steigerung der Ausfuhr
italienischer Rohseide verstirken und au¢h dann zu

Gunsten der Rohseide in Kompensationsgeschifte ein-
willigen, wenn es sich bei der Gegenleistung mnicht um
Erzeugnisse handelt, die fiir Italien von erster Not-
wendigkeit sind.

In diesem Zusammenhang sei erwdhnt, dafl gemdfl den
Erhebungen des Ente Nationale Serico in Mailand, die
Coconsernte des Jahres 1947 auf insgesamt 205
Millionen kg geschitzt wird. Im Vorjahr stellte sich der
Betrag auf 23,5 Millionen kg. Als Rohseidenerzeuger
kommt in erster Linie diec Provinz Venedig mit 113
Millionen kg in Frage; es folgen die Lombardei mit 538
und Piemont mit 1,7 Millionen kg.

Rohstoffe

Rayon~Weltproduktion und ~Verbrauch

Der Verbrauch von Rayon

Vor und wihrend dem Kriege waren Deutschland, Italien
und Japan, damals dic fiihrenden Rayonproduktions-
lainder, auch die bedeutendsten Verbraucher an Rayon,
je Kopf gerechnet. Wiahrend dies genau bekannt ist, sind
verldafiliche Daten hieriiber nicht verfiigbar. Vergleichs-
weise kann jedoch erwdhnt werden, dafl der Rayonver-
brauch in Grofibritannien 1937/38 je Kopf 1102¢ im
Jahre betrug, d.h, rund nur 409% des damaligen Jahresver-
brauches je Kopf in Deutschland. Heute betrdgt der
Jahresverbrauch in Grofibritannien 1116 ¢ je Kopf. Diese
geringe Zunahme darf nicht iiberraschen. Die wesentliche
Zunahme in der Produktion von Zellwolle hat die be-
deutende Steigerung der Ausfuhr von Rayon in allen
seinen Formen ungefihr ausgeglichen, und wihrend im
Rahmen der scharfen Kleiderstoffrationierung der Ver-
brauch von Rayon je Kopf geringer ist als vor dem
Kriege, so entfillt doch, auf den Kopf gerechnet, ein
groflerer Allgemeinverbrauch, wenn alle Rayonarten in
Betracht gezogen werden, namentlich aber jene Rayon-
sorten, die fiir die Herstellung von Autoreifen verwendet
werden, ein Zweig, der im und seit dem Kriege eine un-
geahnte Entwicklung aufgéewiesen hat.

In anderen europiischen Lindern ist die Verbrauchs-
entwicklung verschiedentlich. Norwegen, das heute zu
den fiihrenden Lénderu der Zellwollausfuhr zdhlt, und
dessen Verbrauch ¢egeniiber dem Vorkriegsstand sich
mehr als verdoppelt hat, verbraucht dennoch, je Kopf ge-
rechnet, weniger als dies in Grofibritannien der Fall ist.
In Frankreich hat sich in der gleichen Zeitspanne der
Rayonverbrauch nahezu verdoppelt, in Schweden mehr
als verdoppelt, und d&hnlich ist die Lage in anderen
europdischen Léndern.

Auffallend ist die Kurve in den Vereinigten Staaten.
1937/38 bezifferte sich dort der Jahresverbrauch je Kopf
auf 11741, ¢, heute hat er 2664 ¢ erreicht. An sich mehr
als verdoppelt ist diese Erhdhung weniger intensiv als
in anderen Lindern, wenn man die betridchtliche Zunahme
der Bevdlkerung beriicksichtigt, die in dieser Zeitspanne
in den Vereinigten Staaten vor sich ging.

Im allgemeinen wird erwartet, dal der Rayonverbrauch
iiberall noch betrichtlich zunehmen wird. Diese Entwick-

lung wird durch die beabsichtigte Inanspruchnahme der
deutschen und japanischen Rayonindustrie fiir Export-
zwecke noch gefdrdert werden. Eine indirekte Fdrderung
ergibt sich auch aus der Tatsache, dafl trotz der am
1. September 1947 vorgenommenen ErhShung der Rayon-
preise die Steigerung der Baumwollpreise immer noch
grofler ist. Hiezu treten valutarische Ueberlegungen. Vom
Standpunkt der Auslandsvaluten ist ndmlich die Rayon-
produktion vorteilhafter als die Baumwolltextilerzeugung.
Zudem istbeider Rayonindustrie klerPreis des Rohmaterials
verhiltnismiflig viel geringer als jener des Fertigpro-
duktes. Dies erkldrt auch, weshalb die ErhShung der
Rayonpreise innerhalb beschrinkter Grenzen gehalten
werden konnte, trotzdem die Preise fiir Zellstoff in den
letzten Monaten stark in die HShe gegangen sind. Aller
Voraussicht nach diirfte daher der dauernd zunehmende
Weltrayonverbrauch ohne grofiere Schwierigkeiten gedeckt
werden konnen, falls alle jetzt bestehenden Entwicklungs-
pldane zur Ausfiihrung gelangen. *

Abschlieflend sei in der nachfolgenden Tabelle noch ein
Gesamtbild der Weltproduktion an Rayon wiedergegeben,
wie es sich aus den vom Textile Economics Bureau errech-
neten Daten ergibt.

Weltrayonproduktion -
(in 1000 kg) _ Jahresdurchschnitt
1937-38  1941-42 1946

Kontinentaleurop. Liander unter
deutscher Herrschaft (1941)

Japan und andere Lénder
in Ostasien

Andere Linder

Welttextilproduktion je Kopf

371119 684050 196614

236 830 165276 13284
237558 382958 542347

1937-38! %% 1941-42t %3 1946? *fo®

Rayont 391,5 9 567 16 324 12
Baumwolle 3190 78 25335 70 2106 72
Wolle 477 12 522 14 459 16
Seide @5 1 295 — 55 —
4081 100 3645 100 2894,5 100

Jahresdurchschnitt in Gramm
-G. B.-

1
3 Annihernder prozentueller Anteil
3 Jahresproduktion in Gramm

¢ Endloses Garn und Zellwolle.

Markt-|3erichte

Ziirich, im Dezember 1947. (Mitgeteilt von der Firma
von Schulthefl & Co., vormals Charles Rudolph & Co.,
Ziirich.)

JADAN: Die anfangs des Jahres von der US Com-
mercial Company in Washington aufgestellten Minimum-
preise haben bis Ende Dezember Giiltigkeit. Dann soll
der ganzec Handel in Rohseide von der USCC auf SCAP
(Supreme Command Allied Powers) iibertragen werden.

Man nimmt an, dafl diese Uebernahme am 1. Januar er-
folgt. Auf diesen Zeitpunkt hin' sollten ebenfalls die
neuen Minimumpreise herausgegeben werden, deren Pu-
blikation sich von Woche zu Woche verzdgert. Da diese
Minimumpreise wiederum fiir eine ldngere Zeitdauer
festgesetzt werden sollen, ist die Wichtigkeit der neuen
Preisbasis und die Verzégerung in der Publikation er-
klérlich,
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Die' bereits seit Friithjahr angestrebte Propaganda in
den “Vereinigten Staaten fiir einen vergrofierten Ver-
brauch. von Seide soll nun anfangs des nidchsten Jahres
Wirklichkeit werden.

SHANGHATI: Die Lage auf diesem Platze wird durch
die verworrenen Zustinde in China immer unhaltbarer.
Die wenigen Spinnereien, die noch arbeiten, erhalten ihre
Kokons von der Regierung zugeteilt und liefern auch
das Produkt der Regierung wieder ab. Das Interesse,
gine sehr gute Qualitidt herauszubringen, ist gering, in-
dem die Prd@mien hiefiir absolut nicht im Verhéltnis zur
Mehrarbeit stehen. Es wird-fast ausnahmslos nur 20/22
gesponnen, wihrend andere Titer nicht erhiltlich sind.

CANTON : Nach wie vor gelangen Cantonseiden nicht

nach Europa, da fiir die immer noch kleine Produktion
geniligend Nachfrage von seiten Indiens und dem Inland
selbst vorliegt. Die Qualitdt der Ware ist denn auch ent-
sprechend.. . .

NEW-YORK : Mit Riicksicht auf die zu erwartenden
neuen Minimumpreise fiir Japanseide verhalten sich
Handler und Fabrikanten dufierst zuriickhaltend. Es wird
nur noch von der Hand in den Mund gekauft, was aber
nicht heiflen soll, dafl das Interesse an Rohseide ganz
geschwunden ist. Kleinere Abschliisse fiir den momen-
tanen Verbrauch wurden in italienischer Seide getitigt.
Die - amerikanische Kiauferschaft zieht aber Japanseiden
vor, und man erwartet anfangs des nédchsten Jahres ein
lebhafteres Geschaft.

Spinnerei-weberei
. Die Produktionspldnungsstelle im modernen Webereibetrieb

Von Otto Bitzenhofer, Textilingenieur

Die eigentliche Aufgabe jedes Textilbetriebes ist die
Herstellung neuer Textilerzeugnisse oder. Warengruppen
im Diénste des Menschen oder durch kiinstliche Schaffung
neuer: . Besitzwiinsche in Textilien durch Reklame. Die
Auttrige sind es nun, die das Bestehen jedes Betriebes
nach’ ihrem. Wesen bestimmen, Menschen, Maschinen und
Material beleben, zu neuformender Zusammenarbeit fiir
das . - Erzeugnisprodukt, Garne, Gewebe oder fertige
Wiischestiicke. Dies geschieht fast ausschlieflich in Form
von ¢groflen und kieinen Auftrigen. Diese flieflen vom
Magazin durch die Weberei-Vorbereitung,. die Weberei
selbst "bis zum Lieferzimmer resp. der Firberei, also in
fortschreitender Entwicklung durch den Betrieb. Die Wirt-
schaftlichkeit des Betriebes hingt nun ganz davon ab, ob

es gelingt, diesen Erzeugungsflufl in einem bestimmten -

Tempo in Gang zu halten. Auf diese Leistungsintensitit
muf} der Betrieb seine Rentabilitdt aufbauen. Hunderte,
Tausende oder noch hdhere Summen sind stdndig in
Form von Auftrigen (also Garn, Lohn, Gehalt, in Ma-
schinen und sonstigen Einrichtungskosten) im Fertigungs-
flu} investiert. Daher ist die Organisation des Produk-
tionsagblaufes in jedem Arbeitsgange (Fidrben, Winden,
Schiren, Weben) zweckmidflig und fliissig zu gestalten. In
dieser Arbeit wird nun der Versuch unternommen, an-
hand langjihriger, spezieller Betriebserfahrung zu zeigen,
wie ‘diese wichtige organisatorische Aufgabe durch
Schaffung einer eigenen selbstindigen Produktions-
planungsstelle aus der bisherigen Dispositionsmethode
heraus, mit neuartigen, zweckmifligen .speziellen Mit-
teln zu einer den heutigen Anspriichen gerecht werdenden
Organisation des Auftrags-Fertigungsflusses im Textil-
betricbe entwickelt werden kann.

Diese ebenso notwendige wie wichtige Arbeit ist nicht
mehr wie bisher dem Betriebsleiter iiberlassen, bei der
er mit seinen Meistern oder dem bisherigen Disponenten
eine seinem eigenen oder deren Ermessen entsprechende
Auftragseriedigungsweise durchfiihrt. Die Produktion und
Organisation wird immer vielseitiger. Dem Betriebsleiter
bleibt in der Hauptsache die Gesamtverwaltung im Be-
tricbe und die Erledigung auflergewdhnlicher Produk-
tionsangelegenheiten; den Meistern obliegt die Arbeif,
die ihnen revierweise unterstellten Maschinen- oder Web-
stuhlgruppen in stdndigem Arbeitsgange zu halten. Bei
Unterbrechungen durch maschinen- oder materialtechnische
Umstinde irgendwelcher Art muf} der Meister eingreifen,
um die Stillstandsursachen raschmdglichst zu beheben.
Den Kontrolleuren jedoch obliegt die webetechnische
Ueberwachung der Qualitit, Ausfall u. a. die Bindungs-
priifung oder Garnkontrolle je nach Erzeugungsstufe, und
damit auch die Anweisung des arbeitenden Personals.
Infolge der meistens unklaren Kenntnis der Dringlich-

keit und Wichtigkeit der von den verschiedenen Kunden
stammenden, ebenso verschiedensten Auftragsteile, ist
nach der alten Methode die Erledigungsweise dem Ab-
teilungsleiter insofern vollstindig iiberlassen, als dieser
die Ausfiihrung eines Auftragsteiles oder die weiter fort-
schreitende Bearbeitung von Halbfabrikaten in den ein-
zelnen Abteilungen stets nur in jener zeitlichen Folge
und Reihenfolge vornimmt, wie es ihm oder den ein-
zelnen Meistern aufgrund der augenblicklichen Einstel-
lung ihrer Maschinen oder Webstiihle geeignet erscheint.
Dabei werden Auftragsteile zuriickgestellt, z. B. Spul-
material, zum Schidren vorbereitete Ketten, das Vorrichten
bzw. Schlagen der Jacquard-Karten oder Einziehen des
Harnisches usw., wodurch oft genug der rechtzeitise Be-
ginn der Webarbeit unmoglich wird, auch wenn schon
unter Umstinden die zu dieser Position gehdrenden
Ketten bereits bei den Webstiihlen bereitliegen. Immer
wieder kommt es vor, dafl das Schufigarn fiir eine
Partie vorzeitig ausgeht, oder die Winderei produziert
eine Menge fiir einen bestimmten Auftrag, welcher auf
einer Schitzung beruht, z.B. 180 kg Wollkrepp, in Wirk-
lichkeit werden nur 100 k¢ bendtigt. Auch das Spulen
zu grofier Schufigarnpartien d¢ehdrt hierher. Dadurch
bleiben aber bei jeder Partie Material- oder Garnreste
zuriick, die man allerdings bis zum nichsten gleichen Auf-
trag aufzubewahren g¢edenkt; aber Restpartien zehren
den Verdienst auf. Kundenreklamationen sind oft der
Anlaf}, daf3 die Bearbeitung des bereits seit Tagen zwi-
schen zwei Abteilungen lagernden und aus Maschinen-
belegegriinden  zuriickgestellten =~ Rohmaterials  iiber-
haupt- wieder aufgenommen wird. Schwierig sind erst
Nachforschungen, wenn den Meistern Einzelarbeits-
anweisungen fiir Halbfabrikate der Spulerei, Winderei,
Schirerei und Weberei ohne bestimmte Auftragskenn-
zeichnung zugeteilt werden. Der fiir das Betriebsgeschehen
verantwortliche Leiter hat in diesen Fillen {iberhaupt
nur noch Riickfragemdglichkeit bei der Weberei oder im
Lieferzimmer. Die Verschiedenartigkeit der Qualititund
der Musterung, die Produktion von Garnen und Geweben
mit ausgepristem Einzelcharakter zu der die Textil-
betriebe selbst bei gleicher Garnverarbeitung in zu-
nehmendem Mafle iibergehen, macht es dringend not-
wendig, jeden Auftrag durch den ganzen Produktions-
fluB besonders zu behandeln und zu kennzeichnen. Die
Betriebsleitung bekommt aber nun mehrere ganz neuge-
staltete Kontrollmittel in die Hande, die ihr aber viel
besseren und stindig genauen Einblick in das Betriebs-
geschehen jeder Abteilung vermitteln, die ihr eine fast
d¢enaue Terminbestimmung und Produktionskostenvoraus-
sage fiir die Vorkalkulation ermdglichen; ferner weitsich-
tige Garnvorbestellungen, Maschinendispositionen und -Be-
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legungen, gute Einsatzmdglichkeiten fiir Reparaturen, ge-
rechte Akkordldhne und Garnbeanspruchungsunterlagen
usw. in die Hinde geben. Die Betriebsleitung soll ruhig
danach trachten, kleinere Partien zusammenzustellen, und
wenn ein Auftrag ¢rofi genug ist, eine, wenn auch vor-
iibergehende Serien- oder Reihenfertigung durchfiihren.
Die alte Produktionsweise fiihrt gerne zu Ueberbelastun-
gen in den Abteilungen mit .verhdltnismiflig wenigen
Maschinen und zu Leerldufen in solchen mit grofiem
Produktionsquerschnitt. Nach der alten Organisations-
weise flir die Auftragserledigung hatfte man ein Zeddel-
system oder gar unichts, um sich dariiber zu orientieren,
daB} z.B. die Partie 118/4 aus Kunstseide 120 den. und
Baumwolle Ne 70/2 Maco auf grofien Spulen oder Konen
in der Winderei steht, bereit zum Schiren. Hierzu zahlt
das zeitraubende Nachschdren iibersehener oder vergesse-
ner Schérpartien, oder das Umstellen auf eine andere
Garnqualitdt, weil der Schdrmeister dies in der Menge
des bereitstehenden Materials iibersah und die zu obigem
Auftrage (Partic 68) gehdrenden Baumwollgarne bereits
dewunden waren; sonst hitte er diese Spulen an-
schlieffend zum Schiren aufstecken lassen; so muf} dieser
Partieteil jetzt warten, bis eine andere auf gleicher Ge-
webequalitdt eingestellte Schirmaschine fertig ist, um
diese nun anschlieffend zu schéren.

In der Spulerei und in der Winderei sind die Maschi-
nen in ihrer Einrichtung, Tourenzahl, Bremsbelastung,
Federung des Fadenablaufes usw. fiir bestimmte Garne
sogar meistens auf einec bestimmte Garnnummerspanne
eingestellt, oder da wo die Garnnummer, die Kamm-
dichte, Rietdichte, Schir- und Schufifolge, {iberhaupt die
ganze Gewebequalitit es erforderlich macht, den Web-
stuhl besonders dafiir einzurichten. Die Bestellung von
Rohgarnen wird meistens, bei Sonderausfiihrunden stets,
erst durch die Auftragsdisposition bzw. die Wiegekammer

getitigt oder angefordert. Wenn das Garn fiir einen in
Arbeit befindlichen Auftrag in der Winderei oder Schire-
rei oder gar in der Weberei z. B. das Schufigarn ausge-
gangen ist, so mufl unter Umstdnden der Auftrag ausge-
setzt werden, oder es wird durch ldngeres Stillsetzen von
Webstiihlen eine Unterbrechung ndtig, die auf alle Fille
den Verdienst verringerf. Dann werden gewdhnlich eilige
Nachbestellungen erforderlich und in einem Umfange ge-
titigt, der viel grofler ist als die bendtigte Restmenge.
Dies geschieht dann aus Angst und Vorsorge gegen eine
néchste dhnliche Situation. Eilauftrdge erfordern aber
Zusatzkosten und neues Garn schafft selbst die rascheste
Bestellung nicht rasch genug herbei, insbesondere
wenn es sich um eine Woll- oder Baumwollgarnlieferung
handelt. Aber durch diese . {iberschiissigen, vorldufig
lagernden Mehrmengen der Nachbestellung kann man sol-
chen ferneren Leerldufen nicht abhelfen, weil die Auf-
tragsart und -Menge wechseln. Diese und viele andere
Mifistinde der alten Organisation kennt jeder Betriebs-
leiter und Meister zur Geniige. IThnen hilft die neuzeit-
liche Fertigungsorganisation ebenfalls ab, denn es ist
wirklich ein die Rentabilitdt beeinflussender Unterschied,
ob ein Auftrag im Werte einiger Tausende in vier Wochen,
acht Wochen oder gar noch in lingerer Zeit durch den
Betrieb lduft und damit verzinsliches Betriebskapital
festhilt; obwohl bei Koukurrenzbewerben und auf dem
Markte um kleinste Preisdifferenzen oder Einheiten je
Meter Ware oder je Wischestiick gehandelt wird. Neben
dieser wirtschaftlichen Verbesserung kommen durch die
neue Auftragsorganisation noch andere beachtliche Vor-
teile zur Geltung. Die Einrichtung der nachgeschilderten
Organisation ermdglicht es der Betriebsleitung, sich jeder-
zeit iiber den Fortschritt jeden Auftragsabschnittes in
den einzelnen Abteilungen zu wunterrichten. Riickfragen
oder Nachforschungen bleiben erspart oder beschrinken
sich auf auflergsewShnliche Fille. (Forts. folgt)

Folgen der geringeren Elastizitit der Zellwolle
bei deren Verarbeitung in der Weberei

Von Walter Schmidli

Bekanntlich ist die Dehnung der Zellwollgarne allge~
mein als durchaus gut anzusprechen, wogegen die Elasti-
zitit oft fiir die verschiedensten Arbeitsprozesse zu
wiinschen iibrig lafit. Heute sind wohl die weitaus mei-
sten Betriebe mit der Verarbeitung von Zellwolle aus
dem Versuchsstadium heraus und hierbei sind die unter-
schiedlichsten, zweckentsprechendsten und giinstigsten Ar-
beitsbestverfahren ermittelt worden. Aber man hat in
der DPraxis trotzdem noch mit den verschiedensten
Schwierigkeiten zu kdmpfen, die nicht ohne Auswirkung
auf die DProduktion und den Ausfall der Webware
bleiben. Sehr oft wird die Ansicht vertreten, dafl die
Elastizitit der Zellwolle nur wesentlich im nassen Zu-
stande beansprucht oder {iberbeansprucht wird. Un-
zweifelhaft sind die Auswirkungen der Beanspruchung
der Elastizitdt in nassem Zustande bedeutend hdher,
was aber nicht besagt, dafl micht auch bei trockener
Zellwolle beachtliche Auswirkungen festzustellen sind.
Sofern die zu verarbeitenden Garne nicht schon als
solche an sich zu feucht verarbeitet werden, sind die
Auswirkungen bei Ueberbeanspruchung im trockenen Zu-
stande mdoglicherweise noch unangenchmer wie bei Ueber-
dehnung im nassen Zustande. Wenn z. B. beim Schlichten
einer Zellwollkette mit einer geringen Ueberdehnung
der Kettfiden im nassen Zustande gearbeitet wurde,
so hat man die Gewdhr, dafi alle Fiden gleichmaflig
iberspannt sind, so dafl man am Webstuhl die ent-
sprechenden Vorkehrungen treffen kann, um die Auswir~
kungen herabzumildern. Anders aber wenn die Ueber-
dehnung im trockenen Zustande vorgenommen wird.
Unter diesen Umstinden sind vorbeugende Mafinahmen

beim Verweben vollig wirkungslos und man wird sich mit
den Tatsachen und den wunangenchmen Folgen abfin-
den miissen. Seinen Grund hat dies darin, dafl bei der
Trockeniiberdehnung die Elastizitdt der Einzelfaden sehr
unterschiedlich in Erscheinung tritt, d.h. die Fidden
springen verschieden ein. Beim Schlichten iiberdehnte
Ketten sind immer im ganzen Fadenplan i{iberdehnt,
und, was das ausschlaggebende ist, in diesem Zustande
von der Schlichte fixiert. Unbedingt hat dies bei wei-
terer Dehnungsbeanspruchung im Webstuhl die Aus~
wirkung in vermehrten Fadenbriichen; die Gleichmaflig-
keit der Ueberdehnung gestattet aber immerhin mnoch
Vorbeugungsmafinahmen, was im anderen Falle micht
moglich ist. Der beste Beweis dafiir ist darin gegeben,
und vor allem genauestens zu beobachten, wenn Ket-
ten, die im nassen und geschlichteten Zustande umge-
bdumt werden miissen und solche die trocken umge-
bdumt wurden, wie z.B. Zwirnketten. Die nafi und
geschlichtet gebdumten Ketten machen beim Umb&dumen
nur sehr wenig Schwierigkeiten, wogegen trocken ge-
bdumte Ketten beim Umbdumen in schwierigen Fal-
len die Verarbeitung glatt unmdglich machen. Die im
Einzelfaden unterschiedliche Dehnungsiiberlastung wirkt
sich dann so aus, dal bestimmte Fidden oder Faden-
partien widhrend des Umbdumprozesses immer ldnger
und lédnger werden und sich schliefilich um den Kettbaum
schlingen und dann zu Verknduelungen und Verzer-
rungen fiihren. Aus allen diesen Griinden ist es durch-
aus notwendig, nicht nur der Ueberdehnung der Zell-
wolle im mnassen Zustande sein Augenmerk zu schen-
ken, sondern auch jede Ueberdehnung in trockenem Zu-
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stande weitgehendst zu vermeiden und vor allem fiir
gleichmiflige Dehnungsverhiltnisse auch in der Einzel-
verarbeitung der Zellwollgarne Sorge zu tragen.

Schon bei der Herstellung von Zettelbdumen auf der
Zettelmaschine kann man die Auswirkung der gerin-
geren Elastizitdit der Zellwolle beobachten. Beim Zet-
teln von  Baumwollgarnen wird bei einer Abbremsung
der Einzelfiaden mit einer bestimmten Bremsbelastung
unbedingt ein fester Kettbaum bzw. Zettelbaum herge-
stellt. Beim Zetteln g¢leicher Ketten in Qualitdt und
Fadenzahl aus Zellwollgarnen und mit genau der glei-
chen Bremsbelastung der Einzelfiden wird man die
Feststellung machen kdnnen, dafl der Zellwollbaum be-
deutend weicher ausfillt. Unzweifelhaft spricht hierfiir
die ¢roflere Glédtte des Fadens mit, aber micht in dem
Maf}, wie oft irrtiimlich angenommen wird; vielmehr
ist dies die Auswirkung vor allem der geringeren Ela-
stizitdt der Zellwollgarne. Die Einzelfiden sowohl der
Baumwolle als auch der Zellwolle stehen beim Zetteln
beim laufenden Faden zundchst unter der Wirkung der
Bremse und laufen mit dieser Spannung auf den Zettel-
baum. Genaue Messungen zeigen, dafi der Spannungs-
unterschied der laufenden Fidden bei Baumwolle und
Zellwolle nicht sehr ¢rofl ist, daf hier der Grund fiir
weiche Ketten allein liegen kdnnte. Hier wirkt sich aus-
schlaggebend die geringe Elastizitdt aus. Durch die Ab-
bremsung der Einzelfiden beim Zetteln wird in jedem
Falle die Dehnung der Baumwollgarne als auch der
Zellwollgarne beansprucht. Wihrend nun der auf den
Baum aufgelaufene Baumwollfaden nach seiner Beruhi-
gung im GarnkSrper des Zettelbaumes sich infolge seiner
Elastizitdt zusammenziehf, tritt dies beim dezettelten
Zellwollbaum nicht ein, bzw. nicht in dem Mafi wie bei
Baumwollgarn. Die Folge ist dann unbedingt ein wei-
cher ¢ezettelter Baum, obwohl mit gleicher oder gar
noch stdrkerer Fadenbremsung gearbeitet wurde. Wie
schon erwdhnt, wirkt sich naturgemdfl auch die grofiere
Gldtte des Materials hier aus, ohne aber ausschlag-
gebend zu sein. Da aber die Glatte wirksam ist, kann
die Abbremsung des Zellwollfadens ruhig etwas star-
ker wie bei Baumwolle genommen werden, ohne schdd-
liche Auswirkungen befilirchten zu miissen. Durch die
etwas stidrkere Bremsung wund die im Zellwollfaden
befindliche bleibende Dehnung (Elastizitdt) wird der
Zettelbaum dann doch noch fiir die Verarbeitung fest
genug, da die hierbei notwendige Baumbremsung in
der Regel nicht sehr erheblich ist. Die giinstigste und in
bezug auf die Elastizitit schonungsvollste Verarbeitung
im Hinblick auf fest gebdumte Zettel findet unbedingt
auf den modernen Zettelmaschinen statt, bei denen der
Zettelbaum nicht durch die Maschinentrommel sondern
direkt angetrieben ist.

Fast die gleichen Verhiltnisse liegen auch in der
Schérerei vor, wo man beachten kann, dafi die auf die
Trommel gebrachten Binder bei Zellwollgarn weicher
aufliegen wie bei Baumwolle, was sich aber fiir die
Kette hier nicht auswirkt, sondsrn erst beim Béumen
derselben. Jeder Praktiker wird schon die Beobachtung
gemacht haben, dal beim Bédumen von Zellwollketten
auf der Konus- oder Bandschdrmaschine mit einer be-
deutend hoheren Abbremsung der Trommel gearbeitet
werden muf}, um einigermafien feste Biume zu bekom-
men. Sind besonders harte Kettbaume fiir den Web-
prozefl erforderlich, so kann die verstdrkte Abbremsung
beim Bdumen jedoch auch ihre Nachteile haben und
zwar insofern, dafi die auf der Trommel befindliche Kette
durch die sehr starke Abbremsung sich in sich selbst
dreht oder gar Einzelfdden einschneiden, die dann teils
schlaff, teils straff sind. Da aber in der Regel die auf
einer Konusschirmaschine ¢eschirte Zellwollkette wun-
geschlichtet weiterverarbeitet wird, ist im Hinblick auf
die Abbremsung am Webstuhl fiir den Webprozefi eine
mdglichst feste Kette erforderlich. Um nun aber den
unter Umstdnden zu erwartenden Schwierigkeiten in

bezug auf die weich auf die Schirtrommel gelaufenen
Bénder bei stirkerer Abbremsung zu begegnen, ist beim
Schiren bzw. Bdumen von Zellwollketten unbedingt rat-
sam, die Abbremsung nicht nur durch die Bremsgewichte
auf der Trommel sondern durch den Gebrauch mehrerer
Streichriegel zu erzielen, die eine leichtere Abbremsung
durch Gewichtsbelastung ermdglichen. Auch hier wirkt
sich also die geringere Elastizitit der Garne, wenn auch
nicht gerade ungiinstig, aber immerhin unangenehm aus,
denn welche Schwierigkeiten in der Weberei durch zu
weiche Bdume entstehen kOnnen, dirfte wohl bekannt
sein.

Die ber der Vorbereitung der Ketten entstehenden
Schwierigkeiten sind an sich nicht so erheblich und wit-
ken sich auch entsprechend unerheblich aus, d. h. sie sind
in ihren Auswirkungen fiir die Fabrikation weniger nach-
teilig, sofern nicht besondere Verhidltnisse vorliegen, ob-
wohl kleine Unannehmlichkeiten dabei zu erwarten sind.
Bedeutend nachteiliger sind die Auswirkungen der ge-
ringeren Elastizitit der Zellwolle in der Weberei oder
kénnen es wenigstens unter besonderen Umstdnden sein.
Auf den Einflufl iiberstreckter Zellwollgarne auf die
Fadenbruchzahl beim Webprozefl braucht hierbei wenider
eingegangen zu werden, da dies woht “als allgemein
bekannt vorausgesetzt werden kann. Zudem wirkt sich
dies vor allem zundchst auf die Produktion und fehler-
hafte Webware aus, weniger auf de¢ webtechnischen
Eigenschaften. Die webtechnischen Auswirkungen aber
und deren Behandlung bzw. Bekiémpfung diirften fiir
den Praktiker vor allem das Nachstliegende sein.

Inwiefern aber wirkt sich die geringere Elastizitédt
der Zellwollgarne i{iberhaupt webtechnisch aus? Hierfiir
kommen sowohl die Ketfe als auch der Schufl in Be-
tracht. Man wird die Feststellung machen, dafl die
Auswirkungen ebenfalls aufler in webtechaischen auch
in gewebetechnischen Schwierigkeiten zutage treten, die
mehr oder weniger schwer zu bzkdmpfen sind. Es kann
aber zugleich gesagt werden, dafl dies mnicht allge-
mein der Fall ist, sondern meistens nur dann, wenn be-
sondere Verhiltnisse vorliegen, und zwar vor allem
bei der Herstellung leinwandbindiger Gewebe aus Zell-
wollgarnen. Bei diesen Geweben ist in der Regel eine
sogenannte Stuhlwalke erforderlich, um bei leichten Ein-
stellungen eine geschlossene, fiillige nicht rietstreifige
Ware zu bekommen, bei dichten Einstellungen aber,
um die Schufizahl unterbringen zu konnen. In jedem
Falle setzt dies voraus, dafl bei der Webstuhlvorrichtung
einerseits mit vertretenem Fach, andererseits mit hoch-
gelegtem Streichbaum gearbeitet wird.. Sofern nur eine
geringe Hoherstellung des Streichbaumes notwendig ist,
werden kaum webtechnische Schwierigkeiten zu erwarfen
sein. Es ist aber einz beckannte Tatsache, dafl gerade
leinwandbindige Gewebe aus Zellwolle sehr leicht zu
Rietstreifigkeit neigen und infolge der Sprddigkeit des
Materials zugleich die Unterbringung bestimmter Schufl-
zahlen bei schweren Geweben sehr erschwert ist. In-
folgedessen wird man oft den Streichbaum bei zell-
wollenen Geweben gedeniiber baumwollenen Geweben
gleicher Einstellung noch hdher legen miissen, um einen
befriedigenden Gewebeausfall zu bekommen. Dabei sind
dann aber in der Regel die durch die geringere Elasti-
zitdt der Zellwollgarne zu erwartenden Schwierigkeiten
zu  beobachten. Diese witken sich dahingehend aus,
dai das Oberfach zu schlaff wird. Es ist dies aller-
dings der Zweck der Webstuhlvorrichtung auf Stuhl-
walke, da ja nur durch die Verschiebung der Kett-
fiden aus der vollig parallelen Lage rietstreifige Ge-
webe vermieden werden konnen, die durch die wech-
selnde Kettfadenverzerrung hervorderufen wird, anderer-
seits wird durch das schlaffe, nachdebende Oberfach
das Eintragen einer grofieren Schufizahl ermdglicht.
Wihrend nun bei Baumwo!lgarnen durch deren Elastizitat
schon beim Webfachwechsel ¢in gewisser Spannungs-
ausgleich stattfindet, der sich darin auswirkt, dafl das
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Oberfach wohl schlaffer wie das Unterfach aber nicht
durchhdngend ist, hdngt bei Zellwollgarnen das Ober-
fach direkt schlaff. Die Folge ist dann unweigerlich,
dafl der Webschiitzen aus dem Fach fliegt oder Nester
und Ueberschiisse in der Ware entstehen. Man kann die
Feststellung machen, dafl Zellwollgarne nicht mit der

gleichen Stuhlwalke zu arbeiten sind, wie Baumwoll-.

garne unter normalen Verhdltnissen, sofern eine starke
Stuhlwalke erforderlich ist. Hier bewdhrt sich dann
aber als hervorragendes Hilfsmittel die Fadenquetsche
statt der Teilschienen. Mit Hilfe dieser Fadenquetsche
ist es mdglich, selbst bei stark durchhdngendem Ober-
fach ein sauberes Oberfach zu bekommen, oder aber
man wird sich entschlieflen miissen, die Stuhlwalke we-
niger stark zu nehmen. In jedem Falle sind durch die ge-
ringere Elastizitdit der Zellwolle gegebenenfalls bei er-
forderlicher starker Stuhlwalke Schwierigkeiten zu er-
warten, die so stark in Erscheinung treten kdnnen, dafi
man gezwungen ist unter Umstinden eine rietstrei-
fige Ware in Kauf zu nehmen.

In der Schufirichtung wirkt sich die geringere Elastizi-
tit der Zellwollgarne in der Hauptsache in den Ge-
webeleisten aus. Es ist eine eigenartige Tatsache, dafi
beim Verarbeiten von Baumwollspulen die Schufifaden-
spannung stdrker gehalten werden mufl wie bei Zell-
wollgarnen, obwohl letztere glatter sind. Hier spricht
allerdings auch die Sprddigkeit der Zellwollgarne mit.

Dies ist aber alldemein gesehen weniger von Belang;
viel wichtiger sind die beim Fadenabzug auftreten-
den Begleiterscheinungen, die ihre Ursache in gerin-
ger Fadenelastizitdit haben. Man wird bei Zellwoll-
geweben hidufiger eingezogene Leisten feststellen kon-
nen wie bei Baumwollgeweben. Seinen Grund hat dies
darin, daf} sich jede kleine Fadenhemmung bei Zell-
wolle stirker auswirkt als bei Baumwolle. Aus diesem
Grunde ist es unbedingt notwendig, die Schufifaden-
bremsung weicher und elastischer zu halten als bei
Baumwollverarbeitung. Die Ausfiitterung des Schiitzen
soll bei der Zellwollverarbeitung wunbedingt mit Fell
vorgenommen werden, da Borstenpinsel immer eine stel-
lenweise hemmende Bremsung ausiiben, und leicht ein-
gezogene Leisten zur Folge haben.

Es konnten leicht noch einige andere Auswirkungen
der geringeren Elastizitit der Zellwolle angefiihrt wer-
den, die urspriinglich schon im trockenen Material hervor-
gerufen wurden und sich vor allem auf das Spulen der
Garne beziehen. Jedoch geniigen die in den Ausfiithrun-
gen erwidhnten Beispiele wohl, um darauf hinzuweisen,
dafi Materialiiberstreckungen sowohl im trockenen wie
auch im nassen Zustande der Garne unangenehme Fol-
gen bei der Verarbeifung haben, dariiberhinaus kann
aber auch schon die geringere mnormale Elastizitdt der
Zellwolle zu den verschiedensten Schwierigkeiten fiihren,
wie obige praktische Erfahrungen zeigen.

Die Webermeister-Ausbildung

Die Ausfiihrungen iiber ,,Die Webermeister-Ausbildung”
in der Dezember-Nummer haben jedenfalls viele Weberei-
fachleute interessiert. Wenn ich dazu Stellung nehme
so geschieht es, weil es wirklich wichtig ist, der Aus-
bildung des Webermeisters im alléemeinen ein ganz be-
sonderes Augenmerk zuzuwenden. Als ich im Jahre 1902
meine Téatigkeit in Wattwil begann, erkldrte man mir, daf3
das Hauptziel der damals Toggenburgischen Webschule
in der Heranbildung tiichtiser Webermeister bestehe. An
solchen fehle es in der Baumwoll-, Woll- und Leinen-
industrie. Man sagte sich, wenn ein junger Mann nach
dieser Richtung einen soliden Boden habe, kdnne er fiir
verschiedene andere Funktionen auch gebraucht werden.
Immer wieder mufite ich horen: ,Lehren Sie die Schiiler
in erster Linie, ein gutes Stiick Ware zu machen, das
man regelrecht verkaufen kann.” Diese Weisung habe
ich ernst genommen und lebte ihr so gut als mdglich
nach. Aber ich vergafl zudem nicht, das Eine zu tun und
das Andere nicht zu lassen, denn ich mufite doch bald
einsehen, daf die Hebung und Forderung unserer Webe-
reiindustrie auch in anderer Richtung gepflegt werden
mufite. Mafigebend blieb aber doch die Praxis im Unter-
richt. Man braucht diesen Begriff durchaus nicht so eng
zu begrenzen, denn in der Materiallehre, Bindungslehre,
Musterzerlegung, Werkzeuglehre, sogar im Zeichnen kann
man ebenfalls der Praxis huldigen, die eigentliche Theorie
beiseite lassen. Trotz bestem Willen konnte man aber
in der zur Verfiigung stehenden Zeit von einem Jahre
(mitunter blieben die Leute nur ein halbes Jahr) keinen
Webermeister im eigentlichen Sinne des Wortes heran-
bilden, sondern nur einen jungen Mann, aus dem vielleicht
einmal ein Webermeister wird, falls er die ndtigen
Eigenschaften dazu besitzt. Wenn aber Leute, die schon
Webermeister gewesen sind, zur weiteren Ausbildung
die Webschule besuchten, dann konnte man auch wieder
Webermeister entlassen. Solche Fille waren frither ziem-
lich oft zu verzeichnen. Diese Erkldrung mufite man
vielmals geben, wenn die Kritik hdren liefl, es kédmen
aus der Webschule zu wenig Webermeister heraus. Man
konnte es nicht widerstreiten. Es hatten sich eben auch
dic Zeiten gedndert, z. B. die Schulgelder vervielfacht,
die {ibrigen Ausgaben dazu, so dafl das Webschulstudium
schliefilich ein kleines Vermdgen Kkostete. ,Nur ein

Webermeister* soll unser Sohn werden, hieB es, ,der so
viel gekostet hat und dann einen so geringen Lohn fiir
seine aufopfernde Tatigkeit erhdlt?” Das waren gewisser-
mafen Vorwiirfe, welche man einzustecken hatte. Weil
die Webermeister keinen speziellen Verband griindeten
wie andere Berufsleute oder Angestelltengruppen, blieben
sie lange im Riickstand. Der Schweizerische Werkmeister-
verband hat das Verdienst, helfend eingegriffen zu
haben, indem er einmal angemessene GrundlShne fest-
setzte, sie nach. und nach den Verhiltnissen wieder an-
pafite. Das hob den Werkmeisterstand. Geht man nun
noch einen Schritt weiter und stellt gewisse Regeln auf,
nach denen sich ein zukiinftiger Webermeister entwickeln
soll, so wird das ebenfalls dazu beitragen, diesen Stand
der technischen Mitarbeiter zu fordern und zu heben.
Man rechnet also mit einer 10—12jdhrigen Entwicklungs-
periode. Am Schlusse derselben soll er eventuell als
,diplomierter Webermeister deklariert werden, wenn er
sich in allen Ausbildungsstufen als fdhig erwiesen hat
bei der Priifung. Damit kann man schon einverstanden
sein, obwohl man recht gut weifl, was es braucht, um
iiberhaupt ein tiichtiger Meister zu sein. Nach dem
Examen durch auflerordentlich gut geeignete Fachleute
¢ibt vielleicht der Generalmeister folgenden Segen:

Nun gehet hin, mit dem Diplom in der Hand,
Macht das ja iiberall bekannt.

Es diinkt euch als Krone des Lebens,

Doch. tragt sie nicht ganz vergebens!

Wenn ein Mann nun eine solche Stufe der Ausbildung
erreicht hat, wird er einen Ueberschlag machen, was ihm
bzw. seinen Eltern das kostete, Davon leitet er, denn er
wurde auch im allgemeinen kliiger, einen entsprechenden
Lohn fiir seine zukiinftige Tétigkeit ab. Damit werden
gewisse Differenzen beginnen. Der Fabrikant kann nicht
ohne weiteres nun dem Diplomierten Fr. 100.— je Monat
mehr geben der Konsequenzen wegen mach unten und
nach oben. Er kommt in Konflikt mit dem Saalmeister,
dem Obermeister, dem Betriebsleiter und dem Direktor.
SchlieBlich streben alle diese technischen Mitarbeiter das
Diplom an, denn sie wollen doch nicht weniger sein als
der Webermeister. Das wiirde man sogar ganz logisch
finden, sonst nimmt die Zwingerei kein Ende. Es muf}
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sich irgend ein Ausgleich vollzichen. Wir wollen dabei
nur an die Minner denken, mnicht auch an die Frauen.
Solche Hinweise darf man nicht vergessen.

Nehmen wir die Ausbildung als Aversseite des Fiinf-
libers, so miissen wir den entsprechenden Gehalt als die
Reversseite betrachten und die richtigen Schliisse daraus
ziehen. Der ganze Fiinfliber wird also hoffentlich in den
Rahmen genommen, den man sich denkt fiir die Weber-
meisterausbildung und fiir das Priifungsreglement. Bis-
her vollzog sich alles in mehr oder weniger natiirlicher
Weise, und es wundert mich darum nicht, daff einige
Verbénde noch keine Stellung zur Sache bezogen haben.
In Wirklichkeit eilt es auch nicht, denn die Ausbildung
unserer Webermeister, der ungeschulten und der geschul-
ten, vollzieht sich ununterbrochen weiter. Wer gepriift
sein will, muf} iiberhaupt nur Webermeister werden, dann
geht die Prozedur automatisch vor sich. Dabei merkt er
vielleicht, dafl ihm diese und jene notwendige Eigenschaft
von Haus aus fehlt. Dariiber helfen ihm dann auch
Biicher oder Kurse nicht hinweg, die sich z.B. auf das
yEnergischwerden” oder das ,Fiihrerwerden” beziehen.
Den ,,Mann am Steuer” kann micht jeder beliebige Cha-
rakter oder Mann spielen, er mufl doch das Zeug dazu
haben, und auch das zum rechten Webermeister. A. Fr.

*

Im Artikel ,Die Webermeister-Ausbildung® der Dezem-
ber-Nummer unserer Fachschrift sind die Ansichten ver-
schiedener Webereifachleute wiedergegeben worden. Da-
bei hat sich gezeigt, daB die Auffassungen iiber die Ausbil-
dungszeit und den Ausbildungsweg stark auseinander gehen.
Eine Anndherung der Ansichten wire mdoglich, wenn das
Wesentliche nicht im Werdegang des angehenden Mei-
sters, sondern im Wissen und Konnen gesucht wird. Ein
bestimmtes Mindestalter — vielleicht 25 Jahre — sowie

die praktische Tétigkeit von einigen Jahren als Hilfs-
meister wiren dabei Bedingung zur Priifungszulassung.

Alle anderen Forderungen wiren dann eine Angelegen-
heit der eigentlichen Meisterpriifungen, die sehr um-
fassend, vielseitig und ausfiihrlich durchzufiihren wiren
und hohe Anforderungen an den Priifling stellen.

Die verschiedenen Wiinsche aus den Kreisen der Indu-
strie konnten auf diese Weise bei der Ausarbeitung
des Priifungsreglementes beriicksichtigt ~werden. Dabei
wire auch die Mdglichkeit gegeben, Unterschiede zwischen
den einzelnen Zweigen der Weberei, wie Seiden- und
Kunstseidenweberei, Feinweberei, Buntweberei wusw. zu
machen.

Neben den praktischen Kenntnissen, wie  sie im er-
wihnten Artikel aufdefiihrt sind, miifite sich die Priifung
iiber ' Bindungslehre, Materialkenntnisse, Gewebekennt-
nisse, einfache Betriebsorganisation und Personalfiihrung
erstrecken. Auf diese Weise wiirde das Priifungsregle-
ment der wichtigste Faktor und die Ausarbeitung des-
selben miifite mit aller Sorgfalt vorgenommen werden.
Wir erwarten, dafl sich unserc Webereifachleute zu
diesem Vorschlag duflern. Pf.

Die ,Nelson“-Rayonspinnmaschine. In der Dezember-
Ausgabe des letzten Jahres haben wir unsern Lesern
die neue englische ,Nelson“-Rayonspinnmaschine und
deren Arbeitsweise in Wort und Bild veranschaulicht.
Bei der Uebersetzung des englischen Textes ist unbeab-
sichtigt der Name der Erbauer dieser neuen Maschine
nicht erwihnt worden. Wir mdchten dies nachholen und
erginzend mitteilen, daf} diese Maschine von der Firma
Dobson & Barlow Ltd. in Bolton (Lancashire)
erstellt wird.

CFarberei, Rusriistung

Das Verwandtschaftsverhiltnis im Firben zwischen unmercerisierter Baumwolle,
Kunstseide und mercerisierter Baumwolle

Von Max Andres, Newyork
Nachdruck verboten, alle Rechte vorbehalten

Der Verfasser weist in nachstehendem Aufsatz auf Unstimmigkeiten in
den bisherigen Firbemethoden hin. Er beschreibt auf Grund langjdhriger
eigener Versuche eine Methode, um diese Unstimmigkeiten zu beheben.

" Die Abhandlung diirfte ohne Zweifel nicht nur bei unsern Fiarberei-
Chemikern, sondern auch bei unsern Farbenfabriken, in deren Laborato-
rien und eigenen Firbereien sich seit Jahrzehnten ein Stab wissenschaft-
lich geschulter Mitarbeiter ausschlieflich mit Forschungsarbeiten beschif-
tigt, um der Farbereiindustrie die giinstigsten Arbeitsmethoden zu ver-
mitteln, lebhaftes Interesse erwecken. Wir wiirden uns freuen, wenn sich
die an der Sache interessierten Kreise zu diesem Thema melden wiirden.

Die Schriftleitung

Es ist bekannt, daf unmercerisierte Baumwolle gegeniiber
Kunstseide und mercerisierter Baumwolle eine verschie-
dene Aufnahmefdhigkeit des Farbstoffes besitzen. Ob-
wohl diese Tatsache in Handbiichern vielfach beschrieben
wurde, haben diese Beschreibungen noch zu keiner me-
thodischen Arbeit geflihrt. Es wurde festgestellt, daf}
unmercerisierte Baumwolle an der einen Hand, wund
Kunstseide und mercerisierte Baumwolle an der andern,
die letzteren beiden ein Viertel weniger Farbstoff be-
diirfen als die erstere. Wenn somit eine Kunstseiden-
partie nach einem Baumwollenrezept gefdrbt werden
muf}, sollte sofort ein Viertel dervorgeschriebenen Farbstoff-
menge abgezogen werden, dagegen bedarf eine Partie
Baumwolle, nach einem Kunstseiden- oder mercerisier-
ten Baumwollenmuster gefdrbt, ein Drittel mehr. Dies
sind Notwendigkeiten, welche sich wie ein Gesetz aus-
wirken. Es wiirde aber nur stimmen, wenn eine Farbe
auf dem dewdhnlichen Wede — mit einem Zusatz von
Salz — ausgefiihrt wird. Baumwolle und Kunstseide
in einem kochenden fetten Seifenbade gefdrbt, erreichen

denselben Ton. Dieser Umstand ist immer zu be-
riicksichtigen. Baumwolle mit Kunstseide verwoben muf}
daher ohne Salzzusédtze gefdrbt werden, sobald eine
gleichméflige Farbe hergestellt werden soll, andernfalls
fallt die Kunstseide zu dunkel aus. Versuche an In-
danthren- und Naphtolfarben haben erdgeben, dafl Kunst-
seide immer ein Viertel dunkler ausfdllt. Mercerisierte
Baumwolle und Kunstseide haben das gleiche Auszug-
vermdgen; deshalb soll nur von ,,Baumwolle” als wun-
mercerisiert, oder von Xunstseide (und mercerisierte
Baumwolle) von nun -an die Rede sein.

Das erste Muster kann aus irgend einem Material be-
stehen, Wolle, Seide, Kunstseide usw. Sobald jedoch an
einem Material ein Rezept erprobt wurde, entweder an
Baumwolle oder Kunstseide, ist eine Verrechnung in
diesen Faserstoffen unvermeidlich. 50 k¢ Ware herge-
stellt und einwandfrei verarbeitet, bildet ecine Rezept-
einheit, welche mit Muster versehen cingetragen werden
sollte. Diese Tatsachen sind in manchen Firbereien
nicht bekannt und fithrten zu wunglaublichen Verlusten
an Zeit und Materialien. Im Anfande sind diese Ver-
rechnungen ziemlich schwer, sobald jedoch die ersten
Versuche erfolgreich durchgefithrt wurden, stellt sich eine
neue Arbeitsweise von selbst ein.

Sollte die Prozentberechnung nicht besser beseitigt
werden? Wenn eine Farbe berechnet wird, wird die
Prozentberechnung, wenn auch ganz falscherweise, immer
wieder gebraucht. Dies ist ein so grofier Irrtum, welcher
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ein methodisches Arbeiten in der Berechnung einer Farbe
nahezu unmdglich macht. Versuche, welche jahrelang
wiederholt wurden, haben ergeben, dafl Farbrezepte bis
zu 50 kg Ware zwar nach unten, aber nicht in hdhere
Gewichte iiber 50 kg Ware berechnet werden konnen.
Ein Beispiel: Eine DPartie, welche nach einem Rezepte
bis zu 50 kg Ware gefarbt wurde, soll wiederholt
werden an 100 k¢ Ware. Es wird sich nun zeigen, dafl,
ganz gleich, ob in einer Maschine, einem Apparat oder
in der Wanne, ganz gleich auch welche Farbstoffe ver-
wendet und welche Rohstoffe: Wolle, Seide, Azetat,
Baumwolle oder Viscose gefdrbt werden, diese 100 kg
Ware fallen ein Achtel zu dunkel aus. 150 k¢ Ware wird
ein Sechstel und 200 k¢ ein Viertel zu dunkel aus-
fallen. Daher fillt die Drozentberechnung ginzlich zu-
sammen, weil es nur unter den g¢rofiten Schwierig-
keiten moglich ist (wenn schon) eine Farbe zu be-
rechnen. Wie im vorhergehenden Abschnitt die Baum-
wolle in eine Einheit verwandelt wurde, so mufi das er-
worbene Rezept auch in eine 50 k¢ Wareneinheit ver-
wandelt werden, von welcher aus eine erfolgreiche
Berechnung nach unten wund oben stattfinden Kkann.
Von dieser Einheit ausgehend, die z. B. mit 300 Farbstoff
gefdrbt wird, ergeben sich nach dieser Arbeitsweise
bei grofleren Gewichtsmengen folgende Ansitze:

Ergebnisse

Farbstoff;  Gewieht Ergebnisse Farbstoli-Gewicht

Unmerc,  der Ware n %% nach den Kunstselde in %
Baumwolle Gramm Abzilgen in %o

3% 50 kg 1500 15008 3 % 1125 ¢ 2.25 /o
3 100 kg 3000 ¢ 2625 g 2.625 °/o 1970 ¢ 1.92 %/,
3 % 150 kg 4500 ¢ 3375¢ 25 Y% 2521 ¢ 1.84 9,
3 % 200 kg 6000 ¢ 4500 ¢ 2.25 % 3375 ¢ 1.89 %,
3 9, 250 kg 7500 ¢ 6000 ¢  2.25 % 4500 ¢ 1.8 %

Das angefiihrte Beispiel wirft unwillkiirlich die Frage
auf, warum die Prozentberechnung beibehalten wird.
Die Antwort ist, weil bisher michts Besseres angeboten
werden konnte. Das Einheitsrezept verlangt so und so
viele Gramm Farbstoff fiir 50 k¢ Ware, welche mit
Leichtigkeit oder mit Tabelle gefunden werden kdnnen.
Zum Beispiel 50 k¢ Baumwollware bendtigen nach einem
Rezepte 500 ¢ Farbsfoff. Kunstseide erhilt ein Viertel

Abzug, und dann kann man mit Berechnungen begin-
nen. 100 k¢ Ware Baumwolle wird mit 875¢, 150 kg
Ware mit 1250 ¢ und 200 k¢ Ware mit 1500 ¢ Farbstoff
gefdrbt. Diese Mengen ergeben Farben genau nach
Muster, hergestellt in einem Zuge. Versuche werden
iiberraschende Ergebnisse erzielen. Partien von 200 kg
und dariiber erzielen einen Farbstoffgewinn von 2500,
was der Industrie ermdglicht, am besten derartige DPar-
tien zum Féarben aufzugeben. Helle Farben weichen
etwas von den Einheitsberechnungen ab, weil viele ohne
einen Salzzusatz gefdrbt werden und deshalb vom Farb-
stoff im Bade zuviel zuriickbleibt. Deshalb werden die
Abziige eine Kleinigkeit verringert.

Die Indanthrenfarben in neuer Betrachtung

In den meisten Beschreibungen der Arbeitsweise fiir
Indanthrenfarben sind die immer wieder sich gegenseitig
widersprechenden Zusédtze von caustischer Soda und
Hydrosulphit eine bekannte Erscheinung. Dieser Um-
stand hat die Indanthrenférberei so erschwert, dafl es
die hochste Zeit ist, dieselbe auch zu vereinheitlichen.
Die grofiten Schwierigkeiten sind die ungleichen Verhilt-
nisse zwischen caustischer Soda und Hydrosulphit. Die
erstere ist fiir Kunstseide und Baumwolle immer gleich-
miflig berechnet, widhrend Hydrosulphit, als der Kon-
trolleur der Farbeoperation, beweglich ist. Nach oben
oder iiber dem Betrag der caustischen Soda gehalten,
wird den Farbstoff so schnell ausziehen, dafl mit Be-
stimmtheit auf Unegalitdt gerechnet werden kann. Im
anderen Falle, in welchem sich Hydrosulphit verringert
im Verhiltnis gegen die caustische Soda, kann dasselbe
so eingestellt werden, dafl eine Farbe langsam ausge-
zogen oder die Farbe selbst abgezogen werden kann.
Aus diesem Grunde konnen alle Hilfsmittel weggelassen
werden, welche den Indanthrenfarbstoff im Bade zu-
riickhalten oder abziehen. Die angefertigten Tabellen
geben die denauen Zusdtze von 5kg Ware bis 250 kg
mit den Abziigen in den hdheren Gewichten iiber 50 kg.
Ferner ist die caustische Soda von 1—42° in Liter um-
gerechnet in feste caustische Soda, so dal mit Leich-
tigkeit der richtise Zusatz sofort gefunden werden kann.

(Schluf3 folgt)

Neue Farbstoffe und Musterkarten
CIBA Aktiengesellschaff, Basel

Diazoechtblau 3GL der CIBA fiarbt Baumwolle und
Kunstseide in kraftisen Blautdnen von ¢guter Echtheit.
Die Féarbungen sind neutral und alkalisch rein weify &dtz-
bar. Effekte aus Azetatkunstseide werden reserviert.
Das ziemlich gute Egalisiervermdgen erlaubt ein Fiarben
des Behandlungsgutes in jedem Verarbeitungsstadium.
Diazoechtblau 3GL eignet sich besonders gut zur Her-
stellung von wasserechten Aetzboden und allen Artikeln,

von denen gute Nafiechtheiten verlangt werden. Zirkular
Nr. 632/1147. :

Cibanongelb 2GW Mikroteig, ein zum Patent ange-
meldetes Originalpriparat der CIBA, gibt im Direkt- und
Aetzdruck auf Baumwolle und Kunstseide lebhafte Gelb-
tone von vorziiglicher Wasch- und Chlorechtheit sowie
ziemlich guter Lichtechtheit. Der Farbstoff reoxydiert
sich leicht. Er eignet sich vor allem fir Wasch- und
Buntitzartikel. Zirkular Nr.631/1047.

\/j\'ac//tsc//tulen und \/]\'o.rsc//tungsinsfiiuie

Textilfachschule Ziirich. ,,Aus der altberiihmten ziirche-

rischen Seidenwebschule” — hiefl es unldngst in einer
Tageszeitung in der Besprechung des Jahresberichtes
iiber das 66.Schuljahr — ist vor zweieinhalb' Jahren

die Textilfachschule Ziirich entstanden. Dieses Lob der
alten Seidenwebschule diirfte wohl jeden ,Ehemaligen®
freuen. Und in einer andern Tageszeitung wurde erwihnt,
dafl der letzte Jahresbericht der Schule ,einen besonders
hochgestimmten Klang“ habe, da sich die Schule im
Letten sowohl bei der Industrie als auch bei Privaten
grofler Sympathie erfreue. Diese Sympathien ziehen sich
tatsichlich wie einf edler Seidenfaden durch den ganzen Be-

richt hindurch. Die vielen ,Ehemaligen”, die ja in
aller Welt wirken und weben, und durch ihr erfolgreiches
Schaffen den guten Ruf der Schule verbreitet haben,
werden daher gerne einiges dariiber vernehmen.

»Wohltaten tragen Zinsen', mag der vor einigen Jahren
in Mexiko verstorbene Fabrikant Wilhelm Aeberli von
Oetwil am See gedacht haben. Im Jahre 1883 trat er als
17jdhriger Jiingling in die Seidenwebschule ein und er-
hielt als unbemittelter Landknabe einen Freiplatz und
ein Stipendium. In dankbarer Anerkennung vermachte er
der Schule ein Legat von 50000 Franken! Um den
Spender zu ehren, hat die Aufsichtskommission beschlos-
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sen, dieses Legat als Wilhelm Aeberli-Fonds
anzulegen und dessen Zinsen fiir die Bereicherung der
wertvollen historischen Gewebesammlung zu ver-
wenden. — Von einigen andern ,,Ehemaligen” erhielt die
Schule Spenden im Betrage von 7000 Franken fiir den
Stipendienfonds, die anerkennend verdankt und ge-
wiirdigt wurden.

Fiir den Ausbau der Schule hat die Industrie ver-
schiedene Sammlungen durchgefiihrt. Die allgemein gute
Geschiftslage diirfte das Ergebnis derselben giinstig be-
cinflufit haben, denn die der Schule nahestehenden Kreise
von Seiden- und Kunstseiden-Industrie und -Handel,
Maschinenindustrie und weitere befreundete Kreise haben
fiir den Innenausbau und die Aeufnung des Betriebs-
kapitals den Betrag von 580 000 Franken aufgebracht. Die
Kosten fiir den Neubau und den notwendigen Umbau des
alten historischen Gebdudes beliefen sich auf 974000
Franken. Als Eigentiimerin der Liegenschaft hat die
Stadt Ziirich dafiir 674 000 Franken aufgewendet, wihrend
der Kanton Ziirich 300 000 Franken beisteuerte.’

Die Textilmaschinenindustrie hat die
Schule, wie stets, durch die kostenlose Ueberlassung ne-
zeitlicher Maschinen und Maschinenbestandteile wertvoll

unterstiitzt., Und — obwohl nicht zum Jahresbericht
1946/47 gehdrend — sei bei dieser Gelegenheit die freu-
dige Weihnachtsiiberraschung von 1947 der Firma Zell-
weger AG Uster besonders erwihnt, die der Schule
die ldngst ersehnte Webketten-Kniipfmaschine ,Klein-
Uster” zur Verfiigung stellte und damit den Maschinen-
park durch eine wertvolle Prédzisionsmaschine ,up to
date brachte. Dafiir sei an dieser Stelle ganz besonders
gedankt.

Von der Firma The Sample Weaving Machine
Co. Ltd., Liestal hat die Schule ferner in jiingster
Zeiteine elektromagmetische Schaftmachine,
System Schildknecht angekauft, um die zukiinftigen
Disponenten mit dieser Maschine und deren unbegrenzten
Musterungsmdglichkeiten, die ohne Zweifel die Schaft-
gewebe-Musterung in ganz neue Bahnen leiten werden,
vertraut zu machen.

Auf den Jahresbericht zuriickgreifend, sei noch erwiihnt,
dafl der Jahreskurs 1946/47 von 38 Schiilern ab-
solviert worden ist. Von diesen sind zehn in das IIL
Semester iibergetreten, wiahrend die andern die an der
Schule erworbenen Kenntnisse in der Praxis auswerten.

Firmen-Nachriclhten

Hans Finger & Co., in Ziirich 1, Kommanditgesellschaft,
Textilien usw. Kollektivprokura ist erteilt an Jean
Hauert, von Wengi (Bern), in Ziirich.

Hirzel & Co. Aktiengesellschaft, in Ziirich 2, Fabri-
kation von Textilien jeder Art und Handel mit solchen.
Das Grundkapital von Fr. 100000 wurde durch Ausgabe
von 400 neuen Inhaberaktien zu Fr. 1000, die durch Ver-
rechnung voll liberiert worden sind, auf Fr. 500000
erhdht.

Hans Kigi & Co., vorm. Julius Haymann, in Ziirich 1,
Kommanditgesellschaft, Krawatten usw. Neues Ge-
schiftslokal: Binzstrafle 35 in Ziirich 3.

Landolt & Co., in Ziirich 2, Kommanditgesellschaft,
Handel mit Rohseide. Die Kommanditdrin Margaretha
Landolt, geborene Locher, ist infolge Todes aus der Ge-
sellschaft ausgeschieden; deren Kommandite ist erlo-
schen. Neu ist als Kommanditir mit einer Kommandit-
summe von Fr. 1000 in die Gesellschaft eingetreten Wer-
ner Stahel, von Zell (Ziirich), in Wallisellen.

S. A. Matebon, in Ziirich 1, Import und Export von Wa-
ren, besonders von Textilprodukten und Textilmaschinen.
Das Grundkapital von Fr. 50000 wurde durch Ausgabe
von 50 Inhaberaktien zu Fr. 1000 auf Fr. 100000 erhdht.

Ostertag, Hausamann & Co., vormals Pongees AG,
in Ziirich 2, Kommanditgesellschaft, Gewebe usw. Al-
fred Lober und Emil Brodbeck fiithren nun Einzelprokura.

Pfenninger & Cie. AG., in Waidenswil, Tuchfabrik.
Die Prokura von Jakob Biihler ist erloschen. Kollektiv-
prokura ist erteilt an Julius Stiirchler, von Biiren (So-
lothurn), in Wadenswil.

SAPT AG., in Zirich 1, Textilrohstoffe und Abfille
aus solchen usw. Dr. Silvain Brunschwig ist aus dem
Verwaltungsrat ausgetreten; seine Unterschrift sowie die
Unterschrift von Julius Wolf sind erloschen. Neu wurde
als einziges Verwaltungsratsmitglied mit Einzelunter-
schrift gewdhlt Henri Fritschi, von Teufen (Ziirich),
in Zwillikon, Gemeinde Affoltern a.A. Xollektivpro-
kura, beschridnkt auf den Geschiftskreis des Hauptsitzes
Ziirich, ist erteilt an Iwan Hauser, von und in Ziirich.

Decortex G.m.b.H., in Ziirich. Handel mit und Im-
port und Export sowie Fabrikation von Textilien aller
Art, Stammkapital: Fr. 20000. Gesellschafter sind mit
folgenden Stammeinlagen: Karl Gasteyger, von Ziirich,
in Ziirich 7, mit Fr. 19000, und Huldreich Neuenschwan-

der, von Hofen (Bern), in Ziirich, mit Fr. 1000. Ge-
schiftsfiihrer mit Einzelunterschrift ist der Gesellschaf-
ter Karl Gasteyger. Geschdftsdomizil: Ramistrafie 2,
in Ziirich 1. :

Wagner & Cie., bisher in Gelterkindzn. Die Kommandit-
gesellschaft hat ihren Sitz nach Basel verlegt. Unbe-
schrinkt haftender Gesellschafter ist Julius Wagner-
Ulmer, nun in Riehen, Kommanditirin, mit Fr. 57 000
ist Witwe Marie Wagner-Buser, in Basel, beide von
Gelterkinden. Die Prokuristen Eugen Grolimund-Sutter,
von Beinwil (Solothurn), in Tecknau, und Jean Gasser,
von Diepoldsau, in Olten, fithren Einzelunterschrift. Fa-
brikation, Grofihandel, Import und Export von Geweben.
Gundeldingerstrafie 170. :

W. Sarasin & Co. Aktiengesellschaff, in Basel. Fabri-
kation von Seidenbidndern wusw. Die Unterschrift des
Direktors Lucas Sarasin-Merian ist erloschen. Der Direk-
tor Wilhelm Max Brenner fiihrt nun Einzelunterschrift.

A. Zollinger & Co., in Ziirich 1. Unter dieser Firma
sind Albert Zollinger, von Ziirich und Waidenswil, in
Ziirich 1, als unbeschrankt haftender Gesellschafter, und
Johanna Lina Fiirst, von und in Ziirich, als Kommandi-
tirin mit einer Kommanditsumme von Fr. 5000, eine
Kommanditgesellschaft eingegangen. Der Kommanditirin
Johanna Lina Fiirst ist Einzelprokura erteilt. Handel mit
sowie Import und Export von Textilien aller Art; Ueber-
nahme von Vertretungen in der Textilbranche. Renn-
weg 44.

Aktiengesellschaft Joh. Jacob Rieter & Cie., in Win-
terthur 1, Gieflerei und Maschinenfabrik. Kollektivpro-
kura ist erteilt an Eduard Birnstiel, von Lichtensteig, in
Winterthur. '

Maschinenfabrik Riiti vorm, Caspar Honegger, AG., in
Riiti. Die Vizedirektoren Adolf Deucher und Dr. Gott-
lieb Peter wurden zu Direktoren ernannt.

Maschinenfabrik Schweiter AG., in Horgen. Die Pro-
kura von Hans J. Theiler ist erloschen.

Rival AG (Rival S.A.) (Rival Ltd.), in Ziirich. Zweck:
Fabrikation von und Handel mit Textilien aller Art. Das
Grundkapital betragt Fr. 50000. Der Verwaltungsrat
besteht aus 1 bis 5 Mitgliedern, gegenwirtig aus: Dr.
Erich Huber, von Wallenstadt, in Riischlikon, Président,
und Jacques Winkler, von Ziirich, in Zollikon. Geschéfts-
domizil: Bahnhofstrafle 31, in Ziirich 1.
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Schlipfer & Co., in Teufen, Plattstichweberei, mecha-
nische Schlichterei und mechanische Mousseline-Weberei.
Die an Theodor Honegger erteilte Kollektivprokura ist
erloschen. Neu ist Kollektivprokura erteilt worden an
Oscar Hertel-Schldpfer, von St.Gallen, und Paul Lutz-
Moesch, von Walzenhausen, beide in Teufen.

Siber Hegner & Co. Aktiengesellschaff, in Ziirich 1.
Import und Export in Waren aller Art. Kollektivprokura
ist erteilt an Albert Naegeli, von und in Kilchberg (Zch.).

Scherer, Verron & Co., in Ziirich 1. Kommission in und
Grofihandel mit Seidenwaren. Einzelprokura ist erteilt
worden an Raimond Biichy, von Elg¢ (Ziirich), in Ziirich.

Tissa AG., in Ziirich 1, Fabrikation von und Handel
mit Stoffen und Garnen. Die Generalversammlung vom
31. Juli 1946 hat die Firma abgedandert in Tesseta AG.

Luchsinger & Leiser, in St.Gallen. Friedrich Luch-
singer, von Mitlédi, in St. Gallen, und Otto Leiser, von

Groflaffoltern, in Rorschach, sind unter obiger Firma
eine Kollektivgesellschaft eingeganden. Handel mit Tex-
tilien. Bleichestrafle 11.

Zwicky & Co., in Wallisellen, Kollektivgesellschaft,
Seidenzwirnerei usw. Kollektivprokura fiir das Gesamt-~
unternehmen ist erteilt am Werner Utzinger, von Ba-
chenbiilach, in Ziirich.

Rudolf Brauchbar & Cie., in Ziirich 8, Kommanditge-
sellschaft, Textilwaren usw. Neues Geschiftslokal: Tal-
acker 30 in Ziirich 1.

Seidenweberei Wila AG., in Ziirich 1. Neues Geschifts-
lokal: Talacker 30 in Ziirich 1.

Sommerau & Co., in Ziirich 6. Unter dieser Firma sind
Jean Sommerau, von Filisur und Ziirich, in Ziirich 10,
und Edwin Sommerau, von Filisur, in Ziirich 10, eine
Kollektivgesellschaft eingegangen. Import und Export von
Textilwaren en gros. Riedtlistrafie 1.

DQFSOMBIIBS

Direktor J. Oertli §. Aus Basel ist die Nachricht ein-
getroffen, dal Herr J. Oertli-Straumann, ehemaliger Di-
rektor der Seidentrocknungs-Anstalt Basel, in seinem 90.
Altersjahr verschieden ist. Diese Meldung ldafit zahl-
reiche Erinnerungen wach werden aus der Zeit der noch
blithenden Bandweberei, wie auch der Bedeutung, die den
europdischen Seidentrocknungs - Anstalten damals zu-
kamen. Herr Direktor Oerfli hat, zusammen mit dem un-
vergessenen Direktor der Seidentrocknungsanstalt Ziirich,
C. Siegfried, nicht nur am technischen Ausbau der Kon-
ditionen mitgearbeitet, sondern auch in zahlreichen Kon-
ferenzen die Belange der schweizerischen Unternehmungen
vertreten. Mit der schweizerischen Seidenweberei trat er
namentlich in Fiihlung als Vertreter des Bundesrates im
Seiden-Import-Syndikat S.I.S., das wihrend des ersten
Weltkrieges den Rohseidenverkehr unter Ueberwachung
der Alliierten regelte. Die spiter eintretenden Schwierig-
keiten fiir die Bandindustrie brachten es mit sich, dafi
die Seidentrocknungs-Anstalt Basel, die auch der in Sid-
deutschland gelegenen Textilindustrie diente, ihre - Tore
schlieffen mufite. Herr Direktor Oertli trat alsdann in
den Ruhestand, aus welchem ihn in unerwarteter Weise
ein Unfall abberufen hat.

Dr. Erich von Wattenwyl 4. Am 10. Dezember 1947
hat eine grofie Trauergemeinde von Herrn Dr. Erich von
Wattenwyl, Generaldirektor der Société de la Viscose
Suisse S. A. in Emmenbriicke, Abschied genommen. Wih-
rend 28 Jahren war der Dahingegangene in diesem grofien
Unternehmen tédtig und hat dessen gewaltiden Aufstieg
nicht nur erlebt, sondern auch in mafigebender Weise
ermdglicht und geférdert. Seine Sorge galt insbeson-
dere dem Verkehr mit der in- und ausldndischen Kund-
schaft und die Vertrige mit dem Verband schweizeri-
scher Kunstseidefabriken, die die Rohstofflieferungen fiir
die Weberei, Wirkerei und Zwirnerei in den Kriegs- und
ersten Nachkriegsjahren im Rahmen des mdglichen ge-
sichert haben, sind zum guten Teil sein Werk. Herr
Dr. von Wattenwyl mufite im Alter von 58 Jahren, kurz
bevor er sich zur Ruhe setzen wollte, von dannen
gehen, Er hinterldfit das Andenken eines vornehmen
und grofiziigigen lndustriellen, der bei aller Wahrung der
Belange seines Unternehmens, stets auch volles Ver-
stdndnis fiir die Bediirfnisse und Wiinsche der mit ihm in
Verbindung stehenden Kreise, Persdnlichkeiten, Firmen
und Verbinde gezeigt hat.

Literatur

Das Wirtschaftsjahr 1947. In ihrem kurz vor Jahres-
ende erschienenen Riickblick iiber das Wirtschaftsjahr
1947 weist die Schweizerische Bankgesellschaft einleitend
darauf hin, dafl auch das vergangene Jahr noch nicht
die Liquidation der Hinterlassenschaft des grofien Krieges
gebracht, sondern die infernationalen politischen Span-
nungen sich in mancher Hinsicht sogar verschirft haben
und die volkswirtschaftlichen Beziehungen infolge der
groflen Unterschiedene in der Okonomischen Verfassung
der wichtigsten Lidnder alles eher als ausgeglichen seien.
Die ganze Welt hofft, dafl die mannigfachen Bestrebungen
zur Bereinigung der internationalen politischen Differen-
zen und zur Wiederherstellung der wirtschaftlichen Zu-
sammenarbeit Erfolge bringen mdchte, bisher aber leider
keine brachte.

Die Broschiire vermittelt dann, wie in friithern Jahren,
Ein- und Ueberblicke {iber verschiedene Zweige unserer
‘offentlichen und privaten Wirtschaft. Dabei werden in
kurzen Abschnitten der Staatshaushalt, die SBB, der
Status der Schweiz. Nationalbank, die Devisenlage und
der Zahlungsverkehr mit dem Auslande, die Wihrungs-
parititen, der Geld- und Kapitalmarkt, der Arbeits-
markt 1945—1947, die Preise und Lebenskosten, unser
Auflenhandel und der Fremdenverkehr besprochen.

Den weitaus grofiten Teil der Broschiire nehmen die
Berichte iiber die Lage und Entwicklung der verschie-
denen Wirtschaftszweige unseres Landes in Amnspruch.
Diese Berichte sind der Schweizerischen Bankgesellschaft
von Industrie, Handel und Gewerbe zur Verfiigung ge-
stellt worden. Wenn dabei im allgemeinen von guter
Konjunktur gesprochen werden kann, hat sich leider
in der zweiten Hilfte des Jahres fiir die Seiden- und
Kunstseidenweberei eine stark riickldufige Bewegung ent-
wickelt.

Die Elektrizitit. Eine Vierteljahrszeitschrift, Verlag
Elektrowirtschaft Ziirich. — Heft 4 des Jahrganges 1947
bringt wieder eine Reihe belehrender und unterhaltender
Abhandlungen iiber die Anwendung der aus der ,weiflen
Kohle“ gewonnenen Kraft. Da ist der interessante Bild-
und Zahlenvergleich zwischen Kohle und Wasserkraft von
1938 zu 1945 zu erwidhnen. Damals war unser Bedarf an
Kohle voll gedeckt, der Anteil an Elektrizitit mit nur
190/0 noch. verhéltnismdfig gering. 1945 hatten wir einen
Mangel an Kohle von 409, wihrend der Anteil an
Elekfrizitit inzwischen auf 30,20 gestiegen war. In
einem andern Beitrag wird in humorvoller Darstellung
gezeigt, wie das Heinzelminnchen Elektrizitdt die Arbei-
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ten der Hausmutfer erleichtert und vereinfacht. Ganz
besonders mochten wir aber auf den Aufsatz von Direk-
tor Frymann, Priasident des Verbandes Schweiz. Elek-
trizitaitswerke aufmerksam machen, in welchem er die
dringende Notwendigkeit des Ausbaues unserer Speicher-
und Kraftwerke schildert.

Testing of yarns and fabrics, mit besonderer Beriick-
sichtigung von Viscose Rayon. Von N. Eyre. A T.L,
Preis 2/6. Verlag Emmot & Co. Ltd., Manchester, 31 King
Street West. ;

Der Verfasser beschreibt in dem kleinen, handlichen
Buch von 64 Seiten Umfang die wichtigsten Priif- und
Unterscheidungsmethoden von Garnen und Geweben. Ein-
leitend weist N. Eyre darauf hin, daf} es bei der Mannig-

faltigkeit der heute verwendeten Rohstoffe fiir den Tex-
tiltechniker eine unbedingte Notwendigkeit ist, die wich-
tigsten Priifungsmethoden zu kennen, um die in den ver-
schiedenen Geweben vorkommenden Garne und heute so
hdufig angewendeten Mischgarne einwandfrei bestimmen
zu konnen. Die alldemein bekannten Priifungen: von
bloflem Auge, Brenn-, Farb-, Ldslichkeitsprobe, Quer-
schnittsbestimmung kurz streifend, beschreibt er im IL
Kapitel die Methoden fiir quantitative wund chemische
Analysen von Mischgarnen und in den nichsten Abschnit-
ten die Titer- und Nummerbestimmung, Dehnbarkeits-
und Festigkeitspriifung, Zwirnermittlung” usw. Das ge-
schriebene Wort wird durch bildliche Darstellungen und
kurze Erkldarungen der verschiedenen Priifapparate zwedk-
méflig bereichert.

Dersch iedenes

Arbeitsjubildum. Kurz vor Ende des verdangenen
Jahres lasen wir in einer Tageszeitung vom Arbeitsjubi-
laum eines ehemaligen Seidenwebschiilers. Nach diesem
Bericht, welcher der Miilhauser Zeitung ,,La Tribune®
entnommen werden ist, konnte Herr Jakob Hulft-
e ¢ gder - Biirgin, wohnhaft in Basel, kiirzlich, ,,das Fest
seines 50jdhrigen Dienstjubildums bei der Firma Rob.
Schwarzenbach & Cie. in Hiiningen feiern. Ein halbes
Jahrhundert erfolgrcicher Téatigkeit ein# treuen, pflicht-
eifrigen und gewissenhaften Angestellten, der sich dank
seiner loyalen und leutseligen Eigenschaften, aber auch
dank seiner grofien Kenntnisse und Fahigkeiten bei der
Direktion, den Angestellten und seinen Untergebenen
bestmdglichster Beliebtheit und Hochachtung erfreut. In
eindrucksvoller Weise wurde das Fest begangen, wobei
die von der Direktion, Angestellten und Arbeitern gestif-
teten Geschenke, mit welchen der Jubilar geehrt wurde,
beredtes Zeugnis der Sympathie und Wiirdigung des Ge-
feierten ablegten.”

Wir haben dann ein wenig im Schiilerverzeichnis der
Seidenwebschule nachgebldttert und dabei festgestellt,
dafl der Jubilar als 17jahriger Jiingling im Herbst 1895
in die Ziircherische Seidenwebschule eintrat und die

beiden Jahreskurse 1895/97 absolvierte. Nach. dem Ab-
schlufl seiner Studien wurde er von der Firma Rob.
Schwarzenbach & Cie. in Thalwil, die damals in Hiinin-
gen im Elsafl - eine ¢rofie Seidenstoffweberei erbauen
lie3, angestellt. Dort montierte der junge Mann die
ersten Webstiihle, damals noch einfache, schmale Web-
stiithle, deren Zahl spiter bis auf 730 anstieg, und iiber-
nahm dann die erste Abteilung als Webermeister. Im
Laufe der Jahre wurde Herr Hulftegder Obermeister, und
nach dem ersten Weltkriege ernannte ihn die Firma zum
Webereichef.

Obwohl etwas verspitet, entbietet auch die alte Schule

im Letfen Herrn Hulftegger ihre besten Glickwiinsche
zu seinem 50jdhrigen Dienstjubildum.

Wandkalender. In der Reihe der Burgen und Schldsser,
die die Firma Orell Fiiflli-Annoncen alljahrlich
auf ihrem praktischen Wandkalender reproduzieren lafit,
bringt sie auf der erschienenen Neuausgabe die histori-
sche Riitliwiese, wie sie vor ztwa 200 Jahren aussah, so-
wie ein interessantes Bild vom Schlofi Uetliberg um 1700.
Der Kalender ist nicht nur ein hiibscher, sondern zugleich
ein praktischer Wandschmuck fiir Bfiro und Haus.

Oereins-Nachrichten
O.e. S.Z. und A.d4.S.

Mitgliederchronik. Im Sommer und Herbst des letz-
ten Jahres hatte die Textilfachschule manchen Besuch
ehemaliger ,,Seidenwebschiiler’ aus aller Welt, die in
Uebersee in sehr bekannten Firmen als Direktoren und
Fabrikanten tidtig sind. Sie wufiten gar manches von
Grofiziigigkeit und rascherem Vorwirtskommen ,,driiben”
zu berichten und suchten junge Fachleute fiir ihre eige-
nen Betriebe oder fiir befreundete Firmen. Und, da
nach jahrelanger Abgeschlossenheit der Welt dem jungen
Schweizer sich endlich die Mdoglichkeit wieder bot, driiben
seinen Horizont zu erweitern und die fachtechnischen
und sprachlichen Kenntnisse zu bereichern, griff mancher
zu. Wir hatten daher im Dezember verschiedene Ab-
schiedsbesuche, die wir den einsfigen Studienkameraden
zur Kenntnis bringen wollen.

Am 12.Dezember ist von Diibendorf aus eine ganze
Gruppe ehemaliger ,Lettenstudenten” abgeflogen, um in
Nord- und Siidamerika den alten guten Ruf der Schule
unter Beweis zu stellen. Nach Newyork und weiter nach
Kanada haben sich verpflichtet die Herren Ernst Graf
(ZSW 1940/41) als Betriebsleiter, Willy Roth (TFZ
1945/46) als Betriebsleiter-Assistent. Von Newyork aus
wird sodann eine noch weite Flugreise die beiden Herren
Alfred Biber (ZSW 1925/26), frither in Jugoslawien,
und E. Kappeler (TEFZ 1945/46) mach Santiago de

Chile fiihren, Herr Biber iibernimmt dort die Leitung
einer Seiden- und Kunstseidenweberei, wihrend Herr
Kappeler im gleichen Betriebe als Disponent titig sein
wird. Obwohl die Flugreisen den Reiz der Neuheit schon
lingst eingebiifit haben, schreibt uns vielleicht doch
einer der Herren hieriiber einen Bericht. Und am 3. Ja-
nuar 1948 ist ebenfalls auf dem Luftweg Herr Max
Henrich (ZSW 1940/41) nach Buenos Aires, seinem
neuen Wirkungskreise, abgereist, wo er bei wunseren
Freunden Berger & Gubser als Webermeister tdtig sein
wird. )

Die Weihnachtsfeiertage und die Jahreswende brachten
uns wiederum viele gute Wiinsche von manchem ,Ehe-
maligen”. Als erster meldete sich W. Schuerpf (ZSW
1937/38) aus Newyork. Er bemerkt in seinem Briefe, daf}
hoffentlich sein Wunsch — der iibrigens auch der Wunsch
anderer ehemaliger Schiiler driiben sei — mich in USA
begriiflen zu kdnnen, bald einmal Wirklichkeit werde. Am
guten Willen zu dieser Reise fehlt es wirklich nicht,
aber an — time and..... 1 Und dann!

Einige Tage spiiter iibermittelfen Hrch. Schaub (ZSW
1939/40) aus Lagos, Britisch-Westafrika, Direktor W.
BoBBhardt (Kurs 1921/22) in Dunfermline (Schott-
land), Adolf Klaus (Kurs 1943/44) aus Mexiko, und
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Rob. Benda (1939/40) aus der Tschechoslowakei (leider
ohne nidhere Adresse) ihre guten Wiinsche. Noch vor
Jahresschlufy g¢riifiten ferner: H. Fontanellaz (Kurs
1943/44) aus Clavadel, K. Kueng (Kurs 1944/45) aus
Easton (USA), M. Moser (1945/46) aus Wetzikon und
J. Fatio (1946/47) aus Lausanne. — Alle diese guten
Wiinsche seien an dieser Stelle bestens verdankt und
freundlichst erwidert. R. Honold

Monatszusammenkunft. Unsere nidchste Monatszusam-
menkunft findet Montag, den 12. Januar 1948, 20 Uhr im
Restaurant ,,Strohhof in Ziirich 1 statt. Wir erwarten
zahlreiche Beteiligung. Der Vorstand

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen
47. Schweizerische Seidenfabrikationsfirma sucht jiingern,

an g¢enaues und zuverldssiges Arbeiten gdewohnten
Hilfsdisponenten.

48. Schweizerische Seidenweberei sucht kaufménnisch ge-

bildeten und erfahrenen Disponenten. Seidenweb-
schule Kalkulation und Materialkenntnisse uner-
1édf3lich.

49. Schweizerische Seidenweberei sucht jlingern tilichtigen
Webermeister oder Hilfswebermeister.

Stellengesuche

39. Junger Webereipraktiker sucht Stelle als Hilfsdispo-
nent.

41, Erfahrener Textilfachmann mit In- und langjdhriger
Auslandspraxis sucht verantwortungsvollen Posten als
Webereileiter.

42. Webereitechniker, 25 Jahre alt, Absolvent der Tex-

Stellen-Anzeiger

Gesucht:
Gummibandwebmeister

Eintritt nach Uebereinkunft. — Offerten mit An-
dabe des Gehaltsanspruchs und bisheriger Titig-
keit unter Chiffre TI5663 Orell FiiBli-Ann. Ziirich.

Gesucht

kaufmiénnisch gebildeter und erfahrener

Disponent

fiir  Seidenweberei. Seidenwebschule,
{alkulation und Materialkenntnisse un-
erlafilich. Bewerber, welche diesen Posten
selbstindig mit den hierfiir erforderlichen
Kenntnissen Dbesetzen kOnnen, senden
Offerten mit Gehaltsanspriichen, Zeug-
nissen und Photo unter Chiffre TI5672

an Orell FiiBBli-Annoncen Ziirich,

tilfachschule Ziirich und Praxis als Webermeister und
Disponent, sucht Stelle als Assistent des Betriebs-
leiters in einer g¢réfleren Weberei des In- oder
Auslandes.

Bewerbungen an den Stellenvermittlungsdienst des
Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und A.d. S.,
€lausiusstr. 31, Ziirich 6.

V.e. W.v.W.

Die Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil
hatte anlidfilich der Hauptversammlung vom 2. November
1947 noch nicht diejenigen Auskiinfte an der Hand, um
schon in bestimmter Weise eine Erhdhung des Jahresbei-
trages beschlieflen zu lassen. Immerhin wurde schon
wiederholt darauf hingewiesen, daf} sich. auch die Druck-
kosten der ,Mitteilungen iiber Textilindustrie, wie die
anderer Bldtter, wesentlich verteuert haben. Man sah
sich daher ¢ezwungen zu einer anderen Kalkulation des
Abonnementspreises und mufite diesen auf Fr. 11.—
heraufsetzen. Der bisherige Jahresbeitrag betrug Fr. 12.—,
Fr.8.— fiir die Zeitung undFr.4.— fiir die Vereinskasse. Nun
wiirden nur Fr. 1.— pro Jahr fiir unsere Vereinigungs-
betreffnisse tbrig bleiben. Diese reichen nicht aus trofz
aller Einschriankundgen. Wir miissen deshalb bei der
Friihjahrshauptversammiung 1948 eine entsprechende Er-
héhung des Jahresbeitrages beschlieflen. Fiir das erste
Semester 1948 werden auf Anfang Januar Fr. 6.— wie
bisher durch Mandatkarten erhoben. Wir hoffen zuver-
sichtlich, dafl uns alle Mitglieder treu bleiben und die,
Nachnahmen bezahlen. Wer seinen Beitrag auf andere
Weise entrichten will, dem machen wir beliebt, einen
griinen Einzahlungsschein fiir das Postcheckkonto IX 3811,
Vereinigung ehemaliger Webschiiler von Wattwil, zu be-
niitzen. Den Einzug besorgt nun Herr Robert Wild-
Zehnder in Richterswil. Die Kommission

Webereitechniker

25 Jahre alt, Absolvent der Textilfach-
schule Ziirich mit Praxis als Weber-
meister und Disponent,

sucht Stelle als

Assistent
des Betriebsleiters

in einer g¢rofleren Weberei im In- oder
Auslande.
Offerten unter Chiffre TI5673 an Orell Fiif}li-An-
noncen Ziirich,

Bedeutende schweizerische Bunt- und Rohwebereil

sucht zu baldmdglichstem Einftritt

Obermeister

fiir Baumwoll-, Kunstseiden- und Seidengewebe. —
Wir bieten einer initiativen, dut ausgewiesenen
Kraft mit umfassenden Kenntnissen der Weberei
und der Voiwerke gut honorierte, interessante und
selbstindige Lebensstellung.

Personlickkeiten mit einwandfreiem, gefestigtem
Charakter und Befidhigung, einer ¢rdfleren Beleg-
schaft vorzustehen, sind ¢ebeten, handschriftliche

Offerten mit Lebenslauf, Saldranspriichen wund
Photo zu richten unter Chiffre A 25132 Z an Publi-
citas Ziirich,
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Baumwollfein- und Buntweberei sucht fiir

Eintritt auf Frithjahr einen erstklassigen

Erfordernisse: Abgeschlossene Webschul-
bildung, erfahren auf dem Gebiete der
Buntweberei, Freude am Beruf, gute Um-
gangsformen.

Ausfiihrliche Offerten mit Photo, Angabe
bisheriger Titigkeit, Zeugnisabschriften,
Gehaltsanspriichen und Eintrittsmoglich-
keit sind erbeten an Chiffre TI5662 Orell
Fiif}li-Annoncen Ziirich,

Weber - Meister

Gesucht

Hilfsdisponent

fiir Kunstseiden-, Seidenweberei. Es wird
vor allem genaues, zuverldssiges Arbeiten
verlangt.

Handschriftliche Offerten mit Gehalts-

anspruch an Mettler & Co. AG Abt,
Seidenweberei, Bahnhofstr. 10, St. Gallen.

bliches
Bachman- o

Hirgchengr.74 Ziirich  Tel.

fur die Textilindustrie in
allen Ausflihrungen liefert
prompt und vorteilhaft

GelenkkettenA.-G.
Hergiswil a/S.
Tel. No. (041) 7.20.96

H. Umiker

Ziirich 2 1888
Gartenstrafie 26

[444)

Telephon: 27 40 29

Dessins industriels
Nouveautés fiir
Seiden - Drudk u. Weberei
Patronen und Karten
Verdol und Grobstich

Inserieren
bringt Erfolg!

(

Hohere Textilfachschule
St. Gallen

Jahreskurse fiir fechnische und kaufminnisdche
Textilfachbildung.

Lehrziel der Miffelstufe ist die Ausbildung
Absolvenfen Berufslehre der
Textilveredlungsindusfrie zu Meistern.

von einer

Lehrziel der Oberstufe ist die Vermittlung
einer  Fachbildung fiir Absolvenfen einer
Mitfelschule oder eines Technikums, die sie
befihigt, leifende Stellungen in der Texfil-

indusfrie einzunehmen.

Voraussefzung fiir die Aufnahme ist in allen

Fillen eine mindesfens zweijihrige Praxis.

Anmeldungen an das Institut fiir Textil-
fachausbildung an der Handels-Hoch-
schule St. Gallen.

Verwenden Sie fiir lhre Maschinen nur hochwertige,
saure- und teerfreie

Maschinenschmieréle
Fir prompte Lieferung empfiehlt sich

Joh. Balderer, Saland (Zch).

Moderne Schmiermittel, Motorenile, Getriebedle, Schmierfette

RECOTEX
RECOSETA

Praparationen fir Wirkerei
“und Zwirnerei, von Seide
und Kunstseide

CHEMISCHE FABRIK
PLASTICA AG. AARBERG (Bern)

Mitglieder
Beriicksichtigen Sie bitte bei Ihren Auftrigen
die Inserenten dieses Blattes und nehmen Sie
bei Ihren allfilligen Bestellungen immer Be-
zug auf .dasselbe.
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