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CIJon Monat zu Monat

Angst vor der eigenen Courage! Der mutige Entschluf
des Bundesrates, die unwiirdige und schikanése Behand-
lung der schweizerischen Exporte nach Frankreich nicht
mehr hinzunehmen und zur Durchsetzung unserer maB-
vollen Verbesserungsvorschliige selbst einen kleinen Han-
gielskrieg mit unserem westlichen Nachbarn zu riskieren,
ist in der ganzen schweizerischen Oeffentlichkeit mit Ge-
nugtuung begriift worden. Auch in der Textilindustrie,
dt_%ren Exporte nach Frankreich durch die ungeniigenden
Einfuhrkontingente stark beschrénkt sind, fand die Hal-

tung Berns Zustimmung, wenn auch unsere Gewebeex- ©

porteure mit ihren Saisonlieferungen an die franzdsische
Kundschaft infolge des Unterbruches in Verzug kamen.
Man war bereit, diese unangenehme Konsequenz aus Soli-
d.{irit'eit auf sich zu nehmen, um so mehr, als auch die fran-
Z0sischen Gewebelieferungen nach der Schweiz seit dem
1(_). Juli unterbunden waren. Dadurch wurden nun aber
die Interessen gewisser (gliicklicherweise nicht aller!)
Damenkonfektionire verletzt, fiir dieder Prophet im eige-
nen Vaterlande nichts gilt und die sich vorzugsweise in
Lyon oder Roubaix mit Geweben einzudecken pflegen.
Auf Druck des zustdndigen Verbandes bewilligte nun die
H_andelsabteilu-mg in aller Stille, auf einmal Angst vor der
€igenen Courage bekommend, ein auBerordentliches Ein-
fuhrkontingent fiir den Bezug franzésischer Gewebe. Die
alﬁ‘emgesessene Textilweberei darf somit mit gebundenen

anden zusehen, wie sie zurzeit iiberhaupt keinen Meter
mehr nach Frankreich liefern darf, wihrend die franzé-

sische Konkurrenz frischfrohlich mit einzelnen schweize-

- rischen Damenkonfektiondren Geschéafte macht. Man

hétte doch mindestens erwarten diirfen, dafl man das Ent-
gegenkommen gegeniiber dem franzosischen Import in
die Schweiz mit einer schweizerischen Gegenforderung

" nach Einrdumung von gleichen Saisonkontingenten fiir

die Belieferung der franzosischen Haute Couture mit
Schweizer Ware verbunden héatte.

Flucht in den Zollschutz. — Die Erhohung der schwe-
dischen Zolle auf Woll-, Baumwoll- und Zellwollgewe-
ben kam véllig {iberraschend. Zwar ist schon seit langem
eine Zolltarif-Revision in Vorbereitung, doch hielt sich
die schwedische Regierung verpflichtet, schon heute ihre
Textilindustrie auf dem einheimischen Markt einen
Schutz gegen die scharfe, vor allem deutsche Konkurrenz
zu gewdhren. Die Deutsche Textilzeitung schreibt denn
auch, daf} sich diese Mafnahme ausgesprochen gegen die
Bundesrepublik richte. Auch seien die Zollverhandlungen
mit Deutschland vom vergangenen Juni von Schweden
als unbefriedigend bezeichnet worden. Bedauerlich ist
diese MafBnahme fiir die schweizerischen Exporteure in
zweierlei Hinsicht: Als Abwehr gegen die Exportforde-
rungsmaBnahmen anderer Lander trifft sie auch das
schweizerische Erzeugnis, das in Schweden zu marktkon-
formen Preisen verkauft wird. In zweiter Linie werden die
im allgemeinen etwas teureren schweizerischen Textilien
durch den Uebergang vom Gewichts- zum Wertzoll-Sy-
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stem besonders benachteiligt. Die Anordnung von Wert-
zollen ist geradezu als eine Einladung an das Ausland zu
betrachten, durch eine kiinstliche Verbilligung der Ex-
portpreise die Zollbelastung herabzusetzen.

Einigung mit Hindernissen. — Auf schweizerische Ini-
tiative sind im Comité des Textiles der OECE und in der
Internationalen Baumwollvereinigung Bestrebungen im
Gange, den Wiederexport von in Europa lediglich vere-
delten japanischen Rohgeweben nach OECE-Léandern
zunmi Schutze der europidischen Baumwollweberei zu un-

terbinden. Die Verhandlungen im Comité des Textiles

haben indessen gezeigt, dafl eine Reihe wichtiger Lander
aus rechtlichen und gesetzlichen Griinden nicht in der
Lage ist, diesen Veredlungsverkehr wirkungsvoll zu
unterbinden. Die Internationale Baumwollvereinigung
hat sich nun Pressemeldungen zufolge entschlossen, we-
nigstens den AbschluB von entsprechenden bilateralen
Abkommen zwischen den einzelnen Mitgliedldndern vor-
zuschlagen. In diesem Sinne hitten die zustdndigen Ver-
bande der Schweiz und Deutschlands beschlossen, sich
gegenseitig nicht mehr mit in ihren Landern veredelten
japanischen Geweben zu beliefern. Ob das Abkommen
praktisch zum Spielen kommt und vor allem, ob dessen
Durchfithrung wirkungsvoll kontrolliert werden kann,
erscheint uns allerdings bei aller Sympathie fiir dlese
Bestrebungen mehr als fraglich.

Eine notwendige Subvention. — Der Bundesrat hat be-
antragt, der Schweizerischen Zentrale fiir Handelsfor-
derung fiir die Dauer von 10 Jahren eine jahrliche Sub-
vention von 1,5 Millionen Franken auszurichten..Damit
soll unsere Handelszentrale wieder auf eine sichere finan-
zielle Basis gestellt werden. Diese Subvention entspricht
einer Notwendigkeit, da die Handelszentrale durch die
Aufrechterhaltung von Handelsagenturen im Ausland
und durch ihre Werbetétigkeit zugunsten der Schweiz
im allgemeinen Aufgaben erfiillt, die eigentlich Sache
des Staates wiren. Infolge der aus politischen Griinden
erforderlichen Zweiteilung der Direktion zwischen Zlirich
und Lausanne und angesichts des starken staatlichen Ein-
flusses auf die Leitung arbeitet die Handelszentrale
zwangsldaufig unwirtschaftlich, so daf3 auch in dieser Be-

ziehung die Lasten nicht vollig der privaten Wirtschaft
iiberbiirdet werden konnen. Sollte die Bundesversamm-
lung die Subvention verweigern oder wesentlich kiirzen,
so wiare die vollstdndige Reprivatisierung und Reorgani-
sation der Zentrale an Haupt und Gliedern unvermeid-
lich. Die Exportindustrie ware zweifellos zu wesentlich
hoheren Leistungen fiir die Handelszentrale nur unter
der Voraussetzung bereit, dall diese mit der gleichen
straffen Leitung und Wirtschaftlichkeit arbeiten miifite,
die fiir jedes Privatunternehmen im Konkurrenzkampt
eine Selbstverstandlichkeit sind.

Erfolgreiche internationale Zusammenarbeit. — In aller
Stille hat sich in der europdischen Textilindustrie eine
enge Zusammenarbeit auf dem Gebiete des internatio-
nalen Kreditschutzes angebahnt. Wenn beispielsweise ein
deutscher Textilkunde in Zahlungsschwierigkeiten gerit,
so werden die Interessen der meisten in- und auslindi-
schen Gewebelieferanten inskiinftig dem Kunden gegen-
iiber von einer einzigen Stelle gewahrt. Diese treibt auch
die ausstehenden Forderungen ein. Alle Informationen
tiber die Kreditwirdigkeit der Kundschaft in Europa
werden gegenseitig unter den Kreditschutzorganisationen
der Fabrikanten-Verbidnde der verschiedenen Lénder
ausgetauscht. Um die Rechtssicherheit zu fordern, haben
ferner die deutsche und die schweizerische Seidenindu-
strie gemeinsame Zahlungs- und Lieferungsbedingungen
fiir Exportgeschifte ausgearbeitet, die wahrscheinlich
auch die franzésische Industrie zu iibernehmen gedenkt.
Fiir eine Reihe von Exportmérkten wurden aufllerdem
zwischen der Schweiz und Deutschland gemeinsame Zah-
lungskonditionen vereinbart, durch die verhindert wer-
den soll, daB sich die Gewebeexporteure der beiden Lén-
der in der Gewihrung von Krediten an die Kundschaft
gegenseitig liberbieten. Diese erfreuliche Zusammenarbeit
beweist, daB3 trotz heftigen Konkurrenzkampfes und unter
Wahrung der Freiheit der Firmen in der Festsetzung der

Verkaufspreise Verstdndigungen moglich sind, die in den

europdischen Textilmarkt eine gewisse, bestimmt auch
von der Kundschaft geschitzte Ordnung hineinbringen,
ohne die Vorteile des freien Wettbewerbes zu beemtrach-
tigen.

Handelsnachrichten

Handelspolitische Bemerkungen, — Die Reise des Dele-
gierten flir Handelsvertrdge, Dr. E. Stopper, nach Siid-
amerika hat bis jetzt bereits zum Abschlu3 von zwei
wichtigen Handelsabkommen gefiihrt. Im Juni fithrte er
in Santiago Besprechungen mit

Chile
iiber den endgililtigen Abschlufl eines Handelsabkommens,
dessen Grundziige bereits bei fritheren Verhandlungen
in Bern festgelegt worden sind. Dieser Vertrag fithrt zwi-
schen der Schweiz und Chile nicht etwa einen streng bi-
lateralen Handelsverkehr ein, Dies wire auch unmdéglich,
denn das chilenische Kupfer wird zuerst zur Raffinierung
nach den Vereinigten Staaten und erst von dort nach der
Schweiz versandt. Offenbar ist es Dr. Stopper gelungen,
die chilenischen Behorden davon zu iiberzeugen, dal die
Schweiz, trotzdem sie infolge dieses Umstandes in der
chilenischen Ausfuhrstatistik nicht als GroBk#ufer auf-
tritt, gemdB den Angaben der schweizerischen Einfuhr-
statistik trotzdem ein guter Kunde Chiles ist und es nicht
verdient, wie bisher gegeniiber andern Lindern bei der
Erteilung von Einfuhrlizenzen benachteiligt zu werden.
Zwar haben sich die Behorden in Santiago geweigert,
flir schweizerische «Non-Essentials» in gleichem Aus-

maBe Einfuhrlizenzen zu erteilen, wie sie dies auf Grund
von Clearingvertrigen mit andern Landern, im beson-
dern mit Deutschland verpflichtet sind; immerhin erklér-
ten sie sich bereit, die Einfuhr von schweizerischen Tex-
tilien mit Weinkompensationen zu gestatten. Sofern das
Abkommen in der Praxis halt, was der Text verspricht,
zeigt sich in der Tat fiir den schweizerischen Gewebeex-
port nach Chile, der seit 1950 fast vollig unterbunden
ist, endlich ein’ Silberstreifen am Horizont.
Das Abkommen iiber den Warenverkehr mit
Uruguay,

das Dr. Stopper am 7. Juli abschlo, dient dazu, -die auf
Anfang 1955 mit der uruguayischen Notenbank verein-
barte Einzahlungspflicht fiir uruguayische Importe in der
Schweiz auch handelspolitisch zu verankern. Uruguay hat
sich dabei verpflichtet, bei der Erteilung von Einfuhr-
lizenzen fii rSchweizer Waren unsere traditionelle Export-
struktur zu wahren. Sofern die uruguayischen Behdgrden
weiterhin gegeniiber der Schweiz den gleichen guten
Willen zeigen wie im laufenden Jahr, darf somit mit einer
Fortsetzung und bescheidenen Ausweitung der gegen-
wiartigen Gewebeexporte der Schweiz nach Uruguay gé-

- rechnet werden.
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Dank einer Initiative der Spitzeﬁorganisavtionen der

Textilindustrie konnte nun von

Neuseeland
die Ausdehnung der vertraglichen Meistbegiinstigung bei
der Einfuhrverzollung auch auf Textilien erlangt werden.
Dadurch erméfigt sich der Zoll fiir schweizerische Rein-
seidengewebe in Neuseeland von 18 auf 15% und fiir
Stickereien von 55 auf 35%. Fiir die librigen Gewebe
bleibt sich der Zoll gleich, doch besteht Gew#hr dafiir,

daB bei einer allfidlligen Erhohung des neuseelindischen’

Generalzolltarifs die Schweiz nicht schlechter behandelt
wird als andere Linder.
Um die schweizerische Textilausfuhr nach
. Pakistan
zu férdern, hat die Handelsabteilung unter Mitwirkung
der Textilexport-Verbdnde ein Dreieckgeschidft abge-

schlossen. Im Rahmen der amerikanischen Wirtschafts--

hilfe an Pakistan wurde diesem Lande amerikanische
Rohbaumwolle zur Verfiigung gestellt, die in die Schweiz
und in andere europaische Liander eingefithrt wird, wih-
rend umgekehrt Pakistan sich. bereit erklarte, fiir den
entsprechenden Betrag Einfuhrlizenzen fir Baumwoll-
gewebe zu erteilen. . ug.

Textilausfuhr auch im 1. Halbjahr 1955 hoch. — Dem
aufmerksamen Beobachter ist vielleicht nicht entgangen,
daf die Oberzolldirektion seit anfangs 1955 in ihrer Be-
kanntmachung {iiber die Ausfuhrergebnisse den Export
simtlicher Textilfabrikate zusammenfaflt und damit die
Bedeutung der Textilindustrie als einer der wichtigsten
Exportbranchen als Ganzes hervorhebt. -

Mit 376 Millionen Franken hat die Textilausfuhr im ab-

gelaufenen Halbjahr einen neuen Héhepunkt erreicht,
der das letztjahrige Rekordergebnis um 4% {ibersteigt.
Nachdem anderseits verschiedenenorts in der Textilindu-
strie, besonders in der Baumwollweberei der Pessimismus

grassiert, ist die Frage erlaubt, wie sich die glinstigen
Exportzahlen damit vereinbaren lassen.

In erster Linie ist auf die riickldufige Gewebeausfuhr
zu verweisen, die mit 164 Millionen Franken das letztjah-
rige Ergebnis des 1. Semesters nicht mehr erreichte. Der
Riickgang macht allerdings nur 5% aus, da einer Ab-
nahme des Exportes von Baumwoll- und Kunstfaserge-
weben ein um 11% erhohter Auslandsabsatz von Wollge-
weben gegeniibersteht. Die pessimistische Stimmung in
der Weberei hat also in der Statistik eine gewisse Stiitze,
umsomehr als fiir die Konjunkturentwicklung auf den
Ordereingang aus dem Ausland abgestellt werden muf.

In zweiter Hinsicht fillt die Zunahme der Garnausfuhr
auf. Diese ist im Vergleich zum 1. Halbjahr 1954 um 20%
auf 91 Millionen Franken angestiegen, hauptsichlich in-
folge  vermehrter Lieferungen von Rayon- und Nylon-
garnen nach dem Ausland. Aber auch der Export von
Baumwollgarnen hat etwas zugenommen, was ein deut-
licher Hinweis auf die riicklaufige Beschiftigung der
Baumwollweberei ist. Beachtungsvoll. erscheint uns die
Tatsache, dall der Riickgang bei der Gewebeausfuhr von
der Zunahme bei den Garnen mehr als aufgewogen wird.

Das gute Ausfuhrergebnis im 1. Halbjahr 1955 wurde
sodann noch wesentlich mitverursacht durch eine noch-
malige Steigerung der Stickereiexporte auf 56 Millionen
Franken und eine weitere Zunahme der Ausfuhr von
Konfektionswaren um 9% auf 28 Millionen Franken.

Zusammenfassend ist festzustellen, dafl der Auslands-
absatz der wichtigsten Textilsparte, der Gewebefabrika-
tion, rlicklaufig war, wahrend umgekehrt die vor- und
nachgelagerten Stufen stark verbesserte Ergebnisse auf-
weisen. Der Anteil der Gewebe an der gesamten Textil-
ausfuhr sank deshalb von 47% im 1. Semester 1954 auf

'44% im Berichtshalbjahr. Eine weitere Verschiarfung die-

ser Strukturdnderung ist leider auch in naher Zukunft zu
befiirchten. . ug.

Der schweizeriéche Textilmaschinenmarkt im 1. Hal_biahr 1955

Aus der Handelsstatistik ist ersichtlich, daB die ver-
schiedenen Branchen unserer Textilindustrie im 1. Halb-
jahr 1955 wieder eine betrichtliche Summe fiir fremde
Textilmaschinen ausgegeben haben, obwohl:der Gesamt-
betrag gegeniiber dem gleichen Zeitraum des Iletzten
Jahres leicht zuriickgegangen ist. Die einzelnen Zollposi-
tionen zeigen folgende

Einfuhrwerte
“Januar bis Juni

Menge Wert Menge Wert

. : q Fr. q Fr.
Spinnerei- und :

anrgereima schinen 3 669.25 3168 988 6024.02 4707 164
Webstiihle 483458 1945881  2731.03 1401481
Andere Webereimaschinen 1 201.69 843 415 1189.37 1155674
Strick- und. Wirkmaschinen 2145.24 3746 987 1617.72 3079 049
Strl_ck- und Fédelmaschinen 31.13 75 863 36.45 102 140
N&hmaschinen 1048.79 2435229 110098 2495796
Fertige Teile ’

von Ndhmaschinen 724.86 1670 036 574.36 1203 397
Kratzen- u, Kratzenbeschlige 7.92 13 674 6.01 10 304
Zusammen 13 663.46 13900 073 13 279.94 14 155 005

Aus der Zusammenstellung ergibt sich, daB bei einer
leichten Steigerung der Einfuhrmenge der erzielte Ein-
fuhrwert um rund 255000 Franken kleiner ist als im 1.
Halbiﬂhr 1954. Das Gesamtergebnis ist also ann#hernd
gleich ausgefallen, wahrend sich aber innerhalb der ver-
schiedenen Zollpositionen allerlei Verschiebungen erge-
ben haben :

Die Einfuhr von Spinnerei- und Zwirnereimaschinen,
die im 1. Halbjahr 1954 sprunghaft in die-Hohe ging und
das Ergebnis vom 1. Halbjahr 1953 mengenmaBig um fast
38%, wertméBig sogar um 59,5% iiberstieg, ist nun wieder

zuriickgefallen. Ein Vergleich mit dem 1. Halbjahr 1954
ergibt einen Riickgang der Einfuhrmenge um 2355 g, das
heiBt iiber 39%, und einen Wertriickgang um 1539 000
Franken oder etwa 32,6 Prozent.

Ein wesentlich anderes Bild zeigt die Einfuhr von Web-
stiihlen. Von 2731 q im Werte von 1401481 Franken im
1. Halbjahr 1954 ist sie in der gleichen Zeit dieses Jahres
auf 4834 q im Werte von 1945881 Franken angestiegen.
GewichtsmiBig ergibt sich eine Steigerung um rund
2100 g oder 77%, wertmiBig eine solche um 544 400 Frank-
ken oder fast 39 Prozent. Die Vertreter der verschiedenen
ausldndischen Webstuhlfabriken diirften mit diesem Er-
gebnis wohl zufrieden sein, weniger aber mit demjenigen
des Absatzes «anderer Webereimaschinen». Bei fast genau
gleicher Einfuhrmenge bleibt diese Zollposition um rund
312 000 Franken oder 27% hinter dem erzielten Einfuhr-
wert des 1. Halbjahres 1954 zuriick.

Die ausldndischen Strick- und Wirkmaschinenfabri-
ken konnten den Absatz von 1617q im Werte von rund
3079 000 Franken auf 2145 g im Werte von 3 747 000 Fran-
ken steigern und haben damit das Ergebnis vom 1. Halbjahr
1954 mengenmaaBig um 528 q oder etwa 32,6%,wertmafig
um 668 000 Franken oder 22% tubertroffen. — Die Einfuhr
von Nihmaschinen und fertigen Teilen von Ndahmaschinen
ist mengenméBig um fast 100 g und dem Werte nach um
406 000 Franken hoher als im 1. Halbjahr 1954.

DafB3 unser nordliches Nachbarland, West-Deutschland,
den Lowenanteil des erzielten Einfuhrwertes - fiir sich
buchen kann, braucht kaum besonders betont zu werden.

" Mit beinahe 7740000 Franken hat die deutsche Textil-

maschinenindustrie etwa 55,7% der Gesamtsumme gelost
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und damit das Ergebnis vom 1. Halbjahr 1954 um mehr
als 870000 Franken Ubertroffen. )

Die Ergebnisse der Zollposition Spinnerei- und Zwir-
nereimaschinen sind von ganz besonderem Inferesse.
Diese ‘Ziffern lauten: West-Deutschland 1237000 Fran-
ken, USA 688000 Franken, Frankreich 683 000 Franken
und Grofbritannien 331000 Franken. Die Vereinigten

Staaten haben sich somit als Lieferland von Spinnerei-

und Zwirnereimaschinen an die zweite Stelle gesetzt und
GroBbritannien um mehr als das Doppelte iibertroffen.
Erwdhnenswert ist auch die Tatsache, dal die USA im
Januar fiir mehr als eine halbe Million Franken Strick-
und Wirkmaschinen in die Schweiz geliefert hat.

Das Awusfuhr-Ergebnis des 1. Halbjahres 1955 13f3t
neuerdings erkennen, daBl unsere Textilmaschinenindu-
strie sehr gut beschiftigt war und eine strenge Zeit hin-
ter sich hat. Nachstehend die

Ausfuhrwerte
Januar bis Juni
1955 . . 1954
Menge Wert Menge Wert
q Fr. q Fr.

Spinnerei- und :

Zwirnereimaschinen 58 485.46 45090173 41 313,49 32 968 167
Webstiihle 64 554.36 40822017 62 149.98 38 816 973
Andere Webereimaschinen 19 085.95 20 337 488 15 235.94 16 646 448
Strick- und Wirkmaschinen 9 802.17 18 143 931 8 161.05 16 737 237
Stick- und Féadelmaschinen 412,38 1159 062 436.45 1180 317
Nahmaschinen 10 135.40 22 735 165 6894.95 16 310 219
Fertige Teile

von Nahmaschinen 494.31 1514 169 180.38 1049 293
Kratzen .

und Kratzenbeschldge 840.28 1 342 450 334.02 1076 109
Zusammen 163 810.31 151 144 455 135 006.26 124 784 763

Das Ergebnis des 1. Halbjahres 1955 weist gegeniiber
dem gleichen Zeitraum des Vorjahres gewichtsmiBig ein
Plus von 28 804 q oder 22% und einen Mehrerlés von rund
26 359 700 Franken oder 21% auf. Glidnzend ist dabei das
Ergebnis der Spinnerei- und Zwirnereimaschinen. Die
Ausfuhrmenge dieser Gruppe ist um 41,5%, der Ausfuhr-
wert um fast 37% groBer als 1954.

Wesentlich bescheidener ist der Ausfall bei den Web-
stiihlen, die immerhin das Ergebnis von 1954 um rund
2 Millionen Franken iibertroffen haben. «Andere Webe-
reimaschinen» wverzeichnen eine Mehrausfuhr im Werte
von 3 691 000 Franken oder beinahe 12,25 Prozent. Strick-
und Wirkmaschinen stehen um 1407000 Franken oder
8,5% tliber dem Ergebnis von 1954. Die Nihmaschinen-
Industrie aber konnte die Ausfuhr um rund 6 425 000
Franken oder mehr als 39% steigern.

Vertieft man sich etwas eingehender in die Ziffern
der Handelsstatistik, so kann man daraus sehr gut erken-
nen, in welchen Léndern die schweizerischen Textilma-
schinen im Aus- und Aufbau der Textilindustrie  eine
bedeutende Rolle spielen.

Bei den Spinnerei- und Zwirnereimaschinen stehen
diesmal in Europa Belgien/Luxemburg mit Ankiufen im
Betrage von 4305000 Franken an der ersten Stelle. Es
folgen:'

Italien

Westdeutschl. 3487 000 Fr. 1660 000 Fr.
Frankreich 2913 000 Fr. Spanien 1435000 Fr.
RuBlland 2 425 000 Fr. Portugal 1103 000 Fr.

ferner Holland, Oesterreich, Jugoslawien mit Betrigen
zwischen 300 000 bis 400 000 Franken, Schweden und GroB3-
britannien mit 276 000 bzw. 255 000 Franken, woraus sich
fir diese Lander ein Gesamtbetrag von 1615000 Franken
ergibt, )

Im Nahen Osten kaufte die Turkei fiir 396 000 Fran-
ken, im Fernen Osten Indien fiir 1631000 Franken und
Japan flir 3 707 000 Franken.

In Afrika iiberragt Aegypten mit Anschaffungen im
Werte von 10262000 Franken alle anderen Kundenlin-
der. Bei dieser Gelegenheit sei daran erinnert, daB die

in der Verarbeitung von Baumwolle fiihrende Firma in
Aegypten, die Société Misr vor etwa zwei Jahren eine
offentliche Ausschreibung fiir die Erstellung und Ein-
richtung einer groBen Textilfabrik mit Spinnerei, We-
berei und Veredlung. erlassen hatte. Bei diesem inter-
nationalen Wettbewerb schwang die schweizerische Tex-
tilmaschinenindustrie obenaus und erhielt Auftrige fiir
rund 20 Millionen Franken. — Beachtenswert sind auch
die Anschaffungen des Xaplandes im Betrage von
1882 000 Franken.

In Sidamerika sind Bfasilien und Argentinien mit zu-
sammen 1136 000 Franken zu erwahnen.
Bei der Zollposition «Webstiihle» steht West-Deutsch-

land mit Anschaffungen im Werte von 10 433 000 Franken
weitaus. an der Spitze der Kundenlinder. Italien nimmt

.mit 5785000 Franken den zweiten Platz ein und — was

von ganz besonderem Interesse sein diirfte — an dritter
Stelle steht diesmal die UdSSR (Rufiland) mit 3 555 000
Franken. Gute Kunden waren ferner:

Frankreich 1614000 Fr. Oesterreich 1243000 Fr.
GroBbritan. 1564000 Fr. Portugal 1098 000 Fr.
Spanien 1323000 Fr. Holland 1097 000 Fr.

Jugoslawien mit 774 000 Franken und die vier nordischen
Staaten: Dinemark, Norwegen, Schweden und Finnland
mit zusammen-1 053 000 Franken.

Im Nahen Osten sind Aegypten mit 4 403 000 Franken
und die Turkei mit 1978 000 Franken stdndig gute Kun-
den der schweizerischen Webstuhlfabriken. Obgleich mit
320000 Franken noch bescheiden, lassen die Anschaf-
fungen von Israel und Libanon doch erkennen, daf3 man
in diesen jungen Staaten fortwidhrend am Ausbau der
Textilindustrie arbeitet.

Nach Nordamerika gingen im 1. Halbjahr fiir 440 000
Franken schweizerische Webstithle und Webstuhl-Be-
standteile. In Siidamerika kaufte Brasilien fiir 1 329 000
Franken und einige andere Lander zusammen fiir 787 000
Franken.

In der Position «Andere Webereimaschinen» steht
Frankreich mit Beziigen fiir 2743000 Franken an der
Spitze vor West-Deutschland mit 2286 000 Franken und
Grofbritannien mit 2 059 000 Franken. Es folgen:

759 000 Fr.
683 000 Fr.

1492000 Fr.
846 000 Fr.

Italien
Spanien

Belg./Luxemb.
Holland

und die vier nordischen Staaten mit zusammen 1 187 000
Franken. Erwéhnenswert sind ferner Jugoslawien und
Portugal mit 550 000 Franken.

Im Nahen Osten sind auch hier Aegypten mit 1036 000
Franken und die Tiirkei mit 790 000 Franken die guten
Stammkunden. Im Fernen Osten ist Indien mit Ank&ufen
im Betrage von 1214 000 Franken zu nennen.

In Nordamerika sind die USA und Mexiko mit zusam-
men 825 000 Franken zu nennen; in Siidamerika Brasilien
mit dem Betrag von 1151 000 Franken und einige andere
Staaten mit zusammen 1424 000 Franken.

Bei den «Strick- und Wirkmaschinen» steht seit Jahren
Grofbritannien an der Spitze der Kundenlinder, diesmal
mit 3740 000 Franken. Gute Kiufer waren aber auch:

Westdeutschl. 2595000 Fr. Belg./Luxemb. 1165000 Fr.
Italien 2465000 Fr. Holland 687 000 Fr.
Frankreich 1536 000 Fr. 4 nord. Staaten 640000 Fr.

Aus Uebersee seien erwihnt: das Kapland mit Anschaf-
fungen fiir 450 000 Franken, die USA mit 1205 000 Fran-
ken und Argentinien mit 1131000 Franken.

Deutsche Ausfuhr von Seiden- und Réyongeweben. -
Im ersten Vierteljahr 1955 erfuhren diese Exporte gegen-
iiber dem Vorjahr eine weitere wertméaBige Steigerung
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um 16% auf 30,5 Millionen DM. In erster Linie nahm der
Auslandsabsatz von gefirbten und bedruckten Kunstsei-
dengeweben zu, wobei als wichtigste Markte die skandi-
navischen Lénder erscheinen. Der Export von Perlon und
andern synthetischen Geweben konnte im Vergleich zum

1. Quartal 1954 um mehr als ein Drittel auf 3,8 Millionen

DM gesteigert werden. Die wichtigsten Absatzgebiete wa-
ren Australien und Oesterreich. Demgegeniiber zeigte die
Ausfuhr deutscher Naturseidengewebe einen Riickgang
von 9%; sie erreichte im 1. Vierteljahr 1955 noch einen
Wert von 1,6 Millionen DM, wovon zwei Drittel Krawat-
tenstoffe. ug.

Aus aller Velt

Der Weg der wesideutschen Seiden- und Samtindusirie

Von Dr. Hermann A. Niemeyer

Das Rheinland in Fiihrung.

Miite man der Seiden- und Samtindustrie ein Pradi-
kat ihres Temperaments und Charakters geben, so mochte
man sie am liebsten eine «fréhliche Industrie» nennen.
Sie zeichnet sich mnicht mur aus durch Elan, Unterneh-
mungs- und Exportlust, sie hat auch an .der Verscho-
nerung des menschlichen Lebens, ob daheim, ob drauflen
in der Welt, einen nicht zu wigenden Anteil. Ihre Mu-
sterungs- und Farbenfreude, ihr modisches Empfinden,
ihre festlichen Stoffe, ihre immer wieder iiberraschenden
Nouveautés — sind sie nicht Ausdruck des rheinischen
Frohsinns, in dessen Bezirken sie aufgewachsen ist? Ja,
die deutsche Seiden- und Samtindustrie war bis auf klei-
nere Anteile von jeher ein Reservat der Rheinlander, dem
der siidbadische Zweig (am Oberrhein) eine klangvolle
Note hinzufligt, wahrend sich das textilindustriell lei-
stungsfahige Westfalen hier gewissermallen mit der
Spitze auf dem Unterbau begniigt. Die Seiden- und Samt-
industrie der Bundesrepublik verfiigte Ende des letzten
Jahres iiber rund 32 000 betriebsbereite Webstiihle. Davon
entfielen rund 70% auf die rheinischen Bezirke Krefeld
(gut 18%), M. Gladbach-Rheydt, Viersen (rund 14,5) und
Wuppertal mit Umgebung (fast 36,5); die iibrigen 30%
verteilten sich auf Westfalen mit Bielefeld und Giitersloh
(liber 11) und Siiddeutschland (rund 20), vorwiegend Siid-
baden mit unverkennbaren Ausstrahlungen der benach-
barten Schweizer Seidenindustrie.

Kriegsverluste weit iiberholt.

Dieses Strukturbild hat sich (im Gegensatz zu anderen
Textilzweigen) gegeniiber der Vorkriegszeit nicht grund-
legend gewandelt. 1936 wurden im Reichsgebiet 261 Sei-
denwebereien mit rund 39 000 Webstithlen und 46 000 Be-
schiftigten gezihlt, 1951 im Bundesgebiet 235 Seiden- und
Samtwebereien mit 34000 Stithlen und rund 41000
Kopfen. Diese Zahlen sind freilich nur unter Vorbehalten
vergleichbar, da die Vorkriegszahlung ausdriicklich nur
von Seidenwebern spricht, die Nachkriegszéhlung aber
von Seiden- und Samtwebereien, da es zweitens nicht
ganz sicher ist, wo 1936 die Seidenbandwebereien ihren
methodischen Platz gefunden haben, da drittens die
durchschnittliche Leistungskraft der heutigen Webstiihle
vorziiglich infolge der meu eingestellten modernen Ma-
schinen nicht unwesentlich hoher liegen diirfte als die
der Vorkriegskapazitit. Auf jeden Fall waren die Gebiete
ostwirts von Elbe und Werra in sehr hohem Grade auf
westdeutsche Erzeugnisse angewiesen. Berlin ist wie einst
éin guter Abnehmer geblieben. Nach anderen Feststel-
lungen von Experten wurde die Kapazitidt der Seiden-
und Samtindustrie in der britischen Zone mit 24 000
Sth'll'en (vor dem Kriege) bzw. mit 22 000 (Herbst 1947)
beziffert, denen die beiden anderen Westzonen, in der
Hauptsache die franzosische, rund 3000 beisteuern konn-
ten. Die Kriegsverluste von rund 10% waren trotz schwe-
rer EinbuBe einzelner Betriebe insgesamt noch glimpflich
Zu nennen. Sie wurden bis 1951 (34 000) nicht nur véllig

ausgewetzt, nein, die verbliebene Kapazitit des Bundes-
gebiets (25 000) war noch um 9000 Stithle {iberboten, eine
fast unwahrscheinliche Erhéhung der Leistungskraft, zu
der die Fachexperten wohl noch einiges zu sagen haben.

Inzwischen ist die Kapazitit auf rund 32 000 Webstiihle

zuriickgegangen, wahrscheinlich infolge Stillegung iliber-
alterter Maschinen.

Erzeugungsspitzen und Ausfuhrerfolge.

Seit 1952 steht die Seiden- und Samtindustrie wie die
meisten Spinnstoffzweige im scharfen Wettbewerb des
Kiaufermarktes und verlduft im Rhytmus der allgemeinen
Textilkonjunktur. Thre Produktion hat nach dem Riick-
schlag von 1951 auf 1952 in den beiden letzten Jahren
neue Rekorde erzielt und den Stand von 1949 um iiber
70 Prozent iiberholt. Die mittlere Betriebsausnutzung
betrug Ende 1954 132 Prozent (im Vorjahr rund 125
Prozent). Die Exportquote der gesamten Seiden- und
Samtindustrie ist von 11% (1953) auf 19% (1954) gestie-
gen; Schirmstoffe, Krawattenstoffe, Samt und . Pliisch
ragten mit Ausfuhranteilen von 30, 40 und 50% ihrer
Umsitze weit liber den Durchschnitt hinaus. Der Export
lauft — man mochte sagen— in alle Welt; Hauptausfuhr-
linder sind Schweden, Norwegen, Danemark, Belgien,
Holland, Luxemburg, Grofibritannien, Irland, Schweiz,
Oesterreich, Frankreich und in Uebersee Australien,
West- und Siidafrika, Neuseeland, Lander des Nahen
Ostens (u.a. Syrien, Libanon), ferner Kanada und Mittel-
amerika. Diese weltweite Wiedereinschaltung der alten
Exportindustrie ist zweifellos ‘ein groBler Erfolg, eine
Frucht unermiidlicher Ausfuhrpflege, zum Teil auch der
Liberalisierung des AuBlenhandels zu danken.

Ein vielseitiger Verfeinerungszweig.

Engpasse der Produktion gibt es seit einigen Jahren
nicht mehr. Mag auch noch mancher Webstuhl der Er-
neuerung bediirfen, so ist doch die Seiden- und Samt-
industrie nach Qualitdt, Wendigkeit und Vielseitigkeit der
Erzeugung auf der Hohe der Zeit. Weitaus an der Spitze
stehen die Breitgewebe aus Kunstseide, die ldngst die
Vorherrschaft errungen haben: und zum Tagesbedarf
breitester Schichten («Popularisierung des Luxus») ge-
worden sind. Naturseidene Stoffe fiir hohe Anspriiche
und festliche Gewander, Samte und Pliische, leichte
Wollstoffe reihen sich an. Aber das sind nur Oberbegriffe,
die iiber die Vielfalt der Erzeugung wenig besagen. Die
Produktion bietet ein buntes Bild: vom Stapelartikel bis
zum hochmodischen Erzeugnis, vom billigen ‘Gebrauchs-
artikel bis zur hochwertigen Veredelungsware, So ist
die Seiden- und Samtindustrie in der Tat ein hervorragen-
des Beispiel der Spinnstoffverfeinerung und einer der
filhrenden deutschen Textilzweige in modischen und ge-
schmacklichen Dingen, selbst in sorgenvollen Tagen aus
Frohsinn schopfend und den Verbrauchern Freude be-
scherend. Eine solche Industrie kann in friedlichen Zeiten
stets-der Erfolge gewif} sein.
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Streifzug durch die Chemiefaserwirtschait

Dr. Vits zur Lage und Tendenz

Die Hauptversammlung der Vereinigten Glanzstoff-Fa-
briken AG., Wuppertal, beschlof3 fiir 1954 die Verteilung
einer Dividende von 9% im Vorjahr 8) auf 90,12 Millionen
DM Stammaktien und von 6% (6) auf 0,1 Millionen DM
Vorzugsaktien.

Kapazitat vergrofiert

Generaldirektor Dr. E. H. Vits fiihrte an der Versamm-
lung etwa folgendes aus: Die westdeutsche Textilindu-
strie als grofiter Zweig der Verbrauchsgiiterindustrien
habe im Gegensatz zu den Produktions- und Investitions-
gliterindustrien 1954 die Vorjahrsproduktion nur wenig
uberschritten. Das wirkte sich auch auf die Erzeugung
der Chemiefasern aus. Es sei jedoch gelungen, durch Ver-
besserung der Fasern und durch Schaffung von Spezial-
typen die Einsatzgebiete auszudehnen, in technische Be-
reiche weiter vorzudringen und die Exportchancen noch
mehr auszunutzen; auBerdem habe die groBe Nachfrage
nach synthetischen Faserndie Marktlageder Chemiefasern
sehr gestédrkt. Die Produktionskapazitdten seien im letzten
Jahre erneut vergroflert worden.

In der Bundesrepublik habe die Chemiefaser-Erzeu-
gung 1954 erstmalig die 200 000-Tonnen-Grenze iiber-
schritten; das sei ein Zuwachs gegeniiber 1953 um 11,5%.
Die westdeutsche Ausfuhr von Chemiefasern habe sich
1954 um 23% erhoéht, von Fertigwaren daraus um 37%;
trotzdem sei der Anteil der Chemiefasern an der Gesamt-
ausfuhr wesentlich kleiner als in anderen bedeutenden
europdischen Produktionslandern (zum Beispiel England,
Italien, Holland), da durch Handels- und Valutarestrik-
tionen vieler Absatzgebiete die Exportmoglichkeiten ein-
geengt, die Preis- und Kostenrelationen unter den ein-
zelnen Lindern verzerrt und die internationalen Wettbe-
werbsbedingungen verfilscht wiirden.

Europiischer Baumwollimport im Sinken (-UCP-) Die
europdischen Baumwollimporte haben sich in den letzten
drei Jahren erheblich verringert. Diese Entwicklung steht
im Gegensatz zu der librigen Welt, deren Baumwollbedarf
stindig ansteigt und den Stand von 1938 schon {iiber-
schritten hat. Das europdische Verbrauchsniveau hinge-
gen hat nach dem Kriege, trotz steigenden Bedarfs bis
1951, das Vorkriegsniveau micht wieder erreicht. Das
Schrumpfen der Nachfrage in den OEEC-Landern ist
wohl einerseits auf die wachsende Industrialisierung in
den Anbaulandern zuriickzufithren, wodurch die Rolle
Europas als Verarbeitungsgebiet fiir Baumwolle geringer
wird und andererseits auf die wachsende Bedeutung und
Herstellung kiinstlicher Gewebe in Europa.

Mit Ausnahme der Tiirkei und Griechenlands, die selbst
Baumwolle anpflanzen, fithren alle europdischen L&nder
die gesamte, zur Befriedigung ihrer Nachfrage notwen-
dige Baumwolle ein. Wie eine jiingst erschienene Studie
der OEEC zeigt, absorbieren sie ungefdhr 55 Prozent der
Baumwollexporte. In erster Linie importieren die OEEC-
Staaten aus dem Dollarraum — USA und Zentralamerika.
In den letzten Jahren hat sich jedoch die Einfuhr aus
dem Dollargebiet vermindert zugunsten von Kiufen im
Sterlingraum und einer, wenn auch relativ geringen Er-
hohung der Importe aus den iiberseeischen Gebieten. 1951

Zahlen zur Weltproduktion

Die Weltproduktion an Chemiefasern sei 1954 um 9%
auf 2,26 Millionen Tonnen gestiegen. Davon entfielen
0,928 Millionen Tonnen auf chemische Zellulosefidden,
1,116 Millionen Tonnen auf Zellulosefasern, 0,216 Mil-
lionen Tonnen auf synthetische Erzeugnisse. Wahrend die
beiden zuletzt genannten um 18 bzw. 23% gestiegen seien,
hatten die Zellulosefdden 2% eingebiiflit. Die USA seien
mit 28,7% der Weltproduktion das fithrende chemiefaser-
erzeugende Land; Japan, das unter den groflen Herstel-
lern den starksten Aufschwung gegeniiber 1953 (+ 22%)
verzeichne, folge mit 13,1%, England mit 9,2%, die Bun-
desrepublik mit 9%; einschlieBlich der Sowjetzone
wiirde Deutschland den zweiten Rang einnehmen. In
den USA liege das Schwergewicht des Erzeugungs-
wachstums nach wie vor bei den synthetischen Fasern,
die 1954 ein Volumen von 157 000 Tonnen gleich 73 Pro-
zent der entsprechenden Weltproduktion erreichten;
das entsprache dem ‘Gewicht von 50% ihrer Erzeugung
an chemischen Zellulosefdden. Die Zellwolle habe durch
Erweiterung ihrer Verwendungsbereiche besonders in der
Bekleidungs- und Teppichindustrie stark gewonnen; die
‘Erzeugungskapazitdt sei infolgedessen auch hier erheb-
lich ausgeweitet worden.

Der Trend zu Mischgeweben

Das kiinftige textile Marktbild erhalte dadurch seine
besondere Note, daB in steigendem Grade Chemie- und
Naturfasern zu Mischgeweben verarbeitet wiirden; durch
die Kombination beider spezifischen Eigenschaften seien
neue Textilien mit optimalem Gebrauchswert entstanden
und fiir die Chemiefasern eine Fiille neuer Verwendungs-
moglichkeiten erschlossen worden.

Die junge Synthesefaser Terylene, fiir die eine Produk-
tionsstatte im Entstehen ist, wird unter dem Namen
DIOLEN in das Fertigungsprogramm von Glanzstoff auf-
genommen. - Dr. H. A. N.

bis 1952 ging die Hilfte des amerikanischen Baumwoll-
exportes in die europidischen Léander, 1952 bis 1953 nur
noch 37 Prozent und 1953 bis 1954 schlieBlich nur noch
27 Prozent. . )

Wie die Studie der OEEC im einzelnen weiter zeigt,
ist die Baumwollproduktion von 5,3 Millionen Tonnen in
den letzten Vorkriegsjahren auf 6,3 Mill. Tonnen 1953 bis
1954 angestiegen. Davon kommen nur zirka 45 Prozent
in den internationalen Handel, der Rest wird von den
Anbauldndern im eigenen Land weiterverarbeitet. Ame-
rika ist das grofite Baumwolland, das mehr als 50 Pro-
zent der gesamten Baumwolle anbaut, wenn man von
RuBland, China und den osteuropaischen Staaten absieht.
Es ist auch der Hauptanbieter auf dem Weltmarkt mit
30 bis 50 Prozent, gefolgt von Aegypten, Brasilien, den
Uiberseeischen Gebieten, Pakistan und Mexiko. Haupt-
nachfragelinder sind GroBbritannien und Japan, die bis
vor dem Kriege zusammen 40 Prozent des Angebotes auf-
genommen haben.

Obwohl sich die englischen Importe nach dem letzten
Kriege stark vermindert haben, stand GroBbritannien
bis 1951 als Nachfrageland an erster Stelle. In den letz-
ten Jahren nahm Japan unter den Kidufern den ersten
Platz ein’ vor England, Frankreich, Deutschland und
Italien.
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Industrielle Nachrichten

Internationaler Wirkereikongreg§ in Briissel, — Der dies-
jahrige Internationale Kongrefl der Wirkereiindustrie,
der von Fachorganisationen und Industriellen aus drei-
zehn Landern, worunter auch der Schweiz, beschickt war,
tagte in Briissel vom 4.—6. Juli und befaflte sich insbe-
sondere mit Fragen der Produktivitidtssteigerung und
Forschung in der Wirkereiindustrie. EinlaBlich behandelt
wurde ferner das Problem der Vereinheitlichung der
Handelsusanzen (Bezeichnung der Garne und Mischver-
hiltnisse, Verwendung von Maschinenbezeichnungen,
usw.). Von Seiten des Schweizerischen Wirkereivereins
wurde die Schaffung eines solchen «Code Of Fair Tra-
ding» unterstiitzt und insbesondere auch Bestimmungen
{iber das Verbot des Kopierens von Modellen verlangt.
Auf Grund des an diesem Kongrel3 ausgetauschten sta-
tistischen Materials wurde schlieBlich festgestellt, daf3 die
europdische Produktion an Wirk- und Strickwaren sich
im letzten Wirtschaftsjahr gegeniiber dem vorhergehen-
den bei scharfen Konkurrenzverhiltnissen mengenmafig
um rund 13 Prozent erhoht hat, wobei die Verarbeitung
von Baumwolle und vollsynthetischen Fasern zunimmt,
diejenige von Kunstseide dagegen riicklaufig ist.

Die dsterreichische Seidenindustrie. — Die Nachkriegs-
situation der Osterreichischen Seidenindustrie ist dadurch
charakterisiert, daB3 deren grofle Seidenwarenfabriken
im Sudetenland verloren gingen und die auf Osterreichi-
schem Boden gelegenen Betriebe schwere Kriegsschaden
erlitten.

Auch hier fehlte infolge des Devisenmangels zunichst
jede Moglichkeit, Rohmaterialien zu beschaffen und die
dringendsten technischen Ausriistungen vorzunehmen.
Erst im Jahre 1948 konnten die zur Verteilung gelangen-
den  Marshall-Plan-Mittel zum Ankauf von Kunstseide
und Hilfsmaterialien verwendet werden. Nachdem die
einzige Kunstseidenfabrik in St. Poélten der &sterreichi-
schen Verwaltung entzogen war, konnte auf diese Roh-
stoffquelle nur in bescheidenstem Mafe zuriickgegriffen
werden. Die Produktion konnte nur unter grofilen An-
strengungen in Gang gebracht werden und zun#chst
muBte die starke Nachfrage nach Seidenwaren, insbeson-
dere Futterstoffen, durch Einfuhren gedeckt werden, wo-
bei der damals importférdernde Devisenkurs eine nicht
unwesentliche Rolle spielte.

Neben den legalen Importen machten sich jedoch auch
illegale Einfuhren, speziell auf dem Kunstseidensektor,
sehr unangenehm bemerkbar.

. Erst das Jahr 1951 brachte eine gewisse Erleichterung
in der Versorgung mit Rohstoffen. Im Oktober des glei-
chen Jahres wurde die neue, modernst eingerichtete We-
berei in Silz in Betrieb genommen. Im Laufe der folgen-
den Jahre wurden weitere technische Reorganisationen
am Betriebsapparat vorgenommen, da die andauernden
Fertigwarenimporte zu oft extrem niedrigen Preisen nur
den rationellst arbeitenden Betrieben Konkurrenzmog-
lichkeiten boten.

Die Liberalisierung aller Seiden-, Kunstseiden~-, Halb-
seiden- und Mischgewebe sowie der synthetischen Ge-
webe, die inzwischen gleichfalls im Produktionspro-
gramm der Seidenindustrie Aufnahme fanden, erschwerte
die Situation der osterreichischen Seidenindustrie nicht
unwesentlich. Dieser Erzeugungszweig ist daher bei wei-
tem nicht in der Lage, seine Kapazitdt auszuniitzen, zu-
mal die Exportmdglichkeiten infolge der auBerordentlich
Schwierigen Konkurrenzverhiltnisse auf den Ausland-
mar}ct»en relativ gering sind.

Die Entwicklung der osterreichischen Seidenindustrie
nach dem Kriege ist folgenden Ziffern zu entnehmen:

Anzahl der Web_slllhlﬁ Beschaftigtenstand Meterprodukiion

1948 1260 1608 2500 00
1951 1880 2723 9 803 000
1954 2015 2198 12 182 239
=S
Spaniens Textilindustrie. (Madrid, Real-Press.) — In

Spanien gibt es zurzeit insgesamt 3 821 Textilbetriebe,
von denen 1763 Baumwolle, 995 Wolle und 402 Seide und
Zellulose verarbeiten.

Gegenwirtig sind in der spanischen Textilindustrie
rund 250 000 Arbeiter beschaftigt. 54 Prozent von, ihnen
arbeiten in den Fabriken fiir Baumwolle, 18 Prozent in
denen fir Wolle und 10 Prozent in denjenigen fiir Seide
und Zellulose.

Ueber die Anzahl der Spindeln in der spanischen Tex-
tilindustrie gibt die nachfolgende kleine Uebersicht Auf-
schluf3: . :

Anzahl der Spindeln
Fiir Baumwolle 2364 000 Spindeln
Fiir Wolle 180 000 Spindeln
Fiir Kammgarn 275 000 Spindeln

- Total 2819000 Spindeln

Hinsichtlich der Anzahl der Webstlihle fiir Stoffe ku-
ranter Qualitat ergibt sich sodann folgendes Bild:
Anzahl der Webstiihle
Fiir Baumwolle 66 500 Webstiihle
Fiir Wolle 8 700 Webstiihle
Fiir Seide und Zellulose 14 000 Webstiihle

Total 89 200 Webstiihle

Von den Textilmaschinen stammen 41 Prozent aus der
Zeit von 1920, 39 Prozent sind vor dem Jahre 1940
installiert worden, wihrend nur 20 Prozent nach diesem
Zeitpunkt angeschafft wurden.

Die Seiden- und Zellulosefabriken Spaniens haben seit
dem Jahre 1941 28 Prozent ihres Maschinenparkes er-
neuert. ! R.P.

Amerikanische Gewebeproduktion nimmt zu. — Im 1.
Vierteljahr 1955 wurden in den Vereinigten Staaten 18%
mehr Seiden- und Kunstfasergewebe erzeugt als vor Jah-
resfrist. Von den insgesamt 652 Millionen Yards entfielen
224 Millionen Yards auf Kunstseidengewebe (8% mehr
als vor Jahresfrist) und 134 Millionen Yards auf Zell-
wollgewebe (Zunahme 30%). Die Produktion von Nylon-
geweben war mit 98 Millionen Yards stationdr. Erstmals
wird in der Statistik die Erzeugung von Polyestergewe-
ben (Dacron) ausgewiesen, Diese nahm im Vergleich
zum Vorjahr um mehr als 200% auf 34 Millionen Yards
zu. Die andere neue synthetische Faser, Orlon, erwies

- sich in der Kunstseidenweberei demgegeniiber weniger

erfolgreich: Die Produktion von Orlongeweben betrug le-
diglich 6 Millionen Yards, das heifit nur wenig mehr als
letztes Jahr.

Wie iiblich nahm die Verarbeitung von Seide nur
einen verhiltnismiBig bescheidenen Raum ein. An Rein-
seiden- und Mischgeweben wurden im 1. Quartal 1955
aber immerhin 9 Millionen Yards produziert, 20% mehr
als vor einem Jahr, ' ug.

Textilmaschinenfabrik in Pakistan, — In Pakistan baut,
wie die «Textil-Zeitung» Wiesbaden meldet, die AEG ge-
meinsam mit der Pakistan-Electric-Industries in Lahore

" eine Fabrik fiir Textilmaschinen, die die Produktion noch

in diesem Jahr aufnehmen soll. Zunichst ist an die Er-
zeugung von Baumwollwebstithlen gedacht, aber im
Laufe des weiteren Ausbaus soll auch die Erzeugung von
Spinnereiaggregaten aufgenommen werden.
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Rohostolle

FIBERGLAS - seine Herstellung und Verwendung

(Nach Angaben der Owens-Corning FIBERGLAS Corp.,
- Toledo, Ohio, USA)

(Fortsetzung)

Das Zetteln
a) Zettelgatter '

Wir émpfehlen Standard Universal, Sipp-Eastwood oder
ein Seidenspulengatter fiir die Herstellung von Ketten
fiir Biander und breite Gewebe. Fiir die ersteren sind
unsere Standard-Konen geeignet, fiir die letzteren unsere
Canetten, Kreuzspulen oder Bobinen. Sollte ein Sipp-East-
wood oder Universal Zettelgatter zur Verwendung ge-
langen, so mufl die Didmmung oder Fadenbremse am
Kamm erfolgen, damit ein gleichméBiger Zug erzielt wird.
Diese Gatter haben Platten- oder éhnliche Fadenbremsen,
die nach Bedarf verstellt werden koénnen. Beim Seiden-
spulengatter, wo das Material aufgesteckt wird, geniigt
das Gewicht der Bobine, Kreuzspule oder Canette, um die
notwendige gleichméfige Didmmung zu erhalten.

b) Zetteln fiir Binder

Fiir flache oder Bandzettel werden direkt angetriebene
Zettelmaschinen empfohlen. Im Zusammenhang mit dem

direkten Antrieb sollten eine Anzahl Bremsrollen ange-

bracht werden, um ausreichende Ddmmung und feste
Kettbdume zu erhalten. Prefirollen am Baum konnen,
sofern nétig, auch gebraucht werden. Bei Bandzettelma-
schinen ist es unumgéinglich, daf die einzelnen Béinder
nicht iiber ¥ inch (1,27 cm) breit gehalten werden, sonst

ergeben sich beim Aufbidumen lose Endfédden (der einzel-.

nen Bénder). Die Herstellung von 1 bis 2 Zettel je Ma-
schine zu gleicher Zeit ist die praktischste. Durchschnitt-
liche Zettelgeschwindigkeit: 100—150 yd./min. oder 90 bis
135 m. ‘ !

c) Zetteln fiir Gewebe

Fiir die Herstellung von breiten Ketten fiir Gewebe
empfehlen wir die Verwendung einer schweizerischen
horizontalen Seidenzettelmaschine mit 6 oder 8 yd. Haspel-
umfang (ca. 5% und 7,3 m), oder es kann auch die direkte
Methode angewandt werden.

Bei der Vorbereitung ist darauf zu achten, daB die
Zettel- und Kettbaumbreite moghchst genau mit der Blatt-
breite iibereinstimmen.

Breite Ketten miissen sehr genau hergestellt werden, da
Glasfaserngarne wenig Elastizitdt besitzen. Gleichwertige
Dadmmung oder Bremsung der einzelnen Fiden muB
selbstverstédndlich {iber die ganze Zettelbreite beibehalten
werden. Um dies zu erreichen, miissen die Fdden unter
gleichméfBigem Zug in das Rispe- und auch Stichblatt
geliefert werden, unter Verwendung des in Abschnitt 3a
beschriebenen Zettelgatters. Bei Verwendung des Seiden-
spulengatters sind 400 bis 500 Fadden je Zettelband emp-
fohlen. Beim Befestigen des ersten Bandes am horizon-
talen Haspel ist darauf zu achten, daB der Keil fiir feine
Garne auf 1/3” (ca. 3,2 mm) und fiir grobe Garne auf 1/,”
(ca. 6,4 mm) gestellt wird. Diese Angaben basieren auf
einer 1500-yd.(1371 m)-Kette bei 1”7 (2,54 cm) Bandver-
schiebung. Die einzelnen Bénder sind genau anzuschlie-
Ben, damit keine Unebenheiten entstehen. Empfohlene
Zettelgeschwindigkeiten: 50 bis 250 yd. (45 bis 228 m) je
Minute, je nach Garnstéirke.

Bei der direkten Zettelmethode muB3 die Gesamtzahl
der benétigten Fédden iiber die gewiinschte Breite auf dem
Gatter aufgesteckt werden. Nach dem Rispe- und Stich-
blatt sind einige Rollen anzubringen, um immer die gleich-
maflige Zettelbreite zu erhalten. Sofern nétig kann zur
Erzielung von festen Kettbdumen eme Prefirolle am
Baum angebracht werden. ‘ :

d) Aufbdumen

Wenn vom horizontalen Haspel aufgebdumt wird, ist es
wichtig, daBl die Baumscheiben fiir leichte Garne 3/j,”
(ca. 2,4 mm) weniger breit gestellt werden als die Zettel-
breite auf dem Haspel. Fiir schwere Garne betrigt der
Unterschied /g (ca. 3,2 mm). Verstellbare, solide Baum-
scheiben werden empfohlen. Geniigend Bremswirkung
oder Da&mmung muf3 beibehalten werden, um einen gut
gepackten Zettel zu erhalten. Vorsicht ist am Platze, um
zu groflen Auftrag an den Enden bei den Kettbaumschez-
ben zu vermeiden.

Das Schlichten

Nur die einfachen Garne wie 150-1/0, 225-1/0 usw. be-
notigen Kettschlichtung und koénnen auf allen bestehenden
Kettschlichtmaschinen behandelt werden. Eine Schlichte-
Zusammensetzung, wie sie heute verwendet wird, sei in-
formationshalber aufgefiihrt:

Schlichte-Zusammensetzung fiir 5000 yd. (4570 m) —
25 Ggllons (= 94,6 1)
Mischungsverhéltnis: 27 Gallons (102,2 1) Wasser
224 1b. (101,7 kg)
Schlichtemittel «Colloids Raygel» Nr. 140 angemacht
33 1b. (14,980 kg)
angemacht bei 150°F (66° C)
Temperatur der Mischung im Schlichtetrog: 1500 F (66° C)
Temperatur der Trocknungsabteile: 2200 F (104° C), erstes
Abteil gedeckt
Dampfdruck: 15 1b. (6,810 kg)

Die Kette wird unter der Aufnahmerolle im Schllchtetrog
durchgefiihrt

Kettdimmung: groBtmoglichste,
brechen

Durchlaufsgeschwindigkeit: 12 yd./min (10,9 m)

Alle gefaéhteten Garne werden bereits prapariert fiir
Kette verkauft, und das Weben derselben ist ohne weitere
Vorarbeiten oder Schlichten mdglich.

ohne daB die Fiden

Das Schufispulen

FIBERGLAS-Garne konnen praktisch auf allen Schufi-
spulmaschinen verarbeitet werden — automatisch oder
nicht-automatisch. Jedoch besonders empfohlen werden
die Universal Nr. 90 und die Whittin-Schweiter automa-
tische SchufB3spulmaschine. Empfohlene Einstellungen sind:
Nr. 5 oder Nr. 7 Traverse-Rad — 6” Auftrag (15,2 cm),
langer Fadenfiihrerweg, 7%” (18,4 cm) Linge der SchuB-
spule. Die Garnaufwicklung soll den Durchmesser der
leeren SchuBlspule nicht {ibersteigen.

(Fortsetzung folgt)
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Chemieiasern und ihre Namen

Der neue Terminologieplan

Die Industrievereinigung Chemiefaser hat sich endlich
tiber die Bezeichnung fiir ihre Erzeugnisse geeinigt. Der

neue Terminologieplan ist, wie sie ausdriicklich betont,

nach langen Verhandlungen durch Kompromisse zu-
stande gekommen. Das Ergebnis sieht folgendermalfen
aus: Der Begriff «Chemiefasern» umschlieft, wie schon
bisher, simtliche chemischen Spinnstoffe, ganz gleich ob
es sich um web- und wirkfertige endlose Faden oder um
die Flocke fiir den mechanischen Spinnprozef handelt.
Daran hat sich die Fachwelt gewthnt, obwohl Féden und
Fasern Gegensatze sind, also streng genommen nicht einem
dieser Begriffe unterstellt werden konnen. Die weitere
Gruppierung im Bezeichnungsplan macht das deutlich:
auf der einen Siete stehen Chemiefaden, auf der anderen
Chemiespinnfasern, beide wieder unterteilt erstens nach
der Zellulose-, zweitens nach der Synthese-Basis. Chemie-
fiden auf Zellulose-Basis sind Rayon (jetzt nur noch Vis-
koseverfahren), Cupra (Kupferammoniakverfahren) und
Azetat (eben Azetatverfahren); die ihnen entsprechenden
Spinnfasern heiflen fortan Zellwolle (nur noch Viskose-
verfahren), Cuprafaser und Azetatfaser. In der zweiten
Gruppe, der Synthese-Basis, marschieren als Chemie-
fiden auf: die Polyvinile PeCe, PeCe U und Rhovyl, die
Polyamide Perlon und Nylon, die Polyacryle Pan, Dralon,
Redon und Dolan und schlieBlich die Polyester (bisher
ohne Nennung von Terlene); fiir die Spinnfasern auf
dieser Synthese-Basis ist den vorstehenden Namen der
Féaden einfach der Begriff «Faser» angehingt worden, also
zum Beispiel Perlonfaser, Panfaser usw. Es handelt sich
bei Faden und Fasern dieser Gruppe mit einer Ausnahme
um eingetragene Warenzeichen der Herstellerfirmen.

Wie steht es mit der praktischen Verwendbarkeit?

Soweit der neue Bezeichnungsplan. Er sieht theoretisch
(bis auf eine Ausnahme) logisch und klar aus. Aber er
muf} sich auch praktisch bewdhren. Bei der Synthese-
Gruppe sind kaum Bedenken zu auBern; zwar werden die
verschiedenen Poly-Gruppen, die auf den chemischen
AufbauprozeB hindeuten, vermutlich nicht populir wer-
den (das ist auch nicht wesentlich), wohl aber die Waren-
zeichen der Firmen, soweit sie es nicht schon sind, wie
zum Beispiel Perlon und Nylon. Wie steht es indes mit der
praktischen Eignung der Terminologie der «klassischen»

Erzeugnisse auf Zellulose-Basis am Ladentisch? — Wir-

gestatten uns dazu folgende Fragen: Glaubt man in der

Die Seidenraupenzucht in Jugoslawien. — In der Zeit
bis zum zweiten Weltkrieg entwickelte sich die Seiden-
raupenzucht in Jugoslawien ziemlich unorganisch, ob-
gleich einige Landesteile, wie zum Beispiel Mazedonien,
Uber eine gewisse Tradition verfiigten. Im zweiten Welt-
krieg wurde die Seidenraupenzucht stark beeintrichtigt,
da zahlreiche Maulbeerpflanzungen und Spinnanlagen
beschidigt wurden.

Nach Kriegsende wurde die Seidenraupenzucht wohl
wieder aufgebaut, aber die Verh#ltnisse gestatteten nicht
den Uebergang zu einer intensiven Zucht. Heute sind
neue gesetzliche Vorschriften notwendig, zum Beispiel
zum Schutz der Maulbeerbdume, ferner soll ein Verband
auf Bundesebene gegriindet werden; dem alle Seiden-
raupenziichter beitreten konnen.

Die Ankaufspreise fiir die Kokons héngen von der wei-
teren Entwicklung der Seidenraupenzucht und ihrer For-
derung ab, allerdings wire auch notwendig, daB die ver-
arbeitende Industrie mehr Interesse bekundete. Nur bei
énger Zusammenarbeit zwischen Produzent und Abneh-

Chemiefaser-Industrie im Ernst, da der (von ihr end-
gultig zu den Akten gelegte) Begriff «Kunstseide» von der
umsténdlichen Umschreibung «Chemiefiden auf Zellu-
lose-Basis» wirklich abgelost werden wird? Werden die
Verkdufer hinter dem Ladentisch nicht kopfschiittelnd
oder belustigt oder gar spottisch angeschaut werden, wenn
sie sich einer solchen fiir 90 Prozent der Verbraucher
unverstédndlichen Fachsprache bedienen, zum Beispiel ein
Rayon-Gewebe auf Fragen des Kunden als Stoff aus
«Chemiefaden auf Zellulose-Basis nach dem Viskosever-
fahren» erkléren? Und ist es nicht genau das Gleiche bei
den «Chemiespinnfasern auf Zellulose-Basis» (anstelle der
eingebiirgerten «Zellwolle» fiir simtliche Fasern aus
Zellulose)? Wenn schon die «Kunstseides verpont sein
soll, was sie unseres Erachtens nicht verdient hat, 1481
sich dann wirklich ein kurzer, einprigsamer Name finden,
der nach standigem Gebrauch eindeutig verstanden wer-

. den wird? Warum mubBte die «Zellwolle» zu einem Unter-

begriff degradiert werden fiir Fasern nur nach dem Vis-
koseverfahren? Warum wurde fiir diese Fasern nicht der
Name «Rayonfaser» gewiahlt, wie es entsprechend der
Cupra- bzw. Azetatfaser logisch gewesen ware? Wie sol-
len sich Fachpublizisten fiir jedermann verstandlich aus-
driicken, wenn sie sich kiinftig tiber die frither so klare
«Kunstseiden- und Zellwollindustries &duBlern? — Sind
Ueberschriften - und Ausfiihrungen iiber «Chemiefdaden
und Chemiespinnfasern auf Zellulose-Basis» nicht ein
unhaltbarer Ersatz? Das sind doch keine Begriffe, das
sind ErKklarungen der Herstellung. Eines zumindest tut
not, und darunter leidet der neue Bezeichnungsplan nicht,
auch nicht mit Riicksicht auf die internationale Termi-
nologie: das ist die Schaffung von guten, kurzen Aus-
tauschbegriffen fiir die alte, ehrbare «Kunstseide» und
die bisherige «Zellwolle». ’

Wir waren bisher so konservativ oder meinetwegen so
ketzerisch zu glauben, dal} jene beiden uberlieferten Be-
griffe die beste Bezeichnungsart darstellten, weil sie
volkstiimlich geworden waren. Die Chemiefaser-Industrie
tragt fiir ihre neue Terminologie die Verantwortung. Ihr
zu folgen, wie sie es wiinscht, geschieht nicht ohne die
Bedenken, die wir vortragen zu sollen glaubten, Denn die
Fachpublizistik kann nicht umhin, die Bezeichnungen auf
praktische Eignung auch auflerhalb der Chemiefaser-
Industrie und im wirtschaftlichen Alltag zu priifen. Ni-.

mer 1aBt sich eine wirkliche Steigerung der Seidenrau-
penzucht in Jugoslawien erzielen.

Die Produktion an Seidenkokons betrigt fir ganz Ju-
goslawien etwa 1000 Tonnen. Die heutige Produktion
kann jedoch nicht im entferntesten die Kapazitat der vor-
handenen Verarbeitungsanlagen auslasten, die um gut das
Doppelte grofier ist.

Wenn man beriicksichtigt, dal3 die Nachfrage nach Na-
turseide auf dem Weltmarkt trotz Produktionssteigerung
der Kunstfasern, wie zum Beispiel Nylon und Perlon,
stdndig wachst, dann ergibt sich auch fiir Jugoslawien
die Forderung, die Seidenraupenzucht weiter zu ent-
wickeln. Notwendig ware vor allem die Anlegung neuer
Maulbeerplantagen und die Schaffung wissenschaftlicher
Institute zur Foérderung der Seidenraupenzucht.

Auch das Interesse der Abnehmer fiir Gewebe aus Na-
turseide nimmt immer stirker zu, so dafl man héute in
Jugoslawien mancherorts schon dazu iibergegangen ist,
die Naturseide mit synthetischen Spinnfasern zu mischen.

; =F.
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200 Jahre brasilianische Baumwollexporte nach Europa.
— Schon seit langem bedeutet die Baumwolle eines der
wichtigsten Exportprodukte Brasiliens. Bereits im 16. und
17. Jahrhundert wurde Baumwolle in diesem Lande in

Baumwollernte in Brasilien

bescheidenem Rahmen angepflanzt. In den grofien Pflan-
zungen dienten die Baumwollfasern zur Herstellung von
groben Tiichern, die fiir den Eigenbedarf der oft weit von
stadtischen Siedlungen entfernten Hazienden dienten.

Der Anfang der brasilianischen Baumwollexporte geht
etwa auf das Jahr 1755 zuriick. In dieser Zeit, also vor
etwa 200 Jahren, war die im Staate Maranhao gepflanzte
Baumwolle als die beste der Welt geschétzt. Es handelte
sich dabei um eine besonders ertragsreiche Sorte, die
vom Jahre 1786 an in ganz Brasilien sehr verbreitet war.
Im Jahre 1791 betrug die Ausfuhr an Baumwollflocken
bereits 30 000, Arroben (1 Arrobe = 15 kg), wobei fiir
ein Pfund ein Durchschnittspreis von 40 US-Cents erzielt
wurde. Spiter stieg der Preis sogar auf einen halben
Dollar je Pfund. Diese Hausse wurde durch die vermehrte
Nachfrage hervorgerufen, so vor allem durch die gewal-
tige Entwicklung der Textilindustrie in Lancashire, Als
dann aber im Jahre 1802 eine mechanische Methode zur
Verarbeitung der Baumwolle entwickelt wurde, gingen
die Produktionskosten ganz erheblich zuriick. Damit san-
ken in den USA die Preise fiir Baumwollfasern bis auf
17 Cents per Pfund. Dieser Preissturz bedeutete den An-
fang der siegreichen Konkurrenz der nordamerikanischen
Baumwolle, mit deren Pflanzung im Staate Virginia in
der Mitte des 17. Jahrhunderts begonnen worden war.
Schon bald iiberfliigelte dann die Baumwollproduktion
der USA alle Lénder, so daf} die bisherigen Hauptprodu-
zenten Brasilien und Mexiko auf den zweiten Platz ver-
wiesen wurden. Wahrend des 19. Jahrhunderts und bis
auf den heutigen Tag horte die brasilianische Baumwolle
allerdings nie auf, eine hervorragende Rolle zu spielen.
Fiir Brasilien selbst ist sie das zweitwichtigste Export-
gut geblieben. In der Weltproduktion fiir Baumwolle
steht Brasilien an dritter Stelle. Tic.

Spinnerei, Veberei

MEGASCOPE

das schweizerische Projektionsmikroskop - ein neuer Textilpriifapparat
‘ Rolf Knobel, Textil-Ing., Dietfurt

(Fortsetzung)

2. Praktische Anwendungsmoglichkeiten aus dem Sektor
Baumwolle ‘

2.1 Rohmaterial

2.11 Fasererkennung

Fiir die Fasererkennung konnen Mattscheibe und Mi-
kroskop verwendet werden. Wahrenddem die Mattscheibe
ein zahlenm#Big umfassenderes Bild an Fasern ermittelt,
wird das Mikroskop vorteilhaft zur Feststellung von De-
tails eingesetzt.

Die Anwendung von Einbettungsmitteln ist beim ME-
GASCOPE nicht vorgeschrieben. Die Praxis hat aber ge-
zeigt, daB das Einbetten in destilliertem Wasser sich we-
gen des flacheren Aufliegens der Fasern sehr vorteilhaft
auswirkt. Fir die Priifung von Fasermaterial hat man
mit einer 250fachen VergroBerung auf die Mattscheibe
gute Erfahrungen gemacht. Die Betrachtung erfolgt im
Durchlicht.

2.12 Fibrillenzdhlung

Auch diese Arbeit wird anhand der Projektion auf die
Mattscheibe vorgenommen. Dabei ist es ‘empfehlenswert,
die Vergrofierung moglichst tief zu halten, um eine grofle
Anzahl von Fibrillen auf die Bildscheibe zu bekommen.
Das Verschieben des Kreuztisches wird dadurch reduziert
und das Auszahlen erleichtert.

2.13 Polarisation

Dem Polarisationsverfahren zur Bestimmung des Reife-
grades von Baumwollfasern trigt das MEGASCOPE be-
sondere Rechnung. Der Polarisationsfilter ist bereits auf
der drehbaren Revolverplatte eingebaut. Es muf} also le-

‘Indigo, bezw. blau

diglich der Analysator-Filter auf das Mikro-Okular ge-
setzt. werden. Die Achse des Analysators hat in einem
Winkel von 45¢ zur Polarisationsebene zu stehen.

Als Norm fiir die Auswertung des Polarisationsverhal-
tens wurde an die von P. A. Koch in seinen Faserstoff-
Tabellen niedergelegten Richtlinien angelehnt.

Zur Praparatherstellung werden 50 bis 100 gut vorge-
ordnete Fasern auf dem Objekttrdger mit Wasser und
einem Deckglas bedeckt. Die Fasern sind unter dem Mi-
kroskop in Diagonallage zu bringen und bei mindestens
100facher VergroBerung nach folgenden Gruppen zu be-
werten:
Fasern violett

tote Haare
unreife Haare, diinnwandig
reife Haare, dickwandig

Griin bis gelb

Durchlicht V = 250X
Baumwollfaser ,
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2.14 Fasermessung ;

‘Der Begriff «Faserfeinheit> — der bisher lediglich auf
dem Wollsektor eine wichtige Rolle spielte — erhalt nach
und nach auch auf dem Baumwollsektor seine Bedeutung.
Fiir die einwandfreie Feinheitsmessung von Baumwolle
stehen heute Priifgeridte wie das Micronnaire und das
Arealmeter, beide auf Basis der Luftdurchlissigkeit ar-
beitend, zur Verfiigung.

In Ermangelung dieser Priifapparate wird heute in vie-
len Betrieben die Feinheitsbestimmung durch metrische
Messung, gleich dem Verfahren des Lanameters, vorge-
nommen. Diese Methode gibt fiir innerbetriebliche Ver-
gleiche ausreichende Werte.

Die Fasermessung auf dem MEGASCOPE-Projektor
erfolgt in der Micro-Projektion auf die Mattscheibe. Die
dazu verwendete Optik ist genau auf eine 500fache line-
are Vergroflerung eingestellt. Dabei entsprechen 0,5 mm
auf der Mattscheibe mit Fadenkreuz- und Millimeter-
Teilung in 500facher VergroBerung genau 0,001 mm auf
dem Priifobjekt. Die Messung der Faserdicke erfolgt ver-
mittels der Fadenkreuzteilung in Millimeter auf der Matt-
scheibe — diese ist drehbar — oder vermittels eines Mal3-
stabes mit 0,5 mm Teilung.

2.2 Spinnerei — Zwirnerei

2.21 Garnkontrolle

Der MEGASCOPE-Projektor eignet sich vorziiglich fiir
Schnellpriifungen. Wahrenddem die Prazisionsinstru-
mente, wie Gleifometer, Frenzel-Hahn, Zellweger, die er-
mittelten Resultate in Form eines Diagrammes zu Papier
bringen, gestattet das MEGASCOPE eine rein visuelle
Beurteilung der GarngleichmaBigkeit.

Die MEGASCOPE-Fadenpriifvorrichtung gehort zum
Sonderzubeh6r des Apparates. Sie besteht aus einer Auf-
spul- und einer Fadenfithrungsvorrichtung. Die Fadenfiih-
rungsplatte wird auf dem Prézisionskreuztisch befestigt
und gestattet ein vollstandig horizonales Durchziehen des
Garnes.

Die Projizierung des Priifmaterials erfolgt wiederum
auf die Mattscheibe. Die Wahl der VergréBerung hingt
weitgehend von der zu priifenden Garnnummer ab. Fir
die blofle Egalitdtspriifung empfiehlt sich das Durchlicht.
Dabei zeigen sich Garnverdickungen und spitze Stellen
sehr konkret. Soll jedoch die Art der Unegalitdten, wie
zum Beispiel Noppen, Knopfe, Schleicher oder eingespon-
nene Schmutzsubstanzen, erkannt werden, so ist das Auf-
licht einzusetzen.

Auflicht
Spinnfehler:
Schleicher
V=10X%

2.22 Garnvergleiche :

Die in zwei Sitzen angeordneten Fiihrungsrollen auf
dﬁ!r Fadenfithrungsplatte gestatten das parallelle Durch-
ziehen von zwei Garnqualititen.

I?adiurc'h ergibt sich die Méglichkeit zu Qualitidtsver-
gleichen, zur Priifung auf Musterkonformitéat.

Die Auswertung dieser Garnvergleiche ergibt sich aus
dem .Awsz'abhilen der festgestellten Ungleichm&fBigkeiten
a_uf eine bestimmte, durchgezogene Garnlinge. Eine Klas-
mﬁkgtion nach Spinnfehlerarten erweitert dabei die Be-
m~te1lungsm6g1ichkeit.
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2.23 Senggrad-Bestimmung

Der Senggrad von Gespinsten und Zwirnen wird rech-
nerisch in Prozenten ausgedriickt. Er stellt den effektiven
Gewichtsverlust zwischen ungesengtem und gesengtem
Material dar.

Eine rechnerische Erfassung des Sengeffektes ist aber
nur pro Posten am Ende eines Gasierprozesses moglich.

Zur Bestimmung des Senggrades an fertig gasierten
Garnen und Zwirnen mulB die visuelle Beurteilung die-
nen. Dabei wird der Garn- bezw. Zwirnkorper nach sei-
ner Oberflachenreinheit taxiert. Je nach Reichtum der
noch abstehenden Einzelfasern kann auf einen mehr oder
weniger intensiven Brenneffekt geschlossen werden.

Der MEGASCOPE-Projektor 14aBt bei 10—20facher
Projektion auf die Mattscheibe im Durchlicht abstehende
Faserenden auflerordentlich klar erkennen. Auch hier
leistet die MEGASCOPE - Fadenpriifvorrichtung un-
schitzbare Dienste, indem gasierte und ungasierte Ge-
spinste nebeneinander durchgezogen werden konnen und
sich so eine eindeutige visuelle Bewertungsmoglichkeit
des Gasierens bietet.

Auflicht
ungesengtes Garn
V =10 X

gesengtes Garn
mit Garnsengma-
schine Fr. Mettler’s
Sohne AG., Arth
(Schwyz)

V =10 X

2.24 D‘rehungsmessungen und -Vergleiche

Sofern geniigend Priifmaterial zur Verfiigung steht,
wird der Fachmann die Drehungsmessungen an Garnen
und Zwirnen auf dem Torsiometer vornehmen. :

Es kommt aber immer wieder vor, dal nur kurze Fa-

denstiicke aus Gewebeabschnitten zur Untersuchung vor-
liegen, die fiir den Drehungsmesser eine ungeniigende
Einspannlinge aufweisen. In solchen Féllen kann mit
recht gutem Erfolg das MEGASCOPE eingesetzt werden.
Das zu priifende Garnstiick wird auf dem Glastriger
durch die MafBplatte mit Ausschnitten von 1 Zoll, % Zoll
oder 10 Millimetern abgedeckt und der so ldngenmafig
fixierte Garnabschnitt in 10 bis 20facher VergrdéBerung
auf die Mattscheibe projiziert. Die Betrachtung erfolgt
im Dunkelfeld, das heiflt mit Auflicht, und sie ermoglicht
ein mitheloses Auszihlen der Tourenzahl.
Die Verschiedenheit von zwei unbekannten Garntorsio-
nen kann auf der Mattscheibe sehr leicht erkannt werden.
Auf Grund des Drehungswinkels wird vermittels der
Vertikallinie des Fadenkreuzes die Drehungssteigerung
anvisiert und auf dem iiber der Mattscheibe angebrachten
Transporteur in Graden abgelesen.

Garn
Auflicht
Vi 10 X

(Schluf folgt).
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Elementare Musterung

Die in der Seidenweberei als Taffet-, in der tibrigen
Textilindustrie aber als Leinwand- oder Tuchbindung
bezeichnete einfachste Verkreuzung der Kett- und Schuf3-
faden bietet in Verbindung mit zwei unterschiedlichen
Farben trotz der Kleinheit ihres Rapportes recht mannig-
faltige Musterungsmoglichkeiten. Durch regelmiBigen
Wechsel der beiden Farben oder Farbtone (hell/dunkel)
in der Kett- und in der Schulirichtung kann man mit
wenig Schaften und ganz einfachen Einziigen Farbeffekte
erzielen, welche die Bindung von bloBem Auge oft kaum
noch erkennen lassen.

1

90 O O

Diese einfache Musterungsart wird in der Wollindustrie
sowohl fiir grobfidige Streichgarnstoffe, wo deren Wir-
kung besonders giinstig zum Ausdruck kommt, wie auch
fir feinfidige Kammgarngewebe (Damen- und Herren-
Kleiderstoffe), denen sie je nach der Fadendichte und
Farbfolge eine diskrete und vornehme Wirkung vermit-
telt, allgemein angewendet, wobei Ton-in-Ton-Musterun-
gen oft durch eine geeignete bunte Farbe bereichert wer-
den. Voraussetzung fiir die Herstellung derartiger Muste-
rungen sind Lancierstiihle, damit man jede beliebige
SchuBfolge anwenden kann. Obwohl das Prinzip dieser
Musterungsart jedem Disponenten bekannt ist, moéchten
wir anhand einiger Beispiele auf die reichen Mdoglichkei-
ten dieser elementaren Bindungsmusterung durch Farben
hinweisen.

2 Fig. 3

Bei der Entwicklung solcher Musterungen geht man am
besten in der Weise vor, da man mit Bleistift die Bin-
dung zuerst «vortupft» und darunter und links daneben
in einem leichten Abstand die Zettelkarte und die SchuB3-
folge andeutet, wie dies aus den nachfolgenden Darstel-
lungen ersichtlich ist. Dann fiillt man die Ketthebungen
auf den als dunkel oder schwarz bezeichneten Fiden voll-
stindig aus und erginzt das Bild durch Ausfiillen der
verbliebenen weien Felder auf den als dunkel oder
schwarz angedeuteten Schiissen.

Die Abbildungen 1 und la zeigen wie sich bei Anwen-
dung von zwei Farben (hell/dunkel) eine Quer- oder

Léngsstreifen-Musterung ergibt, je nachdem wir die Kett-
und SchuBfolge gleich oder gegensidtzlich beginnen. Mit
derselben Zettelkarte, 1 hell/1 dunkel, erzielt man bei
jeder Aenderung der SchufB3folge eine andere Bindungs-
wirkung, wie dies aus den Fig. 2 und 3 ersichtlich ist.
Man kann also mit dieser sehr einfachen Kette eine ganze
Kollektion quergemusterter Gewebe entwickeln.

Aendert man die Zettelkarte leicht ab, unter Beibehal-
tung der SchuBfolge von 1 hell 1 dunkel, so ergibt sich
daraus eine Léngsstreifenmusterung mit repsartigen
Quereffekten (Fig. 4), wihrend man bei gleicher Zettel-
und SchufBifolge eine hiibsche quadratische Musterwir-
kung erzielt (Fig. 5). Bei einer Kett- und Schuf3folge von
je 2 Faden erhdlt man — wie aus Fig. 7 ersichtlich ist —
das bekannte Bild des sog. Hahnentritts.
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6 Fig. 7

Je nach der Gruppierung der Fiden kann man auch
hiibsche Muster mit feiner betontem Ausdruck in der
Kett- und stédrker betontem in der SchuBrichtung errei-
chen oder auch gegengleich. Ein Beispiel der ersteren Art
zeigt Fig. 6 mit einem Rapport von je 10 Kett- und SchuB-
fédden.

8 Fig. 9



MITTEILUNGEN UBER TEXTIL-INDUSTRIE 201

Gestaltet man die Einheit oder den Rapport in beiden
Richtungen in der Weise, daB einmal mehr dunkle, das
andere Mal mehr helle Faden. innerhalb desselben vor-
kommen, so kann man schon bei kleinen Rapporten Mu-
sterbilder von eigenartiger.Schonheit und Wirkung erzie-
len (Fig. 8 und 9). Bei Fig. 8 umfaBt der Rapport in bei-
den Richtungen nur 5 Fiden, bei Fig. 9 deren 10, wobei
die Gruppe der vier hellen Fidden und Schiisse das Mu-
sterbild unterbricht. )

Steigert man den Rapport auf gréBere Einheiten in der
Weise, da man einzelne Fadengruppen in Kette und
Schuff zu je 1 und 1, andere aber zu je 2 und 2 wechseln
148t, so erhdlt man Farbmuster mit Wirkungen von sel-
tener Eigenart. Sie bedingen allerdings immer die Anfer-
tigung einer besonderen Kette, sofern man stets eine
quadratische Wirkung erreichen will. Ein derartiges Bei-
spiel mit einem Rapport von nur 10 Fidden und 10 Schiis-
sen zeigt Fig. 10. Die Leinwand-Bindung ist bei diesem
und den beiden kleinen Patronen nicht mehr angedeutet
worden, beginnt aber gleich.

Auch mit kleinrapportigeri Koperbindungen kann man
durch Umstellungen und Gegenstellung des Kopergrates
Bildwirkungen von besonderer Eigenart erreichen.
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Gegenwartsprobleme der schweizerischen Baumwollindusirie

Wenn wir die heutige Lage in der schweizerischen
Baumwollindustrie betrachten, so sind wir zu der Fest-
stellung gezwungen, daB sich MaBnahmen .aufdringen,
um die gegenwirtigen Schwierigkeiten zu iiberwinden.
Ohne daB ein einheitliches Bild gegeben werden kann,
mufl doch gesagt werden, daB es Betriebe gibt, die zu
Kurzarbeit tibergegangen sind, und andere klagen {iiber
mangelnden Auftragseingang bei vorldufig noch guter
Beschiftigung, wihrend allgemein {iber schlechte Preise
geklagt wird. Was ist passiert? In wenigen Worten: der
Nachholbedarf der vom Kriege betroffenen Linder ist
gedeckt, die Angstpsychose der Koreakrise ist gewichen,
die neuen synthetischen Fasern haben einen Teil des
Marktes erobert, und die groBen asiatischen Mirkte sind
infolge der eigenen Industrialisierung der aufstrebenden
Lander nur noch fiir Spitzenqualititen in begrenztem
Umfang aufnahmefihig. Diesen Tatsachen miissen wir
Ins Auge sehen, und wir miissen darnach trachten, durch
geeignete Vorkehrungen bei gleicher Qualitidt billiger zu
produzieren, oder aber die Qualitdtsanspriiche der Ver-
braucher so zu vermindern, daB ganz erheblich billigere
Waren gekauft werden, die durch ihre wesentlich gerin-
gere Haltbarkeit zu einer entsprechenden Umsatzsteige-
rung fiithren.

_Da die zweite der genannten Moglichkeiten auf lange
Slcht kaum verwirklicht werden kann — hat man doch
ln.den letzten Jahrzehnten gerade das, QualitdtsbewuBt-
sein der Konsumenten miihsam geweckt (als Beispiel sei
hur auf die Propaganda der friiheren I. G. Farbenindustrie
fiir «Indanthren-Echtheit» hingewiesen, die zwar den
Farbstoffverkauf der Herstellerfirma gefordert hat, sonst
aber Anspriiche verursacht, die in keiner Weise gerecht-
fertigt sind) —, sei im Nachfolgenden der erstgenannten
V_arlante die notwendige Aufmerksamkeit gewidmet. In
dlesgs Gebiet fallen MaBnahmen zur Steigerung der Pro-
duktlvitz‘it, RationalisierungsmaBnahmen, und, nicht zu-
Ietzt,. Vereinfachungen in den Sortimenten der einzelnen
B_etmebe‘. Ueber die letztgenannten Vorkehrungen seien
die folgenden Ueberlegungen angestellt:

Unsere schweizerischen Betriebe blicken in der Mehr-
Z?hl auf eine lange Periode der Entwicklung zuriick. Sie
Sind mit den Jahren gewachsen, wobei, bildlich gespro-
;hen, an allen Ecken und Enden angebaut wurde, wo der

latz €s gerade erlaubte. Auf diese Weise stehen h#ufig
Maschinen verschiedener aufeinanderfolgender Arbeits-

prozesse in keinem organisch glnstigen Verhiltnis zu
einander, so daB die Ware betrédchtlichen innerbe-
trieblichen Transportwegen unterliegt und — diese Trans-
porte bedingen Arbeitskrdfte und verteuern so die
Produktion. Hier ist ein Punkt, wo Rationalisierung sofort
Kostensenkung erreichen kann. Im weiteren ist mit dem
Wachsen der Betriebe in den meisten Féllen auch das
Sortiment gewachsen. Eine prézise und detaillierte Be-

" triebsabrechnung, die iiber die anfallenden Kosten und

deren Verursachung genauen Aufschluf3 gibt, erlaubt eine
Kontrolle dariiber, welche Artikel des Sortimentes fiir
den Betrieb eigentlich wirklich gewinnbringend sind.
Dieser Untersuchung kann gar nicht genug Wichtigkeit
beigemessen werden, da man gerade in dieser Hinsicht
oft die groBten Ueberraschungen erlebt. Es ist vielleicht
nicht immer moglich, alle Artikel, die nicht mit Gewinn
erzeugt werden konnen, aus der Produktion auszuschalten,
aber die genaue Kenntnis der Tatsachen gibt die Mog-
lichkeit, im Verkauf entsprechende Vorkehrungen zu tref-
fen. Auch gibt die prézise Betriebsabrechnung der Ge-
schéftsleitung das Werkzeug in die Hand, in Krisenzeiten
die wirklich &uBersten Preise eindeutig festzusetzen
(Preisuntergrenzenkalkulation), denn es ist ja klar, dal man
bei mangelnder Nachfrage nur ins Geschéft kommt, wenn
man zu den duBlersten Preisen anbietet. Gerade in solchen
Zeiten kann man voriibergehend auf die Kalkulierung
einzelner Faktoren verzichten, die zwar Kostenelemente
darstellen (kalkulatorische Abschreibung, kalkulatorische
Zinsen, kalkulatorischer Unternehmergewinn usw.), um
die Beschiftigung sicherzustellen, aber man muB wissen,
bei welchem Punkt man anfiingt, bares Geld zuzulegen
— denn dann ist es wahrscheinlich glnstiger, den Betrieb
voriibergehend einzustellen. Auch die Produktion auf
Lager kann sich kostensenkend auswirken, so daB es
wirtschaftlicher sein kann, billig auf Lager zu produzie-
ren, um im gegebenen Moment verkaufen zu kénnen, als
teurer nur auf Bestellung zu arbeiten. Dies sei anhand
eines willkiirlich gewé&hlten Zahlenbeispiels 'illustriert.

Beschéftiguhg 70% Produktion 14000 m

Lchne Fr. 14 000.—
proport. Kosten Fr. 7000.—
Gemeinkosten Fr. 10 000.—
Totalkosten Fr. 31 000.—

Kosten pro Meter Fr. 2.22
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Beschiftigung 100% Produktion 20 000 m

Lohne ‘ Fr. 20 000.—
proport. Kosten Fr. 10 000.—
Gemeinkosten Fr. 10 000.—
Totalkosten Fr. 40 000.—
Kosten pro Meter Fr. 2—

Wenn nun angenommen wird, daf fiir den bestimmten
Artikel Bestellungen fiir 14 000 m vorliegen, fiir welche
der erstgenannte Preis von Fr. 2.22 (plus Materialkosten)
erzielt werden kann, so kann der iiberschiissig erzeugte
Posten von 6000 m immer noch zu einem billigeren Preis
angeboten werden, und es wird sich leichter ein Kunde
dafiir finden lassen, als wenn an dem auf Grund unzu-
reichender Beschéftigung kalkulierten Preise festgehal-
ten werden mufl. SchlieBlich dréngt sich die Ueberlegung
auf, daB durch die gilinstigere Produktion bei den ver-
kauften 14 000 m, 14 000 XX -.22 — Fr. 3080.— verdient wor-
den sind (Differenz zwischen Herstellungskosten bei 70%
Beschiftigung, also Fr. 2.22 per Meter, und Herstellungs-
kosten bei 100% Beschiftigung, nimlich Fr. 2.— per
Meter, so daB, selbst wenn fiir die restlichen 6000 m nur
ein Preis von Fr. 1.85 erzielt wird, auf diesen Posten also
6000 X -.15, das hei3t Fr. 900.— zugelegt werden miissen,
immer noch ein Betriebsgewinn von Fr. 2180.— (3080.—
*/. 900.—) entsteht. Ist es also nicht einer Ueberlegung wert,
ob man 20 000 m macht,um Fr.2180.— zu verdienen, statt
nur 14000 m zu fabrizieren, an denen nichts verdient
wird?

Bemerkung: Das Beispiel beriicksichtigt die Material-
kosten nicht, da diese durch den Betrieb nicht beeinfluft
werden konnen. ‘

Um in der Lage zu sein, solche Ueberlegungen anzu-
stellen, ist es nun allerdings unerldfilich, eine Betriebs-
abrechnung zu haben, die iliber die Kostenstruktur 'ge-
nauen Aufschlufl gibt, denn sonst fehlt das Werkzeug fiir
die Entscheidungen. Gerade hier aber ist in unserer In-
dustrie noch vieles im argen, da wir noch viel zu viele

Fabriken habeﬁ, die ausschlieBlich mit Erfahrungssitzen
arbeiten, die zwar vieles vereinfachen, aber naturgemif
nicht die erforderliche Prézision bieten konnen.

Die Betriebabrechnung geht bekanntlich von der Ko-
stenstellenrechnung aus, wobei die Kosten in der Folge
nach dem Verursachungsprinzip auf die Kostentriger —
also die einzelnen Artikel des Sortiments — verteilt wer-
den. Es ist eine Frage der Verkaufspolitik, ob man jeden
Artikel effektiv mit den auf ihn entfallenden Kosten be-
lastet, oder ob man die Kosten nach der Tragfihigkeit
der verschiedenen Artikel verteilt — aber dies steht in
keinem Zusammenhang mit dem Fabrikationsbetrieb.

Wie bereits festgestellt, ist die genaue Betriebsabrech-
nung die Grundlage, und zugleich der erste Schritt zu
allen weiteren MaBnahmen, die sich durch die Auswer-
tung des gelieferten Zahlenmaterials aufdrangen. Die dar-
aus zu ziehenden Schliisse sind so mannigfaltig, dafl deren
Aufzihlung nur unvollstindig sein kann und den Rahmen
dieses Artikels weit liberschreiten wiirde. Nur einige we-
nige Moglichkeiten seien noch angedeutet: die Kenntnis der
tatsiichlichen Selbstkosten eines jeden Artikels erlaubt eine
wirtschaftliche Gestaltung des Sortiments. die Kenntnis
der Kostenstruktur einer jeden Kostenstelle vermittelt
die Unterlagen zu Ueberlegungen fiir eventuelle Neuinve-
stierungen, oder fiir bessere Auslastung der Maschinen
oder Arbeitskrifte. Ebenfalls kann auf dieser Grundlage
die Richtigkeit des Entléhnungssystems kontrolliert wer-
den. Und schliefllich, was vielleicht das Allerwichtigste
ist: die Betriebsabrechnung liefert die Grundlagen zu
einer exakten Kalkulation — und welcher Geschiftsfiih-
rer kann es sich heute im Zeitalter der scharfen interna-
tionalen Konkurrenz noch leisten, seine Erzeugung ohne
Kenntnis der Herstellungskosten anzubieten?

G. Wolff, Texiling.

Anmerkung der Redaktion: Gerade aus den geschilder-
ten Ueberlegungen sind in jlingster Zeit zahlreiche
Baumwoll- und Seidenwebereien unter Mitarbeit des Be-
triebswissenschaftlichen Institutes an der E.T.H. zur mo-
dernen Kostenstellenkalkulation iibergegangen.

Léirberei, cQuoriistung

Flammensichere Imprégnierung von Textilien

Die Leichtentflammbarkeit von Textilien ist weitge-
hend bekannt. Besonders im Berufsleben ist daher mehr
und mehr die Forderung erhoben worden, Textilien fir
die Berufsbekleidung derart zu imprignieren, um Ver-
brennungen zu vermeiden. Die Tatsache, daB eine Viel-
zahl von Schutzvorschriften existiert, daf sich sowohl
Behorden als auch Berufsorganisationen und Versicherun-
gen dauernd und mit grofem Aufwand bemiihen, die
Wirksamkeit der BrandverhiitungsmafBnahmen zu stei-
gern, mag geniigen, um die Bedeutung dieser Gefahren
im oOffentlichen Bereich zu kennzeichnen. Eine aktuelle
deutsche Statistik (1) besagt immerhin, daB der tddliche
Ausgang von Arbeitsunfillen, die durch brennbare und
explosible Stoffe hervorgerufen werden, den Durchschnitt
aller ilibrigen Ursachen um das Sechsfache iibersteigt.

Der Anteil der leichtentflammbaren Textilien, auf die
Welterzeugung bezogen, betrdgt immerhin etwas iiber
90%. Man kann diese Leichtentflammbarkeit technisch
definieren und in Zahlen ausdriicken. Die sogenannte Ent-
flammungszeit differiert je nach Schwere und Dichte des
Gewebes — sie betrigt zum Beispiel bei einem Baum-
wollsegeltuch vom 660 g/m? zwei Sekunden, bei einem Be-

rufskﬁper von 280 g/m? nur 0,4 Sekunden und bei einer
Gardine von 96 g/m? nur noch 0,1 Sekunde.

Mit der sogenannten AFLAMMAN-Echtausriistung (2)
ist es 1951 erstmals in Europa gelungen, ein Verfahren zu
entwickeln, welches gestattet, leichtentflammbare Texti-
lien derart zu impréignieren, damit jegliche Entflammbar-
keit verhindert wird. Unter der Bezeichnung AFLAMMAN
sind vielseitige Imprigniermittel heute im Handel, durch
welche Textilien flammenfest, zum Teil auch wasserdicht
und fiulnishemmend gemacht werden kénnen. Auch die
ReiB- und Scheuerfestigkeit sowie die Krumpffestigkeit
der Stoffe sollen durch die Imprignierung erhéht werden.
Die verschiedenen entwickelten Imprignierungen sind auf
die besonderen Eigenarten der damit zu imprignierenden
Textilien abgestimmt. AuBerdem unterscheiden sie sich
in ihrer Auswirkung beziiglich ihrer wasserabstoBenden
Wirkung und dergleichen. Mit den Imprégniermitteln
kénnen nur Garne und Meterware imprigniert werden.
Das nachtrigliche Imprignieren konfektionierter Teile
zum Beispiel von Arbeitsanziigen, ist dagegen nicht mog-
lich. -
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Der Fachmann weif3, dafl eine Hervorhebung bestimmter
Eigenschaften eines Stoffes durch die Behandlung mit
Textilveredelungsmitteln fast immer eine Einschriankung
oder Verminderung anderer Eigenschaften mit sich bringt.
Die erwidhnte AFLAMMAN-Echtausriistung kann fiir sich
dagegen in Anspruch nehmen, daf3 ihre Effekte eine Er-
hohung des Gebrauchswertes in jeder Hinsicht erzielen,
ohne daB dafiir textiltechnische Nachteile in Kauf ge-
nommen werden missen.

Eine Verbindung der Flammfestigkeit mit einer gleich-
zeitigen Wasserdichtheit erschien noch vor einigen Jahren
als  unmoglich. Die bekannten wasserabstolenden Im-
prignierungsmittel mit ihrem notwendigen Gehalt an
brennbaren Paraffinen und Wachsen muBiten ja unver-
meidbar die Leichtentflammbarkeit férdern, wahrend die
Losungsneigung der flammenhemmenden Substanzen dem
Wasserdichteffekt entgegenstand. Mit der genannten Echt-
ausriistung sind beide Eigenschaften bis zur Perfektion
vereinigt worden. Derartige Fortschritte lassen sich nur
auf neuen Wegen erzielen. Wenn eine echte Bestindigkeit
der Effekte bewirkt werden soll, dann miissen die dazu
bendtigten chemischen Priéparate bis zum Kern der Faser
vordringen und sich fest mit ihm verbinden. Das kann
man nicht mehr durch ein Tauch- oder Spritzverfahren er-
reichen. Bekanntlich erfihrt jeder Stoff, nachdem er vom
Webstuhl kommt und gefirbt oder bedruckt worden ist,
noch eine besondere Zubereitung, die sogenannte Appre-
tur. Die Durchfiihrung der AFLAMMAN-Echtausriistung
entspricht einer solchen Appretur. Dazu verwendet man
Maschinen, die wihrend eines chemischen Bades mit
hohem Druck auf das Gewebe einwirken, und es anschlie-
Bend unter bestimmten Temperaturen gleichzeitig span-
nen und trocknen. Trotz der Vielfalt und Bestidndigkeit
der angewandten flammenfesten Imprigniermittel und
der erzielten Effekte ist die Anwendung der Priparate er-
staunlich einfach. An Maschinen werden lediglich ein
Foulard, fiir Garne eine Kufe und eine Trockenvorrich-

tung, wie Hénge-, Zylindertrocknung oder Spannrahmen
benoétigt. Nach dem Abguetschen oder Trocknen wird die
Ware bei normaler Temperatur, das heit bei 70 bis 100
Grad Celsius getrocknet, wodurch bereits die angegebene
Bestandigkeit der Fffekte erzielt wird. -

Bei Anwendung der Imprignierungsmittel ist zu be-
rlicksichtigen, daB die verschiedenen Priparate sich je
nach textilem Rohstoff, Schwere, Dichte und gestellten
Anforderungen verschieden gut flammenfest ausriisten
lassen. Aus diesem Grunde sind verschieden groBe Men-
gen des jeweiligen Imprignierungsmittels notwendig, die
auf die unterschiedlichen Waren aufgebracht werden
miissen, um die gewilinschten Effekte zu erhalten. In der
Praxis sollte so verfahren werden, da3 durch einen kur-
zen Vorversuch die Aufnahmefihigkeit des entsprechen-
den Materials festgestellt wird. Nimmt zum Beispiel ein
Koper statt der erforderlichen 80% bei einem bestimmten
Abquetschdruck 100% flammenfeste Imprignierung auf,
so kann entweder der Druck erh6ht oder es kdnnen dem
Impragniermittel 10 bis 20% Wasser zugegeben werden.
Letzteres hat den Vorteil, da dadurch die Imprignie~
rung besser in die Ware eindringt und sie einen ange-
nehmeren Griff erhilt. Es ist auch moglich, verschiedene
Impragnierungsmittel auf dem Jigger anzuwenden, wobei
diese mit 1 bis 2 Teilen Wasser verdinnt werden koénnen.
Man 148t dann die Ware 20 bis 30 Minuten laufen, quetscht
ab und behandelt in iiblicher Weise weiter. Dieses Ver-
fahren eignet sich besonders fiir BerufskOper und &hn-
liche Artikel, wenn keine genau definierten Bedingungen
vorliegen., Man kann auf diese Weise eine sehr gute be-
stindige Flammenfestigkeit und wasserabstoflende Aus-
ristung zu wesentlich verbil_ligtem Preise erhalten.

Literatur- bzw. Quellennachweise:

1) «Die Berufsgenossenschaft», Heft 4/54, iiber gemeldete Unfédlle
des Jahres 1952.

2) Hersteller: Dr. Quehl & Co. GmbH., Chemische Fabrik Speyer/
Rh., Verarbeiter Friedrich Schwenkner, Berufsbekleidungsfabrik,
Rinteln.

Fortschritte in der Textiliarberei
Von Dr.-Ing. A. Foulon.

Trotz der umfangreichen Fortschritte auf dem Gebiet
der Textilfirberei und dem dadurch bedingten hohen
Stand dieses Gewerbes, nicht nur im Hinblick auf die
Herstellung immer neuer und geeigneterer Farbstoffe,
sondern auch im Hinblick auf technische Verbesserungen
de-r dazu erforderlichen Firbeapparate, treten dem Fir-
ber mehr oder weniger auch heute noch Schwierigkeiten
entgegen, deren Meisterung vor allem Aufgabe der wis-
Senschaftlichen ‘Forschung ist und dies auch sein mubB.
Solche Schwierigkeiten sind nicht immer durch das Auf-
kommen neuer Fasern und Rohfaserstoffe aus den letz-
ten Jahren bedingt, sondern haben oft auch ihre Ursache
In den firberischen Eigenschaften der Farbstoffe selbst
und/oder deren Badzusitze. So gibt es bekanntlich her-
vorragende Farbstoffe bzgl. der Wasch- und Walkecht-
hglt, aber mit schlechten Egalisierungsvermogen, oder es
kénnen die Einfliisse der oft notwendigen starken Sau-
ren oder Hilfsstoffe (Chromate usw.) weitgehende physi-
kalische und chemische Veranderungen in und auf der
Faser hervorrufen. Das Farben eiweiBartiger Fasern, wie
Zum Beispiel Wolle, Seide oder Fasern aus regenerierten
Elesttoffen erfolgt meist mit aus sauren Farbbidern
aufziehenden Farbstoffen, wobei eine gute Egalisierung
durch entsprechende Wahl der Farbebedingungen unter
Zusatz geeigneter Egalisierungsmittel moglich ist, doch tre-

ten oft Faserschidigungen hierbei auf, besonders wenn in -

dunklen T6nen gefarbt werden soll, oder wenn die Farb-

stoffe chromiert werden miissen oder auch eine hohe -

E’?Mi‘ekonzgntration im Bad erfordern. In solchen Féllen
onnen bei Wolle Gewichtsverluste von mehreren Pro-
zenten, ElastizitdtseinbuBen und Faserfestigkeitsverluste

bis zu 209 eintreten. Die weiteren Folgen so geférbter
Wolle, namentlich bei loser Wolle oder als Kammzug,
sind schlechtere Verspinnbarkeit, erhohte Fadenbriiche,
verringerte Garnausbeute sowie geringere dynamometri-
sche Eigenschaften. Bei Strang- und Stlickware doku-
mentiert sich die Faserschiddigung in einem verschlech-
terten 'Griff und einer verminderten Tragfahigkeit der
gefarbten Ware.

Bei dem Versuch, die Faserschiadigung durch Zusatz
sdureloslicher Eiweillabbauprodukte zu verhindern,
stellte man fest, daf3 diese zwar elne egalisierende wie
auch schiitzende Wirkung auf die Wollfaser ausiiben, je-
doch keine Affinitdt zur Eiweilifaser besitzen, so dafl zur
Erzielung der hier notwendigen und wahrnehmbaren
Schutzwirkung schon solche Konzentrationen im Farbe-
bad erforderlich waren, daf3 ihre Anwendung praktisch
nicht in Frage kommt. Wenn man dagegen die Fasern vor
den schadigenden Einwirkungen der im Farbebad anwe-
senden Reagenzien hinreichend schiitzen will, mufl man
dieselben vor dem Firben mit walrigen Losungen solcher
EiweiBprodukte behandeln, die einen erheblichen Teil an
in Saure unloslichen Polypeptiden besitzen. Die Fixierung
solcher EiweiBBabbaukorper auf der Faser mit Hilfe von
anorganischen oder organischen Sduren geschieht in ei-
nem besonderen Bad vor dem Firben. Wiirde man die
zuletzt genannten Abbauprodukte in einem sauren Farbe-
bad anwenden, so wiirden die durch Sduren im Bad aus-
geschiedenen Eiweiflspaltprodukte mit vielen Farbstoffen
unldsliche Verbindungen eingehen, welche die Farbeap-
parate wie auch die Fasern verschmieren. Deshalb war
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man. bei der Herstellung von polypeptidartigen Woll-
schutzmitteln stets auf solche natiirlichen Eiweif3korper
angewiesen, die beim Hydrolyseabbau sdurelosliche Pro-
dukte ergeben, die aber den eingangs erwahnten Nach-
teil zeigen. Das vorliegende Verfahren von Dr. H. Gru-
now, Paris (DRP. der Chem. Fabrik Griinau, AG. Nr.
902968), bedient sich im Gegensatz dazu gerade solcher
polypeptidartiger EiweiBkorper, die einen erheblichen
Teil sdureunldslicher Bestandteile enthalten, und zwar
in der bereits erwahnten Weise der getrennten Fixierung
der Eiweillstoffe auf die Faser und Farbung der Faser.
Lose Wolle, Kammzug, Strang- oder Stiickware wird mit
den erwahnten Eiweilprodukten in Form ihrer Alkali-
salzlésungen, wobei eine Konzentration von 10—20 g/l an
saureunloslichen Peptiden bei einem pH-Wert der Alkali.
salzlosungen von 7—17,5 notwendig ist, behandelt, wobei
die Polypeptiden keine Affinitdt zur Faser in dem ge-
nannten pH-Bereich aufweisen, so daf3 die Bader laufend
benutzt werden konnen. Die abgequetschten oder zentri-
fugierten Fasern enthalten dann einen dem Feuchtig-
keitsgehalt entsprechenden Anteil an gelostem EiweiB-
produkt. Bei der folgenden Fixierung mit Siuren, die im
Farbebad selbst erfolgen kann, werden die sdureunlos-
lichen EiweiBabbauprodukte iiberraschend in so feiner
Form abgeschieden, daf} die oben erwéhnten Farbschmie-
ren nicht mehr auftreten. So vorbehandelte Fasern sind
im Farbebad gegen die Badreagenzien (Chromat usw.)
weitgehend geschiitzt, und ergeben bei gleichzeitig kiir-
zerer Farbezeit einwandfrei egalisierte Farbungen. Wolle
die schwefelsauer mit einem Chromierungsfarbstoff ge-
farbt wurde, wies .nach dem Farben eine Festigkeitsab-
nahme von 149 auf, wahrend in obiger Weise vorbe-
handelte Ware (20 g/l eines sdureunloslichen Eiweif3-
korpers) unter gleichen Bedingungen nur um 1,5% apo
ReifBlfestigkeit verlor. So geschiitzte Wolle und &hnliches
Fasermaterial zeigt einen glinstigeren Operationablaui

in der Spinnerei. Die erhalten gebliebene Elastizitat der
Faser vermindert die Zahl der Fadenbriiche erheblich,
und die Garnausbeute ist: groBer. Die gefirbten Artikel
haben durch die erhalten gebliebene Elastizitit einen bes-
seren Griff. Diese Schutzwirkung wirkt. sich besonders
bei Fasern aus regeneriertem Eiweill, wie zum Beispie]
bei Kaseinfasern, aus, indem sich das sonst iibliche Zu-
sammenkleben der Fasern beim Firben vollstindig ver-
meiden 1464 und dariiber hinaus die- Aufziehgeschwindig-
keit der Farbstoffe bis zu 30% gesteigert wird, bei den-
noch verbessertem Egalisieren, selbst beim Eingehen der
Ware in kochenden, sdurehaltigen Farbbadern.

Zur Herstellung der sdureunloslichen polypeptidartigen
EiweiBabbauprodukte "konnen alle natlirlichen Eiweil3-
stoffe dienen, welche bei der alkalischen Hydrolyse séu-
reunlosliche Abbauprodukte bilden, zum Beispiel Kasein
und dessen technische Verarbeitungsprodukte, Horn und
andere keratinhaltige Eiweiflstoffe, wie Haare sowie
pflanzliche Eiweillprodukte. Der hydrolytische Abbau
vollzieht sich in bekannter Weise in wiBriger Losung mit
Alkali- oder Erdaikalihydroxyden bei erhohter Tempe-
ratur und normalem Druck oder erhdhtem Druck, Die
filtrierten Losungen (und bei Anwendung von Erdalkali-
hydroxyd) in die Alkalisalze {ibergefiihrten EiweiBlaugen
werden auf die gewinschte Konzentration eingedampft,
so dal} der Gehalt der Endprodukte an Polypeptiden etwa
30—40% betragt.

Die mit den besprochenen Faserschutzmitteln geférpo-
ten Textilien in Form von losem Material, Kammzug,
Garnen oder Stlickware unterliegen beim Féarben mit im
sauren Bade aufziehenden Farbstoffen nicht den eingangs
geschilderten Nachteilen sowohl -wihrend des Farbens
wie auch in der Weiterveredlung als auch schlieflich hin-
sichtlich des Fertigerzeugnisses wie die unbehandelten
Textilfaserstoffe. : (SchluB folgt.)

oGuéétellungé- und Meosseberichte

Nachlese zur 2. Internationalen Textil-Ausstellung in Briissel

Vorbemerkung der Redaktion: Ueber die 2. Interna-
tionale Textilausstellung in Briissel sind uns von drei
Seiten Berichte zugegangen. Obgleich unterschiedlich
in ihrer Art, mufBiten wir doch da und dort wegen
Platzmangel kiirzen. Wir bitten deshalb unsere ge-
schitzten Mitarbeiter um Verstidndnis und um ge-
fallige Entschuldigung. :

In einer Zeit, in der immer 6fter und von den zustidn-
digsten Fachleuten die Frage aufgeworfen wird, ob bei
der trotz Kriegen, Katastrophen und Seuchen stindig
stark zunehmenden Erdbevilkerung geniigend Nahrungs-
mittel erzeugt werden konnen, um die Menschen zu er-
ndhren, denkt wohl niemand mehr daran, ob alle Erdbe-
wohner auch geniligend Textilstoffe fiir ihren Bedarf
finden kénnen, und dennoch, das war einmal ein Problem,
und das zu einer Zeit, die eigentlich noch gar nicht so
lange zuriickliegt. Textilien, der wichtigste Verbrauchs-
artikel, deren Verarbeitungs- und Nutzungsbereiche heute
groBer sind als je, konnen nunmehr praktisch in jedem
beliebigen Ausmaf hergestellt werden — dank modern-
ster Maschinen und nicht zuletzt auch dank einer kaum
mehr libersehbaren Vielfalt kiinstlicher Spinnfasern.

Dies ist der wohl nachhaltigste Eindruck, den die 2.
Internationale Textilausstellung in Briissel vermittelte.
Es war eine duBlerst gelungene, sehr instruktive und le-
bendige Schau der Textilwirtschaft in allen ihren Zwei-
gen, von den natiirlichen und kiinstlichen Ausgangsstof-
fen angefangen iiber deren verschiedenste Verarbeitungs-

moglichkeiten zu den zahllosen Verwendungsgebieten
hin. Ueber 700 Aussteller aus 17 Lindern z&hlte die Aus-
stellung, doch waren wichtige Textillinder nicht ver-
treten, so daB die Internationalitit zu wiinschen {ibrig
lieB. Die Vereinigten Staaten, in mehr als einem Zweig
fithrend in der Weltliste, waren auffallend schwach re-
prisentiert; Japan, dessen wichtige Rolle in der Textil-
weltwirtschaft nur zu bekannt ist, fehlte ginzlich, obwohl
seine Teilnahme im Katalog vermerkt ist, ebenso auch
Indien und andere. Trotz dieses nicht zu unterschitzen-
den Mankos war aber die Ausstellung wohl eine der
besten und gelungensten, die die Textilwirtschaft bis
jetzt herausgebracht hat. Das war das einstimmige Urteil
der Fachwirtschaftler aus den verschiedensten Landern

In der Abteilung «Material» wurde auf einem Areal
von 50 000 Quadratmeter der ganze der Textilwirtschaft
direkt und indirekt zugehdrende moderne Maschinenpark
vorgefithrt. Es sei uns hier gestattet, auf die iliberaus
reichhaltige und verdienten Beifall gefundene schwet-
zerische Beteiligung hinzuweisen, eine der gréften und
gelungensten der ganzen Ausstellung.

Die zweite Abteilung umfaBte «Textilien und Beklei-
dung». Alle natiirlichen und zahlreiche kiinstliche Fasern,
Garne und Gewebe in den verschiedensten Formen, S0-
wie die unterschiedlichsten Bekleidungen und viele in-
dustrielle Verwendungsgebiete von Textilstoffen kamen
vielfach in Landesausstellungen zusammengezogen, 1
einer kaum zu schildernden Vielheit zur Schau., wobel
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einzelne Lénder, wie vor allem Italien und Aegypten,
ihren Erzeugnissen einen mit Recht bewunderten Rahmen
verliechen. Daf der Gipfelpunkt der Eleganz und ge-
schmackvollen Aufmachung Frankreich zufiel, versteht
sich sozusagen von selbst. Bedauerlich war in dieser Ab-
teilung die sehr schwache Vertretung der Schweiz im
Gegensatz zu deren starker Beteiligung an der Maschi-
nenausstellung. Wo blieben die beriihmten schweizeri-
schen Spitzenprodukte?

Die dritte Sektion der Ausstellung zeigte «Die Chemie
im Dienste der Textilien». Chemische Grundstoffe fiir
alle Erzeugungsvorgéinge in der Textilwirtschaft, Farb-
stoffe, Reinigungsmittel, aber auch Einbauten fiir die
Entliiftung und Entgiftung in Betriebsstitten, Plastiker-
zeugnisse, die an die Grenze textiler Verwendung heran-
geriickt sind, ja diese sogar schon iiberschritten haben,
Textilhilfsmittel u.a.m. wurden meist von Deutschland,
Belgien, Frankreich und GroBbritannien vorgefithrt. Auf-

fallenderweise fehlte hier die Schweiz. . 1st.
-UCP- Bei der Fiille des Gezeigten ist es ein schwie-
riges Unterfangen, besonders gelungene Ldsungen

herauszustellen. ‘Ganz allgemein kann aber gesagt werden,
daB das Gesamtniveau der Ausstellung bemerkenswert
hoch war. 2

Besonders bemerkenswert waren zwei Beitrige Bel-
giens in den Hallen 2 und 9, deren erstgenannte eine
Sonderausstellung iiber Belgisch-Congo, seine Bedeutung,
Entwicklung und Fortschritte wahrend des letzten Dezen-
niums auf dem Gebiete der Textilien zeigte. Die Halle 9
war, in eindrucksvolles Dunkel gehiillt, ein Symphronis-
mus der verschiedenen natiirlichen und synthetischen
Textilgrundstoffe, wirkungsvoll untermalt durch Gra-
phiken, Photomontagen und Farbkompositionen.

Zwei andere Stinde — Frankreich und Italien in Halle
4 — reprasentierten die nationale Bekleidungs- und
Stoffindustrie (Konfektions-, MaB- und Luxusproduk-
tion), in beiden Féllen mit jener unnachahmlichen Gra-
zie und Eleganz dem Besucher dargeboten, die von jeher
ein besonderes Reservat dieser beiden romanischen Lén-
der zu sein scheinen.

Neben den bekannten traditionellen Textilmaschinen
sah man viele Verbesserungen und etliche Neuheiten.
Fiir die Berichterstatter war es furchtbar bemiihend sich
liber die wirklichen Neuerungen zu unterrichten, da fast
alle Firmen eine fast pedantische ‘Geheimniskrimerei an
den Tag legten. In vielen Fillen war es auch nicht moég-
lich, mit den Ausstellungschefs zu sprechen, da sie ein-
fach nicht auffindbar waren. Andere wiederum vertraten
die Ansicht, daB man es darauf abgesehen hitte, hinter
die Fabrikgeheimnisse zu kommen.

Deutschland zeigte neben den bisher iiblichen Textil-
maschinen eine Neuentwicklung, namlich die. Zeller
Baumwoll/Zellwoll-Schlichtmaschine mit Diisen-Trock-
ner. Zum Betrieb dieses Trockners dienen zwei links und

rechts an seinen Léngsseiten angebrachte Spezialliifter.
Die Temperatur der HeifBluft, welche jeder der drei Bah-
nen mittels Diisen auf der Ober- und Unterseite in ihrer
Liangsrichtung anblést, ist einstellbar und 148t sich den
verschiedenen Kettqualititen anpassen. Automatische
Temperaturregelung ist moglich, jedoch nicht unbedingt
erforderlich, denn beim Anhalten der Maschine stoppt
die Trocknerheizung selbsttatig. Es bildet sich im Trock-
nerinnern, insbesondere in der untersten Trockenzone, ein
HeiBdampf-Luftgemisch.

Frankreich bot im Maschinenbau nichts Neues. Ledig-
lich die Firma Marcel Fayolle zeigte einen Webstuhl ohne
Schiitzen, den man als Neukonstruktion bezeichnen kann.
Leider war der Stand stédndig verwaist und es war nicht
moglich etwas genaueres zu erfahren. ’

GrofBbritannien bemiiht sich auf dem Gebiet der Textil-
maschinen einen neuen Weg zu beschreiten, der sich fol-
gendermaflen zusammenfassen 1dft: Arbeitsginge ver-
einfachen, wodurch Maschinen und Arbeitskrafte gespart
werden konnen, was einer Verbilligung der Produktion
gleichkommt. (Dieser Umstand machte sich ibrigens auch
bei den Deutschen sehr bemerkbar.)

Holland beniitzte die Ausstellung, um seiner jungen

Textilmaschinenindustrie den Boden fiir das Exportge-
schaft vorzubereiten. Fiir Holland ist der Textilmaschi-
nenbau ein vollstdndig neues Gebiet. Es ging Holland.
nach dem zweiten Weltkrieg dann auch nicht darum, auf
dem Gebiete der klassischen Textilmaschinen zu arbeiten,
sondern man wandte sich den «weniger interessanten»
Gebieten zu. Sie brachten eine Film-Druckmaschine fiir
Stoffe heraus, die vollautomatisch arbeitet, bei der Druck
und Trocknung in einem Arbeitsgang gemacht werden
mit einer Stundenleistung von 150 m. Auf der Ausstellung
sollen 7 solcher Maschinen verkauft worden sein. Weiter
wurde in Holland eine neue Spinnmaschine mit verein-
fachtem Produktionsverfahren gebaut. Die erste Maschine
soll nach Deutschland verkauft worden sein.
" Italien war mit einem GroBaufgebot in Briissel vertre-
ten. 150 Stoffhandler beziehungsweise -Fabrikanten zeig-
ten ihre Fertigerzeugnisse und 39 Maschinenfabriken bo-
ten ein imposantes Bild ihrer Ausstellungsgiiter. Auch die
italienischen Maschinen zeichnen sich mehr durch die all-
gemeine Weiterentwicklung aus als durch «epochema-
chende» Neuschopfungen.

Die Tschechen stellten neben den altbewahrten Textil-
maschinen Prototypen aus, bei denen der Faden mittels
Wasserstrahl, beziehungsweise Luftdruck durch den
Stuhl geschossen wird. Technische Einzelheiten konnten
hier. {iberhaupt nicht erhiltlich gemacht werden.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dafl die Briis-
seler Ausstellung viel Sehenswertes bot, dal man aber
in fast allen Fiallen auf den duBeren Eindruck abstellen
mubBte, da eine weitverbreitete Furcht bestand, es konn-
ten Fabrikgeheimnisse abgelauscht werden. K.H.

Einiges von der Ausstellung in Briissel

.In ein paar Zeilen die Eindriicke der diesjahrigen In-~
ternationalen Textilausstellung in Briissel zu vermitteln,
l'St' unmoglich, da der Eindriicke viel zu viele waren. Es
selen deshalb nur einige skizzenhafte Bemerkungen no-

tiert, die dem Schreibenden speziell wesentlich erschei-
nen,

Der duBere Gesamteindruck der Ausstellung war her-
vorragend. Fiir das Auge reizend waren in erster Linie
Wohl die Stéinde der Italiener, die hochmodische Textilien
In besonders geschickter Form zeigten, der Franzosen, die
dhnliche Artikel nicht minder attraktiv ausgestellt hatten,
un('i, nicht zuletzt, die Vielfalt der belgischen Textilindu-
strie. Die Abwesenheit unserer schweizerischen Textilin-
dustrie fiel ausgesprochen auf, und man horte haufig
diesbeziigliche Fragen. Warum wohl konnte sich unsere
Industrie nicht zy einer Beteiligung entschlieBen? -

Bei den Textilmaschinen, die einen sehr grofien Teil
der gesamten Ausstellungsfldche einnahm, machten un-
sere schweizerischen Produkte sehr gute Figur, und man
konnte stets an allen Stinden Interessenten sehen, die die
gezeigten Maschinen und Apparate fachménnisch be-

" trachteten. Unvermindertes Interesse galt der Sulzer-

Webmaschine, die in verschiedenen Typen zu sehen war.
Von einem Fabrikanten, der bereits solche Maschinen
verwendet, konnte der Schreibende erfahren, daf man
mit der Leistung dufBerst zufrieden ist. Der einzige Nach-
teil, der sich gezeigt habe, bestiinde darin, daf3 bei Druck-
ware die Webkante zu dick sei, so da3 die Farbaufnahme
am Rand des Gewebes ungeniigend sei. Dann wurde
groBes Interesse fiir die Vierfarben-Automaten gezeigt,
die von verschiedenen Firmen angeboten werden. Am
meisten wurden wohl die Stithle von Riiti, Saurer und
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Zangs (Deutschland) beachtet, die Spulenwechsler fir
vier Farben angeboten haben. Zangs und Riti wurden
dabei wohl in erster Linie bemerkt, da diese beiden Fir-
men die Losung der Farbenwahl im Automaten besonders
einfach erreicht haben.

Sehr interessiert wurden auch andere Stiihle beachtet,
die den Schuf3 ohne eigentlichen Schiitzen eintragen, so
der franzdsische Stuhl von Fayolle, und der tschechische
Kovo-Stuhl. Der Fayolle-Stuhl arbeitet mit einer Grei-
fervorrichtung, wobei die Schuf3fiden direkt von Kreuz-
spulen abgezogen werden. Das gezeigte Modell arbeitete
mit vier SchuB3farben, wobei der Kasten durch Kabelzug
gesteuert wurde mittels einer sehr einfachen Schaftma-
schine. ‘Die Greifervorrichtung bedingt ein grofles
Schwungrad mit Hebellibertragung, so daf3 der Stuhl ei-
nen verhaltnismafBig groBen Platzbedarf hat und auch
einen ziemlichen Lérm verursacht, der allerdings gerin-
ger ist als beim normalen Schlag. Der tschechische Stuhl
arbeitet nach einem ganz anderen Prinzip, da hier der
SchuB durch einen gezielten Luft- oder Wasserstrahl ein-
getragen wird. Es wurde ein Stuhl mit 50 ecm Blattbreite
mit Luftstrahl, und einer mit ca. 90 cm Blattbreite mit
Wasserstrahl gezeigt. Der Schreibende konnte nur den
letzteren an der Arbeit sehen und war davon recht be-
eindruckt. Vorldufig diirfte es noch zu friih sein, ein ab-
schliefendes Urteil abzugeben. Es ist aber durchaus mog-
lich, da} auf diese Weise befriedigende Resultate erzielt
werden konnen, wenn der Stuhl weiterentwickelt wird,
wobei in erster Linie auch auf die Bildung einer guten
Webkante Wert gelegt werden mubB, denn diese ist gegen-
wirtig noch nicht einwandfrei. Insbesondere der Wasser-
strahl kénnte eine gewisse Bedeutung erhalten, da auf
diese Weise die Staubentwicklung stark verringert wer-
den kann.

Riiti zeigte ein Kleinmodell des neuen Schirgatters mit
Vakuum-Fadenbremse, das sehr grofe Beachtung fand
und verdient. Die Bremsung kann leicht reguliert werden,
was einen groflen Fortschritt bedeutet. Vielleicht lassen
sich an anderen Maschinen, bei denen die Fadenbremsung
von Bedeutung ist, in der Zukunft dhnliche Systeme an-
bringen — etwa an Spulmaschinen usw. Die-Spinnma-
schine von Bremen-Farge, die das Prinzip des Selfaktors
mit dem der Ringspinnmaschine in gewisser Hinsicht ver-
einigt, konnte der Schreibende nicht an der Arbeit sehen.
Er kann daher auch kein Urteil dariiber abgeben, Hin-
gegen sei die Spinn- und Zwirnmaschine von Hispano-
Suiza erwahnt, die ebenfalls sehr beachtet wurde. Das
Prinzip des formschliissigen Spindelantriebs, in Verbin-
dung mit der absolut zentrisch laufenden Spindel, bietet
viele Vorteile, insbesondere den der wirklich gleich-
méBigen Tourenzahl im Falle von Fadenbriichen, die bei
band- oder saitengetriebenen Spindeln ja immer die am
gleichen Antrieb hdngenden Spindeln beinflussen.

Rieter, Schweiter, Mettler, Schirer, Benninger, Maag,
Briigger, Zellweger und Miiller waren weitere schwei-
zerische Sténde, die stdndig von zahlreichen Interessen-
ten besucht wurden und auch die iibrigen, hier nicht be-

sonders erwahnten Firmen. Notiert sei noch die Maschine
zum Abziehen von Automatenspulen, die von Georg Fi-
scher neu auf den Markt gebracht worden ist. Diese Ma-
schine verdient die grofite Beachtung solcher Firmen, die
eine groBe Zahl von Automatenstithlen haben, welche den
gleichen Spulentyp verwenden.

Fiir die Spinnerei und Zwirnerei bietet die Firma Mez-
ners Optical Devices Ltd. London, eine Vorrichtung an,
die die Faden auf dem Stiick zwischen dem Abzugszylin-
der und der Spindel durch eine Quarzlampe beleuchtet,
Die Beleuchtung ist sehr intensiv und 148t auf den ersten
Blick Fadenbriiche erkennen. Der Erfolg ist eine Ver-
minderung der Wegzeiten der Arbeiterin, die nicht mehr
der Maschine entlanglaufen muf}, um Fadenbriiche usw:
festzustellen, so daB3 es eventuell méglich sein kann, einer
Arbeiterin mehr Spindeln zuzuteilen. Dabei wird natiir-
lich der Materialverlust verringert, da eben Fehler sofort
gesehen werden konnen.

Es sei zum SchluBl noch auf den Einwalzen-Jigger der
Kerag hingewiesen, der gleichm#figes und spannungs-
loses Durchfithren der Gewebe durch die Flotte ermog-
licht, sowie auf die Spannrahmen von Artos und Dornier
(beide deutsch), auf die Etagenzwirnmaschinen von Volk-
mann (Deutschland) mit Doppeldrahtspindeln, und auf
den Drello Stroboskop (ebenfalls deutsch), der exakte
Messungen grofer Geschwindigkeiten und Drehzahlen am
laufenden Faden erlaubt.

Wenn in den vorstehenden Zeilen in erster Linie den
schweizerischen Produkten Achtung gezollt wurde, so sei
doch nicht unterlassen, auch darauf hinzuweisen, daf
auch England, Belgien, Frankreich, Italien und die USA
Interessantes zu zeigen hatten, von der Vielzahl der deut-
schen Aussteller ganz zu schweigen. Es wiirde aber ein
dickes Buch ergeben, wollte man iiber alle Stinde berich-
ten. Bedauerlich war lediglich, daB3 auch unsere schweize-
rische Chemische Industrie nicht vertreten war, so daf
die hervorragend gestalteten Stande von Bayer, Badische
Anilin, Hoechst, Cassella, Imperial Chemical, Francolor,
Dupont usw. den Eindruck aufkommen lieSen, die
Schweiz sei auf diesen Gebieten . nicht leistungsfihig.
Vielleicht wird man bei der nichsten Ausstellung doch
auch unsere schweizerischen Textilfarben, -hilfsmittel
usw. zu sehen bekommen. Gilinther Wolff.

Die Export- und Mustermesse Dornbirn 1955 ist am 29.
Juli 1955 mit einer musikalischen Feier, BegriiBungsan-
sprachen des Biirgermeisters von Dornbirn, Dr. G.A.
Moosbrugger, unddes Messepriasidenten Komm.-Rat. Her-
mann Rhomberg sowie der eigentlichen Eroffnungsan-
sprache des Ehrenprotektors dieser wirtschaftlichen Ver-
anstaltung, Handelsminister DDDr, Udo Illig, festlich er-
offnet worden. An der Messe, die als 6sterreichische Tex-
tilmesse mit internationaler Beteiligung bezeichnet wer-
den kann, nehmen 1200 Aussteller aus 19 Staaten teil
Textilien, Textilmaschinen und Textilchemikalien sind
dabei dominierend vertreten.

Tachschulen

Textilfachschule Ziirich

Jahresausstellung 14.—16. Juli 1955. — Im vergangenen
Monat waren in der Textilfachschule Ziirich die Arbeiten
des letzten Jahreskurses zur Schau gestellt. Wenn auch
das schwiille Wetter und vor. allem das Eidgendssische
Turnfest Ursachen eines relativ schwachen Besuches
waren, (und doch hat ein Turnverein mit etwa 20 Ak-
tiven die Schule besucht), durfte man sich trotzdem an
allen Arbeiten freuen.

Neben vielem Attraktivem seien in erster Linie jene
Arbeiten erwihnt, die in den vielen Kollegbiichern zu
sehen waren, die im groBen Lehrsaal auflagen. Es sind
dies die theoretischen Hauptficher, wie Disposition, De-
komposition, - Kalkulation, Stofflehre, Rohmateriallehre,
Bindungslehre, Chemie, Garn- und Gewebeveredlung.
Mit diesem Riistzeug muB der junge Textilfachmann un-
serer Industrie niitzen kénnen. Um aber dieses Riistzeug
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zu erwerben, braucht es viel Miihe und ausdauernde Ar-
peit. Heute geht es nicht méhr nur um unsere liebe alte
Seide, die ja nicht zu ersetzen. ist, die neuen synthetischen
Fasern nehmen einen gewaltigen Raum in all den er-
wihnten Fachern ein. Alle diese Probleme werden in
einer geschickt methodisch aufgebauten Art behandelt.
Man durfte dies an den peinlich genauen Musteranalysen
feststellen. Dem Schulvorsteher Herrn Pfister, als Haupt-
lehrer dieser Fécher, sei deshalb ein besonderes Krinz-
lein gewunden. Neben diesen Hauptarbeiten konnte man
Freude an den hiibschen Naturstudien und Entwiirfen
haben, welche von den Disponenten und Kaufleuten ge-
schaffen wurden. Die Farbprobleme, die vom Direktor
der Schule, Johannes Itten, personlich behandelt werden,
sind ganz besonders auf unsere Textilindustrie abgestimmt.

Beim Verlassen des groBen Lehrsaales war ein Besuch
des Untersuchungszimmers sehr angebracht. Neben den
fest montierten Priifungsapparaten waren sechs Mikro-
skope aufgestellt, mit denen man Seiden-, Kunstseiden-,
Woll- und Baumwollfasern, wie auch Nylon und Orlon
stark vergroBert betrachten konnte. Ein bekannter Fach-
mann hat sich in humorvoller Weise geduflert: «Und dann
stimmt es erst noch».

Im kleinen Lehrsaal im Nordfliigel waren die Winde
mit Skizzen, Patronen und Gewebe-Entwiirfen der Jac-
quardleute des 3. und 4. Semesters ausgekleidet, wahrend
auf den Tischen die Dekompositionen und die Patronier-
lehre auflagen. Beim Betrachten der Skizzen konnte be-
merkt werden, daB man den Patronierungsproblemen
besondere Beachtung schenkte und daf einige Weber-
meister recht gute zeichnerische Leistungen vollbracht
hatten. Im 3. Semester muBte jeder Schiiler zwei grund-
verschiedene Krawatten selber entwerfen, patronieren,
schlagen und weben. Die Arbeiten im 4. Semester rich-
teten sich neben den schwierigeren Dekompositionen auf
das Gebiet der Gewebe-Entwiirfe. Aus diesem Fach sind
einige modisch-aparte Mischgewebe in Seide und Wolle
hervorgegangen, an denen zweifellos mit grofem Einfiih-
lungsvermégen gearbeitet wurde.

In der Entwerferklasse wird immer mit Freude und
Eifer gezeichnet und entworfen. Es kommen dabei die
verschiedenen Techniken zur Anwendung und die Resul-
tate zeigen den guten Aufbau des Unterrichtes. Die préch-
tigen Naturstudien zeigen bereits praktische Verwen-
dungsméglichkeiten. Auch die Resultate der Formenlehre
sind instruktiv, besonders die Positiv-Negativ-Uebungen.
Beim Jacquardzeichnen seien neben den Rapportierungs-
anordnungen besonders die sehr fein gemalten Maccles-
field-Krawatten erwihnt. Unten in der Stoffdruckerei
konnte man einige hiibsche Foulards und zweifellos neu-
artige Entwiirfe fiir Dekorationsstoffe bewundern.

Im Raum der Musterweberei war wieder eine reich-
haltige Stoffschau zu sehen. In der Schaftabteilung sah
man ein apartes Gittergewebe auf glattem Grund, dessen
Effekt auch bei einem Jacquardstoff anzutreffen war. DaB
neuzeitliche Mischgewebe zur Schau gestellt wurden, war
selbstverstindlich, und Versuche mit Helanca zeigten,

daB «im Letten» auch geforscht wird. Aber trotz alldem
behilt unsere gute alte Seide ihren Ehrenplatz. Besonders
bei den Damassés, wo ein diamantéhnliches Dessin von
einem Schiiler des 4. Semesters «kreiert> wurde, wie auch
bei anderen, bindungstechnisch erwihnenswerten Stof-
fen. Die reinseidenen Krawatten waren zu einer Sonder-
schau zusammengefaBt und fanden in Fachkreisen. allge-
meinen Anklang.

Auf dem Weg zum Websaal war es selbstverstédndlich,
daBl man der kleinen Seidenspinnerei einen Besuch abstat-
tete, wo von zwei Arbeiterinnen die Seidenféden von den
gelben Kokons abgehaspelt wurden. Die Kokons stammten
zum Teil aus der Raupenzucht des Hauswartes, der all-
jdhrlich mit viel Liebe und Sachverstandmis ein Heer von
Raupen mit Maulbeerblittern fiittert, damit die Schiiler
den groBartigen Werdegang der Seide verfolgen konnen.

Beim Rundgang durch den groBen Websaal wurde einem
wieder einmal bewufBit, daB die Textilfachschule Ziirich
Uber einen Maschinenpark verfiigt, der seinesgleichen
sucht. Fortwédhrend erhilt die Schule die neuesten Mo-

-delle unserer hochentwickelten Textilmaschinenindustrie.

Man konnte das Jubiljumsgeschenk der Aktiengesell-
schaft Adolph Saurer, Arbon, bewundern, einen Bunt-
automatenwebstuhl Typ 100W fiir Kunstseide, wihrend
die drei anderen Saurerstiihle vollstindig revidiert und
mit den letzten Erneuerungen ausgestattet worden waren,
Die Jacqardweberei wies einen neuen Riiti-Lancierstuhl
auf, womit die Schiiler des 3. Semesters vermehrte Ge-
legenheit haben, Kleiderstoffe zu mustern. Die Maschi~
nenfabrik Schweiter AG., Horgen, stellte drei neue Vor-
werkmaschinen zur Verfiigung, eine Kreuzspulmaschine
Type KEK-PN sowie zwei Schuflspulautomaten Type
MSK, und die Firma Grob & Co. AG., Horgen, brachte
an mehreren Stlihlen ihre bewédhrten Kettfadenwichter
an und lieferte zudem sdmtliche neuen Geschirre mit
verschiedenartigen Litzen. In der Jacquardweberei sah
man auch den Querschnitt einer Jacquardmaschine, die
von Fachlehrer O. Miiller entzweigeschnitten wurde und
nun das Studium des Nadelsystems in jeder Stellung er-
moglicht. Ueber einem Bandkopf wurde ferner eine
Namen-Ratiére angebracht, mit der nun hiibsche «Jac-
quardbéndchen» gewoben werden koénnen.

Am Samstagabend, vom 16. Juli haben die austretenden
Schiiler, es waren ihrer siebzehn, gut mit Wissen und
Koénnen befrachtet und dem Diplom in der Tasche, die
Schule verlassen und sind seither in der Heimat oder im
Ausland in die Industrie libergetreten. — Und bereits fan-
den die Aufnahmepriifungen fiir den neuen Kurs statt.

"Das erste Semester wird vollzidhlig mit 36 jungen Leuten

beginnen, wéahrend ins dritte Semester zehn Schiiler
uUbertreten, zu denen sich noch eine Schiilerin gesellen
wird, welche vor zwei Jahren den Schaftkurs besuchte. —
Mit 21 Schiilerinnen und einem Schiiler ist auch die Ent-
werferklasse sehr gut besetzt. Total werden am 5. Seme-
ster 69 Schiilerinnen und Schiiler, «textilhungrig» den 75.
Jahreskurs beginnen. g H.

- 74, Generalversammlung der Webschule Wattwil

Ueber die am 7. Juni unter dem Vorsitz von Prisident
F.Huber, Fabrikant, im groBen Horsaal der Webschule
stattgefundene Generalversammlung entnehmen wir dem
«l':achor,gan fiir Textilveredlung» folgenden, etwas ge-
kiirzten Bericht: .

Die Webschule hat ein Jahr gedeihlicher Entwicklung
h}pter sich. Besondere Aufmerksamkeit wurde dem Ver-
hdltnis zwischen den Textilfachschulen St. Gallen und
der Webschule Wattwil geschenkt. Es sind Bemiihungen
Im Gange, die Zusammenarbeit zwischen diesen Insti-
tutionen zu fordern und auszubauen. Die Verwirklichung
dieser Pline bedeutet eine Zusammenfassung der geisti-
gen und materiellen Krifte.

Der Stiftungsrat zur Forderung der Schweiz. Schulen
fiir Textilfachausbildung hat den Jahresbeitrag an die
Webschule Wattwil um 5000 Franken erhéht, und auch
der Verband der Arbeitgeber der Textilindustrie hat sei-
nen Jahresbeitrag erhoht.

Die Frequenz der Schule ist sehr gut. Der Andrang zu
den einzelnen Kursen ist so grof3, dafl mit Aufnahmeprii-
fungen gesiebt werden muB. Es ist das Prinzip der
Schule, nicht Quantitit, sondern Qualitit zu leisten. Es
hat auch keinen Sinn, allzuviele Techniker auszubilden,
die von der Industrie dann doch nicht beschédftigt werden
konnten.
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Die Webschule Wattwil wird von Gesellschaften aus -

der ganzen Schweiz derart rege besucht, daB man von
einer eigentlichen Belastung sprechen koénnte, wenn es
nicht zugleich die billigste und beste Reklame wire.

Die Industrie unterstiitzt die Schule in bedeutendem
MaBe. (Ueber die der Schule im Schuljahr 1954/55 zuge-
gangenen Unterstiitzungen haben wir in der Juli-Ausgabe
unserer Fachschrift berichtet.)

E. Meyer-Mayor sen., Neu St. Johann, der seit Jahren
mit viel Geschick die Fonds der Schule verwaltet hat, ist
von dieser Aufgabe zuriickgetreten. Seine Verdienste wur-
den vom Priasidenten gebiithrend gewiirdigt. An seine
Stelle trat Direktor F. Hefti, Niederlenz, Neu in den Vor-
stand wurde E. Steiger, Abteilungsleiter (Textilien) vom
VSK, gewahlt.

Ehrenmitglied F. Stiissi-Bodmer, Ebnat-Kappel, unter-
breitete der Versammlung einen bedeutungsvollen An-
trag. Er schilderte die bedenkliche Situation auf dem
Gebiet der Feinwebereien. Einst war das ein blithender
Fabrikationszweig. Schweizerische Erfindungen ermog-
lichten es den Feinwebereien, Artikel fiir die ganze Welt
zu liefern. Heute ist auf diesem Gebiet ein gewaltiger
Riickschlag eingetreten. Das Produktionsvolumen ist
nur noch zu 60% ausgeniitzt. Mousseline und Voile-Ge-
webe werden nicht mehr gefragt. Es muf3 etwas gesche-
hen! Gibt es andere ziigige Stapelartikel? Ist es méoglich
sie zu finden, wenn die Forschung intensiv betrieben wird.
Da die Verbinde der Feinwebereien Fonds angesammelt
haben, ist es nun notwendig, diese Gelder einzusetzen
und ein Forschungsinstitut zu finanzieren. Die Webschule
Wattwil, die modern und vielfdltig eingerichtet ist, ware
am besten geeignet, es aufzunehmen.

Die Versammlung beschlof, diese Forschungsabteilung
der Webschule einzugliedern, sofern die betreffenden

Verbande damit einverstanden sind. Prasident F.Huber
wies darauf hin, daf die 74. Generalversammlung wegen
dieses Beschlusses vielleicht einmal zu einer der bedeut-
samsten in der Geschichte der Webschule werden konnte,

Bundestextilschule Dornbirn. — Der 65. Jahresbericht
dieser Vorarlberger Fachschule wird mit dem Spruch des
Dichters Uhland «Nun Maurer, decket und mauret aus!
Der Segen Gottes ist im Haus» und den Dankesworten
von Prof. Direktor F. Winsauer zum Neubau der Schule
am Tage der Grundsteinlegung eingeleitet. Er streift darin
eine vieljdhrige mit mancherlei Riickschligen gesegnete
Arbeit, gibt aber seiner Freude dariiber Ausdruck, daB sie
doch mit Erfolg abgeschlossen werden konnte und hofft,
daBl der Baumeister der Unendlichkeit dem Schulhausbau
an der Sigerbriicke zu Dornbirn seinen Segen nicht vor-
enthalten werde.

‘Die sieben Abteilungen der Schule, sie umfaBt ein-
semestrige und einjihrige Kurse fiir die verschiedensten
Zweige der Textilfachausbildung, worunter eine Meister-
klasse fiir das Kleidermacherhandwerk, eine textilkauf-
maéannische und eine textiltechnische Klasse, drei verschie-
dene Stickklassen usw., wurden im Schuljahr 1954/55 von
insgesamt 193 Schiilern und Schiilerinnen besucht. Im
Ausbaujahrzehnt von 1945/46 bis 1954/55 waren es 1248
Schiiler. Das umfangreiche Arbeitsgebiet der Schule be-
dingt auch einen entsprechenden Lehrkorper. Er umfaft
insgesamt 25 Lehrkréfte, von denen allerdings deren 11
dié Lehrtitigkeit nebenamtlich ausiiben. Von den zahl-
reichen Exkursionen, die im Berichtsjahre ausgefiihrt
worden sind, fiihrten einige in schweizerische Textilma-
schinenfabriken und ziircherische Modehé&user.

qnarlzt -%erichte

Uebersicht iiber die internationalen Textilmirkte, —
(New York -UCP) Wohl das wichtigste Ereignis auf dem
Baumwollmarkt war im Berichtsmonat die Besprechung
zwischen Liverpool und Alexandrien. Eine Delegation
der Liverpooler Baumwollbdrse hat in Alexandrien Ver-
handlungen gefiihrt, deren Zweck die Uebernahme der
dgyptsichen' Kontrakte durch Liverpool ist. Der Prasi-
dent der Liverpooler Baumwollbdrse erkldrte vor einiger
Zeit, daB zwischen beiden Pldtzen vollkommen freie
Stellagegeschéfte moglich sein werden. Der Handel werde
sich anfangs zwar auf die langfaserigen Sorten auf Basis
Karnak beziehen, doch habe Liverpool bereits zugesagt,
nach Wiedereroffnung eines &agyptischen Mittelfaser-
marktes auch diese Notierungen zu iibernehmen. Wenn
auch die Details des Vertrages noch festgesetzt werden
miissen, so stehe doch bereits fest, daB die Ansetzung der
Exportzolle fiir die ganze Saison im vornherein erfolgen
werde. Die noch fehlenden Details werden in Besprechun-
gen in Liverpool festgelegt werden. Das Geschidft am
amerikanischen Baumwollmarkt zeigte durchaus feste
Haltung und flir Oktober ergaben sich Kursgewinne
bis zu 3,50 Dollar je Ballen, ehe sie durch Gewinnmit-
nahmen wieder gedriickt wurden. Die lebhafte Nachfrage
wurde durch die Annahme ausgelost, da3 die Baumwoll-
pflanzer bei ihrer Abstimmung im Dezember iiber die
néchstjahrige Anbaufldche kleinere Marktquoten festset-
zen werden und das Stlitzungssystem des Landwirt-
schaftsministeriums mindestens noch auf die Ernte 1956/
1957 ausgedehnt wird. Der Internationale Verband der
Baumwollindustrie beschlo auf seiner Tagung in Ost-
ende, die europdischen nationalen Verb#énde aufzufordern,
Abkommen - zur Unterbindung des Reexportes japani-
scher Rohware abzuschlielen. Solche Abkommen konn-

ten jedoch nur zwischen den Vereinigungen der einzelnen
Staaten abgeschlossen werden. Deutschland und die
Schweiz haben bereits ein diesbeziigliches Abkommen
getroffen, zwischen Belgien und Holland stehe ein solches
in Verhandlung. Es sei zu hoffen, dafy auch die restlichen
europdischen Staaten diesem Beispiel folgen werden, —
Die mexikanische Baumwollernte wird den Rekordstand
von 2 Millionen Ballen erreichen, gegen 1,78 Millionen
Ballen im Vorjahr. Diese Ziffer stellt eine absolute
Hochsternte dar. Die Baumwollernte von Uganda wird
mit 300 000 Ballen beziffert, wovon 95% bereits entkernt
sind. Die Anbauflédche fiir das neue Erntejahr wurde um
weitere 25000 acres ausgedehnt. Die neue argentinische
Baumwollernte wird auf knapp 100 000 Tonnen meist
mittlerer Giite geschitzt und damit nicht einmal voll zur
Deckung des argentinischen Eigenbedarfes ausreichen.
Im vergangenen Jahr konnte Argentinien 29 000, vor
zwei Jahren 60000 Tonnen Rohbaumwolle ausfiihren.
Die Organisation der griechischen Landwirtschaft ver-
fiigt iiber unverkaufte Baumwollvorrdate von 13 000 Ton-
nen. Davon diirfte die griechische Industrie bis zur neuen
Ernte hochstens noch 8000 Tonnen iibernehmen, so daf
ein Vorrat von 5000 Tonnen in das neue Baumwolljahr
hinilibergenommen werden muB. Dies ist fiir griechische
Verhiltnisse sehr viel und durfte den neuen Markt er-
heblich belasten. — Die indische Regierung hat den Aus-
fuhrzoll fiir Baumwolle von 150 auf 125 Rupien je Balle
gesenkt und gleichzeitig eine zusitzliche Exportquote

‘von 150 000 Ballen genehmigt.

Die Wollverkaufssaison auf den Markten. des Com-
monwealth schloB stetig, und die Spanne bis zum Be-
ginn der neuen Versteigerungen (Sidney am 29. August)
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wird durch die abgeschlossenen Lieferungen und die siid-
amerikanische Marktversorgung iiberbriickt. Die Ver-
praucher sind im allgemeinen ausreichend eingedeckt,
und wenn die siidamerikanischen Preise nicht herunter-
gehen ‘sollten, werden die dortigen Markte kaum in An-
spruch genommen. Die Preisentwicklung wéhrend der
Saison war unterschiedlich. Die SchluBkurse fiir Merino
lagen um 12 bis 15% unter den Eréffnungskursen der
Saison, hingegen konnten sich feine und mittlere Cross-
breds um etwa 10% festigen. Australien wird in der Woll-
saison 1955/56 etwa 4 016 000 Ballen Schafwolle anbieten
konnen, darunter 66% Merino, der Rest Crossbreds. Der

Grundton des Kammzugmarktes in Bradford Wayr etwas

fester und vor allem um Mitte Juli konnten auf die Li-

stenpreise, die unverdndert lauteten, in Einzelfdllen Auf-
schldge von 1d erzielt werden. — Das amerikanische
Landwirtschaftsministerium hat bis 1. April 1955 im Zuge
der Preisstiitzungsaktion 150 Millionen lbs. Schweiwolle
aufgekauft und eingelagert. Ab 1. November soll nun
diese Menge in monatlichen Raten von 5 bis 10 Millionen
lbs. auf den Markt geworfen werden. Die verarbeitende
Industrie ist allerdings der Ansicht, dal der Absatz die-
ser Wolle Schwierigkeiten begegnen diirfte, da sie durch
die lange Lagerung im Schweill qualitativ gelitten hat.

girmen ~“Nachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Aktiengesellschaft fiir Seidenwaren, in Ziirich 1. Dr.' Ri-
chard Philipp-Egli ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschie-
den. Max Steiner-Philipp ist nun einziges Mitglied des
Verwaltungsrates und fithrt weiterhin Einzelunterschrift.

«EMAR» Seidenstoffweberei AG., in Oberarth, Gemeinde
Arth, Seidenstoffweberei.
ist erloschen. ]

René Lang & Co., in Ziirich 1. Unter dieser Firma sind
René Lang, von Ziirich, in Ziirich 6, als unbeschriankt
haftender Gesellschafter, sowie Victor Cadalbert, von
Ruis (Graubiinden), in Ziirich, und Johann Habermacher,
von und in Ziirich, als Kommanditire mit je einer Kom-
manditsumme von -5000 Franken eine Kommanditgesell-
schaft eingegangen. Kollektivprokura zu zweien ist erteilt
an die beiden Kommanditire Victor Cadalbert und Johann
Habermacher. Handel mit Textilien. Gerbergasse 2.

Gebriider Ouboter AG., in Kiisnacht. Betrieb von Agen-
tur-, Kommissions- und. Lizenzgeschiften mit Maschinen,
Apparaten, Bestandteilen und Zubehor aller Art, insbe-
sondere auf dem Gebiete der Textilmaschinen. Das Grund-
kapital betrigt 50 000 Franken und ist voll liberiert. Der
Verwaltungsrat besteht aus einem bis drei Mitgliedern.
Ihm gehoren mit Einzelunterschrift an: Jan ‘Ouboter sen.,
von und in Kiisnacht (Ziirich), Prasident, Jan Ouboter
jun., niederldndischer Staatsangehoriger, in Kiisnacht
(Zirich), Geschiftsfithrer, und Magdalena Ouboter, von
Konolfingen, in Kiisnacht (Ziirich), als weiteres Mitglied.
Zum weiteren Geschiftsfithrer mit Einzelunterschrift ist
ernannt: Willem Ouboter, niederlindischer Staatsangeho-
riger, in Kiisnacht (Ziirich). Geschiftsdomizil: Bahnhof-
strafe 10.

AG. fiir synthetische Produkte, in Ziirich 1. Kollektiv-
prokura ist erteilt worden an Lothar Mehrmann, von
Kirchberg (St. Gallen), in Wiirenlos (Aargau); und an
Dr. André Schirer von Richterswil (Ziirich), in Ziirich.
Beide sowie der bereits eingetragene Prokurist Gjoko
Victor Ruzio zeichnen mit dem einzigen Mitglied des Ver-
waltungsrates, Karl A. Honegger, oder mit dem Proku-
risten Friedrich Bandle, die ihrerseits einzelzeichnungs-
berechtlgt sind.

Die Prokura von Hans Keller’

«<EMAR» Seidenstoffweberei AG., in Oberarth, Ge-
meinde Arth. Prokura ist erteilt an Ernst Theodor Lanz,
von Huttwil, in Goldau, Gemeinde Arth.

St. Galler Feinwebereien AG., in St. Gallen. Eric
Cathomas ist aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden. Neu
wurde in den Verwaltungsrat gewidhlt Beat Stoffel, von
Arbon, in St. Gallen. Er fiihrt wie bisher Einzelprokura.

Reut & Co., in Villnachern. Unter dieser Firma sind
Alfred Reut, von Mauren (Thurgau), in'Villnachern, als
unbeschrinkt haftender Gesellschafter, und Lydia Reut-
Mohn, von Mauren (Thurgau), in Villnachern (Ehefrau
des unbeschrinkt haftenden Gesellschafters), als Kom-
manditdrin mit einer Bareinlage von Fr. 1500.—  eine
Kommanditgesellschaft eingegangen. Die Kommanditirin
fiihrt Einzelunterschrift. Filmdruckerei; Textil- und Pa-
pierdrucke.

Webschule Wattwil, in Wattwil, Genossenschaft Die
Unterschrift von Hans Pfenninger, Vizeprisident, -ist er-
loschen. Das bisherige Vorstandsmitglied Fridolin Hefti,
von Luchsingen, in Niederlenz, wurde: als 1. Vizeprasident
in die Aufsichtskommission gewihlt. Neu wurde in den
Vorstand und als 2. Vizeprdsident in die Aufsichtskom-
mission gewidhlt Kurt HeB3, von Engelberg (Obwalden), in
Winterthur. Einzelunterschrift wurde erteilt an Moritz
Schubiger, von Uznach, in Wattwil, Direktor.’

Weberei. Steg AG., in Fischenthal. Diese Firma be-
zweckt den Erwerb und den Betrieb einer Weberei in
Steg-Fischenthal und alle damit zusammenhingenden
Geschéfte. Das Grundkapital betrigt 900 000 Franken und
ist voll einbezahlt. Die Gesellschaft erwirbt die Liegen-
schaften sowie Maschinen und Zubehor, die zu der in
Steg-Fischenthal befindlichen Weberei der Firma «H. &
P. Honegger», in"Wald, gehoren, zum Gesamtpreis von
350 000 Franken. Einziges Mitglied des Verwaltungsrates
mit Einzelunterschrift ist Dr. Peter Herold, von Chur, in
Zollikon. Geschéftsfithrer mit Kollektivunterschrift zu
zweien ist Paul Honegger, von und in Wald (Ziirich). Kol-
lektivprokura zu zweien ist erteilt an Werner Graber, von
Uerkheim (Aargau); in Brugg (Aargau). Geschaftsdomizil:
in Steg. :

PDatent -Berichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patent-Liste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

KL 211 Nr. 307290. Einrichtung zum Verkniipfen von Fi-
den, — Zellweger AG., Apparate- & Maschinenfabriken
Uster, Uster (Schweiz).

KL 211, Nr. 307291. Oberschlagpicker an einem Webstuhl.
— Heinrich Nagenborg, Fabrikant, NorbertstraBe 33,

Vreden/Westfalen (Deutschland). Prioritit: Deutschland
30. Juli 1952.

KI. 21 Db, Nr. 306341. Doppelhub-Schaftmaschine, von ei-
ner endlosen, gelochten Musterkarte gesteuert. — Ma-
schinenfabrik Riiti AG. vormals Caspar Honegger, Riiti
(Zirich, Schweiz).
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Kl 21 c,' Nr. 306342. Webmaschine mit mechanischem An-

trieb. — Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft, Winter-
thur (Schweiz). '

Cl. 19¢, No 307590. Procédé d’obtention d’un fil synthétique
composite continu et fil obtenu par ce procédé. — Fila-
tures et Moulinages de L’Ardéche «FIMOLA» (Société &
responsabilité limitée), Flaviac (Ardéche, France). Prio-
rité: France, 31 octobre 1951.

ClL 19¢, No 307591. Meécanisme d’étirage. — Hilaturas
Ibéricas, S.A., Calle de Gerona 55, Barcelona (Espagne).
‘Priorité: Espagne, 17 mars 1952.

Kl1. 19d, Nr. 307592. Verfahren zum Wickeln einer koni-
schen Kreuzspule. — Maschinenfabrik Schweiter AG.,
Horgen (Schweiz).

K1. 19d, Nr. 307593. Vorrichtung zur Regulierung der Fa-
denspannung. — Courtaulds Limited, St-Martins’s-le-
Grand 16, London (GroBbritannien). Prioritidten: GroB3-
britannien, 16. November 1951 und 30. Mai 1952,

Cl. 21c, No 307594. Tessuto ad alto potere coibente termico.
— Umberto Giandomenici, fabricante, via C. Sportivo 1,
Schio (Vicenza, Italia). Priorita: Italia, 5 marzo 1952.

K. 21c, 307595. Vorrichtung fiir die Dampfung der Schlige
des Treibers an einem Webstuhl. — Origin Rapp S.p. A.,
Gozzano (Novara, Italien).

Kl. 21c, Nr. 307596. Vorrichtung zur Erzeugung des Peit-
schenschlages an einem Webstuhl. — Edwin Mﬁller,
Walderstra3e 23, Riiti (Ziirich).

Cl. 21c, Nr 307597, Procédé de tissage et métier rect111gne
pour sa mise en ceuvre. — Yves Juillard, avenue de
la 9e D.I.C. 8, Mulhouse (Haut-Rhin); Jacques Juillard,
avenue de Saxe 61; et Jean-Pierre Juillard, avenue
Pierre-Ier de Serbie 15, Paris (France).

Kl 18b, Nr. 307931, Verfahren zur Herstellung von Ge-
spinsten aus Viskose. — Société de la Viscose Suisse,
Emmenbriicke (Schweiz).

K1. 18b, Nr. 307932. Verfahren zum Herstellen gefdrbter
Erzeugnisse aus Polyacrylnitril oder Acrylnitril enthal-
tenden Mischpolymerisaten. — Phrix-Werke Aktienge-
sellschaft, Stephansplatz 10, Hamburg 36 (Deutschland.
Prioritdt: Deutschland, 27. September 1951.

Kl. 19b, Nr. 307933. Verfahren zur Einstellung der Num-
mer des Vorgarns an einer Krempel und Krempel zur
Ausiibung dieses Verfahrens. — Duesberg-Bosson of
America, Inc., Sawyer Passway, Fitchburg (Massachu-~
setts, USA). Prioritdt: USA, 29. Juni 1951. '

Kl1. 19c, Nr. 307934. Fadenablaufeinrichtung. — C. Landolt
& Co., AurorastraBe 84, Ziirich (Schweiz).

Kl. 21a, Nr. 307935. Verfahren und Vorrichtung zum Schi-
ren von Kunstfiden. — Farbenfabriken Bayer Aktien-
gesellschaft, Leverkusen (Deutschland). = Prioritét:
Deutschland, 18. Dezember 1951.

KI. 23a, Nr. 307940. Verfahren zur maschlnenen Herstel-
lung von glatten Gestricken mit verschiedenfarbigen

Langstreifen- und Karomusterungen. — Edouard Dubied
& Cie. (Société Anonyme), Neuchéatel (Schweiz).

Kl. 23a, Nr. 307941. Rundstrickmaschine. — Hemphill
Company, Clay Street 131 Pawtucket (Rhode Island,
USA). :

Kl1. 24b, Nr. 307942. Verfahren zur Behandlung von Vis-
koseartikeln, zwecks Herstellung von mit Hohlrdumen
durchsetzten und aufgebldhten Viskoseartikeln mit ge-
narbter Oberfliache, erhthtem Volumen und erhohter
Warmeisolierfahigkeit. — Feldmiihle AG., Rorschach
(Schweiz).

Dersonelles

Hans Ghilardi . Kurz vor der Vollendung seines 66.
Lebensjahres ist am 7., Juni Hans Ghilardi, Ing., Arbon,
an den Folgen eines Hirnschlages verstorben, was wir mit
lebhaftem Bedauern erst in den letzten Tagen des vergan-
genen. Monats erfahren haben. Obwohl nun verspéitet,
mochten wir doch nicht versdumen, dem Verstorbenen
in den «Mitteilungen» in einem kurzen Nachruf ehrend
zu gedenken.

Hans Ghilardi wurde am 30. Juli 1889 in Winterthur

geboren. Nach Beendigung der Schulzeit machte er bei
der Firma Sulzer eine Lehre als Maschinenzeichner und
besuchte hierauf das Technikum. Als junger Techniker
trat er wieder in die Dienste der Firma Sulzer, wandte
sich aber schon im Frithjahr 1910 von Winterthur nach
Arbon, wo er bei der Aktiengesellschaft Adolph Saurer
in Stellung trat. Bis zum Ende der 30er Jahre arbeitete
er als Konstrukteur auf dem Textilmaschinenbau, zuerst
im Stickmaschinen- und spéter im Webstuhlbau, wobei
er sich als auBerordentlich gewissenhafter Mitarbeiter
und Konner auszeichnete. 1940 berief die Direktion Hs.
Ghilardi dann an einen besonderen Vertrauensposten. Er

trat in die Verkaufsabteilung ein und arbeitete von da an
im technischen AuBendienst im In- und Ausland. In sei-
ner neuen Tétigkeit, in welcher er sich selber zurecht-
finden muBte, zeigte sich seine eigentliche Befdhigung
und Berufung. Mit ganz besonderem Talent widmete er
sich seiner neuen Aufgabe: Berater der Kundschaft und
Werber fiir die neuwen Webstuhl-Konstruktionen - der
Firma Saurer zu sein. Dabei fand er seine gréfite Freude
darin, die Kundschaft sachlich und griindlich zu beraten,
wodurch er sich nicht nur einen grofien Kundenkreis er-
warb, sondern dariiber hinaus in den -Webereien des In-
und Auslandes viele wahre Freunde. So wurde Hs. Ghi-
lardi, der schon als Konstrukteur ein sehr geschatzter
M1tarbe1ter der Firma Saurer war, es in der Verkaufs—

_ abteilung noch viel mehr.

Auf einer Geschiftsreise begriffen, trat vor zwei Mo-
naten in Reutlingen nun plétzlich der Schnitter Tod an
ihn heran. Um ihn trauern nicht nur seine Lebensgeféhr-
tin und sein einziger Sohn sowie der ganze Stab der Tex-
tilmaschinen-Abteilung der Firma Saurer, sondern auch
all die vielen Webereifachleute, die er sich im In- und
Ausland als Freunde erworben hatte.

fiteratur

TEXTILES SUISSES. — Die Nr. 2/1955 dieser Viertel-
jahreszeitschrift (herausgegeben vom Sitz Lausanne der
Schweizerischen Zentrale fiir Handelsforderung) zeichnet
sich durch die groBe Vielfalt ihres Inhalts aus. Unter
einer reizvollen farbigen Umschlagseite, welche die vier
Jahreszeiten versinnbildlicht, findet man eine illustrierte

Studie iiber St. Gallen als Zentrum der Stickerei- und
Baumwoll-Feingewebeindustrie sowie der Textilfachaus-
bildung, eine reichhaltige Folge von Reproduktionen ge-
strickter und gewirkter Damenunterwische, sowie wei-
tere Beitrdge iiber das bevorstehende W1nzerfes1: in
Vevey, die schweizerische Beteiligung an der zweiten in-
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ternationalen Textil-Ausstellung in Brissel, den 5. Inter-
nationalen Seidenkongrefl und die Teilnahme der Textil-
branche an der Schweizer Mustermesse in Bagsel und am
Comptoir. Suisse in Lausanne. Dazu kommen die reich-
bebilderten Auslandschroniken zum Lobe der Verwen-
dung schweizerischer Textilerzeugnisse in Paris, in den
USA, in London und Deutschland. Vielfalt der schwei-
zerischen Textilien, Vielfalt ihrer Présentierung in den
Seiten dieser schonen Zeitschrift, die sich indessen im
Niveau ihrer Darstellung und Ausfiihrung stets gleich
bleibt.

Berechnung von Federungselementen aus Gummi. —
Von C. W. Kosten und S. de Meij, Mitteilung der Rubber-
Stichting, Delft (Niederlande) Nr. 268. ;

Der Inhalt dieser von zwei Spezialisten verfaf3ten
Schrift, die- zweifellos eine Liicke fiillt, gliedert sich in
folgende Abschnitte: 1. Einleitung, 2. Angeniherte Be-
schreibung der elastischen Eigenschaften von Gummi, 3.
Definitionen, 4. Ann#herungsverfahren zur Berechnung
von Gummifedern, 5. Isolierung von Schwingungen und
StéBen, 6. Formeln, Kurven und ‘Zahlentafeln zur Be-
rechnung von Gummifedern, 7. Gummifedern besonderer
Form.

Dereins -MNachrichten

Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehériger der Seidenindustrie

Unterrichtskurse ,195 5/5 6

1. Blndungs- Materiallehre und Dekomposmon emfacher
Schaftgewebe.

Kursleitung: Herr Robert Deuber, Stéfa.
Kursort: ° Textilfachschule Zurlch W&sserwerk-
' strafle 119,

Kursdauer: 20 Samstagnachmittage, je von 14.15 bis
17.15 Uhr. '

Kursbeginn: _ Samstag, den 15. Oktober 1955, 14 15
Uhr.

Kursgeld: Fr. 60.—, Matemalgeld Fr 35.—, Haft-
geld Fr. 15.—, Die Materialtheorie wird
gedruckt: verabreicht.

AnmeldeschluB: 30. September 1955.

2, Kurs fiir Weberei-Praktiker.

Kursleitung: Herr Theodor Ryffel, Meilen.

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk—

strafBe 119.

2 Samstagnachmittage, je von 14.15 bis

17.15 Uhr.

Samstag, den 8. und 15. Oktober 1955.

a) Elementare Stuhleinstellungen leer.
Stuhl iiberholen. Kontrolle. Vorbe-
reitung des Webstuhls fiir die neue
Kette. e

b) Schu.tzenkontrolle Schiitzenvorbe-
reitung, Lagerung der Schiitzen und
Schiitzenpelze.

¢) Auflegen der neuen Kette und die
damit verbundenen Arbeiten.

d) Endgililtige Kontrolle.

e) Allgemeine Fehler; die verschiede-
nen Fehlerquellen und Fehlerbehe-
-bung.

Vereinsmitglieder Fr. 5.—.

Nichtmitglieder Fr. 25.—.

23. September 1955.

Kursdauer:

Kurstage:
Kursprogramm:

Kursgeld:

AnmeldeschluB:

3. Kurs iiber Menschenfiihrung.

Kursleitung: Herr Dr. Heinz Bertschinger, Institut
fliir Angewandte Psychologie, Ziirich.
Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strafle 119.

Kursort:

Kurstage:

2 Samstagnachmittage, je vc;n 14.15 bis
17.15 Uhr.

Samstag, den 29. Oktober und 5. No-
vember 1955.-

1. Nachmittag: Automta.tsprobleme.

Selbstandige Mitarbeiter als Ziel der
Menschenfiihrung. Was. kann der Vor-
gesetzte tun, damit ihn seine Unterge-
benen anerkennen? Gibt es Regeln
richtiger Menschenfiihrung? Kann man
den Untergebenen zuviel Freiheiten
geben? Natiirliche und erworbene Au-
toritdt. Die Ursachen der Gleichgiiltig-
keit und des Ungehorsams. Vom Mut
zur Offenheit. Soll man dem Mitarbei-
ter immer helfen? Beraten oder ent-
scheiden?

Kursdauer:

Kursprogramm:

2. Nachmittag: Zusammenarbeit.

Warum arbeiten wir zusammen? Kann
eine gute Organisation den Willen zur
Zusammenarbeit ersetzen? Was mulf}
der einzelne tun, um die Zusammen-
arbeit zu fordern? Warum gibt es zwei
verschiedene Hirarchien im Betriebe?
Fithrung und Ausfithrung. Wie wirkt
sich die Umgehung des Dienstweges
aus? Wie weit darf man sich in Dinge
des Mitarbeiters einmischen? Alles be-
ruht auf Gegenseitigkeit! '
Aussprachen  und Bearbeitung prak-
tischer Fille.

Vereinsmitglieder: Fr. 10.—.
Nichtmitglieder: Fr. 20.—.

14. Oktober 1955 (Tellnehrnerzahl be-
schriankt).

Kursgeld:

Anmeldeschluf3:

4. Unfallverhiitung.

Kursleitung: Herr Dipl. Ing. Bitterli, Eldg Fabrlk-—
inspektor des 3. Kreises.

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strafle 119.-

Kurstag: Samstag, den 19. November 1955, 14.15

. bis '17.15 Uhr.
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Kursprogramm: Rechtliche Fragen, Unfallursachen, Un-
' fallverhiitung, Lichtbilder {iber Ursa-
chen und SchutzmafBnahmen.
Kursgeld: Vereinsmitglieder: Fr. 3.—.
Nichtmitglieder: Fr. 10.—,
Anmeldeschlufl: 4. November 1955.

5. Kurs iiber Disposition der Hand-, Film- und Maschi-
nendruckverfahren.

Kursleitung: Herr Boris Zehnder, Textilwerke Blu-
menegg A.G.

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-
strafle 119.

Kurstag: ) Samstag, den 26. November 1955, von
14.15 bis 17.15 Uhr.

Kursgeld: Vereinsmitglieder: Fr. 2.—.
Nichtmitglieder: Fr. 8.—.

Anmeldeschluf3: 11. November 1955.

6. Kurs iiber Stoff- und Materialkunde. .

Kursleitung: Herr Robert Deuber, Stifa.

Kursort: Textilfachschule Ziirich, Wasserwerk-

’ strafle 119.

Kursdauer: 8 Dienstagabende, je von 19.30 Uhr bis
21.30 Uhr. .

Kurstage: 22. Nov., 6. und 20. Dez. 1955, 10. und 24.
Jan., 7. und 21. Febr. und 6. Marz 1956.

Kursbeginn: Dienstag, den 22, November 1955, 19.30
Uhr.

Kursprogramm: Besprechung von Material und Gewe-
ben aus: Seide, Kunstseide, Nylon,
Wolle, Baumwolle, Zellwolle, Mischge-
weben usw.
Es werden etwa 50 Stoffmuster behan-
delt und dem Kursbesucher abgegeben.

Kursgeld: Vereinsmitglieder: Fr. 20.—.

) Nichtmitglieder: Fr. 40.—.
Anmeldeschluf3: 5. November 1955.

7. Kurs iiber Webgeschirre und elektr. Kettfadenwichter.

Kursleitung: = Herren Walter Jucker u. Waltexi Miiller.
Kursdauer: 2 ganze Samstage je von 09.30 bis 12.00
Uhr und von 14.00 bis 17.00 Uhr.
Kursbeginn: Samstag, den 7. Januar 1956, 09.30 Uhr.
Kursort: 7. Januar im Ausstellungssaal der «4

:von Horgen», Lindenstrafle, Horgen.
14. Januar im Werk der Firma Grob &
Co., A.G., Stockerstralle 27, Horgen.

Kursprogramm: 1. Das Webgeschiﬁ‘.

a) Grundlegendes iiber Litzen: Rund-
draht-, Flachstahl-, Dreher- und
Jacquard-Litzen.

b) Wie wird fiir ein bestimmtes Kett-
material die passende Litze ge-
wahlt? '

c) Die Vorteile der Mehrzweck- und
Novo-Duplex-Litzen.

d) Allgemeines {iiber Schaftrahmen,
moderne Schiebereiter-Webeschifte
in Leichtmetall- und Holzausfiih-
rung. _

e) ZweckmaiaBige Geschirrpflege und
Magazinierung.

2. Der elektrische Kettfadenwdichter.

a) Allgemeines iiber Wachterapparate
fiir Seide, Baumwolle und Wolle.

b) Praktische Anleitung fiir das Mon-
tieren.

~ ¢) Das Lamellenstecken von Hand und
mechanisch. ‘

d) Das rasche und zuverlassige Trans-
portieren von offenen oder geschlos-
senen Lamellen.

3. Praktisches. Arbeiten mit Dreherge-
schirren.

4. Betriebsbesichtigung.

Kursgeld: Veréinsmitgliedér: Fr, 8.—,
Nichtmitglieder: Fr. 16.—.

AnmeldeschluB3: 24. Dezember 1955.

8. Kurs iiber Webkettenvorbereitungsmaschinen Zell-
weger,

Kursleitung: Herr H. Triulzi, Ing.
Kursort: Zellweger A.G., Apparate- und Ma-
schinenfabriken Uster.

Kurstag: Samstag, den 28. Januar 1956, von 09.00
s L Uhr bis 11.45 Uhr und von 14.00 Uhr
‘ bis 16.30 Uhr.
Kursprogramm: a) Webketten - Kniipfmaschinen, La-
- ' mellen - Steckmaschinen, = Faden-
kreuz-Einlesemaschine, Faden-Hin-
reichmaschine, Webeblatt-Einzieh-
maschine, Handknoter, Fadenreini-
ger usw. )
Die verschiedenen Ausfiihrungen,
ihr konstruktiver Aufbau, Anwen-
dungsgebiete, Produktion und Ren-
tabilitat.

b) Moderne Textilpriifgeréte wie Garn-
gleichmaBigkeitspriifer, Spekto-
graph, Varimeter, Hy-Lo-Indicator,
Automatisches Dynamometer, Sta-
peldiagramm-Apparate.

.Demonstration, Diskussion und Fra-
gen-Beantwortung.

c¢) Filmvorfihrung.

Hinweis: Es besteht die Moglichkeit,
das Mittagessen in der Kantine der
Firma Zellweger A.G. einzunehmen

Kursgeld: Vereinsmitglieder: Fr. 5.—.

Nichtmitglieder: Fr. 10.—.
Anmeldeschluf3: 13. Januar 1956.

1. Die Anmeldungen sind schriftlich, gemi3 untenstehen-
dem Schema mit vollstindigen Angaben an den Prisi-
denten der Unterrichtskommission, Herrn Alfred
Bollmann,Sperletweg 23, Ziirich11/52zu

- richten.

2. Die Anmeldungen sind spiitestens bis zu dem fiir jeden
fir jeden Kurs angegebenen Anmeldeschluffi einzu-
senden. '

3. Fiir jeden einzelnen Kurs ist eine separate Anmeldung
einzusenden. Unvollstindige Anmeldungen werden re-
tourniert. -

4. Kursgeld-Einzahlungen sind erst dann vorzunehmen,
wenn dem betr. Kursteilnehmer der hiefiir vorgesehent
Einzahlungsschein zugestellt wird. 10 Tage vor Kurs
beginn werden die Kursteilnehmer iiber die Durch-
fiihrung der Kurse personlich orientiert. Dieser -Mif-
teilung wird der Einzahlungsschein beigelegt, mit wel-
chem das Kursgeld bis spitestens 4 Tage vor Kursbe
ginn einbezahlt werden muB.
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