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ders beachtenswert sind die 1954 erzielten Fortschritte im
Ausbau bzw. Neubau von Kapazitidten fiir die Herstellung
vollsynthetischer Fasern, wodurch die Produktion von
Monat zu Monat stieg und insgesamt 7400 t erreichte. Der
noch vor Jahresfrist bestehende EngpaB bei den voll-
synthetischen Fasern ist weitgehend liberwunden worden.
Wohl erscheint ‘die Produktion vollsynthetischer Fasern,
gemessen an der Gesamterzeugung der Chemiefaserindu-
strie, noch verhéltnisméBig gering. Aber auch bei Rayon
und Zellwolle hat ja der Entwicklungsproze3 jahrzehnte-
lang gedauert. Westdeutschland steht allerdings nun be-
ziiglich der Produktion vollsynthetischer Fasern in Europa
heute schon an zweiter Stelle hinter England. Das Vor-
dringen der Vollsynthetica ist vor allem auf die Qualitéat
der endlosen Fidden, die sich stindig neue Anwendungs-
gebiete (u. a. in der -  Seidenweberei) erschlossen haben,
zuriickzufiihren. i ie.

Die westdeutsche Textilveredlungsindustrie kimpft um
Nachwuchs. — Die stindige technische Entwicklung der
Textilveredlungsindustrie verlangt auch einen gut ausge-
bildeten Facharbeiterstamm; um so mehr, als die viel-
seitige Produktion noch weitgehend individualisierte Ziige
aufweist. Zur in einigem Umfang noch bestehenden hand-
werklichen Produktion tritt immer mehr die vollautoma-
tische Fertigung, die vom Facharbeiter ausgeprégtes tech-
nisches und chemisches Verstindnis verlangt. Bei insge-
samt 60 000 Beschiftigten mufl nun eine Lehrlingszahl von

1200, also 2 Prozent, in Westdeutschland als viel zu gering

bezeichnet werden. Der Gesamtverband der westdeutschen
Textilveredlungsindustrie wird daher in nichster Zeit auf
die Nachwuchswerbung und -férderung besonderes Ge-

wicht legen. r ie.

Westdeutschland — Neuheit in der Aetzstickerei. — Ein
deutsches Stickereiwerk hat eine sogenannte -Aetz- oder
Luftsickerei neu entwickelt, welche die bis jetzt bei der
Verarbeitung dieser Stickerei zu Damen-Oberbekleidung
auftretende schwierige Knopfloch- und Knopfannihefrage
endlich 16sen soll, und zwar dadurch, daB in dieser Stik-
kerei besonders gestickte Partien enthalten sind, die als
Aufnéhfliche fiir den Knopf und zur Einarbeitung des
Knopfloches bestimmt sind. Gegeniiber der friiheren Ver-
arbeitungsmﬁglichkeit soll der Fortschritt solcher Sticke-
reien in der Damen-Oberbekleidung darin bestehen, daf
zum Anndhen des Knopfes keine stabile Stickereifliche
m(.ehr vorhanden ist. Als Knopflochersatz wurden behelfs-
meil}ig die Oeffnungen zwischen den sogenannten Stickerei-
Speichen beniitzt, oder die Stickerei muBte zerschnitten
werden, wodurch beim Gebrauch schadhafte Stellen ent-
standen. Das neue Verfahren besteht darin, daB bei der
Konfektionie'rung die Stickerei sowohl fiir das Annihen
des Knopfes als auch fiir das Knopfloch eine feste und
stabile Unterlage in Form einer besonderen Stickerei-

TInternationale €extila&ootellung '

Briivsel 1955

‘Wir bringen unseren Lesern zur Kenntnis, daf die
schweizerische Textilmaschinenindustrie an dieser Aus-
stellung fast vollzéhlig vertreten sein wird. Wir gedenken
diese Tatsache in unserer Fachschrift durch eine Wiirdi-
gung des Austellungsgutes festzuhalten und werden daher
die Juni-Ausgabe als

Sondernummer

Schﬁ;eizerische Textilmaschinen an der
Internationalen Textilausstellung Briissel 1955

ausgestalten. Daher richten wir heute an aile diejenigen
Firmen, die uns iiber ihr Austellungsgut noch nicht infor-
miert haben, die freundliche Bitte, uns bis spitestens am
21. Méarz mitteilen zu wollen, was fiir Konstruktionen sie
in Briissel vorfiihren werden.

Mitteilungen iiber Textilindustrie
Die Redaktion

partie bietet,_was bei der bisherigen sogenannten Aetz-
oder Luftstickerei nicht der Fall war. Dieses neue Muster
ist bereits als Gebrauchsmuster geschiitzt. ie.

Spanien — Ausweitung der industriellen Produktion. —
Nach offiziellen Angaben hat die gesamte industrielle
Produktion des Landes im vergangenen Jahre beachtliche
Fortschritte gemacht. Dies gilt auch fiir einige Zweige der
Textilwirtschaft. So wurden 16 500 t Textilzellulose erzeugt
(+ 14%), 26500 t Viskosefasern (+ 27,5%) und 12000 t
Kunstseide (+ 4,5%), 18 600 t Wollgarne (+ 10%), 17670 t
Wollgewebe (+ 5,59%). Hingegen blieben die 62700 t Baum-
wollgarne und 58 300 t Baumwollgewebe nahezu auf Vor-
jahresniveau. : . 1st.

Aegypten kauft schweizerische Textilmaschinen. — Wir
haben in .unserer Fachschrift schon wiederholt darauf
hingewiesen, daBl Aegypten ein guter K&ufer schweize-
rischer Textilmaschinen ist. Nun erfahren wir soeben, daf
das grofite dgyptische Textilunternehmen, die Société Misr
de Filature et de Tissage Fin en Coton Egyptien S.A.E.,
Kafr El-Dawar, der Firma Gebr. Maag Maschinenfabrik
AG., Kiisnacht (ZH), einen Auftrag iiber 21 Stoffbeschau-
maschinen erteilt hat. Es ist dies innert kurzer Zeit die
zweite Bestellung gleichen Umfangs von derselben Firma.

Rohstolle

«Terylene», die englische Polyester-Faser

Ihre Bedeutung fiir die Textilindustrie

VoXOle?ald einem Jahrzehnt stellte die ICI die erste Bobine
oss 1; }(lerylene»—c'}arn hez:_. Seither sind in fortwihrenden
by chen und emen}. grundlichen Studium die verschie-

nen Anwendungsmoglichkeiten dieser neuen Textilfaser

erf(.)rsch‘s und in deren Auswertung groBe Fortschritte
erzielt worden,

Die Herstellung, begonnen im Laboratorium, hat sich
iber das Versuchsstadium hinaus zur semitechnischen
Fabrikation (pilot plant) entwickelt, und heute befindet
sich — wie wir in der Dezember-Nummer 1954 gezeigt
haben — eine grof3e Fabrikationsanlage im Bau, die schon
ab 1956 jahrlich etwa 10 Millionen Kilo «Terylene» liefern
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wird. Die erste Einheit hat den Betrieb bereits aufge-
nommen mit einer Produktion von 5000 Tonnen jihrlich.
Die Zahl der synthetischen Fasern wird damit wieder um
ein Erzeugnis bereichert, das der Textilindustrie wieder
mancherlei Moglichkeiten bietet. Die Hersteller dieser
Faser denken indessen keineswegs daran, «Terylene» als
die geheimnisvolle Universalfaser bezeichnen zu wollen,
die in Zukunft als Idealfaser alle Bekleidungsprobleme
spielend losen koénnte. Deshalb ist die Herstellung von
«Terylene» nur fiir diejenigen Zwecke geplant, fiir welche
es sich dank seiner besonderen Eigenschaften giinstig ver-
wenden 13B8t. Dariiber méchten wir unsere Leser anhand
der Studienergebnisse und verschiedener Angaben der ICI
etwas niher bekannt machen.

Zuerst sei erwihnt, daBl die gesamte Produktion der
Versuchsanlage ausschlieBlich zur Ermittlung der giinstig-
sten Einsatzmdglichkeiten verwendet worden ist. Die ICI
war dabei' auf die Mitwirkung nicht nur der Textil-,
sondern auch verschiedener anderer Industrien angewie-
sen. Fiir diese Ermittlungsstudien wurde neben der eng-
lischen Textilindustrie die Schweiz als erstes Exportland
mit kleineren Mengen von «Terylene» beliefert, da die
ICI Wert darauf legte, von unserer hochentwickelten Tex-
tilindustrie Anregungen und Urteile zu erhalten.

Mit den aus den verschiedenen Garnen hergestellten
Erzeugnissen wurden hierauf eingehende Tragversuche
ausgeflihrt. Man prifte zum Beispiel die Lebensdauer
von Herrensocken aus 100% «Terylene»-Garn, oder das
Verhalten von Hemden nach ldngerer Tragdauer und
zahlreichem Waschen. Diese Versuche haben mitgeholfen,
das Bild iiber den schluBendlichen Erfolg innerhalb der
verschiedenen Verwendungsmoglichkeiten abzurunden.
Dadurch wurde schon friih klar, da3 «Terylene» ein auller-
ordentlich vielseitiges Rohmaterial ist und in seinen bei-
den unterschiedlichen Herstellungsarten — Filamentgarn
und Stapelfaser — fiir eine Vielfalt von Anwendungs-
moglichkeiten in der Bekleidungsindustrie in Frage
kommt.

Filamentgarn. «Terylene»-endlos-Garn wird in verschie-
denen Titern zwischen 50 und 250 Deniers hergestellt.
Darunter sind zwei Typen, ndmlich die Titer 125 und 250
den., hochrei3feste Qualitiaten, die sich deshalb ganz be-
sonders flir technische Zwecke eignen. Wir haben in un-
serem Bericht iiber die «Terylene»-Ausstellung (siehe
Nr. 11/1954) schon erwéhnt, dal man damals Voiles, Mar-
quisettes, Brokate, Satins, Wirkwaren und sogar schoéne
Spitzen aus Filamentgarn bewundern konnte.

Alle diese Stoffe oder die daraus hergestellten Klei-
dungsstiicke sind duBerst leicht zu waschen und trocknen
auch sehr rasch. In diesem Zusammenhang darf ganz
besonders betont werden, dal einer der gréften Vorteile
von «Terylene» wohl darin liegt, da es der Hausfrau
recht wenig Arbeit und Miihe verursacht. Wenn man
bedenkt, daB diese «Terylene»-Kleidungsstiicke, sofern sie
richtig behandelt werden, nicht schrumpfen, und daB man
sie praktisch nie biligeln muf}, dann wird man wohl auch
verstehen, daBl bei der Hast des heutigen Alltagslebens
mit einer glnstigen Entwicklung der Nachfrage nach
«Terylene»-Erzeugnissen gerechnet werden kann.

Das «Terylene»-Filamentgarn besitzt eine iliberaus hohe
ReiBfestigkeit, und deshalb sind selbst so zarte und deli-
kate Gewebe wie Voile iiberaus stark. Da diese Faser
auch im nassen Zustand ihre Stirke nicht einbiifit, ist die
Gefahr von Schidigungen in der Wasche viel geringer
als bei andern Textilmaterialien. ’

Als weitere, sehr wertvolle Eigenschaft dieser Faser ig
die hohe Scheuerfestigkeit zu bezeichnen. Wenn das Nyloy
dem «Terylene» in dieser Hinsicht auch stark iiberlege
ist, haben Vergleiche der verschiedenen Werte doch er
geben, daB «Terylene» diesbeziiglich immer noch a
zweiter Stelle und weit liber allen andern synthetischep
und natiirlichen Fasern steht.

An der erwihnten Ausstellung konnte man -auch fest|
stellen, da Gewebe aus «Terylene»-Filamentgarn sich|
durch einen angenehmen Griff und einen schénen Fall
auszeichnen. Es ist in diesem Zusammenhang auch inter.|
essant, daB sich diese Faser durch eine sehr gute Wrme.|
haltung auszeichnet; eine qualitative Eigenschaft, die unte
allen synthetischen Fasern nur «Terylene» eigen ist, ung
die normalerweise nur bei den Naturfasern gefunden wirg,
Die bisherigen praktischen Versuche haben auch gezeigt)|
daB sich diese letztgenannte Eigenschaft sehr positiv aul
den — wenn man so sagen darf — «Komfort» eines Klei
dungsstiickes auswirkt.

Die «Terylene»-Stapelfaser, hergestellt zum Verspinnen‘
nach dem Streichgarn-, Kammgarn-, Baumwoll- uni

 Flachsspinnverfahren, liefert ein neues, weiches und leb,

haftes Material, welches schon seit einiger Zeit zu Herren
und Damenkleidern, Jupes, Socken und warmer Wmter
Unterwische verarbeitet wird.

In Zusammenarbeit mit bedeutenden Werken der Woll,
industrie in Yorkshire wurden in den letzten beiden Jah
ren Versuche unternommen, wobei Gewebe aus 1004
«Terylenes und Mischungen mit andern Fasern entwickell
wurden. Derartige Kleiderstoffe haben bereits auch de
Weg zum Schneider und Konfektionir gefunden und wer
den seit einiger Zeit von fithrenden Verkaufshéusern i
England und im. Ausland auch den Kunden zugefiihr
Obwohl die bisher zur Verfligung stehenden Mengen be|
scheiden waren, kann doch schon festgestellt werden, di
die Kdufer die aus diesen Materialien hergestellten Klek
dungsstiicke, von denen Herrenanziige, Damenkleide
Sporthosen, Sportjacken und Regenbekleidung erwéht
seien, mit Begeisterung aufgenommen haben, und daf sid|
hier der Beginn einer vielseitigen und weitreichende
Entwicklung abzeichnet. Natiirlich werden noch zahlreich
Probleme abgeklidrt werden miissen, bevor alle Frage
beantwortet werden kénnen; im iibrigen méochte die IC
wie schon erwihnt, vermeiden, daB «Terylene» dort ver
wendet. wird, wo es sich absolut nicht eignet. Die bis
herigen Versuche zeigten indessen eindeutig, daB bei &
Herstellung von Mischgespinsten ein Minimal-Anteil v
509% «Terylene» erforderlich ist, damit die spezifische
qualitativen Eigenschaften der Faser in den daraus he
gestellten Erzeugnissen zum Ausdruck kommen. Kleider
stoffe aus «Terylene» oder Mischungen aus «Terylen¢
Wolle zeichnen sich einerseits aus durch einen schon le';
Tradition gewordenen Griff, wobei zusitzlich neue W
sentliche Eigenschaften den Wert dieser Artikel no
steigern. So wird es zum Beispiel nunmehr moglich sef
leichte Kleiderstoffe herzustellen, die ihre Form absoll
beibehalten und gegeniiber Verstrecken sehr widerstand
féhig sind. Man denke ferner an die bisher hergestelll¥
«Tropical»-Artikel aus Baumwolle, Rayon oder Wolle, &
dann unter den heiBen und feuchten klimatischen Bed
gungen ihre Form rasch verloren. «Terylene» dagegen K
nicht nur viel stérker als ein Wollgarn der gleichen Nu¥
mer, sondern ist gleichzeitig formbestindig und wird a®
durch Feuchtigkeit nicht beeinfluBt. Dazu kommt n®
die Besténdigkeit dieser Gewebe gegen Angriffe von Mot
ten und Schimmel.
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Wie bei andern synthetischen Fasern ist es ferner
moglich, in Kleidungsstiicke aus «Terylene» durch eine
entsprechende Hitzebehandlung permanente Falten und
Plissés einzubiigeln oder einzupressen. Diese Falten sind
absolut bestdndig und gehen auch beim Waschen der
Stoffe nicht mehr aus. Nach dem Waschen trocknet zu-
dem ein Kleidungsstiick aus «Terylene» oder einer Mi-
schung aus «Terylene»/Wolle sehr rasch.

Ein ganz wesentlicher Vorteil der «Terylene»-Faser im
allgemeinen besteht darin, daB es sich bei ihr um ein
suBerst lebendiges Material handelt‘ welches praktisch
knitterfrei ist: Natiirlich kann diese giinstige Eigenschaft
durch den Weber und Ausriister bis zu einem gewissen
Grad beeinfluBt werden, doch ist die Knitterfreiheit im
wesentlichen im Charakter der «Terylene»-Faser veran-
kert. Wenn man in einem kurzen Ueberblick die zahl-
reichen qualitativen Eigenschaften von «Terylene», wie
Stirke, Scheuerfestigkeit, Knitterfreiheit, leichte Wasch-
barkeit, Form- und Plissé-Bestéindigkeit, zusammenfaft,
dann wird einem auch sofort klar, daB diese Faser fir
alle diejenigen' Verwendungszwecke bestens geeignet ist,
wo hohe Anforderungen an deren Leistung gestellt werden
miissen.

'

Die vielseitige Verwendungsmdoglichkeit von «Terylene»
ist von Lady Ashton in der vornehmen englischen Zeit-
schrift «The Ambassador» (Nr.9/1954) wie folgt umschrie-
‘ben worden:

«Ich habe ,Terylene’ fiir die zarteste Unterwasche und
fiir strenge Schneiderkostiime verwendet. ,Terylene’ steht
fiir beide Zwecke zur Verfiigung, denn es kann ganz nach
Belieben die Rolle von Wolle, Kammgarnstoff, Seide,
Chiffon, Strickgarn oder Jute iibernehmen, und Sie koén-
nen es ebenso gut in Ihrem Abendkleid aus Brokat, wie
in den Socken Ihres Mannes, den Hemden Ihres Kindes
oder Threm eigenen Skipullover finden. Im Aussehen also
ist ,Terylene’ sehr wechselnd, in der Leistung jedoch
bleibt es sich stets gleich. Diese Eigenschaften bedeuten,
daB ‘man mit ,Terylene’ Arbeit spart, und fiir mich, die
ich wie die Mehrzahl der Frauen heute vielbeschiftigt
bin, liegt der groBe Segen dieses Stoffes eben darin, daB.
seine Instandhaltung ein MindestmaB an Zeit beansprucht.»

) Unsere Abbildungen zeigen, daBl die englische Textil-
industrie schon mancherlei prachtige Stoffe aus «Terylene»

auf den Markt gebracht hat. Von oben nach unten stellen
die Bilder dar:

Taffet aus 100% «Terylene» mit mehrfarbigem Film-
druck (Kirra Silk Ltd., London).

Zwei Yoiles aus 100 % «Terylene». Das einfarbige
guste'r st ein Rouleaux-Druck, das mehrfarbige ein
imdruck (Marshall Fabrics Ltd., Manchester).

b_B‘lusen-‘ und Kleiderstoffe aus 100% «Terylene» kom-
hmze'rt mit Effektstreifen in Schappe und Tinsel (Brockle-
urst-Whiston, Amalgamated Ltd., Macclesfield).

Es ware nett, wenn wir gelegentlich auch einmal einige

er}ﬁlene»-stoffe von der ziircherischen Seidenindustrie
m Bilde bringen koénnten.

«

i
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Das Vordringeri, der vollsynthetischen Fasern

Das anhaltende Eindringen der vollsynthetischen Fasern
in den gesamten Textilbereich hat eine in ihrer ganzen
Bedeutung heute noch nicht abzusehende neue Phase in
der gesamten Textilwirtschaft eingeleitet. Es scheint nun
einmal so zu sein, daB auch die Textilwirtschaft ihre be-
sonderen Zeitalter kennt, die einander ablésen, das heift,
wo eine Faser die andere ablost. Es gab sehr lange hin-
durch ein klassisches Zeitalter der Wolle, die der wich-
tigste textile Rohstoff blieb, bis sie von der Baumwolle
entthront “wurde. Daneben spielten Bastfasern und die
konigliche Seide eine nur sekundire Rolle.

Dann kam es zum Einbruch der Kunstfasern. Aus der
Retorte wurden chemische Fasern gezaubert, zuerst viel
belédchelt, als «Ersatz» verspottet, bis der meteorartige, in
keinem anderen Wirtschaftszweig eine Parallele aufwei-
sende Aufstieg von Verbrauch und Erzeugung alle Welt
eines Besseren belehrte. Zuerst Kunstseide und dann Zell-
wolle eroberten sich einen festen Platz im Verbrauch von
Textilfasern, einen Platz, der immer noch an Ausdehnung
gewinnt, weil fiir beide Kunstfasern stindig noch neue
Verwendungsbereiche gefunden werden.

Zu diesen, immerhin noch auf Basis des Zellstoffes her-
gestellten Kunstfasern gesellten sich nach dem letzten
Kriege die auf vollsynthetischer Grundlage erzeugten
Fasern, wie Nylon, Perlon, Orlon, Terylene und wie sie
alle heiBen mégen, da stets neue in jedem Lande heraus-
gebracht werden, so daB deren Verbreitung sich womog-
lich noch sprunghafter vollzieht als dies einst der . viel
bestaunte Fall bei der Kunstseide war.

Die Erklédrung fiir dieses Phinomen ,ist wiederholt schon
gegeben worden: Diese Fasern konnen dem jeweiligen
Verwendungszweck von vornherein angepaft werden und
verfligen infolgedessen mehrfach iiber giinstigere Eigen-
schaften als die Fasern, die die Natur in nur ganz wenigen
Spielarten wachsen 148t. Es fallen also fiir viele Ver-
braucher nicht nur die kostspieligen und zeitraubenden
Vorverarbeitungen der Fasern resp. Garne fort, was im
besondern bei Konjunkturschocks sich nicht als vorteil-
haft erwiesen hat, sondern sie kénnen jederzeit die genau
bendtigten Quantititen haben. Ueberdies aber erlauben
Kunstfasern ihrer festen Notierungen wegen eine sichere
Kalkulation auf lingere Zeit hinaus.

Die Zukunft der Azetat-Zellulose, — Als Vorziige der
Azetatfaser gegeniiber Viskoserayon werden in Dyer, Text.
Printer, Bleacher, Finisher zum Beispiel genannt: gerin-
gere Feuchtigkeitsaufnahme und daher gréBere NaB-Reif3-
festigkeit, geringeres Knittern und angenehmerer Griff.
Wihrend von den librigen Zellulosederivatfasern fiir Aze-
tat keine Absatzbeeintrichtigung droht, ist ein Einbruch
durch neue synthetische Fasern (z.B. Terylene- und Orlon-
Stapelfaser)"méglich, obwohl deren Preise heute noch weit
iber den Azetatfasern liegen. Was die physikalischen
Eigenschaften der Azetat-Zellulosefasern anbetrifft, so ist
die Schnelligkeit des Trocknens nach dem Waschvorgang
vom Feuchtigkeitaufnahmevermdgen der Faser abhingig.
Ein gewisses Absorptionsvermégen der Faser wird schon
aus Hygienegriinden verlangt; diese Eigenschaft besitzen
die vollsynthetischen Fasern meist nur in geringem Um-
fange. — Auf dem Azetatgebiet bestehen auch Bestrebun-
gen, Azetatfasern ohne Féllung, Waschen und Trocknen
direkt aus dem Reaktionsgemisch zu spinnen. Die bis
heute erreichten Methoden befriedigen aber noch nicht
ganz. | ie.

Natiirliche und synthetische Fasern sichern-die textile
Bedarfsdeckung: — (UCP) Wenn man den Statistiken der
Vereinten .Nationen liber die Zunahme der Weltbevilke-

- Solcherart wird die Verschiebung des Anteils der ver-
schiedenen Natur- und Chemiefasern am gesamten Textil-
verbrauch verstiandlich. Der Verbrauch an Chemiefasery
wurde fiir 1954 auf 2,3 Millionen Tonnen veranschlagt
und erreichte damit nahezu 209 der Welt-Textilfaser-
verarbeitung. Allein in den USA, dem groften chemie-
faserproduzierenden Land der Erde, ist der Anteil der
Chemiefasern auf 229, gestiegen, der von Baumwolle auf
649 zurilickgefallen. Und noch eine andere, bezeichnende
Tatsache: Zu Beginn unseres Jahrhunderts bedeuteten
Seidenstriimpfe einen wahren Luxus. Im Jahre 1900 wur-
den in den Vereinigten Staaten nur 155000 Paar erzeugt
Im Jahre 1954 aber wurden in den USA allein 568 Mil-
lionen Paar Nylonstriimpfe auf den Markt gebracht, was
mit anderen Worten bedeutet, dafl jedes weibliche Wesen
in den Vereinigten Staaten vom 14. Lebensjahre an sich
rund 10: Paar solcher Nylonstriimpfe gekauft hat.

Die vollsynthetischen Fasern haben allen Naturfaser-
gattungen zugesetzt, selbst dem Hanf und der Jute. Das
kommt nicht zuletzt auch daher, daB der Produktions-
prozeB der vollsynthetischen Fasern nicht so hohe Inve-
stitionskosten erfordert wie der Produktionsablauf bei
Naturfasern. Diese giinstigere und konstante Kostengestal-
tung ermoglicht eben die bereits erwéhnte Preisstabilitit
auf lingere Zeit. Relativ am besten hat bisher Wolle dem
Ansturm der synthetischen Fasern widerstanden, doch
darf dabei nicht iibersehen werden, daB hiezu auch die
Beimischung vollsynthetischer Fasern zur Wolle beige-j‘
tragen hat, wodurch deren Qualitdt erheblich .verbessert|
wurde, ohne deren Eigenschaften zu verlieren. Im ﬁbrigenij
werden synthetische Fasern auch der Baumwolle beige-|
mischt, und es ist bezeichnend, daf3 viele offizielle Stati-
stiken bereits fiir Woll- und Baumwollgarne die Bemer-|
kung aufweisen: rein oder mit Beimischung von Kunst-|
fasern. Eine genaue Trennung ist offenbar nicht mehr
moglich oder angezeigt. . Ist.|

Der Hinweis, da3 die Herstellung der vollsyntheti-
schen Fasern nicht so hohe Investitionskosten erfor-
dere, wie der Produktionsablauf bei Naturfasern, diirfte
kaum zutreffen. Die Einrichtung einer Nylonfabrik z|
B. erfordert ganz betrachtliche Mittel.

Die Redaktion

rung folgt, dann wichst die Bevélkerung der Erde téglich
um etwa 100 000 Seelen. Bis zum Jahre 1980 wird sie da-
her von den gegenwirtig 2,4 auf 3,2 Milliarden Menschen
angewachsen sein. Dies wird auf den textilen Haushalt
der Welt nicht ohne tiefgreifenden EinfluB bleiben, dem
dem aus der Bevolkerungszunahme zu erwartenden Mehr
bedarf an textilen Rohstoffen werden die Naturfasem
Wolle, Baumwolle, Seide usw. nicht mehr gewachsen sein
Die derzeitige Weltproduktion fiir Wolle verfiigt tiibe!
730 000 Millionen Schafe, die jahrlich iiber 2 Millionen
Tonnen Wolle liefern. Dieses Wollaufkommen, zusamme?
mit der Baumwoll- und Seidenproduktion, bleibt abel
schon heute hinter dem Faserbedarf zuriick, den eine aus-
reichende Einkleidung der gesamten Menschheit voraus
setzt. Wihrend 1850 1,5 Milliarden Menschen tiber el
Aufkommen von 3,5 Millionen Tonnen Textilfasern ver|
fiigten, stehen der Menschheit heute bereits 8,3 Millionel
Tonnen im Jahr zur Verfiigung. Aber mehr als eine mil-
liarde Menschen ist noch immer entweder vollkomme!
unbekleidet oder nur mit dem berithmten Lendenschut?|
versehen. Um 1980 wird das Aufkommen an Textilfaser
zwar auf 11 bis 13 Millionen Tonnen jihrlich angestiege!
sein, dem tatséichlichen Bedarf aber noch immer nach
hinken. Die textile Bedarfsdeckung konnte also tatsich
lich zu einem Problem werden, wenn einmal die Lénd¢
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wie Indien, Pakistan, China, Afrika und andere wirt-
schaftlich noch nicht erschlossene Gebiete beginnen wer-
den, die Bekleidung ihrer Bevolkerung auf ein dem zivili-
satorischen Durchschnitt entsprechendes Niveau zu bringen.
Hier werden synthetische Fasern, die bereits heute eine
groBe Rolle in der Deckung des textilen Faserbedarfs
spielen, in die Bresche springen. Mit dem Ansteigen der
Lebensanspriiche und dem Wachsen der Bevilkerung
werden zweifellos neue Fasern entwickelt werden, wenn
auch die natiirlichen Fasern kiinftig ihre Bedeutung kaum
einbiiBen werden. Noch heute betridgt ihr Anteil an der
Weltproduktion von Textilfasern 80 Prozent, und gewisse
Anzeichen deuten darauf hin, daB ihre Position auf dem
Weltmarkt noch im Erstarken begriffen ist.
Nichtsdestoweniger ist die starke Ausbreitung der Ver-
wendung synthetischer Fasern bemerkenswert. 1952 wur-
den im Weltdurchschnitt pro Kopf der Bevolkerung bereits
1,4 kg Chemiefasern verbraucht, d. h. ungefihr gleichviel
wie Wolle, wiahrend 4 kg Baumwolle verbraucht wurde.

Baumwollkulturen auf Sizilien. — Zu den groBen wirt-
Schaftlichen und industriellen Plidnen, die gegenwairtig auf
Sizilien verwirklicht werden, gehoért auch die Anlage von
groBeren Baumwollkulturen. So wurden, wie Agit aus
Palermo erfidhrt, nach den guten Erfolgen, die man im
Vorjahre erzielt hatte, im vergangenen Jahre 32300 ha
mit Baumwolle angepflanzf, d.h. 12000 ha mehr als im
Jahre 1953. Der Baumwollertrag von diesem Gebiet betrug
163000 Zentner. (Agit)

Baumwollanbau und -verarbeitung in Siidrhodesien. —
In Siidrhodesien ist in .den letzten Jahren der Anbau von

Baumwolle stark erweitert worden. Vor allem in Gatooma,
an der Eisenbahnlinie zwischen Salisbury und Bulawayo,
wird in wachsendem MaBe Baumwolle ausgezeichneter
Qualitdt angebaut. Die Baumwollproduktion wird beson-
ders durch das «Cotton Research and Industry Board»
gefordert. 1952 betrug die Ernte bereits 12,4 Mill. Ballen,
davon entfielen zwei Drittel auf europdische Farmer und
der Rest auf Eingeborene.

In ‘der Spinnerei des «Cotton Research and Industry
Board» wird Baumwolle zu Garnen verschiedener Stirke
und ausgezeichneter Qualitét versponnen. 1952 betrug die
Garnproduktion etwa 2,8 Mill. 1b. Auf dieser Basis baut
sich allmédhlich eine Textilindustrie auf, die gegenwértig
drei Webereien fiir Baumwollmeterware, zwei Webereien
fiir Baumwolldecken, eine Segeltuchfabrik, eine kleinere
Fabrik fiir Spezialprodukte sowie fiinf Wirkwarenfabriken
umfaB3t. Eine der genannten Textilfabriken hat sich auf
Druck und Férbung von Baumwollstoffen verlegt. F.

Die Baumwolle gewinnt in den USA wieder an Boden. —
Der durch die scharfe Konkurrenz der synthetischen Fa-
sern hervorgerufene Absatzriickgang der Baumwolle in
den USA scheint nicht nur zum Stillstand gekommen zu
sein, sondern die Baumwolle scheint wieder verloren ge-
gangenes Terrain zuriickzugewinnen. Der Baumwollabsatz
ist von 1953 auf 1954 von 8,6 auf 9 Millionen Ballen ge-
stiegen. Die Baumwollindustrie der USA bezeichnet dieses
Resultat als sehr befriedigend, da es sich hier um die
Menge handle, die die Baumwollwirtschaft gegeniiber
dem weiteren Vordringen der synthetischen Fasern zu
halten hoffe. : ie.

Spinherei, Ueberei

Die neue spindellose Kreuzspulmaschine GIROCONER

der Firma Briigger & Co. AG. in Horgen

Unsere Textilmaschinenfabriken sind unermiidlich am
Ausbau ihrer Maschinen oder an der Entwicklung neuer
Maschinen tatig. Aeltere Webermeister und Weberei-
techniker werden sich vermutlich noch gut daran erin-
nern, welches Aufsehen es erregte, als anfangs der 20er
Jahre die Maschinenfabrik BRUEGGER & CO. in Horgen
die erste spindellose Windemaschine herausbrachte. Man
umstand sie damals mit nicht geringem Erstaunen. Die
Maschine bewihrte sich von Anfang an ganz vortrefflich
und ermunterte ihren Konstrukteur, den seither verstor-
benen Xaver Briigger, zum Bau der ersten spindellosen
SchuBspulmaschine.

Seither sind wieder einige Jahrzehnte vergangen und

nun hat die Firma BRUEGGER & CO. AG. in Horgen
als «Dritte im Bunde» auch die erste spindellose Kreuz-
spulmaschine geschaffen, die sie als GIROCONER be-
zelchr}et. Als bahnbrechende Konstruktion stellt sie wie-
der eine Pionierleistung dar. Die Maschine ist im In-
und Ausland patentrechtlich mehrfach - geschiitzt. Der
GIROCONER ist in erster Linie fiir die Herstellung von
Bi-Konen, den sog. «Pineapples» gebaut.

. Die Maschine eignet sich nicht nur fiir alle vollsynthe-

tischen Fasern, wie Nylon, Grilon, Orlon, Dacron, Tery-
ler{e usw., sondern auch ebenso gut fiir Rayon, Azetat,
Cl‘f‘&pe und Seide und zwar von den feinsten bis zu den
8robsten Titern. Man kann sie daher im besten Sinne des
W_Ortf}s als Universalmaschine bezeichnen, spult sie doch
mit unbegrenzter Einstellméglichkeit auf konische oder
zylindrische Hiilsen bis zu 2 kg Material.

Der GIROCONER weist einige Neuerungen auf, die
man als bahnbrechend bezeichnen darf.

Die Wicklung. Die bis heute allgemein iibliche  Pra-
zisionsentwicklung, bei welcher die Fadenlagen in ab-
soluter Regelm&Bigkeit parallel aufeinandergeschichtet
werden, hat den Nachteil, daB diese Schichten infolge
schwachen Haltes leicht abrutschen konnen. Man begeg-
nete diesem Nachteil dadurch, dal man bei der Kreuz-
wicklung nur 2—3 Windungen je Hub ausfiihrte und die
kritische Spannung auf etwa 20—25% des Titers ein-
stellte. Diese beiden Faktoren sind aber insofern wieder
unglinstig, weil sie eine Gefahr dafiir bilden, daB der
Faden verstreckt wird. Bei empfindlichen Fasern, wo die
kritische Spannung schon bei 10% des Titers beginnt,;
muBte man den sehr heikeln Spulenaufbau preisgeben,
um auf die bi-konische Spulenform iiberzugehen. Bei
ihrer neuen Maschine hat die Firma unter der Bezeich-
nung «BRUEGGER-Wicklung» eine neue Aufwicklungs-
art geschaffen. Die Neuerung besteht darin, daf sich der
Steigungswinkel mit jedem Hub #&ndert. Es ergibt sich
dadurch eine wilde Verkreuzung der Fadenlagen, die
nun effektiv auch bei der geringsten Spannung ein fest-
gefiigtes Netz bilden. Selbst bei schonungsloser Behand-
Iung ist deshalb eine Lockerung von ganzen Fadenschich-
ten ausgeschlossen, trotzdem aber die Herstellung von
sehr weichen, kompakten Konen gegeben. Die ungleiche
Kreuzung verhindert zudem die Bildung {iberhéhter
Kanten, sichert eine gleichméBige Garndichte und ver-
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