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Messenummer

Aufrut
zur Schweizer
Mustermesse 1960

Mehr noch als in den vergangenen Jahren ist heute der
Einsatz aller schépferischen Kréfte das Gebot der Stunde.
Ar.{gesichts der neuen handelspolitischen Entwicklungen
mussen Spitzenleistungen auf allen Gebieten das vor-
nehmste Ziel schweizerischen Schaffens sein. Daran will
das Signet der Schweizer Mustermesse 1960 erinnern.

2300 Aussteller werden in den Tagen vom 2. April bis
3. Mai in’ Basel davon Zeugnis geben, daB Industrie und

Botschaft des Bundesprdasidenten
Zur Schweizer Mustermesse 1960

Ei:;?lu;zeehﬁff?et die Schweizer Mustermesse ihre To're.
s, r d‘.ll‘fen wir in ihr eine Veranstaltung erblik-
» die durch ihre Eigenart und Gestaltung von unserem
L‘ande Zeugnis ablegt und zugleich international ausge-
richtet ist. Die beachtliche Gesamtschau, die diese Aus-
Stellu.ng Jahr fiir Jahr bietet, ermbglicht es uns, erneut
IEerk,l“ng und Leistungsfihigkeit unserer industriellen
SChaj;l;k;lon zu ermessen. Das Interesse, das unsere Wirt-
en AuBenmirkten entgegenbringt, tritt dieses Jahr

durch eine vermehrte Beteiligung der Exportindustrie
besonders hervor.

Gewerbe unseres Landes bereit und fihig sind, den ver-
schirften Konkurrenzkampf aufzunehmen und zu be-
stehen. Die auf dem Weltmarkt errungenen Erfolge unse-
rer Exportindustrien und die ebenso anerkannte Qualitats-
arbeit unserer Inlandsindustrien und unseres Gewerbes
bilden ein festes Fundament unserer wirtschaftlichen Zu-
kunft, Und die Messe wird zeigen, daB iiberall in der
Schweiz ein lebhafter Erfindungsgeist am Werke ist, um
auf dieser Grundlage weiterzubauen und immer neue
Fortschritte zu verwirklichen.

Namens der Aussteller, der Messeleitung und der Stadt
Basel laden wir die Geschiftswelt freundlich ein, die mit
der Zusammenfassung eines so hervorragenden Angebo-
tes verbundenen Vorteile fiir ihren Einkauf wahrzuneh-
men. Gleichzeitig richten wir aber auch an das ganze
Schweizervolk den Aufruf zum Besuch der einzigartigen
Leistungsschau der Wirtschaft unseres Landes.

Allen Besuchern aus nah und fern entbieten wir herz-
lichen Willkomm.

Schweizer Mustermesse ‘
Der Priisident: A. Schaller  Der Direktor: H. Hauswirth

Angesichts der Bedeutung, die der Ausfuhr fiir unsere
Industrie zukommt, miissen wir heute den Bestrebungen
zur wirtschaftlichen Integration Europas besondere Auf-
merksamkeit schenken. Die Verdnderungen, die diese
Entwicklung herbeifiihren kann, werden die Industrie vor
vielfdltige Probleme stellen. Ich bin {iberzeugt, dal unsere
Privatwirtschaft dank ihrer Dynamik und Anpassungsfa-
higkeit neuen Situationen gewachsen sein wird und der
Zukunft vertrauensvoll entgegenblicken kann.

Ich gebe dem Wunsche Ausdruck, daB die Mustermesse
1960 erneut von der Lebenskraft unserer Wirtschaft bered-
tes Zeugnis ablege und daB ihr der ihr gebilihrende Erfolg
zuteil werde.

Max Petitpierre, Bundesprasident
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Die schweizerische Textilindustrie

Vorbemerkung der Redaktion. Aus Anlal der MUBA
1960 haben wir einige Persénlichkeiten aus der Textil-
industrie gebeten, unsern Lesern ihre Auffassung iiber
einige aktuelle Probleme der von ihnen vertretenen Bran-

chen darzulegen. Wir danken den Verfassern der nach-
folgenden Artikeln fiir ihre Bereitwilligkeit und ihre
interessanten Beitrédge.

Probleme der schweizerischen Textilindustrie

AnléBlich einer Orientierung der National- und St&nde-
rite, welche sich durch ihren Beruf mit der Textilindu-
strie in irgendeiner Form verbunden fiihlen, hielt Dr. K.
Erb, Sekretdr des Verbandes der Arbeitgeber der Textil-
industrie, ein aufschluBreiches Referat iiber die Bedeu-
tung der schweizerischen Textilindustrie, dem die folgen-
den Ausfiihrungen zusammenfassend entnommen sind.

In der eigentlichen Textilindustrie, die sich aufgliedert
in die Baumwollindustrie, die Seiden- und Kunstfasern-
erzeugung, die Wollindustrie, die Leinenspinnereien' und
-webereien, die Stickerei, die Veredlung, die Bandindu-
strie, Teppichfabrikation, usw., sind geméfB3 Fabrikstatistik
in rund 940 Fabriken etwas {iber 65000 Arbeiter und
Arbeiterinnen beschiftigt. Rechnet man die Angestellten
und Heimarbeiter dazu, so diirfte man auf gut 75 000 Per-
sonen kommen. In der Bekleidungs- und Wéscheindustrie
arbeiten — inkl. Wirkerei und Strickerei und ohne die
Schuhindustrie — in {iber 1000 Betrieben rund 55 000
Personen. Rechnet man da die Heimarbeiter und gewerb-
lichen Betriebe dazu, so werden wir auf weitere 20000
Personen kommen. In allen Fabriken zusammen sind in
der Schweiz rund 650 000 Arbeiter und Arbeiterinnen be-
schiftigt, Der Anteil der Fabrikarbeiter in der Textil-
und Bekleidungsindustrie betrigt also rund 19 %.

Die Textil- und Bekleidungsindustrie bildet anderer-
seits den Riickhalt fiir zahlreiche Handelsfirmen, die sich
dem Import der Rohstoffe sowie dem Handel mit Garnen,
Geweben und Kleidern und dem Export dieser Produkte
widmen.

Von besonderer wirtschaftlicher Bedeutung ist die
Industrie deshalb, weil ihre Betriebe liber das ganze Land
verstreut sind und weil sie ihrem Standort in eher abge-
legenen Tilern der Kantone Glarus, St. Gallen, Appenzell,
Thurgau und des Ziircher Oberlandes sowie gewisser
Gegenden des Kantons Bern treu geblieben sind. Die
Betriebe sind so eine der wichtigsten Verdienstquellen in
landlichen Gegenden und ermdglichen es der heranwach-
senden Generation, ihrer engern Heimat treu zu bleiben
und dort ihr Auskommen zu finden, wo neue Industrien
sich nicht niederlassen, weil die Transportwege zu den
Abnehmerzentren zu lang sind und die Kontaktmdglich-
keiten mit Abnehmerkreisen sich als zu umsténdlich
erweisen.

Gesamtwirtschaftlich ‘darf darauf hingewiesen werden,
daB in der Schweiz jahrlich fiir ca. 180 Mio Franken Roh-
baumwolle, fiir 160 Mio Fr. Rohwolle und Kammzug, fiir
20 Mio Franken Rohseide und fiir rund 12 Mio Franken
Flachs, Hanf, Ramie und Jute eingefiihrt werden. Aus
diesen Rohprodukten werden fiir anndhernd 3 Mia Fran-
ken Garne, Gewebe und Konfektionsware hergestellt. Der
Export der Baumwollgarne, Gewebe, Stickereien, usw.
liegt bei rund 350 Mio Franken, derjenige der Wollgarne
und Wollgewebe bei 100 Mio, Seide und Kunstfasern wer-
den exportiert in einem Umfang von ebenfalls rund 300
Mio, Bekleidung und Konfektion im Betrage von rund
120 Mio Franken. Der Gesamtexport von Textilien und
Kleidern liegt also zwischen 800 und 900 Mio Franken
jéhrlich. 1959 hat er sogar die 900-Millionen-Grenze etwas
iiberschritten.

Gesamthaft gesehen werden die Produkte der eigent-
lichen Textilindustrie, d. h. der Garn- und Gewebeherstel-

lung, zu rund 40 % ins Ausland, die Produkte der Beklei-
dungsindustrie und der Wirkerei zu rund 10 % exportiert.

Verglichen mit der Textilindustrie anderer europiischer
Staaten und Amerikas ist die schweizerische Textilindu-
strie sehr stark auf den Export angewiesen. Ihre Export-
quote liegt bei 40 bis 45 %, diejenige von GrofBbritannien
bei 15% und die der Bundesrepublik Deutschland bei
ca. 8%.

Die Textilindustrie ist heute mit Bezug auf den Wert
der hergestellten Produkte und auch mit Bezug auf die
Exporte von der Maschinenindustrie, von der Uhren-
herstellung und der chemischen Industrie iiberfliigelt
worden. Sie spielt aber nach wie vor in unserer Volks-
wirtschaft eine sehr wichtige Rolle, und sie ist vor allem
deshalb von groBer Bedeutung, weil sie Verdienst in
Gebiete bringt, die abseits der groBen Verkehrsstrafie
liegen, in Gebiete, in welche andere Industrien nicht vor-
dringen wollen und auch vielfach nicht vorzudringen
vermégen. Die Liquidation eines Betriebes in Ziirich,
Basel oder Aarau bedeutet heute und hoffentlich noch fiir
lange Zeit, sozial gesehen, kein Problem. Beim heutigen
Mangel an Arbeitskriften wird praktisch jeder der frei-
werdenden Arbeiter eine andere Beschiftigung finden. Die
SchlieBung einer Fabrik im Kanton Glarus, Appenzell
oder im Toggenburg beraubt aber ein Dorf seines wirt-
schaftlichen Riickhaltes und zwingt unter Umstdnden
hundert oder mehr Arbeiter und Arbeiterinnen, ihr Aus-
kommen weit weg von ihrem Wohnort zu suchen. Viele
miissen entweder ihren Beruf oder ihren Wohnort wech-
seln, andere werden neben einem weiten Weg zur Arbeit

AUS DEM INHALT

Schweizer Mustermesse 1960
Der Bundesprésident zur Schweizer Mustermesse 1960
Die schweizerische Textilindustrie

Industrielle Nachrichten

Zuversichtliche Wollindustrie
Européaische Baumwollweberei im Struktur-'und
Konjunkturwandel

Betriebswirtschaftliche Spalte
Der neue Gesamtarbeitsvertrag der schweizerischen
Seidenwebereien in betriebswirtschaftlicher Sicht

Rohstoffe
Neuerungen auf dem Gebiete der Polyamidfasern

Mode
Frihling — Sommer 1960
* Das MaBschneidergewerbe zeigt die Herren-
und Damenmode 1960

Personelles
Andreas Frohmader, alt Direktor
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in Kauf nehmen miissen, {iber Mittag nicht und abends
spdt heimzukommen, Jeder, der solche Erscheinungen
schon erlebt oder verfolgt hat, weiB, daB das fiir Leute,
die mit ihrem abgelegenen Dorf und eventuell mit ihrem
eigenen Haus verwachsen sind — und das sind ja sozial
und politisch wertvolle Elemente —, duBerst schwerwie-
gende Probleme mit sich bringt.

Die Entwicklung neuer und immer leistungsfihigerer
Maschinen, die Entwicklung der Léhne und die Rationali-
sierung im Ausland zwingen auch die schweizerische
Industrie zu einer weitgehenden Spezialisierung. Leistungs-
fahige groBe Maschinen ermoglichen es, Arbeitskrifte
einzusparen. Sie kénnen aber nur amortisiert werden,
wenn in groBen Quantititen fabriziert wird. GroSe Quan-
tititen wiederum kénnen nur rationell hergestellt wer-
den, wenn entsprechende Auftrige in einheitlichen Arti-
keln vorliegen. Aehnlich gelagerte Unternehmen im Aus-
land haben den grofien Vorteil, daB sie fiir gréBere Innen-
mairkte arbeiten konnen (Deutschland hat immerhin zehn-
mal soviel Einwohner wie die Schweiz); sie sind deshalb
viel eher in der Lage, einheitliche Garne und Gewebe in
groBen Mengen herzustellen. Diese Moglichkeit der Spe-
zialisierung ist ja auch der wirtschaftliche Grund und die
wirtschaftliche Triebfeder fiir den Zusammenschluf ver-

schiedener europdischer Staaten zu einheitlichen Wirt-
schaftsgebieten.

Wir haben uns mit der Industrialisierung der ferndst-
lichen Lénder abzufinden, die nicht nur unseren Export,
sondern auch den Absatz im Inland beeintriichtigen. Euro-
péische und amerikanische Textilfabriken verkaufen die
modernsten Maschinen an die sich entwickelnden Linder
in Asien und Afrika. Die Méglichkeit der Klimatisierung
und Befeuchtung gestattet es, auch dort Garne und
Gewebe herzustellen, wo sich friiher Textilfasern wegen
Trockenheit oder Hitze gar nicht verarbeiten lieBen. Die
rasch sich entwickelnde Textilindustrie Japans und des
Fernen Ostens stellt nicht nur die schweizerische, sondern
auch die europidische und amerikanische Textilindustrie
vor ganz auBerordentlich schwere Probleme.

Die wohlmeinenden Ratschlige von AuBenseitern, die
sghweizerischen Textilfirmen moéchten sich auf Speziali-
titen umstellen, lassen sich nur in sehr beschrinktem
Umfange durchfiihren. Eine groBe Spinnerei oder Weberei
kann auch in einem gréBeren Wirtschaftsraum unméglich
nur Spezialititen herstellen. Dazu sind die heutigen Ma-
schinenkapazitéiten zu grof3. Es geniigt, an eine Spinnerei
zu denken. Man wird kaum auf 50 000 Spindeln nur Spe-
zialgarne, die in beschrinktem Umfange gebraucht wer-
den, herstellen und absetzen kénnen. Der Zusammen-
sct':luB der sechs EWG-Linder und die automatische Dis-
kriminierung der Outsider mit Bezug auf die Zélle stellt
uns Schweizer deshalb vor ein schweres Problem, weil
Deutschland und damit die EWG der weitaus groBte Ab-
nehmer unserer Textilprodukte ist. Ueber 52 % der Baum-
wollgarnexporte gehen in den Raum der EWG und 50 %
der Baumwollgewebeausfuhr gehen nach Deutschland,
Belgien und Holland. In der Wollindustrie ist das Ver-
haltnis noch ausgesprochener, indem iiber 70 % der Woll-
garne und iiber 60 % der Wollgewebe durch die Lénder
der EWG abgenommen werden. In der Konfektion ist die
Belatlor} éhnlich. Giinstiger sind die Zahlen in der Seiden-
mdustrlg und - der Stickerei. Die sechs iibrigen Linder
der Fre1han§el§zone nehmen nur schwach die Hilfte der
Werte auf, die in den Raum der EWG ausgefiihrt werden
konnten, So gesehen hat die Textilindustrie als ganzes ein

vitales Interesse am Zustandekommen eines Briicken-
schlages zwischen EWG und Kleiner Freihandelszone.

Es wird alles getan werden miissen, um die Herstellungs-
kosten nicht anschwellen zu lassen. Was die Hohe der
Lohne betrifft, so lassen sich diese nicht ohne weiteres
steuern. Wir sind bei der heutigen Knappheit des Arbeits-
marktes gezwungen, ungefihr die Lohne zu gewihren,
die in anderen Erwerbszweigen bezahlt werden. Wiren
unsere Arbeitsbedingungen und unsere Lohne tiefer, gin-
gen die tiichtigen Leute sukzessive verloren. Die auch fiir
die Textilindustrie so notwendigen jungen Krifte wiirden
sich von vornherein anderen Industrien zuwenden.

Die Sicherung eines tiichtigen Nachwuchses ist fiir die
Textilindustrie eines der vordringlichsten Probleme. Fiir
die Ausbildung des Kaders stehen heute gut ausgebaute
Spezialschulen zur Verfiigung. Die schweizerischen Textil-
fachschulen beniitzen die Gelegenheit, an der MUBA 1960
in einigen schén gestalteten Vitrinen auf die Bedeutung
der Schulung unserer Textil-Jugend und auf die Fort-
bildungsmoglichkeiten in den verschiedenen Textilfach-
schulen hinzuweisen.

. Textilfabriken in den Vereinigten Staaten, dber auch
In anderen Léndern, lassen ihre hochwertigen Maschinen
Im Zwei- und Dreischichtenbetrieb laufen. In der Schweiz
ist lediglich in der Baumwoll- und Wollspinnerei und teil-
weise in der Baumwoll- und Wollweberei der Zweischich-
tenbetrieb {iblich. Der Dreischichtenbetrieb ist gemiB
Fabrikgesetz nicht moglich, weil in Spinnereien und
Webereien vorwiegend weibliche Personen beschiftigt
sind. Die Nachtarbeit, d. h. die Arbeit von 22.00—05.00 Uhr,
ist flir Frauen verboten. Minner, die nachts arbeiten,
haben Anspruch, turnusgem#f immer wieder am Tage
eingesetzt zu werden. Es geht nach Gesetz nicht an, Frauen
zweischichtig arbeiten zu lassen und nachts Ménner ein-
zusetzen. Auf Grund von kurzfristigen und immer wieder
erneuerten kantonalen Bewilligungen ist allerdings seit
einem halben Jahr in einigen Betrieben trotzdem so ge-
arbeitet worden. Wir rechnen bestimmt damit, daB das
neue Arbeitsgesetz solche Moglichkeiten offen 148t, sei es,
daB es die Nachtarbeit fiir Frauen (wir denken an ledige
Frauen) in gewissem Umfang zuldBt, oder daB es die
Mboglichkeit gibt, Ménner dauernd oder zum mindesten
in einem linger dauernden Turnus nachts zu beschéftigen,
wie dies in den Vereinigten Staaten, aber auch in Deutsch-
land der Praxis entspricht.

Die lange Geschichte der schweizerischen Textilindu-
strie mit ihrem Auf und Ab hat gezeigt, daB waches Be-
mithen und das Bestreben, sich neuen Situationen anzu-
bassen, immer wieder zum Erfolg gefiihrt haben. Wir
glauben, daB ein verantwortungsbewuBtes Unternehmer-
tum und die treue Mitarbeit der angestammten Arbeiter
gerade auf dem Land die Voraussetzungen schaffen wer-
den, daf auch die Textilindustrie ihren Platz in der
Volkswirtschaft behalten kénnen wird. Eine gewisse Ver-
stindigung unter den horizontal und vertikal so stark
aufgegliederten Sparten wird notwendig sein und dringt
sich auf, weil die verschiedenen Zweige unter sich abhin-
gig sind. Nur wenn ein minimales gegenseitiges Verstind-
nis besteht, hat es einen Sinn, von der Textilindustrie
als ganzem tiiberhaupt zu sprechen, und nur dann darf
diese Industrie von Bund und Kantonen Verstindnis
erwarten und verlangen, daBl ihre Begehren, seien sie
nun handelspolitischer oder sozialpolitischer Natur, wohl-
wollend gepriift und im Rahmen der Gesamtinteressen
des Landes so gewertet werden, daB sie auch gewahrt
werden miissen.

Die Bedeutung der Mode fiir die schweizerische Textilindustrie
. Yon L. Abraham

Wenn wir von den Beziehungen von Mode und Textil-

industrie sprechen, denken wir selbstverstindlich an die

Industrie, welche Kleiderstoffe herstellt, wie wir ja auch

anderseits an die Kleidermode denken. Nicht der Beklei-
dung dienende Textilien gehorchen anderen Gesetzen,
aber Kleiderstoffe unterliegen der Allmacht der Mode,
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und in besonders intensiver Weise trifft dies fiir Damen-
kleiderstoffe zu. Von dieser Feststellung hétten friiher
billigere Massenartikel, sogenannte Stapelartikel, insofern
ausgeschlossen werden konnen, als modische. Einfliisse
dieselben erst sehr spédt erreichten und sich diese Stoffe
dadurch von sogenannten «modischen» Artikeln unter-
schieden. Heute jedoch verhelfen Photographie, Presse,
Modezeitschriften, Kino, Television der Mode zu blitz-
artiger Durchschlagskraft. Wehe dem Textilindustriellen,
der altmodische oder sonst dem Trend der Mode wider-
sprechende Stoffe herstellt. Doch halt! Ist es die Aufgabe
der Textilindustrie, lediglich der Mode zu folgen?

Der Modeschopfer, der eine neue Mode kreiert, indem
er ein neuartiges Modell, eine neue Linie schopft, kann
dies nur anhand eines neuartigen Stoffes, der diese neue
Linie ermoglicht, sogar suggeriert oder in anderer Weise
den Modeschopfer inspiriert.

Es ist also die vornehme Aufgabe unserer Industrie,
soweit es sich um Spitzenleistungen handelt, nicht nur der
Mode zu folgen, sondern bei ihrer Entwicklung mitzuhel-
fen und in deren Richtung Neues zu schaffen. Unsere
schweizerische Textilindustrie besitzt als Hauptwaffe die
Qualitat ihrer Erzeugnisse, und es ist ihr daher méglich,
auf diesem Gebiete mitzuwirken. DaB dies der Fall ist,
beweist die Anwesenheit schweizerischer Stoffe in den

Kollektionen prominenter Modellhduser in Paris und an-
deren Modezentren. Dies darf uns mit groBer Befriedigung
erfiillen, denn das Bestreben, qualitativ und modisch hoch-
wertige Erzeugnisse herzustellen, ist von gro3ter Wichtig-
keit fiir die Festigung unserer Textilindustrie im inter-
nationalen Konkurrenzkampfe sowie fiir deren Stirkung
gegen Krisenanfilligkeit.

Von anderen Komponenten, welche in dieser Richtung
von Wichtigkeit sind, wird mehr gesprochen, zum Bei-
spiel von Modernisierung und Rationalisierung der Pro-
duktion. Die Losung solcher Probleme liegt weit mehr im
Zuge unserer technisch denkenden Zeit. Die Herstellung

. modischer Spitzenerzeugnisse dagegen verlangt ein Sich-

besinnen auf das Handwerkliche und das Traditions-
gebundene. Was die Stilisierung von Phantasiegeweben
anbetrifft, ist es in gewissen Féallen nicht iiberheblich zu
sagen, daf3 der Stoffkreateur imstande sein muf, in fein-
fiihlender Weise aus unserem européischen Kulturschatze
zu schopfen. Er muf3 sein Metier voll und ganz beherr-
schen, doch darf er nicht NUR sein Metier beherrschen.
Solange unsere Textilindustrie liber solche Mitarbeiter
verfiigt, ist sie auch fiir ungiinstige Zeiten gefestigt. Die

"Sicherung eines diesen hohen Anforderungen entsprechen-

den Nachwuchses diirfte eine Hauptaufgabe unserer Tex-
tilindustrie sein.

Die schweizerische Kunstiaserindusirie
Von Dr. G. Winterberger

Die im Verband schweizerischer Kunstseidefabriken
zusammengeschlossenen drei Unternehmungen der Kunst-
faserindustrie, die Société de la Viscose Suisse, Emmen-
briicke, die Feldmiihle AG., Rorschach und die Steckborn
Kunstseide AG., beschéftigen rund flinftausend Personen.
Die hauptséchlichst hergestellten Produkte sind: Rayonne,
Fibranne, Lamo (Zellwollband), Viscor (Pneuseide), Crinol
(kiinstliches RoBhaar), Viskose-Bast, Zollulosefolien, voll-
synthetische Garne und Spinnband (Nylsuisse und Boda-

nyl).

Der Absatz der Kunstfaserproduktion erfolgte im Anfang
hauptséchlich im Export. In der Folge haben die Kunst-
fasern aber auch Eingang bei den schweizerischen Ver-
brauchern gefunden. Als Verbraucher von Kkiinstlichen
und vollsynthetischen Garnen sind vor allem zu nennen:
die Zwirnerei, die Stoffweberei (hauptsichlich die Seiden-

stoffweberei),  die Bandindustrie sowie die Trikot- und-

Strumpfwarenfabrikation. Die wichtigsten Konsumenten
fiir Fibranne und vollsynthetische Stapelfasern sind
Baumwoll-, Woll- und Schappespinnereien. Crinol (kiinst-
liches RoBhaar) und Biandchen aus Kunstfaserstoffen wer-
den in erster Linie in der Biirsten-, Hutgeflecht- und
Spezialgewebeindustrie abgesetzt, das sog. Viscor in der
Pneufabrikation und die Folien in der Verpackungsindu-
strie. ’

Die schweizerische Kunstfaserindustrie ist nach wie vor
stark exportorientiert. Normalerweise werden mindestens
60 bis 70 % der Produktion nach rund fiinfzig Lindern
ausgefiihrt. In den letzten Jahren bewegte sich der Export
zwischen 120 und 130 Millionen Franken. Zihlt man jene
Produkte ddzu, die nach Weiterverarbeitung in Spinnerei,
Weberei usw. ausgefithrt werden, so kommt man-auf einen
noch héheren Exportanteil. Die Exportabhingigkeit der
schweizerischen Kunstfaserindustrie besteht demnach so-
wohl in direkter als auch in indirekter Hinsicht. Dabei
ist zu beriicksichtigen, daB sie sich gegeniiber der Aus-
landkonkurrenz aus Griinden des Lohnniveaus, wegen
teilweise hoherer Rohstoffkosten sowie der hohen Zoll-
schranken vieler Linder im Nachteil befindet. Aus diesem
Grunde kann sie sich nicht, wie die ausléndische Kon=-
kurrenz, auf die kostenméBig giinstigere GroBproduktion
einiger Standardtypen konzentrieren. Vielmehr ist sie —

auch mit Riicksicht auf den Inlandmarkt — auf die Her-
stellung der verschiedensten Spezialtypen ausgerichtet.

Die Bedeutung der schweizerischen Kunstfaserindustrie
fur die gesamte Volkswirtschaft zeigt sich in besonderem
MaBe in Zeiten von Versorgungsschwierigkeiten. Als die
traditionellen animalischen und vegetabilischen Textil-
rohstoffe wihrend des Zweiten Weltkrieges ausfielen, bil-
dete die Kunstfaserindustrie fast die einzige Rohstoffbasis
der Textilwirtschaft. Auch bei Ausbruch des Krieges in
Korea kam der einheimischen Kunstfaserproduktion ein
eminentes Gewicht zu. In solchen Zeiten gestorter Roh-
stoffversorgung wurde den einheimischen Abnehmern
stets das Primat zuerkannt. Das stellt je nach den Ver-
hiltnissen sehr hohe Anforderungen an die Opferbereit-
schaft und Flexibilitdt der Geschiftspolitik. Nach Aus-
bruch des Krieges in Korea wurden z. B. die Exporte von
Fibranne zu wesentlich bessern Preisen zwecks Versor-
gung des Inlandmarktes vernachléssigt und auf die Hilfte
gedrosselt. Im ersten Quartal 1953, als sich die Versor-
gungslage wieder zu normalisieren begann, muBiten hinge-
gen bereits wieder 97 % im Export verkauft werden. GroB3e
Anstrengungen werden zur Foérderung des Konsums von
Kunstfasern, die zu Unrecht noch einer teilweisen Skepsis
der Konsumentenschaft begegnen, im Inland unternom-
men. Die Fortschritte, die in der Qualitdt der kiinstlichen
und synthetischen Fasern sténdig erzielt werden, machen
diese Fasern — in Reinverarbeitung oder Mischung (je
nach Verwendungszweck) — zu qualitativ hochstehenden
Produkten.

Zur Sicherung der kiinftigen Entwicklung hat die
schweizerische Kunstfaserindustrie ein vitales Interesse
an der baldméglichsten Inkraftsetzung des neuen Zoll-
tarifs. Die gegenwirtigen Zolle bieten nicht den gering-
sten Zollschutz; die Zollbelastung auf Fibranne und voll-
synthetischen Fasern und Garnen betrigt blof einen
Bruchteil eines Promills! Die groBen Betriebe der schwei-
zerischen Kunstfaserindustrie sind trotz Durchrationali-
sierung dem Konkurrenzdruck sowohl auf dem Inland-
markt wie auf den auslindischen Markten ganz besonders
ausgesetzt — vor allem auch im Hinblick auf die auf den
Auslandmirkten zu «iiberspringenden» hohen Zollmauern.
Die auf dem Nullpunkt liegenden Zdlle fiir Kunstfasern
bedeuten eine schwere Gefihrdung kiinftiger Entwick-
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lungsmdglichkeiten, die endlich -beseitigt werden sollte.
Qer neue Zolltarif bringt nun fiir die Kunstfaserindustrie
die lédngst fillige, dringend erwartete Korrektur. Die

neuen Ansitze sind sehr bescheiden und bleiben immer
noch ganz erheblich unter den entsprechenden der andern
europdischen Léander zurlick.

Leistungsfdhige Schweizer Textilveredelung
Von K. Wild

Die Textilveredlung, durch welche die aus der Spin-
nerei, Zwirnerei, Weberei, Wirkerei und Stickerei stam-
menden Erzeugnisse mittels Bleichen, Férben, Merceri-
sieren, Bedrucken, Appretieren und auf Kunstharz-
Behandlung basierender Hochveredlung in gebrauchsfihi-
gen Zustand gebracht werden, gehért zu den alteingeses-
senen Industrien unseres Landes. Aus einem urspriinglich
als Handwerk betriebenem Hilfsgewerbe hervorgegangen,
hat sie sich mit der zunehmender Mechanisierung zu
einer eigentlichen Industrie entwickelt, die heute in der
schweizerischen Textilwirtschaft eine bedeutende Stellung
einnimmt. In 72 Betrieben beschiftigt sie rund 9800 Per-
sonen, und zwar wird in dieser Sparte, deren Haupt-
gewicht auf der Stlickveredlung liegt, im Gegensatz zu
den meisten anderen Zweigen der Textilindustrie vorwie-
gend Ménnerarbeit geleistet. Wihrend der letzten zwanzig
Jahre hat die Zahl der Veredelungsbetriebe sich um 15
vermindert, diejenige der Beschiftigten gleichzeitig aber
um rund 2000 zugenommen. Trotz der sich darin duBern-
den leichten Konzentrationsbewegung ist die Veredelungs-
industrie nach wie vor durch eine ziemlich starke Dezer-
tralisierung der Betriebe gekennzeichnet. Diese verteilen
si.ch auf ein Dutzend Kantone, wobei die Standorte aller-
gmg_s ausschlieBllich im deutschsprachigen Landesteil
ostlich der Linie Basel—Zofingen—Ziirich—Kanton Schwyz
liegen, wenn man von einzelnen Firmen der Leinen-
veredelung im Kanton Bern absieht.

Das Hauptmerkmal der modernen schweizerischen
Veredelungsindustrie besteht darin, daB sie im Unterschied
zur Veredelungsindustrie der meisten anderen Linder
s?ark Uberwiegend eine reine Lohnindustrie ist, d. h. daB
sie nicht auf eigene Rechnung Rohgewebe kauft, bearbei-
tet und verkauft, sondern im Auftrag von Textilunterneh-
mungen der dem Veredelungsproze3 vorangehenden Pro-
duktionsstufen oder von GroBhandelsfirmen arbeitet, in
deren Besitz die zy. veredelnden Erzeugnisse bleiben.
Ohne Einbezug deg Materialwertes bezifferte sich der

Produktionswert der Lohnveredelung im Mittel der letz-
ten Jahre auf 130—135 Mio Franken. Je nach den Dispo-
sitionen der Auftraggeber variieren die Umsétze von Jahr
zu Jahr ziemlich stark. Um allen Anforderungen gewach-
sen zu sein und die meist kurzfristig anfallenden Auftrige
jederzeit termingerecht ausfilhren zu kénnen, sieht sich
die Veredelungsindustrie gezwungen, einen Maschinenpark
zu unterhalten, der auch einem Spitzenbedarf zu geniigen
vermag. Die durch modische und saisonale Griinde be-
dingten betrichtlichen Auftragsschwankungen bringen es
dabei mit sich, daB die Maschinen zeitweise nur zum Teil
ausgeniitzt werden koénnen, was auBerordentlich hohe
Bereitschaftskosten verursacht.

Dank groBeren Absatzgebieten kann die ausliandische
Konkurrenz bei zahlreichen Artikeln in Massenauflagen
produzieren und ihre Preise entsprechend tief ansetzen,
wéhrend in der schweizerischen Textilveredelungsindustrie
das Schwergewicht auf der Befriedigung vielféltigster
individueller Kundenwiinsche liegt. Die sehr hohen An-
forderungen, die die schweizerischen Auftraggeber an die
Qualitdt der Ausriistung, den Nuancenausfall und die
Aufmachung der Ware stellen, wirken sich bei den Ver-
edelungsbetrieben in erheblichen zusitzlichen Kosten-
belastungen aus. Gerade in der Pflege der Spezialititen
liegt aber die Stidrke der schweizerischen Textilverede-
lung wie der schweizerischen Textilindustrie uberhaupt.
Unablissige Anstrengungen in der Forschung sowie der
Entwicklung neuer und der Verbesserung aller Verfahren
ermoglichen es der Veredelungsindustrie, ihre Leistungs-
féhigkeit laufend den neuen Bediirfnissen anzupassen und
so den schweizerischen Textilerzeugnissen jene Eigen-
schaften zu verleihen, deren sie fiir eine erfolgreiche
Behauptung im internationalen Wettbewerb bediirfen. Die
in einzelnen Zweigen filhrende Stellung der schweizeri-
schen Textilindustrie beruht zu einem wesentlichen Teil
auf den Qualitdtsleistungen unserer hochentwickelten
Textilveredelung. :

Wirkereiindustrie im Spannungsfeld von EFTA und EW
' Von H. Schépi :

Hauptsorge Arbeitskriifte

Die schweizerische Wirkereiindustrie erfreut sich nach
der U_eberwindung der Rezession 1957/58 gegenwirtig wie-
der einer zufriedenstellenden Konjunkturlage. Allerdings
1st' die Belegschaft dieser Industriegruppe mit 11 220 Ar-
beitnehmern zurzeit um rund 10.% geringer als vor zwei
Ja}_}lrep. So hat der stirkere Zugang von Bestellungen
\gahrend der letzten Zeit bereits wieder zu einem fiihl-
Rizeen ?ersqnalmangel gefiihrt. Leider kénnen die in der
Arbessi:;(}){n"fm andere Wirtschaftszweige abgewandeyten

o rafte nicht mehr oder doch nur vereinzelt zuriick-
g onnen werden, und gleichzeitig ist die Sicherstellung
aUSI‘EIChel}de'r ausléndischer Arbeitskréifte mit zunehmen-
den ng'lWIGrlgk.elten verbunden, Die Freiziigigkeit, die die
Europdische Wirtschaftsgemeinschaft fiir ihren Raum den
Arbeitskréften gewahrt, sowie der rasche wirtschaftliche
Aufschwung in Gebieten, die bisher einen Ueberschuff an
Arbeitskriften auswiesen, 148t dag Arbeitskrifteproblem
fiir die Wirkereiindustrie duBerst schwierig erscheinen. Es
stellt sich daher die Frage, ob die in unserem Land bisher
gehandhabte Fremdarbeiterpolitik nicht einer zeitgeméBen
Anpassung bedarf in dem Sinne, daB die Niederlassung

Unftig erleichtert wird und man wenigstens beziiglich
der hochqualifizierten und auch bei schlechterm Geschifts—

verlauf unentbehrlichen Facharbeitskrifte vom bisherigen
Grundsatz der «Pufferfunktion» abriickt. Auf jeden Fall
kdénnte die schweizerische Wirkereiindustrie, in der heute
4021 oder rund 36 % auslindische Arbeitskrifte titig sind,
ihr Produktionspotential und damit auch ihre Preispolitik
als Voraussetzung der Konkurrenzfihigkeit nicht mehr
aufrecht erhalten, wenn sich das Problem der Arbeits-
krafte langfristig nicht entschirfen 14Bt.

Dumpingproblem noch offen

Die handelspolitische Situation der Wirkereiindustrie
kennzeichnet sich durch die scharfe Konkurrenzlage auf
allen Mérkten. Der Importdruck hat im Laufe des vergan-
genen Jahres und zu Beginn des neuen Jahres. weiter
zugenommen. Die Einfuhr an Wirkerei- und Strickwaren
ist von 1958 auf 1959 von 73,56 auf 90,27 Mio Franken
oder von 13953 auf 17730 q angestiegen. In der gleichen
Zeit konnte sich die Ausfuhr nur von 46,89 auf 49,83 Mio
Franken oder von 6361 auf 6760 q ausweiten. Der Druck
der fernostlichen Konkurrenz war im vergangenen Jahr
besonders stark und hat bisher kaum.nachgelassen. Die
im Herbst 1959 vom Bundesrat verfiigte Preisiiberwachung
spielt bisher nur gegeniiber Rotchina, wihrend beziiglich
Japan. vorerst Erfahrungen und weitere. Unterlagen be-
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schafft werden, um das Bild iiber die japanische Preis-
und Exportpolitik gegeniiber der Schweiz zu vervollstin-
digen. Die schweizerische Wirkereiindustrie hat nicht
uiibersehen, daB im Rahmen der in den letzten Monaten
durchgefiihrten japanisch-deutschen Verhandlungen iiber
den Abbau der Textilkontingente bisher keine entschei-
denden Fortschritte erzielt worden sind und Deutschland
bei aller liberalen Konzeption der AuBenhandelspolitik
bestrebt ist, die Importkontingentierung als vorldufig ein-
zig zuverldssige AbwehrmaBnahme fiir eine lingere
Uebergangszeit weiterzufithren. Es kann auch daraus ge-
schlossen werden, daf3 flir die westliche Welt das Dum-
ping-Problem ungesehen der verbesserten Konjunktur
weiterbesteht und die Industrie dieser Frage weiterhin
ihre Aufmerksamkeit schenken muB.

Notwendiger Briickenschlag

Die Wirkereiindustrie steht den Integrationsbestrebun-
gen seit je durchaus positiv gegenliber. Sie ist allerdings
der Auffassung, dafl die Europiische Freihandels-Assozia-
tion nur als Uebergangslosung zur Erleichterung des
Briickenschlags zur Europdischen Wirtschaftsgemeinschaft
betrachtet werden kann. Die starken Exportinteressen der
schweizerischen Wirkereiindustrie nach dem EWG-Markt
konnten durch den kilinftigen gemeinsamen AuBentarif
stark beeintridchtigt werden, ohne daBl gleichzeitig cine
entsprechende Exportausweitung nach den EFTA-Léndern
erzielt werden diirfte. Anderseits ist kaum anzunehmen,
daBl die Wirkereiexporte der EWG-Lénder nach der
Schweiz unter Druck geraten. Denn der neue Zolltarif
hat der Wirkereiindustrie in relativ nur wenigen Positio-
nen eine ausreichende Anpassung des alten Gewichtszolls
an die in den letzten vierzig Jahren eingetretene Geld-
entwertung gebracht. Gegeniiber den Léandern der Frei-
handels-Assoziation wird auf 1. Juni 1960 sodann der

20prozentige Zollabbau als erste Stufe wirksam werden,
so daB anzunehmen ist, daB die Mitgliedstaaten der
EFTA ihre Exportanstrengungen nach der Schweiz eben-
falls intensivieren. Die Konkurrenzfrage erfihrt also unter
verschiedenen Gesichtspunkten eine Verschirfung. Beziig-
lich der Regelung der Ursprungserzeugnisfrage im Rah-
men der EFTA kann sich die Wirkereiindustrie befriedigt
erkldren; das wesentliche Postulat, der freie Garnbezug,
ist erfiillt worden. Anderseits sind im Rahmen des neuen
Zolltarifs die Ansétze fiir Garne aus vollsynthetischen
Fasern erhoht worden, was vor allem die Verarbeiter
solcher Importfasern trifft.

Betonung der modischen Produktion

Die Wirkereiindustrie unterldBt nichts, um auf Grund
der realpolitischen Beurteilung der Zukunft ihre Konkur-
renzfdhigkeit zu fordern, so durch die Rationalisierung
der Produktion, die Produktivitidtssteigerung, die Férde-
rung des Nachwuchses, die gemeinsame Forschung und
Werbung und insbesondere auch durch die weitere Inten-
sivierung der modischen Produktion, die die Stapelproduk-
tion in immer stédrkerer Weise ablést. Wenn die echte und
umfassende Integration der europidischen Wirtschaft
schlieBlich zu einer weiteren Steigerung des Wohlstandes
fiihrt, so diirfte die schweizerische Wirkereiindustrie mit
ihrem individuellen modischen Produktionsprogramm und
dem hohen Qualitdtsstand richtig liegen. In diesem Sinn
sei abschlieBend nochmals mit Nachdruck der Wunsch
nach einem baldigen Briickenschlag zwischen EWG und
EFTA unterstrichen, verbunden mit der Hoffnung, daf3 es
im Rahmen des GATT dann gelingen werde, auch auf
weltweiter Ebene zu einem moglichst freien Warenverkehr
ohne die heute gerade im Wirkereibereich zum Teil noch
prohibitiven Zolle zu gelangen.

Tessiner Spinnerin — wie vor 5000 Jahren

Anmerkung der Redaktion: Als interessante Ergidnzung zu den
beschriebenen hochentwickelten schweizerischen Textilsparten
verdffentlichen wir nachfolgend eine historische Gegeniiberstel-
lung aus der Feder von Herrn A. Linder, Emmenbriicke, welcher
in seiner langjdhrigen Tétigkeit die ganze Kunstfaserentwicklung
miterlebte und daran maBgebend beteiligt war.

«Wird in der Schweiz noch Wolle oder Hanf mit der
Handspindel gesponnen?», fragte ich kiirzlich jemanden.
Nein, das glaube ich nicht, lautete die Antwort. Vielleicht
in Indien oder bei den Indianern, wie man etwa auf Ab-
bildungen von Zeitschriften sehen kann. Und dennoch
war die Handspindel auch in unseren Bergtéilern wihrend
des ersten Weltkrieges da und dort noch im Gebrauch.
Die Frauen, zwar wenige, nahmen etwa im Sommer eine
Spindel mit auf die Alp, da sie die Spinnrdder nicht mit-
nehmen konnten. Spindel und Stricknadel ist doch das
einfachste und leichteste Werkzeug der Frau. Wenn sie
noch am Ende der Sémmerung ein Schaf schiren konnte,
war schon auf Weihnachten ein Pullover. gemacht.

Ein Zufall lieB den Schreiber noch im letzten Friihling
im Tessin diese Spinnerin auffinden. Lucia Camara, 74
Jahre alt, im Verzascatal aufgewachsen, spinnt noch heute
fir wenig Geld Wolle, die sie von den Dorfbewohnern
erhilt. Es ist frische Schur, nur wenig gereinigt und nicht
entfettet; so 148t es sich besser spinnen, erklédrt sie. Ein
Schachteli alter Holzspindeln liegt auf der Bank vor dem
Hé&uschen, daneben ein paar Knéuel Wolle, die sie vorpré-
pariert hat. Buckelig kommt sie vom «Pflanzplédtz» am



Mitteilungen Uber Textilindustrie 83

Stock heriiber; sie kennt diese Arbeit von der Mutter her,
weifl aber sonst niemanden, der das noch kann. Sie hat
Freude an der Arbeit, die ihr ein Zustupf zur AHV bringt,
wenn es auch wenig ist.

Lucia beginnt sogleich — sitzend auf der Steinbank —,
zieht und zupft sie ein Bindchen Wolle und spinnt mit
groBer Geschicklichkeit, wickelt den Faden auf die Spin-

del, spinnt wieder ein Stiick und wickelt wieder usw.
Um 100 Gramm zu préparieren benétigt sie zwei Stunden,
um diese zu spinnen sechs Stunden. Dann zwirnt sie
zwei Fiaden zusammen mit einer gleichen Spindel zu
einem gleichméfBigen, schonen, wenn auch noch iibelrie-
chenden Strickgarn. Kleine Strédngeli werden dann ge-
waschen und an der Sonne gebleicht. Noch heute wie vor
5000 Jahren.

«Création» an der Mustermesse 1960

spk. Mit der Sonderschau «Création» bietet die Schwei-
zer Mustermesse in Basel — 23. April bis 3, Mai 1960 —
eine modische Attraktion ersten Ranges. Seide, St.-Galler
Stickereien, Wolle und Baumwolle geben sich hier Rendez-
vous. Die Sonderschau ist von Donald Brun gestaltet. In
ihr wird die Schénheit des sich stets erneuernden Mode-
schaffens der ‘schweizerischen Gewebe- und Stickerei-
Industrie groBziigig und mit eleganter Ambiance darge-

boten.

Die Wollindustrie wird ein mannigfaches Wollgut aus-
stellen, das vom Wintermantelstoff bis zum leichtesten
Tropicalgewebe, vom Teppich bis zum Vorhang reicht. Die
Schweizer Seidenindustrie wird an der Basler Sonderschau
neben stark strukturierten Unigeweben Seidengewebe mit
modischen, abstrakten Dessins und mit Blumenmustern
bringen.

Baumwolle gehért zu den interessantesten Stoffen und
damit zu den Favoriten der Mode. Die neue Kollektion mit
ihren phantastischen Druck- und Webmustern, ihren raf-
finierten Ausriistungen ist noch umfassender und vielsei-
tiger geworden. Baumwolle ist Ausgangsmaterial der so-
genannten «Broderie anglaise», der die Mode wiederum
sehr giinstig gesinnt ist, aber auch der spitzenbesetzten
und bestickten Taschentiicher, die eine besondere Spezi-
alitdt der St.-Galler Stickereiindustrie darstellen. Ferner
ist die Stickerei in der Halle «Création» durch besondere
Spezialititen, die in Paris den Beifall der Haute Couture
gefunden haben, glanzvoll vertreten.

Zur «Création» gehdren auch die Bally-Schuhfabriken.
Ihre Modelle sowie Hiite und Taschen anderer Modeh#user
erginzen die Stoffkomposition in der «Création», in der
ein hervorragender Querschnitt durch das Schaffen der
schweizerischen Textilindustrie gezeigt wird.

Neuheiten aus dem allgemeinen Maschinen- und Apparatebau

* Nachdem sich im letzten September die westeuropi-
ischen — und auch amerikanischen — Textilmaschinen-
Fabrikationsbetriebe zu einer imposanten Schau in Mai-
land zusammengefunden haben, werden dieses Jahr in
Westeuropa keine Textilmaschinen ausgestellt, somit auch
nicht in Basel. Um so mehr wird sich der Textilfachmann
fiir jene Dinge interessieren, welche direkt oder indirekt
mit unserer Industrie in Beziehung stehen. In alphabeti-
scher Reihenfolge erwdhnen wir einige Firmen, deren Fa-
brikate fiir unsere Fachleute von besonderem Interesse
sein diirften.

J. Bietenholz & Co., Pfiffikon (ZH), Halle 2, Stand 452

Es handelt sich um eine alteingesessene Firma, die im
Jahr 1876 gegriindet wurde. Von der urspriinglichen Holz-
drechslerei hat sie sich zum Fabrikbetrieb entwickelt, und
wird heute in folgenden Hauptzweigen gefiihrt:

Fabrikation von Waren aus Kunststoffen aller Art wie:
Klein-Kunststoff-Isolierartikel in groBen Serien aus allen
vorkommenden' mechanisch verarbeitbaren Materialien
wie Kunsthorn, Hartgummi, Fiber, P.V.C., Plexiglas,
Hartpapier, Hartgewebe, Kunstharz Haefelyt, Nylon, Tef-
lon, Elfenbein usw. Kleinartikel fiir die Elektro-Apparate-
und die Maschinen-Industrie, Kugelgriffe usw.

Fabrikation von Holzwaren aller Art wie: Holzvorbe-
reitung fiir die Holzwarenfabrikation. Gedrehte Artikel
nach gegebenen Zeichnungen oder Mustern in allen vor-
kommenden Holzarten, Holz-Massenartikel fiir industriel-
len Bedarf, wie Griffe, Walzen, Siulen usw. Schreinerei-
‘Bedarfsartikel, wie Sockelstéibe, Kehlstibe, Diibelrund-
stibe, Dralldiibel, Zahnleisten, Treppengarnituren, lange
Banksitze fiir Restaurants, Kirchen usw.

Der Ausstellungsstand ist neu angeordnet und - zeigt
einen Ausschnitt dieses vielseitigen Betriebes.

AG. Brown Boveri & Cie, Baden, Halle 5, Stand 1120
und Halle 6, Stand 1260

BBC zeigt einige ihrer neuesten Erzeugnisse aus den
verschiedenen Anwendungsgebieten der elektrischen
Energie.

Die Brown Boveri Gleichstrom-Millmotoren mit ge-
normten Abmessungen und elektrischen Daten werden
vorzugsweise flir Schwerantriebe der Industrie bis zu
Leistungen von 200 kW eingesetzt. An einer kleinen

106667.VI

BROWN BOVERI

Feinstopmotor mit Kettengetriebe
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Tischhobelmaschine wird ein neuartiger kontaktlos ge-
steuerter Rewersierantrieb in Leonardschaltung vorge-
fiihrt. An zwei Modellen wird die Funktionsweise der
Brown Boveri Feinstopmotoren gezeigt. Fiir kleinere
Drehzahlverhiltnisse bis etwa 1:9 kommt ein solcher mit
Kettengetriebe und fiir groBe Untersetzungen bis etwa
1:250 jener mit Schneckengetriebe zur Anwendung.

Der gegenwirtige Bau von Dampfturbogruppen wird
durch eine Ausstellung von Modellen im Mafstab 1:50
veranschaulicht. Brown Boveri liefert heute Dampftur-
binen von 30 kW bis 500 000 kW fiir alle Zwecke. Fir
die Frequenzleistungsregelung entwickelte Brown Boveri
einen elektronischen Netzregler. Dieser nach dem Digi-
talprinzip arbeitende Apparat wird dort verwendet, wo
spezielle Genauigkeitsanforderungen gestellt werden
miissen.

Auf dem gemeinsamen Stand 1260 der AG. Brown
Boveri & Cie.,, Baden, und La Soudure Electrique Auto-
géne S.A. Renens (ARCOS), werden Brown Boveri
Erzeugnisse fiir die Elektroschweifung gezeigt und teil-
weise im Betrieb vorgefiihrt.

DEFENSOR AG., Halle 6a, Stand 1360

Schon lingst wurde in Textilbetrieben die Bedeutung
einer konstanten relativen Luftfeuchtigkeit bekannt.
Seither hat auch die Nachfrage nach einer betriebssiche-

ren und in der Wartung anspruchslosen Luftbeﬂ uch-
tungsanlage nie aufgehort. Die DEFENSOR AG hat
daher nach neuen Wegen geforscht und eine neue bahn-
brechende Luftbefeuchtungsanlage. entwickelt, welche
sich vor allem auch in staubreichen Betrieben bestens
bewdhrt. Neu ist vor allem das. zweigeteilte Luftsystem,
welches einen absolut tropfenfreien Betrieb garantiert.

Auf eine einfache Wartung wurde grofites Gewicht
gelegt, da es in den heutigen Betrieben sowohl an Per-
scnal wie auch an Zeit mangelt. Das Reinigen dieser
Aggregate ist duBerst einfach, da der Apparat auch von
Hilfskréften ohne Werkzeuge in wenigen Minuten zerlegt
und gereinigt werden kann, Auch die Montage ist du3erst
einfach und bedarf keiner baulichen Verénderungen, da
sowohl Apparate wie Zubehdr inklusive Tragkonsolen
geliefert werden. Zugluft oder andere unangenehme
Nebenerscheinungen existieren nicht. Die DEFENSOR-
6000-Anlage entspricht in allen Beziehungen dem heuti-
gen Stand der Technik.

Zu kleineren Betriebsrdumen, Labors, Wohn- und
Biirordumen oder fiir den Einbau in Warmluftheizungen,
Klima- und Ventilationsanlagen werden weitere Ausfiih-
rungen gezeigt.

Eisen- und Stahlwerke Oehler & Co. AG., Aarau, Stand
3380, Halle 9

Die Eisen- und Stahlwerke Oehler miissen sich darauf
beschriinken, in Basel nur einen Ausschnitt aus ihrem
reichhaltigen Fabrikationsprogramm zu zeigen. Aus dem

groBen Programm der Elektro-Fahrzeuge fallen vor allem
die Sitz- und Stand-Gabelstapler auf. Die Elektro-Sitz-
gabelstapler werden fiir eine Tragkraft von 500—2500 kg
gebaut und fiir Hubhohen bis 6 m. Im iibrigen verdienen
die Elektro-Stand-Gabelstapler eine spezielle Erwihnung.
Diese wendigen Fahrzeuge, die sich in erster Linie fiir
schmale Génge eignen, kénnen je nach Bediirfnis mit
Vorschubgabeln ausgeriistet werden. Diese gestatten,
Palette und andere Lasten aus Gestellen herauszuholen
und aufzunehmen. Die Gabeln koénnen auch wippbar
ausgefithrt werden, so dal} sich ein Neigungswinkel bis
zu 7o ergibt, Dank der einfachen Konstruktion weisen
die Stand-Gabelstapler Oehler ein iiberraschend geringes
Gewicht auf. Sie eignen sich deshalb in den meisten
Fillen fiir den Transport im Warenlift und kénnen somit
in verschiedenen Stockwerken eingesetzt werden.

Hasler AG., Bern, Werke fiir Telephonie, Elektronik,
Feinmechanik, Halle 3, Stand 706: Nachrichtentechnik,
Feinmechanik; Halle 11, Stand 4139: Wertstempelmaschi-
nen; Halle 11, Stand 4197: Registrierkassen.

Die in den letzten Jahren vorgefithrte drahtlose Per-
sonensuchanlage hat sich bereits in vielen Anlagen aus-
gezeichnet bewdhrt. Die neueste Ausfiihrung des Emp-
fangers weist eine regulierbare Lautstdrke auf, die den
ortlichen Verhéltnissen (Spital, Werkstédtte usw.) ange-
paBlt werden kann. Die drahtlose Personensuchanlage
Hasler ist mit einem Schweizer Kreuzwdhler-Telephon-
automat Hasler Typ X/57 kombiniert und wird in Betrieb
vorgefiihrt.

Aus den Arbeitsgebieten der Feinmechanik sind dieses
Jahr zu nennen: Eine Hasler-Productron-Anlage zur
Ueberwachung und Steuerung der industriellen Produc-
tion. Besonders in der Textilindustrie leisten diese An-
lagen hervorragende Dienste zur Erhohung der Produktivi-
tdt. In der Halle 11 sind zwei weitere Stinde mit Erzeug-
nissen der Hasler AG. Da ist einmal der Stand mit der
bekannten und bewdhrten Frankiermaschine fiir posta-
lische Zwecke. Mehr und mehr wird die Maschine aber
auch als Wertstempelmaschine flir andere Aufgaben
herangezogen. Im weiteren werden die Hasler Registrier-
kassen ausgestellt und vorgefiihrt, Es handelt sich um
die ersten Registrierkassen mit dem Schweizer Armbrust-
zeichen.

Hasler Productronanlage zur zentralen Ueberwachung
und Steuerung der Produktion in der Textilindustrie
und andern Industrien

Landis & Gyr AG., Zug

Der Messestand der Firma Landis & Gyr an der dies-
jahrigen Muba vermittelt ein getreues Abbild der fort-
schreitenden Entwicklung. Der von L & G konstruierte
Raumthermostat hat sich bereits bestens eingefiihrt und
ist auf Grund jahrelanger Erfahrung noch wesentlich ver-
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bessert worden. Ein Ergebnis der Entwicklung bildet die
bek‘annte SIGMA-Anlage. Die dadurch erzielte rationelle
Heizungsregelung gewihrleistet eine konstante Raum-
temperatur sowie eine wesentliche Einsparung an Brenn-
stoff. Der SIGMA-Junior schlieBt eine Liicke auf dem
Gebiet der witterungsabhingigen Heizungsregulierung.

Einfacher Aufbau und miihelose Bedienung kennzeich-
nen dep neuen LG-Rauchgaspriifer. Da bei der Herstel-
lung Wletgebend Kunststotfe Verwendung finden, ist eine
}.}ohe Korrosionsfestigkeit gewihrleistet. Selbst bei Schwer-
o}feuerungen und stark schwefelhaltigen Brennstoffen hat
sich der LG Rauchgaspriifer auBerordentlich gut bewéhrt.

Landis & Gyr stellt eine Reihe von zuverlédssigen Mef3-
und Ueberwachungsgeriten aus. Damit lassen sich nicht
nur di}a Ueberschreitung der .Gefahrengrenze, sondern
apch dle'Zu- und Abnahme der Aktivitit feststellen. Zu
diesen Einrichtungen gehoren Luft-Ueberwachungsanla-
gen, _Was_ser-Ueberwachungsanlagen, Handmonitoren,
gem’r.ebea_gulyalente Tonisationskammern, MeB- und Regel-
gerite fiir die Reaktorsteuerung und Ueberwachung, trag-
bare Strahlensuchgeréte; sowie Dosimeter.

Walter Meier,

Werkzeugmaschinen, Ziirich, Stand 1238,
Halle 6

An der diesjéhrigen Basler Mustermesse werden fol-
gende Maschinentypen gezeigt:

1 MAEGERLE  Prizisions-Hochleistungs-Flichenschleif-
maschine Type F7

1 MAEGERLE Vollautomatische Produktions-Profil- und
Flachschleifmaschine Type FPA—I10.

V;ﬁl: %VIAEGERLE Maschinen stehen als Halb- und als
einenu lgmak‘:.zpr Verfugung und sind in beiden Féllen fiir
g Prot()imklplerten E_msatz sowohl fiir Flach- wie fiir
exti ot rnl'lt tlons.—Profllschleifen gebaut, Die Umstellung
i nOI‘I‘nIa].(;NeEI;l]I"gen Handgriffen, so daB die Maschinen
kGHRen: e s_achf;nschlelfarbeiten ausgeniitzt werden
gelastet’ Vi Dile fir das Profilschleifen nicht wvoll aus-
i— d ese Neuerung wird erméglicht durch die
: uf zur}g er groBen Vorteile, welche das Profilschlei-
fen mit einer eingerollten Profilscheibe bietet

Die TAREX S.A. Maschinen i i
Firma Walter Meier, Werkzeugmf:s}?}‘;ﬁ;er? ?ﬁf}i&ur\izﬁfﬁ
ten, stellt dieses Jahr in Halle 6 auf Sta;xd 1238 ,aus. Die
Besucher werden auf diesem Stand folgende Maschinen
Sehen kénnen: 1. Einspindel-Revolver-Automat TAR-
H/file, 2. Einspindel-Revolverautomat TAR-H/MPS. 3. Ein-
SPindel-Revolverautomat TAR-L/52B, 4. Halbautoniaatische
Nachdrehbank TF 1.

PAVATEX AG., Halle 8a, Stand 3151

Jedes Jahr wichst die Zahl der Mustermessebesucher,
die sich iiber neue Werkstoffe und Verarbeitungsmetho-
den orientieren. Und in gleichem MaBe steigert sich auch
das Interesse dieser Fachleute fiir den PAVATEX-Stand.
Anderseits ist aber auch das PAVATEX-Fabrikationspro-
gramm in den letzten Jahren immer grofer geworden.
Und aus all diesen Griinden hat sich die PAVATEX AG.
entschlossen, ihren -Ausstellungsraum auszudehnen: der
neue Stand présentiert sich doppelt so gro wie der fri-
here.

Der Stand wirkt absolut neuartig. Die architektonische
und graphische Konzeption ist vorbildlich. Aus jedem
Blickwinkel bietet er dem Besucher ein harmonisches,
lebendiges Bild. Der ganze Stand ist auch rein zweck-
gerichtet als Trdger der PAVATEX-Ausstellung, die den
Besucher iiber die vielen PAVATEX-Sorten, deren An-
wendung und Verarbeitung eingehend orientiert. Vor
allem interessieren den Sachverstindigen die neuge-
schaffenen Produkte, wie die kunstharzveredelte Hart-
blatte DUROLUX in einundzwanzig verschiedenen Des-
sins und Farben und die unregelmiBig gelochte Akustik-
Platte, die viele neue Moglichkeiten fiir lebendige und
neuzeitliche Raumgestaltung bieten.

PRETEMA AG., DreikonigstraGe 49, Zurich 2, Stand 1468,
Zwischenhalle 6/7

Auch dieses Jahr wird an der Mustermesse in Basel
der neuartige PRETEMA-Filterspektograph SPECTROMAT
in Betrieb zu sehen sein. Der SPECTROMAT ist ein spe-
ziell fiir den industriellen Gebrauch konstruiertes Farb-
mefB- und Farbvergleichsgerit, das sehr genau, in Bruch-
teilen einer Sekunde, die relative spektrale Verteilung
von beliebigen Lichtstrahlungen anzeigt. Die héchst un-
angenehmen Fehlerquellen, die sehr oft bei der visuellen
Beurteilung von Farben entstehen, werden vermieden,
indem das Gerit den Farbeindruck durch objektive, geo-
metrische Formen darstellt, die keinen Schwankungen
unterworfen sind und deshalb von jedem Beobachter
zwangslaufig gleich beurteilt werden. Der SPECTROMAT
ist ein unentbehrliches Hilfsmittel in den Industrien zur
Herstellung von Lacken und Farben, Textilien, Metall-
folien, Kunststoffen, Leder, Papieren, Keramik, Nahrungs-
mitteln, Beleuchtungskérpern usw., da er grundsitzlich
alle vorkommenden Farbprobleme rationell zu lgsen ver-
mag. So zum Beispiel: Ermittlung von Rezepturen nach
beliebigen Mustern, Nuancierung von Farben, rasches
Sortieren nach Farbnuancen, Ueberwachen und automa-
tisches Steuern von kontinuierlichen Farbvorgéngen, Mes-
sen von WeiBgraden, Triibungen, Echtheiten, Strukturen,
Lichtquellen.

Paul Schenk, Ittigen, Halle 6a, Stand 1352.

Diese Firma, bekannt seit mehr als 25 Jahren auf dem
Gebiet der Luftbefeuchtungstechnik, zeigt wiederum ver-
schiedene ihrer mannigfachen, auf dem Prinzip der
AEROSOL-Zerstiubung aufgebauten Systeme fiir die
Raumbefeuchtung.

Um jedes auftretende Problem individuell und mit
Erfolg lésen zu kénnen, entwickelt das Unternehmen
Geriite fiir vertikale, horizontale und radiale Ausblas-
wirkung. Sie sind, je nach ihrer Art, tragbar, fahrbar oder
ortsfest verwendbar und lassen sich auf Wunsch auch
kombinieren mit zusédtzlichen Heizelementen. Die an der
Messe gezeigten Vernebelungsturbinen sind fiir den Ein-
bau in Luftkanile aller Art bestimmt und dienen zur
Befeuchtung, sowie zur Forderung von Frisch- und Umluft.

Als letzte Neuheit hat die Firma einen kleinen Be-
feuchter, speziell fiir Biliros, Wohnrdume, Labors usw. auf
den Markt gebracht, der sich ausgeézeichnet bewéhrt, dank
seines robusten Motors, der soliden Bauart und einfachen
Demontagemoglichkeit. Der Apparat-arbeitet aullerordent-
lich ruhig. i
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SODECO Société des Compteurs de Genéve.

Diese Firma stellt auch dieses Jahr verschiedene Neu-
heiten aus ihrem sich sténdig erweiternden Fabrikations-
programm aus. Erwdhnenswert ist der Kostenteiler,
welcher sich aus zwei oder mehreren Apparaten zusam-
mensetzt und die genaue Aufteilung der Kosten fiir den
Gebrauch einer gemeinsamen Installation auf die ver-
schiedenen Beniitzer erlaubt, Auf dem Gebiet der Im-
pulsfernzdhler wird besonders der druckende Zdihler
SODECO-print Interesse finden. In diesem Impulszahler
ist neben einem das direkte Ablesen gestattenden Z#hl-
werk eine Druckvorrichtung eingebaut, womit das Resul-
tat in jedem gewiinschten Moment auf einem Papier-
streifen festgehalten werden kann. Ein vollkommen
neuartiger und in Basel zum erstenmal gezeigter Apparat
ist der Belegungs-Analysator. Dieses Ger#dt dient zur
statistischen Belegungs-Erfassung einer gewissen Anzahl
Objekte, wie z. B. Telephonkabinen, Produktionsmaschi-
nen und andern Anlagen, welche sich aus verschiedenen
gleichartigen Elementen zusammensetzt, die unabhéngig
ihrer Reihenfolge gleichzeitig betrieben werden. SODECO
widmet sich seit Jahrzehnten ebenfalls der Herstellung
von Artikeln fiir Telephonanlagen und zeigt eine ganze
Reihe von Apparaten, worunter sich unter anderen ein
druckender TELETAXE und ein TELETAXE Untersatz
befindet.

SRO Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG., Ziirich-
Oerlikon, Halle 5, Stand 1025

Dieses bedeutendste schweizerische Kugellagerwerk,
gegriindet im Jahre 1894, zeigt anhand zahlreicher Muster
einen eindriicklichen Querschnitt durch sein vielseitiges
Fabrikationsprogramm. Dieses erstreckt sich auf alle ge-
bréduchlichen Typen, vom kleineren und mittleren Prizi-
sionslager bis zur schweren Ausfiihrung fiir den GroB-
maschinenbau. Ueberdies stellt SRO komplette Achs-
biichsen fiir Eisenbahnfahrzeuge und auch Stehlager her.

Wir machen besonders auf die hiibsche Zusammenstel-
lung von Schnittmodellen der verschiedenen Wilzlager-

‘lypen aufmerksam, sowie auf eine bemerkenswerte Neu-

konstruktion. Es handelt sich hiebei um ein hermetisch
abgedichtetes Lager (Gummilippen), bei welchem die Ku-
geln und Laufbahnen vor schddlichen duBeren Einfliissen
vollkommen geschiitzt sind.

Es ist vielenorts noch wenig bekannt, daB die SRO
Kugellagerwerke J. Schmid-Roost AG. das Ausgangsmate-
rial fiir ihre Erzeugnisse seit Jahrzehnten im eigenen
Elektrostahl- und Walzwerk in Ziirich-Oerlikon herstellen
und damit weitgehend unabhéngig von ausldndischen
Rohstoffen sind.

Handelsnachrichten

Die Schweiz als Markt fiir auslandische Textilmaschinen

In der letzten Ausgabe unserer Fachschrift haben wir
iiber die Ausfuhr schweizerischer Textilmaschinen im
Jahre 1959 berichtet. Wir lassen nun noch einen Bericht
uber die Einfuhr ausléndischer Textilmaschinen folgen,
da die Einfuhrziffern fiir viele Leser der «Mitteilungen»
von einem ganz besonderen Interesse sind. In miihsamer
Kleinarbeit haben wir die Ziffern den einzelnen Heften
der Monatsstatistik des AuBenhandels der Schweiz ent-
nommen, um den Lesern zeigen zu kénnen, welche Lan-
der uns diese und jene Maschinen liefern. Nachstehend
die amtlichen Ziffern liber die

Textilmaschinen-Einfuhr

1959 1958
netto Wert netto Wert
kg Fr. kg Fr.

Spinnerei- und

Zwirnereimaschinen 1105599 10754606 1110118 12227278
Webstiihle 1 683 355 7494463 2 300 471 9 218 471
Andere

Webereimaschinen 241 871 2 206 533 222 447 2 244 561
Stick- und L

Wirkmaschinen 367498 9901 765 507300 12 435 778
Stick und

F#ddelmaschinen 78 208 761 979 75 604 686 512

N#ihmaschinen 65 769 21732118 50 272 2 218187
Fertige Teile von

Nédhmaschinen 65 769 21732118 7054 143 116
Kratzen und
Kratzenbeschlige 9 041 179 279 7 054 143 116
Zusammen 3889146 41593209 4554784 44983 245

Die kleine Tabelle 148t im Vergleich zum Vorjahre
sofort einen deutlichen Riickgang in der Einfuhr erken-
nen. Die Einfuhrmenge ist um rund 655 600 kg;geringer,
der erzielte Einfuhrwert um 3390 000 Franken kleiner als
im Jahre 1958. Dabei war dieser schon um 1679 000 Fran-
ken hinter dem Ergebnis von 1957 geblieben. Die Ein-
fuhrziffern weisen somit seit drei Jahren einen riickldu~
figen Zug auf. Im vergangenen Jahr haben einzelne Zoll-
positionen recht wesentliche, andere nur geringe Riick-
schlédge erlitten, wihrend die vier letzten Posmonen sogar
Terrain gewonnen haben.

Spinnerei- ' und Zwirnereimascliinen: Bei. fe’in‘em Riick.-.

gang der Einfuhrmenge von 1110100 kg auf 1106000 kg

oder um rund 4100 kg fiel der Einfuhrwert von 12 227 300
Fr. auf 10754 600 Fr., d.h. um 1 472 700 Fr. oder um etwa
12 Prozent zurlick. Dieser wesentliche Riickschlag geht
ausschlieflich auf Kosten von Westdeutschland, dessen
Lieferungen im Werte von 7494000 Fr. im Vorjahre nun
auf 5146 000 Fr. zuriickgefallen sind. Frankreich dagegen
konnte seinen Absatz vom Vorjahre im Werte von
1313000 Fr. im Berichtsjahre auf 2094 000 Fr. steigern
und damit GroBSbritannien mit 1536 000 Fr. auf den drit-
ten Platz verdriangen. Die USA lieferten uns fiir 635000
Fr., Belgien/Luxemburg fir 598000 Fr. und Italien fiir
519 000 Fr. Maschinen dieser Art.

Webstiihle und Webstuhlbestandteile: Wiahrend diese
Zollposition im Vorjahre einen betréchtlichen Einfuhr-
anstieg zu verzeichnen hatte, ist sie im Berichtsjahre
gewichtsmiBig um rund 617 000 kg oder um etwa 27 Pro-
zent, wertmiBig um 1724000 Fr. oder annihernd um
19 Prozent zuriickgefallen und damit sogar hinter den
Werten von 1957 geblieben. Der amtlichen Statistik ist
leider nicht zu entnehmen, was fiir Betrige auf die Ein-
fuhr von Webstiihlen und auf diejenige von Webstuhl-
bestandteilen entfallen. Man geht indessen kaum fehl,
wenn man annimmt, daB auch im vergangenen Jahre
wieder eine recht betridchtliche Anzahl noch gut erhalte-
ner Webstiihle eingefiihrt worden sind, um dieselben in
Automatenstiihle auszubauen. An der Einfuhr sind eigent-
lich nur Westdeutschland mit 5912000 Fr., Italien mit
490 000 Fr. und Oesterreich mit 435 000 Fr. beteiligt. Einige
andere Linder lieferten fiir recht bescheidene Beitrige
wohl nur. Bestandteile verschiedener Art.

Andere Webereimaschinen: Diese Zollposition verzeich-
net gewichtsmiBig einen Anstieg von 19424 kg, wert-
méaBig dagegen einen kleinen Riickschlag um rund 38 000
Franken. Welcher Art die eingefiihrten Maschinen sind,
kann der amtlichen Statistik nicht einnommen werden.
Unser nordliches Nachbarland lieferte uns Maschinen im
Werte von 1723000 Fr. und buchte damit rund 78 Pro-
zent des Einfuhrwertes dieser Zollposition fiir sich. Frank-
reich und Italien folgen in weitem Abstand mit 250 000
Fr. bzw. 105000 Franken. Der verbleibende kleine Rest
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verteilt sich auf einige Lieferungen aus GroBbritannien,
den USA und Oesterreich.

Strick- und Wirkmaschinen: Weit unter dem Ergebnis
von 1958 sind die Einfuhrziffern dieser Zollposition geblie-
ben. Die Einfuhrmenge ist um 139 495 kg oder etwa 27,5
Prozent, der Einfuhrwert um 2534 000 Fr. oder um anni-
hernd 27 Prozent kleiner als im Vorjahre. Dieser Riick-
schlag geht zum gréBten Teil auf das Konto unserer bei-
den Hauptlieferanten: Westdeutschland und GrofBbritan-
nien. Die Lieferungen von Westdeutschland sind von
7716 000 Fr. auf 5069 000 Fr., diejenigen von GroBbritan-
nien von ‘2737000 Fr. auf 1638000 Fr. zuriickgegangen.
Dafiir steigerten Italien und Japan ihre friiher beschei-
denen Anteile auf 1109000 Fr. bzw. 1055000 Franken.
Erwéhnt seién ferner die USA mit 621000 Fr. und Frank-
reich mit Lieferungen im Werte von 262 000 Franken.

Stick- und Fidelmaschinen: Bei einem Riickgang der
Ausfuhrmenge um 15425 kg hat diese Zollposition den
Einfuhrwert des Vorjahres um 42500 Fr. iibertroffen. Ein-
gefithrt. wurden 15 Maschinen gegen 10 im YVorjahre.
Westdeutschland lieferte fiir 565000 Fr.; Oesterreich fir
138500 ' Fr., ‘wobei es sich vermutlich nur um Fiadel-
maschinen handeln dirfte.

Nihmaschinen und fertige Teile von Nihmaschinen:
GewichtsméfBlig erzielten diese beiden Zollpositionen zu-
sammen eine Mehreinfuhr von fast 82000 kg oder gut 25 Pro-
zent; wertméaBig eine solche von 2322000 Fr. oder mehr
als 27 Prozent als im Vorjahre. Die Zahl der eingefiihrten
Maschinen stieg von 10941 im Jahre 1958 auf 14209 im

Berichtsjahre. Der Durchschnittswert der Maschinén
stellte sich auf 530 Franken. Hauptlieferant war wieder
Westdeutschland.

Kratzen und Kratzenbeschlige: Bei einer um rund
2000 kg groBeren Einfuhrmenge als 1958 stellt sich der
Einfuhrwert dieser Zollposition mit rund 179 000 Franken
um 36 000 Franken hoher als im Vorjahre.

®

Unsere kurzen Hinweise auf die Lieferldnder seien noch
erginzt durch nachstehende kleine Zusammenstellung.
Ohne die Werte flir Ndhmaschinen und fertige Teile von
Nihmaschinen zu beriicksichtigen, wendete unser kleines
Land im vergangenen Jahre fiir den Ausbau seiner Textil-
betriebe mit auslindischen Maschinen insgesamt 31 300 000
Franken auf.

Es lieferten uns Textilmaschinen verschiedener Art fir

Mio Fr. Mio Fr.

Westdeutschland 18416 Italien 2223
GroBbritannien 3258 TUSA 1294
Frankreich 2666 Japan 1054
Oesterreich 728

Die Einfuhren aus Westdeutschland haben gegeniiber
dem Vorjahre einen Riickschlag um mehr als 6465 000
Franken oder um rund 26 Prozent erlitten. Auch die
Einfuhren aus GroBbritannien und den USA sind zurlick-
gegangen, wihrend diejenigen von Frankreich und Italien
Steigerungen zu verzeichnen haben. R.H.

'Industrielle Nachrichten

Zuversichtliche Wollindustrie

: EN. Im -ersten Halbjahr 1959 hatte die Beschiftigung
in ;den meisten Wollbetrieben noch zu wiinschen librig
gelassen. Mit ‘der im Frilhjahr' einsetzenden Steigerung
der Rohwollpreise gaben die Abnehmer von Wollfabrika-
ten die lange Zeit beobachtete Zuriickhaltung dann jedoch
auf; das plotzliche Anschwellen der nun meist kurzfristig
erteilten Auftrige brachte die Wollindustriellen vor allem
im Personalsektor in Verlegenheit, indem es #“uBerst
schwierig war, den 1958 und anfangs 1959 stark abgebau-
tep Personalbestand innert niitzlicher Frist zu erginzen.
Die vorhandene Produktionskapazitit diirfte deshalb auch
dann nicht Uberall voll zur Ausnutzung gelangt sein, als
der Auftragsbestand dies erlaubt hitte.

Fur das ganze Jahr 1959 wurde die Produktion der
Wollindustrie wie folgt ermittelt:

Wollkammzug 2022t
‘Ggrne aller Art 11539t
im Streichgarnverfahren
pe;gestellt : 50471
im Kammgarnverfahren erzeugt . 64921
Gewebe aller Art (exkl, De
Kleiderstoffe fiir denl e bk
Zivilbedarf ‘ 4171t
Streichgarngewebe 1987t 3,4 Mio lfm
Kammgarngewebe 2184t 6,7 Mio 1fm
Uniformtiicher 420t 0,6 Mio lfm
Mdbelstotte 59t 0,1 Mio 1fm
Decken .. 850t 449400 Stiick
Teppiche aller Art 1748 ¢
Filzwaren aller Art 662t

Die Beschaftigungsaussichten fiir die néchsten Monate
Werden zuversichtlich beurteilt. Weniger glinstig wird die

Ertragslage taxiert; der Preiskampf ist schon beim Kamm-
zug sehr scharf, und dieser zieht sich wie ein roter Faden
durch alle folgenden Fabrikationsstufen hindurch. Im
Gewebesektor driicken insbesondere die weiterhin in gro-
fen Mengen in unser Land strémenden ReiBwollartikel
aus Italien auf die Preise, und zwar vornehmlich fiir
Streichgarnprodukte, wihrend anderseits bei den Kamm-
garngeweben der von Japan ausgeilibte Preisdruck trotz
der von der Textil-Treuhandstelle durchgefiihrten Preis-
liberwachung kaum nachgelassen hat.

Teilweise konjunkturbedingt, teilweise auf Grund von
Voreindeckungen vor dem Inkrafttreten des neuen schwei-
zerischen Zolltarifs- waren im Jahre 1959 relativ grofle
Importe auslindischer Wollfabrikate zu verzeichnen. Es
wurden importiert:

Wollgarne aller Art

Wollgewebe und Wolldecken

Wollteppiche

Filzwaren

Die Anteile der Wirtschaftsbereiche EWG und EFTA an
den Lieferungen von Wollfabrikaten nach der Schweiz
waren 1959 die nachstehenden:

2675t 39,5 Mio Fr.
2926t 67,5 Mio Fr.
2628t 43,9 Mio Fr.

146t 4,8 Mio Fr.

Mengenméssig Wertmassig
EWG 6194t 740% 101,3 Mio Fr. 65 %
EFTA 1038t 12,5 % 25,1 Mio Fr. 16 %
Uebrige Linder 1143t 13,5 % 29,3 MioFr. 19%

Die Ausfuhr schweizerischer Wollerzeugnisse konnte
leicht erhéht werden; es kam ein neues Rekordergebnis
zustande. Es wurden exportiert: '

Wollgarne aller Art 2069 t 41,3 Mio Fr.
Wollgewebe und Wolldecken 1197t 39,8 Mio Fr.
Wollteppiche 110t 1,9 Mio Fr.
Filzwaren 109t 4,5 Mio Fr.
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Beim Vergleich von Ein- und Ausfuhr fillt auf, dal3 ein
grofler Teil der in die Schweiz eingefiihrten Wollwaren
billigeren Genres ist, wihrend der Schweizer Export von
Wollfabrikaten sich von jeher sozusagen ausschlieBlich
aus hochwertigen Artikeln zusammensetzte. Fiir das Jahr
1960 wird eine weitere leichte Steigerung des Exportes
erwartet.

AnteilméaBig entfielen 1959 tiber 80 % der exportierten
Wollgarne und mehr als die Halfte der ausgefiihrten Woll-
gewebe auf die EWG. Westdeutschland war mit Abstand
der wichtigste Abnehmer.

Die Wollindustriellen verfolgen die Entwicklung der
westeuropéischen Integrationsbestrebungen mit gréBtem
Interesse. Alle Liander der EWG haben eine Wollindustrie
von erheblicher Bedeutung, wiéhrend in der EFTA Grof3-
britannien dominiert. Dieses EFTA-Land weist allein mehr
Kammgarnspindeln auf als alle Linder der EWG zusam-
men, verfiligt iiber fast ebensoviele Streichgarnspindeln
und hat mehr Wollwebstiihle als Frankreich und Italien,
die beiden grofiten Produktionsldnder auf dem Kontinent,
zusammen. Gesamthaft gesehen stehen also den 5,2 Mio
Wollgarnspindeln und 77 000 Wollwebstiihlen der EWG-
Lander deren 5,7 Mio bzw. 67 000 in der EFTA gegentliber.
Die EWG verfiigt mit 170 Mio Konsumenten allerdings
iiber den viel groBeren Markt als die EFTA mit 90 Mio
Einwohnern, wobei jedoch zu beriicksichtigen ist, daf3
GrofBbritannien einen bedeutenden Teil seiner Export-
artikel der verschiedenen Wollsparten zu vorteilhaften
Bedingungen in Lindern des Commonwealth absetzt.

Inbezug auf die Ursprungskriterien der EFTA fiir Woll-
erzeugnisse ist zu sagen, dafl diese nicht durchwegs einem
logischen Aufbau entsprechen. Nicht gekdmmte und nicht
kardierte Wolle sowie Wollabfille gelten als Basismate-
rialien; auBerhalb der EFTA gekdmmte oder kardierte
Wolle gilt nur wihrend einer relativ kurzen Uebergangs-
zeit als Zonenware. Wollgarne und Haargarne erhalten
den Zonenursprung nur, wenn sie aus Rohmaterialien ge-

sponnen sind, die in der Zone gekimmt oder kardiert
wurden. Bei Geweben und Decken wird das volle kumu-
lative System zur Anwendung gebracht, nicht aber bei
gewissen Wirkwaren, fiir die auBerhalb der Zone gespon-
nene Garne verwendet werden konnen, ohne deswegen
des Zonenursprungs verlustig zu gehen. Bei den Teppichen
wird zwischen gekniipften und gewobenen ein Unterschied
gemacht, indem bei den einen das Garn von auBerhalb
der EFTA stammen darf, wihrend es bei den andern in
einem Zonenland gesponnen worden sein muB}, damit das
Endfabrikat als Zonenware deklariert werden kann,

Die Auswirkungen der fiir Kleider aus Wollgeweben
vereinbarten Uebergangsldosung zugunsten der Konfek-
tionsindustrie miissen abgewartet werden, bis dazu von
seiten der Wollindustrie Stellung genommen werden kann.
Diemultilateralen Verhandlungen betreffend die Ursprungs-
kriterien sind nicht leicht gewesen, und man muf ein ge-
wisses Verstindnis dafiir haben, dal nicht alles auf den
ersten Anhieb nach Wunsch gelingen konnte. Sobald man
aber einmal klarer sieht, sollte man die sichallenfalls
aufdriangenden Korrekturen nachtriglich noch anbringen
konnen.

Die Integrationsbestrebungen haben unter anderem das
Positive, dal man in der Wollindustrie der Schweiz nun
viel mehr Willen zur gegenseitigen Zusammenarbeit auf-
bringt. Zur Hebung der Konkurrenzfihigkeit wird der
lose Zusammenschlufl zu starken Gruppen von zahlreichen
Wollbetrieben, und nicht nur von kleineren, als wiin-
schenswert und erforderlich betrachtet. Die Gruppenbil-
dung, wie sie namentlich von den Wollstoffherstellern
angestrebt wird, hitte nicht die Aufgabe der Selbsténdig-
keit der einzelnen Firmen zur Folge; es wird damit ledig-
lich die Stdrkung der ganzen Industrie, verbunden mit
einer besseren Wettbewerbsfihigkeit durch Kostensenkun-
gen, bezweckt. Wenn diese Gruppenbildung in der wiinsch-
baren Form zustande kommt — und es ist daran kaum
zu zweifeln — so darf der Zukunft mit berechtigter Zuver-
sicht entgegengeblickt werden. :

Europdische Baumwollweberei im Strukiur- und Konjunkturwandel
Von Dr. Hermann A. Niemeyer

Wie in der Baumwollspinnerei, so schreiten in der
Baumwollweberei der Erde die strukturellen Umschich-
tungen fort. Junge Industrieldnder bauen auf oder ver-
groBern den Maschinenpark, die alten aber verkleinern
ihn, und riisten sich statt dessen mit neuzeitlichen Stiihlen
aus, in erster Linie mit Vollautomaten, behelfsmiBig auch
mit Anbau-Automaten. So ist es. jedenfalls die Regel.
Auch hier ist ldngst nicht mehr die Zahl der Maschinen
entscheidend, sondern deren Wirkungsgrad. Fast alle alten
Baumwollindustrien verfiigen liber weniger Webstilihle als
in der Vorkriegszeit, ohne daB3 ihre Leistungskraft gelitten
hitte. Natiirlich gibt es Ausnahmen. Gebietliche und tech-
nische Umwailzungen haben sich bis zur Gegenwart fort-
gesetzt; sie sind noch lidngst nicht abgeschlossen. Der
Konkurrenzkampf wird nicht mehr nur zwischen alten
Industrien ausgefochten, sondern er ist verschérft worden
durch das Heranwachsen und Erstarken neuer Zweige in
Rohstofflindern, die einst als Absatzmérkte fiir Baum-
wollwaren eine erhebliche Rolle spielten. Europa ist da-
durch am meisten betroffen worden.

5

Die Ausriistung

Nach der jlingsten Statistik, die von der Vereinigung
der Internationalen Baumwollindustrie und verwandter
Zweige (Manchester) vorgelegt worden sind, hat sich die
Zahl der betriebsfihigen Webstiihle européischer Lénder
(einschlieBlich Kunstseidenstiihle in Baumwollfabriken)
wie folgt verindert (erfaffit wurden Stiihle mit mindestens
18 inches = rund 45 Zentimeter Breite):

Ende 1956 Ende 1957
Gesamt davon Automaten Gesamt davon Automat.
u. Anbau-Automat. u. Anbau-Autom.
Belgien 33 600 10 325 . 33600 10 325
Frankreich 128 712 68 117 127 987 67 540
Bundesrepublik
Deutschland 132 030 55 053 127533 59 721
Italien 121 854 81658 115 067 79 561
Niederlande 38 495 12 216 35817 13 742
EWG 454 691 227 369 440 004 230 889
Oesterreich 13 233 5448 12708 5672
Dinemark 2624 1907 2848 1982
Finnland 7 407 4263 7190 4 486
Norwegen 2170 . 1720 2190 1750
Portugal 31412 41772 31754 5209
Spanien 65 000 9000 68 000 11 000
Schweden 9900 9 000 9500 8 500
Schweiz 19 097 12 031 17 569 11 600
GroBbritannien mit
Nordirland 311 000 46 000 293 000 46 000
9 Liander aufierhalb
der EWG 461843 . 94141 444 759 96 199

GroBbritanniens Automatenanteil sehr gering

Die Gesamtzahl der betriebsfihigen Stiihle in den Baum-
wollwebereien der EWG hat sich 1957 um gut 3 % auf
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rund 440 000 verringert (i. V. fast 454 700), in den Betrieben
von' 9 européischen Lindern auBerhalb der EWG, die bis
auf Finnland und Spanien der Kleinen Freihandelszone
angehoren, um fast 4 % auf knapp 444800 (461800). In
beiden Gruppen war 1957 nahezu die gleiche Maschinen-
zahl plaziert. Aber was will das schon besagen, wenn sich
die Ausriistung mit Automaten und Anbau-Automaten
in der EWG auf iiber 52 % (50) des Gesamtbestandes er-
héht hat, im {ibrigen Bereich jedoch nur auf 21,6 % (20,4).
Die Liander des Gemeinsamen Marktes besitzen rund das
2 fache an Automaten jeder Art. Kein Zweifel, daB deren
Leistungskraft in summa erheblich gréBer ist als die der
anderen Lénder zusammen. Im einzelnen aber sind die
Unterschiede grof. So schwankte der Automatenanteil 1957
in der EWG zwischen 30 % (Belgien) und fast 70 % (Ita-
lien), wihrend die Bundesrepublik Deutschland mit knapp
50 % einen mittleren Rang einnahm. In den ibrigen
9 Lindern reicht die Skala nur von 16 % (Portugal, Spa-
nien, GroBbritannien) bis 90 % (Schweden), Hier zeigt
sich mit aller Deutlichkeit, daf GroBbritannien, das an
Zahl der Webstiihle noch immer weit voraus fiihrende
Land der europiischen Baumwollindustrie und (nichst
den USA und Japan) das drittgréBte im WeltmaBstab, in
der Modernisierung seines Maschinenparkes (zusammen
mit der Pyren#enhalbinsel) an letzter Stelle steht; kein
Wunder, daB dort noch sehr viel zu tun bleibt, bis der
Anschlufl an fortgeschrittene Industrien gefunden worden
ist. :

Gegenliufige Entwicklungen

Im ilibrigen sind in der Entwicklung der europiischen
Baum\{vollweberei von 1956 auf 1957 die Gegenliufe im
Maschinenbestand der einzelnen Linder bemerkenswert,
so die Abnahme der betriebsfahigen Stiihle in Frankreich,
Bundesrepublik Deutschland, Italien, Niederlande, weiter
in Oesterreich, Finnland, Schweden, Schweiz, GroBbritan-
nien, die Zunahme dagegen in Diénemark, Norwegen, Por-
tugal und Spanien; auf der anderen Seite der Zuwachs
an Automaten in der Bundesrepublik, den Niederlanden,
ferner in- Oesterreich, D#nemark, Finnland, Norwegen,
Portugal, wihrend Frankreich und Italien in der EWG,
Schweden und die Schweiz im {ibrigen Europa an Auto-
maten einbiiBten; héchstwahrscheinlich aber haben diese
Léander nicht an Leistungskraft verloren, sondern sich zum
Ausgleich auf den neuesten Stand der Automatisierung
eingestellt.

Unbeschiiftigte Webstiihle

Des weiteren wire hier hervorzuheben, daB in einer
ganzen Anzahl Lénder nicht alle betriebsfihigen Stiihle

auch «aktiv», d.h. zu irgend einer Zeit im Berichtsjahr
beschiftigt waren. So sind nach der britischen Quelle 1956
in der EWG von 454 691 Stiihlen rund 58 000 auBSer Betrieb
gewesen, im Konjunkturjahr 1957 von 440000 Stiihlen
knapp 44 000, also rund 13 bzw. 10 %. Dagegen muBiten in
den iibrigen 9 Lindern von 461800 rund 65 000 feiern bzw.
von 444 800 deren 63 600, also je rund 14 %, wobei GroB-
britannien mit 20 bzw. 18 % am schlechtesten abgeschnit-
ten hat.

Sehr stark unterschiedliche Ausnutzung

Interessant ist die Gewebeproduktion der einzelnen
Lénder je «aktiven» Webstuhl (in Kilogramm):
1957 1958
Belgien 2831 2272
Frankreich 2184 2128
Bundesrepublik Deutschland 2277 2317
Italien 1778 1746
Niederlande 1893 1821
Durchschnitt EWG 2192 2056
Oesterreich 2455 1973
Dénemark 2793 2057
Finnland 1977 1543
Norwegen 2794 2152
Portugal 1199 1238
Spanien 1031 - 1160
Schweden 2923 2861
Schweiz 1408 1461
GroBbritannien 1335 1237
Durchschnitt von 9 Liéndern
auflerhalb der EWG 1990 1742

Tendenzen und Gewichte der beiden europiischen Blicke

Das ist nur eine sehr gedrungene Wiirdigung der Mate-
rialfiille, die von der «Internationalen Baumwollvereini-
gung» (Manchester) vorgelegt worden ist. Aber sie ge-
wahrt, obwohl viele Einzelheiten nur gestreift oder zu-
zusammengefaf3t werden konnten, einen Einblick in Ten-
denzen und Gewichte der europiischen Baumwollindustrie.
Vergleichende Gegeniiberstellungen von EWG und ande-
ren Lindern, die zumeist der Kleinen Freihandelszone
angehéren, wollen nichts anderes als eine Aufhellung
statistischer Tatbestinde. Beide Gruppen miteinander zu
verbinden sollte ein dringendes Anliegen aller Léinder
sein, die im umfassenden europidischen Markt eine wirt-
schaftliche Krénung sehen.

Textilaspekte in den Vereinigten Staaten
Von B. Locher

Schutzmafnahmen der Wollindustrie

Die American Association for British Woollens gelangte
unlédngst an Prasident Eisenhower, damit dieser das Im-
portkontingent von hochwertigen Wollgeweben herauf-
setze oder die Zollsiitze ermiBige. Mit der Erhéhung der
Imp.ortquote diirfte, gemsB der Association, den ameri-
kanischen Unternehmen, die hochqualitative Wollgewebe
\{erwerten, _elne gewisse Hilfe verschafft und die abtrig-
liche Auswirkung der Wollgewebe aus Prato (aus ameri-
kanischen Lumpen produziert) eliminiert werden.

Die Gesamtheit der fiir 1960 festgesetzten amerikani-
schen Importquote von Wollgeweben ist bereits in den
crsten zwei Monaten 1960 beansprucht worden. Diese Fest-
stellung machte die britische National Wool Textile Export
Corporation in Bradford am 3. Mérz, dem Tage, an wel-
chem die Quote abgelaufen war. Die Bekanntgabe durch
Prisident Eisenhower, daf3 die Importquote fiir 1960 un-

verdndert 13,5 Mio lbs (6,11 Mio kg) betragen wiirde, war
anfangs Januar erfolgt. Schon in den ersten fiinf Wochen
dieses Jahres beliefen sich die amerikanischen Importe
von Wollgeweben aus .allen Bezugsldndern auf insgesamt
3,17 Mio kg. Auf die weiteren Importe entféllt ein Import-
zoll von 45 %, ausgenommen fiir gewisse hochqualitative
Gewebe.

Proteste der britischen Wollindustrie gegen diese Ein-
fuhrmaBnahmen, welche Exportlidnder mit billiger produ-
zierten Geweben beglinstigen, haben die amerikanische
Regierung veranlafit, zu diesem Problém Stellung zu neh-
men. In GrofB3britannien bedauert man, dal die Verhand-
lungen iiber die Abénderung der Importquoten von Woll-
geweben nicht schon, laufend fir 1960, arrangiert werden
konnten und somit die Unklarheiten, welche das ameri-
kanische Quotensystem in den vier Jahren seiner Laufzeit
geschaffen hat, nicht behoben werden konnten.
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Der amerikanische Botschafter in London, M. John Hay
Whitney, flihrte vor kurzem in Leeds aus, da wahr--
scheinlich erst gegen Ende 1960 eine Wiederaufnahme von
Verhandlungen {iber die Einfuhrquote von Wollartikeln
nach den Vereinigten Staaten erfolgen diirfte. Gem&aB dem
Botschafter hat die amerikanische Zollkommission bis spi-
testens Ende April dem Prisidenten ihren Quotenbericht
zu unterbreiten.

In einem Bericht an die Zollkommission duBlert sich der
fiihrende amerikanische Textilkonzern J. P. Stevens Co. zu
den SchutzmafBnahmen der Textilindustrie. Darin wird
hervorgehoben, daf3 die Einfithrung eines Kontingentsy-
stems nicht mehr lange auf sich warten lassen sollte, falls
der Schutz der Textilindustrie im Interesse des Landes
liege. Jedes Land und jede Kategorie von Textilien miifite
laut J. P. Stevens dem neuen System eingeordnet werden.

Die Inlandindustrie sollte durch die Masseneinfuhr von
Textilien aus L&ndern mit niedrigeren ' Arbeitsléhnen
nicht in die Enge getrieben werden, oder dazu veranlaBt
werden, ihre Filialen im Ausland zu etablieren, um dort
durch die billigen Lohne zu profitieren.

Der Prisident des Verbandes der New Yorker Baum-
wolltextilhéndler, Bell, richtete in diesem’ Zusammen-
hang ein Schreiben an die amerikanische Zollkommission,
wonach die Einfuhr von Textilwaren aus dem Ausland
einen nicht mehr ertragbaren Umfang angenommen hit-
ten. Noch im Jahre 1954 sei Japan der einzige GroBlie-
ferant von ungebleichten Baumwollstoffen gewesen, heute
dagegen seien es mehr als ein Dutzend Linder. Diese
wiirden dank amerikanischen Maschinen und sehr gerin-
gen Arbeitslohnen die Textilindustrie in den Vereinigten
Staaten schwer konkurrieren.

Betriebswirtschaftliche Spalte

Der neue Gesamtarbensvertmg der schweizerischen Seldenweberelen
in betriebswirtschaftlicher Sicht
Walter E. Zeller, Ziirich

Auf den 1. Mérz 1960 ist der neue Gesamtarbeitsvertrag
fiir die schweizerischen Seidenwebereien mit Laufzeit
bis Ende 1962 in Kraft getreten. Schon der zwei Monate
dauernde vertragslose Zustand deutet darauf hin, daB
hartnickige Verhandlungen gefiihrt worden sind. Erst-
mals in der Geschichte dieses Vertragswerkes waren die
Verhandlungen nicht nur einseitig durch neue Forderun-
gen der Arbeitnehmer gekennzeichnet, sondern hatten
sich auch mit tiefgreifenden strukturellen Vertragsénde-
rungen zu befassen, die arbeitgeberseits verlangt worden
sind.

Im Gegensatz zu den meisten anderen Branchen und
Einzelfirmen der Textilindustrie, die ihre Arbeitgeber-
angelegenheiten durch den Verband der Arbeitgeber der
Textilindustrie (VATI) vertreten lassen, bearbeiten die
schweizerischen Seidenwebereien im Rahmen des Ver-
bandes Schweizerischer Seidenstoff-Fabrikanten ihre Ar-
beitgeberfragen selbst. Es ist deshalb nicht verwunderlich,
daB3 der Gesamtarbeitsvertrag der schweizerischen Sei-
denwebereien ein etwas anderes Gesicht hat als die mei-
sten Ubrigen Gesamtarbeits- und Einzelfirmenvertriage
der Textilindustrie. Ein besonderes Merkmal dieses Ver-
tragswerkes besteht auch darin, dal in diesem Gesamt-
arbeitsvertrag ausnahmslos simtliche schweizerische Sei-
denwebereien zusammengeschlossen sind.

Schon ein halbes Jahr vor Ablauf des bis Ende 1959
giiltigen Vertrages hat sich die ERFA-Gruppe der im
Betriebsvergleich zusammengeschlossenen Seidenwebereien
mit dem Gesamtarbeitsvertrag auseinandergesetzt und eine
Reihe von Aenderungsvorschligen zusammengestellt. Diese
Abénderungsvorschldge arbeitgeberseits wurden nach
erfolgter Vertragskiindigung dem Forderungsprogramm
der Arbeitnehmer gegeniibergestellt. Erstmals in der Ge-
schichte dieses nunmehr zirka 15jdhrigen Vertragswerkes
stand die Verhandlungsdelegation der Arbeitgeber nicht
mehr in der bloBen Defensive, sondern trat dem Verhand-
lungspartner mit einem eigenen Programm entgegen. Die-
ses Vorgehen hat sich, wie der neue Vertrag nun zeigt,
voll bewahrt.

Seit jeher ist sich arbeitgeberseits jedermann dariiber
im klaren, daB die fortschreitende Nivellierung der Léhne
zwischen den einzelnen Berufskategorien,. insbesondere
zwischen den hochqualifizierten und den niedrigqualifi-
zierten Tatigkeiten, eine wirtschaftlich &duBerst uner-
wiinschte Erscheinung ist. Es sollte also arbeitgeberseits
alles daran gesetzt werden, die Weiterentwicklung dieser

Lohnnivellierung aufzuhalten oder zumindest nach Mog-
lichkeit zu bremsen. Untersucht man nun die bestehenden
Gesamtarbeits- und Einzelvertrige der Textilindustrie auf
diesen Gesichtspunkt hin, dann ist ohne Schwierigkeit
festzustellen, daB durch die Art und Weise, wie solche
Vertrdge von Verhandlung zu Verhandlung meist erneuert
worden sind, die Arbeitgeber bis zu einem gewissen
Grade selbst zu dieser unerwiinschten Nivellierung der
Lohne beigetragen haben. Dies ganz einfach deshalb, weil
mit jeder Vertragserneuerung in der Regel sémtliche
Lohne um einen bestimmten einheitlichen Rappenbetrag
heraufgesetzt worden sind. Solange man in den einzelnen
Vertrigen noch die Teuerungszulagen kannte, wurden
diese linearen Lohnerhdhungen in der Regel der Teue-
rungszulage zugefiigt; seit die Teuerungszulagen grofiten-
teils mit den GrundlShnen zusammengelegt sind, erfolgt
die Aufstockung einfach auf den Gesamtansatz. In der
Auswirkung bleiben sich beide Methoden gleich. Anhand
eines schematischen Beispiels zeigt sich die Wirkung
dieses Vorgehens sehr deutlich. Wenn fiir den Arbeits-
platz A vor zwanzig Jahren pro Stunde Fr. 1.— bezahlt
worden ist, fiir den Arbeitsplatz B dagegen Fr. 1.20, dann
lag der Lohn B 20 % iiber dem Lohn A. Wenn die Methode
der linearen Aufstockung aller Lohnpositionen um einen
festen Rappenbetrag seither betrieben wurde, dann liegen
heute beide Léhne z.B. um Fr. 1.— héher als damals.
Lohn A betrigt demnach heute Fr. 2— Lohn B Fr. 2.20.
Somit liegt Lohn B nur noch 10% iiber dem Lohn A,
gegeniiber 20 % zu Beginn dieser fatalen Bewegung. Trotz-
dem ist in den letzten Monaten wieder eine Reihe von
Gesamtarbeits- und Einzelfirmenvertrigen auf dieser
Basis erneuert worden! Obwohl das Forderungsprogramm
der Gewerkschaften auch fiir den Gesamtarbeitsvertrag
der Seidenwebereien die alte Methode einer linearen Auf-
stockung aller Loéhne um einen einheitlichen Rappen-
betrag pro Stunde wieder enthielt, stellte sich die ERFA-
Gruppe der Seidenwebereien als erstes zum Ziel, eine
nochmalige Erneuerung des Gesamtarbeitsvertrages auf
dieser Basis zu verhindern. Es sollte nun ein fiir alle mal
ScHluB gemacht werden mit dieser verhingnisvollen Ent-
wicklung.

Wenn seit Bestehen des Gesamtarbeitsvertrages die
Lohnsédtze jeweils nicht einheitlich linear, sondern pro-
zentual erhoht worden wiren, dann hitte sich die fest-
gestellte Lohnnivellierung weitgehend verhindern lassen.
Leider wurde aber der andere Weg beschritten. Sogar die
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Teuerungszulage wurde in den meisten Vertrigen jeweils
um einen einheitlichen Rappenbetrag fiir alle Arbeiter
aufgestockt, wie wenn die Teuerung nicht einen bestimm-
ten Prozentsatz, sondern einen bestimmten Rappenbetrag
ausmachen wiirde. Betrug der frither zu gewadhrende
Teuerungsausgleich auf Grund der Entwicklung des Le-
benskostenindex beispielsweise 2 %, dann setzte man alle
Léhne um einheitlich vielleicht 4 Rappen herauf. Wenn
ein Arbeiter bisher Fr. 1.50 verdiente, dann belief sich
sein Teuerungsanspruch auf 2 % hievon — 3 Rappen, bei
einem andern jedoch, der Fr. 2.50 verdiente, auf 5 Rappen
pro Stunde. Der erstere kam in den GenuB eines zusitz-

lichen Rappens, dem letzteren wurde die Teuerung nicht
einmal voll vergiitet.

Wére nun arbeitgeberseits die Gegenforderung aufge-
s1fe11t worden, bei der Vertragserneuerung die Lohne um
einen bestimmten Prozentsatz statt um einen einheitlichen
Rappenbetrag pro Stunde zu erhohen, dann wire dies
bereits ein erheblicher Fortschritt gegenliber der fritheren
Praxis gewesen. Im Rahmen der ERFA-Gruppe der Sei-
denwebereien gab man sich aber auch mit einer derart
schematischen Lésung nicht zufrieden. Man stellte sich
vorerst z, B. die folgenden beiden einfachen Fragen:

1. Ist es i.m Prinzip richtig, daB der Lohnansatz der Zett-
lerei hoher ist als derjenige der Spulerei?

2. Wgnn ja, ist die bisher zwischen diesen beiden Titig-
keiten bgstgahende Lohndifferenz von 10 Rappen pro
Stunde in ihrem Aupmag gerechtfertigt?

,§eit moderne Methoden der Arbeitsbewertung in einem
gr_oBeren Rahmen in der Industrie bekannt sind (also seit
mm@estens zehn Jahren), hat die Moglichkeit bestanden,
die in Gesamtarbeits- und Einzelfirmenvertrigen beste-
h'enden Lohnrelationen einer systematischen und objek-
tiven Ueberprﬁfung zu unterziehen. Erstaunlicherweise
wqrde in der Textilindustrie bisher von dieser Moglich-
kext.kaum Gebrauch gemacht. Einzelne schweizerische
Betnebe (so z. B. die Société de la Viscose Suisse) haben
n_nmerhin schon vor mehreren Jahren damit begonnen,
eine Arbeitsbewertung intern aufzubauen. Im Zusam-
me.nhang mit einem Gesamtarbeitsvertrag der Textilindu-
strie wurde aber erst gegen Ende 1958 durch die ERFA-
Gruppe der schweizerischen Tuchfabriken erstmals eine
ijbeltsbewertung entworfen. Leider ist dieselbe bei der
Mitte 1.959 erfolgten Vertragserneuerung dieser Industrie
noch nicht zum Zuge gekommen. Der zweite Versuch des
Aufbaues einer Arbeitsbewertung zuhanden eines Gesamt-
arbeitsvertrages ist jener der ERFA-Gruppe der Seiden-
webereien; diese Arbeitsbewertung hat nunmehr den
heuen Gesamtarbeitsvertrag der schweizerischen Seiden-
webereien in entscheidendem MaBe beeinfluBt. ‘

Es soll hier nicht iiber die Prinzipien der Arbeitsbewer-
tung gesprochen werden; diese diirften den meisten Fach-
1euter_1. der Textilindustrie aus Veroffentlichungen und
Vortrégen hinreichend bekannt sein.

Die Wwichtigsten Erkenntnisse aus der Arbeitsbewertung
der Seidenwebereien lagen darin, daB gewisse Lohnposi-
tio&en bisher zu hoch, andere dagegen zu tief im Lohn-
ielr g}? eingestuft waren. Die erste Etappe auf dem Wege
vertragydgee St;ltfung des Lohngefiiges im Gesamtarbeits-
WoTaER d;ﬁ s}denweberei‘ ist nunmehr dadurch realisiert
festen i?.appenf:)e t‘L(’l'ln«’ams"sd:ze weder einheitlich um einen
lichen P €Lrag pro Stunde noch um einen einheit-

rozentsatz erhéht Wworden sind, sondern in Anleh-
nung an die Erkenn-trlis der Arbeitsbéwertung aifie indi-
viduelle Anpassung fiir jede einzelne Titigkeitskategorie
erfubren. So wurge z.B. der Lohnansatz fiir Einziehen
um 3 Rappen stirker, jener fiip Holseibenspulenzetteln
Sogar um 6 Rappen stirker erhéht als jener fiir das Win-
den. (Ein absoluter Vergleich' der neuen Lohnsitze mit
defljenigen des alten Vertrages ist aus dem Grunde nicht
moglich, weil im Rahmen dieser Vertragserneuerung die
bisherigen Durchschnittsléhne durch Mindestléhne ersetzt
Worden sind.) Selbstverstindlich konnte nicht in einem

einzigen Anlauf das durch die Arbeitsbewertung gege-
bene Endziel in der Abstufung der einzelnen Loéhne er-
reicht werden, und zwar schon deshalb, weil diejenigen
Téatigkeiten, die gemidB Arbeitsbewertung bisher zu hoch
eingestuft waren, aus bekannten Griinden nicht reduziert
werden koénnen. Er wird deshalb noch einer zweiten und
vielleicht einer dritten Etappe bediirfen, wihrend welchen
differenzierte Lohnanpassungen fiir die einzelnen Titig-
keiten notwendig sind, bis einmal das durch die Arbeits-
bewertung gegebene Endziel in der Lohnrelation der ver-
schiedenen Tétigkeiten erreicht sein wird.

Gleichzeitig mit der nun erstmals stattgefundenen diffe-
renzierten Anpassung der einzelnen Lohnséitze im Ge-
samtarbeitsvertrag auf der Grundlage der Arbeitsbewer-
tung ist auch der Titigkeitskatalog stark ausgebaut wor-
den. Enthielt der alte Vertrag nur 15 verschiedene Lohn-
positionen (Téatigkeiten), so stehen im neuen Vertrag
deren 27, Es erwies sich als unmdoglich, z.B. das Konen-
zetteln und das Scheibenspulenzetteln unter einen einheit-
lichen Begriff «Zetteln» einzuordnen, da die Anforderun-
gen dieser beiden Arbeitspldtze an die Zettlerin — wie
durch die Arbeitsbewertung einwandfrei festgestellt
wurde — keineswegs die gleichen sind. Ebensowenig
diirfte es in der Baumwollindustrie etwa angehen, die
Tétigkeiten Breitzetteln und Konuszetteln unter einen
einzigen Begriff «Zetteln» zusammenzulegen. Auch im
Rahmen anderer Bereiche, beispielsweise in jenem der
Andreherei, ergab sich die Notwendigkeit, die einzelnen
Tétigkeiten besser voneinander zu trennen. Durch diesen
Ausbau des Titigkeitskataloges lassen sich auch ver-
schiedene betriebsinterne Diskussionen vermeiden, so z. B.
jene, ob die Mithilfe beim Zetteln (z. B. Aufstecken) unter
der Lohnposition «Zettlerei» zu entlshnen sei oder aber
zu den Hilfsarbeiten gehore. Diese Téatigkeit figuriert im
neuen Gesamtarbeitsvertrag nun gesondert.

Relativ spiat haben die Seidenwebereien nun auch der
Forderung nach Arbeitszeitverkiirzung stattgegeben, indem
sie diese ab 1. Mérz 1960 auf 47 Stunden und ab 1. Juli
1981 auf 46 Stunden pro Woche begrenzen. Da entgegen
den Richtlinien des Zentralverbandes Schweizerischer
Arbeitgeber-Organisationen nun aber bereits kiirzlich Ver-
tréige der Textilindustrie abgeschlossen wurden, die be-
reits die 45-Stunden-Woche vorsehen, werden die Seiden-
webereien vorerst noch zu denjenigen Betrieben der Tex-
tilindustrie zihlen, die vom Gesichtspunkt des Arbeit-
nehmers aus gesehen in der Arbeitszeitfrage nicht beson-
ders fortschrittlich sind. Die Arbeitgeber sind hieriiber
nicht untréstlich,

Den Gewerkschaftsvertretern ist nicht verschwiegen
worden, da sie mit der nunmehr realisierten Forderung
nach Arbeitszeitverkiirzung nun selbst dazu beigetragen
haben, daB die Webereien zu vermehrter Schichtarbeit
gezwungen sein werden. Es wire ja ein fataler Irrtum, zu
glauben, eine Stunde Arbeitszeitverkiirzung bringe ledig-
lich eine Erhdhung der Lohnkosten von 2,2 % mit sich,
und zu iibersehen, daB simtliche fixen Kosten ebenfalls
eine entsprechende Steigerung erfahren. Wenn eine Webe-
rin 20 Stiihle bedient, kann damit gerechnet werden, daB
Pro Arbeitsplatz die Maschinenkosten etwa 5—10mal so
hoch sind wie die Lohnkosten. Es erwartet deshalb nie-
mand von den Webereien, daB sie nun fiir jede Stunde
Arbeitszeitverkiirzung entsprechend weniger produzieren
sollen, Sie werden sich im Gegenteil bemiihen, durch
Schichtarbeit den Produktionsausfall mehr als wett zu
machen, soweit und solange es der Auftragsvorrat zuldst.
Natiirlich stehen auch die Rationalisierungsbemiithungen
nicht still. Man sollte jedoch die Forderung nach Arbeits-
zeitverkiirzung nicht mit der Kompensationsméglichkeit
durch Produktivitdtssteigerung begriinden, denn die Stei-
gerung der Produktivitdt und eine forcierte Rationalisie-
rung sind zur Existenzsicherung unserer Textilindustrie
als solche notwendig, und zwar ganz unabhingig davon, ob
Arbeitszeitverkiirzungen stattfinden oder nicht. Letztere
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akzentuieren die Notwendigkeit der Rat1onahs1erung
lediglich noch besonders deutlich.

Es ging hier mcht um eine ausfiihrliche Darstellung
aller Einzelkonzessionen, die im Zusammenhang mit dem
neuen Vertfrag auch beziiglich Dienstalterszulagen, Ferien-
gewdhrung. und Krankentaggeldversicherung usw. noch
zugestanden worden sind, sondern um eine kleine betriebs-
wirtschaftliche Analyse der wesentlichen Gesichtspunkte
des neuen Vertrages. Die Seidenindustrie darf feststellen,
daB sie nunmehr {iber einen zeitgemiBieren Gesamtarbeits-

vertrag verfligt als bisher und dafB sie mit diesem neuen
Vertrag das Prinzip der einheitlichen linearen Lohnerhé-
hungen (um einen bestimmten einheitlichen Rappenbetrag
fiir alle Lohnpositionen) endlich iliberwunden hat. Sie ist
von diesem ungeeigneten Verfahren abgeriickt, so daB der
neue Gesamtarbeitsvertrag der schweizerischen Seiden-
webereien keinen Beitrag zur Fortsetzung der uner-
wiinschten Nivellierung der Lohne mehr darstellt.’Es ist
zu hoffen, daB sich auch bei anderen Vertragsbewegungen
der Textilindustrie in Zukunft d1e gleiche Erkenntnis
durchsetzt.

«Das Wesentliche vom Unwesentlichen unterscheiden»
Stellungnahme zum gleichnamigen Aufsatz von Walter E. Zeller in Heft 2/1960

Wenn heute unter Rationalisierung zum voraus nur an
Produktionsverbesserungen in - technisch-wirtschaftlicher
Hinsicht gedacht wird, dann wohl deshalb, weil der Ge-
brauch der Vernunft (Ratio) auf andere, nicht unmittelbar
geldeinbringende Téatigkeiten nach der heute maBgeblichen
Auffassung offenbar unverniinftig sein mufB. Tatsdchlich
bemiihen sich viele Unternehmen um die «Rationalisie-
rung» und versuchen, wie der kleine Mann, technisch en
vogue zu sein, denn die Reklame sagt dem Kleinen wie
dem GroBen, daf er durch den Kauf der Ultrarasiercréme
«Sputnik 5» unwiderstehlich sei. Die zitierte Bemerkung
von Steiner im oben erwidhnten Aufsatz sagt das noch
deutlicher: «Das Vorhaben, einen modernen Maschinen-
park anzuschaffen, ist die leichteste Aufgabe der Geschiifts-
leitung.» Damit bezeichnet Steiner auch den Ausgangs-
punkt, den Keim der Rationalisierungsbestrebungen, ndm-
lich die Geschéftsleitung. Dal aber mit einer embroyo-
nalen Organisationsstruktur keine eigenstindige Funk-
tionen ins Leben treten konnen, scheint daneben unwich-
tig zu sein, und man ist sehr erstaunt, wenn dieses Rie-
senbaby vollig unkoordinierte Bewegungen ausfiihrt. Die
klare Formulierung der Produktions- und Kostenplanung,
deren konsequente Durchfiihrung und genaue TUeber-
wachung sind bei den automatisierten, investitionsinten-
siven Anlagen dringendste Voraussetzung. Wenn solche
Probleme an subalterale Mitarbeiter delegiert werden, ist
das nicht nur ein neuer Organisationsfehler, sondern eine
Kapitulation vor den eigentlichsten Fiihrungsfunktionen.
Wie oft mi3lingt eine Unternehmeraufgabe durch dilettan-
tische Organisation.

In der Schriftenreihe des Institutes fiir Betriebswirt-
schaft an der Handelshochschule St.Gallen haben Dr.
Ch. Gasser und Prof. Dr. H. Ulrich eine 37seitige Bro-
schiire als «Organisationsbrevier» herausgegeben, dessen
téagliche Lektiire fiinf Minuten vor Arbeitsbeginn nicht
Wunder wirkt — das wire unlautere Reklame —, aber
Kliarung bringt. Uns fehlt doch meistens nicht die Litera-
tur, sondern die Zeit, alles zu lesen und den Weizen vom
Stroh zu scheiden und dieses letztere haben Gasser und
Ulrich fiir den Leser des Breviers in hdchster Vollendung
an Ausdruckseinfachheit und Eindriicklichkeit getan.

Wenn nun also organisiert werden will, dann muf3 das
von Zeller vermiBte arbeitstechnische Verstidndnis auch
mit von der Partie sein, wenn nicht ein hundertjihriger
Krieg oder ein Stalingrad daraus werden soll. Der Schrei-
bende kann sogar von der Schulstube aus feststellen, da3
die Unzahl von Variationsversuchen deutlich zeigen, wie
unklar die arbeitstechnischen Zusammenhidnge sind. In
den Diskussionen iiber Fabrikationsverfahren treten oft
die absurdesten Auffassungen zutage, die nicht allein der
Phantasie der Praktikanten entspringen. So kommt es,
daf durch die Vernachlédssigung dieser Zusammenhinge
und unter alleiniger Beriicksichtigung des «AuBendienstes»
falsche Artikel- und XKollektionsserien, unzweckmaégBige
AuflagegroBen mit deplazierten Lohngrundlagen den
Betrieb an den Rand bringen. Organisieren -hei3t also
nicht nur etwas wollen, sondern hei3t auch wissen, welche

materiellen und personellen Moglichkeiten und Grenzen
bei der Ausfiihrung des Geplanten vorhanden sind. Darin
sind unsere jungen Textiler eher zu realistisch, jedenfalls
realistischer als manche alten Schreibtischstrategen, die
den Faden, den sie einfideln wollen, nicht mit dem Nadel-
ohr vergleichen. Ich bewerte die diesbeziigliche Zuriick-

‘haltung unserer Jungen nicht negativ und kann ihnen
1 meine Achtung nicht verhehlen, auch dann nicht, «wenn

sie den Anforderungen nicht gewachsen sind», wie sich
Franke ausdriickt. Man kann auch unsinnige Anforde-
rungen stellen, besonders wenn man den eigenen nicht zu
genligen vermag. Ich glaube, unsere jungen Textiler haben
in den wenigen Theoriestunden liber Arbeitstechnik das
«Wesentliche» verstanden, daB eine Planung nur dann
kein Leerlauf ist, wenn die einmal angeschafften Anlagen
und Produktionsdispositionen als Grundvoraussetzungen
anerkannt werden. Jede Abweichung davon mufl dem
Konto Geschiftsleitung (Fehlannahmen) und Verkauf (Un-
kenntnis der Produktionsverhiltnisse) iberbunden werden,
womit auch diese «Kostenstellen» ihre wahre Rationalitiit
einsehen kénnen. Wenn also der junge Webereitechniker
nicht in der Lage ist, den Betrieb «rationell» hochzureis-
sen, ist das nicht nur ein Mangel in seiner Ausbildung und
Erfahrung, es ist vielmehr ein Mangel an arbeitstechni-
scher Einsicht bei den fiir die Organisation und Planung
Kompetenten.

Mit diesen letzten Bemerkungen komme ich zu jenem
Teil der Arbeit von Walter E. Zeller, der einer Aufkliarung
meinerseits bedarf — in den sachlichen Fragen ist er als
Spezialist zustindiger. Das Zitat von Franke iiber den
Mangel an Schulungsméglichkeiten an Hoch- und Fach-
schulen habe ich in seinen Auswirkungen bereits kurz
erwiahnt, muBl aber als Fachpidagoge nochmals dazu Stel-
lung nehmen. Der Klarheit halber muB} ich das ganze
Zitat wiederholen: «Wenn man von Automation spricht,
sollte man sich zuerst einmal mit dem Aufbau einer mo-
dernen Arbeitsvorbereitung befassen. Leider ist es aber
so, daB an den Hoch- und Fachschulen kaum eine Mog-
lichkeit besteht, sich mit diesem Spezialgebiet intensiv
zu befassen. Was dariiber gelehrt wird, reicht fiir die
Praxis bei weitem nicht aus, obwohl an den GroBteil der
jungen Textilingenieure, die die Schule nach bestandenem
Examen verlassen, gerade auf diesem Gebiet Anforde-
rungen gestellt werden, denen sie auf Grund ihrer Aus-
bildung gar nicht gewachsen sein kénnen.» Weiter unten
schreibt Walter E. Zeller in offensichtlicher Anlehnung an
die Meinung von Franke: «Sicher muf3 es als ein Mangel
bezeichnet werden, daf auch an den schweizerischen
Fachschulen das ,Rationalisieren’ nicht erlernt werden
kann. Der junge ,Textiler’ kommt nach dem Besuch der
Schule in seine erste Stelle, ohne dafiir geschult worden
zu sein, das Wesentliche vom Unwesentlichen zu unter-
scheiden. Er nimmt den vorgefundenen Ist-Zustand im
betreffenden Betrieb als notwendige Gegebenheit hin und
hat in keiner Weise gelernt, zu priifen, was gut ist und
was nicht — es sei denn aus eigener Initiative.» Soweit
Zeller und Franke..
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Ob das gerade vom organisatorischen Standpunkt aus
geschickt ist, einen eben ¢ausgeschliipften» Textilingenieur
i1:1 die Arbeitsvorbereitung — also in die Detailfabrika-
tionsplanung — hineinzustecken, ist fiir mich recht zwei-
fglhaft, es sei denn als Assistent, und dann hat er noch
einiges Technologisches und Psychologisches hinzuzuler-
nen, was ihm noch so viele Schuljahre niemals ersparen.
Diese Fehlentwicklung des Kadetteneinsatzes an expo-
nierten Stellen haben wir in den unserer Schule nahe-
stehenden Unternehmen selten beobachtet, was sich auf
unser Lehrprogramm nur giinstig auswirkt, indem nicht
zu viel von jener Nahrung verabreicht werden muB, die
in diesem Alter an Jahren und Erfahrung niemals ver-
da}.lt werden kann. Wenn also auch vermehrte Méglich-
keften bestdnden, dieses Spezialgebiet intensiv zu bear-
Pexten, glaube ich nicht an ihre ZweckmaiBigkeit, weil
113nen eine Unterschitzung des komplexen Stoffes und
eine Ueberschitzung der geistigen Erfahrungsmoglichkei-
ten des jungen Mannes zugrunde liegt. Bildung ist nicht
nur ein in einem beliebigen Zeitpunkt stattfindendes Sam-
meln von theoretischem Wissen, dazu gehort auch Erfah-
rung und eigénes Entdecken und Verarbeiten, und jeder
Fachmann weiB, wieviel Erfahrung und Zeit zur Reifung
gerade in der Arbeitstechnik und Arbeitsvorbereitung
dazu gehért. Das RoB wird nach den Ausfiilhrungen von
lf?anke vom Schwanz her geziumt, indem man die Schuld
fgr die fehlenden Dispositionen im rechtzeitigen Nach-
ziehen von Fiihrungskriften im Betrieb selbst den Fach-
schulen in die Schuhe schiebt und damit einen neuen
organisatorischen Fehler (siche oben) begeht, ohne dessen
bgwuBt zu sein, Wiederum wird nicht das Konto «Ko-
stenstelle Betriebsfiihrung» damit belastet und zu einer
efnsthaften Standortbestimmung aufgerufen. Mit der Ein-
fu?_mrung betriebswissenschaftlicher Facher in die Lehr-
p}ane der Schulen ist es nicht getan, wenn die Praxis mit
Sllesen Erkenntnissen selbst nicht ernst macht und den
Jungen Praktikanten zum Studium der arbeitstechnischen
Fragen anhilt. Es ist symptomisch fiir das unrationelle
Vorgehen in Ausbildungs- und Nachwuchsfragen, daf man
dai wie anderswo mit Managermethoden einen Blitzerfolg
Zu erreichen hofft und darob vergiBt, daB jedem Blitz
€ine bedriickende Dunkelheit und. Stille folgt. Das den-
kende Handeln muB im. Realititsalter begonnen werden,
wenn. das Fragen aufzuleben beginnt; doch dann erstickt
mancher routinierte Praktiker das tastende Erfassen von
Zusammenhéngen durch seine oft auch unverarbeiteten
Erfahrungsregeln, um die Einarbeitung des Anzulernenden
zu beschleunigen, und das Fragen verliert sich immer
mehr in der téglichen Routine. Mit diesen unverdauten
«Grundlagen» beginnt der Fachschiiler seine theoretische
-Ausbildungszeit, wihrend der er nun zum «perfekten»
Textilfachmann heranwachsen soll.

qeder in -der Praxis stehende Leser hat sein Repertoir
dringender Probleme, die seiner Ansicht nach im Lehrplan
de}' Fachschule aufgenommen sein miissen, und ich bin
mit ' Zeller ebenfalls der Auffassung, daB iiber diesen
Eintagsfliegen die Anleitung zum selbstindigen Denken
und Beobachten,  das Unterscheiden, Differenzieren und
Kombinieren von Tatsachen ein Hauptanliegen der Schule
::;!:I;ntllxﬂ. Der Fachschiiler soll Wesentliches vom Unwe-
Vo ;, ;S, oder etwas.genauer ausgedriickt, Wesentlicheres
Alla 5ok g:: Wesentlicheren scheiden kénnen, wobei wir
it enau wissen, daf die Wahl des Standortes, auf

, Ir uns stellen, betrichtliche Verschiebungen und
Vertauschungen zur Folge haben kann. Wenn der Absol-
vent dieses systematische Abwiégen und Priifen auch erst
nach der Schulzeit auf eigene Initiative tut, dann kann
die Schule daran nicht ganz unbeteiligt sein. weil sie den
Fachschiiler vielleicht zur eigenen Initiative’erzogen oder
ihm zumindest das Selbstvertrauen hiezu gestirkt hat.
Die Entwicklung von Initiative héngt nicht nur von rein
persdnlichen Faktoren ab, sie kann nicht unbetrichtlich
von auflen gefordert oder zurlickgedringt werden. Die
Fachschule versagt da, wenn sie auf der ganzen Linie

den Ausspruch von Paulsen Liigen straft: «Nicht die
Menge des Gelernten ist die Bildung, sondern die Kraft
und Eigentiimlichkeit, mit der sie angeeignet und zur
Beurteilung eines Vorliegenden verwendet wird.» Dazu
braucht es mehr als ein paar Vortragsstunden und Kom-
missionsbeschliisse, um neue Sachgebiete — auf Konto
anderer — ihrer Dringlichkeit wegen ab sofort in die
Lehrpline einzubauen. Wenn ein Pddagoge nicht mit der
Zeit geht — Lehrplan hin oder her —, dann geht die Zeit
liber ihn hinweg und er kann auch mit neuen Lehrplinen
nicht aus dem Dornréschenschlaf geweckt werden. Er aber
mufl Moglichkeiten haben, die Verhéltnisse in der Praxis
immer aufs neue erfahren zu kénnen. Wer also fordert,

der soll den Nachweis erbringen, rechtzeitig gegeben zu
haben.

Zu der konkreten Frage der betriebstechnischen Aus-
bildung ist vorauszuschicken, da die Nachfrage und Be-
tonung eines Fachgebietes durch die Praxis das Interesse
der Schiiler bestimmt, wobei sich der Mangel an Einglie-
derung in Betriebsfithrungsfunktionen wihrend der Lehr-
zeit stark bemerkbar macht. Da der angehende Weberei-
techniker in der Praxis mit diesen Problemen keine Tuch-
fiihlung bekommt, sind sie auch in der Fachschule fiir ihn
zunéchst unaktuell. Der Fachschiiler ist in der Regel ein
ausgesprochener Realist, und seine Realitét besteht aus
den Beobachtungen und Erfahrungen im Lehrbetrieb. Da
er altersmiBig selten Rationalist ist, bringt ihn eine von
seinen Anschauungen abweichende Verfahrensfrage nicht
nur in eine sachliche, sondern auch persénliche Konflikt-
situation, was zu beschleunigen weder méglich noch fiir
seine spitere Titigkeit sinnvoll ist. Der Absolvent steigt
also gleichsam «unreifs» vom Baum und gleicht hierin
dem Lagerobst, das vorzeitig genossen sehr sauer schmeckt.
Dieses Zeitlassen in der Praxis, so unangenehm es an die
Unterlassung der Betriebsleitung im Nachziehen von
Fiuhrungspersonal erinnert, ist aber auf diesem Arbeits-
gebiet schon aus psychologischen Griinden angebracht,
weil hier immer wieder starke Eingriffe in Lebensgewohn-
heiten von Untergebenen und eventuell Vorgesetzten vor-
genommen werden miissen. Dieses Hineinwachsenlassen
in eine’ Aufgabe mufB allen jenen in Erinnerung gerufen
werden, die Jahrzehnte zur Verfiigung hatten, um das
heute erreichte Niveau zu erklimmen, und die heute
infolge Personalmangel (warum?) viel jiingere Mitarbeiter
mit Aufgaben betrauen, die sie selbst, auch sachlich gese-
hen, kaum zu 16sen in der Lage sind.

Von den schweizerischen Fachschulen, die Zeller er-
wihnt, kann ich- nur von der Webschule Wattwil einen
kleinen Lehrplaneinblick iiber die «Rationalisierungs-
facher» fiir Webereitechniker geben. Im Jahre 1945 eroff-
nete Dr. Merian den Unterricht iiber Betriebsorganisation,
1947 folgte Privatdozent Paul Fornallaz von der ETH {iber
Zeitstudien, 1948 E. Zangger vom Betriebswissenschaft-
lichen Institut der ETH iiber betriebliches Rechnungs-

.Wesen, und seit 1952 bearbeitet der Schreibende mit den

AbschluBschiilern der Technikerklasse Projektaufgaben
von Webereianlagen, um die Absolventen vor dem Ueber-
gang in die Praxis mit technologischen, baulichen, betriebs-
technischen und wirtschaftlichen Problemen und ihren
gegenseitigen Beziehungen bekannt zu machen, Personell
hat sich bald einiges gedndert und vereinfacht, aber die
betrieblichen Ficher sind in einem von der Praxis unan-
gefochtenen Rahmen in den Technikerlehrplan eingebaut,
was nicht heit, daf die Industrie damit zufrieden ist,
aber sie hat sich nicht zur Diskussion gemeldet. Was zum
Beispiel in ca. 40 Stunden an Spezialwissen iliber Arbeits-
und Zeitstudien vermittelt werden kann, vermag derjenige
abzuschitzen, der das Fachgebiet und die technische Péda-
gogik an Fachschulen dieser Art kennt.
Rationalisierung ist verallgemeinert nicht nur eine Aus-
iibung der Technik, sondern eine Angewdéhnung des Ver-
nunftgebrauches auf alle Lebensbereiche; sie fingt also
nicht erst in der Fachschule an und hoért auch nicht da
auf. Da man die Ratio von allen Lebewesen nur dem
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Menschen zuschreibt, scheint mir mit deren Gebrauch
auch das andere wesentlich zu sein, daB sie auch human
sei, daB des Menschen Werk mehr als rationell sei. Das
veranlaBt mich, auch die Perfektion nicht iiber die gei-
stige und charakterliche Reife der Schiiler hinauszufiihren;

darin sehe ich die Verantwortung des Padagogen, und da
mag mich der Vorwurf von ungentigender Pflichterfiillung
treffen, woher er auch immer komme. Die menschliche
Tatigkeit ist mehr als Leistung.

M. Flick, Wattwil

Rohstoffe

Neuerungen auf dem Gebiet der Polyamidfaser
Von G. B. Riickl, Wattwil (SG)

Im Vergleich zu den textilen Naturfaserstoffen besitzen
Synthesefasern seltener eine besonders ausgepréigte Faser-
struktur. Dies trifft besonders bei Polyamidfasern zu, die
im Schmelzspinnverfahren gesponnen, aus einer runden
Spinndiise ausgepre3t werden und nach dem Erstarren
eine glatte Oberfliche und einen nahezu kreisrunden
Querschnitt besitzen. Neben einer Reihe hervorragender
Gebrauchswerteigenschaften machen sich bei Polyamid-
fasern auch Nachteile bemerkbar. Besonders die auf
Gewebeoberflichen sich bildenden Fasernoppen, welche
nach einer gewissen Tragdauer entstehen, sind sehr uner-
wiinscht. Vielfach wird angenommen, daB die glatte
Faseroberfliche in Verbindung mit anderen Faktoren die
Ursache der Noppenbildung ist, die unter der Bezeichnung
«Pillingeffekt» allgemein bekannt ist. Prof. P.A.XKoch,
Krefeld, erwidhnte in der Ausgabe 1957 seiner Faserstoff-
tabelle liber Polyamide, da3 man diese Synthesefaser auch
mit anderen als nur kreisrunden Faserquerschnitten her-
stellen kann und verwies in diesem Zusammenhang auf
Arbeiten von Dr. H. Béhringer. In der Fachschrift «Faser-
forschung und Textiltechnik» 10/1958 sowie in der «Zeit-
schrift fiir die gesamte Textilindustrie» 19 und 20/1959
berichten wieder Dr. H. Bohringer und sein Mitarbeiter
Ing. F. Bolland iiber Entwicklung und Eigenschaften von
profilierten Polyamidfasern mit oder ohne Hohlraum.

Interessant ist die Mitteilung, daB jede gewiinschte
Querschnittsform verwirklicht werden kann. Sternférmige
Querschnitte mit zehn Zacken verleihen der Faser einen
naturseidedhnlichen Glanz, auch ohne Verwendung eines
besonderen Mattierungsmittels. Neben dem sternartigen
Querschnitt sind auch béndchen-, hufeisen- und sichel-
dhnliche Formen moglich. Durch bestimmte Diisenoff-
nungen lassen sich Fasern mit Hohlrdumen herstellen,
wobei diese einzellig oder mehrzellig sein konnen. Aus
einer groBen Versuchsreihe wurden folgende Querschnitte
ausgewihlt: fiir Monofilfiden zehnzackiger Stern, fiir
Multifilfiden und Stapelfasern fiinfzackiger Stern sowie
fiir Monofil- und Multifilfiden, ferner fiir Stapelfasern
eine dreizackige, ei_nzellige Hohlraumform.

Bekanntlich miissen Polyamidfasern, um die entspre-
chenden textilen Eigenschaften zu erhalten, im Herstel-
lungsprozeBl verstreckt werden. Durch die Profilgebung
nimmt die Streckungsmoglichkeit ab, die Hohlfasern
lassen sich noch weniger verstrecken. Es ist daher ver-
stindlich, wenn verschiedene physikalische Fasereigen-
schaften gegeniiber den bisherigen Rundfasern differieren.
Dies trifft besonders bei der einzelligen profilierten Hohl-
faser zu. Bei dieser Type sind Reif3festigkeit, Bruchdeh-
nung und Schlingenfestigkeit um etwa 10 % geringer.
Sehr interessant sind die Vergleiche der Biegefestigkeit
und Scheuerung. Die sternférmigen Profile haben gegen-
iiber der Rundfaser eine geringere Biege- sowie Scheuer-
festigkeit. Die Hohlfaser verhilt sich ganz anders. Die
Dauerbiegefestigkeit steigt um -das Dreifache, die Scheuer-
festigkeit um den zweifachen Wert im Vergleich zur
Rundfaser. Sehr vorteilhaft erweisen sich Hohlfasern in
bezug auf Kréuselung. Dieser Fasertyp zeigt eine Stei-
gerung der Kriuselungsintensitit von 50 %. Das spezifi-

sche Gewicht der Hohlfaser — bezogen auf den Faser-
korper, nicht auf die Fasersubstanz — vermindert sich um
ca. 9%. ;

Hinsichtlich der Verarbeitung wurden folgende Anga-
ben gemacht: In der Kammgarnspinnerei ergeben sich bei
Verwendung profilierter W-Typen verschiedene Vorteile,
Beispielsweise mufl die Krempel weniger oft ausgestofien
werden; der Mittelstapel des Kammzuges zeigt hoéhere
Werte. Ferner ist eine wesentliche Verminderung des
Faserfluganteiles auffallend. Bei der profilierten . Hohl-
faser treten die genannten Vorteile noch stérker in Er-
scheinung. Zu betonen ist das saubere Vlies und der
geringe Anteil von Kurzfasern im Kammzug. Die hohe
Bauschelastizitit der Hohlfaser ist im Kammzug sehr
augenféllig. Sie ist so groB, daBl die damit verbundene
geringere Bandhaftung durch spezielle Priparation ver-
bessert werden muB. Streichgarne, aus profilierten Hohl-
fasern hergestellt, zeigen eine hohe Bauschigkeit, sind sehr
fiillig und haben einen warmen, weichen Griff. Der Fiil-
ligkeitsgrad ist um 40 % héher im Vergleich zu einem
Gespinst, das unter sonst gleichen Bedingungen aus nor-
malen Rundfasern hergestellt wurde.

Auch bei einem Mischgewebe, hergestellt aus 50 % Zell-
wolle und 50 % Polyamid-Hohlprofilfasern, kamen die
Vorteile des neuen Fasertyps stark zur Geltung. Hervor-
zuheben sind der gute Warengriff und die verbesserte
Scheuerfestigkeit. Von ganz besonderer Wichtigkeit ist
die geringe Noppenbildung (Pilling) bei Geweben aus
profilierten Hohlfasern, beziehungsweise deren Misch-
geweben. Polyamid-Rundfasern, gemischt mit Zellwolle
50/50 %, zeigen eine fiinffach stirkere Vernoppung. Damen-
mantelstoffe mit Velourausriistung, aus einer Mischung
50 % Wolle/50 % profilierte Polyamidhohlfasern bestehend,
lassen sich im Vergleich zu Mischgeweben, die anstelle der
Hohlfasern normale Rundfasern aufweisen, nur halb so
stark zusammendriicken. Auch das Erholungsvermégen
ist ein gilinstigeres. Profilierte Polyamid-Endlosfiden
ergeben in Geweben eine bis zu 45 % verbesserte Luft-
durchlissigkeit, woraus ein verbesserter SchweiBBtransport
solcher Stoffe abgeleitet werden kann. Ferner ‘ist die
Deckkraft und Schiebefestigkeit von profilierten Multifil-
fiden giinstiger als jene der normalen Endlosfidden mit
rundem Faserquerschnitt.

Aus profilierten Hohlfasern hergestellte Pullover zeigten
eine hohe Fiilligkeit, eine verbesserte Gewirkelastizitit
und einen guten wollidhnlichen Griff. Bei der Herstellung
von Damenstriimpfen erwies sich die Profilierung eben-
falls als wertvoll. Die Zugempfindlichkeit der struktur=
losen Fdden wirkt sich nicht nur durch eine Verminde-
rung des Gebrauchswertes aus, sondern sie erschwert zu-
siitzlich den Fabrikationsablauf. Die Praxis zeigte, daf
bei der Damenstrumpfherstellung aus Profilfdden der
Anteil der zu repassierenden Striimpfe geringer war.
Durch die rauhere Oberfliche bedingt lieBen sich Strumpt-
rohlinge leichter und einwandfreier néhen.

(Fortsetzung folgt)
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Férberei-Ausriistung

Gleichzeitiges Férben und Kunstharz- Ausriisten in einem Bad wird Wirklichkeit

Das «Procion-Kunstharz»-Verfahren der ICI

_ Die Orientierung der Farbstoffabteilung der ICI iiber
ihr neues «Procion-Kunstharz»-Verfahren ertffnet inso-
fern vollstéindig neue Moglichkeiten, als es zum erstenmal
mdéglich wird, gleichzeitig in einem Bad Gewebe zu firben
und .mit einer Kunstharzausriistung zu versehen. Auf die
bereits bekannten auBerordentlichen technischen Eigen-
schaften der Procion-Reaktivfarbstoffe brauchen wir in
diesem speziellen Fall nicht mehr weiter. einzutreten. Das
neue Verfahren erméglicht nun aber, diese Farbstoffe
Zusammen mit bereits handelsiiblich erhiltlichen Kunst-
harz-Vorkondensaten gemeinsam zu applizieren, wobei die
entsprechenden - Firbungen ' sich durch eine merklich
héhere Farbkraft bzw. Fixierung der Farbstoffe auszeich-
nen, als dies nach dem bisher bekannten Farbeverfahren
méglich war. Die nach dem neuen Verfahren ausgeriiste-

ten Gewebe zeigen gleichzeitig alle erwiinschten Eigen-
schaften der Kunstharzausriistung.

.Die wirtschaftlichen Vorteile des neuen, in seiner Art
einmaligen Yerfahrens sind augenscheinlich. Die bisher
vom f&pgretleren unabhéngigen Firbeoperationen fallen
vollstindig weg, weil das «Procion-Kunstharz»-Verfahren
genau dem bisherigen Arbeitsgang einer normalen Kunst-
harz-Hochveredlung, nimlich einem Foulardieren, Trock-
nen, Kondensieren und Auswaschen, angepafit ist. Der
einzige Unterschied liegt in der Tatsache, daB der Kunst-
hgrzappretur neben Procionfarbstoffen ein spezieller Pro-
clon-Kunstharz-Katalysator A beigefligt wird. Die Ver-
fahrenstechnik deckt sich mit dem Vorgehen bei einer
normalen Kunstharzappretur, indem hier wie dort die
Operati.t‘)nen sorgfiltig durchgefiihrt und kontrolliert wer-
den mussen. Eine besondere Beachtung verdient beim
qcI-".roc1on-Kunstharz»-Verfahren das Einhalten einer aus-
reichend hohen Kondeénsiertemperatur, Die abschlieBSende
Pfuswaschbehandlung der nicht fixierten Farbstoffe 148t
sich wegen der wesentlich erhéhten prozentualen Fixie-
rung leichter 'bewerkstelligen, so dag das neue Verfahren,

speziell bei der Herstellung tiefer Farbtone, bedeutend
wirtschaftlicher sein wird.

Das dem «Procion-Kunstharzs-Verfahren zugrunde
liegende Grundprinzip ist so einfach wie das Verfahren
selbst. — Procionfarbstoffe reagieren bekanntlich unter
alkalischen Bedingungen mit Zellulose. Im sauren Medium
jedoch sind sie auch in der Lage, mit Polymeren, welche
eine basische Gruppe enthalten, eine chemische Verbin-
dung einzugehen, was wiederum ihre Verwendbarkeit fiir
das Firben von Wolle und Nylon erklirt. Andererseits
aber kénnen Procionfarbstoffe ebenfalls unter sauren Be-
dingungen mit Stickstoffharz-Vorkondensaten eine stabile
chemische Verbindung eingehen. Diese Tatsache einer-
seits und die Parallelitdt der Procionfirbeverfahren und
der Methoden der Kunstharzapplikation andererseits wur-
den in geschickter Art und Weise von den Chemikern der
ICI-Farbstoffabteilung zur Entwicklung des heute ver-
offentlichten «Procion-Kunstharz»-Verfahrens ausgeniitzt.
Das neue Verfahren hat unter eingehender Laboratoriums-
und Betriebsversuchen seine Bewé#hrungsprobe abgelegt.

Die kaltfirbenden Procionfarbstoffe sind im allgemei-

-nen fiir das «Procion-Kunstharzs-Verfahren am besten

geeignet, obwohl in diesem Zusammenhang zu bemerken
ist, daB auch ausgewihlte Vertreter des Procion-«H»-
Farbstoffsortiments verwendet werden kénnen. Das Ver-
fahren wird in allen Einzelheiten im Technischen Infor-
mationszirkular Dyehouse Nr. 546 beschrieben, in dem
sich auch Angaben {iber die empfohlenen Kunstharz-
Vorkondensate und wichtigsten Echtheitseigenschaften von
Férbungen, die nach diesem Verfahren hergestellt worden
sind, finden.

Die auBerordentlichen technischen und wirtschaftlichen
Vorteile des neuen Verfahrens, verbunden mit der Tat-
sache, daB es auf jeder bereits existierenden Maschinen-
gruppe nach allgemein bekannten und eingefiihrten Prin-
zipien durchgefiihrt werden kann, diirften dazu beitragen,
dem «Procion-Kunstharz»-Verfahren das allgemeine In-
teresse aller Fiarber und Hochveredler von Zellulose-
stlickwaren zu sichern.

Neue Farbstoffe und Musterkarten

CIBA Aktiengesellschaft, Basel

(R) Univadin W, ein Originalprodukt der CIBA, ist ein
vollig Neuartiges und auBergewshnlich wirksames, farb-
stoffaffines Egalisiermittel, Eg ermdéglicht, Saure Walk-
farbstoffe vom Typ der Alizarinecht-, Benzyl-, Benzyl-
echt-, Tuchecht- und (R) Neolan-Farbstoffe auch im sau-
rwein' garpebad ebenso egal und gleichmiBig zu firben,
(R)eKii'c%s bel den sauren Egalisierfarbstoffen vom Typ der
iy sorgl; und Kitonecht-Farbstoffe der Fall ist, und
o r auf S_tuck\_avaren, Univadin W dient ferner als

ames Egalisiermittel beim Schénen von Chrom- und
Neo{ap-Farbungen Im kochenden Bad sowie zum Aus-
:tgjflflsleren und Abziehen der verschiedensten Wollfarb-

(R) Registrierte Marke

Uvitex ERN konz., ein Originalprodukt der CIBA, gibt
auf Polyesterfaserstoffen rotstichige WeiBnuancen von
bisher unerreichten Echtheiten, insbesondere uniibertrof-
fener Lichtechtheit. Uvitex ERN konz. dient iiberdies zum
Aufhellen von Azetat- und Triazetatkunstseide, Polyamid-
und Polyvinylchloridfaserstoffen sowie Mischungen von
Polyesterfaserstoffen mit Baumwolle, Wolle oder den oben
angefiihrten Fasermaterialien und ergibt darauf kriftige,
reine WeiBnuancen mit guten NaBechtheiten. Uvitex ERN
konz, ist im Gegensatz zum bisherigen Uvitex ER konz.
nichtionogen und deshalb mit den verschiedensten Textil-
applikationsprodukten vertriglich. Die Anwendung er-
folgt entweder nach dem Ausziehverfahren oder nach
dem zum Patent angemeldeten «Foulardtherm-Verfahren».

SANDOZ AG. Basel

(R) Drimarenscharlach Z-GL* — Drimarenrot Z-RL* —
ie von SANDOZ im Mirz angekiindigte Reihe der Dri-
Maren-z-Farbstoffe (Reaktivfarbstoffe fiir den Druck auf
Zellulosefasern) wurde um -zwei wertvolle . Rotelemente

erweitert. Mit Drimarenscharlach Z-GL* und Drimaren-
rot Z-RL* stehen dem Drucker zwei sehr brillante Farb-
stoffe zur Verfiigung, deren Haltbarkeit in den Druck-
pasten, Auswaschbarkeit der Drucke und iibrigen. Eigen-
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schaften durchaus dem hohen Standard der Drimaren-Z-
Farbstoffe entsprechen.

* In zahlreichen Industrielindern patentrechtlich
geschiitzt

(R) Drimaren-Y: Reaktivfarbstoffe fiir Foulardfirbung
von Zellulosefasern. — Nachdem die SANDOZ AG., Basel,
zu Jahresbeginn ihr eigens fiir Druckzwecke geschaffenes
Drimaren-Z-Sortiment lancierte, bringt sie nun als wei-
teres Spezialsortiment die Reihe der Drimaren-Y-Farb-
stoffe fiir Foulardfirbung von Zellulosefasern heraus. Die
Spezialisierung der Sortimente nach anwendungstechni-
schen Gesichtspunkten hat ihren Grund darin, daB es
erfahrungsgemif keine Allround-Reaktivfarbstoffe gibt,
die fiir alle Applikationen gleich gut geeignet sind. Das
Drimaren-Y-Sortiment bietet deshalb wie die Drimaren-
Z-Reihe fiir Druck neben den bekannten Eigenschaften
der Reaktivfarbstoffe spezifische applikationstechnische
Vorteile:

— Die ausgezeichnete Bestidndigkeit der Klotzflotten ge-
stattet mit der guten Loslichkeit der Farbstoffe, die
Bereitstellung groBerer Flottenmengen auf einmal,
beziehungsweise ein lingeres Arbeiten mit derselben
Flotte.

— Endenungleichheiten sind so gut wie ausgeschlossen,
da Tauchzeit und Klotztemperatur wegen der gerin-
gen Substantivitit der Drimarenfarbstoffe die Farbung
nicht beeinflussen.

— Migrationserscheinungen (Farbstoffwanderungen) tre-
ten bei gleichmédBigem Trocknen (Zwischentrocknen)
nicht auf.

— Die gute Dampf- und Hitzebestdndigkeit ermoglicht
ein rationelles Fixieren nach dem Einbad-Diampf- oder
dem Thermofixierverfahren.

— Die leichte Auswaschbarkeit des nicht fixierten Farb-
stoffanteils macht bei den Drimarenfarbstoffen diese
fiir die spidtere Waschechtheit ausschlaggebende Ope-
ration so einfach wie bei konventionellen Farbstoffen
das Spiilen.

— Beliebige Kombinierbarkeit, Dampf- und Hitzebestin-
digkeit der Drimarenfarbstoffe, leiche Auswaschbarkeit
der Farbungen und die ausgezeichnete Bestdndigkeit
der Klotzflotten bedingen den weitern groBen Vorzug
der einwandfreien Reproduzierbarkeit ‘der Muster.

Im iibrigen verfligen die Drimaren-Y-Farbstoffe iiber
simtliche wesentlichen Eigenschaften der Reaktivfarb-
stoffe, d. h. sie gehen mit der Faser eine stabile chemische
Bindung ein, wodurch sich praktisch perfekte NaB- und
Waschechtheiten ergeben (mehrfache alkalische XKoch-
wische ohne weiteres moglich), und sie liefern ungew&hn-
lich reine, brillante Tone.

Das Sortiment der Drimaren-Y-Farbstoffe umfaft zurzeit:
Drimarengelb Y-4GL*, Drimarenorange Y-G*, Drimaren-
scharlach Y-GL*, Drimarenrot ¥-RL* Drimarenrot Y-2B*,
Drimarenviolett Y-RL*, Drimarenblau Y-RL*, Drimaren-
blau Y-GL*, Drimarentiirkis Y-G*, Drimarenmarineblau
Y-BL* Drimarengrau Y-GL* Drimarenschwarz Y-BL*

. * In zahlreichen Industrieléindern patentrechtlich

geschiitzt
(R) Der SANDOZ AG. geschiitzte Marke

Ausstellungs- und Messeberichte

Dornbirner Messe 1960 mit Sondgraussiellungen

Fiir die Dornbirner Messe 1960 vom 5. bis 14. August
werden wieder einige interessante Sonderausstellungen
vorbereitet. Es ist mit einer Kollektivschau der Vorarl-
berger Stickereiindustrie, mit einer grofien Seidenschau
der Vereinigung osterreichischer Seidenweber, mit Son-
derausstellungen der Bekleidungsindustrie und anderen
Textilzweigen zu rechnen. Neben der traditionellen Messe-
modeschau werden weitere modische Attraktionen im
Programm aufscheinen. Regionale Bedeutung fiir West-
Osterreich kommt einer Landeshandwerksausstellung zu.
Wichtige Fachtagungen werden sich wihrend der Messe
mit der Lage der internationalen Textilwirtschaft in den
Freihandelszonen beschiftigen.

Textilchemisches GroSprogramm fiir Dornbirn

Die europiische Textilchemie bereitet flir Dornbirn ein
erweitertes Programm vor, wie es bisher von keiner
Messe gebracht wurde. Die Schau der kiinstlichen Textil-
fasern aus Oesterreich, Deutschland, Holland und England
bringt neue Entwicklungen auf dem Gebiet der Zellwolle
und der Kunstseidengarne, daneben Dralon, Trevira, Enka-
lon, Terlenka, Diolen und Terylene, doch diirfte sich die
Zahl der Produzenten, die in Dornbirn ausstellen, noch
vergroBern. Chemiefarben und andere Hilfsmittel werden
von deutschen und schweizerischen Weltfirmen angeboten.

Breites Textilmaschinenangebot in Dornbirn |

In Dornbirn werden zahlreiche Maschinenfabriken ihre
letzten Typen von Textilmaschinen, Apparaten und Geri-
ten anbieten. Bisher liegen Firmenmeldungen aus Oester-
reich, der deutschen Bundesrepublik, der Deutschen

7. Herren-Mode-Woche Koéln. — Die 7. Internationale
Herren-Mode-Woche Kdéln 1960 wird vom Samstag, den
27. bis Montag, den 29. August 1960 in den Kolner Messe-
hallen durchgefiihrt.

Demokratischen Republik, der Schweiz, England, Schwe-
den, USA und anderen Staaten vor. Zu den interessante-
sten Objekten gehoren ein deutscher Planrahmen ‘von
besonderer Leistung, eine deutsche Doppeldraht-Zwirn-
maschine, ein Schweizer Rundstrickautomat fiir Damen-
striimpfe, neue interessante Loésungen in der Konstruk-
tion von Zettel- und Zuschneidemaschinen. Es wird auch
eine reich beschickte Sonderschau von Industrie-
ndhmaschinen gezeigt.

Messeausstellung von Textilentwiirfen

Erstmalig wird auch eine Osterreichische Ausstellung
von Textilentwiirfen gezeigt. Sie bringt kiinstlerische
Ideen der Dessinateure und ist mit einem Wettbewerh
verbunden, wofiir sechs Preise ausgesetzt sind. Die Aus-
stellung ist in drei Gruppen fiir Baumwollbuntgewebe,
Wollgewebe, Drucke und Stickereimuster, ferner -fiir Be-
kleidungsentwiirfe und fiir Dekorationsstoffe gegliedert.

Auslinderbetreuung der Dornbirner Messe

Auf einem Stand der Messe wird der ausldndische Be-
sucher alle notwendigen Informationen erhalten. Die
Messegesellschaft wird ihm ein Warenverzeichnis aushén-
digen, einen Dolmetschdienst anbieten; Kontakte mit Aus-
stellerfirmen herstellen und weitere Erleichterungen fiir
die Geschiftstitigkeit der Eink#iufer bieten. Gegenuber
den fritheren Jahren wird die Auslénderbetreuung auf
der Dornbirner Messe 1960 bedeutend erweitert. Im Vor-
jahr wurde die Messe von 250000 Personen, darunter
anndhernd 80 000 Auslédndern, besucht.

Nachdem die Herren-Mode-Woche in Koln im Jahre
1954 erstmalig auf nationaler Basis durchgefiihrt wurde,
hat sich diese Veranstaltung in den letzten Jahren zum
bedeutendsten internationalen Markt in Europa auf dié-
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sem Gebiet entwickelt. An der 6. Herren-Mode-Woche
Koln im Herbst des vergangenen Jahres stellten insge-
samt 336 marktwichtige Firmen der Herren- und Knaben-
Bekleidungsindustrie aus, darunter 91 Firmen aus: Bel-
gien, Dinemark, Frankreich, GroBbritannien, Italien, den
Niederlanden, Oesterreich, Schweden, der Schweiz und
den USA. # ‘

Die auslédndischen Aussteller konnten nicht nur mit
Einkdufern aus der Bundesrepublik Deutschlands, viel-
mehr auch mit solchen aus anderen europiischen Lindern
und zum Teil aus iliberseeischen Staaten geschéftliche
Abschliisse titigen sowie vielfdltige Kontakfe aufnehmen.
Nach dem erfolgreichen Verlauf der vorjdhrigen Veran-
staltung wird fiir die 7. Herren-Mode-Woche mit einer
noch starkeren internationalen Beteiligung gerechnet.

Tagungen

Genera.lversa,mmlung und Wintertagung der Schweize-
rischen Vereinigung von Firbereifachleuten. — Die 18.
Generalversammlung fand am Samstag, den 16. Januar
1960, traditionsgemiB im KongreBhaus in Ziirich statt.
Ueber 360 Mitglieder, Forderer und Freunde versammel-
ten sich zur ordentlichen Haupttagung des Jahres; die
von Jahr zu Jahr zunehmende Teilnehmerzahl ist ein

geredter Beweis fiir die stetige Weiterentwicklung der
VF.

In seinem 5. und letzten Jahresbericht lieB der Vorsit-
zende die Ereignisse im abgelaufenen Jahr nochmals kurz
Revue passieren. Das Jahr 1959 war fiir die schweiz. Tex-
tllVEl‘ed'elung»s_‘. und - insbesondere auch fiir die chemische
Industrie ein recht erfolgreiches gewesen, und die Bemii-
hungen der SVF, dem heutigen groBen Mangel an quali-
fizierten Fachleuten mit allen verfiigbaren Mitteln entge-
genzutreten, hatten sich ebenfalls erfreulich ausgewirkt.

Am 30. November 1959 fanden am Technikum in Win-
tellthur die bereits zur Tradition gewordenen Meister-
prUf'UHg?n statt. Folgende Herren haben diese nicht leich-
ten Priifungen - erfolgreich bestanden: Walter Andres,
Edwin Kilin, Heinz Zeidler. — Erstmals hatte im Februar
und Mirz 1959 an 4 Samstagen ein Titrierkurs am Tech-

nikum in Winterthur stattgefunden, der von 20 Teilneh-
mern besucht wurde.

D_er Kagsier, Herr O. Landolt, erstattete in gewohnter
Weise Bericht iiber seine Helfertétigkeit im vergangenen
Jahr. Das. Arbeitsvolumen hat auch im Jahre 1959 wieder
ngenorpmen, war doch durch die Arbeitsgruppe, welche
sich mit finanziellen Belangen der SVF befaBt ’ein Ge-
samtumsatz von nahezu einer halben Million ehr:anamtlich
zu bewiltigen. Die Versammlung unterstiitzte deshalb den

Dank des Prisidenten an das Kassenteam mit starkem
Beifall.

Fiur das laufende Jahr sind folgende Veranstaltungen
vorgesehen: 7. Mai 1960: Friihjahrstagung; dem Problem
der Nachwuchsausbildung gewidmet. 10./11. September
1960: Herbsttagung mit Damen; voraussichtlich im Vor-
arlberg, 3. Dezember 1960: Gemeinschaftstagung mit dem
SVCcC.

Nach fiinfjahriger arbeits- und erfolgreicher Titigkeit
erklédrte der Priasident, Herr Traugott Miiller, seinen Riick-
tritt. Als Nachfolger wurde Herr W. Grether vorgeschla-
gen und gewihlt.

Wie in friiheren Jahren standen auch dieses Mal neben

“der eigentlichen Versammlung zwei technische Vortrige

auf dem Programm. Als erster Referent sprach Herr
R. Burgmann von der ICI in Ziirich liber «Reaktive Dis-
persionsfarbstoffe und ihre Applikation auf synthetischen
Fasern», Die nachfolgende Diskussion wurde von den Mit-
gliedern sehr rege benutzt, wie dies bei der Behandlung
von grundlegenden neuen Verfahren zu erwarten war.
Dann sprach Herr Dr. Rohner iiber den «Einsatz des
Spectromat in der Textilindustrie». Die Ausfiihrungen
des eigentlichen Schopfers dieses neuen MeBgerites fiir
Firbungen fanden sehr groBen Widerhall, was sich auch
in der recht rege benutzten Diskussion dufBlerte.

Als AbschluB der Veranstaltung wurden schlieBlich
noch zwei Filme gezeigt. Der eine stammt von der Firma
Sandoz AG. Basel und hatte den «Dienst am Kunden»
zum Thema, wéhrend ein zweiter Farbfilm der Ciba AG.
Basel den «Cibacron-Farbstoffen» gewidmet war. Beide
Streifen wurden von den Anwesenden mit groBem Beifall
aufgenommen.

“Marktberichte

Ueberblick iiber die internationalen Textilmirkie. —
(New York, UCP) In einem Bericht sagte der «Internatio-
nale Beratende BaumwollausschuB» eine Rekordernte fiir
das lauf'ende Jahr'voraus, Produktion und Verbrauch be-
wegen sich auf sehr hohem Niveau; die Preise sind in den
ﬁc&z!;clen Monaten betrichtlich ‘angestiegen, und alle Anzei-
T e?ir?"h?n dafiir, daB die Uebertragung per 31. Juli
etfahive : “;’vgl‘tiere Reduktion gegeniiber dem des Vorjahres
Perisdd 1951;/6-0 Der AusschuB3 schitzt die Produktion der
Saison Wabeis a;ffal_ﬁoo 000.Ballen. In der vergangenen
duktide erreichts' 9_-M1_0 Ballen. Die bisherige Hochstpro-
Ernt i e 31 Mio Ballen in der Saison 1955/56. Die

rnteaussichten in Siidbrasilien berechtigen dagegen zu
optimistischen Yoraussetzungen. In den Lindern auBerhalb
der USA hat die Reduktion der Anbaufliche einen Riick-
gang der Bestinde um mehr als eine halbe Million Ballen
zur Folge gehabt. In vielen Lindern h
landsverbrauch und eine gréBere Exportnachfrage zZu einer
Verknappung der Lage gefiihrt. Indien wird bei einer ge-
ringen Ernte mit einem vermehrten Import von Rohbaum-
wolle' rechnen miissen. Argentinien, das normalerweise
Baumwolle exportiert, wird in dieser Saison unweigerlich

at der steigende In-

zum Importeur werden miissen. Die Einfuhrlinder began-
nen die Saison mit einem geringeren Uebertrag als in den
letzten Jahren. Das hohere Niveau der Textilproduktion
fordert -noch dazu eine Ausweitung der Baumwollein-
fuhren.

Wie das Landwirtschaftsministerium der USA bekannt-
gab, wird der Weltwollverbrauch fiir 1959 auf 3.18 Mia Ib
(Basis vorgewaschen) geschitzt, was einen absoluten Re-
kord darstellt. Der Wollverbrauch liegt damit um 12 %
lber dem des Jahres 1958 und um 7 % {iber der bisherigen
Rekordziffer von 1957. Die Erhéhung wurde teilweise wie-
der den relativ niedrigen Rohwollpreisen sowie der Wie-
derauffiillung der Lager zugeschrieben. Weltverbrauch und
Welterzeugung scheinen gegenwirtig ausgeglichen, so daB
die Preise fiir den Rest der laufenden Saison relativ stabil
bleiben diirften. — Das Interesse ‘der iiberseeischen Ver-
arbeiter gilt in erster Linie und in steigendem MaBe der
SchweiBwolle. In der letzten Saison vollzog sich der Ab-
satz der australischen Wollschur in folgender Weise: 75 %
wurden in Schweil exportiert, 5% auf Schaffellen, 12 %
wurden vor dem Export gewaschen oder karbonisiert und
7,5 % wurden von den australischen Wollbetrieben ver-
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braucht. Die 750 000 t jéhrlich anfallende Australwolle las-
sen sich in etwa 3000 verschiedene Typen je nach Qualitit,
Zucht, Lange,Stil und Klettenhaltigkeit aufgliedern. Die
Nachfrage wird auch kiinftig vorzugsweise auf die Roh-
wolle in Schwei3 konzentriert sein, denn sie verrédt dem
Verarbeiter am zuverléssigsten, ob sie fiir seine Zwecke
geeignet ist.

Am japanischen Rohseiden-Terminmarkt kam es in der
Woche zum 11. Mirz zu einer kriaftigen Erholung des
Preisniveaus. Dies wird vor allem auf Neuanschaffungen
der Verladerfirmen und auf Deckungskaufe zurtickgefiihrt.
Die Verladerfirmen berichten auch von guten Verkaufs-
erfolgen nach Europa; das Interesse in den USA-Abneh-
merpreisen soll dagegen weiterhin schwach gewesen sein.
Die Bestidnde am Inlandmarkt sind nach vorliegenden
Berichten immer noch reichlich, doch macht sich ein fiihl-
barer Mangel an Exportqualitit bemerkbar. Die Preise
flir Waren von 13/15 Denier, die zu Jahresanfang mit de-
nen fiir 20/22 Denier nahezu auf gleicher Héhe lagen, wie-
sen eine betréchtliche Erholung auf, was hauptséichlich auf
das Kaufinteresse aus Europa zurilickgefiihrt wurde. Nach
vorldufigen Zahlen des japanischen Landwirtschaftsmini-
steriums ist die japanische Rohseidenproduktion im Fe-
bruar auf 23 665 Ballen gegen 17 767 (revidiert) im Januar
gestiegen. Die Auslieferungen auf dem Export- und In-
landmarkt stiegen auf 23 518 Ballen, gegeniiber 16 490 Bal-
len im Januar, Die japanische Regierung kaufte weder im
Januar noch im Februar Seide an, verkaufte jedoch 9104
Ballen im Februar gegeniiber 2110 Ballen im Januar an
die Hindler. Die japanische Rohseiden-Holding-Gesell-
schaft tédtigte in den beiden Monaten weder Kiufe noch
Verkidufe. Die Rohseidenbestinde des Marktes umfaB3ten
Ende Februar 15 752 Ballen gegeniiber 12 667 Ballen Ende

Januar. Die japanische Regierung verfiigte Ende Februar
lber 35298 Ballen gegeniiber 44 402 Ballen Ende Januar.

Kurse

Baumwolle: 17. 2. 1960 18. 3. 1960
New York, in Cent je 1b

greifbare Ware 33,256 33,25

Termin 33,02 32,94
Liverpool in Cent je 1b

Termin 22,05 21,75
Sao Paulo, in Cruzeiros je Kilo e 80,66
Alexandrien in Tellaris je Kantar

Ashmouni 75,25 72,93

Karnak 85,20 79,85
Wolle:
Bradford, in Pense je 1b

Merino 70’ J 109 111

Crossbreds 58’ & 88 90
Antwerpen, in Pense je 1b

Austral. Kammzug

48/50 tip 83 84,50
London, in Pense je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 93%—94% 98 U—Y%
Seide:
New York, in Dollar je 1b 4,39/4,60 4,21/4,49
Mailand, in Lire per Kilo 8050/8350 8000/8350
Yokohama, in Yen per Kilo 3190 3100

Mode

Friihling-Sommer 1960
Von Ita Amherd

Es ist diesmal eine Freude zu konstatieren, daf3 die drei
groflen Couturiers in Paris eine #hnliche Richtung einge-
schlagen haben und doch jedes Haus einen sehr perstn-
lichen Stil zu wahren vermochte. Was uns am meisten
frappierte, war die groBle Einfachheit und Prizision der
Modelle. Man ist vielleicht versucht zu sagen, die Saison
Sommer 1960 bringe eigentlich nichts Neues. Sie verfeinert
die bereits gefundenen Linien bis zum &uBersten, spielt
mit den Materialien, 1iBt sie zwanglos flieen. Diese
ruhige Entwicklung ist wunderbar fiir die Mode. Sie 148t
dem Couturier Zeit, seine Ideen auszuarbeiten und leise
in die neuen «Avant-garde-Linien» hineinzusteuern, um
sie in der nichsten Saison weiterzuentwickeln. Dies ist der
richtige Weg fiir die Couture, und wir empfanden die
Ruhe und Entspannung als iiberaus wohltuend.

Die Farben sind frisch und hell: wenig Schwarz, dafiir
viele schone Dunkelbraun, die das Marine etwas zu ver-
dringen vermogen. Neu ist das «Vert Tige», ein helles
Griin, welches wir auch «Apfelgriin» nennen koénnen.
Chinesischrot leuchtet exotisch. Neu sind Fuchsia, Korall-
rot und starkes Tirkis alles schillernde, ansprechende
Modeténe. Ein neues Blau wurde lanciert — ein intensiver,
dunkler Ton —, welches «Universitiatsblau» getauft wurde.
Die Imprimés sind eher dunkel und diskret. Fiir den
Abend sieht man viel Weil3, Abricot, alle hellen Griinténe
sowie das neue Gauguinrot.

Bei den Tailleurs fillt es auf, daf3 sie viel eher als «Deux
piéces» gedacht sind. Wo sie aber als richtige Tailleurs
auftreten, wird die bequeme, lose Form allgemein adop-
tiert. Viele Modelle sind kragenlos mit halbweitem Jupe.
Einige zeigen saloppen Pullovercharakter, zum Beispiel
werden anstatt Knopfe vielfach ReiB3verschliisse verwen-

det, was dem Ensemble eine sportliche Note verleiht.

Balenciaga und Givenchy bekennen sich zum klassischen
Schnitt des Tailleurs, wie ihn diese Hiuser seit jeher
pflegten: weite Kragen, eher kurze Jacken, die sich vorn

‘ Frise-Streifengewebe
von «<RECO» Reichenbach & Co., St. Gallen
Cliché: Textiles Suisses

leicht an den Korper schmiegen, dafiir im Riicken loser
sind als bisher. Wie immer wurden aber auch jene En-
sembles mit Begeisterung begriit, bei denen die Jacke
liber dem sogenannten kleinen Kleid getragen wird.
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Bei den kleinen Kleidern spiirt man sofort den neuen,
weichen Stil: der sanft flieBende Stoff ohne viel Unter-
rocke und Unterlagen, wenig Taille, die Brust eher ver-
hiillend, die Hiiften kaum angedeutet. Schon sind die ein-
fa.ghen Leinen- und Shantungkleider mit tief sitzendem
Gprtel, meist ohne Aermel, sehr locker verarbeitet. Sie
wirken leicht und frisch und sind sehr einfach zu tragen.
Das schlichte Pulloverkleid mit der verldngerten Taille
und dem leicht angezogenen Jupe ist das moderne Kleid
fir die junge Frau. Fiir den Nachmittag werden die ver-
schiedenen Tendenzen in reicheren Stoffen weitergefiihrt.
Die Modelle sind oft reich bestickt und gehen in ampho-
rendhnliche Linien {iber. Bei den Cocktailkleidern fehlt
fast durchwegs der weite Jupe. Sie sind extrem einfach,
von der typischen Priizision der Silhouette 1960. Givenchy
Uberrascht durch Cocktailkleider mit kleinem Panneaux
im Riicken. Daf Balenciaga mit der ihm eigenen Konse-
quenz bei all seinen Cocktail- und Abendkleidern eine
sehr korperbetonte Linie einhilt, verwundert nicht. Wir
glauben hier eine Tendenz zu erkennen, die sich in der
néchsten Saison noch stirker durchsetzen wird.

Die groBe Neuheit fiir den Abend sind die sogenannten
«Ro!oes de Réception», Sie erinnern an die eleganten Dés-
habillés der Jahrhundertwende. Man tragt diese Kombi-
nation von Morgenrock und Abendkleid zum intimen Emp-
fang und zur kleinen Soirée unter Freunden. Die Schip-

Modisches Jacquard-Baumwollgewebe
von Mettler & Co, AG., St. Gallen
Cliché: Textiles Suisses )

f?r betonen gerne, daff man damit das «Chez soi» so rich-
18 betonen michte. Unter den rauschenden, weiten Hiillen

Egerrganza und Spitzen trigt man ein enges Fourreau
enge Hosen, die oft bestickt iR,

Die Abendkleider erscheinen kurz und lang. Die Kurzen
wurden meistens mit prachtvollen, reichen Minteln aus
herrlichen Materialien gezeigt. Aléoutienne oder Satin

Strukturgewebe aus gemischter Wolle
von Heer & Cie. AG., Thalwil

Cliché: Textiles Suisses

double face sind besonders bevorzugt. Das lange Abend-
kleid wird uns in schlanker, gewdlbter Linie vorgefiihrt.
So begegnet man Nymphenkleidern, die vorn kiirzer sind
und hinten in einer Schleppe auslaufen, manchmal aber
auch fuBfrei erscheinen. GroBSe Décoltés erinnern ganz an
den Stil alter groBer Kulturen: hohe Biisten, durchmodel-
lierter Oberkorper, alles prizis und klar, vorwiegend in
Aleoutienne, Organza, Satin Duchesse double face gear-
beitet,

Die Stoffe sind leicht, oft mit Stuktur: Jersey, Wolllei-
nen. Alle sind flieBend und doch niemals flach im Effekt.
Leinen und Shantung erscheinen in allen Farben, Shan-
tung mitunter auch genoppt. Schén sind die dunklen
Schattierungen wie Dunkel- oder Honigbraun. Man sieht
dicke Piqués in starken, satten Farben. Bei den Imprimés
uberraschen viele exotische Dessins auch auf Organza;
Schwarz-weii-Drucke in linearen Dessins wirken sehr
apart. Am Abend bezaubern verschwenderische Aléou-
tiennes in aquarellhaften Pastelltonen: zartestes Rosa,
wolkenhelle Grau. Satin double face wird iiberall verwen-
det — ein herrliches Material! Man sieht Guipurekleider
und etwas Faille, doch weniger als auch schon. In allen
Kollektionen wurden einige vollkommen iiberstickte Tiill-
foureaux gezeigt. Sie sind sehr elegant und einfach in der
Linie, so dafB3 die Stickerei zu ihrer vollen Wirkung gelangt.

Dies sind in groBen Ziigen die Tendenzen von Paris. Am
schonsten wire es, unsere Lieblinge zeigen zu kénnen. Wir
freuen uns, all die Ideen zu verwenden und die Damen
schén und neu auf den Friihling ausstatten zu konnen.
Eines miissen wir noch betonen: all unsere alten Jupes
und Kleider sind zu lang... also: auf in den Kampf!

«Grieder & Cie» — Die Ty i i i
diesjédhrigen Modeschayu einFJ1 flr;ll?al?l’l!‘: egf?r f;ble; :tir?ritv(:if
anstaltete der GroBvater des heutigex'l Inhabers die erste
Schau an lebenden Mannequins, ein fiir damals «unerhdr-
tes» Ereignis. Zum 100. Male wiederholte sich nun die
111<3htunggebung des modischen Zeitgefiinls, Herr Peter
Grieder erwihnte, daB fiir das Haus Grieder die ge-
Sthmackliche Schulung der 450 Angestellten, die ja im

amen des Hauses handeln, ein Gebot sei. Die Grieder-

TZeugnisse miissen sich als «gut — schén — wahr» ergin-

zen. In diesem Sinne darf auch die Friihlings-Sommer-
Modeschau begutachtet werden. Das Haus Grieder & Cie.
ist und fiihlt sich auch verpflichtet, fithrend zu sein und
erfiillt damit auch eine Mission. '

Das besonders Auffallende war die Einfachheit, welche
auch fiir die Trédgerin verbindlich ist, denn das Tragen
solcher Kreationen muf3 gekonnt sein. Ein grau-beiges
Kleid ist diesbeziiglich besonders aufgefallen, das «schein-
bar» kaum verarbeitet war. Shantung-Stoffe dominierten
in dezenten Farben, wobei den Braunténungen der Vor-
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rang eingerdumt wurde, wie Uiberhaupt braun in verschie-
denen Abstufungen auf allen Kleidungsstiicken lanciert
war, vom Breitschwanz bis zu den Minteln und Kleidern.
Als freudiger Kontrast leuchteten Fuchsia, Korallenrot
und Apfelgriin. Fiir lange, weite Abendkleider wurde Alé-
outienne in weif, ciel und vert-nil gezeigt. Eine interes-

«Rose Bertin». — Die gezeigte Kollektion von 60 Model-
len an der Friihling-Sommer-Modeschau fiir 1960 war ein
Straufl herrlicher Kreationen. Die Schopfer des Hauses
«Rose Bertin» verstehen es vortrefflich, mit ihren Erzeug-
nissen eine besondere Atmosphéire zu schaffen. Auch dies-
mal waren es wieder die Gewebe und Qualitéiten, denen
sich. Schnitt und Form einordneten. Diese Tatsache be-
weist die Beherrschung der wahren Kunst der Haute
Couture. :

In der groBen Auswahl der aparten Stoffe dominierten

sante Ergidnzung fand die Veranstaltung durch die Vor-
fihrung von Herrenminteln und -Anziigen. Frau Ita kom-
mentierte diese Einlagen mit der AeuBlerung, da3 auch der
Herr sich elegant kleiden «soll», — man koénne nicht ge-
nug von Eleganz sprechen —, was mit groflem Beifall auf-
genommen wurde.

die konventionellen Materialien wie Baumwolle, Wolle und
Seide. Gerade der Seide — dieser edlen Faser — wurde
weiter Raum gegeben, und ihr erwies das Haus «Rose
Bertin» eine besondere Referenz. Neben Taffetas, Failles
Ottomanes, Cloqués fand ein Ombré in brauner Ténung
starken Anklang. Braun und Beige waren stark vertreten,
aber die Farbpalette war farbenfroh, mit interessanten
Kombinationen und Kontrasten wie bleu turquin, jaune
soleil, bleu myosotis, vert amande. Alles war auf helle
Tage — auf Printemps/Eté — ausgerichtet!

Das MaBschneider-Gewerbe zeigte die Herren- und Damenmode 1960

Der Zentralverband Schweizerischer Schneidermeister
fiihrte am 27. Februar 1960 im KongreShaus Ziirich und
am 4. Mérz 1960 im Ho6tel des Bergues in Genf Mode-
schauen durch. Die Besucher von solchen Veranstaltungen
sind sich gewdhnt, jeweils hiibsche Mannequins iiber den
Laufsteg schreiten zu sehen, welche die schénen Erzeug-
nisse der Damenkleider-Kreateure prisentieren. Diesmal
wurden vorwiegend Herrenkleider gezeigt, die von 50
schweizerischen MaBschneidermeister-Ateliers hergestellt
wurden. Vorgefiihrt wurden sie durch die Schneider-
meister selbst oder deren Angestellte, wodurch die ganze
Veranstaltung einen intimen und herzlichen Charakter
erhielt. Diese Demonstration fand eine Erginzung durch
einige Damen-Tailleurs und Méntel. AbschlieBend an diese
bunte Schau von rund 100 Herren-Modellen fand ein rei-
zendes Cocktail-Kleid in Lamé, vorgefiihrt durch die
Gattin des Prasidenten des Schweizerischen Schneider-
meisterverbandes, rauschenden Applaus. Die Stoffe selbst
stammten aus schweizerischen Webereien; Stoffe aus
Wolle, Chemiefasern und reiner Seide, welche hier in fai-
rem Wettstreit standen.

Der Priasident der Modekommission, Herr Meier, welcher
mit Herrn Daetwyler fiir die Veranstaltung verantwort-
lich war, erklirte eingangs, dal laut des amerikanischen
Modeheftes «Esquire» die Schweiz den europiischen Her-
ren-Modestil kreiere. In diesem Sinne prisentierten die
Modelle die «Silhouette 1960», abgeleitet aus Bell-line und
Jet-line, und wiesen auf die besondere Stilart der Herren-
kleidung hin. Der Publizitdt entsprechend stammt die
Bell-line aus England, und zwar aus dem Jahre 1957; von
ihr wurde in Amerika eine jugendliche Form adaptiert,
die unter dem Namen Jet-line bekanntgemacht wird.
Diese Linie soll gewissen Diisenflugzeugen, deren Hinter-
teil sich drachenférmig erweitert, nachgebildet worden
sein.

Auch die Modekommission der Schweizerischen Schnei-
dermeister hat sich nun um diese Stilinterpretation fiir
Frithjahr/Sommer 1960 bemiiht und an dieser Schau wie
folgt verwirklicht: Schlankere, anliegendere Brust- und
Schulterform, aufgelockerte Hiift- resp. Saumpartie, lange
Schlitze, nach oben verschobene Knopfpartie beim domi-
nierenden Zweiknopf-Einreiher, schlanker Kantenabstich,
noch schmale, doch nicht zu schmale Revers, schrige
Taschen, Hose zu Tagesanziligen stets ohne Aufschlige.

Aus der reichen Schau erwihnen wir folgende Modelle:
Ein Damen-Reitanzug aus Hussard-Antiroc von H. Berger
S.A., Eclépens, wie auch ein Fischeranzug aus reinwollener
Gabardine von F. & E. Stucki’s Sohne, Steffisburg, ertff-
neten die Kollektion. Ein Blazer in reiner Seide von E.

Schubiger & Co. in Uznach wurde mit einer passenden
seidenen Hose von Bosshard-Biihler & Co. AG., Wetzikon,
ergidnzt. Ein Autoanzug in Kammgarn-Twist von der Tuch-
fabrik Wiadenswil AG. dokumentierte dessen praktische

Reinseidener Sommeranzug in beigem Shantung, dessen
Streifendessin durch Noppen unterbrochen wird. Gewicht
des Materials: 130 g per Meter, bei 80 cm Breite. Der
Anzugstil zeigt die Schlankwirkung der Linie fiir 1960.
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Vg_rwendungsméglichkeiten. Dann erfreuten zwei Damen-
manteI’, einerseits mit Mouline-Effekt und anderseits in
Boucléfantaisie, der Vereinigten Kammgarnspinnereien
Schaffhausen und Derendingen die Besucher. Ein moder-
ner Jiinglingsanzug aus kariertem Kammgarn von Gugel-
mann & Co. AG., Langenthal, wurde sehr beifillig aufge-
nommen — besonders die Jacquard-Phantasieweste von
dej.r Seidenweberei Winterthur. Die Firma Hefti & Co. AG.,
Hitzingen, zeigte einen gefilligen einreihigen Sommer-
anzug in gestreiftem Flanell, und Paul Reis & Co., Ziirich,
prdsentierte einen einreihigen Tagesanzug in Pepita-
Muster aus 55 % Terylene und 45 % Wolle. In gleicher
Materialzusammensetzung zeigte die Kammgarn-Nouveau-
tés- AG., Uznach, einreihige Sommeranziige. Ein klassi-
sches Damen-Tailleur in blauem Kammgarn-Cord der
Wollweberei Rothrist AG. fand groBen Anklang, wie auch
ein zweireihiges Tailleur in «pure soie» von Heer & Co.
AG., Thalwil. Durch die Kammgarnweberei Bleiche AG.,
Zofingen, wurde aus Trevira-Kammegarn.mit 45 % Schur-
wolle ebenfalls ein einreihiger Sommeranzug gezeigt.
Einem Friihjahrs-Complet in Phantasie-Kammgarn von
der Schweiz. Decken- und Tuchfabriken Pfungen/Turben-
thal AG. folgte ein seidener Sommeranzug, stahlgrau, in
Doppi-Shantung von Stehli-Seiden AG., Ziirich. Ein wei-
tg}'er einreihiger Seidenanzug, azur, von Weisbrod-Ziirrer
Sthne, Hausen a. A., und ein solcher der AG. Stiinzi Sohne,
Horgen, dokumentierten die vorziigliche Eignung der rei-
nen Seide fiir Herrenanziige. Ein Smoking aus reiner
Seide von der Firma Hirzel & Co. AG., Ziirich, und ein
Het:ren-Abendmantel aus 60 % Seide und 40 % Wolle von
Weisbrod-Ziirrer Sthne bildeten den glanzvollen Abschluf.

Die Attr-a'ktion dieser glinzenden Modeschau waren
zweifellos die Herrenanziige in reiner Seide, die alle vom

fachkundigen Publikum mit groBem Beifall aufgenom-
men wurden.

Die ide.ale Sommerkombination fiir Ferien und Strand.
Blazer in dezent gestreifter Seide, gezwirnt, in hellbraun
und dunkelbraun, Die Hose 100 % Tussah-Seide écri.

Kleine Zeitung

Textiler Sprach-Wirrwar
Von H. Heiner

Das rasche Vordringen der Synthesefasern — begleitet
von Strukturverschiebungen — ersffnet neue Perspektiven
fur'den Absatz von Textilien in der ganzen Welt. Ver-
Sc.hlef_iene Fachbereiche fordern bereits eindringlich eine
Einddmmung des «babylonischen Sprach-Wirrwarrs» be-
§0nders bei den Chemiefasern. In diesem Zusammenhang
Ist es wichtig, daB die internationalen Verhandlungen iiber
%:7‘;: Ih{Eang_ichnung der Behandlung von Textilien beim
Abs:hleu r}} liugeln und chemisch Reinigen in Kiirze zum
+Angebot vo::mmen Werde.n’ da man insbesondere beirp
bereits iiber Izlg(t)len Che{mefasern und Mischgeweben mit
Erklirung {ibe 1V;"e?“sC_hlecienen Namen eine schriftliche
noch meist I Material oder Behandlung der Textilien

_meist vermiBt. Aber auch die traditionsgebundenen
Bezelc}}nungen der einzelnen Textilzweige scheinen pro-
plemansch und zum Teil iiberholt zu sein. Die Seiden-
industrie z.B. verarbeitet heute nur noch rx.md 4% reine
$eide, aber in der Hauptsache «Kunstseide» (dieser Begriff
Ist bereits auch wieder iiberholt), Zellwolle, Baumwolle
Wolle und vollsynthetische Garne, wie Pe,rlon Dralon’
Trevi.ra usw. Die Seiden- und Samtindustrie hat i’n diesen‘i
Fa I'1n einer Marktuntersuchung «Das Kleid im Urteil der
fauen» iiper die Einstellung des Verbrauchers zu dem

Vieldeutigen Begriff «Seidenkleid» aufschluBreiche Ant-

worten erhalten. 63 % verbinden mit «Seidenkleid» eine
Rohstoff- und Gewebebezeichnung, 25 % ein Erscheinungs-
bild (festlich, elegant, glinzend). Von den .63 % verstehen
38 % hierunter reine Seide, 11 % reine Seide und Kunst-
seide, 9 % Kunstseide.

Man muB diese heute brennenden Probleme der Bezeich-
nungen auch historisch sehen. Von den rund 60 Jahren,
die die Chemiefaserindustrie iiberhaupt alt ist, sind 50
Jahre im ganzen ruhig und normal verlaufen, die letzten
10 Jahre brachten aber sich iiberstiirzende Entwicklungen.
Im Ausland, insbesondere in den angelsidchsischen Lin-
dern, wurde aus der Bezeichnung «artifical silk» (Kunst-
seide) «rayon». Im Deutschland der dreiBiger Jahre wurde
eine Verfiigung von hochster Hand dekretiert, dafl der
international eingefiihrte Begriff «Stapelfaser» durch
«Zellwolle» ersetzt wurde. Bald behaupteten in den USA
die Hersteller nach dem Azetatverfahren, daB ihr Produkt
kein «Rayon», sondern «Azetat» sei. Als Oberbegriff schuf
man in diesen Lindern den Begriff der «<man-made fibres»,
ein Wort, das sich in die deutsche Sprache kaum iiber-
setzen l4(t. In Deutschland kam es zu einem Prozef iiber
das Wort «Seide». Auch hier hatte man in der Zwischenzeit
aus Anpassungsgriinden an die internationale Bezeich-
nungsordnung «Rayon-Rayonne» das Wort «Kunstseide»
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durch «Rayon» ersetzt. Inzwischen sind aber wieder neue
Bezeichnungen eingefiihrt worden, die u. a. den im Volks-
mund eingebiirgerten Oberbegriff «Kunstseide» fiir Che-
miefdden auf Zellulosebasis unterteilt haben.

Alle Fasern und Fidden, die entweder durch einen Um-
wandlungsprozef3 der Zellulose oder auf der Basis anderer
Grundstoffe in chemischen Herstellungsverfahren ent-
stehen bezeichnet man als Chemiefasern. Nicht nur die
sogenannten «Synthetikas», wie Perlon, Nylon usw., ge-
héren also zu dieser Gruppe sondern auch die «Zellulose-
fasern». Auf diese — d. h. auf die Kunstseide, die nach
heutiger Terminologie Rayon, Chemie-Kupferseide und
Azetat (endlose Faden) heifit, und auf Zellwolle, Kupfer-
und Azetatfasern (geschnittene Fasern) — entfillt nach
wie vor der grofite Teil der Chemiefaserproduktion. Die
Bezeichnungen deuten auf die unterschiedlichen Herstel-
lungsverfahren hin, von denen bei den Zellulosefasern das
Viskoseverfahren und bei den synthetischen Produkten
wie Polyamide (z. B. Perlon und Nylon) an erster Stelle zu
nennen sind. '

Innerhalb der Synthesefasern ist zurzeit eine Struktur-
verschiebung im Gange, die zu einer Verringerung des
Anteils der Polyamid-Gruppe von 70 % im Jahre 1958 auf
etwa 56 % Ende dieses Jahres zugunsten der Acryl- und
Polyesterfasern gefiihrt hat. Von namhaften Fachleuten
wird erkliart, daB die Einteilung der Textilfasern in zwei

Gruppen, nidmlich in Natur- und Chemiefasern, die Be-
kleidungsindustrie und die Oeffentlichkeit im allgemeinen
ernstlich irregefiihrt und den Fortschritt verzégert hat.
Bei der stidndigen Lawine der heute endlosen Neugestal-
tung der Gewebe, dem zugleich technologischen und
kilinstlerischen Wettstreit, wire es auch ein zweckloses
Unterfangen, ein Monopol anzustreben: Es gibt keine
Wunderfaser,. und es gibt auch keine Faser, die an sich
Mafl und Norm der Qualitdten sein konnte. Keine Faser
ist flir alle Endverbraucher vollkommen, aber eine Kom-
bination oder eine Mischung verschiedener Fasern kann
zu einer dem Zweck entsprechenden, nahezu volligen Per-
fektion fiihren.

Die Nachfrage nach Chemiefasern ist nicht nur eine
langfristige Bedarfsfrage; wichtige Griinde sind u. a. die
Stabilitdt des Preises jeder Art von Chemiefasern, ein
weiter Preisbereich von billiger Zellwolle bis zu den teu-
reren Synthetiks, verschiedenartigste Eigenschaften fiir
alle Anspriiche und regelméfige Qualitédt, Stapellinge und
Feinheit. Durch die immer stirkere Mischung von Textil-
rohstoffen ergeben sich zahllose Tausende von méglichen

. Mischungskombinationen, so daB die genauen Angaben

zumindest fiir den Hersteller von Kleidung ein dringendes
Anliegen geworden sind. Organisationen, die die Qualitét
uberwachen, spielen eine wichtige Rolle, indem sie sicher-
stellen, daB3 die Verbraucher gebrauchstiichtige Kleidungs-
stlicke erhalten.

Wdrmespendendes Nylon
Mitgeteilt von der Société de la Viscose Suisse, Emmenbriicke

Scheint das Gespann der Begriffe «Nylon» und « Warme-
spender» paradox? Man denkt natiirlich sofort an hauch-

ey

zarte Wische, duftige Sommerstoffe — und daran, daf
Nylon leichter ist als andere Textilfasern, dafl es sich zu

Fdden spinnen l&Bt, die bei gleicher Soliditit um ein
Mehrfaches diinner sind. Diese Feinheit und Leichtigkeit,
die nicht zuletzt dem Nylon zu so viel Erfolg verholfen
hat, muB3 ja auf Kosten einer anderen Eigenschaft gehen.
Natiirlich auf Kosten der Fihigkeit zum Wirmespenden
— das ist vermutlich die logische Folgerung. Das heiBt:
sie wére logisch, wenn nicht die moderne Textilchemie
diese Logik und damit auch das Paradoxe am' wirme-
spendenden Nylon aufheben wiirde. Denn: Nylon als Aus-
gangsmaterial 146t sich durch Veredelung und Spezial-
ausriistung zu ausgesprochen fiilligen, volumindsen Garnen
von mollig weichem und warmem Toucher verarbeiten.
Nylon ist heute an keine Jahreszeit mehr gebunden, und
bestimmte Artikel hat man auch lingst in die Winter-
garderobe aufgenommen. Nur denkt man in der Regel
gar nicht daran, daB sie aus reinem Nylon oder aus einem
Gemisch mit Nylon bestehen, weil sie meistens unter spe-
ziellen Namen bekannt geworden sind.

Der Kklassische Fall ist «Helanca» aus «Nylsuisses.
«Helanca» besteht aus 100 % Schweizer Nylon «Nyl-
suisse», das durch ein Spezialverfahren veredelt, das heifit
in diesem Fall stark gekr#uselt wird, so daf} es fiillig,
weich, wolldhnlich im Griff und hochelastisch wird. Es
ist das ideale Material fiir Striimpfe, Strumpfhosen und
Winterwische, fiir Socken, Trikots, als Badekleider, Sport-
Unterkleidung, fiir Schliipfer, Handschuhe, Kindersachen
und manches andere. Strapazieren kann der Elastizitit
nichts anhaben, was man an neuesten Skihosen besonders
schitzt. Das «Nylsuisse»-Kreppgarn gewdhrleistet fabel-
haften Sitz und, dank der groBen Dehnbarkeit, absolute
Bewegungsfreiheit, was natlirlich erste Bedingung fiir
Skihosen (z.B. Markenhosen «Derbystar», «Brunex»,
«Skiflex») ist. Auch bei lingerem Tragen und Strapazieren
behalten sie ihre gute Form. «Helanca» aus «Nylsuisse»
weist natiirlich auch die bereits bekannten Nylon-Eigen-
schaften auf: es 14Bt sich ohne Miihe waschen, trocknet
rasch, mufl nicht gebiigelt werden, es ist mottensicher,
leicht und sehr solid. Wie die anderen Kriuselgarne aus
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«1.\Iyls“ui:sse». mit dhnlichen Eigenschaften hat «Helanca»
die Fihigkeit, Feuchtigkeit zuriickzuhalten, was fiir warme
Wintersachen besonders wichtig ist.

NBeim <‘<Ban-lon» «Nylsuisse» wird jeder spinnwebdiinne
Nylon-Einzelfaden sidgezahnartig gekrduselt, was eine

ungewdhnliche Bauschigkeit bewirkt. Es hat viele Ver-'

wendungsméglichkeiten und viele Gesichter: dicke Sport-
p}ﬂlovers und Jacken, feine Strickwaren aller Art (bereits
gll.J.t es auch Handstrickgarn und Stickfiden), modische
Miitzen und Kleider aus Trikots und Geweben entstehen
aus <<B_an-10n» «Nylsuisse». Kinderkleidung ertrigt spie-
lend die groBten Strapazen; an der Unterwische ist die
warme Molligkeit beliebt. Und «Ban-lon» «Nylsuisse» war
sogar schon bei der groBen Himalaya-Expedition von 1958

I:nit von der Partie: als schiitzende und isolierende Pliisch-
Jjacken!

«Taslon» «Nylsuisse»-Regenmiinteln und Windjacken
koénnen Nisse und Kilte nichts anhaben. Diesen Namen
hat Yeredeltes Nylongarn erhalten, das sich dank mikro-
skopisch kleinen Schlingen durch Fiilligkeit und weiches
T.oucher auszeichnet, Die Isolationsfihigkeit dieses Mate-
rials machen  sich Sportartikel zunutze — Hochgebirgs-
zelte, Schlafsicke, Handschuhe —, und die Mode steht
gzﬁrum nicht abseits, wenn es gilt, neue Effekte aus
o5, neuen Material zu holen: elegante Stoffe belegen

- blusen, Herrenhemden und neuestens auch Bettwische
mogen als weitere Beispiele das Bild der Anwendungs-
moglichkeiten von «Taslon» «Nylsuisse» abrunden.

ter?egﬁ; dtle‘ Ver_wendung von Nylon im Winter zu berich-
lﬁ-SS,igkei?; ie Mischgewebe zu erwdhnen, wiirde an Nach-
molliger Vg?e?ZEn:_ In der Tat sind unendlich viele Stoffe
mih etaers in lrtirmantel, ‘warmer Kleider, dicker Tailleurs
je hach ge n?'e r oder rpmder groflen Prozentsatz Nylon —
ten — eW}.lnschten Eigenschaften oder modischen Effek-
il gemischt. Upd selbst die Herrenbekleidung ver-

et nicht auf die neuen Mbglichkeiten, die ,das zu-

kunftsreiche Nylon erschlossen hat — erschlossen fiir
S_Ommer und Winter und fiir jedes Gebiet, in dem Texti-
lien Anwendung finden.

Fachschulen

Exkursionen der Textilfachschule Ziirich

1] 3 s ist gerade filir uns Textilfach-
schiiler von groBter Wichtigkeit, und wir sind den Firmen,

fiie den Z}xsétzlichen Umtrieb auf sich nehmen, uns durch
ihre Betriebe zu fithren, zu groBem Dank Verpi:'licht&t-

du?:}i f:J.l gs:g;es}»ferh_‘dir Textilfachschule Ziirich wurde
kur_sionen bere.ick?:rtlzn 6ressante Ui aufschliifnelchs B
leiltt? ‘;-el;TOI‘;'ember 1959 begriiBten Herr Strebel, Betriebs-
Hetr Onfiz tl)rtpa Robt, Sghwarzenbach in Thalwil, und
by % beides ehemalige Letten-Studenten, die Schi-
In weni er '1.‘.ext1lfacpschule Ziirich im Namen der Firma.
s a11g8r11 S.a.t.tze.n orientierte uns Herr Strebel iliber das
SOn‘dersi 25Jahr1ge Bestehen dieses Unternehmens. Be-
die Zuku;efl‘:tgn WIr uns an Herrn Strebels Zuversicht iiber
als wir die er Textilindustrie, die er auf uns iibertrug,
Anblick dieszsu; MuSteI‘.kollektion sehen durften. Beim
Zum gréBten Tej] ochmodischen Qualititserzeugnisse, die
zen hoher. Von He Xportiert werden, schlugen unsere Her-
folgten wir dem ePrm Str?bel und Herrn Opitz gefiihrt,
Her £b roduktionsweg, auf dem die beiden
rén aut besondere Probleme aufmerksam machten und
unseren Wissensdurst befriedigten. In den groBen Web-
]Si‘,altecrll gklngen vyir eirlx)zeln oder in kleinen Griippchen auf
ntdeckungsreisen. Die Jac ; 5
sonders lang gefangen. Quardabteilung hielt uns be-
Mit einem feinen Imbif im Rest. «Rose» in Riischlikon
Setzte die Firma Robt. Schwarzenbach unserem ersten
Exkursionstag das Piinktchen aufs i,

deUnSf_fre zweite Exkursion, am 20. November 1959, galt
T Firma Mettler’s Sohne in Arth und der Spinnerei

Ein Blick in die Praxi

Aegeri. Frith morgens verlieBen wir Ziirich mit einem
groBen Car. Schon die Fahrt iiber den Albis war ein Er-
lebnis. Wie ein Zuckerguf3 liberzog der Rauhreif die Wal-
der und Matten. Dem Sonnenaufgang gleich hob sich
unsere Stimmung.

Um 9 Uhr parkierte unser Car vor den gefélligen Fa-
brikgebiuden der Firma Mettler am Gestade des schénen
Zugersees. Herr Mettler, Herr Spiihler und Herr Kiirner
hieBen uns aufs herzlichste willkommen. Im Maschinen-
raum unserer Schule hatten wir alle schon Bekanntschaft
mit- verschiedenen Spulmaschinen gemacht. Hier wurde
uns die einzigartige Gelegenheit geboten, unter fachkun-
diger Fiihrung der Entstehung solcher Maschinen beizu-
wohnen. Mit groBter Sorgfalt fridsten und drehten die
Arbeiter aus entsprechenden Metallteilen die verschiede-
nen Einzelstlicke. Nebenan wurden sie mit speziellen Mef3-
gerdten auf 1/,9, mm gepriift, und in anderen Raumen die
Verschalungen geformt und geschweiit. Im Montageraum
fligten fleiBige Hénde die Einzelprodukte zu betriebs-
bereiten Maschinen zusammen. Wir hatten das besondere
Glick, den Montagearbeiten einer riesigen Gewebeseng-
maschine zuschauen zu koénnen, mit den iibrigen Garn-
sengmaschinen etwas Neues fiir die meisten( unter uns.

Im Vorfiihrungsraum machten uns unsere Instruktoren
mit den neuesten Schopfungen ihres Betriebes vertraut.
Die Firma Mettler’'s Sohne ist ein Musterunternehmen.
Zeugnis dafiir geben die freundliche Atmosphére in den
Arbeitsriumen und die Qualitdtserzeugnisse, die auf der
ganzen Welt bekannt sind.
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Unser Besuch in Arth wurde mit einem wunderbaren
Mittagessen gekront. Die Worte, die wahrend diesem
«Hock» ausgetauscht wurden, waren herzlich und die ein-
gefligte Fragestunde auBierordentlich lehrreich.

Am gleichen Tag trafen wir bei der Spinnerei Aegeri
ein. Da dieses Unternehmen Ende 1959 ihr 125jdhriges
Bestehen feierte, trafen wir es mit unserem Besuch be-
sonders glinstig, denn eine Jubildumsausstellung gab uns
auf anschaulichste Weise einen Querschnitt durch die
Baumwollverarbeitung — von der Baumwollplantage bis
zum Fertigprodukt. Nirgends hidtten wir uns besser mit
den Problemen dieses Sektors vertraut machen koénnen
als hier in Aegeri. Wihrend der vorsorglichen Fiihrung
der Herren Eggenschwiler und Giezendanner durch die
weitldufigen Séle mit endlosen Maschinenreihen sahen
wir die breiten Baumwollbdnder durch Klopfreiniger,
Mischautomaten, Schlagmaschinen, Karden, Kimmaschi-
nen flieBen; immer schmaéler wurde das weiBe Band, das
sich unzdhlige Mal verzweigt und wieder vereinigt, um
schlieflich als diinnes Bindchen aus dem Fleyer in der
Ringspinnmaschine zu einem feinen Garn versponnen zu
werden.

In gepreiten Ballen kommen die Rohstoffe aus Aegyp-
ten, den USA und Peru, und auf Spulen, in groBe Kisten
verpackt, verlassen die Baumwollgarne die Spinnerei.

Am 10. Dezember besuchten wir die Société de la Vis-
cose Suisse in Emmenbriicke. Schon rein #uBerlich wird
man von diesem riesigen Unternehmen beeindruckt. Die
Viskose- und Nylonfabrikation sind in verschiedenen
Gebdudekomplexen untergebracht, aus denen sich als
Wahrzeichen das schlanke, mit «Nylon» beschriftete Kamin
erhebt. )

In der Ausstellungshalle wurden wir freundlich von
Herrn GrédBlbacher begriit. Anhand von groBen Fabrika-
tionsschemen erléduterte er uns die Herstellung der kiinst-
lichen Fasern. Gleichzeitig konnten wir die verschiedenen
Produkte, die hier hergestellt werden und deren vielsei-
tigen Verwendungsmoglichkeiten nidher betrachten. Bei
einem Rundgang durch den Betrieb sticht einem die pein-
liche Sauberkeit als erstes ins Auge. Raumgestaltung und
Maschinenanordnung, nicht zuletzt die einheitlichen Ar-

beitskleider des Personals, verleihen eine angenehme
Atmosphéire. Am meisten beeindruckte uns der eigentliche
Spinnproze3 der Rayon und Polyamide. Es grenzt fiir den
Besucher fast ans Magische, wie sozusagen aus dem Nichts
haarfeine Féden entstehen, die mit riesigen Geschwindig-
keiten aus dem Fellbad oder dem Spinnschacht abgezogen
werden. In diesem Betrieb gibt es so viel Sehenswertes,
daB eine halbtdgige Besichtigung zu kurz ist, um allen
Vorgingen genau zu folgen. Dank der hervorragenden
Flhrungen der Herren GréBibacher, Kuenzler und Zwick
wurden wir mit den Kunstfasern vertrauter,

Wihrend des feinen Mittagessens, das uns die Firma
stiftete, wurden noch viele interessante Fragen behandelt
und somit das Gesehene vertieft.

Nach einer frohlichen Fahrt erreichten wir am Nach-
mittag die Schappespinnerei Camenzind in Gersau. Aufs
wéirmste wurden wir von den Herren Camenzind begriif3t,
die uns perstnlich durch ihren Betrieb fiihrten. Zuerst
zeigten sie uns: die Rohmaterialien, d. h, durchbrochene
Cocons und andere Seidenabfédlle, die groftenteils aus
Japan eingefiihrt werden. Im ErdgeschoB werden die
Rohmaterialien sorgfiltig ‘gereinigt und abgekocht. Das
Parallelisieren, Kdmmen und Mischen der Seidenfiden
geschieht auf gleiche #dhnliche Weise wie in der Baum-
wollspinnerei. Auch hier fliet ein breites, molliges Band,
das immer schméler wird, von Maschine zu Maschine, um
schlieflich auf dem «Selfaktor» zu einem feinen Garn
gesponnen zu werden. Der Unterschied zwischen dem Roh-
material und dem Endprodukt ist erstaunlich; wer hitte
gedacht, daB aus diesen unscheinbaren Abféllen derart
schone Resultate erzielt werden kénnten.

Die Schappefabrikation erfordert eine groBe Belegschaft
— ein Vorteil flir die Bevdolkerung der umliegenden Dér-
fer, die, anstatt in entfernten Orten Arbeit aufzunehmen,
an Ort und Stelle einen guten Verdienst findet.

Im Restaurant «Seegarten» wurden wir abschliefend
mit einer reichhaltigen kalten Platte bewirtet. Noch man-
che Frage mufBten die Herren Camenzind uns wissens-
hungrigen Schiilern beantworten, bevor wir, frisch gestarkt
und guter Dinge, die Heimfahrt antreten konnten P.B.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Aktiengesellschaft fiir den Verkauf der Gewebe M.T.M.,
in Ziirich 8. Einzelprokura ist erteilt worden an: Dr. Ezio
Levi, Ennio Levi und Dr. Prospero Lombroso, alle italieni-
sche Staatsangehérige, in Mailand.

Aktiengesellschaft Cilander, Zweigniederlassung in Fla-
wil, Veredlung von Textilien jeder Art. Aktiengesellschaft
mit Hauptsitz in Herisau. Die Kollektivprokura von Roger
A. Cand ist erloschen.

Firberei AG. Zofingen, in Zofingen, Farben von Garnen
und Stiicken aller Art. Das Grundkapital betrdgt nun
Fr. 700 000, eingeteilt in 1400 voll einbezahlte Namenaktien
zu Fr, 500.

Filtex AG., in St. Gallen, Fabrikation von und Handel
mit Rohstoffen, Halb- und Fertigfabrikaten der Textil-
industrie. Hans Jakob Morf fiihrt statt Kollektivprokura
nun Einzelprokura.

A.F.Haas & Co. AG,, in Ottenbach. Unter dieser Firma
besteht auf Grund der Statuten vom 24, Dezember 1959
eine Aktiengesellschaft. Sie bezweckt die Fabrikation von
Mobel- und Dekorationsstoffen. Das Grundkapital betrédgt
Fr. 500 000 und ist voll liberiert. Die Gesellschaft erwirbt
das Geschift der Kommanditgesellschaft «A.F.Haas &

Co.», in Ziirich, mit Aktiven im Betrage von Fr. 1 368 124.76
und Passiven im Betrage von Fr. 868 124.76, zum Preise
von Fr. 500 000, der voll auf das Grundkapital in Anrech-
nung gebracht wird. Dem Verwaltungsrat gehdren an
Arthur F. Haas, von Ziirich, in Zollikon, als Prisident,
sowie Robert Haas, von Ziirich, in Ottenbach, und Eduard
Haas, von und in Ziirich, als weitere Mitglieder. Die Ge-
nannten fithren Einzelunterschrift. Geschéftsdomizil: in
Ottenbach. d

Hohlenstein Textildruckerei AG., in Glarus, Baumwoll-
druckerei. Josef Schmid-Liitschg ist infolge Todes aus
dem Verwaltungsrate ausgeschieden.

Setalana Couture-Stoffe AG., in Ziirich. Diese Firma
bezweckt den Kauf, Verkauf, Import und Export von
Couture-Stoffen aus Seide und Wolle sowie die Manipula-
tion von einschligigen Rohgeweben. Das Grundkapital be-
tragt Fr. 100 000 und ist voll einbezahlt. Dem Verwaltungs-
rate gehéren an und fithren XKollektivunterschrift zu
zweien Max Klingler, von Oberbiiren (St.Gallen) und
Ziirich, in Ziirich, als Pridsident, und Hans Berz, von Wet-
tingen (Aargau), in Meilen, als weiteres Mitglied. Ge-
schaftsdomizil: MolkenstraBe 17 in Ziirich 4.
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Personelles

a. Direkior Andreas Frohmader
vollendete am 1. Mirz 1960 sein 90. Lebensjahr

Seine Geburtsheimat ist das Bayernland. Dort wurde er
am 1. Mirz 1870 als Kind einer Weberfamilie geboren. Ge-
regelte Arbeit und Bescheidenheit waren schon seiner
Ah.nen Richtlinien und Ziel. Aber unser Andreas strebte
weiter als seine Vorfahren. Auch richtige theoretische
Grundl.agen wollte ‘er sich schaffen, und seiner Initiative
und seiner Tatkraft gelang dies auch. Schon als 22jihriger
gngszar er pehrer und Leiter der Webschule Miinch-

rg-Bayern, die sich zur «K¢niglichen hoheren Webschule»
Weltete..A}'InO' 1902 wurde er an die vor zwei Jahrzehnten
von we1ts'1ch’§‘1gen Textilindustriellen in Verbindung mit
der Gemeinniitzigen Geselllschaft des Kantons St. Gallen
gegrundeten «Toggenburgischen Webschule in Wattwil»
berufen. Da war er nun in seinem Element. Als einziger
Lehrer fiir alle Fécher begann er seine Titigkeit am 3.
November 1902, die er dann in segensreicher Weise wih-
rend 41 Jahren fortsetzte. Die Aufbauarbeit war schwer.

Denn alles und jedes mufite durch Herrn Dir. Frohmader
selbst geplant und ausgefiihrt werden. Dem Gliicklichen
schlugen nur gesegnete Arbeits-, aber wenige frei Stun-
den. Unter der verstédndnisvollen Mitarbeit seiner getreuen
Frau ging es aber immer vorwirts und aufwairts.

AuBlerordentlich fruchtbar war seine Titigkeit wihrend
der 42jihrigen und sozusagen von keinen Ferientagen un-
terbrochenen Wirksamkeit. Die Zahl der Schiiler mehrte
sich, und das Ansehen des Lehrinstitutes stieg von Stufe
zu Stufe. Dank der eigenen klugen Lehrmethode, die in
geschickter Weise Theorie mit der Praxis harmonisch zu
verbinden verstand, wurde die Webschule Wattwil fiir alle
Abiturienten zu einer umfassenden Einfiihrung nicht nur
in die Weberei, sondern mit der Zeit auch in verschiedene
andere Sektoren der Textilindustrie. Durch die Schaf-
fung neuer Muster und Kompositionen wufBite das Institut
der Weberei auch immer wieder neue Impulse fiir die
Forderung des Absatzes zu geben. Nach und nach ver-
groBerte sich auch der Lehrkérper, und die Réumlich-
keiten muBten stets wieder erweitert werden.

Als Herr Dir. Frohmader dann im Jahre 1943 die Lei-
tung der in allen Kreisen groBes Ansehen geniefenden
Textilfachschule an die jiingere Kraft von Herrn Dir.
M. Schubiger abtrat, durfte er dies im Gefiihl treuester
Pflichterfiillung, groBer Erfolge und allseitiger Anerken-
nung tun,

Auch die Jahre seines wohlverdienten Ruhestandes ver-
bringt a. Dir. A. Frohmader in Wattwil. Bei sehr guter Ge-
sundheit ist es ihm moglich, an allem Geschehen stets
regen Anteil zu nehmen. Auch der Vereinigung e. W.v. W.
und deren Veranstaltungen bringt er immer groBSes Inter-
esse entgegen. Viele seiner ehemaligen Schiiler besuchen
immer gerne ihren ehemaligen Lehrer und Direktor, und
jeder Besucher findet ein freundliches Willkommen in sei-
nem gepflegten Heim am Risiweg. Noch in diesem Jahr
wird a. Dir. Frohmader seine Séhne und deren Familien in
Mexiko besuchen und per Flugzeug iiber den Ozean reisen.
Solch groBe Reisepline bringen die pulsierende Vitalitit
und den aktiven Unternehmungsgeist des allseits verehr-
ten Jubilaren am besten zum Ausdruck. Moége es ihm ver-

gonnt sein, noch manche Jahre bei bester Gesundheit zu
erleben, M. Sch.

Vereinsnachrichten

Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehsriger der Seidenindustrie

Kurs iiber das Webblatt. — Am 13. und 20. Februar
1960 war die Firma Walter Bickel, Webeblattfabrik, in
Thalwil bereit, den Verein ehemaliger Seidenwebschiiler
Zu er{m.)fangen. Dieser von der Unterrichtskommission
organisierte Kurs mufBte in Anbetracht der grofien Teil-

gsggleizsfzt;?ft — es waren 40 Interessenten gemeldet —
Hor Metati anstaltet werden. Einleitend gab ein Vertreter

. warenfabrik C. Walter Bréicker, Pfittikon (ZH),
ggi?za]}‘fggmgfnkl_:TEbEfrblick iiber die Herstellung des
Rundavaht d I kunftige Blattzahn wird in Form von
, » COF aus bestem Schwedenstahl angefertigt ist,
eingekautt, Dieses Rohmaterial hat sich, im Gegensatz zur
technischen Entwicklung der Blattfabril,cation in den letz-
ten 50 Jahren verschlechtert, Dies ist eine Ta’\tsache wel-
che es erschwert, den heutigen Anforderungen d,ie an
das Webeblatt gestellt werden, immer zu ent:;prechen.
g:rcl'x diverse Walzungen des Drahtes bekommt er seine
unr;lfl-- berechnete Dicke. Fiir gewthnliche Blitter sind
tohe dhr 4—5 Wa!zungen erforderlich, wahrend bei sehr
N Bléttern bis gegen 30 Walzungen nétig werden.

Der gewalzte Stahldraht mufB in der Breite auf sein be-
stimmtes MaB geschnitten und die dadurch entstandenen
Kanten gebrochen werden. Die Firma Bricker AG. bear-
beitet die Zihne mit einer Genauigkeit von 2—3 Tausend-
stelsmillimeter.

Aufgemacht auf Rollen wandert nun das Zahnmaterial
in die Webeblattfabrik. Die Blattbindemaschine reiht
Zahn an Zahn und schneidet diese zugleich auf die not-
wendige Linge. Eingeflochtene Dréhte im Blattbund be-
stimmen die Weite der Rohre, bzw. den Stich. Das Ver-
héltnis von Rohrweite und Zahndicke kann verschieden
sein. Fiir Normalblitter der Seidenindustrie kommt in der
Regel das Verhiltnis 60 % :40 % in Frage, wobei die
Zahnbreite von 3 mm als iiblich betrachtet werden kann.
In der geschickten Hand des Blattmachers wird das Blatt
zu einem Ganzen verlotet, wobei die Rohre mit einer 6li-
gen Kalkmasse ausgefiillt werden, um dem Eindringen
des Zinnes vorzubeugen. Die Qualitdt des Webeblattes
héngt in hohem MaBe von der Verlotung des Blattbundes
ab. Gesamthaft betrachtet 148t sich aus der ganzen Pro-
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zedur schlieflen, dal sehr viel Handarbeit zur Blattfabri-
kation gehort.

Am Nachmittag wurden die Probleme gestreift, wie
defekte Bldtter im eigenen Betrieb repariert werden kén-
nen. Der Praktiker erhielt dabei einige wertvolle Hin-
weise. Es wurde darauf hingewiesen; daB verchromte
Bldtter flir die Weberei ungilinstiger sind, weil rauhe
Stellen nicht weggeschliffen werden konnen (Abbléittern
der Chromschicht). In diesem Falle sind Blatter aus rost-
freiem Stahl zu empfehlen. Im Gegensatz dazu werden
aber mit verchromten Blittern bessere Erfahrungen ge-
macht, weil Beschddigungen nur selten auftreten.

Auch von der Teilnehmerseite horte man gute Aeufle-
rungen, welche zu interessanten Gedankenaustauschen
fiihrten. ‘Solche Diskussionen bringen reges Leben in die
Teilnehmerschaft und fithren zu Erkenntnissen, die wir in
unseren Berufskreisen stets zu schitzen wissen. Der Firma
Walter Bickel und der Metallwarenfabrik C. Walter
Brécker sei fiir die instruktiven Samstage bestens gedankt.
Spezielle Dankesworte sind an die Firma Walter Bickel
gerichtet, welche beim gemeinsamen Mittagessen fiir die
durstigen Besucher so sehr besorgt war und die entspre-
chende Tranksame berappte. XB

Chronik der «Ehemaligen». — Sie ist diesmal recht

mager, unsere Chronik. Nur zwei Briefe sind im vergan-'

genen Monat eingegangen! Nach und nach scheint nun
doch der Chronist so langsam vergessen zu werden. Er
kann das ganz gut verstehen, denn «man» ist heute in
allen Betrieben derart stark in Anspruch genommen, daB3
man weder Zeit noch Lust hat, private Briefe zu schrei-
ben oder auf solche zu antworten, wenn es nicht unbe-
dingt sein muB. Gerade deshalb haben die beiden Briefe
den Chronisten sehr gefreut.

Der erste Brief kam aus Panissiéres (Loire) in Frank-
reich von unserem sehr geschitzten Veteranen Monsieur
Hermann Tobler (ZSW 1898/99). Seit seinem Studium im
Letten sind also mehr als sechs Jahrzehnte vergangen,
und von seinen einstigen Studienkameraden figurieren im
Mitgliederverzeichnis nur noch die Namen unserer lieben
Veteranen Albert Bachmann (1898/00) in Hombrechtikon
und Bernhard Reimann (1898/99) in Zollikon. Man ver-
steht, daB Mons. Tobler zuriickschaut und erwihnt, dai
es am 5. April 49 Jahre her waren, seitdem er in Panis-
siéres «gelandet» sei und .dort eine Filiale der Schweiz.
Seidengazefabrik in Ziirich und Thal gegriindet habe. Es
gehe ihm gut, schreibt er, und er gehe noch jeden Tag
auf das Bureau. Und dabei hat unser Veteran, wie der
Chronist unléngst einem kleinen Bericht iiber den Schwei-
zerverein Lyon entnehmen konnte, die Schwelle des
Patriarchenalters iiberschritten. — Wir wiinschen ihm an
dieser Stelle alles Gute!

Der andere Brief kam aus den USA von unserem Mr.
S.C. Veney (ZSW 1918/19), Direktor in Rutherfordton,
N. C. Obwohl auch er auf etliche Jahrzehnte zuriickblik-
ken konnte, 148t er seine Gedanken in die Zukunft schwei-

~griBt freundlichst

fen, schreibt von den Plastics und den «non woven»-Stof-
fen, die manche Erzeugnisse der Weberei konkurrenzieren
und weitere wegnehmen werden. Weil er etwas dister
in die Zukunft sieht, hat ihm der Chronist geschrieben,

- daBl wohl alle Evas-Tochter auch 1970 noch schone Seiden-

stoffe den «non woven»- Erzeugnissen vorziehen werden.

Obige Zeilen waren schon unterwegs an die Redaktion,
als noch eine Karte aus Hazleton Pa., USA, mit herzlichen
Griilen von unseren beiden lieben Freunden Mr. Ernst
Geier und Albert Halser (ZSW 1904/06) eintraf. Sie
feierten wieder einmal frohe Stunden zusammen und
freuten sich dabei an Letten-Erinnerungen. Datiert vom
16. 3. 60 heiflt es auf der Karte: Hier sind wir im tiefen
Schnee und «cheibe chalt»! Man sieht, auch nach mehr
als einem halben Jahrhundert Leben in den USA kann
ein guter Zircher immer noch etwas Ziritiitsch!

Erwihnt sei noch, daB einige Veteranen den Chronisten
angefragt haben, wann wieder eine Veteranentagung statt-
finden werde; es seien schon 5 Jahre vergangen seit der
letzten Tagung. Vielleicht nimmt der Vorstand Notiz von
diesen Wiinschen.

Mit bestem Dank fiir die beiden Briefe und die Karte
der alte Chronist

«Letten-Chronik». — In den letzten Wochen suchten
drei ehemalige Lettenstudenten die weite Welt als ihre
Wahlheimat. Vor ihrer Abreise besuchten sie nochmals
die Wasserwerkstrafe 119, und mit vielen guten Wiin-
schen ausgeriistet traten sie ihre Reisen an. Als erster
verabschiedete sich Klaus Frey (Kurs 54/56), sein Ziel sind
die USA, wo er sich ein neues Wirkungsfeld schaffen
will. Einige Tage spdter machte Walter Keller (50/51) sei-
nen Abschiedsbesuch; auch er wahlte die Vereinigten
Staaten als neue Heimat, wo er bereits mit seiner kurz
vor der Abreise angetrauten Gattin eingetroffen ist. Der
dritte im Bunde dieser Auswanderer ist Heinz Looser
(59/60). Unmittelbar nach AbschluB des Jacquardkurses
schiffte er sich in Genua ein und wird nach einmonatiger
Seereise in Peru eintreffen, wo er in einem schweizeri-
schen Textilbetrieb titig sein wird. — Dann aber erhiel-
ten wir den Besuch eines Ehemaligen, der bereits einige
Jahre in Amerika ansdssig ist, ndmlich Alfred Zwicky
(48/49), welcher mit einem amerikanischen Skiklub im
Wallis seine Ferien verbrachte. Mit gechartertem Flug-
zeug flog dieser Klub in die Schweiz und wieder zuriick.

Andere Ehemalige sorgen fiir den textilen Nachwuchs.
Aus Merate flog eine Geburtsanzeige von Rudolf Wyssling
(52/53) ins Haus. Er kiindete die Geburt seines Sohnes
Rodolfo Gino an, und in Krefeld wurde Heribert Zangs
(54/56) zum zweiten Male gliicklicher Vater einer Tochter
namens Patricia Carmen Maria. Den jungen Erdenbiirgern
wiinschen wir alles Gute und gratulieren den Eltern
recht herzlich. Fiir all die Lebenszeichen sei an dieser
Stelle recht herzlich gedankt, und in alter Verbundenheit
griiBen die Betreuer der Lettenchronik die Freunde nah
und fern.

Stellenvermittlungsdienst

Offene Stellen

6. Bedeutende Seidenstoffweberei am Ziirichsee (Stadt-
nihe) sucht zu moéglichst baldigem Eintritt tlichtigen
Webermeister fiir Riiti-Schaftstiihle, sowie tlichtigen
Stoffkontrolleur.

3. GroBe Seidenstoffweberei in Ziirich sucht jliingeren
Disponenten.

5. Seidenstoffweberei im Kanton Ziirich sucht Nach-
wuchskraft fiir die Disposition.

Stellensuchende

3. Aeclterer erfahrener Disponent sucht Halbtagsstelle als
Disponent oder fiir Statistik.

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermitt-
lungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und A.d.S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Die Einschreibegebiihr betrégt fiir Inlandstellen Fr.2.—
und fiir Auslandstellen Fr. 5.—. Die Einschreibegebiihr
ist mit der Bewerbung zu iibermitteln, entweder in Brief-
marken oder auf Postcheck Nr. VIIL/7280.
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EHEMALIGER
i

A. Frohmader, a. Direktor der Webschule Wattwil 90 Jahre alt

]?ieses seltene Fest durfte er am 1. Mérz 1960 in geistiger
Frische und gut erhaltener Gesundheit begehen. Dariiber
frel.len sich sicher alle seine ehemaligen Schiiler und die-
Jenigen, die ihn naher kennen. DaB eine solche Gelegen-
heit aber zum Bau eines eritsprechenden Festchens nicht
ungenutzt verstreichen durfte, wird wohl ohne weiteres
fir {ille klar sein, die von ehemaligen Wattwilern und
Textilianern schon einmal etwas gehdort haben.

“Somit fanden sich schon am Samstag, den 27. Februar
1960, um die Mittagsstunde im Hotel Krone in Lichtensteig
neb§t dem Gefeierten der Gesamtvorstand der Ehemaligen
Sowle wegen Verhinderung der oberen Garnitur eine Dele-
gath des Vorstandes des A. H. V. Textilia (Rotor, Chrusli,
Gy?‘h und Riiebli) zu fréhlichem Tun ein. Erfreulicher-
welse .durften wir in unserem Kreise als Vertreter der
Maschinenfabrik Riiti noch die Herren Direktor Bachmann
und Ed. Egli-Leeser sowie den &dltesten Sohn des Geehrten,
Herrn Hermann Frohmader begriilen, der zur Geburts-

@ifeier extra aus seiner Wahlheimat Mexiko hergereist

SCEl‘ljlaei{nhem solchen AnlaBe gehdren aber auBer einem
a5 c _?ft_fm Essen und einer guttemperierten Trank-

me natiirlich auch noch die erforderlichen Reden. Hier
groffnejce als Prisident der Ehemaligen Herr Ad. Zollinger
en Reigen und fand in wohlgesetzter Rede nicht nur an-
fil'gl‘éinn&nde Worte fiir den Griinder des Vereins ehema-
dessen :thChu,ler von Wattwil, sondern' betonte auch
a2 r?ne e Elnsatzbereltscha?t. Als 8uBeres Zeichen der
Wéhrscha;ﬁldevn Verbundenheit Uberreichte er ihm ein
tigerwei 35 Sortiment von Flaschenweinen, das vorsich-
el se ut_‘gh €inen diskreten Blumengru getarnt war.

uch Herr Dir. Bachmann entbot freundliche GriiGe und
Winsche, denen er noch ein gediegenes Blumenarrange-
ment folgen lieB. Bei dieser Gelegenheit streifte er noch
die sehx: .aktuellen Themen der enormen Wichtigkeit der
]ggegensemgen versténdnisvollen Zusammenarbeit sowie des
la’;%or;‘es der hiesigen Textilmaschinenindustrie ins Aus-
e ::;‘:er beliebte Herr Hermann Frohmader uns noch
xiKo im allote Angaben {iber die Verhiltnisse in Me-
e Speziellgememe'n sowie sein und seiner Briider Wirken
daf bl ];1’1 %u machen. Besonders freute es uns aber,
dog Alsuis emithungen urn die Einfiihrung und E"drd_erung
chemicnr o268 der Qualitatsprodukte der schweizerischen

mischen Industrie derart erfolgreich wurden.

da;;“@g:;ar es aber an der Zeit, daB Herr a. Dir. Frohmader
die’ ihm erg;ﬁf und seiner Freude und Ergriffenheit tiber
konnte Erz% eligewordene Ehrung Ausdruck verleihen
riihrt, éondersnkte nicht nur allen Anwesenden tiel ge-
Fest in derartgedachte auch dessen, der ihn dieses schone
Gratulant entb‘ogtuger Kondition erleben lieB. Als letzter
und GriiBe des A Hann Ruebli die aufrichtigen Wiinsche
an die fiir unseﬁe .AV' T?thlia. Er erinnerte ganz speziell
Zelt der fatalen J ktivitas auBerordentlich gefahrvolle
damalige tatkrs Jahreskurse ung sprach sowohl fiir die
Eerime t’i_ ‘; raftige Unterstiitzung als auch fiir die stets
gen pathische Einstellung unseren Farben und Bestrebun-
lieg geegen}lber den anerkennenden Dank aus. Seine Worte
bereitr it der Versicherung ausklingen, daBl wir gerne
als auci?l?(l)lé e unserem verehrten Gefeierten sowohl 95
nicht yor Jahre gebuhrergd zu feiern, sofern wir selbst
ARV er .abberufen wirden. Natiirlich lieB es der

- aber nicht etwa nur auf bloBen Worten beruhen,

sondern beauftragte eine Delegation der Aktivitas mit der
Ueberreichung eines Geschenkkorbes am eigentlichen Ge-
burtstage.
Und kommen wir wieder zusammen auf wechselnder
Lebensbahn,

So kniipfen ans fréhliche Ende den fréhlichen Anfang
wir an!
... bli

Mitteilung

Irrtiimlich wurden dem Mirzheft 1960 der «Mitteilungen»
Einzahlungsscheine beigelegt, die nicht fiir die Mitglieder
der Vereinigung e. W. v. Wattwil bestimmt waren. Wir bit-
ten dieses Versehen zu entschuldigen. Eingezahlie Betrige
werden an den Absender retourniert.

AdreBﬁnderungen. — Um eine klaglose Zustellung des
neuen Vereinsorganes «Mitteilungen iiber Textilindustrie»
an alle «ehemaligen Wattwiler» zu gewéhrleisten und auch
Einladungen, Rundschreiben usw. an die richtige Adresse
versenden zu kénnen, bitten wir Sie, die Aenderung Ihrer
Adresse unverziiglich an den Mutationsfiihrer:

Herrn H.R. Zimmermann, KantonsstraBe, Siebnen (SZ),
zu melden. Wir danken Thnen dafiir zum voraus bestens!

Redaktion: ,
Dr. F. Honegger, P. Heimgartner, G. B. Riickl, W. E. Zeller -

Adresse fir redaktionelle Beitrage:
«Mitteilungen iiber Textil-Industries
Postfach 389, Zirich 27, GotthardstraBe 61, Telephon 27 42 14
Insertionspreise:
Einspaltige Millimeterzeile (41 mm breit). 22 Rp.
Abonnemente
werden auf jedem Postbiiro und bel der Administration der
«Mitteilungen (iber Textil-Industries, Zurich 8, Clausiusstrage 31,
entgegengenommen — Postcheck- und Girokonto VIII 7280, ZUrich
Abonnementspreis:
Flr die Schweiz: Halbj&hrlich Fr. 8.—, j&hrlich Fr. 16.—
Fir das Ausland: Jshrlich Fr. 20.—

Nachdruck, soweit nicht untersagt, nur mit volisténdiger Quellen-
angabe gestattet — Druck und Spedition: Lienberger AG., Obere
Z8une 22, Zlrich 1

Annoncen-Regie:

Qrell Fiissli-Annoncen, AG., Postfach Zirich 22
limmatquai 4, Telephon (051) 24 77 70 und Fillalen

Wir suchen fiir unsere Weberei im Kanton Ziirich
erfahrenen, tiichtigen

‘Webermeister

auf Riiti-Lancierstihle. — Interessante Dauerstelle
mit schéner Wohnung, Pensionskasse. — Offerten
mit Unterlagen sind zu richten an

CRAVATEX AG., Fabrikation von Kfaﬁattenstoﬂen
Talacker 30, Ziirich
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Stoffel-
Unternehmungen

2
Wl

Wir suchen fiir das Webereibiiro unseres Betriebes
in Lichtensteig einen erfahrenen

Weberei-
Techniker

fir die Ueberwachung der Musterung und die
Ausarbeitung von technischen Arbeitsvorschriften.

Wir bieten den Leistungen entsprechende gute
Bezahlung, Sozialversicherungen,
44-Stunden-Woche.

Herren, die auf eine Dauerstelle in einem fort-

schrittlichen Unternehmen Wert legen, bitten wir,

sich telephonisch oder schriftlich mit uns in Ver-
bindung zu setzen.

ST. GALLER FEINWEBEREIEN AG. LICHTENSTEIG

LN ¢ Deutlich
cllchﬁs geschriebene
i Manuskripte
Bachma“c" verhiiten
Druckfehler

Wir suchen

1 Stoftkontrolleur

fir Seiden-, Kunstseiden- und Mischgewebe zu
moglichst baldigem Eintritt.

Bewerber wollen sich gefl. mit Angabe der
bisherigen Tatigkeit und der Lohnanspriiche
melden bei

Vereinigte Férbereien & Appretur AG.
Postfach Ziirich 37

Wir suchen per sofort oder nach Vereinbarung
einen tiichtigen kaufmannischen

Angestellten

(eventuell Angestellte)

flir die Leitung unseres Druck-Dispositionsbliros.

Absolventen der Textilfachschule Ziirich erhalten

den Vorzug. — Fir geeigneten, selbstédndigen
Bewerber interessante, vielseitige Tatigkeit.

Handschriftliche Offerten mit kurzem Lebenslauf,
Zeugnisabschriften und Saldranspriichen sind zu
richten an

VEREINIGTE FARBEREIEN & APPRETUR AG.
Personalbiiro, Postfach Thalwil

Wir suchen

tiichtigen
Warenkontrolleur

der sich in Baumwollgeweben, uni
und phantasiegewebt, auskennt und
auch in der Lage ist, mit einschlagigen
Fabrikanten sd@mtliche technischen
Probleme selbstdndig zu erledigen.

Offerten an

CHRISTIAN FISCHBACHER CO.
ST.GALLEN

Wir suchen fiir unseren Betrieb der Seidenbranche
am Ziirichsee (Stadtnghe) zu sofortigem Eintritt oder
nach Uebereinkunft selbstandigen

Webermeister
sowie tiichtigen Stoffkontrolleur

Interessenten, die in einem aufgeschlossenen Betrieb
einen interessanten u. selbstdndigen Posten suchen,
wollen bitte ihre Offerte mit Photo richten unter
Chiffre TJ 4700 an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.
Gutbez. Dauerstelle. 5-Tage-Woche, Personalfiirsorge.
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