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Mitteilungen

Uber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fiir die gesamte Textilindustrie

Ziirich 27, Postfach 389
GotthardstraBe 61

Nr. § /Juni 1960
61. Jahrgang

Organ und Verlag des Vereins ehe-
maliger Seidenwebschiiler Ziirich und
Angehériger der Seidenindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

Organ der Vereinigung ehemaliger
Webschiiler von Wattwil

Von Monat zu Monat

Lagebericht der Seiden- und Rayonweberei. — Die ersten
Mona'f? _deS -T ahres 1960 waren beschiftigungs- und um-
satzmiBig fiir die Seidenstoffweberei befriedigend aus-
gefallen. GroBe Schwierigkeiten bietet nach wie vor die
Beschaffung der notwendigen Arbeitskriifte. Da die Zu-
lassungspraxis der schweizerischen Fremdenpolizei und
ihre Befolgung durch die kantonalen Behirden wesent-
lich strenger gehandhabt wird als zum Beispiel in
Deutschla{ld, besteht immer mehr die Gefahr, daB die
noch verfiigbaren auslindischen Arbeitskréfte in anderen
Léandern und insbesondere in der EWG Arbeit anneh-
men. Wenq dann noch zusitzliche Schwierigkeiten auf-
tauchen, wie diejenigen, daB Frauen von Saisonarbeitern
am Ende des Jahres die Schweiz ebenfalls zu verlassen
ha_ben gnd erst im Friihjahr wieder einreisen diirfen, dann
vsilrd .d1e Rekrutierung von Arbeitskriiften insbesondere
fl{r die Textilindustrie nicht erleichtert. Es ist sinnlos und
mit _groBep Kosten verbunden, Ehefrauen von Saison-
arbeitern im Friihjahr einzustellen, dann wihrend einiger
Monate agzulernen, um sie im Spitherbst wieder verlie-
Sen zu_ mussen. Jede Riickreise birgt die Gefahr in sich,

_aB die ausléndischen Arbeitskrifte im nichsten Jahr
hicht mehr an den alten Arbeitsort zuriickkehren, sondern
entwseder in anderen Staaten oder im Heimatland selbst
Arbelt. annehmen, was ja ohne weiteres méglich ist, nach-
dem sie in der Schweiz ausgebildet wurden.

Di‘g Seidenindustrie kann nicht verstehen, daB unsere
Be_horden durch eine verschirfte Zulassungspraxis dazu
beltl‘_agen, dafl vorhandene Arbeitsplitze nicht besetzt und
damit die Webereikapazititen trotz vorhandenen Auftrags-
volumen nicht voll ausgentlitzt werden koOnnen. Eine
rasche Aenderung dieser fremdenpolizeilichen Vorschrif-
ten dréingt sich auf.

Ueberall ist erneut die Rede von einer «Hochkonjunk-
tur» und: bereits' werden Vorschlige fiir Dimpfungsmas-
nahmen verschiedenster Art gepriift. Es mull wieder ein-
glﬁs'fEStgehaljcen‘ werden, daf3 in der Seidenindustrie die
S ri i:e befr}ed1ge.nd sind, aber nicht mehr. Von einem
e chau";m;{n}Cht die Rede sein, und deshalb besteht auch
Auch die nie:ln' Anlaf} fiir irgendwelche Beunruhigung.
o Koi rigen Preise im Verhéltnis zu den stets stei-
Vielerwéhn: €n sind dpch Beweis genug dafiir, daB die

N ¢ Hochkonjunktur mit all ihren Gefahren der
Seidenindustrie noch keine Probleme stellt.

deint%l;na‘f"{nale Tagungen, — Die Wirtschaftskommission
(AIUFFrAeémgung €uropaischer Chemiefaser-Verbraucher
Fragen 1 ) tagteufam 17. Mai in Paris, um zu aktuellen
L zge.nt er' européischen Integration Stellung zu nehmen.
SChenlgde sich recht deutlich, daB ein Briickenschlag zwi-
s er EWG \fnd der EFTA nur dann als mdoglich

Cheint, wenn die EFTA sich bereit erkldrt, auf dem

Gebiete der Harmonisierung der Zolle und der gemein-
samen Handelspolitik mit der EWG eng zusammen-
zuarbeiten. Die Aussprache in Paris ergab ebenso ein-
deutig, daB der gemeinsame Tarif der EWG kommen wird
und dafl es eine gefihrliche Illusion wire, anzunehmen,
die EWG sei noch nicht so gefestigt, als daB mit diesem
Gebilde auf lingere Frist ernstlich gerechnet werden
miusse. Eine weitere Feststellung, die sich aus den Bera-
tungen in Paris herauslesen lieB, war die, daB die Vertre-
ter der Textilindustrie der EWG-Linder viel enger zu-
sammenarbeiten, als diejenigen der EFTA. Innerhalb der
EWG sind denn auch keine Meinungsdifferenzen zutage
getreten, hingegen war es oft schwer, innerhalb der EFTA-
Gruppe eine einheitliche Meinung zu bilden, was die Ver-
handlungen mit den EWG-Lindern selbstredend nicht
erleichtert hat.

Fiir die internationalen Vereinigungen, wie jene der
AIUFFAS, wird es eine dankbare und wichtige Aufgabe
sein, die Zusammenarbeit zwischen den EWG- und EFTA-
Landern zu fordern und nicht durch die Bildung von
besonderen EWG- oder EFTA-Unterausschiissen die Tren-
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nung Europas in zwei Wirtschaftsbléocke auch innerhalb
der internationalen Organisationen zu markieren. Die
AIUFFUAS konnte diese Klippe gut umschiffen und hat
sich bereit erklirt, die wirtschaftlichen Fragen gemeinsam
zu besprechen, und zwar auch solche, die nur die EWG
oder die EFTA betreffen. Diese Art der Zusammenarbeit
ist erfreulich und bringt sicher eher Friichte als das ge-
trennte Marschieren. So hat dier Wirtschaftsgruppe der
AIUFFAS beschlossen, gemeinsam einen Weg fiir die
Reduktion des EWG-Tarifes fiir Kunstfasergewebe zu
suchen, allerdings ausgehend von der Voraussetzung, daB
dadurch die Lieferungen von auflereuropédischen Geweben
nicht profitieren. Es sollen den Regierungen zuhanden der
anfangs 1961 stattfindenden GATT-Verhandlungen Vor-
schlige in diesem Sinne unterbreitet werden.

Die leitenden Organe der Internationalen Seidenvereini-
gung (AIS) trafen sich vom 18. bis 20. Mai in Barcelona
und regelten eine Reihe administrativer Fragen. Leider
konnte der japanische Vertreter keine Erhéhung der Pro-
pagandamittel fiir das Jahr 1960/61 zusichern, so da3 auch
inskiinftig die Baumwoll- und Wollindustrie {iber bedeu-
tend groBere Propagandamittel verfligen wird als die Sei-
denindustrie, was zu bedauern ist. Auch in Barcelona hat
sich immer mehr die Meinung verdichtet, dal3 eine gemein-
same Textilpropaganda fiir bessere Kleidung das richtige
wire, eine Idee, die wir schon seit langem predigen, aber
bisher leider ohne grofien Erfolg.

Nochmals EWG- und EFTA-Zille. — Die Zeitschrift
«Deutschland—Schweiz» vom Mai 1960 wundert sich, wie
selten Besorgnisse iiber die kiinftige handelspolitische
Entwicklung zum Ausdruck kommen, und frégt sich, ob
die Firmen heute gleichgliltiger gegeniiber kommenden
handelspolitischen Ereignissen geworden sind, oder ob sie
sich einem gewissen Fatalismus hingeben, von der Erwé-
gung ausgehend, dal man es ja doch nehmen miisse wie
es komme. Wir glauben mit der Handelskammer Deutsch-
land—Schweiz, da3 fiir die scheinbar uninteressierte Hal-
tung vieler Exporteure hauptséchlich ein anderer Grund
maBgebend zu sein scheint, nimlich der, daB die beteilig-
ten Kaufleute einfach nicht mehr Zeit finden, um sich
mit den europiischen Integrationsfragen im einzelnen be-
schiftigen zu konnen. Je mehr sie es ndmlich versuchen,
durch eifriges Zeitungsstudium sich zu orientieren, umso
groBBer wird die Verwirrung — bis man zu guter Letzt
den ganzen Wust des Fiir und Wider, des Wenn und Ob,
auf die Seite schiebt und sich sagt, man habe ja schlief3-
lich mit den Problemen der Fabrikation, des Einkaufs,
des Absatzes usw. ohnehin genug zu tun. In der Tat sind
die handelspolitischen Probleme, seit sie «multilateral»
geworden sind, auch «multikompliziert» geworden.

Zusammenfassend 148t sich die heutige handelspoliti-
sche Lage wie folgt charakterisieren:

Die der EFTA angehtérenden Lénder, also auch die
Schweiz, werden auf 1.Juli 1960 ihre Zolltarifsiitze um
20 % reduzieren, wobei diese Zollsenkungen aber nur den
Mitgliedstaaten der EFTA zugute kommen. Ebenso wer-
den die Zollsitze der EWG-Linder ab 1. Juli 1960 um wei-

tere 10 % ermiBigt werden, nachdem sie bekanntlich be-
reits am 1. Juli 1959 um 10 % gesenkt wurden. Auch diese
ZollerméBigungen werden nur den 6 EWG-Lindern unter-
einander zugute kommen, nicht aber dagegen Drittlin-
dern. Mit anderen Worten, schweizerische Textillieferun-
gen nach Deutschland miissen hohere Zolle bezahlen als
Lieferungen von gleichartiger Ware aus Italien, Belgien
oder Frankreich. Eine Ausnahme besteht nur fiir die
Seiden- und Baumwollgewebe, fiir welche Deutschland
durch seine autonomen Zollsenkungen aus dem Jahre 1957
die nun verlangte Zollherabsetzung von 10 % bereits vor-
weggenommen hat. :

Theoretisch wire es nun moglich, daB sich die EWG-
und EFTA-Lénder dariiber verstindigen wiirden, daB3 auf
beiden Seiten Gegenrecht gehalten wird und deshalb die
am 1. Juli insgesamt in Kraft tretenden ZollermiBigungen
gegenseitig fiir die EFTA- und EWG-Lénder eingeriumt
werden. Die bisherigen Verhandlungen haben aber ge-
zeigt, daB eine Verstindigung — wenigstens vorliufig —
nur sehr schwer zu erreichen ist, so daBl es fast undenk-
bar scheint, in dem noch verbleibenden Monat Juni eine
Vereinbarung im Sinne der von der EFTA gewiinschten
Ausdehnung des Zollabbaues von 20 % auf alle OECE-
Lander abschlieen zu konnen.

Im weitern ist grundsitzlich von der EWG beschlossen
worden, dal im Verkehr mit Drittlandern sehr bald ein
gemeinsamer Auflientarif in Kraft treten soll und dafl im
Hinblick auf diesen kommenden gemeinsamen Tarif be-
reits ab 1. Januar 1961 die Ansitze der jetzt giiltigen
nationalen Tarife im Verkehr mit Drittlindern an die
Sdtze des kommenden gemeinsamen Tarifs angeglichen
werden miissen. Dieser ersten Stufe der Anniherung der
nationalen Tarife an den gemeinsamen AuBentarif der
EWG soll als Basis der um 20 % reduzierte gemeinsame
Tarif dienen. Hingegen ist iiber die Frage, ob diese 20-
prozentige Senkung des AufBlentarifs nur provisorisch in
Kraft treten und nur nach Einhandlung entsprechender
Konzessionen der Drittlinder im GATT aufrecht erhalten
bleiben soll, noch keine Einigung zustande gekommen.
Sehr wesentlich ist bei diesem Beschluf}, dafl die konjunk-
turpolitischen Zollsenkungen Deutschlands aus dem Jahre
1957 bei der Anndherung an den gemeinsamen Tarif in
zwei Stufen aufgehoben werden, indem die Differenz zwi-
schen dem EWG-AuBlentarif und den zurzeit angewandten
Tarifansédtzen am 1. Januar 1961 und am 1. Januar 1962
um je 50 % vermindert werden soll, was vor allem fiir
Textilexporte nach Deutschland zu betréchtlichen Zoll-
erhohungen flihren wird. .

Endlich ist bereits beschlossen, da am 1. Januar 1961
die nationalen Zolltarife der EWG-Staaten um weitere
10 % herabgesetzt werden, womit die Reduktion gegen-
tiber den Ausgangszollen, wie sie vor Inkrafttreten des
Gemeinsamen Marktes bestanden, 30 % erreichen wird.
Zweifelsonne wird auch die EFTA auf diesen Zeitpunkt
hin eine weitere Zollreduktion von 10 %. in Kraft setzen,
was die Diskriminierung und den Handelskrieg zwischen
der EWG und der EFTA zu einer akuten Gefahr werden
148t und immer zwingender nach einer Versténdigung ruft.

Industrielle Nachrichten

Hohe Textilproduktion

Von Dr. Hermann A. Nieméyer

Die westdeutsche Textilindustrie hat im ersten Quartal
eine Produktion bestritten, die erheblich iliber der Erzeu-
gung der beiden Vorjahre lag; ja, hochstwahrscheinlich
wurde der AnschluBl an das Jahr 1957 wieder erreicht, als
infolge Ausstrahlungen der Suez-Krise die bisher hoéchste

Produktion ausgewiesen wurde. Eine weitere Steigerung
der Erzeugung hingt fast nur noch von der Beschleuni-
gung des technischen Ablaufs mittels sténdiger Investie-
rungen ab, wihrend geeignete Arbeitskrifte (nach den
Abwanderungen in der Flaute von 1958/Friihjahr 1959
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U_mzl nach jlingeren Abwerbungen) kaum noch anzutreffen
sind. :

Auf der Suche nach Arbeitskriften

Dvge durchschnittliche Zahl der arbeitslosen Textilarbei-
ter ist seit 1954 — mit Unterbrechung in 1958 — von Jahr
zu Jahr gesunken; sie betrug im heurigen Januar knapp
15 000, wihrend gleichzeitig fast 25600 offene Stellen ge-
meldet worden sind. Seitdem hat sich an diesem Zwie-
spalt nichts geéindert oder héchstens im Sinne der Ver-
schéirfung. Mit Behelfen (Halbtagsarbeit und Kurzschich-
ten von Frauen, Heranziehung von Rentnern) oder durch
Anwerbungen im Ausland (Italien, Spanien, Oesterreich
usw.) wird zwar manche Liicke gefiillt, manche sonst
rastende Maschine wird besetzt. Aber welcher Mittel-
und Kleinbetrieb (und die sind’ weit in der Ueberzahl)
kann sich den damit verbundenen Autwand leisten? «Hart
Im Raume stoBen sich die Sachen», wenn Kapazititen
trotz guter Auftagsbestinde aus dem In- und Ausland
nicht iiberall voll genutzt werden kénnen und die Mate-
rialversorgung nach Termin oder Umfang bisweilen zu
winschen iibrig 1a8t. °

Produktion weit iiber Vorjahr

Unter solchen Vonavus-setzungen bedeutet es schon eine.

Leistung, wenn "sich die Textilindustrie in den ersten zwei
Monaten (soweit liegen amtliche Daten vor) der hohen
Vergleichsproduktion von 1957 bis auf eine kleine Spanne
gendhert hat, _Gegentiiber dem Vorjahr aber war der Auf-
schw_un‘g' betrichtlich. Dag belegt der arbeitstigliche Pro-
duktionsindex (1936 = 100), der im Monatsdurchschnitt
um 13,5 % auf iiber 207 (i, V. 182,5) gestiegen ist. Dabei
;ft 8ewil zu beriicksichtigen, daf im Frithjahr 1959 die

roduktion konjunkturell noch unter Druck stand, weil
v.uele _Auftrage aus Vorriten gespeist werden konnten, die
sich in der Flaute angehiuft hatten. Dennoch fillt das
Ausmaf der Besserung in die Waage. Beide Stufen, so-
wohl die Spinnereien als auch die Webereien, Wirkereien,
S'o‘mckere»ien usw. haben im hohen Grade am Aufschwung
tellgmm{nen. Die gesamte Garnerzeugung war in den
ﬁ{*.smen beiden Monaten mit gut 116100 t um fast 11 %
Sher als vor einem Jahre (104 712); die Verarbeiter haben
mit fast 116 600 (103 945) t um liber 12 % mehr Garne ver-
braucht. Die arbeitstiglichen Fortschritte, die fiir die
Efeurb?"ﬂung der Konjunktur entscheidend sind, deckten
sich biej unverénderter Zahl von Werktagen mit jenen
Zuwachsraten,

“Bekleidungs>>-Branchen mit Fortschritten zwischen 11
- und 20 %

Alle Zweige, die in erster Linie der Kleidung und

Wa.sc.‘r}e dienen, haben erheblich besser abgeschnitten als

VOr einem Jahre, So konnte die Baumwollindustrie ihre

Garnerzeugnisse (mit Schwergewicht auf feineren Aus-.

Spinnungen) um 12,5 % erhhen, ihren Garnverbrauch um
Uber 11 % Sie wurde indes im Tempo der Belebung von
ger_' Wolfl‘.mdﬂu'stnie iibertroffen, deren Fortschritte in der
ivrfmlldgerm 13,7 % (davon Kammgarne allein fast 20 %),
warenrd-WEberel 11,5 % bhetrugen. Noch eindrucksvoller
reien (-ﬁe Aufstockungen in den Wirkereien und Stricke-

Tund 18 %) und in der Seiden- und Samtindu-

strie (4 fast 20 %) — zwei Branchen, bei denen das Garn-
gewicht (wegen des Mehrverbrauchs an leichten synthe-
tischen Fiden) iiber den Aufschwung der tatsichlichen
Erzeugung noch zu wenig aussagt. Aehnliches gilt fiir die
Kammgarne nach deren Ehe mit synthetischen Fasern,
fir die Tuchindustrie und allméhlich auch fiir feinere
Baumwollgewebe.

Teppiche und Gardinen eilten voraus

Aber selbst jene zum Teil sehr hohen Fortschritte rei-
chen nicht an die Mehrerzeugung einiger Heimtextilien
heran. Zwar haben die Mé&bel- und Dekorationsstoffe
(+ 12,3 %) sich «nur» an den Durchschnitt aller Fertig-
zweige gehalten, aber die Teppichindustrie schnellte nach
Garngewicht in den ersten beiden Monaten um iiber 24 %
gegeniiber dem Vorjahr empor, Gardinenstoffe sogar um
mehr als 27 %. Die Teppichwebereien haben freilich eine
Scharte auszuwetzen; die jungen Tufting-Teppiche sind
eine neue Chance. Die Gardinenstoffe aber, von synthe-
tischen Fdden befruchtet, zéhlten schon 1959 zu den er-
folgreichsten Branchen.

Problematik von Produktion und Verbrauch

Wird sich die im ganzen giinstige Konjunktur der Tex-
tilindustrie linger fortsetzen? Vorerst biirgen die zum
Teil erheblichen Orderbestinde aus Nah und Fern fiir
gute Auslastung der meisten Branchen. Ja, bisweilen
muBten Lieferzusagen eingeschrinkt, Liefertermine ver-
schoben werden; dabei ging es nicht immer ohne Strei-
chung von Auftriigen ab. Aber aych gegenteilige Erfah-
rungen (vorzeitige Auslieferung) waren keine Seltenheit.
Einige Sorgen bereitet seit geraumer Zeit der Endabsatz
am Ladentisch; im Januar/Februar war nicht der gering-
ste Fortschritt gegeniiber dem Vorjahr zu verspiiren. Dabei
darf freilich nicht iibersehen werden, daB sich erstens
Produktion und Handelsverkiufe zeitlich nicht decken,
dal zweitens die Erzeugung der Spinner und Zwirner (bis
auf die Haushaltsgarne) nicht unmittelbar in den Ver-
brauch flieit, daB drittens ein sehr groBer Teil der Ge-
webe, soweit nicht exportiert, zunichst von der Beklei-
dungsindustrie aufgenommen oder (wie die Schwer- und
meistens Jutegewebe). in «technische» Kanile geleitet
wird, daB viertens eine nicht zu beziffernde Menge ver-
brauchsbereiter Fertigware den textilen Ladentisch {iber-
springt (Versand- und Belegschaftshandel) oder mehr und
mehr auch von berufsfremden Geschiften (Konsumver-
eine usw.) vertrieben wird. Aber trotz dieser notwendigen
Einschrinkung der Vergleichsméglichkeit von Produktion
und Textileinzelhandelsumsétzen bleibt doch ein erheb-
licher Rest, der zu denken gibt, zumal die von der Be-
kleidungsindustrie verarbeiteten Gewebe als Konfektion
(bis auf eine kleine Ausfuhrquote) fiir den Heimverbrauch
bestimmt sind, der wieder weit liberwiegend vom Textil-
einzelhandel befriedigt wird. — Zwar werden einige
Branchen (z. B. Seide und Samt) im wieder schénen Aus-
mafl vom Export befruchtet, aber das Hauptgewicht der
Textilindustrie liegt auf dem Binnenmarkt. Hier wird in
erster Linie die Konjunktur entschieden, hier regulieren
steigende Einfuhriiberschiisse von Gamen und Geweben
je lénger desto mehr das Gesamtangebot. Der Verbrauch
hinkt offensichtlich hintendrein. Jeder Weiterblickende
macht sich dariiber Gedanken.

Weltwollwirtschaft im Aufschwung

Wcl:ﬁlvt’ icxl":r I;rholupg der Schurwollpreise hat sich die Welt-
i Ge schaft wieder gefestigt. Rohstoffverbrauch, Garn-
g o webeerzeugung sind 1959 gestiegen. Die Peniode
ki ucka:hlag%es wurde {iberwunden. Nur wenige Linder
deten eine Ausnahme vom allgemeinen Aufschwung.

Verbrauch an Schurwolle betrichtlich gewachsen

Nach Ermittlungen des Wirtschaftsausschusses des briti-
schen Weltreichs, einer in der Regel recht zuverlissigen
Quelle, haben zehn Lénder der freien Welt (in absteigen-
der Rangfolge: GroBbritannien, USA, Frankreich, Japan,
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Italien, Bundesrepublik, Belgien, Australien, Niederlande,
Schweden) den Verbrauch an Schurwolle (rein gewaschen)
von rund 765 000 t (1958) um 16 % auf iiber 890 000 t (1959)
erhoht. Mit diesem erheblichen Fortschritt wurde wieder
an den bisher hiochsten Nachkriegsverbrauch von 854 000 t
(1957) angekniipft. Die absolute Spitze hielt nach alter
Tradition Grof3britannien mit fast 231 000 (201 000) t vor
den USA; das Schlufllicht der Statistik bildete Schweden
mit 4900 (4500) t. Der Bogen des Verbrauchs ist also sehr
weit gespannt; man sollte meinen, da noch andere Lin-
der der freien Welt (wie die Tiirkei, Spanien, Portugal,
Irland, Oesterreich, die Schweiz) darin Platz finden
miifiten, wenn von den «wichtigsten Lindern diesseits des
Eisernen Vorhangs» die Rede ist.

Weiter Riickstand der Schurwolle hinter ‘den Chemiefasern

EinschlieBlich der «iibrigen Welt» und der Linder «jen-
seits des Eisernen Vorhangs» (Sowjetunion, Osteuropa,
China), die nach inoffiziellen Schétizungen ihren bislang
ununterbrochenen Mehreinsatz erneut um 12 % auf iiber
340 000 (305 000) gesteigert haben sollen, ist der gesamte
Weltverbrauch an Schurwolle auf 1,442 (1,283) Mio t ver-

anschlagt worden. Aber trotz dieses erfreulichen Anstiegs

auf die Spitze der Nachkriegszeit wird wieder der weite
Riickstand des Wollverbrauchs deutlich hinter den (néchst
der flihrenden Baumwolle) lingst zum zweiten Rang auf-
geriickten Chemiefasern (rund 3,7 Mio t).

Wollgarnerzeugung kriftig im Anstieg

Der Wollverbrauch deutet schon darauf hin, daf auch
die Produktion der Wollspinnereien erheblich gestiegen
sein muBl. In der Tat konnten die zehn vorgenannten
Linder der freien Welt die Erzeugung von Streich- und
Kammegarnen (einschlieflich Haar- und Mischgarnen) im
vorigen Jahre um 14 % auf iiber 1,2 (1,05) Mio t erhdhen.
Alle Lander auBler Schweden haben den abgeschwichten
Stand von 1958 mehr oder minder {iberholt; ja zum Teil

iiberboten sie sogar die hohe Produktion von 1957, so die
USA, Groflbritannien, Italien und die Niederlande.

Wollwebereien zumeist erholt

Auch die Erzeugung von Wollgeweben hat sich im
ganzen gut erholt. Hier haben sieben bedeutende Linder
(in fallender Rangfolge: USA, GroBbritannien, Japan,
Frankreich, Bundesrepublik, Niederlande, Australien) im
vorigen Jahre die Produktion um 9 % auf 1432,4 (1313,8)
Mio Quadratmeter erhoht, zwei weitere (Italien und Bel-
gien), die nach Gewicht zu berechnen pflegen, um 15 %
auf 104 200 (90 500) t. Abgesehen von Frankreich, das den
mehrjdhrigen Riicklauf auch 1959 (—7 %) nicht unter-
brochen hat, konnten sédmtliche genannten Linder mehr
oder minder gewinnen, am  meisten auch hier wieder
Japan und Italien (4 21 bzw. 17 %), die sich damit auf
dem 3. und 4. Rang wesentlich verbesserten; ihre zum
Teil konkurrenslos niedrigen Preise bieten eine vortreff-
liche Ausfuhrchance, die anderen Erzeugerldnder oft sehr
zu schaffen macht.

Produktion zum Teil durch Einfuhren gedrosselt

Diese Angaben, die wir zumeist dem Internationalen
Wollsekretariat verdanken, belegen weitgehend die Be-
festigung der Wollwirtschaft nach der Einbuchtung von
1958. Die Produktion einzelner Linder wire noch héher
ausgefallen, wenn sie nicht durch Einfuhren gebremst
worden wire. Die, Bundesrepublik als fithrendes Import-
land von Wollgarnen und -geweben ist daflir das beste
Beispiel. Aber fiir die Weltwollwirtschaft als Ganzes be-
sagt das nichts. Hierflir ist entscheidend der gesamte
Schurwollverbrauch, der im letzten Jahre zur Nachkriegs-
spitze aufgeriickt ist. — Eine andere Perspektive sei
schlieBlich kurz angemerkt: wenn sich die EWG (hoffent-
lich mit Briickenschlag zur EFTA) einmal vollig konsoli-
diert hat, werden weniger die nationalen Daten der Part-
ner als die Summe der wirtschaftlichen ~Vorginge des
GroBmarktes zu betrachten und zu werten sein. H.A.N.

Textilaspekte in den Vereinigien Staaten
‘ Von B. Locher

Gemifl in den Vereinigten Staaten kiirzlich verdffent-
lichten offiziellen Angaben bewegten sich die im ersten
Quartal dieses Jahres verzeichneten Gewinne in der Tex-
tilindustrie ungefihr im gleichen Ausmafle wie in der
Vergleichszeit 1959, d. h. dem Abschnitt eines Jahres, in
welchem die amerikanische Textilindustrie ihre Absédtze
um rund 15 % gegeniiber dem 1958 verzeichneten Niveau
zu steigern vermochte, wihrend ihre Gewinne, ebenfalls
verglichen mit jenen des Vorjahres, eine Zunahme um
volle 70 % erreichten. In den Kommentaren zu dieser giin-
stigen Entwicklung .wird hervorgehoben, daf} letztere nicht
etwa einen «boom» darstelle, sondern eine Riickkehr zur
Normalitdt nach dem betrichtlichen Riickgang der sich
als Folge der allgemeinen Wirtschaftsrezession 1958 ein-
gestellt hatte, In gewissen Fillen wurde 1959 eine Ge-
winnsteigerung um 100 % verzeichnet. Diese namhafte
Besserung wird von interessierter Seite auch als ein Be-
weis dahingestellt, daB die Einfuhr von Textilien aus dem
Auslande auf die Produktionsentwicklung keinen negati-
ven Einflu3 austibe. . :

Auch der Prisident des American-Viscose-Konzerns,
einer der fiihrenden Gruppen der amerikanischen Chemie-
faserindustrie, formulierte vor kurzem vielversprechende
Aussichten fiir die Entwicklung im laufenden Jahre. Im
Jahre 1959 nahm die Chemiefaserproduktion seines Xon-
zerns gegeniiber 1958 um 10 % zu, und die Ausweitung im
gegenwirtigen Jahre diirfte, nach seiner Ueberzeugung,
ein identisches Ausmaf3 erreichen. Unter den besonderen
Erfolgen der American Viscose im Jahre 1959 zihlte der

Président auf: die Absatzausweitung bei Fasern und Ge-
spinsten fiir industrielle Verwendung, die erfolgreiche Be-
hauptung auf dem Markte der Cotrongewebe (Mischung
Rayon plus Baumwolle), den erhéhten Konsum der Super-
L-Stapelfaser fiir Teppiche seitens der Industrie, usw. In
einer niheren Analyse dieser Resultate wies der Prisident
u. a. darauf hin, da der Absatz an Cotrongeweben 1959
mehr als 10 Millionen Yard (9 150000 m) betragen hatte.
Da Cotrongewebe 1959 zum erstenmal auf den Markt
kamen, diirfte sich nach diesem giinstigen Anlauf die
Entwicklung 1960 noch besser gestalten. Die Cotrongewebe,
bei welchen das Mischungsverhiltnis zwischen 30 und 50
Prozent Rayon, der Rest Baumwolle, schwankt, sind von
auBerordentlich weicher, seidenartiger Griffigkeit, weisen
einen starken Glanz auf und besitzen eine Farbenfestig-
keit, die jene der Baumwollgewebe libertrifft.

Der Absatz der Super-L-Stapelfaser an die Teppich-
industrie iibertraf jenen vom Jahre 1958 um volle 75 %,
da dieses Produkt von den meisten der bedeutenden Tep-
pichfabrikanten bei einer groBeren Anzahl ihrer Artikel
eingefiihrt worden war. Der Absatz von Gespinsten und
Stapelfasern fiir industrielle Verwendungszwecke (Wagen-
decken ausgenommen) nahm gegeniiber 1958 um mehr als
100 % zu, und die American-Viscose sieht in diesem be-
sonderen Sektor die Anzeichen neuer bedeutender Absatz-
zunahmen.

Im Vergleich zu diesen optimistischen Anschauungen

driickte sich Mr. Greenewalt, Prdsident des amerikani-
schen Du-Pont-de-Nemours-Konzerns, was die Aussich-
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tgn fir 1960 anbelangt, kiirzlich etwas reservierter aus.
Dies auf Grund der Finanzresultate, die sein Konzern fiir
das erste Quartal 1960 buchen konnte.

_Das neue Werk der Du Pont bei Beaumont (Texas) fiir
die Produktion von Acrylonitril (die zweite Fabrik dieser
Art des Konzerns) geht seiner Fertigstellung entgegen.
Acrylonitril ist bekanntlich das Ausgangsmaterial fiir die
Produktion von Orlon. Fiir die Versorgung der Lé&nder
des Gemeinsamen Marktes hat Du Pont gegenwirtig ein
Werk in Dordrecht (stidostlich Rotterdam) in Bau, das
gegen Ende 1961 mit einer Jahreskapazitit von 6,8 Mio kg
den Betrieb aufnehmen wird. Das Produktionsprogramm
—_— Tgxtilfasern'— wird sich in erster Linie auf Orlon kon-
zentrieren. Von Dordrecht aus soll auch GroBbritannien

versorgt werden. Der Konzern hat im ibrigen auch in
Grofibritannien ein Werk im Bau — eine Buna-Gummi-
fabrik bei Londonderry (Nordirland), wihrend sein neues
Werk bei Malines (nordlich von Briissel) fiir die Produk-
tion von Farben und Lacken anfangs Mai (1960) in Betrieb
gesetzt wurde. Der Absatz der Erzeugnisse des Werkes
Malines auBerhalb der Benelux-Linder Belgien, den Nie-
derlanden und Luxemburg, ist der Du-Pont-de-Nemour-
Tochtergesellschaft in Genf anvertraut worden.

Mit den vorgenannten Vorhaben und seinen in Ver-
wirklichung stehenden europdischen Laboratorien (je
eines in Genf und in England) legt der Konzern eine
aullerordentliche Expansion zur kiinftigen Durchdringung
des europidischen Marktes an den Tag.

Textilbericht aus Grossbritannien

Die Baumwollindustrie auf hohen Touren

OPwohl der Auftragseingang seit Jahresbeginn stark
zuruckg?gangen ist, arbeitet die Baumwollindustrie in
Lancagshue immer noch auf hohen Touren — zu mehr als
90 % ihrer Kapazitét. Auch fiip die nichsten Monate sieht
man noch kein Nachlassen dieser Produktionsintensitit
voraus. Die einzige Schwierigkeit liegt gegenwirtig in der
Beschaffung von Arbeitskriften, namentlich im Schicht-
betrieb. Dies hauptsiichlich, weil in erster Linie die &lteren
A‘rbe‘e.ltskriifte Schichtbetriebe meiden, und ferner weil die
Einflihrung von drei Schichten eine Reorganisation der
Verkehrsméglichkeiten erfordert, die in vielen Fillen
heute noch nicht perfekt ist. Die unerledigten Auftrége
aus der Auftragsflut der letzten Monate 1959 sind immer
nqch sehr groB; die beorderte Garnmenge belief sich
Mlt.te April auf 259 Mio Gewichtspfund (1 Gewichtspfund
gleich 453 g), verglichen mit nur 90 Mio lbs, Mitte April
1959. Es hat sich im iibrigen herausgestellt, da die vor-
genannte Auftragsflut keine Deckungskiufe darstellt, son-
derr}- tatséichlich Bestellungen, die der Markt prompt ab-
sorl?lert. Der Riickgang in den Auftrigen seit Jahres-
beginn wirg auf ein Gefiihl der Unsicherheit hinsichtlich
der weiteren wirtschaftlichen Entwicklung zuriuckgefiihrt,

die durch den Konflikt EFTA — EWG beeinfluBt wor-
den ist.

Reorganisationsprobleme

I_)ie Reorganisation der Baumwollindustrie in Lanca-
shlre:, die an dieser Stelle verschiedentlich beleuchtet wor-
den ist, nghert sich ihrem AbschluB. Rund 50 % der instal-
lierten Spindeln und etwa 40 % der Webstiihle sind von
1hr'ergriffen worden, und heute fragt man sich in Fach-
kreisen, ob diese AusmaBe nicht vielleicht doch zu weit
ilexsftesckt ‘Worden waren. In gewissen Kreisen, die mehr
mangSfrf;algew-Ebe eingestellt sind, beklagt man sich iiber
Hezeen SekBehef‘erung, und es scheint, als ob gerade in
welt ge ae tor Flle Verschrottung der Einrichtungen zu
Unterkag ang:"n ist. Im allgemeinen jedoch scheint keine
da. die dE:a Z1 'c;t Zu bestehen, und es sind keine Anzeichen
tezj Y rauf deuten, daB sich der Handel nach vermehr-

_ersqrgung aus dem Ausland umsehen miifite. Ande-
EZ?e;ts" sm.d die Preise betrachtlich in die Hohe gegangen,
190 p Saphhch a1§ Folge der Lohnerhshungen, die ab Mérz

0 bei der Spinnerei und Weberei in Geltung stehen,

:;iéjveise jedoch auch als Folge gestiegener Rohmaterial-
ise.

Gemif einem kiirzlichen Bericht der Cotton and Rayon

Merchants’ Association lag die Produktion von Baumwoll-

tuch in GroBbritannien im Jahre 1959 um 12 % unter dem
1958 erreichten Niveau, obwohl der Riickgang in der zwei-
ten Jahreshilfte zum AbschluB gelangte. Andererseits
libertrafen 1959 die Importe von Baumwollstiickgiitern,
insgesamt 449 Mio qm, jene vom Jahre vorher um
125,4 Mio qm.

Fragen der Arbeitszeit

Fragen der Arbeitszeit bilden einen weiteren heiklen
Komplex. Die Gewerkschaften verlangen eine Reduktion
von 42% auf 40 Arbeitsstunden in der Woche. Wihrend
die schottischen Fabrikanten einer kiirzeren Arbeitswoche
bereits zugestimmt haben, striuben sich ihre englischen
Kollegen dagegen. Sie heben in diesem Zusammenhange
hervor, daB sie u.a. auch auf Konzessionen durch die
Gegenseite bestehen — so in der Frage der Arbeitskrifte,
die der Bedienung der maschinellen Anlagen zugestellt
werden sollten. Hervorgehoben wurde, daB die britische
Strumpfindustrie gegeniiber der Konkurrenz aus Produk-
tionsldndern mit niedrigen Gestehunigskosten bereits im
Nachteil sei und es sich daher nicht leisten kénne, Lohn-
erh6hungen ohne entsprechende Zunahme an Produktivi-
tdt zu konzedieren.

Hohere Wollausfuhr

Als Folge und Erfolg von Wollexportkampagnen, welche
die britische National Wool Textile Export Corporation in
den letzten Jahren in verschiedenen auslindischen Absatz-
mérkten durchfiihrte, ist, wie ein kiirzlicher Bericht die-
ser Korperschaft mitteilt, der britische Anteil an den
Weltexporten in diesem Sektor nunmehr auf 41 % an-
gewachsen. 1959 bezifferte sich der Wert dieser britischen
Exporte auf 161 600 000 £ — iiber fiinfmal mehr als 1938
und rund 5 % mehr als 1958 (153 400 000 £).

Der Bericht hebt u. a. den Gegensatz hervor, der in der
Tatsache der geringen Unterstiitzung besteht, welche die
britische Regierung der heimischen Wollindustrie angedei-
hen 148t, verglichen mit den Subventionen und sonstigen
Erleichterungen, die den Wollindustrien gewisser anderer
Lander verliechen werden. Der britischen Regierung sei es
nicht gelungen, so unterstreicht der Bericht, britischen
Fertigtextilien im Rahmen der EFTA Vorzugsbehandlung
zu sichern, so daB in dieser Hinsicht Chancen einer Ab-
satzausweitung verlorengegangen seien — ein Umstand,
der jedoch andererseits die Absatzméglichkeiten von halb-
fertigen Textilien aus Ostasien im Bereiche der EFTA
betréchtlich erhéht habe. In diesem Zusammenhange sei
die japanische Konkurrenz bereits «besonders ernst» ge-
worden, B.L.
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Aus aller Welt

Entwicklung des Baumwollanbaues und der Industrie. —
(UCP) Die Einfiihrung der Baumwollpflanze in Belgisch-
Kongo war vornehmlich geschehen, um die eingeborene
Bevolkerung flir den Anbau zu interessieren und um dieser
auf diese Weise eine dauernde Verdienstmdglichkeit zu
sichern. Heute darf der Baumwollanbau als einer der
erfolgreichsten Zweige der kongolesischen Landwirtschaft
bezeichnet werden.

In den zwanziger Jahren wurde eine Jahreserzeugung
von 3000 tons erzielt, die dann in der Saison 1951/52 jihren
bisherigen Hochststand von 55300 tons erreichte. In den
folgenden Saisons blieben die Ernteergebnisse ziemlich
konstant um 50 000 tons und dariiber. Lediglich die Saison
1954/55 machte — bedingt durch unglinstige Witterungs-
bedingungen wihrend der Wachstumszeit — mit 47700 tons
eine Ausnahme.

Die Anbaufldche des Landes bewegte sich wihrend der
letzten Jahre zwischen 800000 und 900000 acres, mit
Durchschnittsertrigen von 122 bis 144 lbs per acre. Das
nationale Institut zur Erforschung der Landwirtschaft in
Belgisch-Kongo bemiiht sich unabldssig um das auf Er-
fahrungen gestiitzte Studium der Baumwollkulturen zur
Steigerung der Ertrige und zur Ziichtung immuner und
gegen XKrankheit und Insektenschiddlinge widerstands-
fahiger Gewidchse. Zur Sicherung der Belange der Plan-
tagenbesitzer haben die Baumwollunternehmen im Jahre
1945 das «Verkaufskontor fiir kongolesische Baumwolle»
in Form einer Genossenschaft gegriindet (Comptoir de
Vente des Coutons du Congo, Bruxelles),

Die Rohbaumwolle konnte die Kolonie von 860 tons in
der Saison 1924/25 auf 47 700 tons 1955/56 steigern. In der
Saison 1957/58 ist allerdings ein Riickgang um 32 % gegen-
liber 1955/56 ausgewiesen, was auf einen hoéheren Eigen-
verbrauch und wahrscheinlich auf- Absatzschwierigkeiten
infolge sehr fester Preise zuriickzufiihren ist. Die Saison
1958/59 wird voraussichtlich wieder einen Anstieg der
Exporte bringen, da sich die Nachfrage sehr belebt hat.
Der grof3te Teil der Exportbaumwolle geht nach Belgien.
Die Bundesrepublik Deutschland hatte ihren groSten
Baumwollimport aus Belgisch-Kongo in der Saison 1952/53
mit 16 698 tons zu verzeichnen. In der Saison 1957/58 waren
es 4712 tons und in der Saison 1958/59 11506 tons — eine
Summe, die nach 1952/53 noch nicht wieder erreicht wurde.

Angebaut wird in der Nordprovinz (Equateur und Orien-
tale) hauptsichlich die Varietdt Stoneville, die eine Stapel-
ldnge von 11/5, " bis 13/5," aufweist, wihrend in der Siid-
provinz (Kasai, Kiou und Katanga) die Typen Gar und
Allen angepflanzt werden, die eine Stapellinge von 31/, "
bis 11/4, erreichen. Die Klasse ist goodmiddling bis midd-
ling, die Farbe weiBigelb, leicht gelb bis gelblich und der
Charakter leicht rauh mit wenig Nissen.

Der Verbrauch der einheimischen Spinnereien, die nur
im Lande erzeugte Baumwolle verarbeiten, stieg von 2000
tons 1942/43 auf 10600 tons in der Saison 1957/58. Vier
Spinnereien und Webereien verarbeiten die anfallende
Baumwollmenge (80 000 Spindeln und 2350 Webstiihle). In
der gesamten Textilindustrie z#hlt man gegenwirtig acht
Textilfabriken, 84 Konfektionsbetriebe, zehn Wirkwaren-
hersteller, vier Sackfabriken und zehn Flechtereien. Fiir
die Entkérnung der Baumwolle stehen 98 Anlagen zur
Verfiigung, die sich auf die einzelnen Anbauzonen ver-
teilen.

Amerikanisch-russisches Textilabkommen, — Ende De-
zember 1959 schlofl ein amerikanisches Konsortium mit
der Sowjetunion einen Vertrag fiir die Einrichtung einer
Grof3-Textilfabrik in Kalinin ab, obwohl der britische

Textilmaschinenkonzern Platt Brothers diesbezliglich in
finanzieller Hinsicht ein glinstigeres Angebot unterbreitet
hatte. Die Bevorzugung der Amerikaner wird mit der
hoheren Produktionsleistung, welche deren Projekt zu-
sichert, in Verbindung gebracht.

Die Verhandlungen beziiglich des erwidhnten Projektes
hatten schon 18 Monate vor der Tournee Chruschtschews
durch die Vereinigten Staaten ihren Anfang genommen,
wobei die Russen seit Anbeginn dem amerikanischen An-
gebot mehr Interesse entgegenbrachten als dem englischen.

In Grofibritannien wird allgemein argwohnt, daB der
Zuschlag an die Amerikaner dank dem besseren Einver-
nehmen zwischen den beiden Staaten seit dem Chruscht-
schew-Besuch zustandegekommen sei. Die Verhandlungen
beziiglich des erwihnten Projektes hatten aber schon 18
Monate vor der Tournee Chruschtschews ihren Anfang
genommen, wobei die Russen seit Anbeginn dem ameri-
kanischen Angebot mehr Interesse entgegenbrachten.

Dieser Textilkontrakt mit den Vereinigten Staaten stellt
bei weitem den bedeutendsten Liefervertrag dar, der zwi-
schen den beiden Lindern seit dem Kriege abgeschlossen
worden ist. Im Jahre 1958 lieferten die Vereinigten Staaten
Maschinen im Werte von weniger als 1 Mio $ nach der
Sowjetunion, wihrend der gesamte amerikanische Aus-
fuhrwert nach der Sowjetunion damals fast 5 Mio $ betrug.

Ein Vertreter der Platt Brothers berichtete hiezu, daB
der Wert der Maschinenanlagen, welche die Firma ange-
boten hatte, schitzungsweise 2,75 Mio £ darstellte; die
restlichen Objekte wurden von zwanzig weiteren Produ-
zenten offeriert.

In den' letzten Jahren ergingen an den Platt-Brothers-
Textilmaschinenkonzern Sowjetauftrage im Werte von ins-
gesamt 14 Mio £. Diese Firma ist der Ansicht, daB nicht
samtliche Sowjetauftrédge fiir den Westen allein durch ein
einziges Land bewiltigt werden konnten. Andererseits
wird betont, daBl die technischen Bedingungen der Sowjet-
union, die sich hauptsichlich auf die Verbindung von
langen synthetischen Stapelfasern mit Wollfasern bezogen,
jedenfalls auch durch die britischen Vorschlige erfiillt
worden wéren. B.L.

Aethiopien. — Mitte April wurde in der Nidhe von
Addis Abeba eine neue Spinnerei und Weberei, die seit
rund 'zwei Jahren im Bau gewesen ist, im Beisein von
Kaiser Haile Selassié feierlich eingeweiht. Der Betrieb,
welcher zurzeit rund 1000 einheimische Arbeiter beschif-
tigt, war bereits vor einigen Monaten aufgenommen wor-
den, trotzdem das Werk noch nicht vollendet war.

Das Unternehmen gehort der Indo-Ethiopian Textiles
Company, einer auf Initiative des indischen Baumwoll-
konzerns Birla Brothers, Calcutta, ins Leben gerufenen
Aktiengesellschaft, an deren Kapital von 44 Mio dthiop.
Dollar (7 dthiop. Dollar = Fr. 12.20) die &dthiopische Regie-
rung eine Mehrheitsbeteiligung von 51 % besitzt. An die
Spinnerei mit 14 000 Spindeln sowie an die Weberei mit
300 Webstiihlen ist eine Firberei und eine Bleicherei an-
geschlossen. Der grof3te Teil der Maschinenanlagen wurde
von der japanischen Industrie geliefert. Die elektrischen
Installationen stammen aus Westdeutschland (Siemens).

Die gegen Ende 1957 gegriindete Indo-Ethiopian Textiles
Company tréagt sich mit der Absicht, in absehbarer Zeit in
Aethopien drei weitere Textilwerke zu errichten. Es han-
delt sich hiebei, ebenso wie bei der vorerwihnten Fabrik,
ausschliefilich um Baumwollspinnereien und Webereien,
zumal das Rohmaterial, die Baumwolle, im Lande selbst ge-
wonnen wird, Im Rahmen des gegenwirtig laufenden Fiinf-
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jahrplanes (1958—1962) soll die Baumwollproduktion in
Aethiopien gegeniiber 1957 um 160 % erweitert werden.
Aethiopien z#hlt heute etwa 15 Mio Einwohner, seine
Industrialisierung steht sozusagen noch am Anfange, wah-

rend andererseits der Textilbedarf sehr grof3 ist. Vorlau-
fig handelt es sich in erster Linie um Massenqualitdten
niedriger Preislagen, da die Absatzmdoglichkeiten fiir qua-
litativ bessere Warensorten noch beschrénkt sind. B.L.

Betriebswirtschaftliche Spalte

RationalisierungsmaBnahmen im Biiro
Von Ing. Walter Schulze

In der Abteilung Kostenrechnung eines bedeutenden
Werkes der Industrie verfihrt man in der Weise, dal3
man bei der Abrechnung der einzeinen XKostenstellen
auch mit Rappenbetrigen rechnet. Die kaufminnische
Leltung des gleichen Werkes verbringt einen groflen Teil
ihrer Zeit damit, Post zu lesen und zu unterschreiben.
— Im Materialpriifungslabor eines anderen Werkes be-
ﬂelﬁlgt.man sich, seitenlange Zahlenkolonnen im Kopf
zu adchexj'en, um bestimmte Priifungsergebnisse ermit-
telp zu konnen. Im praktischen Betriebsleben sind obige
Beispiele keineswegs Seltenheiten. Vielmehr kann man
sich oft des Eindrucks nicht erwehren, daB man mit allen
RationalisierungsmaBnahmen speziell vor den Tiiren von
Verwaltungsabteilungen Halt macht, wihrend man in
den Produktionswerkstatten laufend bemiiht ist, die Fer-
tigungsverfahren zu verbessern und zu verbilligen. Tra-
dltlor{elle Einstellung, Mangel an kritischem Verhalten
der eigenen Arbeit gegeniiber, fithren in der Verwaltung
Zu elner Arbeitserledigung, die alles andere als rationell
ist, um deren verniinftige Gestaltung jedoch auf die
Dauer gesehen kein Betrieb herumkommt.

Jgder Betriebspraktiker, der sich mit dem Gebiet der
Ratlonahsierung befassen muB, wei nun allerdings aus
igener Erfahrung, daB es bedeutend leichter ist, inner-
J{lalb der Produktionswerkstitten zu wirken, als etwa
innerhalb von Verwaltungsabteilungen

Hier Verbesserungen durchzusetzen, ist oftmals eine
Wahre Sisyphusarbeit, um die niemand zu beneiden ist!
Und‘ doch gibt eg MaBnahmen, deren Einfiihrung auf dem
erlete der Betriebsverwaltung — wenn man hierunter
€inmal alle Biirotitigkeiten zusammenfaBt — lohnend
sind und {iber deren ZweckmiBigkeit keine Diskussion
mehr moglich ist. Auf einige dieser MaBnahmen sei im
hachfolgenden hingewiesen:

Pls lohnt sich nicht, mit Federhalter und Tinte oder mit
Fillhalter zy schreiben, wenn Bleistiftschrift geniigt!
E_S_ sollen Minenstifte verwendet werden, bei denen die
Lénge der Minen eine lange Schreibdauer garantiert. Auf
Jeden Fall lohnt es sich, wenn der Leiter kaufménnischer
Abteilungen sich einmal die Mithe nimmt, die eigenen
Schreibgeriite und diejenigen seiner Mitarbeiter einer
Ueberpriifung auf ZweckmiBigkeit zu unterziehen.

Soﬁtl:gf dem Gebiete des Einsatzes von Schreibgeriten
il mman.genau die gleichen Ueberlegungen anstellen,
wenn 2‘: d}es g?wéhnlich in Produktionsabteilungen tl:lt,

{iro soutgllt’._ dl_e Fertigung zu rationalisieren. Auch im
Sind 2 ; hdufiger als bisher die Frage gestellt werden:
Sinnvoli eih unsere Schreibgeriite tberlegt ausgewihlt,
arbeiten 18esetzt und kostenmiBig iiberwacht — oder

: WIr auch auf diesem Gebiete so, wie wir es
seit Jahrzehnten gewonnt sind? )

Was das «Rechnen» in Biiroabteilungen anbetrifft, so

fleelu Ie}rlr?riillla ef;’;ger;ges bemerkt: Man ist immer w‘ieder von
mAnnische AaSC s wenp man merkt,' wie \‘ven}ge kauf-
dhangehicke ngestellte in der Lage sind, ..mlt einem Re-
chicber zur Zu rechnen, Da man nun nicht mit einem
elitfash rgchnen ver.mag, bemftzt man auch dort, wo
. Chere Mittel ausreichend wiren, Rechenmaschinen
zett‘:geﬁ\rman {'echnet im Kopf — oder auf einemNotiz-
- NUun zeigt es sich jedoch-in der Praxis des Biiro-

betriebs immer wieder, daf in vielen Fillen die Rechen-
schiebergenauigkeit vollig ausreicht und, was die Zeit-
dauer fiir die einzelnen Rechenoperationen anbetrifft,
die Rechenschieber viel Arbeitszeit einzusparen vermo-
gen. — Allerdings sollte man sich auch einmal Gedanken
dariiber machen, auf welchen Gebieten man die Genauig-
keit der Ausrechnungen zu weit treibt. So geniigt es z. B.
bei den meisten Statistiken, Kostenrechnungen und Kal-
kulationen, mit vollen Frankenbetrdgen zu rechnen un-
ter Weglassung der Rappenbetriige. Auch viele Prozent-
angaben geniigen vollauf, wenn man sie auf- bzw. ab-
rundet. Das Rechnen mit tiibertriebenen Genauigkeiten
hat nun einmal nichts mit Flei und Betriebsinteresse zu
tun, sondern ist oft eine besonders krasse Aeuflerung un-
rationeller Verrichtung der eigenen Arbeit!

Was die Verwendung von Rechenmaschinen anbetrifft,
sei folgendes bemerkt: Man ist immer wieder von neuem
Uberrascht, wie hidufig seitenlange Zahlenkolonnen im
Kopfe addiert werden, nur weil nicht einmal eine billige
Addiermaschine vorhanden ist — oder weil diese gerade
wo anders benotigt wird. Welche Vergeudung wvon Ar-
beitszeit hierdurch entsteht, dariiber scheint man sich
keine Gedanken zu machen. Es ist nun wirklich eine der
primitivsten Voraussetzungen, daB iiberall dort Rechen-
maschinen zur Verfiigung stehen, wo sie wirklich nutz-
bringend eingesetzt zu werden vermogen.

Ein ganz besonders interessantes Kapitel auf dem Ge-
biete der Biirorationalisierung ist dasjenige der «Nach-
richteniibermittlung». Was man gerade hier erleben kann,
zeigt den hohen Grad der Riickstdndigkeit auf dem Ge-
biete der 'Arbeitsrationalisierung im Biiro.

Da diktiert beispielsweise der Direktor eines GroSun-
ternehmens auch die belanglosesten Briefe selbst, da
nimmt er auch die harmlosesten Telephongespriche selbst
an, da beschiiftigt sich ein Direktor stundenlang damit,
unwichtige Post zu unterschreiben, da offnet sogar ein
Biirovorsteher selbst Tag fiir Tag die eingehende Ge-
schéftspost und sortiert diese usf., deren Erledigung einem
zuverldssigen kaufminnischen Lehrling auch lbertragen
werden konnte.

Schuld an diesen Verhéltnissen ist die oft anzutref-
fende mangelhafte Kritik der eigenen Arbeit gegeniiber
und die Unfdhigkeit von Vorgesetzten, rationelle Arbeits-
und Verhaltungsweisen zu erkunden und einzufiihren.
(Im eigentlichen Fabrikationsbetrieb sorgt meist schon
die Konkurrenz fiir den erforderlichen «Nachdruck», der
zur Einfiihrung von RationalisierungsmaBnahmen erfor-
derlich ist — im Biirobetrieb fehlt meist dieser Druck
von auflen!)

Zunichst einmal muB jeder im Biirobetrieb titige Vor-
gesetzte bestrebt sein, sich weitgehend von solchen Ar-
beiten frei zu machen, die andere auch verrichten kén-
nen. Wozu jeden Brief diktieren, wenn eine einigermaBen
begabte Schreibkraft in der Lage ist, einen groBen Teil
der Korrespondenz unmittelbar selbst zu erledigen?
Warum miissen denn tdglich StéBe von Post unterschrie-
ben werden, wenn man dies zum groBten Teil auch den
einzelnen Sachbearbeitern Uibertragen kann? Auch sollte
man grundsétzlich einmal priifen, ob man nicht in gro-
Berem Umfange zu Schemabriefen und Schemakarten
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libergehen kann, als es bisher der Fall war. Irgendwelche
Auftragsbestdtigungen — oder der Verkehr mit Vertre-
tern — bediirfen nun wirklich nicht immer erst der Ab-
fassung wvon Originalschreiben.

Auf eine weitere Tatsache sei hingewiesen: Wie oft
kann man es z. B. in Korrespondenzabteilungen erleben,
daB morgens zwischen 8 und 10 Uhr, wihrend man die
Post durchsieht, formlich herumgebummelt wird, w&h-
rend abends vor Feierabend Hochbetrieb und entspre-
chende Nervositit herrscht. MuBl dies sein oder liegt
hier nur Unfidhigkeit vor, fiir eine richtige Arbeitsein-
teilung zu sorgen und mit gewissen Traditionen zu bre-
chen, die sich gerade im Biirobetrieb. eingenistet haben?

Ein besonderes Kapitel auf dem Gebiete der Rationa-
lisierungsmaBnahmen im Biiro ist dasjenige der Biiro-
mobel, wie z. B. Schreibtische, Registraturschrinke,
Schreibmaschinentische und dergleichen. Obgleich es auf
diesem Gebiete sehr zweckmiBige Ausfiihrungen gibt,
scheinen manche Vorgesetzte grundsédtzlich solche zu
wihlen, die kein rationelles Arbeiten erlauben. Da gibt
es auch heute noch Schreibtische mit Schubféichern, in
denen man z. B. die Ordner horizontal libereinander ab-
legt ‘anstatt Hiangeordner einsetzt, da gibt es Schreib-
maschinentische, die nicht einmal eine ordentliche Auf-
bewahrung des Schreibmaterials erlauben, da gibt es
Sitzgelegenheiten, die alles andere als sinnvoll sind.
Selbstverstéindlich bedarf es bei der Auswahl von Biiro-
mobeln gewisser Kenntnisse darliber, was zweckméafig ist.
Gute Organisationsmittelfirmen helfen zwar bei der Aus-
wahl — bestimmte grundsétzliche Ueberlegungen miissen
jedoch auch seitens desjenigen angestellt werden, der
die Anschaffungen vornimmt.

ZweckmiBig ist es, wenn man z. B. die Schreibfléche
von Schreibtischen mit einer Glasplatte abdeckt, unter
die man Fernsprechverzeichnisse, Anschriften, Preislisten,
Fahrpléne, Mafiskizzen, Arbeits- und Terminpldne usw.
gut sichtbar anordnet. Selbstverstidndlich sollte auch
darauf geachtet werden, dafl sich der Telephonapparat
in griffbereiter Ndhe befindet und daB man nicht jedes
Mal Schriftstiicke durcheinanderwirft, wenn man zum
Horer greift. Miissen mehrere Mitarbeiter den gleichen
Apparat beniitzen, so sollte man schwenkbare Arme ver-
wenden, auf denen der Apparat angeordnet ist.

Um nun auf dem Gebiete der rationellen Biirogestaltung
Schritt halten zu kénnen, sollte ein Biirovorsteher sich
auch einmal um die betreffende Fachliteratur kiimmern
und insbesondere auch solche Zeitschriften lesen, die sich
mit Rationalisierungsmafnahmen im Biiro befassen.
Warum soll man nicht grundsétzlich bestrebt sein, fremde
Anregungen auf diesem Spezialgebiet fiir die eigenen
Biiros zu verwerten? Auch eine Betriebsfiihrung kann von

ihrem leitenden Personal nicht verlangen, daB alle
Neuerungen eigenen Erkenntnissen entspringen und sollte
von sich aus grundsitzlich darnach trachten, ihren Mit-
arbeitern entsprechendes Schrifttum zur Verfligung zu
stellen.

Ein Weg, auch in Bliros zu einer rationelleren Arbeits-
verrichtung zu gelangen, fiihrt {iber das betriebliche Vor-
schlagswesen. Voraussetzung hierzu ist, dal man dieses
entsprechend gestaltet und vor allen Dingen jedem Mit-
arbeiter die Moglichkeit gibt, Verbesserungsvorschlige
— auch anonym —einzusenden. Bekanntlich besteht nun
einmal im Betriebsleben eine gewisse Scheu vor den Re-
pressalien seitens einzelner Vorgesetzter, wenn diese etwa
erfahren, da Untergebene sich «erdreisten», etwas besser
zu wissen — bzw. kOnnen zu wollen als sie selbst.

Man wird also das Vorschlagswesen von einer neutralen
Stelle aus steuern, fiir die Beurteilung mehrere sachlich
denkende und erfahrene Mitarbeiter heranziehen, und
falls dies gewlinscht wird, auf keinen Fall den Namen
des betreffenden Einsenders bekanntgeben — auch nicht
dem Kreis der Beurteiler.

Da nun gerade im Biirobetrieb viele Arbeitsmethoden,
Organisationsverfahren, Einrichtungen usf. Moglichkeiten
zur rationelleren Gestaltung bieten, vermag hier ein ge-
schickt aufgebautes Verbesserungsvorschlagswesen auf3er-
ordentlich segensreich zu wirken. — Auch hinsichtlich der
Primierung wvon Verbesserungsvorschligen sollte man
nicht kleinlich verfahren! Die Bekanntgabe von Pri-
mierungen sorgt flir einen wesentlichen Anreiz zur Mit-
arbeit. Zum Beispiel kénnte monatlich einmal eine Liste
veroffentlicht werden unter Angabe der Vorschlige, der
Hohe der Primien sowie der Namen oder der Decknamen
der Einsender. — Fiir eine Betriebsleitung vermag nun
gerade das Verbesserungsvorschlagswesen auBerordent-
lich aufschluBreich zu sein. Zunichst einmal gewinnt sie
laufend einen Einblick iiber das Wirken ihrer leitenden
Mitarbeiter und die Arbeitsmethoden in deren Abteilun-
gen. Auch werden sich im Laufe der Zeit Mitarbeiter
herausstellen, die sich in besonderem MafBe durch eigene
Ideen "auszeichnen. Aus deren Kreisen wiren dann ge-
gebenenfalls die Vertreter von Vorgesetzten und schlie-
lich Vorgesetzte selbst zu wihlen.

DaB man auf die Dauer bei allen Rationalisierungs-
bestrebungen nicht vor den Tiiren von Biiros Halt machen
darf, dies sollte jeder fortschrittlich denkenden Betriebs-
flihrung klar sein. DaB3 dabei jedoch in ganz besonderem
MaBe Widerstinde iiberwunden werden miissen, die sich
aus der traditionellen Einstellung mancher leitender Mit-
arbeiter ergeben, weiB derjenige am besten, zu dessen
Obliegenheiten die Rationalisierung von. Verwaltungsab-
teilungen gehort.

Rohstoffe

Neuerungen auf dem Gebiet der Polyamidfasern

Fortsetzung
Von G. B. Riickl, Wattwil (SG)

Ueber das Firben und Ausriisten von Profil- und Hohl-
profilfasern berichten Dr. H. Bohringer und Ing. F. Bol-
land *, daB sich die vorldufigen Erkenntnisse in erster
Linie auf Laboratoriumsversuche beziehen. Geféirbte Wirk-
waren aus Profilfasern erschienen im Vergleich zu Rund-
fasern bei Aufsicht heller, bei Durchsicht dunkler gefirbt.
Der Eindruck der dunkleren Nuance im Durchlicht ist
durch das bessere Deckvermégen des Profilfasertyps zu
erkléren.

Profilierte Fasern bedingen ein gréBeres Riickhalte-
vermogen von Wasser, Andererseits ist ihre Oberfldche
groBer als die der Rundfasern. Daraus ergibt sich eine
raschere Verdunstung, so daB beispielsweise nasse Damen-
striimpfe, in zweifddiger Verarbeitung aus 15 den., bei
profiliertem Faserquerschnitt in 2 Stunden, aus normalen
Endlosfaden hergestellt erst in 3 Stunden trocken waren.
Beim Trocknen von Faserflocken ergab sich kein Unter-
schied in der relativen Trocknungszeit, d.h. die Profil-
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fasern mit héherem Wassergehalt brauchten linger zum
Trocknen. Der Zeitablauf war somit von der aufgenom-
menen Wassermenge abhiingig.

Sehxr interessante Feststellungen wurden beim Impri-
gnieren mit Hydrophobierungsmitteln gemacht. Paraffin-
emulsionen ergaben bei normalen Polyamidfasern stets
u.ngiinstige Resultate. Zur Ermittlung des' Haftvermdgens
einer Paraffinemulsion wurden zwei Gewebestreifen be-
handelt. Einer war aus Hohlprofilfasern, der andere aus
normalen Rundfasern bestehend. Das Gewebe aus profi-
lierten Hohlfasern nahm um 25—50 % mehr Imprégnier-
mittel auf., Weiter wird von einem Versuch berichtet, wo
man zwei Mischgewebe, bestehend aus 50 % Polyamid und
50 % Polyester, das eine mit normal rundem, das andere
mlt'pr»oﬁl'iert‘em Faserquerschnitt, verglich. Man machte
zwel Versuche, einmal mit einer Paraffinemulsion, dann
mit einer Silikonimpragnierung. Gepriift wurde mittels
Trichtertestes durch Feststellung der Durchgangszeit des
erst.en, Tropfens. Das profilfaserhaltige Gewebe besaB den
weitaus besseren Imprégniereffekt. Bei der Paraffin-
emulsion ergab sich ein Unterschied von 20 Minuten
Zu 3% Minuten, bei der Silikonhydrophobierung sogar
en solcher von 25 Minuten zu 1 Minute. Diese betréicht-
lichen Unterschiede des wasserabstoBenden Effektes spre-

chen deutlich zugunsten der Profilfasern.

__Dle groflere Haftreibung der profilierten Faserober-
flache erschwert dag Herausziehen der Fasern aus dem
Faserverband der Garne. Dieses Verhalten erschwert das
Rauhen der Gewebe, Daher erfordert der Rauhvorgang

bei den Geweben aus Profilfa uhpassagen als
sonst {iblich, ilfasern mehr Rauhp g

Um C?le tatséichlichen Trageigenschaften der neuen Fa-
i@rp-rofﬂg ZU ermitteln, war es nicht zu umgehen, das Ver-

alten dieser Materialien durch den praktischen Gebrauch
kennenzulernen, GroBes Interesse wurde dem Problem
der Noppenbildung (Pilling) entgegengebracht. Fiir diese
Beurteilung wurden Profilfasern mit fiinfzackiger Stern-
for:m versponnen und daraus ein Korpergewebe fiir Ar-
beitskleidung hergestellt. Zur Gegeniiberstellung wurde
ein gleiches Gewebe aus Normalfasern erzeugt. Die Ar-
ngts-klei‘der aus Profilfasern waren auch nach halbjéh-
Tigem Gebrauch praktisch noppenfrei, hingegen waren
die aus Normalfasern fabrizierten Versuchskleider schon
I den ersten Wochen des Gebrauchs sehr stark noppig.
Obwohl die Noppenbildung an der Gewebeoberfliche in
erster Linie das gute Aussehen eines Kleidungsstiickes
nachteilig beeinfluBt, wird auch gleichzeitig durch das
Herausgleiten der Fasern aus dem Gewebegefiige die
Gebrauchstiichtigkeit beeintrachtigt.

Auch bei Mischungen aus zwei oder drei Komponenten,
untgr Verwendung von Profilfasern, wurden beziiglich
geringer Aufrauhung und Vermeidung der Noppenbildung
8unstige Resultate erzielt. Ueberall war eine wesentlich
Weniger starke Vernoppung festzustellen.

So sehr die Profilierung der Polyamide als wichtiger
Fortschritt zu bewerten ist, muB doch darauf hingewiesen
werden, daB dieser Fasertyp noch nicht iiber eine genii-
gend grofie Steifheit verfiigt, wie dies fiir die Verwendung
bei modischer Oberbekleidung wiinschenswert wire. In
dieser Beziehung zeigen die profilierten Hohlfasern bes-
sere Eigenschaften.

Bei den bisherigen Damenstriimpfen bemingelt man
bekanntlich die groBe Empfindlichkeit gegeniiber Faden-
zlige und damit zusammenhingende Verzerrungen. Eine
volle Auswirkung der hohen und geschitzten Scheuer-
festigkeit der Polyamide ist erfahrungsgem#f nur bei
geringerer Fadenzugempfindlichkeit méglich. Durch Ver-
suche wurde festgestellt, daB sich endlose Profilfiden
besonders bei hoherer Maschendichte vorteilhaft erwei-
sen. Es werden Striimpfe aus Perlon-Monofilfidden, profi-
liert, mit dem Titer 15 den. hergestellt. Bei Striimpfen
mit 60 gg konnte eine Gebrauchsverbesserung von ca.
40 % ermittelt werden. Ein weiterer Vergleich ist in die-
sem Zusammenhang ebenso interessant, bei dem je 50 Paar
Striimpfe aus Perlon-Monofil, 15 den., hinsichtlich Trag-
daver gepriift wurden. Alle Striimpfe aus profilierten
Monofilfiden zeigten durch geringere Fadenzugempfind-
lichkeit eine verbesserte Tragdauer. Bei 54-gg-Striimpfen
betrug die Verbesserung 25 %, bei Striimpfen mit 60 gg
sogar 100 %. Letztere konnten durchschnittlich 42 Tage
getragen werden, bis sich Fadenzugstellen bemerkbar
machten und dies ergab eine doppelt so lange Haltbarkeit
gegenliber Striimpfen aus normalem Monofilmaterial. Das
Ergebnis einer weiteren Versuchsreihe, bei der Damen-

-strliimpfe aus zweifiidigem Monofilmaterial, mit rundem

und profiliertem Querschnitt, getestet wurden, zeigte
gleichfalls eine deutliche Qualitdtsverbesserung bei den
Fabrikaten aus Profilfiden.

Auch aus profilierten endlosen Hohlfiden wurden ver-
suchsweise Striimpfe hergestellt. Das Verhiltnis von 140
Schadenstellen bei Hohlprofil zu 290 bei Vollrundfiden
148t klar den Vorteil der profilierten Querschnittsform
hervortreten. Das gréBere Volumen der Hohlfdden verur-
sacht eine engere Maschenlage im Strumpf, woraus sich
eine weitere Verringerung der Fadenzugempfindlichkeit
ergibt. Die giinstige Wirmeisolation der Hohlraumfasern
macht sich auch durch eine bessere- Warmehaltung bei
Damenstriimpfen im positiven Sinn bemerkbar.

Wenn man am SchluB die beschriebenen Neuerungen
zusammenfassend betrachtet, so hat man den Eindruck,
daBl die gewonnenen Erkenntnisse fiir die zukiinftige Ge-
staltung von Synthesefasern sehr bedeutsam und wichtig
sind. Das erstrebte Ziel, die Fasern in ihrer dufleren und
inneren Form dem jeweiligen Verwendungszweck bestens
anzupassen, ist zum grofiten Teil erreicht worden. Es wére
nun zu wiinschen, daf die Chemiefaserindustrie all die
wertvollen Neuerungen recht bald in die GroBproduktion
aufnehmen kann.

* Zeitschrift fiir die gesamte Textiliﬁdustrie Nr. 19 und 20/1959

FaserléingenmeBautomat fiir Baumwolle
Typ 4-10-4/b

Vor% Boldizsar Gangli, Oberingenieur der Spinnereisektion

Anwendungsgebiet

Es ist allg
entscheidend
wird. Bei P

emein bekannt, daB die Faserlinge als der
s«te. Kennwert der Baumwolle betrachtet
bégriand tal‘t'l'e'ank.‘eiuﬁen wird die Faserlinge sehr oft
ki andet, Um éinen besseren Spinnwert erreichen
- ‘or_men,'wmi darauf sorgfiltig geachtet, daB Ballen
liixf mit gleicher Faserlénge gemischt werden. Die Stapel-
o €¢ ist die wichtigste Kennzahl. Darunter versteht
. ];ien ‘emr.nal die effektive Faserlinge, ein andermal die

°Te mittlere Faserlinge nach Balls, das andere Mal
Wieder die Modallinget. Diese charakteristische Linge

des Forschungsinstitutes der- Textilindustrie, Budapest

wird im allgemeinen durch Handstapelausziehung ermit-
telt. Den Ergebnissen haften aber recht oft infolge der
subjektiven Einfliisse Fehler an. Die sich auf den Fé&h-
lerwert beziehenden statistischen Angaben weisen darauf
hin, daB8 die Ungenauigkeit der Stapellinge im Falle der
Handstapelausziehung auch einen Wert von 0—2,5 mm
erreichen kann. Auf Grund des handbereiteten Stapels

‘lassen sich selten Aufschliisse auf die Menge der kiirze-

ren Fasern erhalten. Die Methode der Handstapelziehung
kann sich sehr leicht fiir die Menge der lingeren Fasern
glinstig erweisen. Die Abwégung der im Priifgut befind-
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lichen Gesamtfasern, die Léngenmessung der Einzel-
fasern ist sehr zeitraubend und findet nur in besonderen
Fillen Anwendung.

Im allgemeinen bedarf man einer raschen und doch
verldasslichen Methode wund Priifgerdtes. Zu diesem
Zwecke dient der FaserlingenmefBautomat, Mit Hilfe
dieses Apparates konnen die Baumwollarten nach ein-
gehender Probenahme und Vorbereitung unmittelbar
nach Egrenieren (Entkornen), bei der Bearbeitung der
Ballen oder auf Grund des Spinngutes gleicherweise
untersucht werden. Mittels dieses Priifgerdtes lassen sich
sowohl die Stapellinge und die Modallinge der Baum-
wolle, durch Berechnung die mittlere Faserlénge, als
auch z. B. die Menge der Fasern unter 20 mm, auf Grund
der Haufigkeitskurve bestimmen. E

Das Spinngut kann auch fortlaufend iiberpriift wer-
den, da die Priifung auf dem vom Grobflyer genomme-
nen Vorgarn (roving of the slubbing) unmittelbar
durchgefiihrt werden kann, indem man dieses Vorgarn
in das Priifgerat legt. Auf Grund der gewonnenen Werte
konnen die Streckfelder nachgestellt werden, um eine
gleichméaBigere Garnproduktion zu erlangen.

Arbeitsprinzip

Das Arbeitsprinzip des Apparates beruht auf statisti-
schen Grundlagen. Nimmt man von der Baumwollpartie
eine Volumenprobe, so wird sie nach entsprechender
Vorbereitung auf der mit dem Priifgerit gelieferten
kleinen Streckvorrichtung zum Band gestreckt. Dieses
Band wird zwischen ein Lieferwalzenpaar geschoben.
Unter dem letzteren wird ein Abzugswalzenpaar ange-
bracht, das aus dem Bande nach Umwandlung desselben
in eine Quadratform (squaring) Béarte (Stapel, tuft)
auszieht, Auf diese Weise riihren die zu herausziehenden
Stapel aus der Volumenprobe her. Vor der Lieferungs-
seite der Abzugswalze lauft ein schwarzes Pliischband,
das die aus den Abzugs-, Lieferswalzenpaaren frei-
werdenden Fasern ergreift. '

Aus dem Stapel werden zuerst die kiirzeren Fasern
befreit, dann fortlaufend die ldngeren und die ldngsten.
Auf der Pliischoberfliche kommt auf diese Art und
Weise eine lingenm#fBige Sortierung zustande. Die Aus-
ziehung der Stapel wiederholt sich nach je einer Ablege-
periode derart synchronisiert, dafl gleiche Faserlingen
auf der gleichen Stelle der Pliischoberfliche abgelegt

werden. Nach Ablegung bestimmier Bartmengen gestal-
tet sich auf der Pliischoberfldche eine florméBige Schicht.
In der Gegend der Modalfaserlinge wird der streifen-
artige Faserflor am weiBesten. Die WeiBheit der kiirze-
sten und ldngsten Fasern wverschmilzt sich mit der
Schwirze des Pliisches, da sie in der Baumwolle am sel-
tensten vorkommen. Von der vergroferten Millimeter-
teilung des rundlaufenden Pliisches lassen sich die vor-
kommenden kiirzesten und ldngsten Fasern ermitteln.

Die auf die Pliischoberfliche abgelegte Fasermasse
wird durch eine elektromechanische Vorrichtung in Form
eines Schaubildes photographiert, Auf die Pliischober-
flache fallt ein Lichtstrahl und die Intensitdt des Refle-
xionslichtes gestaltet sich desto gréfer, je mehr die
Menge der weien Baumwollfasern an der vorliegenden
Stelle ausmacht. Die Intensitét des Reflexionslichtes wird
durch eine Photozelle gemessen und sie wird fiir das 14n-
genmiBig verteilte Baumwollpriifgut an der Modalfaser-
linge am groften. Der Photozellenstrom wird verstéarkt
und dem Registriergalvanometer zugefiihrt. Auf dem
gleichfalls synchronisierten Papierstreifen zeichnet sich
das faserldngenbedingte Haufigkeitsdiagramm der Baum-
wolle auf.

Alle die oben beschriebenen Prozesse — vom Anfang
iiber die Kurvenaufzeichnung bis zum Abstellen — wer-
den automatisch bewirkt. Der Mefivorgang kann sofort
wiederholt werden. Nachher kann auf die Priifung des
nichstfolgenden Priiflings i{ibergegangen werden.

Priifergebnisse

Die iiber die verschiedemen Baumwollsorten durch die-
ses Priifgerdt gewonnenen Diagramme sind auf den
Abbildungen A, B, C dargestellt. Werden dieselben Priif-
linge mit der Balls-Sortiervorrichtung (Balls-sorter)
gepriift, so bekommt man die unter A1, B, 'Ct darge-
stellten Schaubilder, Die auf dem elektrischen Wege
erhaltenen Bilder zeigen zwar mehr Einzelheiten auf,
aber die anhand beider Methoden gewonnenen Modal-
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€r oberen mittleren Linge nach Balls erfassen. Die auf
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elektrischem Wege erhaltene Haufigkeitskurve 138t sich:

leichthin auswerten. Nach einer gewissen Uebung kann
die Stapellinge der Baumwolle auch unmittelbar abge-
lesen werden. :

Die mit Nadelfeldern versehenen Vorrichtungen geben
im allgemeinen — ohne die Fasern einzeln abgemessen
zu haben — bedeutend kleinere Faserlingenwerte.

Die Verteilungskurven lassen sich zwar auf der
Pliischoberfliche durch Einschaltung von Nadelfeldvor-
richtungen auslegen, aber nachher kann die charakteri-
stische Stapel-, d. h. effektive Faserlinge nur anhand des
unter dem Namen der effektiven Faserliangemkonstruie-
rung (Zeichnung) bekannten Verfahrens bestimmt wer-
den. Alle die Nadelfeld- und dergleichen Prozesse haben
den Nachteil, daB die Vorbereitung und Auswertung der
Priiflinge eine auBerordentlich geraume Zeit in Anspruch
nehmen. Demgegeniiber ist die Anwendung des Faser-
lingenmeBautomaten fiir Baumwolle mit dem Vorteil
verbunden, daB die erforderlichen Faserlingenkennzah-
len auf Grund eines verstreckten Bandes kleines Ge-
wichtes wihrend nur einiger Minuten ermittelt werden
konnen,

Die Photozellenvorrichtung dieses automatischen Appa-
rates fiihrt die Aufschreibung im Verh#ltnis vom Lichte
durch, das vom fortlaufend abgelegten Faserbiindel zu-
riickgeworfen wird. Demzufolge 14Bt sich der Mangel
oder das Uebergewicht der einzelnen Faserlédngenklassen,
gar im Falle der Mischungen auch die mehrfache Modal-
linge bestimmen.

Diese Hiufigkeitskurven geben im Vergleich zu den
bisherigen bedeutend mehr Aufschliisse iiber die Faser-
linge der Baumwolle, .

Konstrukteur: Tibor Tihany, Diplomingenieur
Hersteller: Biiromaschinenfabrik, Budapest

Exporteur: METRIMPEX, Budapest (62), Postfach 202
! Die Modallidnge bezeichnet die am hiufigsten vorkofnmende

Linge, die immer groSer ist als das arithmetische Mittel (Eemer-
kung des Uebersetzers).

Spinnerei, Weberei

Eine neuartige Fadenkreuzvorrichtung fiir Sch&rmdschinen

Von Dipl. Ing. R. Stock, Uzwil (SG)

_ Die Maschinenfabrik Benninger AG. Uzwil, hat zu
lhrer bekannten Schirmaschine Typ ZA eine Fadenkreuz-
vorrichtung (auch Rispevorrichtung genannt) entwickelt,
die nach einem neuartigen Verfahren arbeitet.

Einer der groBen Vorteile des Konusschirens ist be-

kanntlich das Fadenkreuz, das auf diesen Maschinen in .

g;e_ Iﬁtte_ ein_gelegt wird. Leider gibt aber gerade dieses
ve;ﬁahbe1tszertvergv1eichen mit anderen Kettherstellungs-
V'e'rfahren oft den Ausschlag zugunsten des Breitzettel-
’ chnm‘:?% da das Einlegen der Fadenkreuz- oder Rispe-
Kohig ;'_ljme zeitraubende Arbeit ist. Diesen Nachteil des

SChdrens zu umgehen, war der Zweck der Entwick-

1u
Ng der neuen Fadenkreuzvorrichtung Typ ZUA.

Spulengatter

=

/ Geleseblatt

Teilstdbe \

/ Scharblatt

Pripiin o Abb. 1
mnzip einer Fadenkreuzvorrichtung dlterer Bauart

Die herkémmlichen Fadenkreuzvorrichtungen arbeiten
alle nach dem in Abb. 1 gezeigten Prinzip. Die vom Spu-
lengatter kommenden Fiaden durchlaufen das Gelese- oder
Rispeblatt in einer Ebene, wobei sie durch zwei Leitstibe
gefilhrt werden. Darauf wird das Fadenfeld wieder von
zwei oder mehreren Teilstiben aufgeteilt, um das Schir-
blatt zu passieren. Diese nochmalige Aufteilung ist not-
wendig, um ein Verdrehen der Fiden untereinander zu
verhindern, Es sollte immer in mindestens soviel Faden-
lagen aufgeteilt werden, wie Fiden in einem Rohr des
Schérblattes eingezogen sind. Das Geleseblatt weist an
geeigneten Stellen Verlstungen auf, die das Herstellen des
Fadenkreuzes sowie die Aufteilung in eine Anzahl Faden-
lagen ermoglichen. Es ist leicht einzusehen, daB diese
Teilstdbe zum Einlegen der Fadenkreuzschniire entfernt
werden miissen, damit die entsprechende Teilung vom
Geleseblatt abgenommen und vor das Schirblatt gezogen
werden kann.

Um diese Handarbeit zu umgehen, wurde bei der Faden-
kreuzvorrichtung ZUA das Fadenfeld wie in Abb. 2 ge-
ordnet. Die Teilstdbe — in diesem Falle so viele wie
Gatteretagen — werden vor dem Durchlaufen des Gelese-
blattes passiert. Dadurch wird der Raum zwischen Gelese-
und Schéirblatt frei, so daB sich ein vom Geleseblatt gebil-
detes Fach bis zur Trommel, wo die Fadenkreuzschniire
eingelegt werden, ungestért 6ffnen kann.
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Spulengatter

Geleseblatt

-Leitstabe
/ Tei/lsfzibe /Schérblaﬂ

— - S T
Schar-
frommel
S

Abb. 2
Prinzip der Fadenkreuzvorrichtung ZUA

BENNINGER
ZUR w001

Abb. 3
Fadenkreuzvorrichtung
ZUA beim Schdren

BENNINGER
WA 1002

Abb. 4
Fadenkreuzvorrichtung
ZUA mit zusammenge-

fafitem Feld

Zum Einlegen des Fadenkreuzes wird nun der Teil-
stabrahmen 1 in Abb. 3 mittels Knopf 2 in Abb. 4 in die
hier gezeigte Lage zurilickgeschwenkt, wobei gleichzeitig
die Stiabe 4, die auf Hebeln 3 gelagert sind, das Faden-
feld von unten und oben her auf eine Ebene zusammen-
fassen. Im so vorbereiteten Fadenfeld wird die Auf-
teilung fiir das Fadenkreuz durch Heben bzw. Senken
des entsprechend verloteten Geleseblattes gebildet. Die

Bewegung des Bilattes, dessen Gewicht durch Federn
ausgeglichen ist, erfolgt durch Drehen der Kurbel bis
zum oberen, bzw. unteren Anschlag, wobei jeweils ein
so weites Fach gebildet wird, daB die Arbeiterin ohne
besondere Aufmerksamkeit den Arm hindurchstecken
kann. Das Zuriickschwenken des Stabrahmens erleichtert
auch das Einziehen gebrochener Faden, da man in die-
sem Zustand des Fadenfeldes leicht eine leere Liicke des
Geleseblattes erkennt, Beim Verschieben der Vorrich-
tung fiihrt der Stabrahmen noch eine leichte wvertikale
Bewegung vor dem Geleseblatt aus, um ein Einschneiden
der Fiden in die Blattzihne zu vermeiden. Wird keine
Aufteilung der Kette zum Schlichten bendtigt, so genii-
gen die bisher beschriebenen Funktionen vollkommen.
Sie werden vom einfacheren Typ ZUAe erfiillt. Soll da-
gegen noch ein sog. mehrfaches Fadenkreuz eingelegt
werden, welches gestattet, die Kette nach dem Durch-
laufen der Schlichtmaschine wieder in mehrere Lagen
aufzuteilen, um wverklebte Faden voneinander zu tren-
nen, so konnte diese Teilung einfach von den Teilstaben
abgenommen werden, wenn nicht die groBe Anzahl von
Gatteretagen die Hohe der einzelnen Facher so weit be-
schrinkte, dafl dies unhandlich wire. Es gibt allerdings
geschickte Arbeiterinnen, die auch diese niedrigen Fa-
cher mit grofler Feinfiihligkeit, ohne hinzusehen, von
Hand teilen.
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' Abb. 5

Prinzip der Mehrfachfadenkreuzvorrichtung

BENNINGER
ZUR 1005

Abb. 6
Einlegen des mehrfachen Fadenkreuzes

Zur Erleichterung dieser Arbeit wurde aber der Typ
ZUAm geschaffen, bei dem ein sinnreicher, im Teilstab-
rahmen eingebauter Mechanismus es erlaubt, jedes der
kleinen Facher einzeln aufzuweiten, so daf ein miihe-
loses Einlegen von Teilschniiren ermoglicht wird. Zu die-
sem Zwecke wird Drehknopf 6 in Bild 6 um 180° ge-
dreht, Dabei fallen alle Teilstdbe aufeinander, wie es
schematisch in Bild 5b dargestellt ist. Die Stdbe werden
natiirlich auf einer minimalen Distanz gehalten, damit
die Faden dazwischen nicht gequetscht werden. Dabei ist
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b?reits das oberste Fach gedffnet. Durch Aufwirts- und
W_yedle'r Abwéirtsbewegen des Knopfes 7 wird nun der
néachste Teilstab gehoben, so daB sich das nichste Fach
Offnet, wie in Abb. 5c. So konnen nacheinander alle
Teilstiibe gehoben werden bis die Position von Abb. 5h
erreicht ist. Nun werden die Stibe.durch abermaliges
Drehen des Knopfes 6 wieder in die Arbeitsstellung nach
Abb. 5i oder a gebracht. Bei Bedarf kann in jedes so
entstehende Fach eine Teilschnur eingelegt werden, was
beun Schlichten die hochste Laufgeschwindigkeit ermog-
licht und Fadenbriiche an den Teilschienen der Schlicht-
maschine verhindert. Sind nicht so viele Teilungen er-
forderlich, geniigt es auch, in jedes zweite Fach eine
ilsscthmur einzulegen, was ebenfalls ohne Nachteile méglich

Um die Schirmaschine besser ausniitzen zu koénnen,
arbeitet man vielfach mit mehreren, meist zwei Schér-
gattern. Es wird dann an einem Gatter aufgesteckt,
Wa.hr“?nd am anderen geschirt wird. Dabei ist es im
Prinzip gleichgiiltig, ob die beiden Gatter oder die Schr-
maschine bewegt wird, Die letztere Moglichkeit ergibt
eine raumsparende Anordnung, In jedem Falle ist es
aber wichtig, daB die Fiden bereits im Gelese- und Leit-
blatt eingezogen sind, wenn die Maschine zum frisch
}?;u-fgemkten Gatter kommt. Zu diesem Zwecke konnen

el der F: adenkreuzvorrichtung ZUA die Teilstibe ent-
fernt werden, worauf beide Blitter mit dem eingezo-

genen Fadenfeld vom Gatter her durch die entstandene -

Oetfnung eingetithrt werden, Es besteht auch die Mog-
lichkeit, jedem Gatter eine komplette Fadenkreuzvor-
richtung zuzul'o‘rdnen, was natiirlich einen héheren An-
séhafﬁmgsm €is bedingt, Zeit wird hierdurch nur beim
prattierwechseln eingespart, und zwar in den meisten Fil-
°D nur eine Minute, Diese Anordnung ist nur zu emp-
fg.}ﬂ’e‘”’ wenn das verarbeitete Material so sehr zum Ver-
hingen neigt, daB ein Manipulieren mit den eingezo-
genen Blittern unmoglich ist. Dieses ist aber bei ge-
schicktem Vorgehen fast in allen Fallen méglich.

Durch die besondere Anordnung des Fadenfeldes wer-
den auBer der Zeitersparnis beim Fadenkreuzeinlegen
noch eine Reihe weiterer Vorteile erzielt.

1. Gleichmipigkeit der Fadenspannung

Wenn wir anhand der Abbildungen 1 und 2 den Fa-
den'laui bei der ZUA Padenkreuzvorrichtung mit dem-
Jénigen der ilteren Vorrichtungen vergleichen, stellen
wir fest, daB der Faden bei der ZUA weniger Umlenkun-
gen durch Fiihrungsstibe erfihrt. Alle diese Umschlin-
gungen haben aber eine Verstirkung der immer wvor-
handenen SpannungsungleichmiBigkeiten zur Folge.
AuBerdem sind die Umlenkungen verschiedener Faden-
lagen auch moch verschieden groB. Diese Fehlerquelle ist
bei der Fadenkreuzvorrichtung ZUA weitgehend ausge-
Schaltet, was sie fiir spannungsempfindliche Materialien
heube unentbehrlich macht. Versucht mit dem Schiren
von Helanca, welches Material auf anderen Maschinen
Viele Schwierigkeiten bereitet hat, sind mit der ZUA
erfolgreich verlgufen,

2. Weniger Fadenbriiche in der Nihe des Schirblattes

Da der Faden . % s ;
zur Schiirtrom auf seinem Wege vom Fadenspanner

: " mel nun kaum mehr eine Spannungserho-
gﬂiﬁiﬁ’ Wird, jede schwache Stelle des Fadens ent-
unverletzt b.' Tl dem Fadenspanner reissen oder aber
sich derzm IS zur Schirtrommel gelangen. Auch wenn
gem S : Bad-en auf der Spule verhéingt, was bei richti-
sollte plélign der einzige Grund von Fadenbriichen sein
blatt, g t er Jwun nicht mehr mit Vorliebe am Schér-
Fadenes, oF hier keine hohere Spannung hat als am
5 etfllspanner. Dies erméglich in vielen Fillen, das ge-

(I‘oc ene Eadmende noch ohne Zuriicknehmen des Ban-
S% aufzufinden, was eine erhebliche Zeitersparnis bei
tapelfasern bedeutet.

3. Schnelles Ansprechen des Fadenwdchters

Tritt aber trotzdem ein Fadenbruch in der Nihe des
Schéarblattes auf, so wird der gebrochene Faden durch
die glinstigere Aufteilung des Fadenfeldes nicht mehr
durch seine Nachbarn gespannt gehalten, weshalb der
Fadenwéchter ungehindert ansprechen kann. Daher mufl
auch in diesen F&llen nur mehr sehr wenig zuriickge-
nommen werden.

4. Weniger Flugansammlungen in Gelese und Schdrblatt

Durch die giinstigere Aufteilung des Fadenfeldes sowie
durch die elastischere Konstruktion des Geleseblattes
setzen sich weniger Staubteilchen an diesen zu Flocken
zusammen. Daher unterbleiben viele Storungen, die
durch diese Flockenbildung verursacht werden.

Durch diese Vorteile ist es auch moglich, die Schér-
geschwindigkeit zu steigern, was ja nur einen Sinn hat,
wenn nicht gleichzeitig erhShte Zeitverluste durch mehr
Fadenbriiche auftreten und vermehrte Sucharbeit fiir
verlorene Fadenenden aufgewendet werden muB.

Der groBte Vorteil, der auch das Ziel dieser Entwick-
lung war, ist die Verkiirzung der aHndzeiten beim
Schéren. Die zum Einlegen der Fadenkreuzschniire er-
forderlichen Zeiten sind in Tabelle 7 zusammengefafBt
und den unter gleichen Bedingungen mit einer Faden-
kreuzvorrichtung &lterer Bauart bendtigben Zeiten ge-
geniibergestellt. Ebenso ist die dabei erzielte Zeiterspar-
nis in Prozent der mit der &lteren Fadenkreuzvorrich-
tung bendtigten Zeit angegeben.

Tabelle 7

Zeit bei Zeit-

Zeitbei  dlterer ersparnis

Arbeitsgang ZUAm Rispevorr. in %
Einfaches Fadenkreuz 32,6 sek 85,1 sek 61,8
Mehrfaches Fadenkreuz 37,7sek 69,6 sek 46
Fadenbriiche je '
1 Mio Meter Faden 3,07 4,88 37
Beheben der Fadenbriiche
je 1 Mio Meter Faden 162sek 850 sek 81
Stillstinde durch ‘
Flugansammlungen im
Rispe- und Leitblatt 10 sek 64 sek 85

Durchschnittliche Arbeitszeiten beim Schiren einer Baum-
wollkette bei einer ZUA-Fadenkreuzvorrichtung und einer
von &#lterer Bauart.

Arbeitsgang Zeit bei ZUAe
“Einfaches Fadenkreuz 25 sek

Anzahl Fadenbriiche je 1 Mio Meter 0,05

Beheben der Fadenbriiche je 1 Mio Meter 2,5 sek

Stillstinde durch Flugansammlungen —

Durchschnittliche Arbeitszeiten beim Schéren von Perlon
und Viskose-Ketten bei der Fadenkreuzvorrichtung ZUA

Um den EinfluB auf die gesamte zur Herstellung einer
Kette notwendige Zeit zu veranschaulichen, sind in den
Diagrammen 8 und 9 die theoretischen Arbeitszeiten fiir
je ein Schirband ohne Beriicksichtigung von Fadenbrii-
chen aufgezeichnet. Es sind fiir jede angegebene Schir-
geschwindigkeit je eine Gerade flir die mit der ZUA be-
notigte Arbeitszeit und bei Verwendung einer ilteren
Fadenkreuzvorrichtung erforderliche Arbeitszeit gezeich-
net. Aus den Diagrammen kann fiir jede Kettlinge und
jede Schirgeschwindigkeit die notwendige Arbeitszeit ab-
gelesen werden.
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Diagramm 8: Arbeitszeit zur .Herstel.lung eines Schdr-
bandes von der Lidnge b mit zwei einfachen Fadenkreu-

zen bei werschiedenen Schirgeschwindigkeiten, ohne
Fadenbriiche.
mit ZUA, — — — mit dlterer Fadenkreuzvorricht.

Auf eine Darstellung der iibrigen Zeiteinsparungen
muf} hier verzichtet werden, da dies bei den vielen hier-
bei zu berlicksichtigenden Faktoren nur sehr schwierig
in einer allgemein giiltigen Form mdoglich ware und iiber
den Rahmen dieser Abhandlung hinausfiihren wiirde. Sie
sind aber in jedem Falle erheblich und gegeniiber den

Zeiteinsparungen beim Einlegen des Fadenkreuzes selbst
sicher nicht zu vernachiléssigen.-

So wird mit der Fadenkreuzvorrichtung ZUA eine we-
sentliche Verbesserung der Kettqualitdt und damit auch
der Gewebequalitit, sowie eine erhebliche Leistungs-
steigerung der Schérmaschine erreicht. '
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Diagramm 9: Arbeitszeit zur Herstellung eines Schir-
bandes von der Ldnge 1 mit einem einfachen und einem
mehrfachen Fadenkreuz bei wverschiedenen Schir-
geschwindigkeiten, ohne Fadenbriiche.

mit ZUA, — — — mit dlterer Fadenkreuzvorricht.

Neue Farbstoffe und Musterkarten

SANDOZ AG. Basel

Farben synthetischer Fasern. — Im Rahmen des von
der SANDOZ AG., Basel, fiir den Praktiker herausge-
gebenen Tabellenwerkes mit Angaben iiber neuere firbe-
rische Erfahrungen und Methoden ist nach den ersten
drei Bidnden iiber das Fédrben pflanzlicher und tierischer
Fasern sowie Drucken und Aetzen nun auch der letzte
Band liber das Féarben synthetischer Fasern erschienen.
Er enthdlt in loser, unsystematischer Folge Mitteilungen
iiber den Einsatz und das Verhalten der einschléigigen
Farbstoffsortimente der Firma auf Azetat- und Triazetat-
rayon, synthetischen Polyamidfasern, Polyester- und Poly-
acrylnitrilfasern sowie Polyvinylmischpolymerisaten. Da-
mit hat der Farber weitere Unterlagen in der Hand, die
ihm angesichts der mit den synthetischen Fasern immer
komplizierter werdenden Materie seine Aufgabe erleich-
tern und — wie es im Vorwort heiit — «einen Beitrag
zur Vertiefung jenes Vertrauensverhiltinisses leisten, das
Voraussetzung jeder ersprieflichen Zusammenarbeit ist».

Das Egalfirben streifiger Polyamidfasern. — Nachdem
es der SANDOZ AG., Basel, gelungen ist, in ihrem (R)Lyo-
gen P ein anionaktives Egalisiermittel zum Ausgleich
struktureller Unterschiede in oder zwischen den einzelnen
Fasern streifiger Polyamidartikel zu entwickeln, gibt nun
die Musterkarte Nr. 1404/60 «Ausgewidhlte S#ure- und
Direktfarbstoffe und Lyogen P» Auskunft {iber die mit
dem neuen Hilfsmittel erzielbaren Resultate. Die voll-
kommen egal gefirbten Muster vermittelt in der Tat
einen bestechenden Eindruck, der nur bestdtigen kann,
was die Firma im einleitenden Text feststellt: «Die besten
Erfolge werden bei Artikeln aus Kriuselgarnen wie zum
Beispiel Helanca+ oder Ban-Lon+ erzielt. Auf solchen
Waren lassen sich mit diesen Farbstoffen unter Verwen-

dung von Lyogen P ebenso egale Farbungen erreichen
wie mit Dispersionsfarbstoffen, jedoch mit wesentlich
besseren Echtheiten.» Die Hauptvorteile der Verwendung
ausgewdhlter Sdure- und Direktfarbstoffe nach dem Lyo-
gen-P-Verfahren, das in der Musterkarte eingehend be-
schrieben wird, lassen sich wie folgt zusammenfassen:
1. vorziigliche Egalisierung, 2. geringe Kosten, 3. einfache
Farbeweise, 4. gute NaBechtheiten, 5. gute Thermofixier-
echtheit, 6. Bestéindigkeit gegen Kunststoffbeschichtungen.

+ Den Herstellern geschiitzte Marke
(R) Der SANDOZ AG. geschiitzte Marke

Alizarinechtblau RFE gibt auf Wolle, Naturseide und
Polyamidfaserstoffen besonders reine, rotstichige Blau-
téne von guter Lichtechtheit und mittleren NaBechtheiten.
Der gut egalisierende Farbstoff 148t sich nach allen Ver-
fahren fiir Saure Wollfarbstoffe fiarben, eignet sich aber
vor allem fiir das Essigsiure/Glaubersalz-Verfahren. Ali-
zarinechtblau RFE ist in Firbung und Druck anwendbar
und wird namentlich zur Herstellung von brillanten Blau-
ténen auf Strickgarnen, Damenkleider- und Mantelstoffen
sowie fiir Baby-Blaunuancen verwendet,

(R) Albatex HW ist ein Hilfsmittel fiir die Halbwoll-
fiarberei zur Erzielung von einwandfreien Ton-in-Ton-
Féarbungen oder von klaren Zweifarbeneffekten im Ein-
badverfahren. Das Firben erfolgt aus schwach saurem
Bad, wobei gegeniiber der Firbeweise aus neutralem Bad
Schonung der Wollfaser erzielt wird; auch ist der Ausfall
der Farbung weniger abhingig von Temperatur und Salz-
konzentration. Albatex HW iibt auf die Lichtechtheit der
Fiarbung keinen EinfluB aus,

(R) Registrierte Marke
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Eui neuer Kiipendruckfarbstoff mit bemerkenswerten
Yorzugen: QF Durindondruckscharlach R Teig. — QF Du-
rindondruckscharlach R Teig stellt die neueste Erweite-
rung des Sortimentes der «QF» Kiipendruckteige der ICI
D_yes“tuffs Division dar. Seit der vor fiinf Jahren erfolgten
Einfiihrung dieses Farbstoffsortimentes haben diese Pro-
dukte.wegen ihrer raschen Reduktion und guten Fixie-
rung, 1hrexj nicht austrocknenden und zu keinen Ausschei-
dungen ne_lgenden Teigform und deren Bestindigkeit gegen
das Ausfrieren eine weite Verbreitung gefunden. -

QF Durindondruckscharlach R Teig, ein lebhaftes, ein-
heitliches Scharlach, besitzt diese guten Eigenschaften in
vollem Umfang und zeigt zudem den Vorteil einer bemer-
kenswert leichten Oxydierbarkeit nach dem Dampfen. Der
neue Earbstoff zeichnet sich weiterhin -durch eine sehr
gute Licht- und Waschechtheit aus.

QF Durindondruckscharlach R Teig wird fiir die Appli-
kation nach dem Alkalicarbonat/Natriumformaldehydsulf-
ozcylat—Verfahren und nach Klotz-Dampf-Verfahren, unter
E_mschluﬁ des Kurzdédmpfverfahrens, empfohlen. Es eignet
Sich sowohl fiir den Aetzdruck als auch fiir den Aufdruck.
Muster des neuen Produktes und eingehende technische
Pf.ngaben werden auf Anfrage von der ICI gerne zur Ver-
fligung gestelit.

Reactonscharlach GL zeigt eine sehr gute Lichtechtheit
(6 in der Richttypstirke 1) und ausgezeichnete NafBecht-
heiten. Durch Kunstharzausriistungen wird der Farbton
nicht oder nur wenig, die Lichtechtheit verhiltnismaBig
geringfiigig beeinfluBt. Die Ldslichkeit ist hervorragend,
ebenso die Druckpasten- bzw. die Foulardflottenstabilitét.
Nicht minder bemerkenswert ist die duBlerst leichte Aus-
waschbarkeit. Weifonds von Druckartikeln werden beim
NachwaschprozeB nicht angeblutet. Reactonscharlach GL
fiigt sich sehr gut in die Druckrezepturen ein, wie sie in
der kiirzlich ausgegebenen Druckbroschiire niedergelegt
wurden. Das Produkt ist wei3 dtzbar.

Reactonbrillantrot BGL stellt eine wertvolle Ergénzung
im Rotgebiet dar. Mischungen zusammen mit Reacton-
scharlach GL bzw. Reactonbrillantgelb 4GL ergeben sehr
lebhafte Gelb,- Orange- und Scharlachténe aller Schat-
tierungen. Wie die andern Reacton-Farbstoffe eignet sich
das neue Produkt insbesondere fiir den Druck und das
Foulardierverfahren auf Baumwolle bzw. Regeneratzellu-
losefasern. Die Lichtechtheit ist sehr gut, die NaBecht-
heiten sind durchwegs hervorragend. Reactonbrillantrot
BGL fiigt sich in jeder Beziehung in den Rahmen der all-
gemein hohen Anforderungen ein, die die Reacton-Farb-
stoffe beziiglich Loslichkeit, Druckpastenstabilitit und
Auswaschbarkeit erfiillen.

Tagungen

q Der .Sch?veiz. Spinner-, Zwirner- und Weber-Verein,
em die Firmen der schweizerischen Baumwollindustrie
angeschlossen sind, fijhrte seine diesjshrige Generalver-
Sammlung unter dem Vorsitz von Prasident O. Honegger
(Wald) auf dem Biirgenstock durch.

Im Hinblick auf die starke Orientierung des Ausland-
a!osatzes nach den westeuropédischen Lindern, und unter
diesen wiederum insbesondere nach den Lindern der
EWG, wird die Entwicklung der europ#ischen Wirtschafts-
Integration in der einheimischen Baumwollindustrie mit
bes_onderer Aufmerksamkeit verfolgt. Die Baumwollindu-
striellen befiirworten eine engere wirtschaftliche Zusam-
menarbeit in Gesamteuropa und vertreten die Auffas-
sung, daf3 alle Anstrengungen unternommen werden miis-
Sen, um eine Unterbrechung der traditionell weiten Textil-
AuBlenhandelsbeziehungen zwischen den OECE-Liindern
Zu verhindern. Gleichzeitig sollten alle MaBnahmen ergrif-
fen werden,. damit eine Unterminierung Westeuropas
dl}rch Importe zu anormal tiefen Preisen vermieden
yv1rd. Die schweizerische Baumwollindustrie ist {iberzeugt,
lhre angestammte Stellung dank der Mannigfaltigkeit
ihrer Qualitétsartikel erhalten zu konnen, wenn die sich
gebildeten zwei Wirtschaftsbereiche innert kurzer Zeit
Zu verstindigen vermégen. Im AnschluB an die Jahres-
‘Ifleel;‘SaInmlung hérten sich die Mitglieder ein Referat von
forsz?l Prof. Dr. E Bohler vom Institut fiir Wirtschafts-
Miiglic:lhtll(g~ der Eidg. Technischen Hochschule iiber die
Wollindu's?gen der anjunkturbeeinﬂussung in der Baum-
Ueberzeu Tle an, Selpe Ausfiihrungen gipfelten in der
Konjunkti‘:ng’ daf bei einer vermehrten Beobachtung der
ehfshreche Zntwmklung und des Lagerzyklus und eines

Nden marktgerechten Verhaltens jedes einzel-

nen Unternehmers gj o : L :
die Zukunft blicken lga';[;xtlhndustrie mit Optimismus in

‘P{r(:lssf{l;ggfiiiem der §sterreichischen Handelskammer.
findende B auf die vom 5. bis 14. August 1960 statt-
reits als T I;f)rt-— und Mustermesse in Dornbirn, die be-
den 10t £ ex 1lnr§esse zu einem besonderen Begriff gewor-

Ist, flihrte die Oesterreichische Handelskammer in der

S 3 A
dl‘i};glelz am 10. Mai 1960 in Ziirich eine Pressekonferenz

Der Prisident der Messe, Kommerzialrat Hermann
Rhomberg, orientierte dabei die Schweizer Presse liber die
Vorarbeiten und erwihnte, daB3 in der neuen groflen Dorn-
birner Textilhalle (eine Schweizer Konstruktion) drei
deutsche, eine holléndische, zwei englische, eine dsterrei-
chische und eine schweizerische Chemiefaserfabrik ihre
Neuigkeiten ausstellen. AuBerdem sind vier deutsche und
drei schweizerische Farbenfabriken gemeldet. Die Schau
der kiinstlichen Fasern spielt an der Dornbirner Messe
eine bemerkenswerte Rolle. Zahlreiche Textilchemiker
und Faserverarbeiter kommen nur deshalb nach Dornbirn,
weil man dort die Tendenzen studieren kann, die der
Chemiefasermarkt aufweist. Es ist der Dornbirner Messe
gelungen, auf diese Weise einen wichtigen Schwerpunkt
zu schaffen. Im Vorjahr beteiligten sich 923 Firmen aus 20
Staaten, darunter 52 aus der Schweiz. Nach dem -gegen-
wirtigen Stand der Anmeldungen wird die letztjdhrige
Ausstellerzahl noch iibertroffen werden.

AnschlieBend zeichnete Direktor Alfred B. Lohner, Pré-
sident des Vereins der Baumwollspinner und Weber
Oesterreichs, das Bild der osterreichischen Textilwirt-
schaft. Seine Orientierungen iiber die einzelnen Textil-
Sparten in Bezug auf die europiische Integration zeigte,
daB auch fiir die dsterreichische Textilindustrie sich heute
ernste Probleme stellen. Rund 39 % der &sterreichischen
Textilausfuhr gingen im Jahr 1959 nach den Staaten der
EWG, wihrend die Linder der EFTA etwa 24 % des 6ster-
reichischen Textilexportes aufnahmen,

Der 6sterreichische TextilauBenhandel mit der Schweiz
belebte sich im Jahre 1959 kriftig. Gegeniiber 1958 sind
die Gsterreichischen Exporte von Garnen und Fertigwaren
nach der Schweiz wertmiBig um ungefdhr 4 % auf 131,5

. Millionen Schilling ,die Einfuhren aus der Schweiz nach

Oesterreich um 17 % auf rund 369 Mio Schilling gestiegen.
Die Spezifierung der Schweizer Textillieferungen nach
Oesterreich zeigt allerdings, daB die Garnlieferungen
liberwiegen. Die Schweiz versorgt ndmlich die Osterrei-
chische Textilindustrie in einem relativ hohen Ausmal
mit Halbfabrikaten fiir die Weiterverarbeitung — eine
sicher sehr erfreuliche Form der wirtschaftlichen Zusam-
menarbeit. Vielfach versorgt sich auch die Vorarlberger
Stickereiindustrie tiber die Schweiz mit den notwendigen
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Garnen und Feingeweben fiir Stickbdden. Deshalb haben
die Stickereiverbinde von Vorarlberg und der Schweiz
den Kontakt mit dem Schweizerischen Spinner-, Zwirner-
und Weberverband aufgenommen, um iiber die Beliefe-
rung mit Stickbdden zu verhandeln. Diese Zusammen-
arbeit ergibt sich zwangsldufig aus der Tatsache, daB
heute die europidische Baumwollindustrie sich gegen die
Konkurrenz aus den Niedrigpreislindern behaupten muf.

Die Osterreichische Textilindustrie (ohne Bekleidungs-
industrie) ist mit rund 74 000 Beschiftigten der gréfte In-

dustriezweig Oesterreichs. Etwa 24 000 Arbeiter und An-
gestellte sind in der baumwoll- und zellwollverarbeiten-
den Industrie tatig, 14 000 in der Wollindustrie, 16 000 in
den Wirkereien und Strickereien, 2600 in der Seidenindu-
strie. Der Produktivitidtsindex der Textilindustrie ist laut
Bericht des Wiener Instituts fiir Wirtschaftsforschung von
1958 auf 1959 um 5,9 % gestiegen, die Zahl der Beschiiftig-
ten aber nur um 1,4 %. Die Modernisierung und Rationali-
sierung der technischen Anlagen wird mit relativ hohem
Kapitalaufwand fortgesetzt.

Marktberichte

Ubersicht iiber die internationalen Textilmérkte

(New York, UCP) Der amtsfithrende &gyptische Wirt-
schaftsminister gab kiirzlich Aenderungen der derzeit
bestehenden #gyptischen Baumwollverbrauchspolitik be-
kannt, die ab 1. September 1960 in Kraft treten sollen.
Die Exporte der Ashmouni-Baumwollernte werden dem-
nach auf 800 000 Kantars der Grade good/fully good und
dariiber beschrinkt. Fiir die laufende Saison sind die
Ashmouni-Exporte auf die Grade fully good und dariiber
bestimmt. Falls es die statistische Lage der Ernte ge-
stattet, wird dadurch eine héhere Exportziffer erméglicht,
wihrend simtliche Grade unter good/fully good fiir den
Inlandverbrauch reserviert bleiben. Ashmouni good wird
der Basisgrad fiir den Mittelstapelkontrakt bleiben, wih-
rend fiir den Langstapelkontrakt Menoufi good/fully good
der Basisgrad werden wird, der die Sorten Karmak, Me-
noufi und Isis der neuen Ernte umfassen wird.

Das CEC hat die Weltproduktion von Wolle auf Grund
neuester Unterlagen etwas hoher eingeschatzt als vor
einem halben Jahr und beziffert sich nun auf 5585 Mio
lbs (rund 2 535 600 t), das sind 4 % mehr als in der Saison
1958/59. Das fiir den freien Welthandel zur Verfiigung
stehende Angebot der westlichen Welt wird auf rund
2043 000 t veranschlagt. Abgesehen von den Lindern des
Ostblocks, wo die Hoherschitzung auf Grund der grofe-
ren Schafbestinde erfolgt, sind es vor allem Australien
und Argentinien, wo hdohere Schurergebnisse erwartet
werden und zwar 1690 Mio lbs gegeniiber 1591 Mio lbs
in der Saison 1958/59 in Australien und 421 Mio 1lbs
anstelle von 344 Mio lbs in Argentinien. Siidafrika hat
allerdings einen Riickgang von 314 Mio lbs auf 304 Mio
lbs zu verzeichnen. Interessant ist ferner, daB die USA,
die ihre Wolle zwar restlos selbst verbrauchen ,ihre Woll-
erzeugung von 293 Mio lbs auf 316 Mio lbs steigerten. —
Die eigentliche Schluphase der laufenden Wollsaison hat
bei der Auktion in Brisbane vom 2. bis 5. Mai und in
Geenlong vom 3. bis 5. Mai begonnen, wo rund 65000
bzw. 46 000 Ballen Wolle angeboten wurden. Die Verstei-
gerungen in Australien werden diesmal bis zum 14. Juli
durchgefiihrt und noch ein Angebot von rund einer Mil-
lion Ballen auf den Markt bringen. Bei der guten Beschif-
tigung der Wollindustrie in den meisten Lindern und dem
regen Interesse der Ostblocklinder, deren Wollbeziige
aus Australien vermutlich einen neuen Rekordstand er-

reichen, sieht man in Australien dem weiteren Verlauf.

des Wolljahres mit Vertrauen entgegen. — In Neuseeland
und in Siidafrika ist die Osterpause zu Ende gegangen.
So wurden Ende April in Christchurch iiber 30 000 Ballen
Wolle angeboten und praktisch restlos verkauft. Das
Hauptinteresse zeigten die kontinental-européischen K&u-
fer. Die Preise fiir feine Halbzuchten und Corriedales
waren im Vergleich zur Auktion in Timaru seit anfangs
Mirz etwa 2,5 % hoher. Die Tendenz fiir andere Typen
war nicht ganz ausgeglichen. In Siidafrika stehen nur

noch kleine Angebote minderer Qualitdt zur Verfiigung,
bei denen jedoch die Preistendenz allgemein fest ist.

Die Notierungen an der Rohseidenbérse in Yokohama
gaben nach stetiger Eroffnung schrittweise nach, als be-
kannt wurde, da3 die japanische Regierung neuerlich ein

gewisses Kontingent aus Regierungsbestinden freigeben

werde. Nach den geltenden Regelungen, die bis Ende
Mai 1960 in Kraft waren, war die Regierung verpflichtet,
etwa 5000 Ballen Rohseide zu verkaufen, sobald der durch-
schnittliche Locopreis an den Mirkten durch sechs Tage
hindurch auf iiber 3250 Yen pro Kilo steigt. Fachleute
meinen dazu, da das Hauptproblem wohl in der Frage
liegt, ob die Regierung noch im Juni eine Freigabe aus
ihren Rohseidenbestinden vornehmen wird.

Das abgelaufene Jahr brachte fiir die Welt-Chemie-
faserindustrie infolge der groBen Nachfrage aus allen
Lindern ein zufriedenstellendes Ergebnis. Die Weltpro-
duktion von Rayon erhohte sich um 14 % auf 1,067 Mio t
gegeniiber 0,950 Mio t im Jahre 1958. Das Zellwollaufkom-
men stieg um 7 % auf 1,420 Mio t (1,330 Mio t); die Pro-
duktion von vollsynthetischen und Proteinfasern stieg um
37 % von 0,420 Mio t auf 0,580 Mio t. Die Gesamtproduk-
tion von Chemiefasern fiir die Textilindustrie hat um
14 % von 2,7 Mio t auf 3,08 Mio t zugenommen.

Kurse
) 18. 4. 1960 18. 5. 1960

Baumwolle:
New York, in Cent je lb

greifbare Ware 33.10 34.15

Termin 33.02 32.81
Liverpool, in Cent je 1b

Termin 22.25 22.25
Sao Paulo, in Cruzeiros je kg 85.33 96.—
Alexandrien, in Tellaris je Kantar

Ashmouni 76.15 71.32

Karnak 78.90 79.45
Wolle:
Bradford, in Pence je lb

Merino 70° 114— 112—

CroB3breds 58' & 93.— 91.—
Antwerpen, in Pence je lb

Austral. Kammzug

48/50 tip 85.50 86.—
London, in Pence je 1b g

64er Bradford

B. Kammzug 9814 —98% 96%—96%
Seide:
New York, in Dollar je lb 4.37—4.67 4,35—4.71
Mailand, in Lire per kg 8100—8350 8100—8450
Yokohama, in Yen per kg 3245 3255
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Mode

Re_ndez-vous der europiischen Mode. Der Farben-
fabriken Bayer AG., Leverkusen, ist es gelungen, dreiBig
Fler namhaftesten Modeschopfer Europas zu gewinnen,
ihre Modelle auf 42 Modeschauen in elf europdischen
_Staaten zu zeigen. Da ein solches gemeinsames Auftreten
In der Geschichte der Mode noch nicht da war, ist diese
Modetournée fiir die gesamte Modewelt und Textilwirt-
schaft ein besonderes Ereignis. Neben den beiden bekann-
tgn schweizerischen Couturefirmen Haller und Schibli
:Sl.nd namhafte europiische fithrende Hiuser beteiligt wie:
Pxex:re Balmain, Paris, Pierre Cardin, Paris, Jacques Heim,
Paris, Guy Laroche, Paris, Nina Ricci, Paris, Emilio Pucci,
Florenz, Simonetta, Rom, Emilio Schuberth, Rom, Bessie
Becker, Miinchen, Heinz Oestergaard, Berlin, und andere.

. Das «Rendez-vous der europiischen Mode» tritt durch
113]:;?1 f:rt aus dem Rahmen der Werbung heraus und ver-
allenebcia?lt eine Stiftung fiir den Modenachwuchs in
oum Algseil;gfsen elf europédischen Staaten. Der Fond wird
0 Badercl-Bud der Tournée am 18. Juni 1960 im Kurhaus
Ubengebes a e(rll den .Vertretern der einzelnen Staaten
Mensehen GWler en, .Mlt dieser Stiftung erhalten junge
ziigige S tud'e egenheit, durch eine interessante und grof-
tdienreise sich Fachkenntnisse auf dem Gebiete

der 'Chemlefasern Zu erwerben.
scgvlfsizerli\gogeschau wurde einem engeren Kreis von
leuten am Z ?;1[ _TEthl‘fabrikanten und Textilhansie_ls-
Eezeiat Die' 92al 1960 im Grand Hotel Dolder in Ziirich
einige ‘Abendk ‘Modelle, bestehend aus Bayerfgsern —
StEah : leider  auch mit reiner Seide gemischt —,
en eine Atmosphire der Internationalitit aus. Nek-

Fqutschritte in der Herstellung ungewebter Textilien. —
Das 'in England von den* Kautschukpflanzern betriebene
Labor «Rubber Technical Development Limited» erzielte
heulich bemerkenswerte Fortschritte in der Verwertung
von Naturlatex zur Herstellung ungewebter Textilien
(rubber bonded non-woven fabrics). Solche Flichengebilde
werden bereits auf breiterer Basis aus Fasern aller Art,
ohne vorheriges Verspinnen und Weben, fabriziert, wobei
aufler Kautschuk-Latices auch andere Bindemittel einge-
Sgtzt werden. Weichere Typen eignen sich u. a. fiir Tisch-
tuchgr und Vorhinge; verdickte Typen finden Verwendung
alf nicht reiende Tapeten, als Filterstoffe und zur Ver-
stdrkung von Oelpapier.

Der Vorteil eines in der Zeitschrift «Rubber Develop-
:]Il:r;lts»” b(_%Schriebenen Verfahrens besteht darin, daB ein
o ech 1jcra\ghchies Aufblittern der leichteren Faservliese nicht
liche ;:1; beftf.rchten ist. Man nimmt an, dag diese gel?gent—
wéihrendsc(]ifl einung durch ein Wandern der Latexteilchen
sacht wirq eII;,ITm_Cknung der imprignierten V}iese verur-
vor der Tr'o kan ist nun dazu iibergegangen, die Ggherung
Materiali cinung herbeizufiihren und erzielt damit festere

€N. Zu diesem Zwecke wird eine hitzeempfindliche

Latexmischung he
.. rgest
POIyVlml-Methyl-Ae t}fei,ut’ und zwar durch Zusatz von

sei\;{és;‘tgli:ﬁipt#ren und weitere Einzelheiten iiber verbes-

B e 1; 1a 19nsverfahren finden sich in einem Beitrag

s .u .d Ole In «Rubber Developments», Band 12, Nr. 3

o nd im «Annual Report 1958» der «Rubber Technical
evelopments Ltd.», London.

. Latexschaum als Gewebeauflage und zur Beschichtung
nderer Materialien. — Wihrend Platten, Kissen und Ma-

kische Strandkleider, ansprechende Ensembles, flauschige
Mantel, raffinierte Cocktailkleider und herrliche Abend-
roben in Imprimés, interessanten Schaftbindungseffekten
und phantasievollen Jacquardgeweben gaben der Veran-
staltung einen «groBeuropidischen» Rahmen. Aus der Viel-
falt der belgischen, déinischen, deutschen, finnischen, fran-
z0sischen, italienischen, hollindischen, norwegischen, 6ster-
reichischen, schwedischen und schweizerischen Modelle
war das gewisse Fluidum spilirbar, weshalb bei der Pre-
miere in Wien die Osterreichische Modepresse erklirte:
«Das Rendez-vous der eurodpischen Mode» sei die schon-
ste Modeschau, die je in Wien gezeigt worden sei».

«Orlon»-Modeschau im Diisenflugzeug. — Eine Kollek-
tion neuer, entziickender dinischer Konfektionsmodelle
wurde kiirzlich zwischen Kopenhagen und London an
Bord einer Diisenmaschine vorgefiihrt. Der Vorfiihrung
wohnten Moderedakteure aus Dinemark, Norwegen,
Schweden und Deutschland bei, denen sich in London
Vertreter der britischen Presse und fiihrende Konfektions-
einkdufer hinzugesellten.

Unter den etwa 90 Herren- und Damenmodellen, von
denen eine kleine Auswahl im Flugzeug, die iibrigen an

_einer groBen Modeschau im Dorchester-Hotel in London

vorgefiihrt wurden, befanden sich neun erste Modelle aus
«Orlons-Acrylfasern. Diese Modeschau stellte von neuem
die Vielseitigkeit dieser Faser unter Beweis, die wegen
ihrer einfachen Behandlung und ihrer Eignung fiir an-
spruchsvolle Modelle iiberall Anklang gefunden hat.

Zeitung

tratzen aus Latexschaum seit bald 30 Jahren hergestellt
werden, haben Beschichtungen mit Latexschaum im
Streichverfahren erst in neuerer Zeit praktische Bedeutung
erlangt. Zurzeit befassen sich sowohl die Latexschaum-
fabrikanten selbst wie auch Textilbetriebe mit derartigen
Beschichtungen, wobei sich letztere durch die Verwendung
von Latexschaum ein zusédtzliches Absatzgebiet zu er-
schlieBen vermochten.

Was die Beschichtung von anderen als Textilprodukten
betrifft, so lag die Initiative hiezu in erster Linie bei den
Latexschaumfabrikanten, die dank ihrer vielseitigen Ver-
fahrenskenntnisse in der Lage sind, auch plastische Mas-
sen, Kautschuk, elastische Gewebe, Klebebinder usw. zu
kascheren. Vor allem dort, wo an die Elastizitdt bei Druck-
beanspruchung hohe Anforderungen zu stellen sind, ist
Latexschaum ein interessantes Beschichtungsmaterial. Da-
bei ist dieser leichte, geschmeidige und atmende Werkstoff
bestéindig gegen Bakterien, Motten und anderes Ungeziefer.

Angaben iiber erprobte Beschichtungsverfahren und Hin-
weise auf praktische Verwertungsmoglichkeiten enthilt
die unter vorstehendem Titel erschienene Mitteilung IKS
334 (deutsche Uebersetzung des in der «Revue Générale
du Caoutchouc» erschienenen Beitrages von Lepetit «La
Mousse de Latex, ses applications en enduction»).

Showroom der Firma Gugelmann, Langenthal. Fiir den
Textileinkdufer des In- und Auslandes ist Ziirich heute
der wichtigste Handelsplatz geworden. Hier konzentriert
sich ein auBerordentlich groBes Waren- und Musterungs-
angebot durch alle wesentlichen Textilfirmen der Schweiz.
Aus diesen Griinden entschlof3 sich die Firma Gugelmann
& Cie. AG., Langenthal, in Ziirich Rdumlichkeiten einrich-
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ten zu lassen, die ihnen einerseits erlauben, ihre Kollektio-
nen zu zeigen, anderseits durch eine besondere Abteilung
Création in bezug auf Musterung mit dem Kunden einen
engen Kontakt zu pflegen. Diese Rdumlichkeiten befinden
sich im 4. Stock der Beethovenstral3e 32 und umfassen Se-
kretariat, Création, Empfangsraum, Showroom und Privat-
biiro. (Gestalter: F. Keller, Innenarchitekt).

Um die Grofziigigkeit des Gesamtraumes nicht zu ver-
lieren, wurden die Trennwinde der einzelnen Abteilungen
nicht bis zur Decke gefiihrt Durch Verglasung der oberen
Wandhilften und der Tiiren, durch eine Kastenfront als
Wandelement ausgebildet, die sich durch drei Radume zieht,
konnte optisch der Eindruck einer groBen Raumeinheit
gewahrt werden. Die Trennwand zwischen Empfangsraum
und Showroom ist mit einer 2-teiligen Spiegelwand aus-
geriistet, welche geschlossen werden kann, wobei eine die-
ser Winde als Fotowand ausgebildet ist. Die Kollektionen
sind auf fahrbaren Gestellen in der Kastenfront versorgt
und konnen bei Gebrauch zum Musterungstisch gefahren
werden. AuBerdem befindet sich in diesem Raum eine
Ausstellungswand mit verstellbaren Plexiglaselementen
zum Prisentieren von Stoffballen und einzelnen Stoffen.

Herr J.F.Gugelmann, Préisident des Verwaltungsrates
der Firma duBerte sich anléBlich der Er6ffnung ihres Ziir-
cher Showrooms unter anderem vor der Presse wie folgt:

«Seit der Griindung unserer Firma vor fast 100 Jahren
hat sich der Textilmarkt wesentlich veréndert. Friiher
konnten wir unsere Stoffe noch nach Japan exportieren.
Heute wird der Schweizer Markt durch einfache Gewebe
japanischer Herkunft iiberschwemmt. Zudem zwingen uns
die verinderten Verhiltnisse in Europa, die Auswirkungen
der EWG und EFTA, neue Wege einzuschlagen. Friiher
war es wohl moglich, allein mit Stoffen hoher Qualitit
auf dem Markte zu bestehen. Heute miissen die Gewebe
neben der Qualitit auch starke modische Reize besitzen.
Sie miissen der Mode folgen, oder besser noch, der Mode
vorausgehen. Um konkurrenzfihig zu bleiben, miissen ‘wir
uns nach der schwer zu durchschauenden Zukunft richten
und das herstellen, was in andern Lindern nicht oder
noch nicht produziert wird. Darum haben wir auch hier

im Hause ein besonderes Atelier eingerichtet, wo stindig
an reizvollen Neuschépfungen gearbeitet wird. Wenn
unsere Vorfahren sich auf den Heimmarkt beschrinkten,
so miissen wir heute iliber die Grenzen hinaus einen Ab-
satz fiir unsere Produkte suchen. Nur so rechtfertigt sich
der groBe Aufwand fiir die reiche Musterung.»

Die Musterung umfaBt in mehreren hundert Gewebe-
aretn iiber 5000 Dessins. Sie verteilen sich auf Herren-
anzugstoffe in Kammgarn und Gewebe aus effektvollen
Streichgarnen bis zu buntgewobenen Baumwollstoffen fiir
die verschiedensten Verwendungszwecke, wie auch fiir
Strand- und Skimode. '

Die Firma Gugelmann & Cie AG. beschiftigt in drei
Betrieben (Spinnerei, Farberei, Weberei) in Bern, Roggwil-
Wynau und Langenthal etwa 1800 Personen und gehort
zu den bedeutendsten Textilunternehmen der Schweiz.

Du Pont International griindet Verkaufsbiiro fiir Textil-
fasern in Ziirich. — Der Verkauf der Textilfasern in der
Schweiz wurde ab 1. Mai von dem neu gegriindeten Ziir-
cher Verkaufsbiiro der Du Pont de Nemours International
S. A., KalkbreitestraBe 33, Ziirich 36, libernommen.

Der EntschluB}, die Verkdufe von Textilfasern selbst zu
ibernehmen, beruht auf einer gegenseitigen Vereinbarung
zwischen Du Pont International und der AG. fiir Synthe-
tische Produkte, welche wihrend der letzten acht Jahre
die Textilfaserverkaufsvertretung fiir die Schweiz inne-
hatte. Letztere hat — in ihrer Eigenschaft als Verkaufs-
vertretung fiir Du-Pont-Textilfasern — sehr viel dazu
beigetragen, den Verkauf dieser Fasern in der Schweiz
zu steigern und hat viele gegenseitig wertvolle Verbin-
dungen mit der schweizerischen Textilindustrie hergestellt.

Das Personal des Ziircher Pu-Pont-Biiros setzt sich aus
den Herren R. Brutschin, P.R. Eichenberger und E. Graf
zusammen. Herr L. Mehrmann ist nun Mitarbeiter der
Du Pont International in Genf, wo er sich mit der Weiter-
entwicklung neuer Gewebe befal3t. Beide, Herr Mehrmann
und Herr Graf, sind der Gesellschaft mit dem Einver-
stdndnis der AG. fiir Synthetische Produkte, mit der sie
vorher gearbeitet haben, beigetreten.

Faqhschulen

Exkursionen der Textiliqchschule Ziurich

Unser erster Besuch im 2. Semester galt der Seiden-
trocknungsanstalt in Ziirich. Im Seidenhandel spielt die
prazise Klassifizierung der Seide, das hei3t der sogenann-
ten «Serivalor», eine grofie Rolle. Auf Wunsch des Kiu-
fers wird die Seide in der Seidentrocknungsanstalt auf
ihre Eigenschaften: GleichmifBigkeit, Sauberkeit, Glanz,
ReiBfestigkeit, Elastizitit usw. getestet. Durch Herrn Di-
rektor Miiller, der unsere Fiihrung perstnlich libernahm,
erhielten wir einen guten Einblick in das Arbeitsfeld die-
ser Priifstédtte.

Zuerst wurden wir durch die weiten Kellerrdume ge-
fiihrt, wo die Seidenballen gelagert werden. Von gréfitem
Interesse war fiir uns der Einblick in die Dunkelkammer,
wo die mit Seiden bespannten Rahmen mittels verschie-
dener Lichtquellen auf ihre RegelmifBigkeit, Sauberkeit
und den Glanz gepriift werden. - '

Trotz der Benennung Seidentrocknungsanstalt wird hier
nicht nur Seide gepriift, sondern auch andere Textilfasern.
Diese in ihrer Art einzige Prifstétte in der Schweiz wird
auch in Streitfillen von Textilfertigprodukten um Rat
gefragt. Daraus ersehen wir, daB dieses Unternehmen,
unter der Leitung von Herrn Direktor Miiller, dem wir fiir
seine uns zur Verfiigung gestellte Zeit bestens danken,
eine wichtige Aufgabe in der Textilindustrie erfiillt.

Ende Mirz besuchte unsere Klasse die Maschinenfabrik
Riiti AG. Man ist sogleich beeindruckt von der Grof3e
dieses weltbekannten Unternehmens. Der neuerstellte Ge-
baudekomplex der hochmodernen Montagehalle stand
schon am Anfang des Rundganges im Mittelpunkt unseres
Interesses. Zuerst besuchten wir jedoch die uns uner-
schopflich scheinenden Rohmateriallager. Tonnen von
Eisenbalken, Stangen und Stiicken in allen Formen und
GroBen waren hier untergebracht. An Ort und Stelle wer-
den schon verschiedene Vorbereitungen mit grofien Spe-
zialmaschinen getroffen. Die Beforderung der Einzelstiicke
in die verschiedenen Abteilungen vollziehen sich nach
einem genauen Fahrplan, der den internen Autoverkehr
gewihrleistet. Auffallend ist die Sauberkeit und muster-
giiltige Ordnung, in der die Werkhallen gehalten werden.
Die in verschiedenen Griintonen abgestuften Wénde wir-
ken erhohlend auf Auge und Gemiit.

Einen Hohepunkt erlebten wir in der GieBlerei. Hier, wo
die dickbduchigen Hochéfen stehen, von Rauch und Lérm
umgeben, geschieht etwas Ergreifendes. Ein glithender
Strahl ergieBt sich aus dem brodelnden Innern der
Schmelzéfen in Riesenpfannen, die von Kranen zu den
sorgfiltig vorbereiteten Sandformen gefithrt werden.
Zischend flieBt das Metall in die Form, wo es erstarrt.
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Alle diese Einzelstiicke sind noch einem komplexen Ar-
beitsgang unterworfen. Das rationelle Montieren am Lauf-
band bedingt eine hohe Prizision jedes Teilchens. Ueber-
all sind Betriebsorganisatoren bestrebt, im Zeichen der
heutigen Rationalisierung, Vereinfachungen im Produk-
tionsablauf anzubringen.

Ingenieure und Techniker sorgen dafiir, daB die Riiti-
fabrikate nie in ihrer Entwicklung stehenbleiben. Diese

begehrten Maschinen tragen das Armbrustzeichen «Made

in Switzerland» in alle Erdteile und zeugen von der bei-
spielhaften Prizision und Zuverlissigkeit unserer Schwei-
zer Produkte. Die ausfiihrlichen Erkldrungen der Herren
Ing. Gasser, Mandelowith und Kuster, die unsere Fiihrung
leiteten, erméglichten uns, das Gesehene richtig zu ver-
werten. :

Neben dem lebendigen Anschauungsunterricht wurden
wir noch mit einem reichhaltigen Mittagessen im Hotel
«Léwen» verwdhnt. Der Maschinenfabrik Riiti sind wir
fiir alle ihre Bemiithungen zu groBem Dank verpflichtet.

Der Bummel von Riiti durch die griinende Friihlings-
landschaft nach Rapperswil zur Firma Leder & Co. AG.,
dem gréBten Pickerfabrikanten in Europa, gab unserer
Exkursion den Charakter eines Ausfluges. Noch beein-
druck von der GieBerei und der Montagehalle der Ma-
schinenfabrik Riiti, standen wir plétzlich vor groBien, sich
drehenden «Gerbertonnen», in denen sich in Chromldsun-
gen Biiffelhdute wilzten. Ein riesiger Kontrast: Leder
und eiserne Webstiihle. Wie leicht mifBachtet man die
wichtige Rolle des Leders am Webstuhl. Sind es nicht ge-
rade die Teile: Picker, Puffer, Schlagkappen, Prellbock-
garnituren usw., welche am stirksten beansprucht werden?

Unser Rundgang durch die Firma Leder war also kei-
neswegs ein Seitensprung, sondern eine willkommene Er-
génzung auf dem Gebiet des Maschinenbaues. Mit grofB-
tem Interesse verfolgten wir die Verarbeitung der ver-
schiedenen Lederarten. Aber auch dieses Naturprodukt
wird von einer noch zidhern Synthese, dem «Poliduro»,
verdriangt — eine typische Erscheinung unserer Zeit. In
groBen Pressen werden polimerisierte griine Spidne unter
Druck und Temperatureinfliissen zu Platten geprefit, aus
denen die schon erwidhnten Teile hergestellt werden, die
vor allem in den USA riesigen Absatz finden,

Neben den verschiedenen Antriebsriemen mit Polybelt-
einlagen hat die Firma Leder & Co AG. einen sich selbst
spannenden Bandantrieb entwickelt. Dank seinen unzihli-
gen Vorteilen wurde dieser «Sespa-Antrieb» ein Begriff
in der Maschinenbranche.

Die ausgezeichnete Fiihrung der Herren Biichi und
Pfiffner verhalf uns, in kiirzester Zeit einen guten Ein-
blick in ein uns vollig neues Gebiet zu gewinnen.

Wir danken der Firma Leder & Co. AG. fiir die uns ver-
mittelten Kenntnisse und fiir den feinen Z’Abig, mit dem
sie uns im Restaurant «Weingarten» iliberraschte.

«Die 4 von Horgen» — ein Begriff in der Textilmaschi-
nenindustrie. Eine sorgfiltige Vorbereitung des Materials
in den Vorwerkabteilungen ist Bedingung fir eine rei-
bungslose und rationelle Produktion in der Weberei und
ein Schliissel fiir Qualitatsgewebe.

Die Firma Schweiter AG. spezialisierte sich auf die Her-
stellung wvon Schusspul- und Schlauchkopsautomaten,
Kreuzspulmaschinen fiir konische, zylindrische und Pine-
apple-Spulbewicklungen, Fachmaschinen und Zettelgatter
fiir die Bandindustrie. Fiir jedes Material wurden die ge-
eigneten Maschinen konstruiert, die den hochsten An-
spriichen entsprechen.

Ein Auto ohne Steuer wire ebenso unvorstellbar wie ein
Webautomat ohne Schaftmaschine. Sie ist sozusagen das
Hirn einer Webmaschine. Die Stirke der Firma Stiubli AG.
liegt darin, fiir jeden Maschinentyp die geeignete Steue-
rung zu liefern, was in der Schaftweberei von grofter
Bedeutung ist. Dank ihrem groBen Ersatzteillager ist die
Firma Stiubli AG. besonders konkurrenzfihig.

Die immer héheren Tourenzahlen der Webstiihle stellen
auch steigende Anspriiche an ihre Zubehére, wie Ge-
schirre und Kettfadenwichter. Auf diesem Gebiet leistet
die Firma Grob AG. Pionierarbeit. 100 Millionen Litzen
pro Jahr und gegen 50 Schéfte pro Tag verlassen dieses
Unternehmen. Die nach dem speziellen «Grobat»-Verfah-
ren in der Galvanoabteilung behandelten Lamellen und
Litzen bleiben auch in feucht-tropischen Lindern oxida-
tionsbestindig.

Von der Weberei kommen die Stoffballen in die Stiick-
putzerei. Hier schneiden flinke Hinde, mit Schere und
Pinzetten bewaffnet, die hervorstehenden SchuB- und
Endefdden aus dem Stoff — Heinzelmannchenarbeit. Wie
kénnte man heute diesen Arbeitsgang rationell ausfiih-
ren? Darauf weil die Firma Sam. Vollenweider AG., die
vierte im «Horgener Bund», eine Antwort.

Ihre Schermaschinen erledigen das Stilickputzen mit
einer Abzugsgeschwindigkeit von 80 m/min, wobei. der
Stoff zwei Messerwalzen passiert, die das Gewebe von
Uberfliissigen Faden reinigt. In GroBbetrieben, wo diese
Scheranlagen voll ausgeniitzt werden kdnnen, helfen sie
die Herstellungskosten auf ein Minimum zu reduzieren.

Nach einem Rundgang durch diese Betriebe und der
Besichtigung ihres gemeinsamen Demonstrationssaales
darf man ohne zu iibertreiben sagen: «Die 4 von Horgen
sind ein gliickbringendes Kleeblatt fiir die gesamte Tex-
tilindustrie.»

Der Abstecher nach Horgen anfangs Mai wurde fiir uns
Lettenstudenten zu einem Erlebnis, und wir danken den
«GroBen 4» am linken Ziirichseeufer fiir ihre lehrreichen
Fuhrungen und fiir das feine Mittagessen im Hotel «Wein-
garten.» P.B.

Literatur

MAN-MADE TEXTILE Encyclopedia — From chemical
raw materials to the manufacture, marketing, and reno-
vation of apparel . . . a master key to the world of man=-
made fibres and textiles. Edited by J.J.Press, Chief,
United States Navy Clothing and Textile Research Labo-
ratory. Textile Book Publishers, Inc. New York, .250
Fifth Ave., Sept. 1959. 15 Dollar.

Dieses Buch uber die Kunstfasern im Umfang von
913 Seiten, Format A4, ist eine Gemeinschaftsarbeit von
etwa 150 Fachleuten aus den Gebieten der Forschung,
Herstellung und Verarbeitung, Handel usw., die in mehr
als 80 Gesellschaften, 15 Lehr- und Bildungszentren titig
sind und sich tiglich mit der Fabrikation oder der Ver-

arbeitung der Fasern des 20. Jahrhunderts beschaftigen.
Der die gesamte Materie umfassende Inhalt des Buches
berechtigt den Herausgeber, das Werk als Encyclopedia
zu bezeichnen, denn es ist das Standardwerk auf dem
Gebiete der von den Menschen geschaffenen Fasern. Wir
konnen daher den reichen Inhalt nur kurz andeuten und
streifen,

Nach einem kurzen Vorwort des Verlegers Mr. Jack
J. Press behandeln im Kapitel I acht Mitarbeiter, alles
Wissenschafter, die Rohmaterialien, ausgehend von der
Zellulose iiber Zellulose-Azetat zu den Proteins, Poly-
amides und Polyesters, zu Acryl-Polymers, Vinyls und
Vinyl-Copolymers. Im II. Kapitel beschreiben 13 Mit-
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arbeiter die Herstellungsverfahren der verschiedenen
Fasern von der Viskose bis zu den Glasfasern, wobei ein
Fachmann von der British Celanese Ltd. die europdische
Entwicklung und ein Japaner diejenige im Fernen Osten
schildert. Das III. Kapitel macht den Leser mit den ver-
schiedenen Eigenschaften der Fasern bekannt und leitet
iiber zu den né#chsten Kapiteln, in welchen iiber die
Bestimmung der Fasern und iiber die verschiedenen
Spinnverfahren berichtet wird. In den folgenden Kapi-
teln werden die Zwirnerei und deren verschiedene Er-
zeugnisse beschrieben. Das sehr umfangreiche VIII. Ka-
pitel behandelt die Weberei und Weberei-Probleme der
verschiedensten Arten: Maschinenpark, Luftkonditionen
usw. bei der Herstellung der Gewebe aus dieser oder
jener der synthetischen Fasern. In 12 weiteren Kapiteln,
von denen nur ganz kurz diejenigen iiber Wirkerei und
Strickerei, Spitzen und Tressen, Florgewebe und Nicht-
gewebte Textilien, Fdrben und Drucken, Ausriistung,
Erneuerung, Marktfragen, Wirtschaft und Statistik ange-
deutet seien, werden von Fachminnern aus diesen Ge-
bieten alle Arbeitsverfahren und Maschinen, Handels-
fragen und -probleme eingehend geschildert. Erginzend
sei noch beigefiigt, dafl jedes Kapitel mit einer grof3en
Anzahl Bilder, Tafeln, graphischen Skizzen und Ver-
gleichs-Tabellen oder statistischen Hinweisen ausgestat-
tet ist. In seiner vortrefflichen Ausfithrung auf Kunst-
druckpapier und mit dem SchluBabschnitt «Glossary»,
der ein alphabetisch geordnetes Verzeichnis der Fach-
ausdriicke enthilt, ist dieses Buch wirklich der Schiiissel
fiir jede Frage liber «Man-Mades Textiles». R. H.

«Moisture in Textiles». Von J. W. S. Hearle und R. H.
Peters, 200 Seiten mit graphischen Darstellunge=n. The
Textiles Institute, Buttersworth Scientific, Manchester and
London 1960. Preis geb. 40 s net.

Das Buch beschreibt hauptsdchlich die Verwandtschaft
des Feuchtigkeitgehaltes in der Faser mit derjenigen der
Luft und iliber die Wirkung der Wirmeverinderungen,
welche wihrend des Absorptionsprozesses vorkommen.
Die Behandlung dieses Themas mit Erkldrungen der
Naturerscheinungen in physikalisch-chemischer Hinsicht
werden dem Forscher sehr niitzlich sein, wenn er die
theoretischen Aspekte der Feuchtigkeit in den Fasern
studiert. Ebenso unschétzbar sind sie dem Textil-Techno-
logen, der sich mit Produktionsproblemen in der Fabrik
beschiftigt. Die Vorgidnge der Feuchtigkeit in den Fasern
haben viele technische Folgen wie Gewichtsverdnderun-
gen, Aufschwellen und Eingehen in positivem wie auch
negativem Sinne. Die Veridnderung wie erhdhte Stiarke
bei nasser Baumwolle und geringere Stirke in nasser
Rayons, d.h. das Verhalten der Textilien unter verschie-
dener atmosphérischen Bedingungen — Auf-und Abnahme
von Feuchtigkeit variiert betrdchtlich —, zeigt sich auch
in mikrobiologischer Hinsicht und auch in bezug auf
statische Aufladungen.

«Die 4 von Horgen», Mitteilungen Heft 36. — Auch die
neue Hausschrift, die von den «4 von Horgen», d.h. von
den Firmen Grob & Co. AG., Gebr. Staubli & Co., Schwei-
ter AG. und Sam. Vollenweider AG, herausgegeben wird,
ist mehr als nur ein im tiiblichen Sinne bekanntes Werk-
bulletin. Dies beweist bereits der erste Abschnitt «Ein
Blick hinter die Kulissen der 4 von Horgen». VerfafBt
von Sam. Vollenweider werden Dienst- und Geschéfts-
jubliden mit dem Hinweis beschrieben: Wir alle — Viere —
sind Menschen wie alle anderen aus Fleisch und Blut und
einer Seele, wohl eingedenk des Bibelwortes «Der Mensch
lebt nicht von Brot allein». Die Auffiihrung von 40- und
50jahrigen Dienstjubliden, 50-, 60- und 75-jdhrigen Ge-
schaftsjubliien, verbunden mit entsprechenden sinnvollen
Ehrungen, beweisen die Verbundenheit von Arbeitgeber
und Arbeitnehmer.

«Dreher weben — der Spannungsausgleich zwischen
Offen- und Kreuzfach» ist ein lehrreiches Kapitel, heraus-
gegeben von der Firma Grob & Co. AG. Ueber den Welt-
kongre3 der Schermaschinen berichtet Sam. Vollenweider
AG. Textilmaschinenbau, und in 11. Fortsetzung erzihlt
Sam. E. Vollenweider in sinniger Weise aus den Erinne-
rungen eines alten Textilmaschinenbauers. Gebr. Stiubli
& Co. referieren liber ihre Schlag- und Kopiermaschine

. fir Papierkarten wie auch iiber die patentierte Einzylin-

der-Exzenter-Gegenzug-Schaftmaschine mit endloser Pa-
pierkarte. Die Maschinenfabrik Schweiter AG. widmet
ihren Beitrag der «Vollkommenen SchufBispule». Mit all
ihren weittragenden Auswirkungen im Hinblick auf die
Schufispulautomaten wie auch auf die verschiedenen
Webstuhlfabrikate bzw. -typen schlieBt dieses Kapitel mit
Neuigkeiten liber den Kreuzspulautomaten Multi-Koner
Typ 10.

Die Verbundenheit mit der weiten Welt der «4 von Hor-
gen» zeigt der Abschnitt «Flughafen Kloten» mit der
interessanten Entwicklungsgeschichte «Vom Kolbenmotor
zum Diisenaggregat».

«CIBA-Rundschau 149», — Das Titelbild zeigt eine far-
bige QuerschnittsvergréoBerung von Orlon-Fasern und gibt
dadurch den Hinweis auf diese lehrreiche «CIBA-Rund-
schau», die mit «Polymerisatfasern» iiberschrieben ist. Die
Verfasser Prof. H. Hopff (ETH) und Dr. G. Greber be-
schreiben eingangs: Die ersten synthetischen Fasern, wie
die Chardonnet-, die Viskose- und die Azetatseide, wur-
den durch Veredlung des natiirlichen Rohstoffes Zellu-
lose gewonnen und stellten somit nur «halbsynthetische»
Fasern dar. Ihre Eigenschaften hingen in gewissem MafBe
von der schwankenden Beschaffenheit des Naturproduk-
tes ab. Mit der fortschreitenden Entwicklung der makro-
molekularen Chemie traten die vollsynthetischen Fasern
aus Produkten der Steinkohle- und Petrochemie immer
mehr in den Vordergrund. Der Chemiker erzeugt sie mit
den bekannten Methoden der Polymerisation, der Poly-
kondensation und der Polyaddition.

Diese grundsitzliche Einfithrung weist auf die nach-
folgenden Titel hin: Polymerisation, Fasern auf Polyvinyl-
chlorid-Basis, Fasern auf Polyacrylnitril-Basis, Fasern aus
Polyolefinen und Polyvinylalkohol. Diese Kapitel geben
dem Textilchemiker aber auch dem Textildisponenten
Einblick in das grofle Gebiet der synthetischen Faser-
probleme — Probleme, die mehr denn je aktuell sind. —
Ergénzt ist die Rundschau 149 mit den koloristischen Zeit-
fragen und dem Cibacron-Kurier.

«Textile Suisses» Nr. 2/1960. — Das Titelbild erfreut den
Beschauer mit einer herrlichen Guipure-Bluse und leitet
iiber zu den schweizerischen Textil-Aulenhandelszahlen
im Jahre 1959, Dann aber bezaubert das Journal mit einer
groBeren Kollektion St.-Galler Spitzen und Stickereien,
gefolgt von «Les nouveautés de Zurich», d. h. Gewebe aus
reiner Seide, uni, faconniert und bedruckt, mit dem Hin-
weis, dafl die Pariser Haute-Couture Schweizer-Textilien
in weitem Rahmen aufnimmt. Mit der «Textiles Suisses»
2/1960 werden noch weitere spezifisch schweizerische Spe-
zialitdten durch die Couture wie durch die Konfektion der
ganzen Welt présentiert. In diesem Sinne sind die Briefe
aus Los Angeles und New York sehr aufschluBlireich. Auf
rund 40 Seiten prisentiert sich die Schweizer Exportwoche
und gibt dadurch einen eingehenden Ueberblick iiber un-
sere Bekleidungsindustrie. Es folgen Gewebeausschnitte,
Carrés, Schuhe und Hinweise auf die Schweizer Muster-
messe wie auch eine «Helanca»-Orientierung. Mit dem
interessanten Inseratenteil ist auch diese vornehme Aus-
gabe ein gutes Werbemittel der Schweizerischen Zentrale
fiir Handelsforderung.
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Personelles

Die grosse Firmatagung Max Stoffel & Co. in St. Gallen

Am 3. Mai beging der bestbekannte Textilindustrielle
aus St.Gallen, Max Stoffel, seinen 65. Geburtstag. Seit
1914 ist dieser Mann allein voll und ganz verantwortlich
fir ein GroBunternehmen, das in sieben Fabrikations-
betrieben und im groBen Stammhaus in St. Gallen rund
2500 Arbeitnehmer beschiftigt. Im BewuBtsein, daf3 immer
und iiberall der Mensch im Mittelpunkt stehe — auch in
der Fabrik, auch in der Wirtschaft — und im BewuBtsein,
daB ein Wirtschaftsfithrer unmoglich mit allen seinen
Mitarbeitern den wiinschenswerten personlichen Kontakt
pflegen kann, nahm Max Stoffel seinen 65. Geburtstag
zum AnlaB, eine groBe Firmatagung in der OLMA-Halle
in St. Gallen abzuhalten. So stromten denn am 30. April
aus Netstal, Mels, Lichtensteig, Schmerikon, Eschenbach,
Elgg und Appenzell anndhernd 2500 Menschen nach
St. Gallen,

In der festlich geschmiickten OLMA-Halle begrii3te der
Jubilar seine Mitarbeiter und die stattliche Zahl der
Giéste. AnschlieBend wurde ihm ein von allen Arbeitneh-
mern gestiftetes Geschenk iibergeben. Dieses Geschenk
stellte eine kostbare Pietd aus Holz dar. Das Kunstwerk
stammt aus dem 15. Jahrhundert und wurde im stiddeut-
schen Kulturraum geschaffen. Der sachverstdndige Pro-
fessor Dr. Linus Birchler stellte in einem Gutachten fest,
daB es sich dabei um eine Gabe von hohem kiinstlerischen
und von groBem materiellen Wert handle.

Die Geschiftsleitung {iberreichte ihrem Meister eine
kleine Festschrift. Ein rasches Durchblittern derselben
lieB schon ‘erkennen, daBl es sich nicht um eine Schrift
Uiblicher Art handeln konnte. Vielmehr haben Freunde
und Mitarbeiter des Jubilaren ihren persdnlichen Erinne-
rungen iiber Max Stoffel Ausdruck gegeben. So wird viel
Launiges und Anekdotisches darin festgehalten. Alle Bei-
trige zeigen den Gefeierten als aulBerordentlich fairen
Mann, der groBziigig denkt und handelt und schon immer
den Menschen als das wesentlichste Element in seinen
weltweiten Geschiften erkannt, geschétzt und geférdert
hat.

Die Bedeutung der Stoffel-Unternehmungen wurde allen
Anwesenden erst so recht deutlich, als Landammann
Dr. Simon Frick das Rednerpult erstieg, um Max Stoffel
die GriiBe und Gliickwlinsche der Behérden von Kanton
und Stadt St. Gallen, und von allen Gemeinden, in wel-
chen sich Stoffel-Betriebe befinden, iiberbrachte. Auch
von dieser Seite wurde der Gefeierte beschenkt. Die Reihe
der Gratulanten und Geschenkbringer war grof3, obwohl
lange nicht alle eine Rede halten konnten.

Mit einem von Prof. Paul Huber komponierten «Max-
Stoffel-Marsch», gespielt durch die Othmar-Musik St. Gal-
len, wurde der «gemiitliche Teil» eingeleitet. Es wurden

Produktionen der verschiedenen Betriebe geboten, und
zwischendurch spielte die Othmar-Musik auch zum Tanz
auf. Eine groBangelegte Modeschau mit sechs Mannequins
zeigte den Gisten eindriicklich, was aus den Stoffels-
Erzeugnissen schlieBlich gemacht wird. Als Max Stoffel
seinen fiinf Monate alten Enkel Felix, der einmal als
7. Generation das Unternehmen leiten soll, vorstellte,
schwollen die Ovationen der Anwesenden orkanartig an.

Der auBlenstehende Berichterstatter mufl ehrlich sagen,
daBl es eine in jeder Beziehung imposante Firmatagung
war. Am Ende war es so, dal der Jubilar seine Mitarbei-
ter feierte, obwohl diese gekommen waren, um ihn zu
feiern. Schéner, nachhaltiger und eindriicklicher kann sich
die menschliche Beziehung zwischen Arbeitgeber und Ar-
beitnehmer nicht manifestieren. Hoffen wir, daB Max
Stoffel seine Beteuerungen, sich mehr und mehr aus dem
Betrieb zuriickziehen zu wollen, nicht so bald wahrmacht,
obgleich wir ihm jede ruhige Stunde abseits der groBen
Wirtschaftsprobleme herzlich gonnen mogen! WD.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Schweizerische Leinen-Industrie AG., in Niederlenz. Kol-
lektivprokura zu zweien ist erteilt worden an: Walter
Sauter, von Schénenberg (Thurgau), in Niederlenz.

Schweizerische Seidengazefabrik AG., Zweigniederlassung
in Thal, Hauptsitz in Ziirich. Kollektivprokura zu zweien
flir die Zweigniederlassung Thal wurde erteilt an: Rudolf
Léliger, von Basel, in Rheineck.

Simonius, Vischer & Co. Inhaber Vischer & Cie., in Basel,
Handel mit Rohwolle usw. Aus der Kommanditgesellschaft

sind infolge Todes ausgeschieden: der unbeschrinkt haf-
tende Gesellschafter Adolf Vischer-Simonius und die
Kommanditiarin Wwe. Tabitha Hoessly-Haerle; deren Kom-
mandite von Fr. 100 000 ist erloschen. Neu treten als Kom-
manditire mit je einer Kommandite von Fr. 500 000 ein:
Wwe. Ada Vischer-Simonius, von und in Basel; Wwe. Alice
Balzli-Vischer, von und in Bolligen, und Ines Vischer, von
und in Basel.

Taco AG., in Ziirich 1, Fabrikation von Textilwaren und
Handel damit. Dr. Jean Hotz ist aus dem Verwaltungsrat
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ausgeschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Ferner ist
André Jaquet aus dem Verwaltungsrat ausgeschieden.
Felix Wilhelm SchultheB, Mitglied des Verwaltungsrates,
ist jetzt Vizeprdsident desselben und fiihrt nun Kollektiv-
unterschrift zu zweien. Als Mitglied des Verwaltungsrates
ohne Zeichnungsbefugnis ist neu gewéhlt worden: Bernard
Thierry Mieg, franzosischer Staatsangehériger, in Mul-
house-Brunstatt (Frankreich). Kollektivprokura zu zweien
ist erteilt an: Otto Stahel, von Kiisnacht (ZH), in Kiisnacht.

Wollweberei Rothrist, in Rothrist, Aktiengesellschaft.
Franz Spycher ist infolge Todes aus dem Verwaltungsrat
ausgeschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Die Pro-
kura von Max Flamig ist erloschen. Kollektivprokura zu
zweien wurde erteilt an: Arnold Leuenberg, von Winter-
thur, in Rothrist. '

Translana AG., in Ziirich 6, Handel mit Textilrohmate-
rialien. Walter Liischer ist aus dem Verwaltungsrat aus-
geschieden; seine Unterschrift ist erloschen. Neu ist in den
Verwaltungsrat als Prisident mit Einzelunterschrift ge-
widhlt worden: Joseph Schaller, von Altbiiron, in Ziirich.

Ulrich Steinemann AG., Maschinenfabrik, in St. Gallen.
Das Grundkapital betrdgt nun Fr. 1000000 und ist voll
Walter Zingg, von BuBBwil bei Melchnau, in Rorschach. Die
Verwaltungsratsmitglieder Walter Steinemann und Hans
einbezahlt. Neu wurde in den Verwaltungsrat gewihlt:
Steinemann fiihren unter sich oder mit den weiteren Mit-
gliedern Eduard Steiner (bisher nicht zeichnungsberechtigt)
oder Walter Zingg Kollektivunterschrift zu zweien.

N.Zivy & Cie. 8. A,, in Basel, Fabrikation von Prizisions-
instrumenten. Das Grundkapital von Fr. 100 000 wurde
durch Ausgabe von 100 neuen Aktien zu Fr, 1000 auf
Fr. 200 000 erhéht und ist voll einbezahit.

Acsa International S. A., in Ziirich. Unter dieser Firma
besteht auf Grund der Statuten vom 2. Februar 1960 eine
Aktiengesellschaft. Sie bezweckt die Organisation und die
Ueberwachung des Verkaufs von synthetischen Fasern,
Garnen und anderen Textilprodukten, die Organisation
und die Ueberwachung der Publizitat fiir den Verkauf von
synthetischen Fasern, Garnen und anderen Textilproduk-
ten, die Beratung von Unternehmen und Privaten in tech-
nischen und wirtschaftlichen Fragen auf dem Gebiete der
Erzeugung von und des Handels mit Textilprodukten. Das
voll einbezahlte Grundkapital betrdgt Fr. 100 000. Dem
Verwaltungsrate gehoren an und fiihren Kollektivunter-
schrift zu zweien: Achille Borella, von und in Mendrisio,
als Prisident, sowie Dr. Mario Singer, von Davos und
Celerina, in Ziirich, und Dr. Franco Ferradini, italieni-
scher Staatsangehoriger, in Mailand, als weitere Mitglie-
der, Geschiftsdomizil: Schanzeneggstrafie 1 in Ziirich 2

AG. fiir Druckerei und Firberei, in Zirich 6. Firbung
und Druck von Wolle usw. Die Prokura von André Linot ist
erloschen. Einzelprokura ist erteilt an Gilbert Rubod, fran-
zosischer Staatsangehoriger, in Mulhouse (Frankreich).

F. Blumer & Cie., in Schwanden, Kollektivgesellschaft,
Textildruckerei und Férberei. Die Prokura von Jacques
Klisi ist erloschen. Kollektivprokura wurde erteilt an Urs
M. Kindlimann, von Wald (Ziirich), in Schwanden.

Patentberichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

76d, 11. 339102. Zentriervorrichtung zum Halten eines
Spulkérpers auf einer Spulmaschine. Erfinder: Stefan
Fiirst, M.-Gladbach/Rheinland (Deutschland). Inhaber:
Dr. Ing. Walter Reiners, Peter Nonnenmiihlenallee 54,
M.-Gladbach/Rheinland (Deutschland). Prior.: Deutsch-
land, 29. Oktober 1953.

76 d, 20/02. 339104. Spulmaschine mit einer Paraffinierein-
richtung. Inhaber: Maschinenfabrik Schweiter AG,
7 Horgen.

8 b, 1/01. 339165. Vorrichtung zur Foérderung von Gewebe-
bahnen. Inhaber: Maschinenfabrik Benninger AG., Uz-
wil. .

8 b, 10/01. 339166. Breitstreckvorrichtung fiir Gewebebah-
nen. Inhaber: Maschinenfabrik Benninger AG., Uzwil
(St. Gallen).

76 ¢, 30/04. 339546. Spinnmaschine mit Absaugeinrichtung.
Inhaber: Gebriider Sulzer, Aktiengesellschaft, Winter-
thur.

8 b, 10/01. 344031. Breitstreck- oder Ausbreitapparat fiir
ausgebreitet laufende Materialbahnen, mit mindestens
einer gebogenen Walze. Inhaber: Maschinenfabrik Ben-
ninger AG., Uzwil.

8¢, 10.344032. Vorrichtung zum Waschen eines endlosen
Transportbandes, insbesondere zur Anwendung in
Screendruckmaschinen: Erfinder Robert Ronald Laup-
man, Wijchen (Niederlande). Inhaber: Gebr. Stork
& Co’s Apparatenfabriek N.V., Boorstraat 1—3, Amster-
dam (Niederlande). Prioritét: Niederlande, 24. Juni 1955.

76 c, 4/02. 344345. Fadeniiberlaufkorper fiir Doppeldraht-
Zwirnspindeln. Erfinder: Karl-Heinz Rehn, Remscheid-
Lennep (Deutschland). Inhaber: Barmer Maschinen-
fabrik Aktiengesellschaft, Wuppertal-Oberbarmen
(Deutschland). Prioritdat: Deutschland, 6. Oktober 1955.

76 ¢, 13/03. 344346. Antriebseinrichtung an einer Spann-
der Zwirnmaschine. Erfinder und Inhaber: Edmund
Hamel, GartenstraBe 7, Romanshorn. Prioritédt: Deutsch-
land, 26. Oktober 1955.

G edankenaustausch

Frage 12: Initialen der internationalen Organisationen

Die Zeitungen, hauptsichlich die Wirtschaftsberichte,
bezeichnen die internationalen Organisationen jeweils nur
mit den Initialen, z.B. EWG, GATT usw. Konnten die
«Mitteilungen» die hauptsédchlichsten Abkilirzungen be-
kanntgeben?

Antwort B zu Frage 11: Wellenbildung an den Schiitzen

Die Wellenbildung an der Schiitzenriickwand hat auch
mich schon beschéftigt. Die Fehlerquelle ist verschiedener
Art und wird in den meisten Fillen durch falsche Stuhl-
einstellung hervorgerufen. Ich méchte an dieser Stelle
lediglich auf die einzelnen Punkte aufmerksam machen,
die den erwidhnten Fehler hervorrufen. Meine Anregungen
haben fiir Webstiihle mit Schiitzenkastenzunge hinten wie
vorn Giiltigkeit.
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1. Die Ladenbahn ist verzogen — abgeniitzt — weist
Unebenheiten auf — der Anzug stimmt nicht — das
Ladentuch ist verletzt, eventuell stellenweise lose.

2. Blattiibergiinge stimmen nicht. Der Blattiibergang
zum Blattrahmen muB vom Blatt und vom Kasten her
kontrolliert werden; es darf kein Beriihren oder Zwischen-
raum festgestellt werden. Zwischen Schiitzenkastenrahmen
und Blatt ist ein zu groBer freier Raum. Durchgehendes
Blatt wiihlen oder aber einwandfreie, extra hiefiir be-
stimmte Blattstiicke einsetzen. Das Blatt muB in einer
Qeraden mit dem Kastenrahmen tlibereinstimmen und darf
Uber die ganze Breite keine Wellen aufweisen (mit lan-
gem Lineal kontrollieren). Das Blatt ist gut zu kontrollie-
ren auf: Unebenheiten, lahme Stellen, defekte, abgebro-
chene oder leicht vorstehende Zihne, Blattgraben, ausge-
schliffene Stellen; Jochli ist lose oder fehlt.

3. Webstiihle mit Schiitzenkastenzunge vorn oder solche
mit einem Blattwinkel von 87 Grad neigen etwas weniger
zur Wellenbildung. Ein Blattwinkel von 87 Grad gibt dem
Schiitzen eine etwas bessere Fiihrung. Blattwinkel kon-
trollieren an: Ladeblatt, Ladeblattrahmen, Schiitzenkasten-
boden-Schiitzenriickwand, Kastenzungen, Kastenriickwand
und -vorderwand.

4. Schwere, beziehungsweise nicht zu leichte Schiitzen
verwenden; gutes Holz. Bei Webstiihlen mit Kastenzunge
hinten — breite Schiitzen wihlen, welche die Kisten bis
auf 3—5 mm ausfiillen. Die gerade Flidche an der Schiit-
zenriickwand soll linger sein als diejenige der Vorder-
wand und muf3 mit Blattwinkel und Lineal genau kontrol-
liert werden. Spitzenhthe bei allen Schiitzen gleich. Vor-
sicht mit Schiitzen, die sich dem MindestmaB3 nidhern.

5. Schiitzenabgabe falsch oder schlecht: Pickerfiihrung
und Picker kontrollieren. GroBes Pickerloch oder grofles
Spindelloch ergeben eine schlechte Schiitzenfiihrung, bzw.
schlechte Schiitzenabgabe. Der Schiitzen. kann im Kasten
durch die Fiihrungsorgane verklemmt werden. Er mufl in
vordester Peitschenstellung leicht von der Lade und vom
Blatt abgehoben werden, je % mm bis maximal 1 mm.

6. Fachhohe: Unteres Fach ohne Schiitzen ca. ¥4 mm
tiber Ladenbahn, oberes Fach ca. 3—5 mm {iber die vor-
dere Schiitzenwand. Breithalter nicht zu tief oder zu hoch
stellen. Stoffniederhaltestange fiir schwere Gewebe und
fiir solche Gewebe, bei denen die Bindung in schwerer
oder abwechselnd in schwerer und leichter Hebung arbei-
tet anbringen; das Fach bleibt dadurch immer in gleicher
Hohe.

7. Schiitzenkastenhthe genau zur Ladenbahn stellen;
alle Késten kontrollieren (eventuell stimmt der Hub nicht),
und zwar in der Stuhlstellung, wo der Schiitzen aus dem
Kasten tritt. Es darf kein Berlihren oder Zwischenraum
festgestellt werden im Uebergang von Lade zu Schiitzen-
kasten, Wenn der Wechsel zu spét eingestellt ist, erfolgt
der Schlag bevor der Wechselvorgang vollzogen ist; der
Schiitzen wird verkantet und nicht in der richtigen Flucht
abgegeben. Bei der Kontrolle der Schiitzenkastenhohe
hinten darf kein zu grofier Anzug vorhanden sein.

8. Der Schiitzenkasten vibriert nach erfolgtem Wechsel,
besonders bei groBen Spriingen, deshalb kleinerer Sprung
wiahlen, Gegenzuggehiuse mit Feder regulieren, Schlag
spiter-, beziehungsweise Kastenwechsel friiher einstellen.

9. Schlag zu frith: Fach noch nicht offen; Fach liegt
noch nicht auf der Lade und somit auch nicht der Schiit-
zen. Bei einem zu frithen Schlag wird der Schiitzen nie
schon dem Blatt entlang gleiten, was zum Flattern des
Schiitzen fiihrt. Ein zu spdter Schlag mufl stdrker sein,
damit der Schiitzen den gegeniiberliegenden Kasten recht-
zeitig erreicht, auch besteht die Gefahr, daB der Schiitzen
verworfen wird. Verklemmter Schlag bewirkt Verwerfen
des Schiitzens. In vorderster Peitschenstellung (hochste
Schlagexzenterstellung) soll zwischen Peitsche und Auf-
haltvorrichtung ein Spiel von mindestens 3 cm vorhanden
sein.

10. Blockierung oder Stecherauslosung ist falsch einge-
stellt und wirkt wihrend dem Schlag noch auf die Ka-
stenzunge. F.L.

Vereinsnachrichten

Verein ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich und Angehdriger der Seidenindustrie

.|

Veteran Hermann Bechter + — Wie wir erst unléngst
erfahren haben, ist im Monat Mérz nach lingerer Krank-
heit unser Veteranenmitglied Hermann Bechter im Alter
von 70 Jahren in das Reich der ewigen Ruhe abberufen
worden.

Der Verstorbene absolvierte mit 27 Jahren den Jahres-
kurs 1916/17 der Ziircherischen Seidenwebschule. Wir
wissen nicht, wo er spéater liberall gearbeitet hat, erinnern
uns aber, dal er wihrend etwa sechs Jahren als Ober-
meister bei der Firma Courtaulds in England tétig war.
Spiter sind wir ihm dann einmal als Leiter der Zwirne-
reiabteilung der Société de la Viscose Suisse in Emmen-
briicke begegnet. Als dann anfangs der 30er Jahre etliche
alte ziircherische Seidenwebereien ihre Tore schlossen,
Mmachte er sich als Hidndler von gebrauchten Webstiihlen
und Textilmaschinen selbstindig. In seinem letzten Le-
bensjahrzehnt befaBte er sich mit der Konstruktion einer
SDannwalz‘e; eine Téatigkeit, die ihm viel mehr Sorgen als
Erfolg eingetragen hat. Er ruhe in Frieden! R.H.

e e
Cronik der «Ehemaligen». — Im vergangenen Monat ist

bei_m Chronist nur wenig Post eingegangen. Darunter ein
Brief von unserem lieben Mr. S.C.Veney (ZSW 18/19)

in Rutherfordton (N. Carolina, USA) mit allerlei Be-
trachtungen iiber die Wandlungen in der Textilindustrie
im Verlaufe der jlingsten Zeit. Man konnte dariiber einen
besonderen Artikel schreiben. Fiir heute sei indessen
nur ein kurzer Hinweis auf die neueste Entfaltung des
«non-wovens-Materials festgehalten. Darnach werden in
den USA aus diesem neuen Erzeugnis munmehr Arzt-
mantel — Mr. Veney sagt Arzt-«Uniformen» —, wie sie
die Aerzte bei Operationen beniitzen, angefertigt. Eine
solche «Uniform» kostet weniger als das Waschen eines
Arztmantels aus Baumwolle, denn sie kann fiir nur 40
Cents gekauft werden und wird mach einmaligem Ge-
brauch weggeworfen! Das gibt dem Weber mancherlei
zu denken.

Von sonmnigen Tagen an der Costa Brava in Spanien
sandten Mrs. und Mr. Max Ritter (ZSW 21/22) frohe
Feriengriife, '

Aus England gingen freundliche Griifle ein von Mr.
Max Wiesendanger (TFS 46/48), nunmehr in Colne/Lanc.,
und von Mr. G. Huber (48/50) in Dunfermline (Scotland).

Diese Aufmerksamkeiten bestens verdankend, griift
freundlichst der alte Chronist

Letten-Chronik. — Seit sechs Monaten weilt Bruno
Streng (Kurs 56/58) in Sao Paulo. In einem lidngeren
Brief berichtet er iliber seine Instruktorentitigkeit und
begreift die Lehrerschaft, wenn sie so «Wochen um Wo-
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chen bemiiht ist, etwas in die Kopfe einzutrichtern, aber
immer wieder Lkonstatieren muf}, daB anstelle eines
Kopfes nur ein Sieb vorhanden ist». Walter Keller (50/51)
hat sich mit seiner jung angetrauten Gattin in Spartan-
burg S.C. héauslich niedergelassen und scnreibt, daB es
sehr gut gehe. Jiirg Germann (56/58) besuchte uns, nach-
dem er seinen Englandaufenthalt abgeschlossen hatte
und sich nun auf den Start nach Mittelamerika vorbe-
reitet. Ein weiterer Besuch muf3 noch registriert werden:
derjenige von Walter Kessler (57/59). Er verabschiedete
sich und ist schon liber einen Monat in einer Bandwebepei
in Biddulph (England) t#tig. Von Marianne und Peter
Niaf-Meyer (57/59) flog uns eine Geburtsanzeige ihres
Tochterchens Brigitte Regula zu; ihm und den gliicklichen
Eltein wiinschen die Betreuer der Lettenchronik alles
Gute und griiBen allseits in alter Verbundenheit.

Veteranentagung. — Wir beabsichtigen, am Sonntag,
den 25. September 1960, eine Veteranentagung durchzu-
flihren. — Lieber Veteran, wir bitten Sie, den 25. Sep-
tember fiir dieses Treffen guter Freunde freizuhalten und
uns schon jetzt mitzuteilen, daB Sie auch dabei sein
werden. Der Vorstand
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Besichtigung des Flughafens Kloten und Hauptversammlung 1960

In Verbindung mit der diesjihrigen Hauptversammlung
organisierte der Vorstand der Vereinigung e. W.v. W. eine
Exkursion nach Kloten zur Besichtigung des Flughafens
und verschiedener, zur Swissair gehorender Anlagen. Am
Samstag, den 14. Mai, versammelte sich eine stattliche
Anzahl «Ehemaliger», Freunde und Géste vor dem Ein-
gang zu den technischen Betrieben der Swissair. Kurz
vor Beginn des Rundganges begrii3te der Prisident, Herr
A. Zollinger, die rund 160 Anwesenden, und um 9 Uhr
wurde das weitldufige Areal betreten.

In acht Gruppen aufgeteilt, ibernahmen Angestellte der
Swissair die Fiihrung, um die verschiedenen Betriebs-
anlagen zu besichtigen. Aus organisatorischen Griinden
begann jede Gruppe in einer anderen Abteilung mit dem
Rundgang. Die Teilnehmer wurden dann in verschiedener
Reihenfolge durch die Motorenwerkstitte, Motorenpriif-
stand, Hangars und andere Abteilungen gefiihrt. Bereit-
willig wurden von den Gruppenfiihrern die verschiedenen
Einrichtungen erklidrt und auch jede Einzelfrage gerne
beantwortet. Als Auflenstehender war man von der Viel-
seitigkeit der Revisionsarbeiten und Kontrollen sowie an-
derer SicherungsmaBnahmen sehr beeindruckt, welche die
Swissair durch stindige Ueberholungen ihrer Flugzeuge
durchfiihrt. Nach etwa zwei Stunden war diese sehr inter-
essante Besichtigung beendet und die Teilnehmer begaben
sich nun zum Flughof. Nach kurzem Anmarschweg er-
reichte man das groBe Flughafengebdude. In der Emp-
fangshalle, wo alle Besucher wieder zusammentrafen,
wurde zum besseren Ueberblick nochmals in Gruppen
aufgeteilt und sofort mit dem Rundgang begonnen, der
gleichfalls sehr interessante Einzelheiten vermittelte. Nach
Besichtigung der Abfertigungshalle, des Wetterdienst-
biiros, nach den Erklérungen im Theoriesaal und weiterer
Details kamen die Exkursionsteilnehmer auf dem Dach
des Flughafengebdudes wieder zusammen. Von dort aus
konnte der An- und Abflug der verschiedenen Maschinen
sehr schon beobachtet werden. Eine Metropolitain der
Swissair startete soeben und kurz danach setzte eine Co-

met der BOAC zur Landung an; ein stidndiges Kommen
und Gehen spielt sich hier ab. Gerne hétte man den inter-
essanten Betrieb noch lidngere Zeit beobachtet. Leider
dringte die Zeit, denn fiir 12.30 Uhr war das Ende der
Exkursion festgesetzt worden.

Um es nicht zu versdumen, sei gleich an dieser Stelle
allen Gruppenfiihrern der Swissair, die durch ihre Bemii-
hungen und ihren Einsatz zum guten Gelingen dieser Ex-
kursion beigetragen haben, der herzlichste Dank aller
Teilnehmer zum Ausdruck gebracht.

Nun dislozierte alles nach Glattbrugg, wo im Restau-
rant «Glatthof» das gemeinsame Mittagessen serviert wur-
de. Herr Hch. Kauert, Stationsleiter des Flughofes Kloten
und Organisator der Flughafenbesichtigung, weilte in un-
serer Mitte ‘'und ergriff nach dem Essen das Wort. Er
begriiBte im Auftarg der Geschéftsleitung der Swissair
die Exkursionsteilnehmer und referierte anschlieBend iiber

Blick vom Dach des Flughafengebidudes zum Flugfeld
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die Entwicklung und die heutige Bedeutung der Swissair.
Seine Ausfilhrungen und die von ihm genannten Zahlen
hinterlieBen einen nachhaltigen Eindruck. Wir danken
Herrn Kauert recht herzlich fiir sein Referat, fiir alle
seine Bemiihungen und fiir den gut organisierten Ablauf
der Besichtigung des weltbekannten Flughafens Kloten.

Um etwa 15 Uhr erdffnete der Prisident die Haupt-
versammlung. In seinem Jahresbericht streifte er kurz die
derzeitige Lage der Textilindustrie, die mengenmiBig sehr
gut beschiftigt ist, jedoch Schwierigkeiten hat, das zum
Produzieren notwendige Personal zu finden. Die Frage
der Heranbildung des Nachwuchses ist nicht nur aktuell,
sondern dringend, und es sollten unbedingt Wege be-
schritten werden, um dieses Problem auch fiir die Zukunft
ZU l6sen.

Dann wurden die im abgelaufenen Jahr durchgefiihrten
Veranstaltungen nochmals erwihnt und auf den erfolg-
reichen AbschluBl der Zeitungsfrage hingewiesen. Der Pri-
sident begriiBte nicht nur die gefundene Lésung, sondern
dankte nochmals den Mitgliedern fiir das bei der auBer-
ordentlichen Hauptversammlung in Winterthur zum Aus-
druck gebrachte Vertrauen in dieser Angelegenheit. Mit
Dankesworten an den Vorstand der «Ehemaligen Seiden-
Webschiiler Ziirichs» sowie an die Herren der Redaktions-
kommission schloB der Prisident seine Ausfithrungen zu
dieser Sache. AnschlieBend folgte ein kurzer Hinweis auf
das geplante Jahresprogramm 1960. Mit Beifall wurde
der Jahresbericht des Prisidenten verdankt. Die Proto-
kolle der Hauptversammlung 1959 sowie der auflerordent-
lichen Hauptversammlung vom 13. Februar 1960 wurden
verlesen und genehmigt. Ueber die Entwicklung der Ver-
einskasse orientierte der Kassier eingehend. Diskussions-
los passierten der Revisorenbericht und die Abstimmung
Uber die Kassafiihrung. Mit groBem Mehr wurde dem An-
trag des Kassiers zugestimmt, wonach der bisher in zwei
Raten erhobene Jahresbeitrag, von 1960 an, durch eine
einzige Zahlung voll zu entrichten ist. Um etwa 16.30 Uhr
konnte der Prisident die flott verlaufene Hauptversamm-
lung schlieBen.

Nun folgte die Vorfiihrung eines ausgezeichneten, von
der Swissair zur Verfiigung gestellten Farbtonfilmes mit
dem Titel «Asien erlebt».. Der von Heiner Gautschi kom-
mentierte Film fand bei den Zuschauern sehr gute Auf-
nahme und wurde mit Applaus verdankt. Dem vorfiithren-

den Operateur, einem Angestellten der Swissair, sei fiir
seine Arbeit ebenfalls der beste Dank zum Ausdruck ge-
bracht.

Auch diesmal schritt die Zeit zu rasch fort, und der
frohliche Ausklang war verhéltnismiBig kurz bemessen,
da der Saal wegen einer anderen Veranstaltung bald ver-
lassen werden mufite. Allseits wurde Abschied genommen
und mit dem Wunsche einer guten Heimkehr der Weg
nach Hause angetreten. G.R.

Gemil dem Beschluf3 der diesjihrigen Hauptversammlung
wird der Jahresbeitrag der Vereinigung e. W. v. W. nicht mehr in
zwei Teilbetriigen, sondern in einer einzigen Nachnahme erho-
ben. Dadurch wird beim Inkasso eine wesentliche Vereinfachung
erzielt und dem Kassier die Arbeit erleichtert. Wir danken allen
Mitgliedern fiir ihr Verstindnis und bitten, die demnichst ein-
treffende Nachnahmekarte ohne Verzdogerung einzulésen.

Unser Mitglied, Herr Heinz Bachmann, teilt uns mit, daB er
bei der Hauptversammlung im Restaurant «Glatthof», in Glatt-
brugg, seinen Mantel verwechselt hat. Der ihm fremde Mantel,
Marke «Aquaperl», trigt die Etikette des Konfektionsgeschiftes
E. Kaufmann & Co. AG., St. Gallen. Herr Bachmann bittet den
Besitzer dieses Mantels, sich mit ihm zwecks Umtausch in Ver-
bindung zu setzen. Adresse: Postfach, Au (Rheintal, SG).

Adreflinderungen. — Um eine klaglose Zustellung des
neuen Vereinsorganes «Mitteilungen iiber Textilindustrie»
an alle «ehemaligen Wattwiler» zu gewihrleisten und auch
Einladungen, Rundschreiben usw. an die richtige Adresse
versenden zu konnen, bitten wir Sie, die Aenderung Ihrer
Adresse unverziiglich an den Mutationsfiihrer:

Herrn H.R. Zimmermann, Kantonsstrafie, Siebnen (SZ),
zu melden. Wir danken Ihnen dafiir zum voraus bestens!

R B TR B S S A R S S R R W RNl
Alfred Leu, Ziirich
Badenerstr. 73

fiir Weberei

Alle Inserate durch

Orell Fiissli-Annoncen

Zlrcherhof, Limmatqual 4
Zlrich

Dlichés
Bachmann:Co

L

AKTIENGESELLSCHAFT ADOLPH SAURER

Fiir unsere Textilmaschinen-Verkaufsabteilung suchen wir gut ausgewiesene

Wehbstuhl-Monteure

zur Durchflihrung von Auswéartsmontagen.

Abgeschlossene Berufslehre als Schlosser oder Mechaniker, Webschulbildung,
mehrjdhrige Webermeisterpraxis in der Seiden- oder Baumwollweberei und
Sprachkenntnisse sind unerléfliche Bedingungen.

Bewerber, wenn méglich mit Betriebserfahrung auf Saurer-Webstiihlen, die den
obenstehenden Voraussetzungen entsprechen, richten ihr ausfithrliches Angebot
mit Lebenslauf, Bild, Zeugnisabschriften, Referenzen, Angaben von Lohnan-
spriichen und friihestem Eintrittstermin unter dem Kennwort «Webstuhl-Monteur»

an die

AKTIENGESELLSCHAFT ADOLPH SAURER, ARBON
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Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen

. Seidenstoffweberei im Kanton Ziirich sucht tiichtigen
Spulermeister.

. Bedeutende Seidenstoffweberei am Ziirichsee (Stadt-
nihe) sucht tiichtigen, erfahrenen Spulermeister.

Stellensuchende

. Junger Hilfsmeister mit mehrjdhriger Bandweberei-
praxis und Abendkursbesuch an Fachschule, in un-
gekiindigter Stellung, sucht sich zu verdndern in
Weberei oder Vorwerk.

. Gut ausgewiesener Textiltechniker mit Praxis im In-
und Ausland (gute Sprachkenntnisse) sucht interes-
sante Titigkeit in Versuchsabteilung einer Textil-
maschinenfabrik sowie fiir technischen AufBendienst.

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermitt-
lungsdienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler
Ziirich und A. d. S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Wir suchen fiir unsere Krawattenstoffweberei
in Hinwil jingeren

Webermeister

fir Jacquard- und Schaftstiihle, in angenehmes Ar-
beitsklima. Wohnung oder Zimmer kann vermittelt
werden. — Eventuell kdme auch ein Hilfsmeister in
Frage, der selbstdndig werden mdchte. Dauerstelle.
Eintritt nach Uebereinkunft. — Offerten mit Zeugnis-
kopien, Photo und Saldrangabe sind zu richten an

TESSETA AG., Postfach, Ziirich 27

Wir suchen fiir unsere Abteilung Fdrberei

Meister

flir Fertigmacherei und Ausgangskontrolle

Fir unsere N&hseiden-Spulerei jiingeren

Hilfsmeister

. Bewerber mit Organisationstalent, gereiftem Cha-

rakter und Erfahrung im Umgang mit Personal wollen
ihre handgeschriebenen Offerten mit Lebenslauf,
Zeugniskopien, Photo und Angabe der Gehaltsan-

spriiche einreichen.

ZWICKY & CO., Seidenzwirnerei und Férberei
'~ Wallisellen/ZH

Wir suchen per sofort oder nach Vereinbarung
tiichtigen

Hilfswebermeister oder Zettelaufleger

Betriebserfahrung auf Jacquard- oder Schaftstiihlen

ist unerlaBlich. Interessenten wollen sich mit kurzem

Lebenslauf, Zeugnisabschriften und Lohnanspriichen
melden bei

Gessner & Co. AG., Seidenstoffwebereien
Widenswil

Wir suchen in unseren Betrieb einen tiichtigen,
selbstandigen

Disponenten

Bewerber mit Praxis, die beféhigt sind, auch in der
Musterung mitzuhelfen, richten ihre Offerte an
Mech. Seidenstoffweberei AG., St. Gallerstr. 40

Winterthur

Kleinere Weberei fiir Spezialartikel sucht jungen,
tiichtigen

Webermeister

auf moderne Buntautomaten mit Jacquardmaschinen.
Bei Eignung und nach griindlicher Einarbeitung wird
selbstdndiger Posten mit zeitgemé&fer Entldhnung
geboten.

Offerten mit Lebenslauf, Photo, Zeugnisabschriften
und Gehaltsanspriichen sind zu richten unter Chiffre
TJ 4720 an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.

Wir suchen:

Kreuzspulmaschinen ,,Schweiter*
Variokoner ,,Schweiter*
Schusspulautomaten ,,Schweiter*

Wir erbitten Angebote an

Bertschinger Textilmaschinen AG., Wallisellen
Tel. (051) 932477

Borsen-Bulletin !

“ : Verlangen Sie unser monatliches Bulletin

BANK KOSCHLAND & HEPNER AG I

Selnaustr. 8 Zirich 1 Tel. 051/27 06 30 Samstag geschlossen
N N N B A AN N S e ..
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