Objekttyp: Issue

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 67 (1960)

Heft 12

PDF erstellt am: 28.05.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



Mitteilungen

tiber Textilindustrie

Schweizerische Fachschrift fir die gesamte Textilindustrie

Ziirich 27, Postfach 389
Gotthardstraie 61

Nr.12/Dezember 1960
67.Jahrgang

Organ und Verlag des Vereins ehe-
maliger Seidenwebschiiler Ziirich und
Angehdriger der Seidenindustrie

Organ der Ziircherischen Seidenindu-
strie-Gesellschaft und des Verbandes
Schweizer. Seidenstoff-Fabrikanten

Organ der Vereinigung ehemaliger
Webschiiler von Wattwil

Von Monat zu Monat

Die Preise ziehen an. — Im Gegensatz zur Textilindu-
strie kennen wir seit Kriegsende in den {ibrigen Branchen
unserer Volkswirtschaft nur noch stidrkere oder schwé-
chere Phasen des Konjunkturaufschwunges, so daB die
Preise fast ununterbrochen nach oben tendieren und da-
mit vor allem diejenigen Branchen in Mitleidenschaft zie-
hen, die an der Preissteigerung nicht im landesiiblichen
MaBe teilnaben konnen, wie das bei der Textilindustrie in
der Regel der Fall ist.

Die Ausweitung der Gesamtnachfrage in einer voll-
beschiftigten Wirtschaft, in der keine Produktionsreserven
mehr vorhanden sind und die Lieferfristen ldnger wer-
den, 16st die Tendenz zu hoheren Preisen aus.

Es ist daher naheliegend, auch bei uns die jiingste
Teuerungswelle — der Index der Konsumentenpreise ist
Ende September im Vergleich zum Vorjahr von 181,1 auf
184,6, also um 1,9 Prozent gestiegen — mit der Hoch-
konjunktur in Zusammenhang zu bringen, die sich seit
dem Herbst des letzten Jahres durchgesetzt hat. Geht man
aber den Griinden nach, die in den letzten Monaten am
meisten zur indexméBigen Verteuerung der Lebenshaltung
beigetragen haben, so kommt man zum SchluB, daB dabei
der allgemeine konjunkturelle Auftrieb nicht die gleiche
Rolle gespielt hat wie in friiheren Aufschwungperioden.

Da ist einmal die wichtige Tatsache hervorgehoben, daf
wir bis jetzt keine «importierte Inflation» gehabt haben,
wie dies sonst bei einem weltwirtschaftlichen Konjunktur-
aufschwung — am ausgeprédgtesten wihrend der Korea-
Hausse 1950/51 — meistens der Fall war. Den Grund hat
diese Erscheinung insbesondere darin, daB heute die Kon-
junktur in der westlichen Welt stark differenziert ist,
Wiahrend in den westeuropdischen Industriestaaten bei
allen graduellen Unterschieden im allgemeinen Hoch-
konjunktur herrscht, zeichnet sich die Wirtschaftslage auf
dem fiir die Weltkonjunktur so wichtigen nordamerika-
nischen Kontinent durch eine gewisse Stagnation aus, von
der man nicht weiB, ob sie noch in eine eigentliche Re-
zession einmiindet.

Es hingt weitgehend mit diesen Griinden zusammen,
daB auch unser Preisniveau vom Import her nicht erhdht
worden ist. Dies kommt zum Teil darin zum Ausdruck,
daB der Index der GroBhandelspreise, der die wichtigsten
unverarbeiteten Nahrungsmittel, Rohstoffe und Hilfs-
stoffe in- und ausléndischer Herkunft beriicksichtigt, vom
September 1959 bis September 1960 nur eine Zunahme
um 0,3 Prozent erfahren hat, d.h. praktisch stabil geblie-
ben ist. Der langsame, aber kontinuierliche Preisanstieg
seit einem Jahre ist daher ausschlieBlich inlandbedingt.
Untersucht man die einzelnen Indexgruppen, die mit Aus-
nahme der Brenn- und Leuchtstoffe alle an der Index-
steigerung beteiligt sind, so 14Bt sich feststellen, daB die
Erhshung der Arbeitskosten am meisten zu der Teuerung
beigetragen hat.

Nun kann man natiirlich sagen, daB3 diese inlandbedingte
Teuerung mit der Konjunktur in einem ursédchlichen Zu-
sammenhang steht. Denn hauptsdchlich die Ueberkon-
junktur mit ihrem enormen Kriftebedarf hat zu jenem
akuten Mangel an Arbeitskriften gefiihrt. Wohl nur unter
dem Drucke dieses konjunkturbedingten Arbeitermangels
lassen sich die Lohnerhshungen und Arbeitszeitverkiirzun-
gen durchsetzen, die die Arbeitskosten so sehr verteuern
und zu einer stédndigen Quelle von Preissteigerungen in
jenen Branchen geworden sind, die die Mehrkosten nicht
aus' der erhohten Produktivitat zu decken vermdgen, wie
das bei der Textilindustrie der Fall ist.

Wieder einmal auslindische Arbeitskrifte und Textil-
industrie. — Immer mehr wird aus verschiedenen Kreisen
die Forderung laut, die Einreise weiterer auslindischer
Arbeitskrifte sei zu unterbinden, weil durch die Ende
August ausgewiesenen 435000 kontrollpflichtigen auslin-
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dischen Arbeiter das Maximum erreicht sei, was bevolke-
rungspolitisch fiir unser Land noch tragbar sei. Man
spricht von einem Ueberfremdungs-Malaise und ruft nach
verschiarften MaBnahmen gegen die weitere Einwanderung
von ausldndischen Arbeitskraften.

Es ist nicht zu bestreiten, da der schweizerischen
Eigenart durch die geistige Ueberfremdung Gefahren er-
wachsen, die nicht bagatellisiert werden diirfen. Gleich-
zeitig ist aber nicht zu vergessen, dal nur dank den aus-
lindischen Arbeitskrédften wunsere Volkswirtschaft ihr
Kosten- und Preisniveau einigermaflien im Ziigel halten
konnte. Die Aufrechterhaltung der Konkurrenzfihigkeit
und die Sicherung der Arbeitsplidtze fiir unsere einheimi-
sche Arbeiterschaft verlangt die Zulassung der auslindi-
schen Arbeitskréifte. Die vor allem von Gewerkschaftsseite
postulierte Beschrinkung der Einreise von Fremdarbeitern
bringt keine Losung, vor allem dann nicht, wenn man
gleichzeitig noch nach Arbeitszeitreduktionen und mehr
Ferien ruft, was doch zweifellos einen Mehrbedarf an
Personal mit sich bringt, der aber nicht aus einheimischen
Reservoiren gedeckt werden kann.

Dann ist auch wieder einmal daran zu erinnern, daf3 die
Schweiz auf Grund von Abmachungen der OECE und der
EFTA dazu verpflichtet ist, ausldndische Arbeitskrifte zu-
zulassen, solange keine schweizerischen Arbeiter arbeits-
los sind.

Endlich liegen die Verhiltnisse beziiglich der auslidndi-
schen Arbeitskrifte in den einzelnen Industrien so ver-
schieden, daB3 das Festlegen eines Hochstplafonds zu gro-
Ben Unzukémmlichkeiten und zu Ungerechtigkeiten fiih-
ren miiBlte. Die Textilindustrie z. B. braucht die ausléndi-
schen Arbeitskrifte nicht zur Expansion ihrer Betriebe,
wie das in andern Branchen der Fall ist. Die Zahl der in
der Textilindustrie beschiftigten Arbeiter ist in den letz-
ten Jahren zuriickgegangen, wenn auch der Anteil der
ausldndischen Arbeitskrifte stark zugenommen hat.

Noch ein Wort zur Ueberfremdung durch ausldndische
Arbeitskriafte. Wir glauben, dafl diese Gefahr iibertrieben
wird. Wir mochten nur daran erinnern, daf von den
435 000 ausldndischen Arbeitskriften nur 250 000 auf Auf-
enthalter mit Ganz-Jahresbewilligungen entfallen, also
weder zu den Grenzgingern noch zu den Saisonarbeitern
gehoren. Davon sind nur 25 Prozent ldnger als 4 Jahre
in der Schweiz. 75 Prozent gehéren zu den «Zugvigeln»,
die nur kurze Zeit in der Schweiz bleiben. Wie sollen
solche Arbeiter assimiliert werden, die zum vornherein
nicht gewillt sind, ldngere Zeit in der Schweiz zu bleiben?

Wir glauben, da3 das Primat bei der Behandlung der
Fremdarbeiterfrage den volkswirtschaftlichen Ueberlegun-
gen, ndmlich der Aufrechterhaltung unserer Konkurrenz-
fahigkeit, gehort und die Ueberfremdungsgefahr wohl im
Auge behalten werden muf, aber im jetzigen Zeitpunkt
stdndig ansteigender Lohne und Preise nicht.-entscheidend
sein kann.

Billige Importe und spezifischer Zoll. — Ein grofier Vor-
teil des schweizerischen Gewichtszolltarifes besteht darin,
daB die Einfuhren aus Niedrigpreislindern bedeuytend
stirker belastet werden als teure Qualititsprodukte. Um
dieses oft recht wirkungsvolle Mittel zur Beschrinkung
der Einfuhr billiger Waren ist die Schweiz von Lindern
mit Wertzollen schon oft beneidet worden.

Die Neuordnung des amerikanischen Einfuhrregimes fiir
Wollstoffe sieht die Abschaffung des so viel und mit Recht
kritisierten Zollkontingentes und dessen Ersatz durch eine
Gewichtsbremse vor. Fiir Wollstoffe im Werte von {iber
2 Dollar per 1b wird sich der zukiinftige Zoll ab 1. Januar
1961 auf 38 Prozent vom Wert belaufen, wihrend der flir
Wollstoffe mit einem Wert bis zu 2 Dollar auf 76 Cents
per lb mit einer maximalen ad valorem — Limite von
60 Prozent festgesetzt wurde. Wenn auch ein Zoll von
38—60 Prozent recht protektionistisch anmutet, so sind
doch durch die Vermischung des Wertzolles mit dem Ge-
wichtszoll die teuren Wollstoffe bevorzugt und die billigen
und damit die japanischen Stoffe stirker belastet, was
mit dieser neuen amerikanischen Regelung auch beabsich-
tigt ist.

Aehnliche Ueberlegungen werden zurzeit auch von den
Textillindern der EWG angestellt. Man beabsichtigt allen
Ernstes, einige besonders gefihrdete Textilpositionen im
EWG-AuBlentarif mit einer Gewichtsbremse zu versehen.
Es hat sich nidmlich gezeigt, dal bei einer realistischen
Betrachtungsweise der Frage der Beschrinkung der Ein-
fuhren von billigen Textilien nur MaBnahmen auf dem
Zollgebiet moglich sind, da sie allein im Einklang mit den
zurzeit geltenden GATT-Regeln stehen und auch autonom
und praktisch durchfiihrbar sind. Gegeniiber der ihrer
Natur nach starren Form der Kontingentierung stellt der
Zoll bei richtiger Anwendung ein elastisches und auto-
matisch wirkendes Mittel der Handelspolitik dar. Er
schliefit die jeder Kontingentierung innewohnende Willkiir
aus und vermeidet durch die Gleichbehandlung aller Wa-
ren bei Vorliegen gleicher Voraussetzungen Diskriminie-
rungen einzelner Lieferldnder.

Industrielle Nachrichten

Westdeutsche Textilindustrie im Herbstaufschwung
Von Dr. Hermann A. Niemeyer

Erwartungsgemifl ist die Textilproduktion im Septem-
ber stark gestiegen. Das Mal3 des Wiederaufschwungs war
dennoch iiberraschend hoch. Der Riickschlag, der in die-
sem Sommer die Erzeugung ungewoOhnlich tief hinab-
geworfen hatte, wurde mit einem Schlage durch eine Pro-
duktion abgeldst, die der besten der ersten 9 Monate, ndm-
lich der vom Mairz, ungefidhr entsprach. Zwar sind die
Auftragsstiirme des Vorjahres abgeflaut, aber das Winter-
und Weihnachtsgeschaft stellt wie immer hohe Anforde-
rungen, besonders an die Fertigwarenzweige.

Die Fortschritte sind gesunken

Der arbeitstéigliche Produktionsindex (1950=100) ist von
151 im August um 18,8 % auf (vorldufig) 179 im September
hochgeschnellt. Damit wurde der entsprechende MeBwert
von 1959 (178) wieder etwas iliberschritten, nachdem im
August zum erstenmal seit langerer Zeit der Vorjahres-

stand nicht erreicht worden war. Ueberhaupt ist die Fort-
schrittskurve, gemessen an den Indexziffern von 1959, im
Laufe dieses Jahres von Quartal zu Quartal gesunken:
von 14,4 % im ersten Viertel iiber 8,2 % im zweiten bis auf
1,9% im dritten; die Produktion hat sich also mehr und
mehr der vorjahrigen angeglichen. Insgesamt aber ergab
sich in den ersten 9 Monaten bei einem mittleren Index
von rund 170 (i.V. 157) noch ein Produktionszuwachs um
gut 8 %.

Fertigwaren voraus

Die Garn- und Zwirnerzeugung aller mechanischen
Spinnereien ist von 53 061 t im August um 15 % auf 61019t
im September gestiegen, der Gespinstverbrauch der Ver-
arbeiter von 55476t um 15,9 % auf 64282t. Da der Be-
richtsmonat mit 26 Werktagen um 3,5 % «kiirzer» war als
sein Vorgidnger (26,9), betrug der arbeitstéigliche Zuwachs
sogar 19 bzw. 19,9.%. Die Produktion beider Stufen ist
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geradezu emporgeschossen. Die Garnerzeuger wurden von
den Fertigwarenzweigen noch etwas tiiberholt. Hier ist
denn auch die arbeitstéigliche Spitze der ‘ersten 9 Monate
erklommen worden; Wollwebereien, Leinen- und Schwer-
webereien, Seide und Samt, Wirkereien und Strickereien,
Teppichindustrie waren an diesem Gipfelanstieg beteiligt.
Die meisten anderen Zweige standen noch zuriick, obwohl
sie sich teilweise aus tiefem Einschnitt steil hochgewunden
haben: so die fiir den Gesamterfolg entscheidende Baum-
wollindustrie in Spinnerei und Weberei (+32,3 bzw. 30,1
Prozent), begleitet von den Gardinenstoffen (+30,6%);
immer arbeitstiglich. Das Extrem dazu mit einem Riick-
schlag bildeten die Hartfasergarne (—16 %), deren Saison
um diese Zeit auszulaufen pflegt. Sonst haben simtliche

Zweige mehr oder minder aufgeholt, von der Seiden- und
Samtindustrie (+21,5%) bis hinab zu den Jutewebereien
(+17,5%). Zwischen diesen beiden Branchen rangierten alle
librigen Fertigwarenzweige.

Im Dreivierteljahr knapp 7 bis 8 Prozent iiber Vorjahr

Was ist nun in den ersten 9 Monaten insgesamt geleistet
worden? Die Gespinsterzeugung iibertraf mit 522973 t die
Vergleichsproduktion des Vorjahres (485 895) um 7,6 %, die
Gespinstverarbeitung (Garneinsatz) mit 528 120 (486 080) t
die entsprechende um 8,6 %. Die arbeitstiglichen Fort-
schritte beschriankten sich auf 6,7 bzw. 7,7 %, da in diesem
Jahre zwei Werktage mehr zur Verfiigung standen (227,38
gegen 225,8).

Textilbericht aus GroBbritannien
Von B. Locher

Kunstfasern im Aufschwung

Die Rekordproduktion der britischen Kunstfaserindu-
strie in diesem Jahr wire zweifellos noch wesentlich
akzentuierter ausgefallen, wenn die Kapazitdt in einigen
Fasersektoren eine Mehrproduktion erlaubt hétte. Die
meisten Zweige der XKunstfaserindustrie arbeiteten im
Laufe 1960 bei Vollkapazitit und mit vollen Auftrags-
biichern. Die gegenwiirtige Expansion 148t bereits erken-
nen, daB3 der diesjdhrige Rekord im Jahre 1961 wesentlich
libertroffen werden diirfte und auch in den darauffolgen-
den, sich normal entwickelnden Wirtschaftsjahren, leicht
weiter ansteigen konnte.

Gleichzeitig muB betont werden, daB keine einzige der
synthetischen Fasern sich entgegen frilheren Annahmen
zu einer sogenannten «Wunderfasers entwickelt hat, da die
einzelnen Faserarten gegenteilig exklusive Qualitéten auf-
weisen. Simtliche Faserarten, sowohl Kunst- als auch
Naturfasern, werden zusehends nicht nur vielseitiger, son-
dern auch konkurrenzstérker, Was den diesjidhrigen Re-
kord amnbelangt, ist dieser in einem betrichtlichen Aus-
mafBe von einer der &ltesten Kunstfasern, ndmlich von
Rayon, aufgestellt worden.

Wiedererscheinen der Rayonfaser

Rayon- und Azetatfasern machen heute mehr als drei
Viertel der britischen Kunstfaserproduktion aus. Cour-
taulds, mit einem Produktionsanteil von 85 %, beherrscht
den britischen Rayonmarkt. Die anderen bedeutenden
Produzenten von Rayon sind die British Enka in Aintree
bei Liverpool, eine Tochtergesellschaft der niederlandi-
schen Firma Algemene Kunstzijde Unie N. V., und die
Firma Kirklees in Bury (Lancashire).

Fiir Rayon haben sich neue Absatzquellen ertfinet; die
wichtigste dieser ist die Industrie von billigen Teppichen
— ein Sektor, der heute die bedeutendste alleinige End-
verwendung von Rayon (27 Mio Kilo jéhrlich) darstelit.
Speziell fiir Rayon ist die Drip-dry-(Schnelltrocken)-
Appretur entwickelt worden. Ferner zeichnen sich die
neuen Rayongewebe durch eine groBere Druckklarheit,
durch hellere Farbennuancen und durch erhohte Form-
festigkeit aus; migenschaften, dank welchen Rayon der
Konfektionsbranche in weit gréBerem Rahmen zugefiihrt
worden ist. Abgesehen von der textilen Seite wird Rayon
nach wie vor auch fiir diverse andere industrielle Zwecke
verwendet, und zwar in erster Linie in der Produktion
von Pneus,

Nylon und Terylen

Die momentan hohe Expansionsrate bei Nylon und
Terylen wird durch die Ankiindigung groBer Kapazitiits-
ausbauten seitens verschiedener Konzerne bekriftigt. Die
British Nylon Spinners (gemeinsame Tochtergesellschaft

von Courtaulds und der Imperial Chemical Industries)
nahm schon im Mai dieses Jahres in einem neuen Werk
in Gloucester (nordwestlich von London) den Betrieb auf
und ist daran, dort eine weitere Expansion vorzunehmen.
Die British Enka beabsichtigt, die Produktion von Nylon
nun auch in Grofbritannien aufzunehmen.

Bei Terylen nahm die ICI (Imperial Chemical Industries)
dieses Jahr eine Kapazititserweiterung von 13,5 Mio kg
auf 22,6 Mio kg pro Jahr vor. Man sieht diesbeziiglich
keine Schwierigkeiten voraus, welche dem Absatz einer
Mehrproduktion zuwiderlaufen kénnten und fiirchtet auch
die Konkurrenz nicht, wenn das britische Patent im
Jahre 1963 abliduft.

Bisher standen weder Nylon noch Terylen 'in direkter
Konkurrenz zueinander. Nylon findet zur Hauptsache fiir
Bekleidungsartikel (100 % Nylon) Verwendung, wihrend
Terylenstapelfasern den bedeutendsten Absatz zur Pro-
duktion von Mischungen Terylen Wolle und Terylen
Baumwolle verzeichnen. Nylon und Terylen erfreuen sich
in Grofibritannien wenn auch eines geringen, so doch
eines schnell expandierenden Absatzes. Nylon wird als
eine elastische Faser ‘beigezogen, wogegen Terylen in
Frage kommt, wenn eine steife Faser bedingt ist.

Akrylfasern

Seit kurzem zeichnet es sich auf dem britischen Kon-
summarkt deutlich ab, daB Terylen und Nylon wahr-
scheinlich eine zusehends verschiirfte Konkurrenz auslésen
werden. Beide Fasern tendieren in den Strickwarensektor
vorzustofen, und zwar in der Form von endlosem Flausch-
garn. Dieses sieht Wollfasern ziemlich dhnlich und besitzt
gewisse Vorteile, welche Wollfasern nicht aufweisen.
Nylon-Flauschgarn ist auf dem britischen Markt schon
seit geraumer Zeit verfiigbar. Nunmehr ist auch die ICI
mit ihrem Terylen-Flauschgarn «Crimplene» auf dem Ab-
satzfeld erschienen. Die Konkurrenz zwischen Nylon und
Terylen wird zweifellos ausgeprigter werden, um so mehr
als sich die noch neuere Akrylfaser auch noch einschal-
ten wird.

Die Akrylfasern, welche derzeit noch den geringsten
Anteil am britischen Absatz von Kunstfasern aufweisen,
verzeichnen andererseits unter allen Kunstfaserarten die

- rapideste Entwicklung. Akrylfasern vereinen die guten

Wascheigenschaften und Knitterfestigkeit der anderen
Synthesefasern in sich. Ferner ist ihnen eine sehr weiche
Griffigkeit eigen, welche selbst jene der Wolle iibertrifft.
Akrylfasern werden bereits auf breiter Basis in der Strick-
warenindustrie verwendet, AuBerdem gewinnen AKkryl-
fasern als Mischfaser mit Wolle oder Rayon zur Herstel-
lung von. Kleiderstoffen, Wolldecken und Teppichen an
Terrain.
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Zur Fusion der Baumwollvereinigungen

Kiirzlich wurden 500 Gesellschaften der britischen
Baumwollspinnerei, der Doublierbranche sowie im Kunst-
fasersektor nihere Details iiber das Projekt einer Zusam-
menlegung von vier Fachvereinigungen in eine einzige
Korperschaft unterbreitet; der Zweck dieser Aktion ist
eine Strukturvereinfachung der Organisation in der
Industrie.

In den Verhandlungen, welchen Lord Rochdale (Préasi-
dent des Cotton Board) zwischen sechs Vertretern der
vier in Frage stehenden Vereinigungen vorstand, wurde
eine Zusammenlegung allgemein gutgeheilen. Es handelt
sich um die folgenden vier Vereinigungen: Federation of
Master Cotton Spinners’ Association, Yarn Spinners’ Asso-
ciation, Yarn Doublers’ Association, Rayon Staple Spin-
ners’ and Doublers’ Association. Der Zusammenschluf3 er-
folgt mit gleichzeitiger Griindung der British Spinners’
and Doublers’ Association; diese wird ihre Téatigkeit vor-
aussichtlich anfangs April 1961 aufnehmen.

Textilaspekte in den

Neuer Zolltarif auf Woll- und Kammgarngewebe

Das Staatsdepartement der Vereinigten Staaten gab an-
fangs November den neuen Zolltarif fiir Woll- und Kamm-
garngewebe bekannt, der mit 1. Januar 1961 in Kraft tre-
ten wird. Dieser neue Zollfu3 wird das bisherige Quoten-
system ersetzen, wihrend jedoch gleichzeitig der ad-valo-
rem-Zoll erhoht werden soll.

Die meisten Gewebe werdén derzeit mit einem Grund-
zoll von 37% % pro engl. Gewichtspfund (453 g) belegt,
zusidtzlich eines ad-valorem-Zolls von 25% fiir Importe
im Rahmen der Quote. Die Quote errechnete sich stets
mit 5% des Wertes der inldndischen Produktion vorge-
nannter Gewebe; 1959 bezifferte sich die Quote auf 13 Mio
lbs. Auf die librige Einfuhr besteht dagegen ein ad-valo-
rem-Zoll von 45 %.

Nach dem neuen Zolltarif wird der Grundzoll im bis-
herigen Niveau (37% %) beibehalten, hingegen wird der
ad-valorem-Zoll fiir Gewebe im Werte von mehr als
2 Dollar pro lb auf 38 % erhéht, bzw. fiir Gewebe in nied-
rigeren Wertstufen auf 76 Cents pro lb mit einem ad-
valorem-Zoll-Maximum von 60 % festgesetzt. Dies bedeu-
tet, daB die billigeren Gewebe im Werte von weniger als
1,26 Dollar pro lb einen hdheren Prozentanteil entrichten,
der jedoch eine ad-valorem-Rate von 60 % nicht iibersteigt.

Der gesamte amerikanische Zollsatz auf Woll- und
Kammgarngewebe betrug im Jahre 1959 durchschnittlich
45 % auf simtliche Importe, wogegen die neue Zollrate auf
der Basis der Einfuhrmenge von 1959 kalkuliert, nunmehr
mit 48 % fir Gewebe im Werte von 2 Dollar und mebhr,
sowie mit mindestens 57 % fiir billigere Gewebearten be-
rechnet wird.

Der britische Standpunkt

In bezug auf die Einfuhr aus GroBbritannien bedeutet
dieser neue Zollfufl eine wesentliche Erh&hung, da z.B.
1959 volle 62% der amerikanischen Gewebeeinfuhr aus
GroBbritannien unter den ad-valorem-Zoll von 25 % fie-
len. Andererseits wird es allerdings mit der Aufhebung
des Quotensystems den Exportldndern erleichtert, die Lie-
ferungen iiber das ganze Jahr hindurch gleichmiBiger zu
verteilen.

In der britischen Wollindustrie war die erste Reaktion
liber diese Entwicklung auf jeden Fall negativer Art.
G. E. Birkenshaw, Vizepridsident der Wool Textile Dele-
gation, Bradford, betonte hiezu, daB die Erhéhung der
normalen Zollrate den gilinstigen Effekt der Aufhebung
des Quotensystems annulieren diirfte.

J. Douglas Hood, Président der britischen National Wool
Textile Corporation, erklirte diesbeziiglich, daB die briti-
schen Exporteure zweifellos sehr enttduscht sein wiirden.

Diese neue Korperschaft wird als die einzige zentrale
Produzentenvereinigung die Interessen der Baumwollspin-
nereien, der Doublierbranchen und verwandten Textil-
industriezweige bei der Regierung, den Gewerkschaften,
sowie anderen Organisationen und individuellen Stellen
vertreten.

Die Condenser and Allied Spinners’ and Manufacturers’
Association, welche gegen diesen Zusammenschlufl einge-
stellt ist, beabsichtigt, als unabhingige, separate Organi-
sation weiterzubestehen und im Interesse der Baumwoll-
spinnereien und der Produzenten von Baumwollabfall zu
wirken. Immerhin hofft diese Organisation, die Zusam-
menarbeit mit der neuen Kérperschaft aufnehmen zu kon-
nen, nachdem sie bereits mit den jetzigen Vereinigungen
in Kontakt steht.

Es steht heute fest, daf3 die Cotton and Rayon Research
Association im Laufe 1961 fusionieren werden, wihrend in
der Weberei die Cotton Manufacturers’ Association und
die Rayon Weaving Association sich mit Projekten fiir
einen Zusammenschlufl befassen.

Vereinigten Staaten

Er vertritt die Anschauung, daB der neue US-Zolltarif
bei japanischen Geweben, die in der Wertlage von 2—4
Dollars pro lb konzentriert sind, erheblich niedriger aus-
falle, dagegen bei den britischen Stoffen der hoheren
Wertkategorien am ausgeprigtesten. In britischen Textil-
kreisen erachtet man die neue amerikanische Zollrate,
vergleichsweise mit der britischen von nur 17% %, als
viel zu hoch. Der Zolltarif von 38 % diirfte vermutlich
jene Gewebe, welche mit der amerikanischen Textilindu-
strie micht in Konkurrenz stehen, wie z.B. gerade die
hochqualitativen Gewebe, welche .aus Grofibritannien
exportiert werden, besonders gefihrden.

Die Einfuhrposition 1959

In der US-Einfuhr von Woll- und Kammgarngeweben
steht traditionsgemdB Grofbritannien an der Spitze, regel-
miaBig gefolgt von Japan und, an dritter Stelle, von Ita-
lien. Gem#B amerikanischen Statistiken bezifferte sich
der Wert der betreffenden Importe aus GroBbritannien im
Jahre 1959 auf 25500000 Dollar, wihrend der Wert der
Einfuhr aus Japan 18096000 Dollar, jener aus Italien
13 015 000 Dollar erreichte. Weiter in abfallender Reihen-
folge folgten die Lieferungen aus den Niederlanden
(1474000 Dollar), aus Uruguay (1174000 Dollar), aus der
Schweiz (666 000 Dollar), aus Belgien-Luxemburg (490 000
Dollar und aus Irland (234 000 Dollar). Der Gesamtwert
aller Wollgewebe und Wollgespinste, welche die Vereinig-
ten Staaten im Jahre 1959 einfiihrten, bezifferte sich auf
64 300 000 Dollar — tiiber 10 Mio Dollar mehr als der
durchschnittliche Jahreswert in der mit 1959 beendeten
Finfjahresperiode. 1960 ergab sich eine weitere Steige-
rung. Allein die Beziige aus GrofBbritannien wéihrend der
ersten neun Monate 1960 lagen wertmiBig 9% hoher als
jene in der Vergleichsperiode 1959.

Was die Wollgewebelieferungen aus der Schweiz anbe-
langt, waren diese in den letzten Jahren dem Werte nach
riickldufig. Gem#aB der offiziellen schweizerischen Stati-
stik belief sich der Wert 1956 und 1957 auf je 5300 000
Franken, wobei der Mengenriickgang — 1956 121 Tonnen,
1957 110 Tonnen — auf gestiegene Preise deutet. Im Jahre
1958 setzte eine erhebliche Wert- und Mengenkontraktion
ein — 3700000 Franken, 78 Tonnen — die, was den Wert
anbelangt, 1959 ihren Fortgang fand, wihrend andererseits
die Menge auf 81 Tonnen leicht anstieg. Der niedrigere
Gesamtwert (3400 000 Franken) bestidtigte auch hier sin-
kende Preise. (NB. Die vorgenannte Amerikanische Wert-
angabe fiir die Importeure aus der Schweiz, d.h. 666 000
Dollar im Jahre 1959 wiirde rund 2,83 Mio Franken ent-
sprechien, deckt sich demnach nicht mit der schweizeri-
schen Angabe fiir die entsprechende Zollposition). B.L.
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Automaten in der westdeutschen Textilindusirie dringen vor

Die Modernisierung der Betriebe in der Textilindustrie
schreitet fort. Verschiirfte Konkurrenz im In- rund Aus-
land, Mangel an Arbeitskriften und steigende Loéhne sind
stéindige Mahner, die Technik der Herstellung zu vervoll-
kommnen, zu beschleunigen und zu verbilligen. Schnell-
laufer und Automaten einer ganzen Anzahl Branchen
zeugen von den Erfolgen des Bemiihens um den optima-
len Leistungsgrad. Viele Betriebe sind technisch auf der
Hohe der Zeit, andere nach wie vor im Riickstand. Die
finanziellen Mittel reichen oft nicht aus, um mit Neue-
rungen Schritt zu halten, die in einem fast ungestlimen
Tempo an die Textilindustrie herantreten. Manches Un-
ternehmen, das ein besseres Los verdient hitte, ist schon
daran gescheitert.

Problematik der Automatisierung

Freilich hat die Installierung modernster Maschinen
auch gewisse Grenzen. Webautomaten, die nicht ausrei-
chend fiir gleichartige Waren (z. B. Massen- und Stapel-
artikel) beschiftigt sind, konnen zu einer Last werden,
wenn nicht sogar zur Sinnlosigkeit. Das Mafi der Auto-
matisierung in Branchen mit modisch und jahreszeitlich
wechselnden Sortimenten héngt davon ab, in welchem
Umfang auch Serienware an der Erzeugung beteiligt ist.
Vielleicht, dal dereinst im européischen Grofmarkt Spe-
zialisierungen moglich sind, die einen noch wesentlich
héheren Anteil an Automaten als heute im Produktions-
prozeB3 erlauben. Die Ansdtze zu solcher rationellen Fer-
tigung durch Gemeinschaftsarbeit mehrerer Unternehmen,
die sich auf eine jeweils kleinere Musterauslese beschrén-
ken,’ sind bereits erkennbar. In Konzernen mit einer
Mehrzahl von Betrieben ist das kein. Problem.

Vollautomaten haben Anbauautomaten weit iiberholt

Die Zahl der Textilmaschinen zeigt in fast allen alten
Industrielindern eine fallende Tendenz, ohne daf die Lei-
stungskraft gelitten hitte. Vielmehr wird mit einer gerin-
geren Ausriistung’ eine hoéhere Produktion erzielt. Die
Modernisierung trigt darin ihre Friichte. In der Bundes-
republik hat die Zahl betriebsbereiter Webstiihle von rund
192 500 (Ende 1958) auf 183720 (Ende 1959) weiter abge-
nommen. An dieser Verringerung der Kapazitit waren in
erster Linie die " nicht-automatischen Stiihle beteiligt
(Riickgang von rund 109230 auf 96700), im geringeren
Grade auch die Anbauautomaten (Abnahme von 34 250 auf
32 900). Gleichzeitig aber ist die Zahl der Vollautomaten
merklich' gestiegen (von 49 030 auf 54 100); ihr Anteil hat
sich von gut 25 auf knapp 30% erhoht; Anbauautomaten
haben bei ungefdhr 18 # verharrt, wihrend nicht-automa-
tische Stiihle von fast 57 auf 53 % zuriickgegangen sind.
Insgesamt hat die Automatisierung (Voll- und Anbau-
automaten) bis Ende 1959 im Durchschnitt aller Webereien
der Bundesrepublik mit fast 50% der Webstiihle einen
Grad erreicht, der sich auch im internationalen Vergleich
durchaus sehen lassen kann, wenn man die USA einmal
aus dem Spiele 148t. .

Jutewebereien und Teppichindustrie als Gegenpole

Im einzelnen waren die Fortschritte der Automatisie-
rung in den Webereien freilich sehr verschieden. Die
Spitze mit einem Anteil von fast 84 % ihrer Webstiihle

halten nach wie vor die Jutewebereien, obwohl sich mit
deren Gesamtkapazitat auch die Zahl der Anbauautoma-
ten erheblich verringert hat; dabei ist zu beriicksichtigen,
daBl die Juteindustrie (unter dem Druck der asiatischen
Konkurrenz und des Strukturwandels im Verpackungs-
bereich) eine Anzahl Betriebe stillgelegt und die Produktion
auf die leistungsfihigsten konzentriert hat. — Den Gegen-
pol zur Juteindustrie bildet die Teppichindustrie, die Ende
1959 bei einem Gesamtbestande von 1300 Webstiihlen tiber
ganze 10 Vollautomaten verfiligte; hier haben wir das
Musterbeispiel einer Industrie, die sich zumindest bei den
konventionellen Teppichgattungen keine Massenproduk-
tion leisten kann, sondern mit stindig neuen Abwandlun-
gen ihrer Erzeugnisse aufwarten muB, die oft genug den
Stempel kiinstlerischen Schaffens an sich tragen; eine
Automatisierung zum Zwecke der Serienfertigung verbie-
tet sich dabei von selbst.

Abstufung von der Baumwollweberei
bis zur Tuchindustrie

Zwischen jenen beiden Extremen gruppieren sich die
librigen Zweige der Weberei. Einen {iberdurchschnittlich
hohen Automatenanteil (Voll- und Anbauautomaten) wei-
sen folgende Branchen aus: die auf gewerblichen Bedarf
ausgerichteten Schwerwebereien (rund 60 %), die den Mas-
senverbrauch der Bevilkerung deckenden Baumwollwebe-
reien, die als groBter Zweig bei einer Gesamtzahl von
116 300 (i. V. 121 730) Webstiihlen iiber 23 060 (24530) An-
bau- und 42300 (38235) Vollautomaten verfiigten (insge-
samt rund 56 %) und die Verbandmittelindustrie (gut 49
Prozent). Alle sonstigen Zweige blieben hinter dem durch-
schnittlichen Grad der Automatisierung zuriick, so die
Seiden- und Samtindustrie (37 %), die sich wegen des
Mode- und Saisonwandels vieler ihrer Erzeugnisse ver-
mutlich schon dem HéchstmaBl der Automatenausriistung

_ nihert, die Leinenweberei (17,5%), die Mébel- und Deko-

rationsstoffweberei (16,4 %) und schlieBlich von den gro-
Beren Branchen die Tuch- und Kleiderstoffindustrie (15,5
Prozent), die sich als modische Industrie behutsam fiir die
Automatisierung geeigneter Produktionsausschnitte ent-
schieden hat, soweit nicht auch finanzielle Griinde — das
gilt nicht nur hier — die Anschaffung von Automaten
gebremst haben.

Kein Generalrezept

In fast allen genannten Branchen ist die Gesamtzahl der
Webstiihle im Laufe des Jahres 1959 gesunken, dagegen
mit wenigen Ausnahmen die der Automaten gestiegen.
Hochstwahrscheinlich hat sich diese Entwicklung 1960
fortgesetzt, zumindest in solchen Zweigen, in denen die
Massen- und Stapelerzeugnisse fiir die Gesamtproduktion
entscheidend sind oder wenigstens Teile der Herstellung
sich fiir die Serienfertigung eignen. Ohne Automaten
wiéren neue Spitzenerzeugungen der meisten Webereien
nicht mehr zu denken. Dabei kommt es immer auf das
rechte Maf3 der Automatisierung an — ein Ma8, das erfah-
rungsgemifl von Zweig zu Zweig verschieden ist, ja bis-
weilen — je nach den Schwerpunkten der Produktion —
selbst von Betrieb zu Betrieb. Ein Generalrezept gibt es
nicht. H. A.N.

Handelsnachrichten

"AuBenhandel in schweizerischen Seiden- und Kunstfasergeweben

Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben

Die Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben hat
sich im dritten Quartal 1960 erfreulich entwickelt und das
bereits gute Ergebnis des zweiten Quartals nochmals um
rund 10 Prozent {libertroffen. Auch im Vergleich zum
dritten Quartal 1959 ist eine betrichtliche Exportzunahme
zu verzeichnen. Interessant ist dabei die Feststellung, daB

vor allem die in der Schweiz gewobenen Stoffe im Aus-
land stirker gefragt waren und mengenmifBig einen Stand
erreicht haben, der sogar das erste Quartal 1960 {iber-
schreitet.

Erfreulich ist die starke Zunahme des Exportes von in
der Schweiz gewobenen Seidengeweben. Gegeniiber dem
Vorjahr haben sich auch die Ausfuhren von Honangeweben
erholt, wihrenddem die Rayongewebe nach wie vor an
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Terrain verloren haben. Der stidndige Anstieg der Ausfuhr
von Nylongeweben hat auch im dritten Quartal 1960 an-
gehalten, was bekanntlich weitgehend darauf zuriickzu-
fiilhren ist, daB die Baumwollindustrie ihre Marquisette-
stoffe aus Terylene herstellt. Die synthetischen Kurzfaser-
gewebe waren im Ausland ebenfalls etwas besser gefragt,
und die Zellwollgewebe konnten ihre Exporte gegeniiber
dem dritten Quartal 1959 anndhernd verdoppeln. Die
Seidentiicherausfuhr veridnderte sich nicht wesentlich und
erreichte beinahe die Millionen-Franken-Grenze.

Total inkl. davon in der Schweiz

Eigen-VV Eigen-vVV gewoben
1959 a 1000Fr. g 1000Fr. g 1000 Fr.
1. Quartal 9451 29630 552 4774 4846 21 676
2. Quartal 6997 24785 391 3186 4302 19751
3. Quartal 8301 27781 310 2001 5080 23699
1960
1. Quartal 8252 34649 684 6233 7568 28 416
2. Quartal 6289 28234 490 4360 5799 23874
3. Quartal 8442 30138 280 2560 8162 27578

Ueber die wertméaBige Zusammensetzung der Ausfuhr
von Seiden- und Kunstfasergeweben im dritten Quartal
1960 orientiert folgende Zusammenstellung:

Ausfuhr in 1000 F'r. 3. Quartal 3. Quartal

1959 1960
Schweiz. Seidengewebe . 7702 9461
Honangewebe 1592 2560
Rayongewebe 7045 6099
Nylongewebe 5982 6994
Synthetische Kurzfasergewebe 774 963
Zellwollgewebe 1689 3097
Seidentiicher 917 964

In der Zusammensetzung der Abnehmerldnder haben
sich einige wesentliche Verschiebungen ergeben. Deutsch-
land hat mit 7,3 Mio Fr. im dritten Quartal 1960 gegen-
uiber dem Vorquartal fast eine Million Franken eingeblifit,
bleibt aber nach wie vor der bedeutendste Kiufer von
schweizerischen Seiden- und Kunstfasergeweben. Erfreu-
lich ist die Zunahme der Exporte nach England von 1,8 Mio
Franken im zweiten Quartal 1960 auf 3,2 Mio Franken im
Berichtsquartal. Es darf angenommen werden, daff die am
1.Juli in Kraft getretenen EFTA-Zollreduktionen bereits
ihre Frichte tragen. Auch Schweden hat vermehrt Seiden-
und Kunstfasergewebe aufgenommen und Italien, Holland
und Belgien verdriangt — alles Staaten der EWG, die im
Vergleich zum zweiten Vierteljahr 1960 weniger Gewebe
bezogen.

Samtliche europidischen Lénder haben im dritten Quartal
1960 fiir 21,2 Mio Fr. Seiden- und Kunstfasergewebe in der
Schweiz gekauft. Davon entfielen auf die EWG-Lander
11,9 Mio Fr. gegenliber 13,2 Mio Fr. im zweiten Quartal
1960. Obschon der Zeitraum von 3 Monaten noch zu kurz
ist, um die Folgen der Trennung Europas in zwei Wirt-
schaftsblocke genau ilberblicken zu konnen, zeigen die
Exportzahlen des dritten Quartals 1960 eindeutig, daB
aller Wahrscheinlichkeit nach die Diskriminierung sich
bereits in einer Verlagerung unserer Exporte auswirkt. Die
Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben nach den
EFTA-Lindern ist ndmlich von 6,9 Mio Fr. im zweiten
Vierteljahr 1960 auf 8,3 Mio Fr. im dritten Quartal 1960
gestiegen, was doch einen Fingerzeig dafiir ist, daB die
Zollreduktionen in der EFTA das Textilgeschift zu be-
leben imstande waren.

Afrika hat im dritten Quartal 1960 gegeniiber dem Vor-
quartal 1 Mio Fr. weniger Seiden- und Kunstfasergewebe
bezogen und nur noch die bescheidene Menge von 1,2 Mio
Franken erreicht, wovon allein die Stidafrikanische Union
fiir 1,1 Mio Franken schweizerische Gewebe iibernahm. Der

Verlust, der sich auf dem siidafrikanischen Markte ein-
stellte, ist ausschlieBlich der immer mehr zunehmenden
japanischen Konkurrenz zuzuschreiben.

Im Nahen Orient gehoérten nach wie vor Libanon und
Israel zu den wichtigsten Kdufern. Der iibrige Teil Asiens
spielt fiir die Ausfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben
immer noch keine Rolle. Die Exporte von Seiden- und
Kunstfaserstoffen nach dem amerikanischen Erdteil stie-
gen auf 5,2 Mio Fr.,, wovon 2,7 Mio Fr. auf die USA und
0,7 Mio Fr. auf Kanada entfielen. Leider hat Australien
erneut an Bedeutung verloren, was — wie bei der Siid-
afrikanischen Union — weitgehend auf den zunehmenden
EinfluB der japanischen Konkurrenz zurlickzufiihren ist.

Einfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben

Total inkl. nur inder Schweiz
Eigen-VV Eigen-vv verzollt
1959 a a a
1. Quartal 4405 689 3716
2. Quartal 4788 1111 3677
3. Quartal 5286 1210 4076
1960 '
1. Quartal 5967 1296 4671
2. Quartal 5634 1007 4627
3. Quartal 6158 984 5174

Die Einfuhr verzollter auslindischer Seiden-und Kunst-
fasergewebe hat im dritten Quartal 1960 gegeniiber dem
dritten Quartal 1959 erneut um rund 869 q zugenommen.
Die Einfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben im
Eigen-VV hat hingegen etwas abgenommen. Bekanntlich
handelt es sich dabei um ostasiatische Rohseidengewebe
und amerikanische oder japanische Nylonstoffe, die ge-
farbt, bedruckt oder bestickt wieder exportiert werden.

Die flir den schweizerischen Inlandsmarkt bestimmte
Einfuhr gab im Hinblick auf die einzelnen Gewebearten
folgendes Bild:

Einfuhr in q von Geweben aus:

1959 Seide Rayon Nylon Zellwolle ‘?{}:,lr:‘tztfl
1. Quartal 134 860 359 1979 181
2. Quartal 147 754 439 1939 167
3. Quartal 130 814 526 2070 197
1960

1. Quartal 156 645 342 2758 554
2. Quartal 199 651 471 2489 529
3. Quartal _ 202 665 477 3078 708

Wie aus der obigen Zusammenstellung hervorgeht, haben
die Seiden-, Rayon- und Nylongewebe nur unwesentlich
zugenommen. Hingegen spielen die importierten Zellwoll-
gewebe nach wie vor eine betrdchtliche Rolle. Auch die
synthetischen Kurzfasergewebe sind im Vergleich zum
Jahre 1959 viel mehr gefragt.

Von der Gesamteinfuhr von 18,7 Mio Franken im dritten
Quartal 1960 entfielen 12,4 Mio Franken auf europiische
Lieferanten, angefiihrt von Deutschland, Frankreich und
Italien, Japan und China lieferten fiir 4,8 Mio Fr. und die
USA fiir 1,2 Mio Fr. Seiden- und Kunstfasergewebe nach
der Schweiz.

Dank der etwas rascheren Zunahme des Exportes von
Seiden- und Kunstfasergeweben hat sich -der Aktivsaldo
zugunsten des Exportes von 10,6 Mio Franken im zweiten
Quartal 1960 auf 11,4 Mio Fr. im dritten Quartal erhoht.
Die Einfuhr von Seiden- und Kunstfasergeweben erreichte
im dritten Quartal 1960 wie im Vorquartal 62 Prozent der
Ausfuhr, was als sehr bedeutend bezeichnet werden muf.
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Betriebswirtschaftliche Spalte

~Me mues halt rede mitenand”
Von Fritz Streiff, Uetikon (ZH)

In einer Reihe verschiedener Aufsitze, die im friiheren Pu-
blikationsorgan der VeWoW wverdffentlicht wurden, berichtete
Herr Fritz Streiff iiber Beobachtungen, Eindriicke und Erleb-
nisse, die er wihrend eines Studienaufenthaltes in den USA
sammeln konnte. Die folgende Publikation ist ein zwar ver-
spdteter, jedoch nicht uninteressanter Abschiuf dieser Artikel-
serie.

Die Fernsehapparate, Kinos, Radios, die Hast und Zeit-
not und das ewige Rennen mit der Technik haben den
Menschen vielfach zermiirbt und seelisch unstabil ge-
macht. Er ist das Produkt einer vitamin-angereicherten
Nahrung und diverser Pillenfabriken. Dort, wo diese tég-
lichen Kiigelchen nicht mehr geniigen, tritt der Psychologe
in Tatigkeit, und es fdllt ihm die schwierige Aufgabe zu,
die seelischen Scherben wieder zusammenzusetzen. So hat
er im Privatleben des Amerikaners eine wichtige Stellung
inne. Ganz im Gegensatz dazu steht der von der Fabrik
engagierte Betriebspsychologe, der unter dem Motto ein-
gesetzt wird: «Vorbeugen ist besser als Heilen.» Es ist die
Aufgabe dieses Mannes, seine Fiihler nach allen Seiten aus-
zustrecken und immer wieder neue Méingel aufzudecken. —
Die Zeitung «Der Schweizer Arbeiter» schreibt in der Aus-
gabe vom 4. Juni 1953: «Industrie-Psychologe ist ein neuer
Beruf in Amerika. Er muB u.a. Architekt und Menschen-
kenner sein. Er tritt an die Stelle des alten Antreibers, nur
daB3 seine Methoden unerhért verfeinert sind. Er arbeitet
mit Rosen und Musik, mit Farbenskalen und neuen Raum-
aufteilungen; er hellt zu dunkle Riume auf und dédmpft
zu grelles Licht. Er hort sich Beschwerden an und sucht
jeder Unzufriedenheit auf den Grund zu kommen. Sein
Ziel ist: Produktionssteigerung durch Zufriedenheit.»

Die nun folgenden Zeilen zeigen an einem Beispiel aus
der Praxis, wie weit das Betriebsklima durch diesen Mann
gelenkt werden kann. — Wir befinden uns in einem Mam-
mutbetrieb mit 2800 Arbeitern, die tagtéiglich viele Tau-
sende von Nylon-Damenstriimpfen herstellen. Die Arbeit
erfordert duBerste Genauigkeit, groBe Sehkraft und Finger-
fertigkeit. eines jeden einzelnen.

Betrachten wir kurz den «Lebenslauf» eines Neueintre-
tenden: Meldet sich ein ungelernter Arbeiter, so hat er
vorerst verschiedene Tests zu bestehen: 1. Sehtest, 2. ver-
schiedene Geschicklichkeitstests, 3. Bildungstests usw. Auf
Grund der Resultate wird er eingestellt oder abgewiesen.
Gleich nach dem Eintritt folgt wie iiberall die Lehrzeit.
Die Lehrlinge sind jedoch in einem separaten Raum unter-
gebracht und werden dort unter Anleitung eines gelibten
Meisters in die Geheimnisse des Arbeitsprozesses einge-
weiht. Durch diese Abgeschlossenheit bezweckt man, daf3
die Neulinge nicht schon beim Eintritt vom Tempo der
Berufsleute angesteckt werden, und dal jede Belehrung
nur durch den Aufseher erfolgt.

In diesem Raum sind rund 60 Lehrstellen vorhanden, An
jedem Platz ist ein Teil der Maschine aufgebaut, an wel-
cher spiter gearbeitet werden muB, und eine Stoppuhr.
Tiglich werden nun die Arbeitsprozesse zusammen durch-
besprochen, die richtigen Bewegungen gezeigt und nachher
von jedem einzelnen personlich ausgefiihrt und gestoppt.
Die jeweiligen Resultate werden abends auf einem Milli-
meterpapier aufgetragen. Fiir ganz grofie Fortschritte wéah-
rend des Tages winkt dem Besten eine Prédmie von zwei
bis 15 Dollar!

Die Betriebschefs waren sich jedoch zum vornherein im
klaren, daB3 diese Arbeit, die nur aus ganz wenigen Hand-
habungen besteht, nicht den ganzen Tag mit den Lehr-
lingen durchgepaukt werden konnte, ansonst bald eine

abstumpfende Atmosphére um sich gegriffen hitte. So ver-
suchte man, das Tagewerk mit einigen entsprechenden
Uebungen aufzulockern. Es sind zum Beispiel verschiedene
Apparate vorhanden, die zur Férderung der Fingerfertig-
keit dienen. Auch Einrichtungen fiir das Augentraining
fehlen nicht. Im Betriebe selbst tragen ungefihr 90 Pozent
der Arbeiter Brillen! Natiirlich werden hiufig Theorie-
stunden eingeschaltet, in denen anhand von Bildern und
Materialien auf Fehler usw. hingewiesen wird.

Das Resultat dieser neuen Lehrmethode ist frappant. Die
frithere Anlernzeit von 40 —52 Wochen wurde auf 7—13
Wochen hinuntergedriickt; damit erzielte man je Arbeiter
eine durchschnittliche Einsparung von ungefihr 750 Dollar.
Die Lehrlinge erhalten etwa 92 Cents je Stunde. Aber viel
wichtiger war das Endresultat: Hohere Qualitidt und Lei-
stung je Arbeiter, resultierend in héheren Lohnen, weniger
Wechsel und groferer Zufriedenheit.

Und nun der Betrieb allgemein: Dieser engagiert einen
Tag je Woche einen Psychologen, der die Meister trainiert;
er steht auch je einen Nachmittag den Arbeitern zur Ver-
fligung, die sich von ihm gratis beraten lassen konnen. Als
weitere Bausteine in diesem «psychologischen Geflige»
wéren noch zu erwihnen: Musik wihrend der Arbeit,
Sicherheitsprogramme, Firmenzeitung, sportliche Veran-
staltungen und &hnliches. Nicht zu sprechen von den vie-
len Plakaten mit teils aufmunterndem, teils mahnendem
Inhalt (z. B.): Kein Rauchen! Unachtsamkeit + Ziindholzer
+ Zigaretten + Baumwolle = Feuer, niedergebrannte Fa-
brik, kein Zahltag! — Mache Feuerverhinderung zum Be-
dlirfnis! )

Nach diesem kurzen Blick «hinter die Kulissen» schauen
wir uns vielleicht diese Lehre ein bilchen ndher an. Es ist
ein weites und vielseitiges Gebiet und beriihrt praktisch
alle mit dem wichtigsten Glied im ProduktionsprozeB —
dem Menschen — zusammenhingenden Probleme. So um-
falt die Lehre — um nur einige Themen zu nennen — Be-
triebsmoral, Vorgesetztenschulung, Messen der Fertigkeit,
Teste, Zeit- und Bewegungsstudien, Unterredungen usw.

In Anbetracht der Vielfalt an Themen sind die folgenden
Ausfilhrungen auf einen kleinen Ausschnitt beschrinkt.
Sehen wir uns nun einmal die Tests an. Wie schon friiher
erwéahnt, werden diese iiberall angewendet, wobei haupt-
séchlich die amerikanische Armee, Flotte und Luftwaffe
davon eifrig Gebrauch machen. Zur Illustration soll hier
eine Frage eines solchen «Flottentests» aufgefiihrt werden.
(Gebrauchsanweisung an Priiflinge: Streichen Sie je eine
Frage an, die am meisten, bzw. am wenigsten fiir Sie zu-
trifft.)

1. Frage: Nicht interessiert, mit anderen

Leuten zusammen zu sein? . X
Frei von Aengsten und Spannungen? X

3. Frage: Eine ganz zuverliassige Person?

4. Frage: Kann eine Gruppendiskussion leiten?

Die ausgefiillten Tests werden mittels komplizierter
Schliissel «dechiffriert» und dabei wertvolle Hinweise auf
die Person des Priiflings gewonnen.

Man kann nun fiir oder gegen diese Art von Ausfragung
eingestellt sein, doch ist es interessant, einige Zeilen der
«Technischen Rundschau» vom 13. Februar 1953 ins Ge-
dichtnis zu rufen, welche unter dem Titel erschienen sind:

2. Frage:

Sind psychologische Tests objektiv?
- «...Unter den Medizinern gibt es ausgezeichnete Natur-
wissenschafter, die in der &rztlichen Praxis keinen Erfolg
haben, und Leute, die sich nach knapp bestandenem Ex-
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amen vorziiglich bewidhren. Auf &dhnliche Erscheinungen
sto3t man in allen Berufsgruppen: Das Wissen um die
Grundlagen eines Arbeitsgebietes steht nicht immer in
enger Relation zum Konnen in der Bewiltigung praktischer
Aufgaben. Das gilt auch fiir die Psychologie und ihre An-
wendung auf die einzelnen Menschen ... Deshalb haben
sich in den letzten Jahrzehnten Untersuchungsmethoden
verbreitet, die sich an jene der Naturwissenschaften an-
lehnen und im gleichen Sinne als ,objektiv’ gelten méchten.
Man hilt sich dabei an die Regel, dal diese Methoden
,geeicht’ werden sollen: Sie sind vorab an mindestens tau-
send vergleichbaren Versuchspersonen unter konstanten
Bedingungen durchzufiihren...»

Fiallt nun das Eichungsresultat zutreffend aus, so ist an
der Objektivitat des entsprechenden Testes nicht mehr zu
zweifeln. — Leider ist mir nicht bekannt, was fiir Tests in
der Schweiz existieren, und wir miissen uns mit den ame-
rikanischen begniigen. :

«Driiben» kennt man eine ganze Anzahl ausgezeichneter
Fragebogen: Der Bennett-Test gibt Auskunft iliber die
Reaktion. Es ist dies eine elektrische Apparatur, die jede
Bewegung aufnimmt und registriert. (Anwendung: Flieger,
Fiihrerscheinpriifung usw.) O’Connor-Fingertest: Messung
der Fingerfertigkeit. Stecken von ca. 100 Stiften in eine
Platte, die gleich viele Lécher aufweist, wobei dann die
benotigte Zeit gemessen wird. Wonderlic-Test: Messen der
Intelligenz. Minnesota-Test: Messen der Sehkraft (Fiihrer-
scheinpriifung usw.). Bernmeier-Test: Seelische Stabilitét.

Niahere Auskunft iber diese und eine Reihe anderer
Tests gibt:

Englisch: The Psychological Corporation, 522 Fifth Avenue,

New York 36 (N.Y.)

Deutsch: Dr. C.J. Hogrefe, Testzentrale des Berufsverban-
des deutscher Psychologen, Konig-Karl-Strafle 24, Stutt-
gart-Bad Cannstadt (Deutschland)

Franzosisch: Centre de Psychologie Appliqué, 15, Rue Henri
Heine, Paris 16 )

Etwas vom dankbarsten sind wohl die Unterredungen.
Es ist erstaunlich, in welch kurzer Zeit manchmal Resul-
tate erzielt werden, von denen man sich vorher kaum
einen Erfolg versprach. Ich méchte hier anhand eines
Falles aus der Praxis zeigen, wie man zum Ziele kam:
Problem: In einer Fabrik wurde von den fiinf Putzern

Beschwerde eingereicht, von denen jeder vom anderen

behauptete, er habe weniger zu tun. Jedem einzelnen

war schon vorher mitgeteilt worden, da die Verteilung
durchaus gerecht sei, jedoch ohne Erfolg.

Erledigung: Alle fiinf wurden nun zusammen zum Leiter
gerufen, und das Problem wurde dort behandelt. Alle
hatten ihre Klagen vorzubringen, bzw. ihre Arbeit zu
erkliren, und einen Vergleich mit den anderen zu ziehen.

Losung: Man setzte nun die flinf Arbeiter in einem Turnus
ein, so daB jeder einmal die «leichteste» und die
«schwerste» Arbeit zu machen hat — und das Problem
war aus der Welt geschafft.

Training und Anlernen

Wie wir vorher gesehen haben, ist das richtige Training
und Anlernen im Betriebe von hdochster Bedeutung flir
Qualitdt, Quantitit und Verdienst. Die Psychologie lehrt
uns, daB ein Neuling im Laufe der Ausbildung etwa fol-
gende Perioden durchmacht:

1. Ausgesogene Linie: zuerst schneller Anstieg des Kdnnens;
dann, nach einer bestimmten Zeit, Abflachung der Schnel-
ligkeit des Fortschrittes (in gestricheltem Kreis). Wir sind
auf dem sogenannten Lernplateau angelangt. Bald darauf
setzt jedoch der Fortschritt wieder ein und flacht sich erst
ab, wenn der Lehrling praktisch ausgelernt hat.

2. Setzt nun das vichtige Lehren durch einen Instruktor am
Anfang des Lernplateaus ein (X,Y), so kann die Abflachung
theoretisch abgefangen werden, und der Fortschritt erfolgt
unvermindert (gestrichelte Aufwirtslinien).

Wie weit das gelingt und was fiir Auswirkungen es hat,
ist am Beispiel unserer Fabrik ersichtlich.

praktisch

. A4
/
/ Lerner //

ausgelelm
/

schneller

Produktion/Kénnen

>

Lernzeit

Sehen wir uns noch eine Lerntabelle einer Strumpf-
fabrik an, die jedem Neuankommenden in die Hand ge-
driickt wird. Darin steht:

Suche freundliches, kollegiales Zusammenarbeiten mit dem
Instruktor und den Arbeitern.

Jeder will Dir helfen beim Lernen.
Versuche nicht zu schnell zu lernen.
Sei ruhig.
Lerne wenig auf einmal.

Ein weiteres Gebiet, mit dem man sich bis anhin nicht
gerade sehr intensiv befaBte und dessen Aufbau noch in
den Kinderschuhen steckt, nennt sich:

Die Lehre der geistigen industriellen Gesundheit

Unser Psychologielehrer in den USA wufite zu diesem
Problem folgendes zu sagen: «Bis heute ist noch nicht viel
getan worden, um die personlichen Probleme und das ge-
fiihlsmiaBige Verhalten in den tdglichen Arbeitssituationen
eines Werktéitigen zu erforschen. — Nur eine ungefihre
Schitzung liegt zurzeit (1955) vom Staate North Carolina
vor, die besagt, daB der Grund der letzten 4000 Arbeiter-
entlassungen (ungefihr 62 Prozent) nicht Untauglichkeit,
sondern personliche falsche Einstellung zum Berufe war!
Ein Betrieb, der unter einer schlechten ,Industrie-Gesund-
heit’ krinkelt, ersieht dies in den Absenzen, im Alkoholis-
mus, Unfdllen, Moral und im Arbeiterwechsel.»

Sehen wir uns z. B. die Absenzen der gesamten Industrie
(USA) an: :

1. Absenzen sind eines der drei gréf3iten Probleme der US-
Industrie, die beiden anderen heifien Unfélle und Alkohol.

2. Absenzen kosten die Industrie im Jahr 9 Billionen Dollar
oder im Mittel 56 Dollar je Arbeiter und Jahr.

3. Es gibt drei groBe Gruppen von Absenzgriinden: In der
Fabrik: Miidigkeit, Unfille, ungeniigende Bezahlung,
ungeniigende oder unregelméiBige Rohstoffzufuhr und
Maschinen. — AuBerhalb der Fabrik: Klimatisch und
saisonbedingt. Ungeniigende Transportmdéglichkeiten von
und zur Fabrik. — Arbeiterzentriert: Gesundheit, Aus-
geglichenheit, Art des Verkehrs mit Aufseher und Mit-
arbeitern.

4, Die Absenzen sind hoher bei: Frauen als bei Ménnern —
bei schlecht bezahlten Berufen — in groBen Betrieben
als in kleinen usw.

Im Jahre 1955 rechnete man im allgemeinen unter nor-
malen Umstidnden mit etwa 5 Prozent Absenzen! Wohl
werden auf rein privater Basis da und dort Anstrengungen
unternommen, um diesem Uebel Einhalt zu gebieten und
den Grund dafiir ausfindig zu machen. So lieB z.B. eine
Transportfirma (Autotransporte quer durch den amerika-
nischen Kontinent) in North Carolina einen Fragebogen
unter ihren Angestellten zirkulieren, von dem einige Fra-
gen erwihnenswert sind.

Frage 1: Wie denken Sie iiber unseren Betrieb? Einreihung
in die erste Kategorie — iiber dem Mittel — mittelmaBig
— schlecht.
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Frage 2: Wenn Sie Ihren Freunden erzdhlen, fiir wen Sie
arbeiten, wie fiihlen Sie sich? Sehr froh es zu gestehen
— froh es zu gestehen — manchmal beschimt dariiber —
immer beschiamt dariiber usw.

Dieser grofie Betrieb hat sich nicht gescheut, die wahr-
heitsgetreue Meinung seiner Arbeiter zu erforschen, und
soweit moglich, den abfilligen Aeulerungen auf den Grund
zu gehen,

Das «Open-house»

Der Mensch verbringt etwa je ein Drittel seiner Zeit am
Arbeitsplatz, beim Hobby oder in der Freizeit und beim
Pflegen der Ruhe. Somit ist es eigentlich selbstverstind-
lich, daB sich seine Familie fiir den Beruf interessiert.
Deshalb wird dem Arbeiter Gelegenheit geboten, den An-
gehorigen seinen Arbeitszplatz zu zeigen. Alljahrlich wird
in vielen Betrieben mit groB8em Erfolg «Open-house» ab-
gehalten, d.h. der Betrieb ist fiir Besucher getffnet, und
zur Teezeit wird ein kleiner GratisimbiB3 offeriert. Solche
Nachmittage tragen viel zum Berufsstolz des Arbeiters bei.
(Auch in der Schweiz sind schon einige Firmen zu dieser
Methode iibergegangen.)

Betriebsverbundenheit

Durch die Unterredungen zwischen den Vorarbeitern,
Aufsehern und der Direktion mit den Angestellten und
Arbeitern stie man immer wieder auf die Tatsache, da3
besonders neuen Verordnungen, die sofort eine gewisse
Spannung zwischen oben und unten einerseits und in den
Arbeiterreihen anderseits erzeugten, groBer Widerstand
entgegengesetzt wurde. Dieser Widerstand wurde hervor-
gerufen durch zu schnelle Einfiihrung, ungenaue oder un-
geniigende Erkldrungen oder durch Unkenntnis. So ging
man mancherorts dazu iiber, die Angestellten und Arbeiter
periodisch durch den Betrieb zu fiihren und sie auf Neuig-
keiten, auf den Produktionsprozef usw. aufmerksam zu
machen. Die Friichte dieser Art Aufkldrung lieBen nicht
lange auf sich warten. — Man koénnte noch manche Be-
triebsvergleiche anstellen und immer wieder etwas Neues
finden, doch einmal kommt das Ende.

Zum Schlufl mochte ich nochmals die Zeilen von E. G. in
der «Textilrevues Nr. 11/1958 in Erinnerung rufen, die ich
fiir sehr treffend halte: «Wir kénnen Amerika nicht ko-
pieren, weil vieles bei uns anders ist, aber wir miissen
versuchen, Amerika zu kapieren.»

Eine Dissertation iiber den Betiriebsvergleich bei den schweiz. Seidenwebereien

An der Handelshochschule St. Gallen hat Dr. Franz M.
Schubiger eine Dissertation mit dem Titel «Der Betriebs-
vergleich bei den schweizerischen Seidenwebereien» vor-
gelegt. Sie schildert in einer positiven Weise die Zielset-
zung und den Erkenntniswert dieses Betriebsvergleichs
sowie der bei den schweizerischen Seidenwebereien ge-
meinschaftlich in Anwendung befindlichen Kalkulations-
methode. Zu Beginn untersucht der Verfasser die Zweck-
miBigkeit des innerbetrieblichen und des zwischenbetrieb-
lichen Vergleichs und deren Aussagekraft. Er unterzieht
des weiteren die Methodik der Betriebsabrechnung und
der daraus abgeleiteten Kalkulation einer kritischen Be-
trachtung und widmet — fiir eine Dissertation zweifellos
verdienstvoll und erfreulich — der praktischen Auswer-
tung der Betriebsvergleichsergebnisse einen breiten Raum.
Besonderes Interesse findet beim Verfasser die Arbeit der
aus dem Betriebsvergleich hervorgegangenen ERFA-
Gruppe. Er untersucht die praktische Anwendung des aus
der Betriebsabrechnung hervorgehenden Kalkulationsver-
fahrens in der schweizerischen Seidenindustrie, hebt die
Notwendigkeit einer exakten Kenntnis der betrieblichen
‘Selbstkosten als Voraussetzung fiir eine erfolgverspre-
chende Verkaufspolitik hervor, wiirdigt die durch die
ERFA-Gruppe hergestellte Zusammenarbeit der beteilig-
ten Unternehmungs- und Betriebsleiter und rekapituliert
hierauf die im Rahmen der ERFA-Gruppe gemeinschaft-
lich unternommenen Rationalisierungsbemiihungen und
deren Durchsetzung in der Praxis. Im Vordergrund stehen
dabei die Fragen der Entlshnung (monatliche Lohnabrech-

nung, Arbeitsbewertung und Personlichkeitsbewertung,
Entléhnung auf der Grundlage der Arbeitsbelastung, Er-
satz des Geldakkordes als Leistungslohn durch den Zeit-
akkord in verschiedenen Betriebsabteilungen) und andere
Rationalisierungsbestrebungen im gemeinschaftlichen Rah-
men. Der Verfasser wiirdigt des weiteren die kurzfristige
Produktivitatsiiberwachung als Hilfsmittel der Betriebs-
fiihrung und schlieBt mit der wirtschaftspolitischen Be-
deutung eines Betriebsvergleichs, insbesondere im Blick-
winkel der gegenwirtig aktuellen europdischen Integra-
tonsbestrebungen.

Die Dissertation diirfte vorab den am schweizerischen
Betriebsvergleich der Seidenwebereien beteiligten Firmen
einen weiteren Impuls zur Fortsetzung und Intensivierung
ihrer Rationalisierungsbemiihungen verleihen, als auch
die vom Betriebsvergleich bisher abseits stehenden Fir-
men dieser Textilsparte oder anderer Zweige der Textil-
industrie dazu animieren, ihre Haltung gegeniiber einer
betriebswirtschaftlichen Zusammenarbeit unter Berufs-
kollegen zu revidieren.

Es darf als erfreulich bezeichnet werden, daB3 sich ein
Doktorand mit spezifischen betriebswirtschaftlichen Fra-
gen der Seidenweberei sowie mit ihren Rationalisierungs-
problemen griindlich auseinandergesetzt hat und in seiner
Dissertation Anregungen vermittelt, die fiir diesen Indu-
striezweig von greifbarer praktischer Bedeutung sind.

Die Dissertation ist erhiltlich im Verlag P.G. Keller,
Winterthur.

Rohstoffe

Herstellung von elqstischen Faden aus Latex (Gummimilch)

Von Carl Geser, Ziirich

Gummifdden finden in der Textilindustrie auf den ver-
schiedensten Gebieten Verwendung. Ohne Anspruch auf
Vollstdndigkeit zu erheben seien erwihnt: Gewebte und
geflochtene Bénder ‘(sog. Elast) fiir Taillenbdnder und
Beinabschliisse in Unterwische, als Miederbinder bei Klei-
dungsstiicken, Hosentréiger, Strumpfbénder; Tiille, Binder
und Litzen fiir die Konfektion von Korsetts, Schliipfern
und anderen Miederwaren; elastische Gewebe fiir Mieder-

waren und Badeanziige; Gewebe fiir elastische Leibbinden;
Gewebe fiir elastische Schuheinlagen und -abschliisse;
elastische Mobelstoffe, elastische Gewebe fiir die Herstel-
lung von Skihosen und anderer Bekleidung, umsponnene
Gummifdden fiir das Stricken von Krampfadernstriimpfen,
zum Einarbeiten in Socken- und Strumpfrinder und
Unterwische, umsponnene Gummifidden zum Einstricken
in Taillen- und Aermelabschliisse von Strickbekleidung
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Behandlung der Fiden vor der Vulkanisierung

aller Art. AuBerhalb der Textilindustrie ergeben sich wei-
tere technische Verwendungsmoéglichkeiten, z. B. fiir Biege-
schlduche, Flugmodelle, Spielwaren usw.

Fiir die genannten Zwecke konnen sowohl Gummifiden
mit einem runden als auch solche mit viereckigem Quer-
schnitt verwendet werden. Viereckige Gummifiden wer-
den erzeugt, indem eine Gummiplatte auf die gewlinschte
Dicke ausgewalzt und hierauf durch ldngsweises Schnei-
den der Gummiplatte die Faden in der gewiinschten Dicke
gewonnen werden. Die Linge des einzelnen Fadens ist
durch diese Methode naturgemifl beschrinkt, kann jedoch
durch sogenanntes «SpleiBlen», d.h. durch Verkleben der
Fadenldngen untereinander erhéht werden.

Die folgenden Ausfiihrungen beschrinken sich auf ein
Verfahren zur Herstellung von runden Gummifidden aus
der fllissigen Gummimilch. Diese Methode schlieBt gegen-
Uber den aus Blittern geschnittenen Vierkantfiden jede
gewaltsame Behandlung des Rohmateriales in Mastikato-
ren, Walzmaschinen usw. aus, wodurch die molekularen
Eigenschaften des Gummis weitgehend erhalten bleiben
und sich entsprechende Vorteile beziiglich der Alterungs-
bestédndigkeit ergeben. AuBerdem erlaubt das «Spinnen»
runder Gummifidden aus Latex die Herstellung von sehr
feinen Féden, aus denen dann entsprechend feinere Pro-
dukte der nichsten Fabrikationsstufe (beispielsweise bei
der Herstellung umsponnener Gummifiden) resultieren.

Das Rohmaterial fiir die Herstellung von Gummifiaden
wird aus der Hevea Brasiliensis gewonnen. Dieser Gummi-
baum wird in .Indonesien in ausgedehnten Plantagen ge-
pflanzt. Durch Anschneiden der Rinde werden die Saft-
bahnen angezapft, die austropfende Gummimilch gesam-
melt, zentrifugiert (konzentriert) und mit Ammoniak sta-
bilisiert. Diese Gummimilch wird dann in Tankern ver-
schifft und (stets in fliissigem Zustand) in groBen Behil-
tern des Fabrikationsbetriebes gelagert,

Es ist naturgemél schwierig, ein Naturprodukt mit génz-
lich gleichbleibenden Eigenschaften zu erhalten. Wie bei
der Gewinnung von Baumwolle, Wolle und anderen Na-
turfasern wird Qualitdt und Ausfall durch klimatische und
andere Umstinde beeinfluBt. Eingehende Priifungen der
Gummimilch vor ihrer Verarbeitung sind daher Voraus-
setzung.

Vor dem Ausspinnen werden nun dem Latex die noti-
gen Zusitze beigemischt, welche hauptséchlich aus Schwe-
fel als Vulkanisiermittel und Schutzmitteln zur Verbesse-
rung der Alterungs- und Waschbestédndigkeit des fertigen
Gummifadens bestehen. Dazu gehoren auch Pigmentfarben
je nach der zu erzeugenden Nuance.

In entsprechenden Behiltern wird bei kontrollierter
Temperatur und Dauer des Reifungsprozesses eine abso-
lute Homogenisierung (einheitliche Durchmischung) er-
reicht. Verbleibende feste Partikel in der Mischung kén-

Vulkanisierungsapparat

nen auch durch Filtrierung entfernt werden. Eine absolute
Homogenisierung ist von grofBter Wichtigkeit, da hiervon
die GleichméfBigkeit des Gummifadens abhéngt.

Die Mischung gelangt nun mittels eines Druckluftstro-
mes durch eine Filterschicht und hierauf in geregelten
Mengen zu den Spinndiisen. Ein absolut egaler, auf hun-
dertstel von Millimetern genau zugeschliffener und absolut
runder Querschnitt der Diise schafft die Form des Fadens,
der aus der Diise in ein Koagulationsbad gelangt, wo er
dhnlich dem Kunstseidenfaden gerinnt.

Nach dieser Fabrikationsphase liegt wohl ein geformter
Faden vor, der zwar plastisch (d. h. weich und dehnbar),
jedoch noch nicht elastisch (d.h. immer wieder seine ur-
spriingliche Form zurlickgewinnend) ist. Mit Hilfe von
Streckwalzen werden die Fiden auf ein endloses Band
gebracht. Dieses fiithrt durch die Vulkanisationsmaschine,
in welcher bei abgestufter und genau geregelter Tempe-
ratur und Durchlaufgeschwindigkeit der in der Mischung
enthaltene Schwefel zur Reaktion gebracht und der Gum-
mi vulkanisiert wird. Beim Verlassen des Vulkanisiertun-
nels werden die Fiden entweder als Einzelfiden auf
Spulen gewickelt oder durch ein besonderes Verfahren in
der gewlinschten Anzahl (z. B. 40 Faden) leicht zusammen-
geklebt und in sogenannte Binder aufgemacht. Eine leichte
Behandlung mit Talkum sorgt dafiir, daB die frisch vulka-
nisierten Fiden nicht zusammenkleben und bei den nach-
folgenden Verarbeitungsphasen ohne Miihe manipuliert
werden konnen.

Sofern die Faden direkt zu Béndern kombiniert und
diese durch eine Legevorrichtung in Kartons eingefiillt
wurden, kann der Versand direkt erfolgen. Einzelfdden
werden in grolen Mengen auf Scheibenspulen versandt,
die direkt beim Austritt des Fadens aus dem Vulkanisier-
tunnel anfallen. Fiir andere Zwecke wird der einzelne
Faden von der Scheibenspule auf Konen (sog. Kingspools)
umgespult. Fiir Lieferung auf Ketten wird eine bestimmte
Anzahl loser Faden parallel gezettelt (z. B. 120 Féden) und
der Fadenstrang «gekniipfelt». Dieser letztere Vorgang
verhindert die Verwirrung der Fiaden untereinander beim
Transport und gewihrleistet ein sauberes Ablaufen in den
nachfolgenden Fabrikationsprozessen.

Konstante Priifung der Eigenschaften des anfallenden
Produktes hinsichtlich Elastizitdt, Verzugswiderstand, Al-
terungsbestindigkeit, Abriebfestigkeit, Hitzebestindigkeit
usw. sind eine Selbstverstindlichkeit. Die Beschreibung
der sehr komplizierten Priifmethoden wiirde tiiber den
Rahmen dieser Ausfiihrungen hinausgehen.

Die Nummer oder der Titer eines Gummifadens mit
rundem Querschnitt wird durch eine Zahl ausgedriickt,
die angibt, wieviele Faden dieser Nummer auf einen engl.
Zoll (1"=25,4 mm) gehen. Bei den Fabrikanten hat sich
in der allgemeinen Praxis der Brauch eingebiirgert, die



Mitteilungen iiber Textilindustrie 285

Angabe der Nummer des runden Fadens mit derjenigen
des entsprechenden Fadens mit quadratischem Querschnitt
zu vervollstédndigen, d. h. des quadratischen Vierkantfadens
gleichen Querschnittes, oder was dasselbe ist, gleicher elasti-
scher Kraft. So bedeutet z. B. die Angabe «Nummer 38/42",
daB der betreffende runde Faden die Nummer 38 hat (38
Fiden auf 1”) und daBl er der Nr. 42 des entsprechenden
quadratischen Vierkantfadens (42 Faden auf 1”) entspricht.

Wir haben es also hier mit einem Numerierungssystem
zu tun, welches sich auf den effektiven Fadendurchmesser
bezieht und nicht dessen Laufldnge angibt. Orientierungs-
halber sei erwahnt, daB3 die kurante Nr. 38/42 eine Lauf-
ldnge von ca. 2800 m je Kilo hat. Die Gummiféden werden
nach dem hier beschriebenen Latexverfahren bis zur Num-
mer 125/140 hergestellt. Der feinste Faden hat somit einen
Durchmesser von ca, 0,2 mm und eine Laufléinge von ca.
28 000 m je Kilo.

Die Dehnungsfihigkeit des Latex-Gummifadens ist ca.
800 %, d.h., der Faden kann von 10 cm auf 90 cm ausge-
streckt werden und nimmt seine urspriingliche Form un-
verziiglich wieder ein. Weitergehende Dehnungen fiihren
natilirlich zum Bruch. ‘

Rundgummifiden kénnen in weil, schwarz und créme
geliefert werden. Neben der normalen Spinnmischung
wird im allgemeinen auch eine solche in «heat resisting»,
d.h. in besonders hitzebestindigen Komponenten herge-
stellt. Gummifdden aus dieser Mischung finden vor allem
dort Anwendung, wo das Fertigprodukt ofters einem
Wasch- und Kochprozef3 ausgesetzt wird (Unterwésche).

Der fertige Gummifaden nimmt von der Spinnerei aus
seinen Weg in die vielfidltigen Betriebe der Textilindustrie,
welche in Umspinnerei, Flechterei, Weberei, Wirkerei oder
Strickerei die eingangs erwdhnten Endprodukte fabrizieren.

+NYLFLOCK” und dessen Bedeutung in der Textil- und Kunststoff-Industrie

Die Société de la Viscose Suisse in Emmenbriicke, als
Herstellerfirma des bekannten «Flisca»-Flocks aus Viskose-
fasern fiir Oberfldchenveredlung, hat ihr Verkaufssorti-
ment um ein neues, vielversprechendes Produkt bereichert:
«Nylflock», hergestellt aus «Nylsuisse»-Nylon-Rohmaterial.

Auf Grund ldngerer Versuche ist es gelungen, aus end-
losem Nylon eine exakt geschnittene, erstklassige Flock-
qualitdt zu erzielen. Die Applikation dieses neuen Flocks
erfolgt vorwiegend nach dem elektrostatischen Verfahren,
d.h. «Nylflock» wird mit einer speziellen Préparation
geliefert, die es gestattet, die Fasern mit derselben Ver-
fahrenstechnik wie beim «Flisca»-Flock in die vorher mit
einer Kleberschicht versehene Unterlage elektrostatisch
einzuschieflen.

Das Fabrikationsprogramm fiir «Nylflock» umfaBt eine
Reihe von Fasergrében zwischen 1,5 und 20 den. und, je
nach Art der Beflockung, in geeigneten Schnittlingen ab
0,3 bis 5,0 mm. Bereits ist auch ein reichhaltiges Farben-
sortiment geschaffen. Neben den Uniténen verdienen die
interessanten Mélange-Effekte, die durch Mischungen ver-
schiedener Farben erreicht und in fabrikationsbereitem
Zustand geliefert werden, besondere Beachtung.

War die Oberfldchenveredlung mit «Flisca»-Flock mehr-
heitlich auf das sogenannte «Flockprints-Verfahren be-
schriankt, so erdffnen sich nun mit «Nylflock» ganz neue
und noch vielseitigere Einsatzmdglichkeiten. «Fliscas-Flock
wird dadurch nicht konkurrenziert, denn fiir die Dessin-
Beflockung auf Textilien sowie in der Papier-, Karto-
nagen- und Holzwarenindustrie usw. ist dieser Flock nach
wie vor ein bestgeeignetes und auch preisgilinstiges Roh-
material. Hingegen sind dem Einsatz vollbeflockter Er-
zeugnisse auf Basis von Viskoseflock Grenzen gesetzt,
weil dieser in bezug auf mechanische Widerstandsfihigkeit
und Druckempfindlichkeit nicht allen Anspriichen geniigt.
«Nylflock» schliefit nun diese Liicke und ermdglicht ver-
schiedenen Industriezweigen die Verwendung dieses neuen
und aussichtsreichen Rohstoffes.

Als erste hat sich die Teppichindustrie «Nylflock» zum
Ausgangsmaterial eines neuen, modernen Ganzbodenbela-
ges ausgesucht. Die rationelle Herstellungsweise mittels
des elektrostatischen Verfahrens erlaubt die Schaffung
eines sehr preisglinstigen Bodenbelages. Der «Nylflock»-
Teppich ist dauerhaft, praktisch und unempfindlich. Druck-
stellen, die bei stidrkster Belastung entstehen, erholen sich
nach sehr kurzer Zeit. Er ist auch &uBerst widerstands-
f&hig in bezug auf Abrieb und 148t sich sowohl mit dem
Staubsauger als auch mit der Biirste reinigen. Allfallig
entstehende Flecken konnen miihelos mit jedem gebriuch-
lichen Feinwasch- oder Schaumwaschmittel entfernt wer-

den. Sogar Beschidigungen, wie z.B. durch brennende
Zigaretten, beeintrdchtigen den Teppich kaum, da die be-
schéddigte Stelle ausgestanzt und ein Ersatzstiick miihelos
eingeklebt werden kann. Der «Nylflock»-Teppich ist liber-
dies nahezu wasserundurchléssig, weil der Flor mit dem
Jute-Grundgewebe durch die Kleberschicht eine vollkom-
mene Einheit bildet. — Als geeignetstes Flockmaterial fiir
Teppiche diirfte sich «Nylflock» Grobe 20 den. in Schnitt-
lange 3—4 mm erweisen.

In der Mobelstoff-Industrie wird der Einsatz von «Nyl-
flock» fur vollbeflockte Ueberzugsstoffe in Aussicht ge-
nommen. In der Kunststoff-Industrie lauten die Progno-
sen fiir «Nylflock» ebenfalls sehr giinstig, wobei hier vor
allem an die Oberflichenveredlung von PVC-Folien ge-
dacht wird. Hier wie dort vergréBern sich die Einsatz-
und Variationsmdglichkeiten, von beflockten Folien und
Stoffen durch Prégedessins neue Effekte zu schaffen,
erheblich. Mobelstoffe und Plasticfolien mit «Nylflocks»
veredelt, diirften bei der Innenausstattung von Autos,
Flugzeugen, Eisenbahnwagen, Heimtextilien, dann aber
auch fiir Wandbespannungen in Kinos, Theatersélen, Kon-
ferenzriumen usw. Verwendung finden, ferner in der
Lederwarenindustrie, z. B. fiir Taschen, Giirtel, Damen-
schuhe, Pantoffeln, Hausschuhe usw.

Im Bekleidungssektor wird das Interesse fiir «Nyl-
flock» vor allem der Herstellung von Lumberjacken
gelten, dann aber auch der Verwendung beflockter
Schaumstoff-Folien aus Polyurethan oder PVC, als Wir-
mefutter fiir Mintel und Sportbekleidung. Die Vorteile
solcher Futter liegen vor allem im groBen Wirmeriick-
haltevermdgen, dem geringen Gewicht und der Wider-
standsfihigkeit gegen Nisse.

Zur Erzielung befriedigender Beflockungserzeugnisse ist
auBer der Qualitidt des Flockmaterials auch die: Wahl von
geeigneten Klebstoffen sehr wichtig. Namhafte Firmen der
chemischen Industrie widmen diesem Problem ihre Auf-
merksamkeit und verfiigen in ihren Verkaufsprogrammen
bereits liber eine Reihe von sehr guten Dispersions- und
Losungsmittelklebern, so dafl es unter Beizug geeigneter
Beflockungsanlagen heute mdglich ist, alle Beflockungs-
probleme zu losen.

Dank den reichen Erfahrungen im Beflockungswesen,
der Giite der dazu benétigten Hilfsstoffe, sowie der erst-
klassigen Flock-Qualitdten, auf die sich die Verarbeiter
heute stiitzen konnen, ist Gewéihr fiir eine hochstehende
Qualitét der beflockten Fertigprodukte geboten. Im iibri-"
gen unterhélt die Société de la Viscose Suisse, Emmen-
briicke, als Hersteller von «Flisca»-Flock und «Nylflock»
einen technischen Kundendienst.
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Spinnerei, Weberei

Farbige Lamellen

Um das Gewicht der Kettfadenwichter-Lamellen immer
im richtigen Verhaltnis der Stirke, resp. der Garnnummer
des Kettfadens anpassen zu koénnen, werden in den mei-
sten Webereien verschieden schwere Lamellen benétigt.
Nicht immer kann das erforderte Mehr- oder Minder-
gewicht durch eine Verldngerung oder eine Verkiirzung
der Totallénge einer Lamelle erreicht werden.

In Betrieben, welche eine Lamellensteckmaschine ver-
wenden, ist eine unterschiedliche Lamellenlédnge nur dann
moglich, wenn die Distanz von Fadenauflagefliche bis
oberkant Lamellenkopf bei 'den verschiedenen Lamellen
gleich bleibt. Daneben sind Verldngerungen der Lamellen
nach unten nur in begrenztem Bereich moglich, da im
Interesse einer rationellen Fabrikation moglichst grofle
Kettbdume verwendet werden, welche ihrerseits die Linge
der Lamellen nach unten begrenzen, denn je nach Stuhl-
Typ und Facheinstellung bleibt unter Umstinden zwi-
schen Kettbaum und Lamellen nur noch ein ganz kleiner
Zwischenraum.

Um die am besten geeigneten, unterschiedlichen Lamel-
lengewichte trotz gleichbleibender Lingen- und Breiten-
abmessungen doch zu erreichen, werden Lamellen in 0,20,
0,30, 0,40 und 0,50 mm Dicke hergestellt. Damit werden
die oben erwidhnten Schwierigkeiten umgangen, doch er-
hoht sich dadurch die Gefahr stark, daB die verschieden
dicken Lamellen im Laufe der Zeit untereinander ver-
mischt werden. Dies ergibt unliebsame Stérungen beim
Arbeiten mit der Steckmaschine und auch auf einen ein-
wandfreien Webverlauf und auf einen guten Warenausfall
wirken sich solche Verwechslungen natiirlich negativ aus.

Es ist deshalb gut verstandlich, daB schon seit langem
der Wunsch bestand, gleiche oder #hnliche Lamellen mit
unterschiedlichem Gewicht zu markieren, und man ver-
suchte auf verschiedenen Wegen zum Ziel zu kommen.
Der Firma E. Frohlich AG. in Mihlehorn ist es nun nach
eingehendem Studium dieses Problems gelungen, Lamellen
mit verschieden gefdarbter Oberfliche auf den Markt zu
bringen. Schon seit Jahren ist der absolut zuverlidssige
Rostschutz von Frohlich-Lamellen bekannt unter der Be-

L]

zeichnung «Type rostfrei», und wird von der Kundschaft
auch entsprechend geschitzt. Die Farbung stellt einen Teil-
prozef3 dieses Galvano-Verfahrens dar, so daB der auler-
ordentlich gute Rostschutz unverédndert bleibt.

Es liegt sowohl im Interesse des Kunden wie auch des
Fabrikanten, daB fiir die gleiche Dicke aller verschiede-
nen Lamellentypen auch die gleiche Farbe wverwendet
wird. Als Norm sind folgende Farben vorgesehen:

0,20 mm dick, normalerweise farblos, wenn farbig
gewlinscht gelb

0,30 mm dick, rot

0,40 mm dick, blau

0,60 mm dick, gelb

Die 0,20 mm und 0,50 mm dicken Lamellen werden in
der gleichen Farbe hergestellt, weil sich diese durch die
stark verschiedene Dicke genligend voneinander unter-
scheiden.

Die Vorteile wirken sich schon beim Vorrichten der
Geschirre aus, indem es beim Stecken oder Einziehen der
Lamellen der entsprechenden Arbeitskraft aufféllt, wenn
aus irgendeinem Grunde Lamellen mit verschiedenem Ge-
wicht vermischt wurden.

Ferner kann dadurch auch das Anschaffungsjahr und
somit die Lebensdauer in Zukunft mit GewiBheit festge-
halten werden, indem in gewissen Zeitabstinden Lamellen
einer neuen Farbe angeschafft werden.

Besonders bei sehr feinen, heiklen Geweben kommt es
sehr darauf an, daf das Gewicht jeder einzelnen Lamelle
auf der ganzen Kettbreite genau gleich ist. Sind einzelne
Kettfaden stirker gespannt, entstehen  die sogenannten
Spannfidden, welche in sehr vielen Fillen erst beim fertig
ausgeriisteten Gewebe zum Vorschein kommen und des-
halb besonders unangenehm sind. -

Neben all diesen praktischen Vorteilen darf noch er-
wahnt werden, daB farbige Lamellen auch vom psycho-
logischen Standpunkt aus begriit werden, da farbige
Lamellen die neuzeitliche Tendenz: «Farben im Betrieb»
unterstiitzen. R. M.

Farberei-Ausriistung

Der Spectiromat als FarbmeBgerat
Von PRETEMA AG. Ziirich

Erschienen im «Schweizer Archiv fiir angewandte Wissenschaft und Technik», Jahrgang 26, Nr. 2, 1960

(SchluB)

4. Praktische Anwendungsbeispiele

Das in der Praxis wohl hdufigste Farbproblem besteht
in der Nachahmung einer vorgegebenen Farbe. Dabei wer-
den verschiedene Farbkomponente in bestimmtem Mafle
zusammengemischt und die resultierende Farbe mit der
Farbvorlage visuell verglichen. Die Schwierigkeit bei die-
sem Einstellen einer gewiinschten Farbe liegt in der ge-
schickten Auswahl der Farbkomponenten und in der rich-
tigen quantitativen Bestimmung der Mischung. Eine an-
nehmbare Uebereinstimmung zwischen der Farbvorlage
und der Reproduktion erreicht man in den meisten Fil-
len erst in mehreren Schritten, wobei die Ersteinstellung
auf Grund eines visuellen Farbvergleichs schrittweise kor-
rigiert wird. Es ist einleuchtend, daB dieser Vorgang auch
bei hohem fachlichem Konnen sehr viel Zeit erfordert.
AuBlerdem ist zu beachten, daB3 diese subjektive Methode
zur Nachahmung einer vorgeschriebenen Farbe in der
Regel bedingt gleiche Farben schafft, sofern der Vor-

lage und der Reproduktion nicht die gleichen Farbkom-
ponenten zugrunde liegen., Damit stimmen die Farben nur
unter der Beleuchtung Uberein, bei der die Abmusterung
ausgefiihrt wurde, und auch unter dieser Voraussetzung
werden sie nicht fiir alle menschlichen Augen, die ja in
ihrer spektralen Empfindlichkeit Unterschiede aufweisen,
identisch sein. Es ist aus diesen Griinden verstindlich,
daB man nach objektiven Farbbestimmungsmethoden
sucht, die die subjektiven Fehlerquellen ausschlieBen.
Dabei werden aber an die objektiven FarbmeBgerite sehr
hohe Forderungen in bezug auf ihre MeBgenauigkeit ge-
stellt, da das farbgeschulte menschliche Auge eine Farb-
unterschiedsempfindlichkeit besitzt, die auf mefBtechni-
schem Wege nur schwer zu erreichen ist.

Wie schon im Abschnitt 1 erwdhnt wurde, sind zwei
Farben unter allen Bedingungen gleich, wenn ihre Remis-
sionskurven vollkommen iibereinstimmen. Steht ein Spek-
tralmeBgerédt zur Verfiigung, so wird man versuchen, die
damit ermittelte Remissionskurve der Farbvorlage wieder
nachzubilden. Dabei stellt sich als erste Aufgabe die rich-
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tige Auswahl der einzelnen Farbkomponenten, mit denen
dieses Ziel erreicht werden kann. Wie man hier vorgeht,
soll anhand eines Beispiels erldutert werden. Die Abbil-
dungen 11, 12 und 13 zeigen die Remissionskurven einer
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Abb. 10. Remissionskurve eines ungefdrbien Textilgewebes
(Substrat).

roten, einer gelben und einer grauen Farbe. Es handelt
sich dabei um gefirbtes Textilgewebe. Die Remissionskurve
des ungefirbten Gewebes (Substrat) ist in Abbildung 10
festgehalten. Betrachtet man die Remissionskurven der
drei Farben, so 148t sich folgendes sagen. Fiir jede Farbe
findet man einen Spektralbereich, wo ihre Remission
gegeniiber den Reémissionen der beiden anderen Farben
relativ klein ist, d. h. wo sie gegeniiber den andern Far-
ben dominiert. Bei Rot ist es der griine, bei Gelb der blau-
violette und bei Grau der orange-rote Bereich. Mischt
man nun die drei Farben, so ist zu erwarten, daB jede
Farbe in ihrem dominierenden Spektrumsteil fiir den
Remissionsverlauf der Mischung bestimmend ist. Abbil-
dung 14 zeigt die Remissionskurve einer Mischfarbe, ge-
bildet aus den drei Komponenten Rot, Gelb und Grau.
Das Kurvenstiick im Spektralbereich {iber 600 mu stimmt
mit dem Remissionsverlauf des Grau (Abb. 13) iiberein.
Natiirlich nicht im absoluten Ausmaf3 der Remission, da die
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Abb. 12. Remissionskurve des gelb gefiirbten Textilgewebes.
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Abb. 13. Remissionskurve des grau gefirbten Textilgewebes.
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Abb. 11. Remissionskurve des rot gefdarbten Textilgewebes,
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Abb. 14. Remissionskurve einer ersten Mischfarbe, die aus den
Farbkomponenten Rot, Gelb und Grau erzeugt wurde.
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Farbkonzentrationen des Grau bei der Einzelfdrbung und
in der Mischung nicht gleich sind. Im Bereich zwischen
480 bis 600 mu erkennt man die rote Komponente, wobei
besonders der ausgeprigte Remissionsabfall unter 600 mu
fliir das Rot charakteristisch ist. Analog findet man im
Bereich unter 480 mu die gelbe Komponente wieder. Die
Remissionskurve in Abbildung 15 entspricht auch einer
aus diesen drei Farbkomponenten zusammengesetzten
Mischfarbe. Ueberfiihrt man die Remissionskurve von
Abbildung 14 mittels des elektrischen Reguliersystems des
Spectromat als Bezugskurve in eine horizontale Gerade
(Abb. 16) und vergleicht die zweite Mischfarbe damit, so
resultiert die spektrale Verteilung von Abbildung 17. Die

Remission der Mischfarbe 2 ist im Spektralbereich zwi- .

schen 400 bis 590 mu gegeniiber der Mischfarbe 1 niedri-
ger, dies bedeutet héhere Gelb- und Rotkonzentrationen.
Die beiden Komponenten lassen sich im Kurvenverlauf
wieder eindeutig erkennen. Die im Bereich iiber 600 mu
leicht erhohte Remission deutet auf eine etwas schwichere
Graukonzentration hin. Wie bei den Farben Rot, Gelb
und Blau lassen sich auch in den Remissionskurven an-
derer Farben, wie z. B .Violett, Blau, Griin, Orange und
Braun usw., charakteristische Merkmale feststellen, die
der Remissionskurve einer Mischfarbe, bestehend aus sol-
chen Farbkomponenten, aufgeprigt werden. Es geht da-
her nur darum, dafl diese Merkmale in der Remissions-
kurve einer unbekannten Farbvorlage richtig erkannt und
gedeutet werden miissen, um eine Kombination von Farb-
komponenten zu finden, die eine Nachahmung der Vorlage
ermoglicht. Mit einiger Uebung lassen sich auf diese Weise
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Abb. 15. Remissionskurve einer zweiten Mischfarbe, die aus
den Farbkomponenten Rot, Gelb und Grau erzeugt wurde.

sehr gute Resultate .erzielen, die in vielen' Fillen eine
Reduktion des Farbstoffsortiments mit sich bringen. Sehr
oft tritt der Fall auf, wo man nach dieser Methode sofort
erkennt, daB mit den zur Verfiigung stehenden Farbkom-
ponenten eine vorgeschriebene Remissionskurve nicht ge-
nau nachgebildet werden kann. Es gilt dann, die optimale
Farbkombination zu finden, die eine bedingt gleiche Far-
bung unter Tageslicht ermodglicht, ohne daB bei anderer
Beleuchtung, z. B. Gliihlampenlicht, die Farbabweichung
zu grofl wird. Auch dies ist anhand der Remissionskurven
moglich, wenn dabei die Eigenschaften des menschlichen
Auges in bezug auf sein Farbsehen mitberiicksichtigt wer-
den. Die Abbildungen 18 und 19 zeigen als Beispiel die
Remissionskurven zweier annidhernd bedingt gleicher
Firbungen, die unter Tageslicht nahe beieinander liegen,
unter Glithlampenlicht aber stark voneinander abweichen.

Da die Gliihlampe sehr viel rote Lichtenergie ausstrahlt,
wirkt sich der groB3e Unterschied zwischen den Kurven im
Bereich iiber 600 mu so aus, daf3 die der Abbildung 19 ent-
sprechende Farbe gegeniiber der anderen ins Rote um-
schldgt. Solch schlechte Farbnachstellungen lassen sich
mit der objektiven Methode vermeiden.

Sind die Farbkomponenten fiir eine Mischfarbreproduk-
tion bestimmt, so folgt als ndchster Schritt die Ermittlung
der quantitativen Farbzusammensetzung. Es werden heute
groBBe Anstrengungen unternommen, um auch dieses Pro-
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Abb. 16. Mit dem elektrischen Reguliersystem des Spectromat
willkiirlich gewdhlie Referenzkurve, entsprechend der Farbe
von Abbildung 14, fiir den Farbvergleich mit der Farbe von

Abbildung 15.
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Abb. 17. Auf die Vergleichskurve von Abbildung 16 bezogener
Verlauf der zweiten Mischfarbe (Abb. 15).

blem auf rechnerischem oder graphischem Wege objektiv
zu losen. Zum Beispiel ist in Verbindung mit dem Spec-
tromat fiir die Textilfdrberei ein Verfahren entwickelt
worden, das erlaubt, Rezepturen flir Farbmischungen
quantitativ zu bestimmen. Es beruht auf den Relationen
zwischen den Remissionen von Férbungen und den ent-
sprechenden Farbkonzentrationen. Die damit praktisch
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erzielten guten Resultate werden dazu beitragen, dal ge-
rade auch in der Textilindustrie die objektive Farbbeur-
teilung immer mehr an Bedeutung gewinnt. Die Einsatz-
moglichkeiten des Spectromat liegen in dieser Industrie
vor allem bei der Erstellung von Farbmischrezepturen,
in der Farbabmusterung und bei der Auswahl neuer Farb-
stoffe, wobei auch Transmissionsmessungen an Farblésun-
gen wertvolle Hinweise geben kénnen.

Ein weiteres wichtiges Problem, das in allen Industrie-
zweigen, wo Farben nach entsprechenden Vorlagen neu
eingestellt werden miissen, zur Diskussion steht, ist die
Frage der Farbtoleranzen. Ein zahlenmifliges Maf fiir
tolerierbare Farbabweichungen festzulegen, ist auf sub-
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jektiver Basis, d. h. auf Grund einer visuellen Bestimmung,
praktisch unmdoglich. Um dies zu erreichen, sind auf jeden
Fall objektive Farbme@gerite (z. B. der Spectromat) nétig
und zwar solche, die die Moglichkeit bieten, die Farb-
werte X, Y und Z zur Darstellung der Farbpunkte im
Farbdreieck nach dem CIE-System zu bestimmen. Auf
diese Weise konnen Farbtoleranzen definiert werden, in-
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Abb. 18 und 19. Remissionskurven zweier bedingt gleicher
Farben.

dem die zuldssigen Abweichungen der Dreieckskoordina-
tenwerte (x, y) und des Helligkeitswertes Y von den Soll-
werten der entsprechenden Farbvorlage festgelegt werden.
Eine Normierung der Farbtoleranzen, die von einer neu-
tralen Instanz durchgefiihrt werden miiite, wire duBerst
begriiBenswert, da damit die Voraussetzungen geschaffen
wéren fir eine Verbindung der Farbtoleranzen mit den
Qualitatsbegriffen der gefiarbten Materialien.

Als brauchbares Mefigeriat hat sich der Spectromat auch
beim Einsatz in der Aluminiumindustrie erwiesen. Abge-
sehen von Farbmessungen an gefirbten Folien, wie sie
oben beschrieben wurden, kann mit ihm der Glanz der
Folien beurteilt werden. Da der Glanz aber sehr stark
von der Oberfldachenbeschaffenheit abhingt, fiihrt dies zu
Relationen zwischen Glanz und Walzstruktur der Folien
und damit zu Aussagen iiber deren Bearbeitungsqualitit.

Grofle Schwierigkeiten ergeben sich auch bei der Fabri-
kation von farbigen Papieren. Wihrend der Herstellung
des Papieres A muBl die Masse fiir das nichste (B) ein-
gefirbt werden. Um einigermafien sicher zu sein, daB3 das
fertige Papier B die richtige Farbe aufweist, werden wih-
rend der Herstellung des Papieres A laufend Proben von
B mitfabriziert. Jedesmal muB dabei von der Papierbahn
A ein rundes. Stiick herausgerissen werden, an dessen
Platz die Papiermasse B tritt. Die Beschidigung der Pa-
pierbahn A bedeutet an und fiir sich schon einen Verlust.
Als Folge dieser Beschidigung kann es vorkommen, daf
die Papierbahn auf der Trockenpartie rei3t, was sehr kost-
spielig ist. Es miissen so lange Proben der Papiermasse B
auf der groBen Papiermaschine hergestellt werden, bis
ein Muster angenihert die richtige Farbe aufweist. Die
Versuche, die richtige Farbe auf kleinen Laborpapier-
maschinen oder im Labor einzustellen, fiihren nicht zu
befriedigenden Resultaten, da es nicht moglich ist, die
wirklichen Betriebsbedingungen- genau nachzuahmen. Mit
dem Spectromat wird nun ein ganz neues Vorgehen unter-
sucht. Es wird versucht, zwischen den spektralen Ver-
teilungen der Papiermasse und des fertigen Papiers eine
eindeutige Relation zu finden. Gelingt dies, so kann fiir
alle Neueinstellungen die Papiermasse entsprechend dieser
Beziehung so eingefirbt werden, dal das fertige Papier
den gewiinschten Farbton aufweist. Damit wire der kom-
plizierte, zeitraubende und kostspielige Weg iiber die Pro-
ben auf der groBen Papiermaschine umgangen.

Es sind vor allem die MeBgeschwindigkeit und die
groBe Anpassungsfihigkeit in bezug auf Untersuchung der
verschiedensten Farbprobleme, die den Spectromat als in-
dustrielles FarbmeBgerit interessant machen. Dies be-
weist sein praktischer Einsatz in den Industrien fiir Tex-
tilien, Aluminiumfolien, Kunststoffe, Druckfarben und
Farbfilter. Ueberall dort, wo sehr viele Messungen in kur-
zer Zeit durchgefiihrt werden miissen, ist in vielen Fillen
erst durch ihn eine objektive Farbbeurteilung moglich ge-
worden. Mit dem MefBgerit allein ist es aber nicht getan.
Klares Erkennen der Probleme und richtige Deutung der
MeBresultate sind die Voraussetzungen fiir erfolgreiche
Messungen.

Literaturnachweis
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Tagungen
Textiltechnische Tagung in Aachen

(UCP) Mitte Oktiober wurde in Aachen die Textiltech-
nische Herbsttagung abgehalten, zu der der Verein Deut-
scher Ingenieure (VDI) und die VDI-Fachgruppe Textil-
technik (ADT) einluden. Die Tagung war in vier Gruppen
unterteilt, an denen 13 Referenten grundsitzliche Themen
behandelten. In 15 Gruppen wurden an die Tagung an-
schlieBend Werkbesichtigungen vorgenommen, wobei eine
Exkursion nach Belgien fiihrte.

In seinem Referat «EinfluB3 der Flyereinstellung auf den
Spulenaufbau und EinfluB der Mehrdrehung auf die Un-
gleichméBigkeit der Garne und Gewebe» kam Prof. Dr.-Ing.
W. Wegener auf Probleme und Ergebnisse {iber den Spulen-
aufbau in Abhéngigkeit der Flyereinstellung zu sprechen,
‘wobei u.a. liber die Frage berichtet wurde, ob sich mit
zunehmender Drehung der Vorgarne die Lingenvariation,
die Nummer, das Gewicht der Flyerspulen, die Produktion
auf dem Flyer und die auf der Ringspinnmaschine, die
ReiBBlinge und die Bruchdehnung der ausgesponnenen
Garne dndern. Des weiteren wurde gezeigt, wie man mit
Hilfe der Bestimmung des Aufwickelverzuges (Spannungs-
verzug) und mit Hilfe der Sortierung Stoéreinfliisse beim
Flyern der Spule nachweisen kann. Aulerdem wurde eine
Methode zur Bestimmung der Spulendichte von Flyer-
spulen besprochen, wobei insbesondere auf die Spulen-
dichte in Abhéngigkeit des Spulendurchmessers, auf die
Kurve der schichtenabhingigen Spulendichte der hinteren
und die der vorderen Spulenreihe eingegangen wurde. Es
wurden die Spulendichten, die einmal mit einem normalen
Fliigel und ein anderes Mal mit einem Franzbachfliigel
erreicht wurden, miteinander wverglichen. Zum Schlufl
wurden noch die GroBraumspulen des Rieter-Flyers mit
den Spulen des Ingolstadt-Flyers verglichen.

'Dr.-Ing. W. Hausmann wandte sich dem Wasserwirt-
schaftsproblem der Textilindustrie zu, wie es sich nach der
neuen deutschen Gesetzgebung ergibt. Bisher war es in

vielen Betrieben tiblich, bei der Kalkulation nur den Preis _

fiir das Betriebs- und Brauchwasser einzusetzen; heute
werden die einzelnen Industriebetriebe auch die -Kosten
der Abwasserbehandlung berlicksichtigen miissen, zumal
Verleihungen auf eine Wasserentnahme nur genehmigt
werden, wenn gleichzeitig die Abwasserbehandlung geklirt
ist. In den Textilbetrieben spielt nicht nur die Wasser-
menge, sondern auch die Wassergiite eine entscheidende
Rolle. Mit Riicksicht darauf, daBl in Deutschland in zu-
nehmendem MaBe uferfiltriertes Wasser und Grundwasser
als Betriebswasser zur Verwendung kommen mufl, das
Eisen und Mangan enthalten kann, wird unter Umstinden
der Aufbereitung dieser Wisser in der Textilindustrie er-
héhte Aufmerksamkeit zu schenken sein. Erhebliche An-
strengungen sind auf dem Gebiete der Abwasserreinigung
zu machen, da sich die Textilabwiésser auf Grund ihrer
schwankenden Zusammensetzung nur schwer weitgehend
und ausreichend reinigen lassen. Man wird von Fall zu
Fall zu priifen haben, ob eine Abwasserverminderung
durch Kreislauf in den Betrieben zu erreichen ist, ob die
Abwisser zusammen mit den stddtischen Abwéssern oder
allein in den Betrieben selbst gereinigt werden konnen,
wobei die Kosten und die zu erwartende Betriebssicherheit
der Kliranlagen von entscheidender Bedeutung sind.

Im Kolloquium «Fragender Fabrikationskontrolle und der
textilen Priif- und Mef3technik» orientierte Dr.-Ing. E. Wag-
ner iiber den Stand der in- und ausléndischen Normung
auf dem Gebiete der Textilpriifung, wihrend Prof. Dr.
J. Juilfs uiber einige Probleme der textilen Priif- und Mef3-
technik in der Praxis referierte. Die zweckmiBige und
sinnvolle Anwendung der textilen Priif- und MeBtechnik
in der Praxis macht die Klirung bzw. Beantwortung einer
Reihe von einschlédgigen Fragen und Problemen erforder-
lich, aus denen einige Gesichtspunkte kritisch besprochen
wurden. In diesem Rahmen sprach sodann Textilingenieur

KI. Schon liber die Rohstoffkontrolle im Textilbetrieb mit-
tels des statistischen Stichprobenplanes. Der statistische
Stichprobenplan fiir messende Priifung (Variable) und
Gut-/Schlecht-Priifung (Attribute) hat sich insbesondere in
den USA und England seit einigen Jahren gut eingefiihrt.
In Deutschland arbeitet die Metallindustrie seit einigen
Jahren mit Stichprobenplinen fiir Attribute. Zudem sind
vom Bundesverteidigungsministerium derartige Pléne vor
einiger Zeit vertffentlicht worden. Wiahrend die Variablen-
priifung mittels Stichprobenplinen bisher auf Grund der
Neuheit des Verfahrens wenig Eingang in der deutschen
Industrie gefunden hat, ist damit zu rechnen, daB3in einiger
Zeit besonders Bundesstellen fiir Annahmepriifungen auf
diese Methode tiibergehen. Neben der Abnahmeprifung
konnen die Verfahren auch im. Produktionsbetrieb selbst
Anwendung finden. Der Variablen-Stichprobenplan wurde
am Beispiel einer Garndehnungspriifung behandelt, der
Attributen-Stichprobenplan am Beispiel einer Gut-/
Schlecht-Priifung fiir die Annahme von Wirkwaren.

In der Gruppel befa3te sich Prof. Dr.-Ing. H. Zahn mit
Fragen moderner Priifmethoden zur Beurteilung von Roh-
stoffen der Wollindustrie, und Dipl.-Chem. W. Sprenkel-
mann mit dem Schméilzen und Avivieren unter Berlick-
sichtigung der Faserarten und Spinnprozesse.

In der Gruppe II sprach Prof, Dr.-Ing. K. Weigel lber
Neuerungen in der Vorbereitungsabteilung, unter beson-
derer Beriicksichtigung der Automatisierung. Wenn man
als Standortbezeichnung des Menschen in der Webereivor-
bereitung anerkennt, daB er in seiner Funktion von der
Handarbeit an der Maschine abriickt zur Bedienung und
Kontrolle ‘des Automaten, so verlangt das entsprechende
technische Umstellungen. Teilweise kommt hinzu, daf der
Automat seine Arbeit selbst iberwacht, d. h. wir kommen
in den Bereich der Automation. Die Beeinflussung der
Konstruktionen an den Vorbereitungsmaschinen kann
auch erfolgen von der nachgeordneten Verarbeitung des
Materials (Aufmachungsfrage), z. B. Aenderung an den
SchuBispulautomaten durch die Magazinformen der Web-
automaten oder der Webmaschinen. Zur Steigerung der
Maschinenleistung und der Qualitdt ihrer Produktion sind
Kontroll- und Regelgeréte zu erwidhnen, die an Schlicht-
maschinen (Viskositidtsmessung), an Schirmaschinen (Be-
dienungsvorteile) und an Effektzwirnmaschinen (Steue-
rungsvorteile) u.a. bringen. ’

Einsatzméglichkeiten von Webmaschinen fiir Baumwoll-,
Woll- und Chemiefasergewebe (qualitative und wirtschaft-
liche Auswirkungen) war das Thema des Vortrages von
Dir. M. Steiner. Nach einem kurzen Riickblick auf die
Entwicklung der Sulzer-Webmaschinen wurden deren
technische Leistungsdaten diskutiert. Filir den Anwen-
dungsbereich, soweit er durch Garnnummern und Gewebe-
dichten bestimmt wird, wurden die neuesten Zahlen ge-
nannt. Anhand von Beispielen aus der Praxis wurde
gezeigt, welche Materialien heute auf der Sulzer-Web-
maschine verarbeitet werden. Fiir je eine Baumwoll- und
eine Wollanlage wurden sodann der Flichen- und Per-
sonalbedarf sowie die effektiven Webkosten pro Meter
Gewebe besprochen. Die Stillstinde, die Garnvorbereitung,
die Transporte, die Reinigung und der Unterhalt sowie die
Ersatzteile sind Faktoren, die auf die Wirtschaftlichkeit
einer Anlage Einfluf3 haben und die deshalb ebenfalls be-
handelt wurden. Es wurde ferner der EinfluB der Roh-
material- und Garnqualitdten auf die Webkosten unter-
sucht. Der Vortragende umschrieb sodann die Anforde-
rungen an das Betriebspersonal. Nach der Darlegung der
Ergebnisse einer Lirmanalyse wurden einige neuere An-
lagen im Bild gezeigt. Abschliefend wurde versucht, eine
Zukunftsweberei zu skizzieren und die voraussichtlichen
Leistungsgrenzen zu umreifien.

In der Gruppe'IIl referierte Dr. Erich Wedekind iiber
die Beriicksichtigung des persénlichen Arbeitsleistungs-
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grades bei der Fertigungssteuerung in der Spinnerei und
Weberei. Dr. E. Oberhoff sprach sodann noch iiber Mehr-
stellenarbeit und -entlohnung.

In der Gruppe IV schlieBlich beschéftigte sich Dr. R.
Klinke mit Aufgaben und Methoden betrieblicher Planung
in der Bekleidungsindustrie, wéhrend abschliefend E. Don-

ner iiber die Beeinflussung der Gebrauchstiichtigkeit von
Bekleidung durch Einsatz neuzeitlicher Klebemittel re-
ferierte.

Anmerkung der Redaktion: Die Referate von Dr. E. Wedekind
und Dr. E. Oberhoff werden in einer der ndchsten Ausgaben
der «Mitteilungen» ndiher besprochen werden.

. Exaktes Wissen setzt Messen voraus
Bericht iiber die INTERKAMA 1960

(UCP) Von besonderer Wichtigkeit sowohl fiir den Ma-
schinenbau als auch fiir andere Produktionszweige ist die
Kenntnis der dynamischen Beanspruchungen, denen ein
Maschinenteil oder jene andere Konstruktion unterliegen.
GroBe Geschwindigkeiten und Beschleunigungen, hohe
Drehzahlen, StéBe und Prellungen, starke Driicke und
schnelle Schwingungen, Vorgénge, die sich mdéglicherweise
in Bruchteilen von Millisekunden abspielen, bedingen jene
akuten Schwierigkeiten, denen der Konstrukteur gegen-
tibersteht. Hohere Geschwindigkeiten, grofere Leistungen
und Leichtbau lassen sich nur erreichen, wenn man die
Fragen der Schwingungstechnik, der Gestaltfestigkeit und
der dynamischen Steifigkeit beantworten kann. Diese sind
rechnerisch kaum zu erfassen und mit den klassischen
mechanischen MefBmitteln auf Grund ihrer maBbedingten
Tragheit auch nicht meBbar.

Mathematiker, MeBtechniker und Instrumentenbauer auf
der ganzen Erde bemiihen sich um die Losung der gestell-
ten Fragen, denn man ist sich der Tatsache bewufit, daB3
hoher Lebensstandard, Arbeitskréftemangel und die «For-
derung» nach vollautomatischen Maschinen und in weite-
rer Sicht nach vollautomatisierten Betrieben so ungeféhr
auf derselben Ebene liegen. Aus dieser Erkenntnis heraus
werden in regelmiBigen Abstinden Kongresse durchge-
fiihrt, an denen ein internationaler Gedankenaustausch
gepflegt wird, und Fachmessen veranstaltet, um dem inter-
essierten Fachpublikum Kunde' von der modernsten Ent-
wicklung zu tun.

In der Zeit vom 19. bis 26. Oktober 1960 wurde in Diis-
seldorf ein Internationaler KongreB mit Ausstellung fiir
MefBtechnik und Automatik durchgefiihrt. Am Kongrel3
nahmen rund 1000 Personlichkeiten teil, an der Ausstel-
lung beteiligten sich 470 Firmen aus dem EWG- und
EFTA-Raum, den USA und der DDR. Daneben veran-
stalteten 53 Firmen 216 Instrumentenkurse, an denen eine
grofle Zahl von Instrumenten und Gerdten dem Verbrau-
cher von der praktischen Seite her erldutert wurden.

Immer breiter im . Bereich der Autfomatisierung macht
sich der Mefitechnik jilingstes Kind, die Digitaltechnik. Im
Grunde ist das digitale Messen uralt; denn schon die pri-
mitiven Volker wenden es an: sie zdhlen an den Fingern
(lat. digitus) ab, beispielsweise wieviel Kiibel Wasser an
den oder jenen abgegeben werden. Manche MeBaufgabe
148t sich heute iiberhaupt nur digital lésen, allerdings ist
die miihselige Fingerarbeit inzwischen durch die elektro-
nische Rechentechnik ersetzt worden. MeBwerte, die noch
vor Jahren tdglich mehrmals abgelesen werden mufBten
und auf Listen einzutragen waren, und Diagrammwerte
elektrischer Registriergerite, die mithsam ausgewertet und
integriert werden mufBten, konnen jetzt, wenn man sie
digital, d. h. in Zahlen umsetzt, selbsttitig erfat und von
Automaten praktisch augenblicklich verarbeitet werden.
Auch bei der automatischen Regelung von Betriebsvor-
géngen spielt die Digitaltechnik neuerdings eine groBe
Rolle.

Die Interkama lieferte eine Unmenge eindrucksvoller
Beispiele iiber Verarbeitung und Stand der MeBtechnik
und Automatik. Elektrizitdtsversorgung, GroBchemie,

Kunststoff- und Mineraldlindustrie, Hiitten-, Stahl- und
Walzwerke konnen ebenso wie Unternehmen der Nah-
rungsmittel-, Baustoff-, Textil-, Papier- und Werkzeug-
maschinenindustrie wirtschaftlich sinnvoll praktisch nur
mit Hilfe von Regelanlagen arbeiten.

Da waren Einheitsregler zu sehen, die messen, verglei-
chen und anzeigen, was an bestimmten Stellen des Be-
triebes zu tun ist. Da war etwa der Produktograph. Das
Gerat zeichnet die wichtigsten Produktionsdaten jeder
einzelnen Maschine auf und ermoéglicht eine zentrale
Ueberwachung. Ein Mikrophon nimmt die eventuell noti-
gen Befehle auf. Besonderheiten aus dem Nachtschicht-
betrieb konnen auf Tonband festgehalten werden. Die
Anschaffungskosten der Anlage beschrinken den Erwerb
vorldufig noch auf groBe Unternehmen, «aber es wird der
Tag kommeny», prophezeite ein Fachmann im Brustton der
Ueberzeugung, «da das Gerét auch fiir den kleinen Mann
in Frage kommt».

Ein Aussteller demonstrierte an Hand von Originalen,
die er diesseits und jenseits des Ozeans zusammengesucht
hat, die 75jdhrige Geschichte der Thermostaten. Vom er-
sten Oelfeuerungsautomaten, 1885 in den USA gebastelt,
bis zum modernsten Ueberwachungsgerit mit Schaltuhr
zur Tag- und Nachteinstellung war ein weiter Weg.

Eine Attraktion (wenn der Ausdruck fiir eine Fachmesse
gestattet ist) war der neu entwickelte Elektronenstrahl-
Oszillomat, in dem sieben Oszillographenréhren mit Ein-
zelobjektiven stecken. Diese erste, industriell gebaute voll-
stédndige Registriereinrichtung fiir die Elektronenstrahl-
Oszillographie erlaubt Schreibgeschwindigkeiten bis zu
15000 m/sec. Bereits 10 Sekunden nach der Aufnahme
stehen die fertigen Oszillogramme (Schwingungsbilder)
zur Verfligung, da mit der Kamera eine Schnellentwick-
lungseinrichtung verbunden ist und der Entwicklungs-
vorgang ebenfalls automatisch abliuft,

Starke Beachtung fanden auf der Messe die vielen Mef3-
instrumente fiir die Kernenergie und -chemie. Mit Hilfe
radioaktiver Strahlen lassen sich bestimmte Eigenschaften
von Stoffen ohne Beriihrung durch Rohr- und Behilter-
wénde hindurch bestimmen. Besonders viel gemessen und
Uberwacht werden auf diese Weise die Dichte von Fliissig-
keiten sowie die Dicke ungezihlter Feststoffe. In speziel-
len Verfahren, die zum Teil noch in der Entwicklung sind,
konnen mit Radioisotopen unter anderem auch der Asche-
gehalt von Kohle, die Feuchtigkeit in Feststoffen und die
Oktanzahl von Benzin ermittelt werden. — Nach einer
Umfrage bei rund 500 amerikanischen Firmen wurde er-
mittelt, daf in einem Jahr durch die Anwendung von
Radioisotopen rund 40 Millionen Dollars eingespart wer-
den konnten.

Und der Mensch? Der Automat soll nicht den Menschen
vertreiben, sondern ihm die groben und schweren, unsau-
beren und gesundheitsschidigenden Arbeiten abnehmen.
Der Automat ist ein niichternes Ding. Er entwickelt weder
Gefiihl noch Phantasie — und diese Eigenschaften sind
fiir die Funktion eines Betriebes nicht ohne Bedeutung.
Befiirchtungen um eine wachsende Arbeitslosigkeit er-
scheinen den Experten nach den Erfahrungen der vergan-
genen Jahre grundlos. hb.
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Marktberichte

Ubersicht iiber die internationalen Woll- und Seidenmdrkte

(New York, UCP) Am 19. Oktober waren in Neuseeland
rund 50 000 Ballen zur Versteigerung bereitgestellt wor-
den, die zu etwa einem Drittel aus Friihschuren bestan-
den. Am Eréffnungstag machte sich noch eine etwas un-
sichere Tendenz bemerkbar. Auch hier waren die Preise
dem allgemeinen Trend gefolgt und lagen unter dem Ni-
veau der letzten Neuseeland-Auktionen von Ende Mai.
Zu gleicher Zeit standen in Brisbane, Adelaide, Albury und
Albany knapp 150 000 Ballen zur Verfiigung. Japan war
wieder der wichtigste Kdufer. Die feste Tendenz richtete
sich meist gegen den Kiufer. An den vier siidafrikani-
schen Auktionsplédtzen waren insgesamt 30 000 Ballen zur
Versteigerung vorgesehen. Die Preise blieben im wesent-
lichen unveréndert.

In dem Ende September abgelaufenen Wolljahr 1959/60
erreichten die argentinischen Wollausfuhren mit rund
300 000 Ballen bei weitem nicht die auBergewdhnlich
hohen Verschiffungen des Vorjahres, lagen aber hoher als
im Wolljahr 1957/58. In der Zeit vom 1. Oktober 1959 bis
29. September 1960 beliefen sich die argentinischen Woll-
exporte auf insgesamt 296575 Ballen gegeniiber 417 160
bzw. 143 632 Ballen in den genannten Vergleichsjahren.

Die japanischen Exportkontrakte fiir Wollerzeugnisse im
September 1960 beliefen sich nach Angaben des japani-
schen Verbandes der Woll- und Leinenexporteure auf
wertméfig 14,71 Mio Dollar gegeniiber 7,3¢ Mio Dollar im
August 1960. Fiir die Verdoppelung des Wertes gegeniiber
dem Vormonat war vorwiegend die scharfe Zunahme der
Ausfuhr von Wollgeweben nach den USA ausschlag-
gebend. Nach Mitteilung einer fiihrenden australischen
Wollfirma werden die Verkdufe von australischer Wolle
nach der Sowjetunion, osteuropidischen Staaten und China
1960 eine Rekordhthe erreichen. Die gegenwirtige Kauf-
tendenz und die Anzahl der sowjetischen Schiffe, die
nach Australien umgeleitet werden, deuten auf umfang-
reiche Kaufe des Ostblocks hin.

Auf Grund der anhaltenden Trockenperiode in Siid-
afrika mufl nach Meinung der Fachleute mit einem Riick-
gang der Wollschur um 5—7 % gerechnet werden. Der
Riickgang wird auf 17,5 Mio lbs auf insgesamt 278 Mio
gegeniiber 295,5 Mio lbs in der vergangenen Saison ge-
schitzt. Von der siidafrikanischen Wollkommission wur-
den seit September 40000 Ballen zuriickgekauft, da der
Grundpreis von 34 Dollar nicht erreicht werden konnte.

Bei der in London begonnenen Verkaufsserie wurden
zur ersten Auktion etwa 13 150 Ballen Wolle aus dem bri-
tischen Commonwealth und von anderen Provenienzen
zum Verkauf angeboten. .

Die Gewinnung von Rohseide in den Léandern der
freien Welt ging im Seidenwirtschaftsjahr 1959/60 (Juni/
Mai) gegeniiber dem bisherigen Nachkriegsrekord (1958/59)
von 49,5 Mio lbs nach einer Schitzung des Commonwealth-
Wirtschaftskomitees um 3 % zuriick. Der Riickgang wurde

ausschliefilich mit der geringen Gewinnung in Japan er-
klart, da sich diese um 4 % auf 42 Mio lbs ermiBigte. Teil-
weise war dies durch MaBnahmen der japanischen Regie-
rung zur Einschrinkung der Gewinnung wéihrend der
Rezession in der Textilindustrie im Jahre 1958 bedingt,
doch trugen hierzu auch die Schiden bei, die durch einen
Taifun und durch Ueberschwemmungen hervorgerufen
wurden. wodurch die Kokonanfille im Sommer und
Herbst 1959 beeintrdchtigt wurden. In Indien war die
Gewinnung von Roehseide durch die auf Maulbeerbdumen
geziichteten Seidenraupen mit 2,5 Mio lbs wenig verin-
dert. In China wurde die Seidengewinnung nach inoffi-
ziellen Schétzungen durch eine leichte Einschridnkung 1959
etwas beeintrichtigt, die einen Riickgang um 7 % gegen-
Uber dem Vorjahr auf 15,4 Mio lbs zur Folge hatte. —
Nach einer Mitteilung des japanischen Landwirtschafts-
ministeriums ist die Rohseidenproduktion im Oktober auf
27 921 Ballen gegeniiber 28 770 Ballen im September zu-
riickgegangen. Die Lieferungen flir den Inlandverbrauch
sind auf 21401 gegeniiber 22523 Ballen zuriickgegangen,
die Exportlieferungen sind von 6848 Ballen auf 6299 Bal-
len gefallen. Die Lieferungen nach den USA fielen von
3145 auf 2806 Ballen und nach Europa von 3352 auf 3060
Ballen. Im Oktober tédtigte die japanische Regierung keine
Kiufe, und die Regierungsbestiande blieben mit 220 Bal-
len unveréndert. Die Rohseidenbestinde an den Mirkten
erhdéhten sich per Ende Oktober auf 17951 gegeniiber
17 730 Ballen Ende September.

Bei nervosem Grundton unterlagen die Preise am japa-
nischen Rohseidenmarkt Ende Oktober mehrfachen
Schwankungen. Ein Stimmungsdruck ging von den Hin-
weisen auf die steigenden Vorrite in Yokohama und Kobe
sowie von der Exportschrumpfung aus. Die Geschifts-
abschliisse waren begrenzt. Verschiedentlich erwartet der
Handel jedoch in Kiirze eine Belebung des Kaufinteresses
der heimischen Webereien.

Kurse 19.10. 60 16.11.60
Wolle
Bradford, in Pence jée 1b

Merino 70’ 100,— 103,—

Grossbreds 58 & 81,— 86,—
Antwerpen, in Pence je 1b

Austral. Kammmzug

48/50 tip 78,— 79,50
London, in Pence je 1b

64er Bradford

B. Kammzug 86—8614 91—91%
Seide
New York, in Dollar je 1b 4,66—5,10 4,73—5,15
Mailand, in Lire je kg 9200—9250 9000—9200
Yokohama, in Yen je kg 3500,— 3445,—

Rohbaumwolle

Bei der Beurteilung der internationalen Lage des Baum-
wollmarktes muB3 vor allem die groBe Verinderung bei
der extra-langstapligen Rohbaumwolle hervorgehoben
werden, deren Produzenten Aegypten, der Sudan, Peru
und in kleineren Mengen die USA sind.

Man rechnet mit einer Totalproduktion in allen Lindern
zusammen von iiber 2 Millionen Ballen, wihrenddem der
Verbrauch allerhochstens 1,2 Millionen Ballen ausmachen
wird. Daraus geht hervor, daB sich die Lage gegeniiber

der letzten Saison von einer knappen Produktion in eine
Ueberproduktion verwandelt hat. Trotzdem ist es der
agyptischen Regierung bis heute gelungen, die Verkaufs-
preise dieser Flocken mittels kiinstlicher MaBnahmen —
zu denen gehoren ein offizieller Diskont von nur 6 Prozent,
Unterbindung von Switch-Transaktionen in Europa —sehr
hoch zu halten.

Wir haben aber bereits in unserem letzten Bericht dar-
auf hingewiesen, daf3 es sehr fraglich ist, ob die dgyptische
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Regierung unter dem Druck von auBen dies auf lange
Sicht durchsetzen kann, auch wenn sie die betreffenden
Ablader mit der Kiirzung der Exportquote bestraft — bei
einem Ablader wurde die Exportquote aus diesem Grunde
auf die Hilfte seines Normalexportes herabgesetzt —, und
die Entwicklung ging in letzter Zeit wieder in Richtung
erneuter Switch-Transaktionen. Die Diskonte sind zwar
momentan noch nicht sehr hoch, nur leicht tiber dem offi-
ziellen Diskontsatz von 6 Prozent, es ist aber ziemlich
sicher damit zu rechnen, daB bis in einigen Monaten die
Entwicklung ganz dhnliche Schritte nimmt wie friiher, das
heiBt sukzessive VergroBerung der Switch-Moglichkeiten
und damit auch sukzessive Erhéhung des Diskonts. Der
momentane Kurs iiber die Schweiz, der sich um rund
Fr. 12— je &gypt. Pfund herum bewegt (offizieller Kurs
Fr. 12.65), ist gidnzlich uninteressant, und es darf daher
nicht {iberraschen, daBl es nicht nur in der Schweiz, son-
dern auch in den anderen europidischen Lindern Ver-
braucher gibt, die mit K&ufen sehr zurlickhaltend sind
und auf vorteilhaftere Preise warten.

Aegypten braucht dringend Devisen und wird schon aus
diesem Grunde, sowie wegen des Ueberangebotes inextra-
langstapliger Baumwolle, dazu gezwungen werden, von
seiner starren Politik abzugehen, welche Entwicklung wir
iibrigens nicht zum erstenmal erleben wiirden, und welche
Entwicklung zum Teil auch bereits eingesetzt hat, indem
Aegypten einsieht, dall es sich die erforderlichen Devisen
nur in Baumwolle mit Bezahlung in konvertierbaren De-
visen beschaffen kann. Damit werden auch wieder die
«Switch-Transaktionen», -d. h. Zahlungen iiber Drittldnder,
ermoglicht, und die letzten europédischen Offerten fir
spatere Verschiffungen enthalten auch bereits hohere Dis-
konte. Es gibt heute sozusagen noch keine Moglichkeit
einer Deckung solcher Transaktionen, es ist aber damit zu
rechnen, daB3 bis zum Verschiffungstermin die Zahlungen
auf diese Weise mit hoheren Diskonten durchgefiihrt wer-
den koénnen. )

In amerikanischer Saat, wie USA-, Nicaragua-, Para-
gua-, Brasil-, syrische Baumwolle usw., ist die Lage &hn-
lich, jedoch nicht so ausgepréigt. Leider haben die ameri-
kanischen Ablader trotz der hohen USA-Inlandbasis be-
gonnen, an das Ausland billig zu offerieren und dagegen
Arbitrageware zu verschiffen, wobei sie sich 'an den ver-
hiltnisméaBig billigen Arbitragedifferenzen der wverschie-
denen europédischen Baumwollborsen erholen. Natiirlich ist
damit dem Verarbeiter nicht geholfen; in den letzten
Monaten hat aber leider ganz allgemein auf allen Gebieten

Kleine

Vielseitige Papierverwendung durch Chemiefaser-Ar-
mierung. — Neue Marktmoglichkeiten ergeben sich jetzt
durch die Papierarmierung mit synthetischen Chemie-
fasern. Die Vereinigte Glanzstoff-Fabriken AG., Wupper-
tal-Elberfeld, stellte in der Messe-Saison 1960 diese neuen
Entwicklungen erstmalig der Oeffentlichkeit vor. So er-
halten z. B. technische Papiere, die bisher mit Baumwolle
oder Zellwolle verstirkt wurden, durch Armierung mit
synthetischen Féiden eine bessere Widerstandskraft gegen
mechanische Beanspruchung.

Die geringe Wasseraufnahme und die auch in nassem
Zustand praktisch unverindert hohe Festigkeit der Syn-
thetiks sind vor allem dort bedeutsam, wo Verpackungs-
papiere offen der Witterung ausgesetzt werden. Hier ist
z.B. das mit Perlon oder Nylon verstirkte Bitumenpapier
Zu nennen, das unter anderem als Verpackung fiir Ueber-
seetransporte dient. Auch Sicke werden aus diesem Ma-
terial fiir die verschiedensten Schiittgliter gefertigt. Eine
weitere groBe Gruppe bilden wasserdichte Verpackungs-

eine kaufménnische Tendenz eingesetzt, «billig, billiger
und nochmals billiger», was leider nicht im Interesse der
Verbraucher liegt. Irgendwo muB doch die Billigkeit stets
herausgeholt werden, und es ist schade, daB es gerade die
amerikanischen Verschiffer sind, die einen solchen Ten-
denzumschwung auch mit einem Artikel wie Rohbaum-
wolle mitmachen.

Es ist vorgekommen, daB von groflen Abladern anstelle
von 11/g Zoll ein knappes Zoll verschifft wurde; die Ar-
bitragedifferenz fiir diese Stapeldifferenz ist nicht sehr
grof3; die Spinnerei weiB aber mit einem solchen Stapel
nichts anzufangen und verliert natiirlich weit mehr als
die verhéltnismaBig kleine Arbitragevergiitung.

Ein wichtiger Faktor amerikanischer Saat stellt dieses
Jahr auch die Sao-Paulo-Baumwolle mit einer zu er-
wartenden Ernte von rund 83 000 Tonnen gegeniiber 73 000
Tonnen in der letzten Saison. Allerdings ist dabei zu be-
riicksichtigen, da der gréBte Teil aus niederen Qualititen
Klasse 5 und tiefer besteht; die Typen 2—5 stellen nur
ungefdhr 13 Prozent der Ernte dar.

Die Preisbasis der amerikanischen Saaten blieb fest;
gillige Offerten stellen meist auch eine abfallende Ware

ar,

. In den kurzstapligen Flocken Pakistans, Indiens und
Burmas hat sich die Lage seit unserem letzten Biricht
eher noch etwas verschirft. Die offizielle indische Erkli-
rung, daB sie keine Baumwolle fiir den Export freigebe,
bis der Inlandbedarf sichergestellt sei, hat die Angebots-
knappheit noch vergréBert. In Pakistan wurden bis jetzt
rund 80 000 Ballen Stapelbaumwolle und rund 20 000 Bal-
len kurzstaplige Baumwolle verkauft. Der tiefste Preis fiir
die kurzstapligen Flocken wurde in der zweiten Hilfte
September erreicht; seither sind die Preise im Steigen
begriffen, und in Anbetracht der Knappheit im Angebot
kann diese Saison kaum noch ein Preisriickgang erwartet
werden. :

In Europa war der Baumwollverbrauch in den letzten
Wochen etwas im Riickgang begriffen; vor allem wies
Westdeutschland einen betrichtlichen Verbrauchsriickgang
auf, so daB diese Saison kaum mehr mit dem gleichen
Absatz wie letztes Jahr gerechnet werden kann. Zudem

exportiert die Sowjetunion sehr viel Baumwolle nach
Westdeutschland.

Daggg"en wird Rotchina diese Saison noch betrichtliche
Quantitdten benétigen, so daB sich unter Umstinden der

Riickgang in Europa durch den Mehrverbrauch Chinas
ausgleicht.

Zeitung

materialien, z. B, fiir feuchtigkeitsempfindliche chemische
Pr‘oldukte. Solche Verpackungsmaterialien enthalten zur
Ermelung einer hohen Festigkeit in jedem Falle ein lose
eingestelltes Perlon-, Nylon- oder Diolen-Grundgewebe,
zum Schutze gegen Feuchtigkeit eine Kunststoffolie und
P_apier, um die zu transportierenden Giiter gegen Licht-
einwirkung zu schiitzen und gleichzeitig eine gute Be-
druckbarkeit zu erméglichen. Zu dieser neuen Entwick-
lungsreihe z#hlen auch gewebeverstirkte Aluminium-
folien als wasserdichtes Verpackungsmaterial mit hoher
Festigkeit, auch in selbstklebender Ausfiihrung.

Auch Kartonagen konnen eine Fadenverstirkung erhal-
ten, u.a. aus Perlon und Nylon, wobei bei gleichbleiben-
der oder sogar hoherer Festigkeit diinnere Kartonstirken
als liblich verwendet werden kénnen.

Eine weitere Entwicklung der «synthetischen» Armie-
rung fithrt zum synthetischen Papier, das aber bisher auf
Grund der hohen Gestehungskosten noch nicht als Mas-
senverpackungsmaterial in Frage kommt, sondern sich
eigene Verwendungsgebiete erschlieBen wird. H.H.
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Fachschulen
Exkursionen der Textiliachschule Zirich
Seit jeher ilibte Mailand — ein bedeutendes Zentrum Am 27. Oktober traten wir Textilfachschiiler des 1. und
der Textilindustrie — eine besondere Anziehungskraft 3. Semesters durch das Glasportal des stolzen Hochhauses

auf uns Lettenstudenten aus. Die 12. Trienale lockte uns
nach Mailand. Ausschlaggebend fiir unsere Reise nach
dem Siiden war aber die freundliche Einladung von Herrn
Wettstein, die Torcitura Segoma S.A. in Riva San Vitale
zu besuchen.

Am 21. Oktober verlieBen wir Schiiler des 3. Semesters
Ziirich in aller Friihe. Der Herbst hatte auch schon den
stidlichen Regionen unseres Landes seinen kaltfeuchten
Hauch aufgezwungen. Um so wiarmer empfingen uns Frau-
lein Gianella — die Sekretiarin von Herrn Wettstein —
und Herr Wermelinger im Vestiblil der Firma Wett-
stein S. A.

Mit groBtem Interesse folgten wir dem Betriebsleiter,
Herrn Wermelinger, den surrenden Spindeln entlang, auf
denen hauptsidchlich synthetische Materialien gezwirnt
werden und er verstand vortrefflich, die Probleme, die
sich bei der Verarbeitung dieser Materialien ergeben, zu
erldutern. Es war eine gldnzende und unterrichtsergan-
zende Instruktion.

Zum AbschluB machte uns Fréiulein Gianella mit der
Tessiner Gastronomie bekannt, die uns begeisterte. Dann
wurden wir per Auto nach Chiasso gefiihrt. Wir danken
Herrn Wettstein herzlich fiir die Gastfreundschaft und
wiinschen ihm ein gutes Gedeihen seiner Firma.

Unsere Reise flihrte uns weiter nach Mailand, wo wir
am 22. Oktober die Trienale besuchten, die ihre Tore unter
dem Motto «Haus und Schule» eroffnete. Kulturldnder
aus der ganzen Welt beteiligten sich an diesem Kunst-
wettbewerb. Nirgends zeigt sich der kulturelle Charakter
eines Volkes wie in der Einrichtung der Wohnungen und
Schulhduser. Unbegrenzt waren die Vergleichsmoglichkei-
ten tiber die Kulturgiiter der verschiedenen Aussteller,
und reich an Eindriicken iiber diese einzigartige Kunst-
schau kehrten wir um Mitternacht nach Ziirich zurtck.

der Bischoff Textil AG. in St. Gallen, wo wir durch die
Herren Heim wund Zollikofer in die Stickereiindustrie
eingefiihrt wurden. Es handelt sich hier um ein modernes
GroBunternehmen von Weltruf. Um die Risiken der kon-
junkturempfindlichen Branche auszugleichen, hat sich die

Teilansicht der Torcitura Segoma S. A.

Bischoff Textil AG. gleich auf vier verschiedene Marken-
artikel konzentriert: Stickereien, Tiichli-Fabrikation, Man-
telkonfektion und Besticken von Schiirzen, Tischtiichern
und Vorhingen. Auf diese Weise hatten wir gleichzeitig
Gelegenheit, uns eine bestorganisierte Konfektionsabtei-
lung anzusehen. — Den Hohepunkt dieser Fiihrung erleb-
ten wir jedoch im hochmodernen und hellen Maschinen-
saal, wo Saurer-Stickmaschinen je die Arbeit von «680
feinen Hinden» verrichten.

Neben den schmeichelnden Textilien der Firma Bischoff
AG. birgt dieses Unternehmen noch eine andere Kost-
barkeit: ihr Museum, eine Sammlung von Spitzen und
Stickereien aus aller Welt und allen Epochen, nebst einer
umfangreichen Fachliteratur.

An diesem Morgen erlebten wir eine Fiihrung, welche
unsere textilen Kenntnisse stark erweiterte. Dazu erhiel-
ten wir erst noch die reichhaltige Jubildumsschrift, welche
zum 30jdhrigen Bestehen der Firma Bischoff Textil AG.
herausgegeben wurde, wofliir wir ihr und natiirlich auch
fiir die freundliche Aufnahme herzlich danken.

Unser neuer Schulleiter, Herr Keller, hatte die gute
Idee, uns am Nachmittag bei der EMPA, der Eidgendssi-
schen Materialpriifungs- und Versuchsanstalt, Abteilung
C fiur Textilien, in St. Gallen, einzufithren, wo uns Herr
Prof. Dr. Engeler begriiite und die Organisation dieses
Institutes erkliarte. Die EMPA St. Gallen ist das wissen-
schaftliche Zentrum der schweizerischen Textilindustrie,
Es war fiir uns hochst lehrreich, einen Blick in die ver-
schiedenen Laboratorien zu werfen, in denen Priifungen
fiir alle Textilsparten durchgefiihrt werden.
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AbschlieBend wurden wir vor einen langen Tisch ge-
fiihrt, auf dem beschidigte und fehlerhafte Textilien aus-
gebreitet waren; Karikaturen von Bekleidungsstiicken,
durch unzweckmiBige Behandlung in ihrer Form und
Struktur verindert. Es ist ulkig, die Geschichte ihrer
Metamorphose zu vernehmen, die meistens auf radikale
Waschmethoden zuriickzufiihren ist, welche nicht nur die
Beschmutzung, sondern auch die Farbe und in vereinzel-
ten Fillen auch noch die Fasern auflésen. — Wir danken
den Herren dieses Institutes vielmals fiir den wertvollen
Anschauungsunterricht.

Am 1. November waren wir mit den Entwerferklassen
bei Herrn und Frau Wieland in Gattikon zu Gast, die
personlich die Fiihrung durch ihre Stoffdruckerei leiteten.

In diesem Betrieb steht die handwerkliche und kunst-
gewerbliche Gestaltung im Vordergrund. Dies kommt be-
sonders deutlich zum Ausdruck, wenn man dem Modell~
drucker, einem der letzten seiner Zunft, bei seiner Arbeit
zusieht. Der Fiarbermeister in der Farbkiiche sollte heut-
zutage die Kenntnisse eines Wissenschaftlers und die
Fihigkeiten eines Hexenmeisters haben. Von der Mixtur
der Farbe hiingt das Gelingen des Druckes ab, und daQ
die Nachbehandlung und Appretur der bedruckten Stoffe
von groBter Wichtigkeit ist, ist ja bekannt. Herr Wieland
besitzt dafiir eine hochmoderne Ausriistanlage.

Diese Besichtigung war fiir uns eine gute Ergénzung
zu seinem Unterricht iiber die verschiedenen Stoffdruck-
methoden. Wir danken ihm herzlich, wie auch fiir das
nette Geschenktiichlein.

Am Nachmittag des 3. November traf sich das 3. Se-
mester auf der Waldegg zur Besichtigung des Ateliers von
Herrn Hans Hofbauer. Eine umfangreiche Kollektion
hochmodischer Dessins stellte uns mitten in das Arbeits-
gebiet des Atelierinhabers. Unerschépflich mufB3 der Quell
der Ideen eines erfolgreichen Dessinateurs sein. Um die
gewlinschten Effekte aufs Blatt zu zaubern, mufi heute
der moderne Entwerfer mit den neuesten Maltechniken
vertraut sein. Ein besonderer Genufl war es, seinem Pa-
tronierstab bei der sinngemiBen Verwirklichung der Ent-
wiirfe zuzuschauen — wieviele Faktoren und welche Ein-
flihlung miissen bei dieser Titigkeit beriicksichtigt wer-
den. Die neueste Errungenschaft in seinem Atelier ist die
elektronische Dactylisage von Verdol — eine Maschine,
die ungeahnte Arbeitsginge erméglicht.

Herr Hofbauer ist ein Kiinstler seines Faches. Harte
Arbeit und schopferisches Talent haben ihm im Kreise
der Textilindustrie Ansehen und Erfolg gebracht. Beson-
ders wertvoll fiir uns war die offene Aussprache mit
Herrn Hofbauer am gemiitlichen «Zvieritisch» im Hotel
Sternen. Hier gab er uns weitgehend Einblick in die Zu-
sammenhénge zwischen Entwerfer und Stoffabrikant —
zwischen modischen Belangen und tatsiéchlicher Realisa-
tion. Es wurde uns jungen Textilern bewufit, daf hier
Probleme ineinander greifen — Wiinsche und Bedingungen
seitens der Kundschaft und Anpassung des Zeichners,
ohne die Perstnlichkeit aufzugeben.

Fir .den lehrreichen Nachmittag und fiir die Gast-
freundschaft sei ihm auch an dieser Stelle gedankt. P.B.

Gesellschaft fiir Textilfachkurse Basel

Kurs iiber Schaftmaschinen

Die Gesellschaft fiir Textilfachkurse Basel hatte das
Vergniigen, am Dienstag, den 8. November, Herrn A. Wid-
mer der Firma Gebr. Stiubli & Co. in Horgen, Spezial-
fabrik fiir Schaftmaschinenbau, vor einer ansehnlichen
Zuhorerschaft zu begriiBen, Herr Widmer hat sehr inter-
essant iiber die Entwicklung der Schaftweberei im all-
gemeinen gesprochen, wobei er besonders die verschie-
denen Konstruktionsmerkmale der wichtigsten Schaft-
maschinensysteme und deren Arbeitsweise erdrterte. In-
teressant ist dabei festzustellen, daB eigentlich die heuti-
gen modernen Schaftmaschinen immer noch den vor Jah-

ren konstruierten Maschinen &hnlich sind; so hat vor
allem das sogenannte Hattersley-System praktisch bei
allen heutigen und modernen Maschinen Pate gestanden.
Herr Widmer hat auch iiber die heutigen Probleme ge-
sprochen, welche die Schaftmaschinen im allgemeinen
betreffen. So steht heute an erster Stelle das Problem
Geschwindigkeit und parallel dazu kommt die Schmier-
frage bzw. Abhilfe gegen ein zu rasches Auslaufen und
Altern der Maschinenteile.

Ein eindriickliches Bild hat uns Herr Widmer iiberdies
durch gut aufgenommene Lichtbilder machen kénnen. An
dieser Stelle sei ihm fiir seine Ausfiihrungen nochmals
herzlich gedankt.

Literatur

«Die 4 von Horgen». — Das Heft Nr. 37, Oktober 1960,
orientiert vorerst den Leser iiber vier Horgener Herren-
Personlichkeiten, die zur zweiten Generation der vier
Unternehmen gehoéren und die zum Teil bereits von der
dritten Generation abgeldst wurden.

Es sind: Herr Sam. E. Vollenweider, der sich mit 79
Jahren, Ende 1959, vom aktiven Geschéftsleben zuriick-
gezogen hat; Herr Otto Schweiter, ehem. Verwaltungs-
ratspriasident und kaufminnischer Direktor; Herr Hans
Meyer, kaufménnischer Vizedirektor bei Grob & Co. AG,,
der bald 50 Jahre in dieser Firma titig ist und auf Ende
1960 nach verdienstvoller Titigkeit zuriicktreten wird, und
Herr H. Hugo Stéubli, der jiingste der Griinder der
«4 von Horgen». Herr Stiubli, als Mitinhaber der Firma
Stiubli & Co., wird weiterhin tatkriftig und aktiv als
technischer Leiter dem Unternehmen vorstehen.

Im Fachartikelteil berichtet die Firma Grob & Co. liber
ihre Leichtmetallwebschéifte mit einstellbaren Litzentrag-
schienen und liber das immer aktuelle Thema «Dreher-
Webens. «Vorrichtung izum Vor- und Nachtreten der
Schifte» ist das Thema, iiber das die Firma Gebr. Stiubli
& Co. schreibt, mit der Bezeichnung «Vermindert Web-
fehler — steigert die Produktion». Es folgt die Firma Sam.

Vollenweider AG. mit dem Titel «Maschine und Mensch»
und der zwoélften Fortsetzung der amiisanten Erzihlung
«Schnappschiisse — aus den Erinnerungen eines alten
Textilmaschinenbauers». Die Maschinenfabrik Schweiter
AG. wartet mit folgenden Ueberschriften auf «Hochfre-
quenz-Kino-Kamera», «Neuigkeiten {iber den Kreuzspul-
automaten MULTI-KONER Typ 10», «Hubvariationsvor-
richtung an Typ KEK-PN fiir Pineapple-Spulen», «Der
Schweiter SchuBspulautomat Typ MSK in der Seidenindu-
strie» und «Vorwickler ROTOR».

Das Heft Nr. 37 vermag ein prichtiges Bild iiber die
hohe Leistungsfédhigkeit der «4 von Horgen» zu geben und
présentiert sich dem Textilfachmann als eine {iberaus
lehrreiche Schrift. )

«d’Joweid» nennt sich die Hauszeitung der Maschinen-
fabrik Riiti AG. Sie richtet sich an alle mit Riiti verbun-
denen Mitarbeiter und erscheint jahrlich etwa dreimal mit
einer Auflage von 3000 Exemplaren. In Nummer 12 der
von Dipl.-Ing. A. Gasser redigierten prichtigen, reich-
bebilderten Hausschrift wird vorerst iiber «Zwei Stunden
GrofBleinsatz» berichtet. Anschaulich sind die Brandgefah-
ren dargestellt und die Einsatzméglichkeiten der Betriebs-
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feuerwehr beschrieben. «Die Lehrlingsausbildung in der
Joweid» ist die Ueberschrift zum zweiten Kapitel, das
den Sinn und Zweck der Lehre beschreibt und iiber die
verschiedenen Berufe orientiert, wie Maschinenschlosser,
Dreher, Werkzeugmacher, Friser-Hobler und Mechaniker.
Mit der Verkiirzung der Arbeitszeit stellt sich auch die
Frage: Wie ist die Freizeit sinnvoll zu gestalten? Das Ka-
pitel «Freizeit-Werkstatt» beweist, daB in Riiti diese tief-
greifenden Fragen gelost werden. «<Hongkong — Eindriicke
aus einer seltsamen Welts. Diese Abhandlung beschreibt
das unheimliche Wachstum der englischen Kolonie im
Fernen Osten mit ihren Fliichtlingsproblemen. «Eine
schone und lehrreiche Fabrikbesichtigung». Hier wird ein-
driicklich berichtet, wie die Sektion Riiti des schweizeri-
schen Technikerverbandes in Mels, bei Stoffel & Co., zu
Besuch war. .

Ein weiter Raum wird den Jubilaren reserviert. 25 und
40 Jahre sind grofle Zeitspannen. Alle werden gewdlirdigt,
der Gehilfe wie der Chef. «Im Ruhestand» — ein Kapitel,
das den Pensionierten gewidmet ist, die 30, 40, ja sogar 51
Jahre in der Joweid tatig waren, und abschlieBend wer-
den die Verstorbenen im Artikel «Sie ruhen von ihrer
Arbeit aus» gewlirdigt.

Sinnvoll zeigt die Schrift den Lebenslauf, angefangen
beim Lehrling — dann fiihrt sie iiber die weiten Problem-
gebiete, die in Riiti zur Sprache kommen, um bei jenen
Menschen zu schlieBen, die mit ihrer Kraft treu dem
Gesamtwerk dienten. Mit diesem starken Eindruck ist
«d’Joweid» ein verbindendes Glied unter allen, die mit
Riiti in Beziehung stehen.

«Brown-Boveri-Mitteilungen» Nr. 9/1960. — Die elek-
trische und dieselelektrische Traktion wird in diesem
reichhaltigen Sonderheft der «Brown-Boveri-Mitteilun-
gen» ausfiihrlich behandelt. W. A. Bohli weist einleitend
auf die Vorzugsstellung hin, die der Bau elektrischer
Triebfahrzeuge seit jeher bei Brown Boveri innehatte und
streift die mit der neuesten Entwicklung der Technik zu-
sammenhdngenden Umwailzungen auch auf dem Trak-
tionsgebiet.

Dem zentralen Problem des Bahnmotorenbaues ist der
nichste Aufsatz von A. Fehr «Gedanken zur Entwicklung
der Bahnmotoren und Achsantriebe» gewidmet. Beson-
ders aufschluBreich ist dabei ein technischer Vergleich
zwischen zwei Lokomotivmotoren aus den Baujahren
1929/30 einerseits und 1951/52 andererseits. Ueber neue
Lokomotiven und Triebwagen fiir Einphasen-Wechsel-
strom 16% Hz berichtet E. Isler.

In dem gewissermaflien das Kernstiick des Sonderheftes
bildenden Artikel «50-Hz- und Mehrsystemtraktion» zeigt
E. Kocher zunichst die historische Entwicklung der elek-
trischen Traktion mit Industriefrequenz sowie die Griinde
fiir den Erfolg der 50-Hz-Triebfahrzeuge, insbesondere
der Gleichrichterlokomotiven.

Mit den Problemen der elektrischen Uebertragung bei
Dieselfahrzeugen und insbesondere der richtigen Bemes-
sung des Hauptgenerators setzt sich der Aufsatz von
A. Weier auseinander.

Ueber spanische Bahnanlagen berichtet F. Saez und
eine bedeutsame Rolle im offentlichen Verkehr spielen

auch elektrische Triebfahrzeuge fiir Nahstrecken, d. h. fiir
Untergrund- und Ueberlandbahnen, Straenbahnnetze und
Trolleybuslinien. Den Anteil von Brown Boveri an neuen
Ausriistungen fiir diesen Traktionssektor zeigt W. Zbinden.

Zahnradbahnen auf Gebirgsstrecken, wie z.B. bei der
Jungfraubahn, der Bahn auf den Gornergrat und von
Reineck nach Walzenhausen beschreibt anschaulich
Z. Filipovic, und O. Manz ist der Verfasser des Abschnit-
tes «Die Automatisierung im Seilbahnbetrieb».

DaB in einer das Gebiet der elektrischen Traktion ge-
samthaft behandelnden Sondernummer auch verschiedene
Einzelprobleme, wie z.B. die Fahrzeugklimatisierung, die
Steuerungseinrichtungen, die Stromabnehmer fiir hohe
Fahrgeschwindigkeiten, neuartige schaufelférmige Wider-
stdande usw. behandelt sind, ist wohl selbstverstindlich.

«Brown-Boveri-Mitteilungen» Nr.10/11/1960. — AnliBlich
des diesjahrigen Internationalen Kongresses mit Ausstel-
lung fiir MeBtechnik und Automatik (INTERKAMA), der
in Diisseldorf vom 19, bis 26. Oktober 1960 tagte, erschien
die Doppelnummer 10/11 der «Brown-Boveri-Mitteilun-
gen» als Sonderheft, das sich in der Hauptsache mit der als
Begriff geprigten Brown-Boveri-Elektronik, ihren tech-
nischen Grundlagen, dem typischen Aufbausystem und
verschiedenen Anwendungen befaf3t.

Im einfiihrenden Artikel «Grundziige der Brown-Boveri-
Elektronik» zeigen H. Brindle und K. Stahl wie zuneh-
mende Vielfalt und verwickelte Aufgaben der Steuerung,
Regelung und Automatisierung dazu zwingen, diese Auf-
gaben in normierte Teilaufgaben zu gliedern, zu deren
Losung eine Art Baukastensystem bereitzustellen ist. Das
Aufbauprinzip der Brown-Boveri-Elektronik beschreibt
Th. Ernst im nachfolgenden Artikel.

Je nach dem Ziel, das mit Hilfe der Brown-Boveri-Elek-
tronik verfolgt wird, unterscheidet man beispielsweise die
vier nacheinander behandelten Anwendungsbereiche der
«Brown-Boveri-Elektronik-Regelungstechnik» (R. Zwicky,
M. Syrbe), der «Brown-Boveri-Elektronik-Steuerungstech-
nik» (H. Bréandle, H. Lisner), der «Brown-Boveri-Elektro-
nik-Fernwirktechnik» (M. Schonsleben), sowie der «Brown-
Boveri-Elektronik-Rechentechnik» (H. Bloch).

DaB sich die Praxis der Brown-Boveri-Elektronik vor-
zugsweise mit Anwendungen aus der Steuerungs- und
Regelungstechnik befafit, zeigen die Artikel von H. Cordes,
F. Glantschnig, A. Schenkel und M. Morgenthaler, wie
auch von H. Bloch und W. Egli. Ueber «digitalarbeitende
Fernwirkeinrichtungen» berichten die Artikel von G.F.
Piazza und J.P. Cuendet und iiber «Elektronische Impuls-
Code-Fernsteuerung» G. F. Piazza, U. Garatti und W. Diers.
R. Starkermann behandelt das Thema «Die Analyse ver-
maschter Regelsysteme mit Hilfe konformer Abbildungen
am Beispiel einer- thermischen Maschine», und {iber
«Gleichstromwandler neuer Ausfiihrung» flir Primér-
strome im Bereich zwischen 5 und 7000 A berichtet
G. Hanke. )

Das reichhaltige Heft wird durch einen Kurzartikel von
M. Rohner iiber den elektrischen Antrieb der zurzeit wohl
leistungsfdhigsten Papiermaschine der Welt mit einer
Siebbreite von 8300mm und einer hochsten Arbeits-
geschwindigkeit von 400 bis 900 m/min abgeschlossen.

Jubildaen

125 Jahre Heberlein

Ein Jubiliumsfest

Nachdem bereits am 10. September 1960 die Firma
Heberlein & Co. AG. mit ihrer Belegschaft das Jubildum
feierte, wurde das 125jéhrige Bestehen des toggenburgi-
schen Unternehmens vor geladenen Gésten am 19. Novem-
ber 1960 im Volkshaussaal zu Wattwil gewlirdigt, Dr.

Georg Heberlein begriiBte bei diesem Anla3 neben Regie-
rungs- und Parlamentspersonlichkeiten, hohen Offizieren,
die obersten Behorden eidgensssischer und kantonaler
Schulen, Radio-, Tages- und Fachpresse, die Spitzen der
schweizerischen Textilindustrie und damit auch die Kund-
schaft wie auch die Konkurrenz.
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Schrumpfmaschine zur Behandlung von Geweben, damit
diese als konfektionierte Ware nicht mehr eingehen.

Dr. Georg Heberlein verstand es meisterhaft, die Ge-
schichte des Heberlein-Unternehmens mit den allgemei-
nen Wirtschaftsproblemen in Verbindung zu bringen. Man
spiirte, da das Pflicht- und Verantwortungsbewufitsein
hier iiber die Interessen der eigenen Firma hinausgeht.
Mit Beifall wurde seine Erklarung iiber das gute Einver-
nehmen von Arbeitgeber und Arbeitnehmer aufgenommen,
wie auch die humoristische Bemerkung, daB das Amt fir
Arbeitsbeschaffung in ein Amt zur Beschaffung von Ar-
beitskriften umgewandelt werden sollte. Der Ernst der
Situation kam auch im Votum zum Ausdruck, daff in der
schweizerischen Textilindustrie immer noch die Koordi-
nierung, d.h. die Dachorganisation fehle — eine Forde-
rung, die nicht ungehort bleiben sollte.

Heberlein war eines der ersten Unternehmen, das wis-
senschaftliche Laboratorien einrichtete — und dauernd
ausbaut. Heberlein ermutigt seine jungen Schweizer zu
militdrischen Mehrleistungen — und unterstiitzt sie dabei;
Faktoren, die mehr als nur bedeutungsvoll sind; es sind
die Grundlagen der Zukunft und die Werte der Erzie-
hung.

Im weitern fanden Ansprachen von Landammann P.
Miiller, E. Tanner, Président des Verbandes schweizeri-
scher Garnhidndler und Gewebeexporteure, und Dr. G. F.
Hiltbold, Préasident des Verbandes schweizerischer Textil-
veredlungsindustrieller, statt, die ihren Dank an die Jubi-
larin richteten.

Lied und Fahnenreigen der Heberlein-Jungturner er-
ginzten eine gutgelungene Modellvorfithrung aparter He-
berlein-Kreationen. Dann war es den Besuchern ver-
gonnt, auf einer minutids organisierten Betriebsbesichti-
gung die HELANCA-Fabrikation, die Druckerei, die Far-
berei und die Ausriistbetriebe kennen zu lernen — eine
eindrucksvolle Besichtigung.

Das Jubelfest in Wattwil gehort der Vergangenheit an,
und die Heberlein & Co. AG. schreitet bereits ins néchste
Vierteljahrhundert. Die «Mitteilungen {iber Textilindu-
strie» wiinschen dem wagemutigen Unternehmen fir alle
weitere Zukunft viel Gliick und Segen.

*

«Heberlein 1835—1960» ist der Titel zur Jubildums-Fest-
schrift von Heberlein & Co. AG., Wattwil. Gestaltung und
Zeichnungen stammen von Heinrich Steiner in Ziirich,
wiahrend die Schriftleitung in den Hiénden von Dr. Hans
Rudolf Schmid, Thalwil, dem Geschéftsfiihrer des Vereins
fiir Wirtschaftshistorische Studien, lag. Ingenieur Albert
Bodmer beschreibt «Die technische Entwicklung», die in
ihrer Art nicht nur dem Textilfachmann, sondern auch
dem Laien tiefen Einblick in diesen textilen Strukturwan-
del zu geben vermag,

Filmdruckmaschine

Wenn der duflere Rahmen dieser aparten Jubildums-
schrift auf die textile Richtung von Heberlein hinweist —
fiir die Einbanddecke wurde ein HEVELLA-Gewebe von
Heberlein verwendet, und fiir den Vorsatz diente ein von
Heberlein bedrucktes Repsgewebe —, so beschreibt der
Inhalt nicht nur die Geschichte dieses Unternehmens, son-
dern spiegelt auch die wirtschaftliche Expansion unseres
Landes innerhalb der letzten 125 Jahre — eine Zeitspanne,
in der menschlicher Erfindergeist und Wagemut weglei-
tend waren.

«Wohl dem, der seiner Viter gern gedenkt» — mit die-
sem sinnvollen Zitat ist das Kapitel «Vier Generationen
und ein Werk» von Dr. Fritz Heberlein liberschrieben, und
hier wird berichtet, wie der Urgrof3vater als fremder Far-
bergeselle im Toggenburg Arbeit, Frau und Heimat fand,
wie er 1835 ein eigenes «Firberey-Etablissement» auf pa-
triarchalische Weise fiihrte. Wohnhaus und Garnfirberei
waren unter einem Dach, Lehrlinge aBen am Familien-
tisch.

Schicksalshaft betrat Georg Philipp Heberlein von Ko-
blenz her kommend, wo er den Firberberuf erlernte, in
Basel Schweizerboden. Die Wanderschaft fiihrte ihn tiber
Schaffhausen und Ziirich nach Genf, um auf dem Riick-
weg uber Bern und Luzern das Toggenburg zu erreichen.
In Wattwil, im Zentrum der toggenburgischen Buntwebe-
rei, hoffte er Arbeit zu finden und weiterzulernen. In der
kleinen Garnfirberei von Johann Georg Bosch klopfte er
an, aber der Bescheid, hier beschéftigt zu werden, war der
schlechten Zeiten wegen wenig ermunternd. Wihrend die
Meistersfrau den Meister holte, konnte der Fremdling
nicht widerstehen, auf dem im Raume befindlichen Kla-
vier sein Heimweh, seine Enttiuschungen und Hoffnun-
gen in der Musik ausstromen zu lassen. Die eintretenden
Meistersleute lieen ihn deshalb nicht mehr ziehen, und
sie hatten es nicht zu bereuen, denn Georg Philipp Heber-
lein war nicht nur musikalisch begabt, er war auch im
Beruf dulBlerst tlichtig und gewissenhaft und bald wurde
er in der Garnfirberei zum Werkfiihrer beférdert. ‘Musi-
zieren in den freien Stunden und das Orgelspiel in der
Kirche waren ihm zum Bedlirfnis geworden, und in dieser
Atmosphére fand er in Elisabeth Ambiihl seine Lebens-
gefahrtin.

Aus diesen Wurzeln entfaltete sich ein kréftiger Stamm
mit seinen weiten Verzweigungen. Die Schrift weist auf
die zweite, dritte und vierte Generation hin und erwihnt,
wie Meister und Meistersfrau gemeinsam den Betrieb
leiteten. Damals verfiigte man nur liber pflanzliche Farb-
stoffe. Die Arbeitszeit betrug 13—14 Stunden téglich, und
nach Feierabend mufiten noch die Vorbereitungen fiir den
nichsten Tag getroffen werden. Die Gesellen, meistens
Ausliander, wohnten im Haus und wurden auch dort ver-
pflegt.
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Im Jahr 1873 libergab Georg Philipp das Geschift sei-
nen S6hnen Georg Christian Heberlein und Eduard Heber-
lein. Die Féarberei hatte durch die Aufnahme einiger Spe-
zialitdten wie das Kupferblau- und das Fliefarben-Ver-
fahren groBes Ansehen gewonnen, und die natlirlichen
Farbstoffe wurden durch die kiinstlichen verdriangt. Mo-
dernisierung und neue Bauten leiteten vom Handwer
zum industriellen Betrieb iiber. i

1892 wurde der Firmenname Georg Heberlein in Heber-
lein & Co. gedndert, und einige Jahre spéter trat die dritte
Generation in den Betrieb ein. Georges und Eduard
schlossen ihr Chemiestudium mit dem Doktortitel ab. 1897
war die Garnmercerisation aufgenommen worden, und
um die Jahrhundertwende begann man auch Gewebe zu
veredeln. Mit der Aufnahme der Sdureveredlung wurde
1909 vélliges Neuland betreten und fiihrte zur Entwick-
lung von zahlreichen Spezialausriistungen, die unter dem
Begriff «Hochveredlung» den Namen Heberlein welt-
beriihmt machten. 1914 wurde die Gesellschaft in eine
Aktiengesellschaft umgewandelt, und Hugo Heberlein trat
nach jahrelangem Aufenthalt in Indien in die Firma ein
und tiibernahm das Préasidium des Verwaltungsrates. Da-
mals beschiftigte das Unternehmen rund 300 Personen,
Die Rouleaux-Druckerei entstand in den Kriegsjahren
1916/17. Dei Bestellung der ersten Maschinen erfolgte noch
vor Kriegsbeginn; die Maschinen gelangten aber nicht
mehr rechtzeitig zur Ablieferung, und nur unter unendlich
groBer Miihe konnten sie in die Schweiz geschafft wer-
den.

In der Zeitspanne von 1914—1927 hatte das Unterneh-
men eine gewaltige Expansion durchgemacht. Die neuent-
wickelten Verfahren zur Herstellung verschiedener Heber-
lein-Marken-Artikel brachten eine gute Beschiftigung.
Dann aber beklagte die Firma im Jahre 1927 den Tod von
Hugo Heberlein. Neu waren als Vertreter der vierten Ge-
neration Dr. Rudolf Heberlein und Dr. Georg Heberlein
eingetreten und zehn Jahre spiter noch Dr. Eduard Heber-
lein.

Im Jahre 1925 waren 1217 Personen beschéftigt. Die
grofle Wirtschaftskrise der dreifliger Jahre machte sich

aber auch bei Heberlein in verheerendem MaBe spiirbar.
1935 war der Personalbestand auf 926 zuriickgegangen, und
die Hundert-Jahr-Feier konnte nicht in festlicher Stim-
mung begangen werden.

Mit der Abwertung des Schweizer Frankens im Jahre
1936 war es gelungen, den Anschluff an die Weltmérkte
zu finden. Der bessere Geschiftsgang erlaubte es, die
ganze Belegschaft an die unvergefiliche Landi 1939 nach
Zurich einzuladen. Dann aber bedingte der zweite Welt-
krieg wieder groBe Anstrengungen, um den Betrieb auf-
rechtzuerhalten. Zu all diesen Sorgen hatte das Unter-
nehmen auch noch das Ableben des damaligen Verwal-
tungsratsprasidenten Dr. Georges Heberlein zu beklagen.

Als nach dem Krieg wieder einigermaflen normale Ver-
héltnisse herrschten, konnte weiter geplant werden. Mit
der systematischen Modernisierung und Rationalisierung
wurde auch energisch die Forschung geférdert, Eines der
priachtigsten Beispiele dieser Bemiihungen ist das HE-
LANCA-Garn, das umsatzmifliig das ganze Stoffvered-
lungsgeschaft iberholt hat. — Die Tagesproduktion von
HELANCA in Wattwil umspannt fiinfmal die Erde.

Innerhalb der letzten 25 Jahre wurde auch die Patent-
verwertung ausgebaut. Diese Organisation bildet einen
Grundpfeiler des Unternehmens, und Heberlein & Co. AG.
diirfte zu den groBten Lizenzgebern der Schweiz zu ziéh-
len sein. Diese breite Basis stellt eine Risikoverteilung
dar, was hinsichtlich einer Belegschaft von 1500 Personen
sehr bedeutungsvoll ist.

1957 verlor die Firma Dr. Eduard Heberlein sen., und
im darauffolgenden Jahr folgte ihm Dr. Rudolf Heberlein
allzufrith im Tode mach. Die Fiihrung der Firma wurde
durch tiefgreifende Reorganisationen ausgebaut und be-
wiahrte Mitarbeiter in die Direktion berufen.

Die prichtige Jubildumsschrift zeichnet das Bild eines
Unternehmens, das immer durch weitsichtige Fiithrung
von Gliedern der Familie Heberlein geleitet war und dank
dem Pflichtgefiihl dieser Personlichkeiten den Namen
Heberlein zur Weltgeltung brachte. Der schweizerische
Qualitdtsbegriff gewann durch den Namen Heberlein an
Bedeutung.

Herr Heinrich Hess,
40 Jahre in der Maschinenfabrik Riiti AG

Als Maschinenzeichner trat Herr Hess im Jahre 1920 in
die Maschinenfabrik Riiti ein und war bis 1945 Konstruk-
teur, speziell in der Abteilung Seidenwebstiihle und Auto-
maten. Dann arbeitete er bereits in den Jahren 1921, 1923
und 1928 an den damaligen Spulenwechselautomaten mit,

wobei die Entwicklung dann allerdings zunéchst in der
Richtung Schiitzenwechsler ging. Herr Hess hatte sich
speziell durch Kurse, vor allem auch an der Seidenweb-
schule Ziirich, immer wieder weitergebildet. Sein Inter-
esse flir diese Weiterbildung blieb nicht nur personlich,
denn im Jahre 1942 fiihrte er selbst einen ersten Weber-
meisterkurs in Verbindung mit dem Bildungsausschuf3 des
Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler durch. Diese Kurse
wurden 1945 von ihm und spéter von andern Kursleitern
wiederholt. )

Seit dem Jahre 1949 ist Herr Hess Chef des Technischen
Biliros und der Monteurausbildung und -betreuung. Durch
seine beruflichen Kontakte mit den Fachleuten der Praxis
hat er sich auch in all den Jahren seine sehr offene und
dem Neuen aufgeschlossene Art erhalten.

Die sehr guten Grundlagen zur praktischen Tatigkeit
lieBen ihn mit besonderem Erfolg in der Betreuung der
Monteurausbildung wirken. Sein Geschick, die richtigen
Leute fiir diesen so verlockenden, aber doch verantwor-
tungsvollen Beruf zu finden, schitzen natiirlich besonders
die Kunden der Maschinenfabrik Riiti, die in aller Welt
durch Riiti-Monteure ihre Neuanlagen aufstellen und in
Betrieb nehmen lassen. Viele junge Leute verdanken sei-
ner Vermittlung ihr berufliches Fortkommen.

In seiner nun uber 40jdhrigen Tétigkeit in der Maschi-
nenfabrik war es Herrn Hess vergonnt, praktisch nie
krank zu sein.

Die «Mitteilungen» gratulieren Herrn Hess zu seinem
Jubildum und wiinschen ihm noch fiir viele Jahre Gliick
und Erfolg in seiner segensreichen Téatigkeit.
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Herr Prof. Dr. W. Weltzien, 70 jahrig

Anfangs November konnte Herr Prof. Dr. W. Weltzien sei-
nen 70. Geburtstag feiern. In Karlsruhe, StraBburg, Berlin
und Hamburg studierte er Chemie, Mehrere Jahre war er
Assistent am Kaiser-Wilhelm-Institut fiir Chemie in Berlin,
und im Jahre 1925 tibernahm er die wissenschaftliche Lei-
tung der Textilforschungsanstalt Krefeld, die er aus klei-
nen Anfingen zum weltbedeutenden Institut ausbaute.
Dieser Forschungsanstalt ist eine «Oeffentliche Priifstelle
fiir die Spinnstoffwirtschaft» angeschlossen, die in enger
Fihlung mit der Industrie steht. Mit der Technischen

Hochschule in Aachen und der Textilingenieurschule Kre-
feld hat er enge Beziehungen. An beiden Instituten liest
er regelmiBig liber die Chemie der Faserstoffe. Viele Ar-
beitsgremien und Verbinde der Textilindustrie zihlen ihn
zum unermiidlichen Mitarbeiter. In mehr als 200 Ver-
offentlichungen hat er iiber die Verarbeitung von Chemie-
fasern geschrieben, wie auch iiber Quellungs-, Farbungs-
und Schlichtungsfragen, liber Ausriistung, Farbechtheiten
und Textilhilfsmitteln usw.

Die «Mitteilungen iiber Textilindustrie» wiinschen dem
Jubilaren, dessen Name auch in der Schweiz sehr ge-
schétzt ist, noch viele fruchtbare Jahre.

Firmennachrichten

(Auszug aus dem Schweiz. Handelsamtsblatt)

Aktiengesellschaft Stiickfirberei Holding Ziirich, in Zii-
rich 5. Georg Schwyzer ist infolge Todes aus dem Ver-
waltungsrat ausgeschieden und seine Unterschrift er-
loschen. A. Walter Gemuseus-Diirsteler ist nun Vizeprasi-
dent des Verwaltungsrates und fiihrt weiter Kollektiv-
unterschrift zu zweien. Neu ist in den Verwaltungsrat mit
Kollektivunterschrift zu zweien gewihlt worden: Dr. Ga-
ston Schwyzer, von und in Ziirich. Die Unterschrift von
Friedrich Kronauer ist erloschen. Kollektivprokura ist er-
teilt an Hermann Frey, von Hochdorf, in Thalwil.

Firberei Weidmann Aktiengesellschaft, in Thalwil. Georg
Schwyzer ist infolge Todes aus dem Verwaltungsrat aus-
geschieden und seine Unterschrift erloschen. Peter Suter-
Diirsteler ist nun Vizeprisident des Verwaltungsrates und
fiihrt weiter Kollektivunterschrift. Fritz W. Kronauer, Mit-
glied des Verwaltungsrates, fithrt nun Kollektivunter-
schrift zu zweien. Neu sind in den Verwaltungsrat ohne
Zeichnungsbefugnis gewéhlt worden: Willi. Bonomo-
Schwyzer, von Diibendorf und Ziirich, in Ziirich, und Dr.
Gaston Schwyzer, von und in Ziirich. Kollektivprokura
ist erteilt an Dr. Walter Brunner, von und in Thalwil.

Maurer & Co., in Ziirich 1. Unter dieser Firma sind Karl
Maurer, Gerhard Maurer und Fred Maurer, alle von Mei-
ringen, in Kilchberg (Ziirich), eine Kollektivgesellschaft
eingegangen, die am 1. Juni 1960 ihren Anfang genommen
hat. Handel mit synthetischen Garnen und Geweben.
LowenstrafBe 3.

Ernst Meier vorm. Scheller & Co., in Kilchberg. Inhaber
dieser Firma ist Ernst Meier-Alfaré, von und in Kilchberg
(Zirich). Diese Firma hat Aktiven und Passiven der ge-
l6schten Einzelfirma «Ernst Meier vorm. Scheller & Co.»,
in Kilchberg, iibernommen. Einzelunterschrift ist erteilt
an Ernst Meier-Rehmann, von und in Kilchberg (Ziirich).
Kollektivprokura zu zweien ist erteilt an Robert Nieth,
von Ziirich und Kilchberg (ZH), in Kilchberg (ZH), und
Martin Albin, von Medel-Lucmagn (Graubiinden), in Zii-
rich. Frottiertuchweberei. Seestrafe 133.

Spinnerei & Weberei Glattfelden, in Glattfelden, Aktien-
gesellschaft. Die Unterschrift von Bernard Meckenstock ist
erloschen. Zum Betriebsleiter mit Einzelunterschrift ist

Walter Peter, von Wald (Ziirich), in Glattfelden, ernannt
worden.

Patentberichte

Erteilte Patente
(Auszug aus der Patentliste des Eidg. Amtes fiir geistiges Eigentum)

76 c, 6/04. 348902. Métier a filer & anneaux comportant une
bague de filage et un support de cette bague. Inventeur:
Andrew John Wayson, Needham, et Angelo Guiseppi
Bucchanieri, Millil (Mass.,, USA). Titulaire: Merriman
Bros.,, Inc, Amory Street 185, Boston (Mass., USA).
Priorité: USA, 5 novembre 1956.

76 d, 5/01. (76 d, 4/01). 348904. Verfahren zum Anspulen von
‘Spulen auf die Auflaufspule automatisch wechselnden
Spulmaschinen und Vorrichtung zur Ausiibung des Ver-
fahrens. Erfinder: Stefan Fiirst, M.-Gladbach (Deutsch-
land). Inhaber: Dr. Ing. Walter Reiners, Peter-Nonnen-
miihlen-Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland). Prioritét:
Deutschland, 4. Oktober und 12. November 1954.

76 d, 5/01. 348906. Verfahren und Vorrichtung zum Zufiih-
ren von Garnwickeln fiir das Umspulen, insbesondere
von Spinnkopsen. Erfinder: Stefan Fiirst, M.-Gladbach
(Deutschland). Inhaber: Dr. Ing. Walter Reiners, Peter-
Nonnenmiihlen-Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland).
Prioritidt: Deutschland, 17. Februar 1956.

76d, 7/02 (76d, 4/01). 347750. Vorrichtung zum Regeln der
Spannung beim Spulen in konischen Fadenlagen, ins-
besondere fiir Schufispulen. Erfinder: Karlheinz Methke,
M.-Gladbach (Deutschland). Inhaber: Dr. Ing. Walter
Reiners, Peter-Nonnenmiihlen-Allee 54, M.-Gladbach (D).
Prioritst; Deutschland, 16. Juni 1955.

76 d, 5/01 (76 d, 4/01). 348905. Verfahren zum Festlegen des
Fadenanfanges einer Spule an dem Spulkérper einer
jeweils diesen automatisch wechselnden Spulmaschine
und Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens. Er-
finder: Stefan Fiirst, M.-Gladbach (Deutschland), In-
haber: Dr. Ing. Walter Reiners, Peter-Nonnenmiihlen-
Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland). Prioritit: Deutsch-
land, 10. Juni 1955.

76 c,.31‘ 348348. (Brevet additionnel subordonné au brevet
pr.mcipal 333873.) Appareil pour la fabrication d’un fil
mixte. Inventeur: Philip Norman Smith, Clemson (S. C.),
et Albert Dalton Harmon, Durham (N.C., USA). Titulaire:
Deering Milliken Research Corporation, P.O.Box 1927,
Spartanburg (S.C., USA). Priorité: USA, 2 mars 1956.

76 d, 6. 347749. Machine & bobiner. Inventeur: John V. Keith,
Warwick, et Carlton A. Steele, Norwood (R.I., USA).
Tit.: Universal Winding Company, Elmwood Av. 1655,
Cranston (R.I., USA). Priorité: USA, 8 mars 1957.

76 d, 21/02. 348638. Verfahren zum geordneten Sammeln von
an einer Einzelspulstelle hergestellten Spulen in einem
Sammelmagazin und Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens. Erf.: Stefan Fiirst, M.-Gladbach (Deutsch-
land). Inhaber: Dr.-Ing Walter Reiners, Peter-Nonnen-

. miihlen-Allee 54, M.-Gladbach (Deutschland). Prioritit:
Deutschland, 16. Mai 1955.
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VEREIN EHEMALIGER SEIDENWEBSCHULER ZURICH
UND ANGEHORIGER DER SEIDENINDUSTRIE

Unterrichtskurse 1960/1961

Wir mochten unsere verehrten Mitglieder, Abonnenten
und Kursinteressenten auf folgende Kurse aufmerksam

Kurs iiber die «Terylene»-Polyesterfaser

. Kursleitung: Herr W. Straumann und
machen: Herr R. Bugmann, Ziirich
Kursort: Textilfachschule Ziirich,
Instruktionskurs iiber Webgeschirre, Kettfadenwichter WasserwerkstraBe 119
und Dreher Kurstage: Samstag, den 21, Januar 1961,
Kursleitung: Herr Walter Miller und 14.15—17.15 Uhr
Herr Otto Wagner, Horgen Anmeldeschlu: 6. Januar 1961
Kursort: A}lsstellun%ssaia{l «Die 4 von Horgen», Niheres iiber diese beiden Kurse kann dem Kurspro-
L1n§enstra €; FOFgen gramm in der August- oder September-Nummer 1960 der
Kurstag: Freitag, den 6. Januar und Samstag, «Mitteilungen iiber Textilindustrie» entnommen werden.
den 7. Januar 1961, je von 9.30—12 Uhr  Anmeldungen sind an den Prisidenten der Unterrichts-
und von 14—17 Uhr kommission, A. Bollmann, Sperletweg 23, Ziirich 11/52, zu
Anmeldeschlufl: 22. Dezember 1960 richten. Die Unterrichtskommission
Kurs iiber die Bedeutung von «Helanca» in der Weberei. Kurs iiber Arbeitsvorbereitung in der Weberei. — Sehr

— Der erste Kurs des VES im Wintersemester 1960/61
war dem Thema «Helanca» gewidmet.

Herr Schmidhauser von der Firma Heberlein & Co. AG.
in Wattwil referierte liber dieses hochinteressante Gebiet.

DaB3 sich «Helanca» in der Wirkerei- und Strickerei-
industrie durchgesetzt hat, wei heute jedermann. Wel-
che Einsatzgebiete aber zeigen sich fiir dieses «phan-
tastisch-elastische» Material in der Weberei? Die Ver-
arbeitung von «Helanca» zu Ski- und Campinghosen ist
eine Antwort auf diese Frage. Die Entwicklung der
Mode ist gerade eine Einladung fiir dieses synthetische
Kréuselgarn, wobei querelastische Gewebe f£iir Bade-
und Teenagerhosen, ldngselastische Stoffe fiir Ski- und
Campinghosen Siegesziige durch die Welt machen. Solche
Stoffe erfiillen die Anforderung eines elastisch tadellosen
Sitzes und haben zudem die Eigenschaften der Polyamid-
faser. Fiir Kleiderstoffe (Cloqué-Effekte), Damenjupes,
Damenhandschuhe und Mobelstoffe wird «Helanca» eben-
falls erfolgreich eingesetzt.

Der Referent verstand es vortrefflich, die Fabrikation
und die Eigenart von «Helanca» zu erldutern, wie auch
dessen Einsatz in der Kette und im SchuB. Auch unter-
lieB er nicht, fabrikationstechnische Werte klarzustellen.
Einige wichtige Daten seien erwahnt: Lagerung: trok-
ken, nicht warm, vor Licht schiitzen. Verarbeitung: rela-
tive Feuchtigkeit 656%. Zettlerei: gleichmafige Dam-
mung 0,1 g je Denier (gleich wie Spulerei). Porzellan-
O0sen gefdhrden die elektrostatischen Awfladungen. Der
Einsatz von Ionisierstiben hat sich in vielen Féllen als
niitzlich erwiesen. Kniipfen: maschinell moglich., Webe-
rei: Spannung der Kette ca. 0,3 g je Denier, Pilling:
kann durch mehr SchluBtouren oder engere Bindung
verbessert werden. Bindung: mehr Flottierung = mehr
Elastizitdt. — Zur Verarbeitung von «Helanca»-Garnen
sind keine Verinderungen am Maschinenpark vorzu-
nehmen.

Der Firma Heberlein & Co. AG. und Herrn Schmid-
hauser sei flir diesen lehrreichen- und interessanten
Nachmittag bestens gedankt. XB

zahlreich haben sich die Teilnehmer zum Kurs iiber «die
Arbeitsvorbereitung in der Weberei» in der Textilfach-
schule Ziirich eingefunden. Der Aufmarsch von etwa 100
Kursbesuchern hat bewiesen, wie aktuell das Problem der
Arbeitsvorbereitung ist. Eine ausgezeichnete Programm-
gestaltung erlaubte — trotz der hohen Besucherzahl —
einen reibungslosen Ablauf des Programms. Herr Zeller,
betriebswirtschaftlicher Berater, erlduterte eingehend den
Aufgabenbereich der Arbeitsvorbereitung. Kurz wurden
auch verschiedene Teilgebiete gestreift, so auch die Stel-
lung der Arbeitsvorbereitung in der Hierarchie des Tex-
tilbetriebes. In manchem Betrieb wird dieses Gebiet leider
oft vernachléssigt oder als untergeordnet betrachtet. Mit
Beispielen wurde veranschaulicht, wie durch eine unklare
Rohmaterialdisposition Fehler entstehen und somit zu
verhéngnisvollen Trugschlissen fiilhren konnen. Die liik-
kenlose Vorbereitung der Auftrige und eine gut funk-
tionierende Steuerung durch den Betrieb bis zur Ueber-
gabe der fertigen Produkte an den Verkauf ersparen un-
notige Riickfragen und zeitraubende Ermittlungen. Eine
Moglichkeit, die Arbeitsvorbereitung iibersichtlich zu ge-
stalten, bietet das «Ormig»-Zeilenumdruckverfahren. Herr
Bolleter — ein Fachmann fiir Biiroorganisation — erklérte
in klarer Weise das Funktionieren des «Ormig»-Zeilen-
umdruckers am praktischen Beispiel. Dieses Verfahren
zwingt zu einer gewissen Ordnung und ‘schafft die Vor-
teile der Arbeits- und Zeitersparnis sowie einer besseren
Arbeitsliberwachung. Es darf mit Sicherheit angenommen
werden, dafl jeder Kursteilnehmer wertvolles Wissen nach
Hause getragen hat.

Den beiden Herren sei fiir ihre vorziiglichen Referate

und Demonstrationen auch an dieser Stelle bestens ge-
dankt. BB

Monatszusammenkunft. — TUnsere né#chste Monats-
zusammenkunft findet Montag, den 12, Dezember 1960, ab
20 Uhr, im Restaurant Strohhof in Ziirich statt. Gerne

erwarten wir eine gréBere Beteiligung.
Der Vorstand
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Chronik der «Ehemaligen». — Von spiten Ferien im
sonnigen Spanien sandte unser treuer Veteran Mr. Wil-
liam Baer (ZSW 1918/19) in Derby herzliche Griif3e.
Wohl schon seit bald vier Jahrzehnten als technischer
Leiter einer bedeutenden Bandweberei in England, hofft
er, nichstes Jahr in der alten Heimat wieder einmal mit
einigen seiner Studienkameraden von einst zusammen-
kommen zu kénnen. :

Unser hochbetagter lieber. Veteran Mr. Bernhard Rei-
mann dankte fiir die Gratulationswiinsche zur Vollen-
dung seines 83. Lebensjahres, die man ihm nach den
Staatien gesandt hatte. Er sandte herzliche Griile fiir
das «Trio Reimann» der ehemaligen Lettenstudenten mit
den Studienjahren 1898/99, 1926/27 und 1957/58. Seit dem
1. Dezember ist Herr Reimann wieder zuriick.

Am 4. November war der Chronist mit seiner Frau
von unserem Ehrenmitglied Mr. Jacques Weber (ZSW,
1911/12) und Mrs. Weber in New York zum Dinner in
Ziirich geladen. Mr. Weber berichtete dies und jenes von
seiner erfolgreichen Arbeit in den Staaten. Wir halten
davon fest, daB er in seinen beiden Fabriken, deren
technische Leiter auch zwei ehemalige Lettenstudenten
sind, mit insgesamt 850 Automatenstiihlen fortwahrend
in 3 Schichten arbeiten ldBt und somit eine tégliche
Produktion von 2550 Stiihlen erzielt. Das ist nach schwei-
zerischen Begriffen «allerhand» und gibt eine Menge
Meter,

Am Sonntagvormittag vom 13, November griilte unser
lieber Veteran Mr. Adolf Goiser (ZSW 23/24) in Orange
(Ving., USA) rasch durch den Draht. Am Tage zuvor
angekommen, ist er schon am Tage nachher in gesnch'eiﬁ‘g-
lichen Angelegenheiten mach Italien weitergereist. Die
Amerikaner haben es immer sehr eilig, aber Mr. Goiser
hat versprochen, daf er wieder von sich horen lassen
werde,

Ein sehr eifriger Korrespondent ist in jiingster Zeit
unser lieber Mr. S.C.Veney (ZSW 1918/19) in Ruther-
fordton. (N.C., USA) geworden. Er scheint in jlingster
Zeit wieder einmal in seinem Kursbuch von Anno dazu-
mal geblattert und studiert zu haben. Dabei hat er sich
nach Jahrzehniben ganz plotzlich fiir Broché-Gewebe be-
geistert und den Lehrer von einst um diese und jene
Auskunft gebeten. Er hat ihm einige «Miisterli» gesandit.
Ob wohl Brochés, die seit unserer hastigen Zeit zu
einer seltenen Gewebeart geworden sind, von den USA
aus als Neuheit lanciert werden sollen?

Aus England griiffte im vergangenen Monat Mr. Guido
Huber (TFS 48/50) in Dunfermline. '

Mit einem schonen Kalender «Flowers of Australia»
gingen von unserem lieben Mr. Georges Sarasin (ZSW
1918/19) in Melbourne auch schon die ersten Best wishes
for Christmas and New Year ein.

Auch die Firma +GF+ in Schaffhausen sandte mit
einem prichtigen Wandkalender und einer praktischen
Taschenagenda fiir 1961 gute Wiinsche zum kommend:n
Jahreswechsel,

Zum Schluf seien noch zwei in der Novemberausgabe
stehengebliebene Druckfehler berichtigt, Die Einleitung
in der Chronik hétte nicht: Im letzten Moment, sondern

Monat heiflen sollen. Und im ersten Satz des Berichtes
liber die Veteranen-Zusammenkunft hatte es heilen
sollen: des Zunfthiauses Waag anstatt Meise.

Da die vorliegende Ausgabe mancherorts erst kurz
vor Weihnachten oder vielleicht gar erst machher ein-
treffen wird, wilinscht der Chronist allen Ehemaligen
jetzt schon frohe Feiertage und flir dias kommende Jahr
beste Gesundheit, viel Freude und Frieden! Herzlich
griifend Rob. Honold

Letten-Chronik. — Wieder geht ein Jahr dem Ende ent-
gegen. Helle und dunkle Wolken zeigten sich am poli-
tischen Horizont. Hoffen wir, daB die kommenden 12 Mo-
nate sich im positiven Sinne entwickeln werden. Gerne
hoffen aber auch die Betreuer der Letten-Chronik, daf
die Bindungen mit den Ehemaligen auf der ganzen Welt
sich weiter festigen werden.

In diesem Sinn verdanken wir einen Kartengruf3 von
Herrn Erwin Keller (50/51). Er weilte wieder einmal ennet
unserer Weltkugel und genoff in Sydney den préchtigen
Friihlingssonnenschein. — Ebenfalls aus Sydney grii3ten
mit einer farbigen GroBansicht die Herren Walter Ger-
ber, Ruedi Hagen (53/55), Werner Hohl (51/52), Heinrich
Martoglio (53/54) und Ruedi Kienast (52/53). Die Chro-
nisten danken herzlich fiir den GrufB3 der dortigen Weber-
zunft. — Eine Vermihlungsanzeige aus Wien berichtet
uns, dal Friulein Gertrud Baumer (52/53) sich mit Herrn
Ernst Bruckner verheiratet hat, und aus Hombrechtikon
erreichte uns die Vermihlungsanzeige von Herrn Max
Bamert (58/60) und Friulein Trudi Feuz. Beiden jungen
Ehepaaren sei auch an dieser Stelle herzlich gratuliert und
alles Gute fiir die gemeinsamen Lebenswege gewiinscht.
— AbschlieBend sei noch der Besuch von Herrn Klaus
Frey (54/56) registriert. Begeistert erzihlte er iiber die
Neue Welt, kehrte aber in die Heimat zuriick, weil er
nicht in den USA-Militirdienst eingezogen werden wollte.

Die Betreuer der Lettenchronik wiinschen allen Freun-

den nah und fern frohe Festtage und ein recht gliick-
liches 1961.

Stellenvermittlungsdienst
Offene Stellen

21. Schweizerische Weberei in Costa Rica sucht tiichtigen
Obermeister fiir Benninger- und Riiti-Automaten so-
wie Riiti-Jacquardmaschinen. Bewerber muf3 bereits
in Lateinamerika gearbeitet haben.

22. Fithrende Bandweberei in Baselland sucht jiingeren,
tiichtigen Disponenten fiir Disposition und Kalkulation.

Stellensuchende

8. Junger Absolvent der Textilfachschule Ziirich (3 Se-
mester) sucht Auslandstelle als Disponent.

Bewerbungen sind zu richten an den Stellenvermittlungs-
dienst des Vereins ehemaliger Seidenwebschiiler Ziirich
und A. d.S., Clausiusstr. 31, Ziirich 6.

Die Einschreibegebiihr betrdgt fiir Inlandstellen Fr. 2.—
und fiir Auslandstellen Fr. 5—. Die Einschreibegebiihr
ist mit der Bewerbung zu iibermitteln, entweder in Brief-
marken oder auf Postcheck Nr. VIII/7280.

Textilveredlung fiir Webereifachleute

von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg

Die stark beachtete und sehr lehrreiche Artikelserie «Textilveredlung fiir

Webereifachleute» von Dr. ing. chem. H. R. von Wartburg ist als Sonder-

druck erschienen und kann durch die Textilfachschule Ziirich zum Preise
von Fr. 3.80 (Umfang 32 Seiten, Format A4) bezogen werden.
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Moderne ostschweizerische Seidenweberei
sucht tiichtigen

Webermeister

fur Riiti-Stiihle. Automaten- und Jacquard-
kenntnisse erwiinscht, — Gute Arbeits- und
Sozialbedingungen.

Offerten unt. Chiffre TJ 4762 an Orell Fiissli-
Annoncen, Ziirich 22.

DIRECTEUR TEXTILE

Directeur de fabrication textile en ltalie cherche
place similaire en Suisse. — Trente années d'ex-
périence, cycle complet tissage, soieries, cotons,
fibres synthétiques et toutes formes de tissage.

a

Sérieuses références ‘a disposition. Urgent.

Ecrire sous chiffre 1158189 X & Publicitas, Genéve.

Uebernehme in

Australien
Montage, Service usw.

von Textilmaschinen und Apparaten.

lhre Anfrage bitte u. Chiffre TJ 4803
an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.

Grofleres Unternehmen der Textilindustrie in der
Ostschweiz sucht

Meister

fir seine

Baumwoll-Spinnerei

Arbeitsgebiet: Fiihrung und Ueberwachung von
Putzerei, Vorwerk und Ringspin-
nerei (Rieter-Maschinen).

Wir erwarten: Ausgewiesenen Fachmann
mit langerer Praxis,
Erfahrung in Personalfiihrung.

Wir bieten: Interessantes, vielseitiges
Arbeitsgebiet.

Zeitgeméfie, den Leistungen ent-
sprechende Entléhnung.
Alters-und Todesfallversicherung.
Verheirateten Bewerbern kann
modern eingerichtete Dienst-
wohnung zur Verfigung gestellt
werden.

Offerten mit Bildungsgang, Zeugniskopien und
Photo sind zu richten unter Chiffre U 78817 G an
Publicitas St. Gallen.

Strebsamer, junger Mann

TERMIN-DISPONENT

werden.

Wenn Sie

mit Sinn fiir alle fabrikatorischen Zusammenhé&nge, der Autoritdt besitzt, Freude am
Organisieren und Planen hat, kann bei Eignung unser

Wir sind eine vielseitige, mittelgroBe Weberei mit iiberaus beweglichem Fabrikations-
programm, legen Wert auf Webschulbildung, bevorzugen Bewerber, die sich in der
Auftragseinplanung schon mit Erfahrung ausweisen kdnnen.

Interesse haben und befdhigt sind, diesen Posten wirkungsvoll auszufiillen und unser
Mitarbeiter werden méchten, bitten wir um lhre Offerte mit Photo und Angabe iiber
Gehaltsanspriiche unter Chiffre OFA 1644 Zg an Orell Fiissli-Annoncen, Ziirich 22.
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