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Von Monat zu Monat

Neue Hochkonjunktur

Nach den neuesten Statistiken hat sich in diesem Jahr das
bereits letztes Jahr wieder festgestellte beachtliche Wachs-
tum der Wirtschaft fortgesetzt. Neben der Uberdurchschnitt-
lichen Entwicklung der Exporte beginnt sich nun immer wie-
der starker auch eine Belebung der inlandischen Nachfrage
abzuzeichnen. Beim privaten Konsum stiegen die Detailhan-
delsumsétze im ersten Quartal 1969 um 5,6 % gegeniiber
3,1 % im Vorjahr. Aber auch die Investitionen' nehmen splir-
bar zu, was aus dem starken Anwachsen der Baubewilli-
gungen hervorgeht. Die industrielle Tatigkeit nimmt ein be-
schleunigtes Tempo an. Fast Uberall wachsen die Bestel-
lungseingénge schneller als die laufende Produktion. Die
weiteren Aussichten der schweizerischen Konjunktur sind
deshalb uberaus optimistisch zu beurteilen. Vorlaufig ist
auch der Preisauftrieb noch méassig. Es besteht allerdings
die Gefahr, dass die Preisstabilitat wieder vermehrt ins Wan-
ken kommt.

Ein untrigliches Zeichen fiir den wachsenden Wohlstand
ist auch die ausgepragte Zunahme der schweizerischen
Automobilimporte. Allein im ersten Quartal wurden 56300
Motorwagen mit einem Gesamtwert von 342 Millionen Fran-
ken importiert. Das letztjédhrige Rekordergebnis wurde damit
um 8500 Fahrzeuge Uberboten. So erfreulich diese Rekorde
als Massstab fiir die Wohlstandsentwicklung sind, so wenig
rosig erscheinen die daraus resultierenden Perspektiven fir
die Verkehrsverhéltnisse auf unseren Strassen. Dass der
Wohlstand-der Schweizer solid ist, geht auch daraus hervor,
dass die Konsumkreditverschuldung in der Schweiz mit 163
Franken pro Kopf der Bevolkerung eine der niedrigsten in
Europa ist. In Grossbritannien erreicht sie 282 Franken, in
Deutschland 209 Franken, in Frankreich 200 Franken und in
den Vereinigten Staaten 2500 Franken.

Der Konjunkturaufschwung in der Textilindustrie hat sich im
Jahre 1969 zu einem eigentlichen Boom entwickelt, nachdem
schon das Jahr 1968 in vielen Sparten gute Resultate brachte.
Auch flr das Jahr 1970 wird noch ein guter bis sehr guter
Geschéaftsgang prognostiziert. Noch selten hat die Textil-
industrie einen so langen Aufschwung erlebt. Auch Fach-
leute sind sich lber die Hintergriinde dieser ausserordent-
lichen Geschéftsbelebung nicht ganz klar; deshalb wird die
langerfristige Entwicklung — bei aller Freude liber den ge-
genwértigen guten Geschéftsgang — doch mit einer gewis-
sen Besorgnis betrachtet.

Erneuerung des Friedensabkommens
in der Maschinenindustrie

Nach langen und teilweise schwierigen Verhandlungen ist
das Friedensabkommen in der schweizerischen Maschinen-
und Metallindustrie im Juli, knapp drei Wochen vor seinem
Ablauf, erneuert worden. Es wurde erstmals 1937 in kri-
tischer Zeit — Krise der dreissiger Jahre und sich abzeich-
nender zweiter Weltkrieg — abgeschlossen und seither alle
funf Jahre erneuert. Das Friedensabkommen hat in den tiber
30 Jahren seines Bestehens dem Gedanken des Gesamtar-
beitsvertrages in der Schweiz einen starken Auftrieb gegeben.
Die Grundidee ist, dass Arbeitgeber und Arbeitnehmer ihre
Interessenkonflikte durch Verhandlungen auf der Basis von

Treu und Glauben—-austragen und I6sen kénnen, ohne dass
dabei die sinnlosen Mittel des Streiks und der Aussperrung
zu Hilfe genommen werden missen.

In den dem Abschluss vorangehenden Verhandlungen er-
wuchs zeitweise die Gefahr, dass die Gewerkschaften diese
Idee der Zusammenarbeit allzu sehr strapazierten und von
den Arbeitgebern erwarteten, dass diese einen Frieden um
jeden Preis abschliessen wirden. Insbesondere forderten
die Gewerkschaften auch ‘eine Privilegierung der organisier-
ten Arbeiter gegeniiber den Nichtorganisierten. In diesem
Punkte blieben die Arbeitgeber der Maschinen- und Metall-
industrie fest; es wurde lediglich ein sog. Partnerschaftsfonds,
hauptséchlich fiir berufliche Weiterbildung, geschaffen. Mate-
riell brachte das Friedensabkommen neue Bestimmungen fir
die Ferien, Kinderzulagen, Krankenversicherung und Uber
gewisse Freizlgigkeitsleistungen in der Personalfiirsorge. Be-
kanntlich werden die Lohne in der Metall- und Maschinen-
industrie nicht durch das Friedensabkommen geregelt, son-
dern in jedem Betrieb individuell festgelegt. Fir andere
Branchen bedeuten die Zugestadndnisse in der Maschinen-
industrie, die als Exportindustrie in der Regel liber eine gute
Ertragslage verfligt, eine Belastung, indem die andern Ge-
werkschaften ihre Forderungen nach den Verbesserungen
in der Maschinenbranche ausrichten werden. Andererseits
hat das Friedensabkommen immerhin wesentlich dazu bei-
getragen, dass die Schweiz bis jetzt von schweren Arbeits-
konflikten verschont blieb.

Griinde des Arbeitsplatzwechsels

Es ist meist sehr schwierig, von aus der Firma austretenden
Angestellten und Arbeitern die Griinde fiir den Arbeitsplatz-
wechsel zu erfahren. Einer kiirzlichen Untersuchung lber die
Griinde des Arbeitsplatzwechsels ist zu entnehmen, dass die
Arbeitswegverkiirzung als eine der wichtigsten Ursachen des
Arbeitsplatzwechsels zu betrachten ist. In zweiter Linie fol-
gen die Aufstiegsmoglichkeiten, wéhrend Lohnfragen erst an
letzter Stelle genannt werden.

Griinde des Arbeitsplatzwechsels

(in % der Befragten)*
Insgesamt Arbeiter Angestellte gehobenes Kader

Arbeitsweg 34,7 34,5 31,7 43,0
Aufstiegsmoglich-

keiten 29,1 26,3 36,0 39,5
Vorgesetzte 23,8 22,6 29,0 38,4
Arbeitsbedingungen 21,1 20,8 30,0 91,6
Bezahlung 12,4 10,9 15,0 11,6

* weil zum Teil mehrere Griinde angegeben wurden, libersteigt
die Summe 100 %

Diese Erhebung gibt wichtige Hinweise auf die Griinde des
Stellenwechsels. Allerdings sind die Resultate mit grosser
Vorsicht zu beurteilen, da der hohe Prozentsatz beim Ar-
beitsweg doch etwas merkwiirdig anmutet. Méglicherweise
wird gegeniliber dem Arbeitgeber dieser Grund genannt, weil
damit keine Kritik an der Firma verbunden ist und man
somit einer Auseinandersetzung iiber die Griinde des Wech-
sels aus dem Wege gehen kann. Allerdings miissen die ZU-
nehmenden Verkehrsschwierigkeiten doch dazu beigetragen
haben, dass dieser Punkt viel wichtiger wird, als er friiher
war. Dazu kommt noch die oft vorhandene Unmdglichkeit,
die Wohnung wechseln und in die Nahe des Arbeitsp!atzes
ziehen zu kénnen. Im weitern wurde in dieser Untersuchund
festgestellt, dass die Haufigkeit des Stellenwechsels am



grossten in der Altersgruppe der 20- und 29jahrigen ist,
dann bis etwa zum 40. Altersjahr zurlickgeht und anschlies-
send konstant bleibt.

Ist St. Gallen kein Textilkanton mehr?

St. Gallen als klassischer Kanton der Textilindustrie hat in
den letzten acht Jahren einen entscheidenden Strukturwan-
del durchgemacht. Die Metall- und Maschinenindustrie hat
1968 erstmals mehr Arbeiter beschaftigt als die Textilindu-
strie. Diese Entwicklung entspricht einer Tendenz, die noch
nicht abgeschlossen ist. Der Anteil der beschaftigten Perso-
nen in der Metall- und Maschinenindustrie ist 1968 auf
38,6 % gestiegen und hat damit die Textil- und Bekleidungs-
industrie mit 36,8 % vom Platz an der Spitze verdrangt.

Warnung vor Sonderwiinschen

Die Lage auf dem Arbeitsmarkt und vor allem im Sektor der
auslandischen Arbeitskrafte spitzt sich mehr und mehr zu.
Die Entplafonierung der langjahrigen ausldndischen Arbeits-
krafte flihrt in vielen Betrieben zu fast nicht mehr zu mei-
sternden Schwierigkeiten. Es ist deshalb verstédndlich, wenn
verschiedene Industriezweige die Bundesbehorden auf die
bedrohliche Lage aufmerksam machen. Allerdings birgt die
Kritik am geltenden System die Gefahr in sich, dass nach
einem neuen System gesucht wird und mdglicherweise eine
Lésung zum Zuge kommt, die den «nicht-expansiven» Indu-
strien noch weniger passt als die bisherige Regelung. Um
das zu vermeiden, gilt es, in der néchsten Zeit alle Krafte
zusammenzufassen. Zu diesen grossen Sorgen einzelner
Branchen bemerkt der Schweizerische Freisinnige Presse-
dienst in einem kirzlichen Communiqué iiber «Fremdarbeiter-
abbau und Strukturpolitik»: «Vollends unsinnig ist es, wenn
jetzt einzelne Branchen anfangen, flir sich Privilegien in
Form zusatzlicher Fremdarbeiterkontingente zu verlangen,
denn die Erfiillung solcher Forderungen wiére einzig unter
der Voraussetzung K mdoglich, dass die Behérden anderen
Wirtschaftsgruppen eine entsprechende Anzahl Arbeitskréfte
entziehen wiirden, um dennoch dem allgemein anerkannten
Prinzip der Stabilisierung des Bestandes an erwerbstétigen
Auslandern Geniige zu tun.»

Zu diesem Communiqué, dessen ganzer Ton nicht sehr viel
Verstandnis fiir die gegenwértigen Schwierigkeiten der In-
dustrie vermuten lasst, ist zu bemerken, dass diejenigen
Branchen, die den Bundesbehorden ihre Sorgen mitteilten,
keine «Privilegien» wiinschen, sondern lediglich eine Be-
ticksichtigung besonderer Verhéltnisse. Es liegt auf der
Hand, dass sich in Branchen mit einem grossen prozen-
tualen Fremdarbeiteranteil ganz andere Probleme stellen als
in Sektoren mit weniger Fremdarbeitern, dass fiir Fabrik-
arbeit weniger leicht Personal zu gewinnen ist als fiir Dienst-
leistungsbetriebe, dass fiir Schichtbetriebe, insbesondere
Nachtschichtbetriebe, besondere Schwierigkeiten vorliegen,
und dass auch regionale Gegebenheiten verschiedene Aus-
dangslagen schaffen. Eine Beriicksichtigung besonderer Ver-
héltnisse ist noch keine unzulassige Strukturpolitik und ent-
Spricht lediglich einem Gebot der Gerechtigkeit. Zudem wol-
len diejenigen Branchen, die Sonderwiinsche haben, gar nicht
tine zusatzliche Zahl von Fremdarbeitern, sondern lediglich
8inen Ersatz fiir diejenigen, die in expansive Wirtschaftszweige
a__bgewandert sind. Dort, wo mit Entplafonierten und erwerbs-
tEftigeni Niedergelassenen Expansion getrieben wird, wéire
8in Tadel anzubringen, nicht aber bei denjenigen Gruppen,
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die lediglich das bisherige unerldssliche Minimum an aus-
inlandischen Arbeitskraften beanspruchen. ’

Im gleichen Communiqué ist am Schlusse bemerkit:

«Gewiss, das jetzige System der Fremdarbeiterrestriktionen
hat die Grenze des Tragbaren erreicht und in Einzelféllen
vielleicht schon (berschritten, und es dirfte so gut wie
sicher sein, dass die bisherige Methode der linearen Plafond-
reduktion aufgegeben und nach neuen Ldsungen gesucht
werden muss, wenn mit dem neu verfiigten Abbau das Sta-
bilisierungsziel nicht erreicht wird. Doch kann dies nicht
durch die Befriedigung von Sonderkontingentswiinschen, son-
dern letztlich nur auf dem Weg der weitern Liberalisierung
geschehen.»

Hier wird eindeutig Stellung fiir die Fortfilhrung der Ent-
plafonierung oder sogar fiir die Einfihrung der sogenannten
Globalplafonierung genommen. Aus Kreisen der Textil- und
Bekleidungsindustrie ist im Gegensatz dazu immer wieder
darauf hingewiesen worden, dass die abrupte Einfliihrung
einer Globalplafonierung mit vollstandiger Freiziigigkeit aller
auslandischen Arbeitskrafte verheerende Folgen haben
konnte. Auch flr wichtige andere Industriezweige wéren die
Konsequenzen dieselben. Es scheint, dass diese Pressever-
offentlichung des Schweizerischen Freisinnigen Pressedien-
stes allzusehr dem Schlagwort der «Liberalisierung» Raum
gibt, ohne dass die konkreten Folgen fiir grosse Teile der
schweizerischen Wirtschaft ndher bedacht worden sind.
R./H.

Kritisch beobachtet - kritisch kommentiert

Die Industrialisierung beginnt mit der Textilindustrie

Ende des vergangenen Jahres erschien das von Dr. Lorenz
Stucki verfasste Buch «Das heimliche Imperium». Der Ver-
fasser erwéhnt einleitend, dass die Schweiz von Natur aus
eines der drmsten Ldnder der Welt ist — ausser Wasserkréf-
ten besitzt es praktisch keine Rohstoffe. Die Bevélkerungs-
dichte ist doppelt so gross wie in China und Ubertrifft sie-
benmal diejenige der USA. Nach ihrem Lebensstandard und
Pro-Kopf-Einkommen aber ist die Schweiz eines der reichsten
Lénder der Welt. Im weitern schreibt Lorenz Stucki, dass
wédhrend die europdischen Seemédchte ihre Kolonialreiche
errichteten, die schweizerischen Pioniere als abenteuerlu-
stige und geschiftstiichtige Kaufleute und Griinder von an-
fangs winzigen Industrieunternehmen still und. heimlich ein
weltwirtschaftliches Imperium aufbauten. Ueber diesem Im-
perium wehten keine Schweizer Fahnen; keine Schweizer
Kanonenboote sicherten seine Exportmérkte und Handels-
beziehungen, und gerade aus diesem Grunde konnte ihm
auch die Entkolonisierung der letzten Jahrzehnte nur wenig
anhaben.

In seinen fesselnden Ausfiihrungen berichtet der Verfasser
im Kapitel «Kleider machen Leute», wie das Spinnrad seit
Urzeiten zum normalen Hausrat gehérte und der Webstuhl
in jedem grésseren Bauernhof anzutreffen war. Das war der
Antfang der Industrialisierung in der Schweiz, und die Regel
zeigt, dass auch in den unterentwickelten Léndern immer
mit dem textilen Industriezweig begonnen wird, also jenem
Zweig, der bis anhin an wenigsten technisches Kénnen, we-
nig ausgebildete Arbeitskréfte und wenig Kapital erforderte.
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Nun, wir wissen — und Dr. Lorenz Stucki bestétigt es —, aus
textilen Betrieben entstanden Textilmaschinenfabriken. Die
Ursache dieser Entwicklung war im wesentlichen die Konti-
nentalsperre. Diese Sperre war die Ursache, dass Johann
Jacob Rieter, der Mitinhaber der Maschinenspinnerei Hard
bei Wiilflingen, die heutige Maschinenfabrik Rieter A.G. griin-
dete. Auch Escher Wyss war zuerst eine Spinnerei und baute
zundchst fiir den Eigenbedarf Spinnmaschinen. Caspar Hon-
egger, Besitzer einer Weberei, entwickelte eigene Weberei-
maschinen und ist der Grinder der Maschinenfabrik Riiti
AG in Riti. Textilkapital war somit die Grundlage fir die
Griindung von Textilmaschinenfabriken. Aber nicht nur fir
Textilmaschinenfabriken: Peter Emil Huber, der Sohn eines
reichen Seidenfabrikanten, war der Mitbegriinder der «Werk-
zeug- und Maschinenfabrik Oerlikon», und Walter Boveri er-
hielt von seinem Schwiegervater, dem Seidenindustriellen
Conrad Baumann, eine halbe Million Schweizer Franken, wo-
mit er die Brown, Boveri & Cie. in Baden griindete. Die Ent-
wicklung «Textilindustrie — Textilmaschinenbau» ist aber
nicht abgeschlossen, Das weltbekannte Unternehmen auf
dem Gebiet der Textilveredlung, die Heberlein & Co. AG in
Wattwil, baut heute Texturiermaschinen und Elekironikappa-
rate.

Mit dem Aufkommen der schweizerischen Textilmaschinen-
industrie hat sich auch das Bild unserer Textilindustrie ganz
gewaltig gedndert. Das lange Zeit angeschlagene Image die-
ser Industriesparte wurde in letzter Zeit gewaltig aufgewer-
tet. Die meisten Betriebe dieses Zweiges sind heute maschi-
nell modern eingerichtet und als Exportindustrie konkurrenz-
féhig. Die Zeiten, in denen die Industrialisierung mit der Tex-
tilindustrie begann, sind endgiiltig vorbei. Die Ausfuhrzahlen
der schweizerischen Textilmaschinenindustrie, wie sie in
Nr. 4/1969 der «Mitteilungen lber Textilindustrie» aufgefiihrt
sind, zeigen deutlich, dass die hochindustrialisierten Lénder
die Hauptabnehmer unserer modernen Textilmaschinen sind
und nicht die Entwicklungslédnder. Dies ist eine Tatsache,
die beweist, wie aus einer arbeitsintensiven eine kapitalinten-
sive Textilindustrie wurde — eine Industriesparte, die des-
halb sehr gut ausgebildetes Kaderpersonal benétigt. Diese
Exportzahlen vermitteln aber auch Hinweise, wie unsere Tex-
tilindustrie mit der Textilmaschinensparte entwicklungs- und
schicksalsbedingt verkniipft ist. Zu diesen beiden Branchen
gesellten sich die Chemiefasererzeuger, und dieses Dreige-
stirn gehdért wegen seiner Kapitalintensitédt und seiner wis-
senschaftlichen Komponenten — wie bereits erwdhnt — in
die angestammten Industrieldnder und nicht in die Entwick-
lungsgebiete. Spectator

Industrielle Nachrichten

Wachstum der Bekleidungsausgaben
von 1958 bis 1967

In den letzten 10 Jahren erhdhten sich die Bekleidungsaus-
gaben der Familien, die von der Statistik der schweizerischen
Haushaltrechnung erfasst werden, um rund 70 %, wéahrend
der Ausgabenzuwachs fiir alle Giiter und Dienstleistungen
gleichzeitig nicht ganz 809% betrug. Das Wachstum der
Bekleidungsausgaben steht damit nur wenig unter jenem
des durchschnittlichen Gesamtaufwandes je Familie. Man
kann also feststellen, dass das Wachstum des Textilver-
brauchs ungefédhr dem gesamten Verbrauchszuwachs und
damit der Einkommensentwicklung folgt.

Untersucht man die Ausgabenentwicklung der letzten 10 Jahre
bei den einzelnen Komponenten des Bekleidungsbudgets,
so zeigt die grosste Gruppe der Kleider mit einer Steige-
rungsrate von 83 % das starkste Wachstum. Der Kleiderver-
brauch ist also mehr gestiegen als der Gesamtverbrauch
(80 %). Auf die Gruppe der Kleider folgt unmittelbar die-
jenige der Schuhe mit einem Zuwachssatz von 80 %o, wéh-
rend die Ausgaben flir Leibwasche gleichzeitig nur halb so
stark, namlich um etwa 409%. stiegen. Der Verbrauch an
Wasche entwickelt sich also unterdurchschnittlich. Bei der
Gruppe der Reparaturen verzeichneten die Ausgaben wéh-
ren der ganzen letzten 10 Jahre praktisch Uberhaupt keine
Zunahme. Mit andern Worten: Obwohl mehr Kleider gekauft
werden, werden die Reparaturdienste nicht entsprechend
mehr ‘in Anspruch genommen. Defekte Bekleidungsstiicke
werden also immer mehr durch neue ersetzt.

Sodann ist bemerkenswert, dass sich die Ausgaben fiir
Damen- und Méadchenbekleidung annahernd verdoppelt ha-
ben, wahrend diejenigen flir Herren- und Knabenbekleidung
nur um etwa die Halfte angewachsen sind. Im einzelnen
standen in der Gruppe der Kleider die Aufwendungen fir
Damen- und fiir Madchenkleider mit Steigerungsraten von je
etwa 110 % weit vorne an der Spitze.

Bekleidungsausgaben je Familie in Franken

1958 1967

Bekleidung insgesamt 1158.40 1953.20
Kleider 546.90 1003.30
Schuhe 209.30 375.90
Leibwasche 246.30 342.20
Reparaturen 92.60 97.40
Verschiedenes 63.30 134.40
Kleider:

Manner 167.— 245.90
Frauen 170.90 360.90
Knaben 109.40 187.60
Madchen 99.60 208.90

Zur Zusammensetzung der Bekleidungsausgaben im Jahre
1967 ist zu erwdhnen, dass rund die Halfte der Gesamtaus-
gaben von Fr. 2000.— je Familie auf die Kleiderausgaben
entfielen, wihrend die néchstwichtigste Gruppe Schuhe und
die Gruppe Leibwésche etwas weniger als einen Fiinftel
ausmachten. Die Damen- und Madchenbekleidung belief sich
nach wie vor auf rund 50 % und die Herren- und Knaben-
bekleidung auf rund 40 % des Bekleidungsbudgets. Gemes-
sen an den Gesamtausgaben, beansprucht die Bekleidung
im Jahre 1967 noch knapp 9% des Durchschnitisbudgets
der in die Erhebung einbezogenen Familien.

Wenn die Bekleidungsausgaben nach Einkommensstufen auf-
gegliedert werden, so zeigt sich, dass 1967 bis zu einem
Jahreseinkommen von Fr. 18000.— rund 8,3 % fiir Bekleidund
ausgegeben werden, in den Einkommensklassen von Fran-
ken 18 000.— bis Fr. 30000.— 8,5% bis 8,9 % und in def
Klasse mit Familieneinnahmen von Fr. 30 000.— und meh'
rund 9,3 %. Die Bekleidungsausgaben zeigen somit ei'ne
deutliche Tendenz, mit steigenden Einnahmen — von Ein-
kommensstufe zu Einkommensstufe — schneller anzuwach-
sen als die Gesamtausgaben. Das ist besonders deutlich
bei der Damen- und Madchenbekleidung, die in der unte”
sten Einkommensklasse zusammen erst rund 42 % des Be-
kleidungsbudgets ausmachten, in der obersten Einkommens
klasse jedoch bereits 53 %. H.R



Schweizerischer Verband
der Wirkerei- und Strickereiindustrie

Auch die diesjahrige in Bern durchgefiihrte Generalver-
sammlung des Schweizerischen Verbandes der Wirkerei- und
Strickereiindustrie erhielt durch die autoritdre Leitung des
Vorsitzenden und durch seine gehaltvolle Begriissungsan-
sprache besondere Aspekte. Dr. E. Fahrlidnder Ausserte sich
einleitend Uber die vermehrten Modglichkeiten zur Zusam-
menarbeit der Verbadnde, und zwar in erster Linie Uber die
Schaffung einer «Dachorganisation der industriellen Textil-
und Bekleidungswirtschaft» als Fernziel. Zunachst aber soll
eine Koordination der Tatigkeit der schweizerischen Textil-
und Bekleidungsverbande eingeleitet werden, wie zum Bei-
spiel durch den vollzogenen Beitritt des SVWS zur Intertex-
tilen Industrievereinigung und zum  Dachverband der Be-
kleidungsindustrie. Auch die vermehrte Zusammenarbeit mit
der Publizitadtsstelle der schweizerischen Baumwoll- und
Stickereiindustrie werde gegenwartig gepruft.

Dann aber kam Dr. E. Fahrlander auf die Fremdarbeiterrege-
lung zu sprechen. Seine Aeusserungen waren auf die Exi-
stenzgefdhrdung der Textilbranche ausgerichtet — eine Ge-
fahrdung, die im Hinblick auf die kommende eidgendssische
Volksabstimmung sehr akut ist, denn die breite Oeffentlich-
keit erkennt die Tragweite scheinbar nicht. Aus diesem
Grunde sind alle Meinungséusserungen, wie sie an verschie-
denen Verbandstagungen zur Diskussion standen, positiv zu
werten, also auch die Ansprache von Dr. E. Fahrlander, die
am Schluss der Versammiung dem Bundesrat ibermittelt
wurde. Dr. Fahrlander sagte wortlich:

Die neuesten Massnahmen des Bundesrates zur weiteren
Herabsetzung des Bestandes an Gastarbeitern — die neben
einem zusétzlichen Abbau der Ausldnderbestdnde der Be-
triebe um 2 °/o bis Ende November 1969 auch eine Verschér-
fung der Ausnahmepraxis bringen — haben in unserer In-
dustrie, gelinde gesagt, begriindete und ernste Bedenken
ausgel6st. Aus staatspolitischer Sicht mag eine Stabilisie-
rung der Zahl der auslédndischen Arbeitskréfte in der Schweiz
als erwiinscht erscheinen. Dieses Ziel darf aber keinesfalls
einseitig auf Kosten einzelner Wirtschaftsgruppen — so auch
unserer Industrie — durchgesetzt werden, wéhrend andere
Zweige davon unberiihrt bleiben. So haben wir auf Grund der
statistisch ausgewiesenen Entwicklung des Auslénderbestan-
des im Jahre 1968 mit grésster Ueberraschung vom Zuwachs
der Zah| der erwerbstétigen Auslénder um mehr als 16 000
seit Ende 1967 Kenntnis genommen. Im gleichen Zeitabschnitt
musste sich die Textilindustrie einen Rickgang um 3,5 %o,
die Bekleidungsindustrie einen Riickgang um 1,4 %o des Aus-
lénderbestandes getallen lassen. Dieser Tatbestand ist schok-
kierend, und es ist verstdndlich, wenn mancherorts in un-
Serer Industrie Gefiihle der Empdrung wach geworden sind.

Wir kdmpfen um eine erfolgreiche Weiterentwicklung unserer
lndustrie, der, wirtschaftlich gesehen, eine verheissungsvolle
Zukunft vorausgesagt werden kann, und die (ber eine be-
deutende Zah/ fortschrittlicher, durchrationalisierter und lei-
Stungstéhiger Unternehmungen verfiigt. Weder kann unsere
Industrie gie erfolgversprechenden Zukunftschancen wahr-
nehmen, noch ist es méglich, aus den leistungsfdhigen Un-
te’n&‘hmungen unseres Wirtschaftszweiges den optimalen
Vf”kswirtschaftlichen Nutzen zu ziehen, wenn uns, die wir
fir unsere Produktion auf Arbeitskréfte ganz besonders an-
Yewiesen sind, an der Produktionsbasis der notwendige Be-
§fand an Arbeitskréften abgegraben wird. Einmal mehr muss
Ih mit allem Nachdruck unterstreichen, dass schon die bis-
herigen. Fremdarbeiterregelungen und wiederum die neue
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Fremdarbeiterregelung fir unsere Industrie zu unzumutbaren
Hérten fiihren, die in besonderen Gegebenheiten unserer
Branche begriindet sind:

1. In unseren Betrieben liberwiegen stark die Anlernberufe,
welche aber von jungen Schweizern und Schweizerinnen
ganz einfach nicht mehr ausgelibt werden. Die Folgen sind
eine Ueberalterung der einheimischen Belegschaft und die
Notwendigkeit der Beschéftigung junger Gastarbeiter und
Gastarbeiterinnen.

2. Aus den eben gemachten Feststellungen ergibt sich ein
hoher Prozentsatz an Fremdarbeitern in unseren Betrieben,
d. h. an vorwiegend weiblichen ausldndischen Arbeitskréf-
ten, die eine uberdurchschnittlich starke Fluktuation aus
natirlichen Griinden aufweisen: Heirat, Geburten, Riick-
reise der Familie in die Heimat usw.

3. Aus modischen und fertigungstechnischen Griinden sind
uns beziiglich der Rationalisierung und Mechanisierung
relativ enge Grenzen gesetzt. Ich weise erneut darauf hin,
dass fiir die Fertigung von Qualitdtsprodukten in unserer
Industrie noch immer jede Ndhmaschine eine Né&herin be-
dingt.

So werden die gegenwértigen Fremdarbeiterregelungen un-
seren besonderen Verhéltnissen nicht gerecht. Es ist dabei
speziell beklagenswert, dass ausgerechnet fortschrittliche,
durchrationalisierte und investitionsfreudige Firmen mit lang-
jéhrigen in- und ausléndischen Mitarbeitern durch die be-
kannten Massnahmen geradezu gestraft werden.

So ist es unser ernstes Anliegen an die Behérden, in der
heutigen Situation mit einer sinnvollen und angemessenen
Lockerung der Ausnahmepraxis wenigstens die wesentlichen
Hérten der Fremdarbeiterregelung zu mildern und fiir die
néchste Zeit Massnahmen zu erwdgen und durchzufiihren,
die der speziellen — ich betone: der speziellen — Situation
in unserer Industrie gerecht werden: falls den Behérden mit
uns daran gelegen ist, unserer Industrie in Form der Zubil-
ligung existenznotwendiger Gastarbeiterbestédnde ein erfolg-
reiches Weiterbestehen zu erméglichen.

Ich mbchte zusammenfassend unterstreichen, dass die Auf-
rechterhaltung der bisherigen Fremdarbeiterregelungen mit
der restriktiven Ausnahmepraxis — nun noch verschérft durch
den ergédnzenden Bundesratsbeschluss vom 26. Mérz 1969 —
in unserer Industrie schwerwiegende Auswirkungen hat, die
niemals im wohlverstandenen Interesse der schweizerischen
Volkswirtschaft liegen. Eine vielseitige und vielschichtige
Wirtschaftsstruktur, in der auch die Textil- und Bekleidungs-
industrie einen starken Pfeiler bildet, vermag langfristig die
schweizerische Volkswirtschaft eher im Gleichgewicht zu
halten als ein auf wenige Branchen spezialisiertes Wirt-
schaftsgebilde. Es drédngt sich daher fir unsere Industrie
eine sinnvolle und fir uns tragbare Lésung auf, die auf un-
sere speziellen Verhéltnisse beziiglich der Arbeitskréfte bzw.
der Gastarbeiter Rlicksicht nimmt, um nicht wiedergutzuma-
chende Schéden abzuwenden, ndmlich Schliessung von Be-
trieben aus behérdlichem Zwang zur Reduktion von Gast-
arbeitern und nicht aus wirtschaftlichen Griinden. Auch miis-
sen wir feststellen, dass es verfehit wédre, wenn sich die
Behérden bei den Entscheidungen beziiglich der Fremdar-
beiterregelungen allzu sehr von den derzeitigen Produktivi-
tdtsunterschieden in den einzelnen Wirtschaftszweigen un-
seres Landes leiten liessen. Die Verhéltnisse kénnen sich
rasch &ndern. Betriebsstillegungen ausserhalb der Textil-
und Bekleidungsindustrie haben dies in jiingster Zeit schlag-
artig bewiesen.

Wie bereits erwahnt, wurde diese Ansprache den Bundesbe-

horden Ubermittelt. Zweifellos dirfte diese Uebermittlung
dazu beigetragen haben, dass man in der Zwischenzeit im
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Bundeshaus diese Situation lberdacht hat; die bundesrat-
liche Aussage Uber den «wirtschaftlichen Selbstmord» be-
weist dies.

Die Tagung ergénzend, sprach Fraulein Dr. E. Kocher liber
die allfallige Zusammenarbeit der Wirkerei- und Strickerei-
industrie mit der Publizitatsstelle der schweizerischen Baum-
woll- und Stickereiindustrie. Fraulein Dr. Kocher verstand es
vortrefflich, die propagandistischen Bemiihungen der Publi-
zitatsstelle darzustellen. Dann &usserte sich der Gastrefe-
rent, Direktor Charles Schlaepfer, Direktor der Schweizeri-
schen Gesellschaft flir Marktforschung, Zirich, Uber «Diver-
sifikation als. Teil der Unternehmungspolitik». Dieses Thema
stand in der Konzeption der Présidialansprache. Die Aus-
sagen Direktor Schlaepfers — in knapper und markanter
Form vorgetragen — waren beeindruckend; sie verhalfen der
Generalversammlung des SVWS zum Jubildumsgeprage. Der
Schweizerische Verband der Wirkerei- und Strickereiindu-
strie besteht namlich 75 Jahre, ohne jedoch besondere Fest-
lichkeiten zu begehen. Der Verband umfasst 230 Betriebe mit
13 000 Beschéftigten; der Jahresumsatz betragt rund 530 Mil-
lionen Franken. Hg.

Exportverband
der schweizerischen Bekleidungsindustrie

Der Jahresbericht 1968 des Exportverbandes der schweize-
rischen Bekleidungsindustrie, Ziirich, vermittelt ein uner-
schbpflichés Zahlenmaterial Gber die Ein- und Ausfuhr un-
serer Bekleidungsindustrie. Einleitend wird der gesamte
schweizerische Aussenhandel pro 1968 dargestellt. Von die-
ser Darstellung sei hier der Ablauf seit 1965 wiedergegeben,
in dem sich die Rezession 1966/67 spiegelt:

Einfuhr Ausfuhr Einfuhriberschuss
Mio Fr. Mio Fr. L Mio Fr. in %
1965 15929 12 861 3068 19,3
1966 17 005 14 204 2801 16,5
1967 17 786 1;_5 165 2621 14,7
1968 . 19 425 17 350 2075 10,7

Die Prozentzahlen des Einfuhriiberschusses haben sich so-
mit jedes Jahr vermindert. Ueber die totalen textilen Aus-
fuhren - im gleichen Zeitraum geben die nachstehenden
Zahlen Auskunft:

) + Prozent
Mio Fr. gegenuber Vorjahr
1965 1288,5 5,8
1966 1382,0 7,3
1967 1404,1 1,6
1968 1559,3 11,1

Auch diese Zahlen beleuchten die Abschwéachung der Ex-
portzunahme in den Jahren 1966/67. Wie gestalteten sich aber
die Exportverhéltnisse in der Bekleidungsindustrie allein?
Die nachstehende Tabelle zeigt die Betrdge der einzelnen
Branchen pro 1968 sowie die Totalergebnisse seit 1965:

Branchenmissige Handelsbilanz der schweizerischen
Bekleidungsindustrie im Jahre 1968 -

Einfuhr Ausfuhr  Einfuhr- Ausfuhr-
Uberschuss Uberschuss
Mio Fr. Mio Fr. Mio Fr. Mio Fr.

Wirk- und Strickwaren
Trikotstoffe am Stiick 47,6 29,6 18,0 —
Handschuhe 4.2 0.8 3.4 —

Strimpfe und Socken 12,7 11,8 0,9 -
Unterkleider 51,3 21,2 30,1 =
1442 —

Oberkleider 196,2 52,0

Total Wirk- u. Strickwaren
(ohne gummielastische) 312,0 115,4 196,6 —_

Konfektion aus
gewobenen Stoffen

Herren- und

Knabenkleider . 746 . 147 59,9 — .
Damen- und

Madchenkleider 174,3 57,5 116,8 —
Herren- und .
Knabenwésche 15,4 5,9 9,5 —
Damen- und

Kinderwésche 28 . 44  — 1,6
Krawatten 4,0 2,9 1,1 —_
Korsette, Bustenhalter

usw. 28,5 2.7 25,8 —

Total Konfektion aus
gewobenen Stoffen 299,6 88,1 2115 —

Lederbekleidung 148 - 38 11,0 —
Hiite und Miitzen 13,2 9,9 3,3 —
Gesamttotal 1968 639,6 2172 4224
Gesamttotal 1967 580,5 198,1 3824
Gesamttotal 1966 4791 1939 2852
Gesamttotal 1965 . 418,6 181,6 237,0

In dieser Aufstellung fiihrt der Exportverband auch die Tri-
kotmeterwaren auf — ein Beweis, dass diese Artikel inner-
halb der Branche eine Sonderstellung einnehmen — stieg
doch der Ausfuhrwert von 15,2 Mio Franken im Jahre 1965
auf 29,6 Mio Franken im Berichtsjahr.

Den Bericht abschliessend, wird auf die Kollektivpropaganda
und Public-Relations-Aktionen hingewiesen. Es handelt sich um
die Schweizer Modewochen, Verkaufstage fiir den Schweizer
Hut, Internationale Herrenmodewoche in Kéln, Internationale
Messe flir das Kind in K&In, Mustermesse Basel, IGEDO
Diisseldorf / Boutique International, Elégance Suisse und
PR-Stltzpunkt in Grossbritannien — alles Massnahmen, die
auch der gesamten schweizerischen Textilindustrie nitzlich
sind.

Ueber den Nutzen dieser Werbung fiir den Verband ausserte
sich an der 26. Generalversammlung des Exportverbandes
der schweizerischen Bekleidungsindustrie Rolf Cafader, wo-
bei er unverblimt von einem «betriiblichen Bild» sprach.
Der Vorsitzende meinte die  sogenannten «Mitfahrer bzw.
Trittbrettfahrer», die nicht dem Verband angehdren, aber
von seinen Bemiihungen ihren Nutzen ziehen. Rolf Cafader
prasentierte die nachstehend aufgefiihrten Zahlen, die zei-
gen, wie die handelsstatistisch ausgewiesenen Exporte stie-
gen, dagegen die Ausfuhren der dem Verband angeschlos-
senen Firmen sanken. Die Zahlen beziehen sich wieder auf
die Zeit von 1965 bis 1968: '

Export der Export der
gesamten Beklei- Verbands-
dungsindustrie mitglieder
Mio Fr. Mio Fr. :
1965 181,6 104,7
1966 193,9 110,8
1967 198,1 102,4
1968 217,2 101,0

Trotz diesem «betriiblichen Bild» hofft der Exportverband,
durch neue Massnahmen neue Impulse zu vermitteln; auch
hofft er auf Zuwachs von neuen Mitgliedsfirmen. Aus die-
sem Grunde berief er fur den zurlckgetretenen Geschéfts-



fiihrer Dr. H. Winkler den Marketingfachmann H. A. Solinski
auf den. Sekretarposten, der sich an der Versammiung mit
dem Referat «Neue marketingorientierte Zielsetzung des
Exportes» vorstellte. Die dargelegten Aspekte des Referen-
ten beleuchteten diejenigen Vorkehrungen, die es dem Ex-
portverband erlauben sollen, wieder vermehrt Selbsthilfe-
organisation zu sein, und die es den einzelnen Mitgliedern
ermoglichen, bei verhaltnismassig bescheidenen Beitragen
auf neue Art Nutzen zu ziehen, an gemeinsamen Veranstal-
tungen teilzunehmen und Informationen zu erhalten, die sie
selbst mit unverhéaltnismassig viel grosserem Zeit- und Fi-
nanzaufwand erkaufen mussten.

Zum Abschluss der Tagung sprach Dr. R. Schnyder von War-
tensee, Unternehmensberater ASCO, Uber «Aspekte der
heutigen Autoritatskrise und ihrer Ueberwindung». Dieses
aktuelle betriebspsychologische Thema fand starke Beach-
tung. Hg.

AKU/Glanzstoff — ein Weltkonzern

Einheitliche Gestaltung der Chemiefasermarken

Mit einer Beschaftigtenzahl von 67 000 Personen und einer
Chemiefaserkapazitdt von mehr als 650000 t im Jahr (ohne
American Enka, USA) zahlt die integrierte Gruppe AKU/
Glanzstoff nunmehr zu den drei gréssten Chemiefaserpro-
duzenten der Welt und nimmt in Europa die erste Stelle ein.

Basis der Integration ist der wirtschaftliche und organisato-
rische Zusammenschluss der Glanzstoff AG, Wuppertal, die
mit ihren Tochtergesellschaften rechtlich unveréndert beste-
hen bleibt, mit der neugegriindeten Enka N.V. Arnhem. Die
Algemene Kunstzijde Unie N.V. wurde in die Holding AKU N.V.
umgewandelt. Die Verbindung zwischen den integrierten Ge-
sellschaften wird dadurch hergestellt, dass Aufsichtsrate
(mit Ausnahme der Arbeitnehmervertreter) und Vorstande
aus den gleichen Personen bestehen, und zwar je zur Halfte
aus Mitgliedern deutscher und niederlandischer Staatsange-
hérigkeit. .

Es erfolgt keine gebietsmassige Aufteilung des Weltmarktes,

sondern eine Gliederung der Verkaufsorganisation in die.

Sektoren «Textile Garne» und «Industriegarne». Die einzel-
en Abteilungen werden fiir Entwicklung, Produktion und
Vertrieb verantwortlich sein. Erstmalig ist die Anwendungs-
technik und damit das Textiltechnische Institut in Wupper-
tal miteingeschlossen.

Wie Dr. Vits in seiner Rede anlésslich der Pressekonferenz
I Wuppertal betonte, ist der Aufbau und die Durchsetzung
|¢iner Chemiefasermarke in Zukunft auf rein nationaler Ebene
Nicht mehr sinnvoll. Glanzstoff und AKU beabsichtigen des-
“halb, allméhlich eine einheitliche Gestaltung der Chemie-
fasermarken herbeizufiihren. Man beabsichtigt, Diolen zur
Weltmarke zu machen, wobei man auf Kundenwiinsche Riick-
Sicht nimmt. Auf dem Gebiet der texturierten Teppichgarne
|8t Polyamidbasis wird die Marke Enkalon forciert.

Textitechnisches Institut der Glanzstoff AG

?JGSe nun vollzogene Konzentration weist auf die Verknip-
Sc]:? «C.hemiefasererzeuger — Textilfabrikation — Textilma-
Ser'genmdustrie»’hin, eine Verknupfung, die innerhalb die-
% ranchen schicksalsbedingt ist. Mehr denn je wird aber
i Gesetz des Handelns von der Chemiefaserseite her be-

Mt, wobei ihre Forschungsinstitute wegweisend wirken.
U den bedeutendsten Organisationen dieser Art ist das
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Textiltechnische Institut (TTI) der Glanzstoff AG in Wupper-
tal-Elberfeld zu zahlen. Einer der Schriften dieses Institutes
entnehmen wir u. a. folgende Ausfiihrungen:

Wenn der Chemiefaserproduzent, der ein Bindeglied zwi-
schen den Wirtschaftsbereichen Chemie und Textilindustrie
bildet, die Marktchancen voll ausniitzen will, ist er gezwun-
gen, auch umfangreiche anwendungstechnische Forschung
zu betreiben. Dies um so mehr, als seine Produkte die Tex-
tilindustrie vielfach vor véllig neue Aufgaben stellen. Die
Besteller von Rohstoffen kénnen sich nicht damit begniigen,
ihre eigenen Produkte verarbeitungs- und anwendungstech-
nisch genau zu erforschen, sie missen auch die Fragen
und Tendenzen aller nachfolgenden Stufen untersuchen.

Die Kunden brauchen auch umfassende Information dariiber,
wie man die Chemiefasern materialgerecht verarbeitet, wie
man sie optimal durch die vielfédltigen Verarbeitungsstufen
fuhrt und sie zu attraktiven Waren macht. Das bedeutet: Es
genlige nicht, dass die Glanzstoff AG immer mehr und im-
mer bessere Chemiefasern produziert, sie muss auch tech-
nisches Wissen fir die weiterverarbeitende Industrie «pro-
duzierens. Das technische Wissen, das den Kunden gelie-
fert wird, ist die Frucht kostspieliger, grossangelegter und
ideenreicher Forschungsarbeit.

Wie bereits erwéahnt, bezieht sich diese Forschungsarbeit
nicht nur auf die Chemiefaserprodukte selbst, sondern auch
auf die Verarbeitungsmdglichkeiten auf modernen Web-,
Wirk- und Strickmaschinen und natirlich auch auf deren
Vorwerkmaschinen. Das Textiltechnische Institut der Glanz-
stoff AG besitzt fur ihre diesbezuglichen Forschungsarbeiten
einen bemerkenswerten vielseitigen Maschinenpark, in dem
die schweizerische Textilmaschinenindustrie auffallend stark
vertreten ist. Die breitangelegte Forschungstatigkeit der ei-
genen Produkte mit diesen Maschinen auf wissenschaft-
licher Basis und mittels moderner Apparate, wie z. B. Stro-
boskope, fuhren zu engen und befruchtenden Kontakten zwi-
schen Chemiefasererzeuger und Textilmaschinenbauern.

Jéhrlich werden von der Glanzstoff AG Uber 50 Millionen
fur die Forschung und Entwicklung ausgegeben. Insgesamt
sind mehr als 1500 Mitarbeiter in der Forschung beschéftigt,
im Textiltechnischen Institut in Wuppertal allein 400 Perso-
nen. Das Institut wurde 1930 als Textillaboratorium gegriindet
und war der Anfang einer anwendungstechnischen For-
schungsstéatte. Heute befindet sich das Institut, das eine der
grossten und bestausgeristeten industriellen Forschungs-
statte in Europa ist, in einem Neubau, der sich unmittelbar
an das Hochhaus der Glanzstoff-Hauptverwaltung anschliesst.
Diese glnstige Lage gestattet einen raschen und engen
Kontakt mit den Verkaufsabteilungen.

Das TTI der Glanzstoff AG ist in folgende Abteilungen und
Arbeitsgebiete gegliedert: «Information»: Institutsinterne
Fachinformationen; Referieren der in- und auslandischen
Fachpresse; Sammlung von Zeitungsausschnitten; Heraus-
gabe technischer Mitteilungen fur Kunden; Durchfihrung
und Leitung von technischen Schulungskursen usw.

«Produktion»: Festlegung von Qualitatsrichtlinien; Ueber-
wachung der Einhaltung dieser Materialwerte; Kundenbera-
tung; Technische Beratung auf dem Gebiet der Textilma-
schinen und Apparate; Ausarbeitung von technischen Hin-
weisen; Organisation von Technikertreffen in textilen Gross-
betrieben usw.

«Entwicklung — Weberei, Wirkerei und Strickerei»: Neu-
entwicklung von Maschen- und Webwaren auf Basis von
Fasern und Faden der Glanzstoff AG; Textiltechnische Do-
kumentationen; Informationsaustausch mit Ausrlstern, mit
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Modegremien, mit textiltechnischen Organisationen; Mitar-
beit in Normenausschissen; Zusammenarbeit mit Textilfach-
organisationen; Information von Textilfachschulen; Sympo-
sien flir Fachschuldozenten usw.

«Entwicklung — Konfektion»: Prifung neuentwickelter Stoffe
und Zutaten auf ihre konfektionstechnische Verarbeitbarkeit;
Beratungsgespréache mit Stoffherstellern, Zutaten- und Ma-
schinenfabriken usw. (Diesbeziiglich sei auf den Schussab-
schnitt «Das Konfektionstechnikum der Glanzstoff AG» hin-
gewiesen.)

«Technische Garne»: Studien Uber den Einfluss von Tex-
tileinlagen auf die Gebrauchstichtigkeit von Automobil-
reifen; Technische Studien {(ber die Verarbeitung von
Chemiefasergeweben und Elastomeren; Mitarbeit in Fach-
organisationen der kautschukverarbeitenden Industrie usw.
«Férberei»: Farben und Ausriisten von Teppichen; Farben
von Perlon-Schnitzeln; Farben von Elastomerfaden; Farben
von synthetischen und zellulosischen Endlos- und Faser-
garntextilien; Farbereitechnologische Betreuung der Farber;
Ueberprifung neuer Farbstoffe; Textilhilfsmittel und Ver-
fahren; Zusammenarbeit und Erfahrungsaustausch mit Ap-
paratebauern und Chemiekalienlieferanten usw.
«Textillaboratorium»: Versuche und Entwicklungen im Rah-
men priftechnischer Begutachtung neuer Glanzstoff-Produkte;
Produktionskontrolle als zusatzliche Sicherungsmassnahme
der Produktqualitat; Musteruntersuchungen von Aufmachungs-
arten nach optischen, chemischen, elektrischen und mecha-
nischen Verfahren; Anwendung und Entwicklung neuer Ver-
fahren zur Qualitatsprufung von Fasern, Garnen, textilen
Flachengebilden mittels Mikroskopie, Mikrotomie und photo-
technischer Methoden usw.

Diese angedeuteten Arbeitsgebiete sind nur ein Teil der
ganzen Problemstellung. Nun, die Probleme missen geldst
werden — Glanzstoff legt Wert darauf, dass ihre beratenden
Ingenieure sich lange Zeit in der Praxis bewéhrt haben und
somit die Sprache der Weberei-, Wirkerei- und Strickerei-
praktiker kennen. P.H.

Das Konfektionstechnikum der Glanzstoff AG in Wuppertal

Vielseitig ist die Arbeit des Konfektionstechnikums der Glanz-
stoff AG. Sie beinhaltet alle Verarbeitungsfragen, die mit
der Konfektionierung von Artikeln aus oder mit Glanzstoff-
Chemiefasern im textilen Anwendungsbereich zusammen-
hangen. Damit rundet sich der technische Service dieses
Chemiefaserproduzenten ab, der alle vorgeordneten Stufen
— Spinnerei, Weberei, Wirkerei und Strickerei — umfasst.
Das Konfektionstechnikum ist mit modernen Zuschneide-,
N&h- und Bugelmaschinen ausgeriistet, um auf alle in der
Konfektion auftretenden Fragen gerlistet zu sein und alle
dort vorkommenden Arbeitsgdnge durchfiihren zu kodnnen.
Ein standiger Kontakt zwischen dem Technikum und der
Néhmaschinenindustrie sorgt dafiir, dass die neuesten nah-
technischen Erfahrungen und Ergebnisse rasch ausgetauscht
werden.

Um ein genaues Bild Uber das Verhalten neuer Stoffkon-
struktionen beim Verarbeiten zu bekommen, werden im Kon-
fektionstechnikum laufend N&hversuche flir Weber, Wirker
und Stricker durchgefihrt. Der Hersteller eines neuen Stof-
fes erhélt dadurch die Moéglichkeit, sich zu informieren, wie
sich sein neues Produkt verarbeiten lasst. Diese Verarbei-
tungstests schliessen natiirlich alle Zutaten, wie Nahgarne,
Einlagen, Futterstoffe, Bander usw. mit ein. Oftmals wer-

den auch Fertigteile flir Trageversuchs- und Demonstrations-
zwecke hergestellt, die Uber einen bestimmten Zeitraum
getragen, dann gewaschen und anschliesend in den Labors
des Textiltechnischen Institutes geprift werden.

Eine der Zielsetzungen des Konfektionstechnikums besteht
darin, beizutragen, dass immer mehr Konfektionare dazu
ubergehen, zum pflegeleichten Oberstoff die richtigen Zu-
taten auf richtige Weise zu verwenden. Denn was niizt es
schon, wenn ein Kleidungsstick — auf Grund des Ober-
stoffes — mit einer Etikette «blgelfrei», «pflegeleicht» oder
«wash and wear» versehen ist, und dann — auf Grund der
Zutaten — nicht das halt, was das Etikett verspricht?

Ferner berat das Konfektionstechnikum anhand von Einzel-
beratung und Kursen technische Angestellte von Konfek-
tionsbetrieben. Als Beispiel flir ein aktuelles Problem, das
Damen- und Herrenkonfektiondre gemeinsam haben, sei die
Frontfixierung angefihrt. Dieses Themas hat sich das Tech-
nikum mit besonderer Sorgfalt angenommen und zahlreiche
Versuchsserien mit verschiedensten Stoffarten durchgefiihrt,
teils auch in Zusammenarbeit mit den Herstellern fixierbarer
Einlagematerialien.

Schliesslich befasst sich das Konfektionstechnikum mit der
Erstellung von Verarbeitungsanleitungen, die Aussagen fir
ganz bestimmte Verarbeitungsweisen, zum Beispiel fur die
Verarbeitung von DIOLEN LOFT, DIOLEN TEXTURE, DIOLEN
MARKANT-«Herrenjersey» usw. machen. Gerade diese An-
leitungen sind es, die fiir die Konfektiondre moderner Stoffe
eine wichtige Arbeitsgrundlage darstellen.

UNIONMATEX erweitert europdische Basis

Nach dem kiirzlich gemeldeten Beitritt des belgischen Textil-
maschinen-Produzenten Houget Duesberg Bosson wurde die
europdische Basis der UNIONMATEX Europaische Textil-
maschinen-Union GmbH, Frankfurt (Main), erneut wesentlich
erweitert.

Seit 1. April 1969 ist das traditionsreiche schweizerische
Unternehmen Aktiengesellschaft Adolph Saurer, Arbon, der
UNIONMATEX angeschlossen.

Mit diesem Beitritt wurde der durch die UNIONMATEX repré-
sentierte Kreis fiihrender européischer Textilmaschinen-Her-
steller um ein Unternehmen erweitert, das weit Uber die
Textilindustrie hinaus Weltgeltung errang.

Das Lieferprogramm der UNIONMATEX wird jetzt noch weiter
abgerundet. Bedeutende Produktionszweige des Sektors
Textilmaschinenbau der Aktiengesellschaft Adoiph Saurer
sind automatische Webmaschinen fiir verschiedenste Mate-
rialien, Gewebebreiten und -arten.

Das umfangreiche Bandwebmaschinen-Programm von Saurer
ist auf dem Welmarkt bestens eingefiihrt. Interessant ist in
diesem Zusammenhang, dass eine der ersten bedeutendsten
Entwicklungen auf dem Textilmaschinensektor den Namen
Saurer trug. Schon vor rund 100 Jahren leiteten Saure’
Stickmaschinen eine tiefgreifende Umwalzung in diesem
Industriezweig ein.

Die UNIONMATEX erreichte im Jahre 1968 einen Umsatz in
Textilmaschinen von 300 Mio DM. Mit inzwischen 10 Mit-
gliedsfirmen erwartet die Europaische Textilmaschinen-
Union GmbH fiir 1969 einen Gesamtumsatz von deutlich Ube
400 Mio DM. Zur Verwirklichung dieses Zieles sind in .96
Landern der Erde 105 hochqualifizierte Vertretungen bezie”
hungsweise Delegierte fiir die UNIONMATEX téatig.



Betriebswirtschaftliche Spalte

Teilkosten-Rechnungsverfahren:
Alter Wein in neuen Schldauchen
Anton U. Trinkler

Die Problematik der Kalkulation liegt in den vom Beschaf-
tigungsgrad unabhéangigen Kosten: den Fixkosten. Die Ver-
rechnung der Fixkosten ist das zentrale Ereignis aller Ko-
stenrechnungssysteme. Man hat sich bereits daran gewdhnt,
dass sie in der Vollkostenrechnung bekrittelt wird. Zuge-
geben, die «gerechte» Berilicksichtigung der Abhangigkeit
der Kostenarten von den Kosteneinflussfaktoren ist sozu-
sagen unmdglich. Helfen hier die verschiedenen Methoden
der modernen Teilkosten-Rechnungsverfahren? Sind diese
liberhaupt modern?

Was der Praktiker wissen muss

Eine Teilkostenrechnung ist jede Form der Kostenrechnung,
die von der Tatsache ausgeht, dass die fixen Kosten des
Betriebes von seiner Auslastung und vom Produktionsum-
fang unabh&ngig sind und immer konstant bleiben (sofern
sich die Gesamtkapazitdt und Anlagenausstattung des Be-
triebes nicht andert) und die Fixkosten daher als eine kon-
stante Grosse (Fixkostenblock) behandelt. Es werden fixe
und variable Kosten getrennt ausgewiesen, ausgewertet,
untersucht, zusammengestellt und angewendet. Den Pro-
dukten werden nicht alle Kosten, sondern nur die ihnen
eindeutig und messbar (direkt) zuzuordnenden Kosten zu-
gerechtnet. Aendert sich die Kapazitat oder die Anlagenaus-
stattung eines Betriebes, so dndern sich zwar die Fixkosten
(sprungfix), bleiben dann aber wieder als neuer Fixkosten-
block bestehen.

Die Diskussionen (ber die grundséatzliche Méglichkeit, ob
Kosten in fixe und variable Bestandteile spaltbar sind, sind
endlos, und es hiesse charmante Madchen nach Paris tragen,
wollten wir uns an dieser Stelle iber die bekannte Proble-
matik weiter auslassen. Allerdings missen wir uns den
Hinweis gestatten, dass der Teilkostenrechnung immer un-
terstellt wird, dass variable Kosten auch proportionale Kosten
sind, also solche, deren Anfall sich proportional zum Pro-
duktionsumfang verhilt. Die theoretischen und praktischen
Versuche der Kostenaufspaltung haben zur Erkenntnis ge-
flihrt, dass eine «richtige» Aufschliisselung nicht méglich
ist. Aus dieser Erkenntnis heraus verzichtete Schmalenbach
schon 1899 (!) auf die Verrechnung der fixen Kosten und
driickte dies spater in seinem Buch «Kostenrechnung und
Preispolitik» (7. Auflage 1956, S:470) so aus: «Die vdllig
freie Wirtschaft ist aufgebaut auf der Regel der proportio-
nalen Kosten.» Ebenso hat H. Peiser (1923) den Begriff «Dek-
kung» gepragt und dariiber folgenden Satz formuliert: «Dek-
kung ist der Ueberschuss des Erldses iiber die auf die-
sen Erlés entfallenden direkten Aufwendungen.» (Peiser H.,
Grundlagen der Betriebsrechnung in Maschinenbauanstalten,
Berlin, 1923, 2. Auflage, S. 43).

Durch die Teilung der Kosten in fixe und proportionale Be-
Standteile in der Artikelerfolgsrechnung versuchen die Grenz-
kostenrechnungen (man misste auch vom Rechnen mit Teil-
kosten sprechen) die Umsatzerlése dem Fixkostenblock oder
dem Deckungsbeitrag gegeniiberzustellen und so eine Aus-
Sage auf Grund der Differenz der Spanne (ber die Renta-
bilitat der einzelnen Produkte zu gewinnen.

So einfach die Rechenmethode bei den Teilkostenverfahren
ist, so heikel ist deren Interpretation! Leider wird vielenorts
besonders von seiten des Verkaufs eine genauere Kenntnis
der Materie nicht vorausgesetzt, was zu schwersten Fehlein-
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schéatzungen fiihrt. Das «Zu-Tode-Kalkulieren» eines Artikels
in der oft geschméahten Vollkostenrechnung passiert dann
wirklich nicht, weil das Kind gleich mit dem Bad ausge-
schittet wird, indem ein Artikel zu spontan, ungerechtfertigt
und zu wenig bedacht, kurzum aus dem Sortiment gestrichen
wird. Kostenmaéssig bedeutet dies: Nimmt man einen solchen
Artikel kurzfristig aus der Produktion, so mussen alle andern
Erzeugnisse einen Teil der Gemeinkosten mitdecken helfen,
wenn es nicht gelingt, diese Kosten sofort zu reduzieren.
In der Kostentheorie spricht man in diesem Fall von der
Deckung der Remanenzkosten. ‘

Grossvater wusste Bescheid

Was wir heute als modern preiser, haben unsere handel- und
gewerbetreibenden Grossvater praktisch gehandhabt im Prin-
zip der Ausgleichskalkulation, das besagt, dass ein Artikel
mit einem effektiven Bruttoerfolg immer noch einen Teil der
effektiv angefallenen Gemeinkosten mitdeckt und so zu ei-

-ner Verringerung des effektiven Periodenverlustes beitragt.

Leistung und Zeit sind somit getrennt zu erkennen, aber fiir
die unternehmenspolitischen Entscheide gemeinsam zu in-
terpretieren. Das folgende Schema einer Teilkostenrechnung
verhilft zu besserem Versténdnis:

Nettoerlos pro Artikel i
.. proportionale Kosten leistungs- bzw.
umsatzbezogene
= Bruttoerfolg bzw. Komponente
Deckungsbeitrag (DB)

.. Fixkosten bzw. leistungs-

unabh#ngige Kosten zeitbezogene

Komponente

= Nettoerfolg bzw. -verlust

Der Bruttoerfolg ist somit nur leistungsbezogen. Ist bei ei-
nem Artikel der Bruttoerfolg unter Null, so ist er eine echte
Verlustquelle des Betriebes und muss ausgeschieden wer-
den, wenn eine Verbesserung durch fertigungstechnische
Aenderungen nicht méglich ist.

Der Bruttoerfolg ist also variabel und andert sich mit dem
Grade der Zurechnung der Gemeinkosten. Er kann der
Schliissel zur Gewinnoptimierung sein. Es darf aber der
Bruttoerfolg nicht nur isoliert in bezug auf das einzelne
Erzeugnis gesehen werden, sondern er muss immer -integral
im Rahmen des Gesamtunternehmens betrachtet werden,
da er sich aus zeit- und leistungsabhangigen Grdssen zu-
sammensetzt.

Der Anwendungsbereich im Textilbetrieb

Im Gegensatz zur Vollkostenrechnung ist die Teilkosten-
rechnung aller Schattierungen kein in allen Betrieben un-
serer Textilindustrie gleichermassen anwendbares einheit-
liches Rechnungsverfahren, das von der Kostenstellenrech-
nung Uber die Kostentrdgerrechnung bis zur Ergebnisrech-
nung flihrt. Bei Betrieben der ausgesprochenen Massen-
produktion sowie bei Serienfabrikation lasst sich meist ein
geschlossenes Rechnungssystem entwickeln und anwenden,
nicht jedoch bei Betrieben ‘der Einzelauftragsfertigung, wie
das bei der Mehrzahl unserer einheimischen Textilbetriebe
mit weitestem Sortiment und kleiner Auflagegrésse der Fall
ist. Ich mochte eindeutig klar zum Ausdruck bringen, dass
die Teilkostenrechnung hier nur ein neben der Vollkosten-
rechnung anzuwendendes Hilfsmittel fir bestimmte Zwecke
sein kann (Bestimmung der Preisuntergrenze, Hilfsmittel der
Kalkulation und der Preisgestaltung). Man musste in diesem
Falle ehrlicher vom Rechnen mit Teilkosten, denn von Teil-
kostenrechnung sprechen. Dass die Anwendung von Teil-
kostenrechnungsverfahren bei Vollbeschaftigung existenzge-
fahrdend wirken kann, scheint klar zu sein. Unsere Erfah-
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rung offenbart indessen immer wieder, wie gefahrlich dieses
modische Stimulans in den Handen oberflachlicher Kalku-
latoren ist.

Die amerikanische Herausforderung

Mit dem in den USA entwickelten Direct Costing fand die
graphische Analyse der Zusammenhénge zwischen Kostzn-
und Erlésfunktion als «Breakeven-Analysis» Eingang in die
betriebswirtschaftliche Literatur. Beim Direct-Costing-Ver-
fahren werden auf die einzelnen Produkte nur die propor-
tionalen (leistungsabhangigen) bzw. direkt zurechenbaren
Kosten verrechnet. Vom Erlos ausgehend, gewinnt man durch
Abzug der proportionalen Kosten die Deckungsbeitrage der
einzelnen Produkte. Den insgesamt ermittelten Deckungs-
beitrdgen werden die gesamten fixen Kosten als Block ge-
genlbergestellt. Die Subtraktion beider fuhrt zu einem posi-
tiven oder negativen Rest, dem Nettoergebnis des Betriebes.

Weil die Fixkosten dem einzelnen Artikel nicht zugerechnet
werden, kénnen die Herstell- und Selbstkosten nicht ermit-
telt werden. Damit ist der Weg fur die Nettoerfolgsrechnung
pro Artikel verbaut. Es erfolgt lediglich eine Teilkostenkal-
kulation mit den proportionalen Kosten. Es bleibt also nur
eine Kalkulation nach dem Tragfahigkeitsprinzip Ubrig, d. h.
zur Erzeugnisbeurteilung dient der Deckungsbeitrag, der
artikelweise berechnet werden kann. Als Differenzgrésse
zwischen Erlésen und proportionalen Kosten stellt er ein
Entgelt fir die verschiedensten (fixen) Kostenarten dar und
enthalt dariber hinaus unter Umstdnden Gewinnanteile. Die
Aufteilung des Deckungsbeitrages in Kosten und Gewinn ist
nicht moglich.

Die nachstehende Uebersicht zeigt die beim Verfahren des
Direct Costing vom erzielten Preis (Erlds) abzusetzenden
Positionen, um den Beitrag zur Deckung der Fixkosten und
des (wilinschenswerten) Gewinnes zu erhalten:

Nettoerlds (pro Artikel)

.. Fertigungslohn

./. Fertigungsmaterial

./. variable Fertigungsgemein-
kosten durchschnittliche

./. variable Verwaltungs- Grenzkosten
gemeinkosten der Produkte

./. variable Vertriebskosten

./. variable Vertriebsgemein-
kosten

= Beitrag zur Deckung der Bereitschaftskosten
Fixkosten (Fixkostenblock) und
und zur Gewinnerzielung Gewinn der Periode

Nach dieser Uebersicht ist der Moment gekommen, wo der
Leser sich mit Nachhaltigkeit dariiber klar werden muss,
dass die restlichen ungedeckten Kosten eines Produktes
durch andere Produkte in der gleichen Zeitperiode gedeckt
werden missen, wenn das Unternehmen mit einem posi-
tiven Betriebsergebnis abschliessen soll, d. h.

die Summe der Deckungsbeitrdge aller Produkte muss so-
wohl zu einer Fixkostendeckung als auch zu einer Gewinn-
erzielung ausreichen.

Gelingt der Kostenausgleich in einer Geschéftsperiode nicht,
so treten Verluste auf. Wie bereits erwahnt, werden Betriebe
mit kleinsten Auflagegrossen und Sonderanfertigungen so-
wie langen Durchlaufzeiten stets mit Vollkosten kalkulieren
miussen, um die anteiligen Kosten fiir den Angebotspreis
berlicksichtigen zu konnen!

Deckungsbeitrdge — eine Hilfe bei der Sortimentsbereinigung

Das Bestreben des Unternehmens richtet sich darauf, bei
allen einzelnen Artikeln hohe Deckungsbeitrdge zu erzielen.
Dieses Ziel ist letztlich gleichgerichtet mit dem Gewinn-
erzielungsprinzip.

Die vergleichsweise hohen oder niedrigen Erzeugnisdek-
kungsbeitrage stellen die Dispositionshilfe beim Direct-
Costing-Verfahren dar. Niedrige Deckungsbeitrdge deuten
grundsétzlich auf bereinigungsverdachtige Erzeugnisse hin.
Um der Gefahr vorzubeugen, lediglich auf Grund des Ver-
gleichs der Deckungsbeitrage zu falschen Aussagen iber
die Wirtschaftlichkeit der in produktionsméassiger und ver-
trieblicher Hinsicht unterschiedlichen Produkte zu kommen,
ist es erforderlich, diese Grdésse in verschiedenen Variatio-
nen zu betrachten. Fir eine grindliche Interpretation hat
man u. a. zu unterscheiden:

1. Deckungsbeitrag je einzelne Qualitat/Artikel

2. Deckungsbeitrag je Qualitéat/Artikel und Periode
(Saison, Jahr)

3. Deckungsbeitrag in Prozenten vom Nettoerlds
4. Deckungsbeitrag je Fr. 1.— proportionaler Kosten
Anhand eines Zahlenbeispiels sollen die anvisierten Ueber-

legungen zur Ermittlung der bereinigungsverdéachtigen Er-
zeugnisse verdeutlicht werden:

Kostentrdgerrechnung im Direct-Costing-Verfahren
(Weberei)

Art. A Art. B Art. C Art.D Art.E
1 Bruttoerlds (je 100 m) 260.— 242.— 223.— 186.— 142.50
2 ./.Erlésschmalerungen 17.— 13— 1250 9.50 11.50

243.— 229.— 210.50 176.50 131.—
129.— 128.— 115.— 95.50 120.50

114— 101.— 9550 81— 1050

3 Nettoerlds
4 /. prop. Kosten

5 Deckungsbeitrag

(je 100 m)
5a Rang nach Zeile 5 | 1 11 v \
6 Verkaufte Metrage
in der Periode 70 48 71+ 40 38
(in 1000 m)

7 Deckungsbeitrag
in der Periode 79800 48 500 67 800 32 400 40 000

7a Rang nach Zeile 7 | il 1l v \'

8 Deckungsbeitrag
in % vom Nettoerlds 47 % 44°% 45% 46% 74°%

8a Rang nach Zeile 8 | A% 11 I \

9 Deckungsbeitrag s
je Fr.1.— prop. Kosten —.88- —79 —.83 —85 —09

9a Rang nach Zeile 9 | \% 11 1l v

Bei der Auswertung der Kostentrdgerrechnung ermittelt man
zunéchst die Rangfolge der Artikel/Qualitdten nach dem
Deckungsbeitrag je 100 m (Zeile 5). Ein absolut niedrigerer
100-m-Deckungsbeitrag lasst einen Artikel zunéachst grund-
satzlich ungiinstiger erscheinen als einen “Artikel mit hohe-
rem Deckungsbeitrag. Unberiicksichtigt bleibt dabei aller-
dings, ob die Artikel einen mehr oder weniger fixkosten
intensiven Produktionsgang durchlaufen. Um diese Fehler-
quelle auszuschalten, wird man deshalb bemiiht sein, weit
gehend die produktionsverwandten Artikel zu vergleichen
(Rohware, Buntware usw.).



Ein hoher Deckungsbeitrag je 100 m kann jedoch trigen,
denn was nutzt es der Unternehmung, wenn dem Artikel
der notwendige Absatz fehlt. Die Betrachtung des 100-m-
Deckungsbeitrages muss notwendigerweise erganzt werden
durch den Gesichtspunkt der Géngigkeit der Artikel, der im
Deckungsbeitrag in der Periode (Zeile 7) zum Ausdruck
kommt.

Fallen sowohl der 100-m-Deckungsbeitrag als auch der
Periodendeckungsbeitrag im Vergleich zu den andern Ar-
tikeln beide hoch bzw. niedrig aus, kann einwandfrei der
Schluss gezogen werden, dass unter den in der Rechnung
beriicksichtigten Bedingungen ein Erzeugnis von vergleichs-
weise grosserem oder geringerem Nutzen fir den Betrieb
ist. In unserem Zahlenbeispiel weist Artikel A den h&chsten
100-m- und Periodendeckungsbeitrag auf. Fur Artikel D gilt
das Entsprechende im negativen Sinne. Gegenuber den Ar-
tikeln A, B, C mit jeweils in der Grossenordnung vergleich-
baren Deckungsbeitrdgen ist dieses Erzeugnis am verdach-
tigsten fur eine Eliminierung aus dem Programm.

Die weiteren Kennzahlen «Deckungsbeitrag in Prozenten vom
Nettoerlds» und «Deckungsbeitrag je Fr. 1.— proportionale
Kosten» haben fiir die Beurteilung der Erzeugnisse gerin-
geres Gewicht. Die erstere der beiden Kennzahlen ist ins-
besondere fir Artikel, die preislich relativ eng beisammen
liegen, aussagekraftig. Bei grosseren Preisunterschieden ver-
wirrt sie indessen den Vergleich.

Eine bessere Erkenntnis vermittelt demgegeniiber die Kenn-
zahl «Deckungsbeitrag je Fr. 1.— proportionale Kosten».
Hohe Werte besagen, dass es sich um einen Artikel handelt,
bei dem mit geringen zuséatzlichen Kosten ohnehin vor-
handene betriebliche Leistungskrafte und dafiir anfallende
Kosten genutzt werden. In beschéaftigungsschwachen Zeiten
sind demnach Artikel mit hohem Deckungsbeitrag je Fr. 1.—
proportionale Kosten gunstig zu beurteilen. Fiir Erzeugnisse
mit vergleichsweise geringem Deckungsbeitrag im Verhalt-
nis zu den proportionalen Kosten gilt, dass sie eher fir
eine Eliminierung brédestiniert erscheinen. Dasselbe gilt
umgekehrt selbstversténdlich fiir die Férderungswirdigkeit
von Produkten, und wir mochten unsere Leser ermuntern,
gelegentlich die eine oder andere der vorhandenen Pro-
duktgruppen unter den beschriebenen Gesichtspunkten un-
ter die Lupe zu nehmen.

Spinnerei, Weberei,
Wirkerei und Strickerei

Forschung auf dem Gebiet der Maschenwaren

Vortrag von Dipl.-Ing. Wolfgang Schich, Reutlingen, gehal-
ten am XIll. Kongress der Internationalen Fdderation von
Wirkerei- und Strickereifachleuten in Israel

Der steigende Anteil der Maschenwaren an textilen Flachen-
gebilden und die Ausweitung der Anwendungsgebiete fiir
Maschenwaren geben Anlass, die Einflisse der einzelnen
Faktoren auf den Maschenbildungsvorgang naher zu unter-
Suchen. Es hat sich gezeigt, dass die seit Jahrzehnten ge-
Ubte Praxis, die Einstellung der Maschinen und damit den
Ausfall der Maschenware allein der Erfahrung und dem
Fingerspitzengefiihl des Strickers oder Wirkers zu iiberlas-
Sen, heute in vielen Fallen nicht mehr ausreicht. Fir be-
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stimmte Maschenwaren werden heute hinsichtlich Dichte,
elastischer Quer- und Langsdehnung eng begrenzte Werte
vorgeschrieben, die fiir bestimmte Anwendungsgebiete als
vorteilhaft erkannt wurden.

Forschungsarbeiten, die in den letzten Jahren durchgefiihrt
wurden, befassten sich damit, die Einflisse der einzelnen
bei der Maschenbildung beteiligten Faktoren auf den Aus-
fall der Maschenware zu bestimmen. Es wurde versucht, im
voraus Aussagen Uber die Eigenschaften der Fertigware zu
machen, wenn bei der Herstellung der Ware bestimmte Ein-
stellungen der Maschine eingehalten werden.

Eine im Frihjahr 1968 am Forschungsinstitut fur Textiltech-
nologie in Reutlingen abgeschlossene Forschungsarbeit be-
fasste sich mit der Herstellung von elastomerhaltigen Ra-
scheltillqualitaten unter kontrollierten Herstellungsbedingun-
gen sowie deren Untersuchung hinsichtlich des Kraft/Deh-
nungs- und Relaxationsverhaltens.

Dabei wurde haufig die in der Literatur besprochene ubliche
Bindung fir elastische Miedertllle angewendet, wobei die
Polyamidkette Maschen bildet und die Polyurethan-Elasto-
mer-Kette als Stehschuss eingebunden ist. Als Einflussgrés-
sen bei der Herstellung des Tills sind von Bedeutung:

1. die Einlauflange und Fadenspannung der Grundkette

2. die Einlauflange und Fadenspannung der Polyurethan-
Elastomer-Kette :

3. die Einstellung des Warenabzuges

Die Versuche wurden mit zwei verschiedenen Polyurethan-
Elastomer-Provenienzen durchgefihrt, wobei die Einstellun-
gen an der Maschine in ‘einem weiten Bereich variiert wur-
den. Ausserdem wurde in Verbindung mit der einen Elastomer-
kette der Einfluss der Polyamidfadenfeinheit auf den Wa-
renausfall mittels zweier unterschiedlicher Titer festgestellt.
Es waren damit insgesamt drei verschiedene Rascheltull-
arten an den Versuchen beteiligt.

An den von verschiedenen Tillarten unter veranderten Her-
stellungsbedingungen angefertigten Mustern interessierte vor
allem die Enddehnung, die eindimensionale Zugkraft, die
Woélbkraft und die statische und dynamische Wolbrelaxation.
Es zeigte sich, dass die an der Raschelmaschine gemes-
senen Einlauflangen am besten mit den spéteren techno-
logischen Eigenschaften der Tille korrelieren. Ueber die
Fadenspannungen konnte nur teilweise eine reproduzier-
bare Abhéngigkeit der Tulleigenschaften festgestellt werden.

In groben Zigen kann folgendes gesagt werden: Der Ein—
lauf des Polyurethan-Elastomer beeinflusst hauptséachlich
die Enddehnung sowie die Zugkraft in Schussrichtung und
der Einlauf des Polyamid die Enddehnung in Kettrichtung.
Die Zugkraft in Kettrichtung und die Wélbkraft sind sowohl
vom Einlauf der elastischen wie auch von der Bindekette
abhangig.

Fur das statische und dynamische Relaxationsverhalten ist
neben der dynamischen Beanspruchung der sehr starke
Einfluss der Maschinenfeinheit und des' Titers der beiden
Ketten sowie das Verhélinis der Einlauflange Polyamid zu
Polyurethan-Elastomer ausschlaggebend.

Die Fertigware zeigte — bedingt durch die verschiedenen
Behandlungen bei der Ausriistung — einen etwas schlech-
teren Zusammenhang zwischen den Herstellungsdaten und
den verschiedenen technologischen Eigenschaften. Wie die
Versuche mit ausgeristeten Waren jedoch zeigten, kann die
Qualitat der elastischen Rascheltiille gerade durch die Aus-
ristung sehr stark verandert werden.

Eine weitere am Forschungsinstitut flr Textiltechnologie in
Reutlingen durchgefiihrte Arbeit befasste sich mit den Ein-
flissen der bei der Maschenbildung beteiligten Faktoren auf
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die Fadenspannkraft wéhrend des Maschenbildungsvor-
ganges. Zur Messung des zeitlichen Verlaufes der Faden-
spannung wahrend der einzelnen Phasen der Maschenbil-
dung wurde eine Messnadel entwickelt, bei der zwischen
Nadelfuss und Nadelhaken ein Kraftmesser eingebaut wurde.
Damit konnten die Resultierenden der am Nadelhaken an-
greifenden Fadenkrafte gemessen und daraus rechnerisch
auf die im Fadenquerschnitt auftretenden Spannungen ge-
schlossen werden.

Die Versuche wurden an einer groben Flachstrickmaschine
durchgefiihrt. Variiert wurden die Strickart, die Fadenvor-
spannung, die Gestrickabzugskraft, die Arbeitsgeschwindig-
keit und die Einzugstiefe der Nadel, wobei bei allen Ein-
stellungen Gestrickproben aus Wollmischgarn und Polyester
endlos hergestellt wurden.

Die Messungen an der Flachstrickmaschine haben gezeigt,
dass die Strickart, die Art des verarbeiteten Garnmaterials
und die Fadenvorspannung den stéarksten Einfluss auf die
Kraft am Nadelhaken ausiiben. Von geringerem Einfluss im
gemessenen Bereich sind die Strickgeschwindigkeit, die
Warenabzugskraft und die gearbeitete Maschenlédnge. Bei
Wolle sind die Krafte bei Rechts-Links-Gestrick ungefahr
doppelt so gross wie bei Rechts-Rechts-Gestrick. Die Ver-
arbeitung von Polyester endlos mit 235 tex Gesamttiter und
Wollmischgarn mit 342 tex Gesamttiter bringt sehr unter-
schiedliche Kréfte mit sich. Bei Polyester bewegen sich die
Kréfte im Nadelhaken zwischen 120 p und 330 p, bei Woll-
mischgarn zwischen 700 p und 880 p. Dieser hohe Unter-
schied macht deutlich, in welch starker Weise sich unter-
schiedliche Oberflachenbeschaffenheit, Biegesteifigkeit und
Reibung des Fadens auf die Krafte im Faden bei der Ma-
schenbildung auswirken.

Von den an der Strickmaschine einstellbaren Parametern hat
die Fadenvorspannung den starksten Einfluss auf die Kréafte
im Faden bei der Maschenbildung, was auch die bisherige
Erfahrung zeigt. Bei den Messungen konnte eine Streuung
der Krafte von annédhernd 10 % bei sonst gleichen Einstell-
werten an der Maschine festgestellt werden, wobei die
Streuung bei der Verarbeitung von Polyester endlos geringer
war als bei Wollmischgarn. Dies lasst auf zeitliche Schwan-
kungen der Fadenvorspannung schliessen, da an Flachstrick-
maschinen bis heute noch nicht mit Fadenliefereinrichtun-
gen gearbeitet wird und die verwendeten Bremsen und die
Art der Fadenzuflihrung nicht optimal sind. Die Art des Spu-
lenaufbaues nimmt dabei eine wichtige Rolle ein.

Da bei Rundstrickmaschinen der Maschenbildungsvorgang
ahnlich erfolgt, kann angenommen werden, dass die Ein-
flisse der einzelnen Faktoren bei der Maschenbildung auf
die Krafte im Faden in &hnlichen Gréssenordnungen wie bei
Flachstrickmaschinen liegen.

Neuentwicklungen an Kettenwirkmaschinen und
neue Absatzgebiete fiir Kettenwirkstoffe

Auszug aus dem Vortrag von Prof.Ing. Ernst Prusa, Wien,
gehalten am XlII. Kongress der Internationalen Féderation von
Wirkerei- und Strickereifachleuten in Israel

Seit Jahren ist zu beobachten, dass die allgemeine Ent-
wicklung der Kettenwirkmaschinen zu héchster Leistung die
Notwendigkeit ergab, neue Absatzgebiete fur die Ketten-
wirkstoffe zu finden. Umgekehrt haben die neuen Absatz-
moglichkeiten wieder auf die Maschinenkonstruktion riick-
gewirkt, und die heute modernen Kettenwirkmaschinen ha-
ben nur mehr wenig Aehnlichkeit mit jenen Maschinen, die
vor 15 bis 20 Jahren gebaut wurden.

Kettenwirkstoffe. werden heute auf vier Maschinengruppen
hergestellt:

— Kettenwirkautomaten mit einer oder zwei Nadelbarren
— Raschelmaschinen mit einer oder zwei Nadelbarren

— Nahwirkmaschinen mit einer Nadelbarre

— Hakel-Galonmaschinen mit einer Nadelbarre

Die derzeit wichtigsten Maschinen sind die Kettenwirkauto-
maten mit einer Nadelbarre und die Rascheln mit einer oder
zwei Nadelbarren. Die Nahwirktechnik mit ihrer hohen Me-
terleistung liefert eine weitgezogene Gruppe von speziellen
Stoffarten, die einen entsprechenden Markt voraussetzen,
und die Galonmaschinen haben erst im Jahre 1967 bei der
ITMA in Basel jene Verdrehung der Wirkelemente um 90 Grad
durchgemacht, die bei allen anderen Wirkmaschinen bereits
vor 50 Jahren durchgefiihrt wurde. Diese Verdrehung der
Wirkelemente hat auch bei den Galonmaschinen nunmehr
den Weg zur Hochleistung freigemacht.

Der allgemeine Produktionsanstieg der Kettenwirkmaschinen
hatte folgende Ursachen:

— Erhohung der Tourenzahlen bis 1500 Touren/min

— grossere Wirkbreiten bis 260 Zoll

— zwangslaufige automatische Kettenablassvorrichtungen

— zwangslédufige automatische Steuerung des verschiedenen
Fadenverbrauchs mehrerer Fadenketten

— zunehmend langere Fadenketten bis zu einem Gesamt-
gewicht von 2500 kg pro Maschine

— zunehmend gréssere Warenrollen bis zu 2000 m Stoff

— automatische Festigkeitseinstellung Uber unbegrenzte
Stofflangen g

Das Bedienungspersonal wird durch die automatischen Ein-
richtungen so stark entlastet, dass bei Verwendung von syn-
thetischem Material mehrere Maschinen von einer Arbeits-
kraft bedient werden konnten. In den USA bedient ein Mann
bis zu zwanzig doppelt breite Kettenwirkautomaten mit einer
Stundenleistung bis zu 2500 m Stoff. Die Entwicklung der
Maschinen bedingt allerdings auch den Uebergang von Klein-
und Mittelbetrieben zu Grossbetrieben, die meistens auch
noch die Ausriistung der Stoffe selbst durchfihren.

Die hohe Maschinenleistung, der geringe Lohnanteil und die
standig sinkenden Preise fir synthetische Materialien haben
zur Folge, dass der Preis fiir die «klassischen» Kettenwirk-
stoffe standig gesenkt werden konnte, was im weiteren
Kreislauf wieder einen erhdhten Verbrauch ergab.

Die rationelle Massenproduktion der Kettenwaren brachte
es mit sich, dass man immer neue Absatzgebiete zu er-
schliessen sucht, indem man Stoffe schafft, die durch vollig
neue Eigenschaften andere, teurer herzustellende Stoffe er-
setzen und verdrangen.

Die neu entwickelten Stoffe machen es wieder notwendig,
dass die Maschinen umgebaut und angepasst werden. Diesé
Entwicklung ist derart stirmisch, dass selbst gute Fachleute
die grosse Anzahl der verschiedenen Modelle von Ketten-

' wirkmaschinen nicht mehr iiberblicken kénnen. Nun begin-

nen aber auch Webereien in zunehmender Zahl Wirkmaj
schinen in Betrieb zu nehmen, und es empfiehlt sich, bel
jeder Investition Ueberlegungen anzustellen, ob sich nicht
mit Kettenwirkmaschinen &hnliche, gleiche oder besseré
Stoffe billiger herstellen lassen.

Die Entwicklung neuer Stoffe verlauft in einer ganz bestimm-
ten Richtung. Alle Eigenschaften der Webstoffe, die Ketten®
gewirke normalerweise nicht haben, sollen nun aufgenom
men werden, wie z.B. geringste Langs- und Querdehnbar
keit usw. Die Kettenwirkstoffe sollen keinesfalls als «ErsatZ”
stoffe» angesehen werden, sondern die zu ersetzenden tex-
tilen Flachen in ihren Eigenschaften noch lbertreffen.



Nachstehend sind die einzelnen Maschinengruppen mit ihren
typischen Mdéglichkeiten angefiihrt:

Kettenwirkautomaten mit einer Nadelbarre

Die einfachsten Hochleistungsmodelle haben durchwegs Kur-
beltriebe, verwenden Spitzenrédhrchen- oder Schliessdraht-
nadeln und haben Wirkbreiten von 21 Zoll (fir Labormaschi-
nen) bis zu 260 Zoll. Sie kommen in den Feinheiten von
12 bis 36 Nadeln/Zoll in den Handel und besitzen 2 bis 18
Legeschienen. Die Nadeln werden einzeln eingesetzt, und
die Maschinen mit 2 bis 4 Legeschienen sind fiir hochste
Tourenzahlen konstruiert (1300—1500 Touren); die héaufig-
ste Feinheit ist 28 N/Zoll. Interessant ist aber, dass die Dehn-
barkeit der Stoffe mit steigender Feinheit geringer wird und
bei der Feinheit 26 N/Zoll gewebeahnliche Stoffeigenschaf-
ten erreicht werden. Die gréberen Maschinen ab 12 N/Zoll
haben meistens Mustereinrichtungen, wie einfache Muster-
pressen, die nur versetzt werden, Wechselpressen, die in
regelmassigem Rhythmus einmal pressen und einmal nicht
pressen. Schaltpressen, die — durch Kettenglieder gesteuert
— einige Reihen pressen und dann fir wenige Reihen nicht
pressen, und Schaltwechselpressen, bei denen die Moglich-
keiten der Wechsel- und der Schaltpresse kombiniert wur-
den. Auch die Musterpressen kénnen schaltbar verwendet
werden oder auch in Verbindung mit einer glatten Presse.

Die Pressmustereinrichtungen kénnen natirlich nur mit Spit-
zennadeln arbeiten; Maschinen mit Réhrchen- und Schliess-
drahtnadeln, die ohne Presse arbeiten, haben diese Mdg-
lichkeiten nicht. Die Pressmustermaschinen verfigen mei-
stens nur lber 2 bis 4 Legeschienen und liefern besonders
mit Wolle oder synthetischem Krauselmaterial sehr schéne
Damenmodestoffe fliir Oberbekleidung.

Kettenwirkautomaten mit bis zu 18 Legeschienen kdénnen mit
zwei oder drei vollgebleiten Legeschienen eine Grundflache
arbeiten und durch Schuss- oder Maschenlegungen mit 15
oder 16 Legeschienen eine weitgehende Musterung einarbei-
ten. Bei den «Multibar»-Automaten bewegt sich die Nadel-
barre nicht mehr geradlinig oder genau bogenférmig, son-
dern in einer Kontrarbewegung zur Bewegung der Lege-
schienen. Die zwei oder drei vollgebleiten Legeschienen
kdnnen in beliebiger Anordnung zu den Musterlegeschienen
eingesetzt werden, wodurch die Musterschienen entweder
Schuss- oder Maschenlegungen legen miissen. Auch bei
diesen Maschinen, z. B. mit 12 Legeschienen, kénnen Wech-
sel- und Schaltpressen eingebaut werden.

Eine wichtige Entwicklung bei den «Multibar»-Maschinen ist
die Trennung der Ueber- von der Unteriegung. Die Unter-
legungen werden durch Musterkettenglieder geliefert, die
Ueberlegungen durch exzentrische Lagerung der Abnehmer-
hebel; es wird also pro Maschenreihe nur ein Musterglied
fur eine Legeschiene bendtigt, d. h. 50 % der Musterglieder
werden erspart. Weiter wurden die Mustergetriebe konver-
tierbar gemacht; es ist daher mdoglich, mit einer Sorte von
Kettengliedern auf Maschinen verschiedener Feinheit zu
arbeiten, was die Lagerhaltung an Mustergliedern reduziert
und die Verwendung verschieden feiner Maschinen erleich-
tert.

Die Ablassvorrichtungen fiir die Fadenketten erfolgen durch-
Wegs zwangslaufig, stufenlos und automatisch geregelt. Zwei-
stufengetriebe lassen die Lieferleistung verandern, Ketten-
Stoppeinrichtungen unterbrechen die Fadenlieferung.

Kettenwirkmaschinen mit zwei Nadelbarren

Die sogenannten Simplexmaschinen werden nur fiir Spezial-
Zwecke, wie Lederimitationen, Mobel- und Dekorstoffe, ver-
Wendet. Mit zwei Legeschienen liefern sie einen sehr dich-
ten Rechts-Rechts-Stoff in den Feinheiten von 26 bis 34 N/
Zoll. Mit einer Leistung von 5 bis 10 Metern pro Stunde
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wartet diese Maschine erst auf ihre Entdeckung; sie musste
durch neue Muster und Einrichtungen interessant gemacht
werden.

Raschelmaschinen mit einer Nadelbarre

Die einnadelbarrigen Rascheln werden als Schnelldufer oder
als Mustermaschinen, als Universal- oder Spezialmaschinen
gebaut; sie haben die Feinheiten von 4 bis 60 Nadeln/2 Zoll
und 2 bis 48 Legeschienen. Die Tourenzahlen hangen der-
art weitgehend von der Anzahl der Legeschienen und der
Legung ab, dass man keine verbindlichen Werte angeben
kann. Unter optimalen Bedingungen werden aber 1000 U/min
erreicht. Durch thsatzeinrichtungen, wie Fallblech, Krepp-
einrichtung mit hochstehender Nadelbarre, Musterwechsel-
apparate, Doppellegungen pro Maschenreihe, Zufiihrung von
Plastikmaterial, Plischeinrichtung, Deck-/Bindeeinrichtung,
Vlieseinrichtung und Jaquardauswahlen der Schlagblech-
schuss- oder Maschenfaden und Stoppeinrichtung fiir Teile
der Mustergliederketten, wird die einbarrige Raschel zur
vielseitigsten Mustermaschine, die schwerste Mobelstoffe
oder Bodenbeldge herstellt. Die Schnelldufermaschinen ha-
ben durchwegs Kurbeltriebe zur Bewegung der Wirkelemente.
Kombinationen von Kurbeltrieben und Kurvenscheiben kom-
men auch vor, und Universalmaschinen haben geteilte Kur-
venscheiben, die auswechselbar sind und damit verschie-
dene Gesamteinstellungen der Maschinen mdoglich machen.

Zur Erhdéhung der Tourenzahlen werden Kontrarnadelbewe-
gungen verwendet, d. h. die Nadelbarre und das Frasblech
schwingen den Legeschienen entgegen, wodurch die Schwing-
bewegungen verkiirzt werden. Die Legeschienen werden je
nach Anzahl entweder auf einer Schwingwelle, auf zwei un-
abhéngigen, fixen oder Schwingwellen, oder in Parallelo-
grammbewegung auf zwei gekoppelten Schwingwellen ge-
lagert, dem Spezialzweck entsprechend.

Eine besondere Entwicklung haben die Mustergetriebe er-
fahren. Neben direkt lbertragenen Versatzbewegungen fir
die Legeschienen werden Getriebe mit indirekter Ueber-
tragung, ein oder zwei Mustertrommeln und Konvertierungs-
moglichkeit verwendet. Die derzeit héchste Entwicklung ist
das Viertrommel-Konvertier-Mustergetriebe mit Kettenstopp-
einrichtung und die Verwendung von Ergénzungseinrichtun-
gen fiur die Legungen liber die Nadeln. Die Konvertierge-
triebe umfassen mit den gleichen Mustergliedern die Ma-
schinenfeinheiten 4, 5, 6, 7, 8, 9 10, 12, 14, 16, 18, 20, 24, 28
und 32 Nadeln/2 Zoll; also praktisch alle groben und mittel-
feinen Maschinen kdénnen mit den gleichen Mustergliedern
arbeiten.

In der Verwendung des Fallblechs ist man einen Schritt
weiter gegangen. Wahrend bisher grundsatzlich die Fall-
blechlegung gegen die Grundlegung gelegt wurde, ist es
nun moglich, auch gleichgerichtet zum Grund zu legen. Die
sich daraus ergebenden neuen Effekte sind noch keinesfalls
ausgewertet.

(Anmerkung der Redaktion: Im weiteren beschreibt der Au-
tor die Herstellung der CO-WE-NIT-Stoffe. Um einer redak-
tionellen Doppelspurigkeit zu entgehen, verweisen wir auf
einen Aufsatz von Direktor H. Keller, Textilfachschule Zirich,
Uber CO-WE-NIT-Raschelwaren, erschienen in Nr. 6/69, Seite
192—194 der «Mitteilungen lber Textilindustrie».)

Rascheln mit zwei Nadelbarren

Sie kommen als Universal- und Spezialmaschinen vor. Bei
den Universalmaschinen kann eine Nadelbarre samt Trieb-
werk aus der Maschine entfernt werden, und die Maschine
arbeitet nur mit einer Nadelbarre; umgekehrt kann sie mit
beiden Nadelbarren arbeiten. Die Spezialmaschinen mit zwei
Nadelbarren bieten diese Moglichkeit wohl auch, werden
aber hauptsadchlich fiir Rechts-Rechts-Stoffe verwendet, die
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eben zwei Nadelbarren bendtigen. Die Doppelrascheln ha-
ben bis zu 12 Legeschienen und Feinheiten bis 48 N/2 Zoll.
Sie werden zur Herstellung von Schlauchen aller Art ver-
wendet, z. B. Damennetzstrimpfe, Netzstrumpfhosen (wobei
ein Musterwechselapparat benotigt wird), Fruchtséckchen,
Kartoffelsdcke, Rollschinkenschlduche, schwerere Damen-
oberbekleidung, Decken, Teppiche, Schniire, Effektfaden,
Badeanzugstoffe und Badebekleidung, Schuhoberteilstoffe
usw. Man kann eigentlich sagen, dass die Raschel, ein- oder
zweibarrig, jede Art von Stoffen herstellen kann, die nur
irgendwie gefragt werden.

Die Doppelraschel verwendet folgende Mustereinrichtungen:
ein oder zwei Schlagbleche, Musterwechselapparate, Krepp-
einrichtung, wobei eine Nadelbarre in Ruhestellung stehen
bleibt, Plscheinrichtung mit einer Nadel- und einer Stift-
barre und die verschiedensten Mustergetriebe.

Durch die kombinierte Nadelbarrenbewegung — Hauptbe-
wegung vertikal und «Kontrarbewegung» horizontal — wer-
den die Schwingbewegungen der Legeschienen fast aufge-
hoben, was die Tourenzahl steigert.

Néhwirkmaschinen mit einer Nadelbarre

In der Nadelbarre werden Rohrchen- oder Schliessdrahtna-
deln verwendet, die Wirkelemente entweder in der «Mali»-
oder «Arachne»-Technik angeordnet. Diese verhéltnismassig
junge Technik geht in Richtung auf feinere und breitere
Maschinen und verwendet eine (Mali) oder zwei (Arachne)
Legeschienen flir die Grundfliche aus Kettengewirk. Bei
zwei Legeschienen kénnen Kettenwirkmuster gearbeitet wer-
den, die von Raschelstoffen nicht zu unterscheiden sind;
andererseits werden diese Grundflaichen dazu verwendet,
vorgelegte Vliese, Schussfaden, aber auch Kettfdden oder
Webstoffe «einzuwirken», wobei die Grundfaden einen glat-
ten Stoff oder einen Pliischstoff bilden kénnen. Ueberdies ist
es bei der Verarbeitung von Vliesen moglich, tiberhaupt ohne
Grundfaden zu arbeiten und die Maschenflache aus den
Fasern des Vlieses zu bilden. Die Leistung der Nahwirkma-
schinen schwankt zwischen 100 und 200 Meter/Stunde; sie
sind ausschliesslich fiir die Massenproduktion von Nahwirk-
stoffen aller Art mit verhaltnisméssig kurzen Musterglieder-
ketten vorgesehen. Alle Hauptbewegungen werden durch
Kurbeltriebe gesteuert, die bis zu 1500 Touren/min leisten.
Die in ihrer Eigenart typischen Nahwirkstoffe kénnen durch
volle oder Mustereinziige, durch Farbeinziige, Plischhenkel
und durch Materialauswahl gemustert werden, abgesehen
von den Nachbehandlungen durch Kalandern, Bedrucken,
Scharen usw.

Hékel-Galonmaschinen mit einer Nadelbarre

Durch die Verdrehung der Wirkelemente hat die Galon-
maschine eine Entwicklung begonnen, die bei Wahrung der
Eigenart der Galonstoffe noch nicht abzusehen ist. Trotz-
dem wird die Maschine den Kettenwirkautomaten mit Spit-
zennadeln mit Musterpresseinrichtungen und den Rascheln
mit ihren ungeheuren Mustermdglichkeiten nicht zur Kon-
kurrenz werden, sondern in ihrem Rahmen einen sich ver-
grossernden Sektor der Stoffherstellung erfassen.

Messen

XIV. Internationale Textilausstellung
in Busto-Arsizio (Varese/Mailand)

Vom 20. bis 29. September 1969 findet in Busto-Arsizio die
einzige Veranstaltung dieser Art im laufenden Jahre statt.
Die Ausstellung des Sektors Textil- und Ausristmaschi-

nen umfasst erstmals den kompletten technologischen Kranz
dieses Gebietes und wird mit einem internationalen Textil-
zubehdrsalon vervollstandigt. Dadurch heben die Veranstal-
ter die Produktionsstruktur hervor, wobei kleinere und mitt-
lere Industriezweige Uberwiegend sind. Mehr denn je beno-
tigen die kleineren und mittleren Industriezweige ihre Ein-
schaltung in die allgemeine Entwicklung. Die wirtschaftli-
chen Komponenten der Ausstellung werden wie folgt dar-
gestellt:

Der italienische Sektor des Maschinen- und Apparatebaues,
der die Textil- und Bekleidungsindustrie mit seinen Erzeug-
nissen beliefert und in Busto-Arsizio anwesend ist, verflgt
Uber eine Belegschaft von insgesamt 31 000 Beschaftigten
mit einer jahrlichen Produktionskapazitdt von 220 bis 230
Mia Lire. Die effektive Produktion im Jahre 1968 betrug
210 Mia Lire. Von dieser Zahl ausgehend, vermitteln die
Veranstalter der Ausstellung folgende Angaben:

Mia Lire
Produktion 210
Import 48
Verfligbarkeit 258
Export 117

Konsum des italienischen Marktes 141

Der mechanische Sektor der Ausstellung ist in zwei Teile
gegliedert: erstens in die Branche der Maschinen und Ap-
parate fur die Gewebeherstellung und zweitens in die
Branche der Nahmaschinen flir Gewerbe und Haushalt.
Ueberwiegend ist die erste Branche.

Es ist die Absicht der Veranstalter, wahrend der Messe
kulturelle und organisatorische Fachveranstaltungen durch-
zuflihren, zu denen die Fachleute eingeladen sind.

Die XIV. Internationale Textilausstellung in Busto-Arsizio ver-
spricht eine interessante Veranstaltung zu werden.

Marktberichte

Rohbaumwolle
P. H. Miller, Zirich

Seit vielen Jahren gleicht sich auf dem Baumwoll-Weltmarkt
zum erstenmal die Produktion und der Verbrauch ungeféhr
aus. Der Weltverbrauch dirfte die letztjahrige Rekordhdhe
beibehalten. Infolge der hohen Preise hat das Anpflanzungs-
areal in der Saison 1968/69 um nahezu 4 Millionen Acres
zugenommen, zudem verbesserten sich in vielen L&ndern
die Pflanzverhéltnisse, so dass der Durchschnittsertrag we-
sentlich stieg. Die Weltproduktion wird auf 52,7 Mio Ballen
geschatzt, im Vergleich zu 47,7 Mio Ballen in der Saison
1967/68. Der Weltverbrauch dirfte rund 52'/2 Mio Ballen
betragen, nicht nur in Asien, auch in Westeuropa rechnet
man mit einem héheren Verbrauch, im Gegensatz zu den
USA, in denen der Baumwollverbrauch stetig sinkt. Auch im
internationalen Baumwollhandel schétzt man ungefahr die
gleichen Umsétze wie letzte Saison, rund 17 Mio Ballen,
trotzdem in verschiedenen Importldndern eher die Tendenz
besteht, die vorhandenen Lager abzubauen. Die Preisten-
denz zeigte in letzter Zeit infolge der Zuriickhaltung der
Kauferschaft teilweise Schwéchezeichen, wobei nicht ZU
Ubersehen ist, dass die Inlandbasis in den verschiedenen
Produktionsgebieten trotzdem eine gewisse Festigkeit auf-



wies. Vor allem ist die Preisbasis der kurzstapligen und der
extralangen Baumwollsorten sehr fest, was auf die statisti-
sche Lage zuruckzufuhren ist. Diese weist gegeniliber un-
serer letzten Aufstellung kleinere Veranderungen auf und
stellt sich wie folgt:

Baumwoll-Weltlage
(in Millionen Ballen)

1966/67 1967/68 1968/69*
Lager 30,4 26,8 21,1
Produktion:
USA 9,9 7,2 10,9
andere Lander 22,8 24,0 25,5
kommunistische Lander 16,2 16,5 16,3
Totalangebot 79,3 74,5 74,4
Totalverbrauch 52,5 52,8 52,8
Weltiberschuss 26,8 21,7 21,6*

* Schéatzung

Momentan verfolgt man naturgemass vor allem die Entwick-
lung der bevorstehenden Ernten der nérdlichen Gegenden,
die fur die nachsten Monate massgebend sind. In den USA
dirfte unter normalen Verhéltnissen die Ernte 1969/70 na-
hezu 12 Mio Ballen erreichen, in Mexiko rechnet man mit
einem Ertrag von gut 2 Mio Ballen. Die tiirkische Ernte wird
infolge teilweiser Umstellung auf Weizen und andere Pro-
dukte kleiner ausfallen. Aus Syrien lauten die Wetternach-
richten ungunstig, die Neuanpflanzungen wurden deshalb
auf Gegenden mit kiinstlicher Bewdsserung umgestellt, so
dass mit einem hoheren Ertrag gerechnet wird. Griechen-
land dirfte eine Zunahme aufweisen. In Indien und Pakistan
werden kaum grossere Veranderungen auftreten. Die Pro-
duktion der hauptsédchlichsten afrikanischen Produktions-
gebiete wird leicht zunehmen, dagegen die Zentralamerikas
abnehmen. In der Sowjetunion und in China rechnet man
mit kleineren Ernten. Im Vergleich zum letzten Jahr wird
die statistische Lage der nordlichen Gegenden ungefahr wie
folgt eingeschatzt:

Nérdliche Anpflanzungsdistrikte

(in Tonnen)
1968/69 1969/70%

USA 540 000 450 000
Mexiko 2 360 000 2700 000
Griechenland, Tiirkei, Syrien, Iran 760 000 750 000
Indien 1085 000 1 085 000
Pakistan 530 000 550 000
Diverse afrikanische Staaten 270 000 290 000
Zentralamerika 200 000 190 000
Nordbrasilien 180 000 180 000
Total 5925 000 6 195 000

* Schitzung

In der Sowjetunion diirfte sich der Ertrag der Saison 1969/70
um knapp 2 Mio Tonnen bewegen, in der Volksrepublik
China um knapp 1,5 Mio Tonnen.

Auf Grund der vorstehenden Zusammenstellung wird der
Ertrag in den nérdlichen Sphéren eher etwas zunehmen, da-
gegen in der VR China und in der Sowjetunion abnehmen,
80 dass, im gesamten betrachtet, kaum mit grossen Verén-
derungen zu rechnen ist.

Bekanntlich wurde der .US-Beleihungspreis fiir die Saison
1969/70 mit 20.25 Cents je Ib fiir Middling 1"" nicht verandert,
der Minimalverkaufspreis wird aber im Vergleich zu den
friiheren Jahren eher etwas héher liegen. Die internationalen
Quotierungen scheinen sich sukzessive diesen Verhaltnissen
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anzupassen, wobei die Preisbasis der USA, Mexikos, Zen-
tralamerikas sowie Ostafrikas, des Irans und der Tirkei
Schwéchezeichen aufweisen, wahrend die Preise Syriens,
Griechenlands und der Sowjetunion aber lber dieser Basis
stehen und eine festere Tendenz aufweisen. Die Tiirkei wird
in nachster Zeit fiir sémtliche Baumwollsorten Minimalver-
kaufspreise einfihren, was bei den tiirkischen Baumwoll-
sorten auf eine gewisse Stabilitat hinweist. Eine grosse Aus-
nahme bilden die Preise Pakistans, diese sind sehr teuer
und uninteressant.

Die europdische Kauferschaft blieb weiterhin mit Kaufen
sehr zurtickhaltend, und es ist voraussichtlich kaum mit
einer grundlegenden Aenderung vor dem europaischen Fe-
rienende, zweite Halfte August, zu rechnen. Die Ansicht ist
verbreitet, dass mit der Ankunft der verschiedenen Ernten
noch Preisrlickschlage eintreten kénnten, daher verfolgt man
die Ernte- und Preisentwickiungen sehr genau, und vorteil-
hafte Angebote werden meist sofort zu Eindeckungen be-
nutzt, was beispielsweise mit vereinzelten Offerten in Sao-
Paulo-Baumwolle, neuer Ernte, der Fall war. Auch attraktive
tirkische neue Ernte-Offerten fanden Kéaufer, und zwar so-
wohl in lzmir-, Hatay-, Antalia- als auch in Adana-Baum-
wolle 11/32” und 1 116", white. In einigen Landern wurden
aus Wahrungsgriinden Sterlingsangebote bevorzugt. In West-
europa herrscht aber momentan vor allem ein Verkaufs-
druck, der internationale Handel bemiiht sich zu verkaufen,
die Verbraucherschaft weicht indessen nicht von ihrer Zu-
ruckhaltung ab. Bei dieser Erscheinung muss aber immer
wieder darauf hingewiesen werden, dass sich im alilgemei-
nen die Preisschwankungen in engen Grenzen bewegen,
und dass man bei der heutigen Marktlage damit rechnen
muss, dass bei Einsetzen grosserer Kéaufe die Preisbasis
sofort wieder stark anziehen wird.

Wie wir schon o6fter darauf hinwiesen, darf der Einfluss des
Ertrages per Acre nicht unterschatzt werden. Dieser stieg
in den demokratischen Landern von 256 Ib auf 280 Ib je Acre
an, und fiel in den kommunistischen Staaten von 423 Ib auf
419 Ib je Acre. Der durchschnittliche Weltertrag betrug diese
Saison 312 Ib, im Vergleich zu 297 Ib je Acre in der letzten
Saison. Wahrend der laufenden Saison war beispielsweise
rund die Halfte der Produktionszunahme auf den hd&heren
Acre-Ertrag zurilickzufiihren, und die Verhéltnisse in den
verschiedenen Produktionsgebieten entwickeln sich so, dass
unter normalen Verhaltnissen auch.in Zukunft der Acre-
Ertrag sukzessive zunehmen wird.

In extralanger Baumwolle ist die statistische Lage &usserst
fest, was sich auf die Preislage auswirkt. Die Ernte-Nach-
richten aus Aegypten lauten unverdndert glinstig, trotzdem
ist aber auf Grund der bisherigen Baumwollpolitik kaum mit
einer wesentlichen Aenderung zu rechnen. Der Sudan, der
sich an Aegypten anlehnt, hat mit Indien ein Handelsab-
kommen abgeschlossen, das aus der laufenden Ernte rund
200 000 Ballen beziehen wird, was naturgeméass die Preis-
basis festigt. Aehnlich ist die Lage in Peru. Zweifellos wird
auch in der néachsten Ernte 1969/70 das verhéaltnismassig
knappe Angebot rasch Abnehmer finden.

In der kurzstapligen Baumwolle ist das Angebot momentan,
Ende der laufenden Saison, ausserordentlich knapp. Des-
halb erreichen die jetzigen Preise Phantasiehéhen. Fir Ver-
braucher, die dringend diese Sorten bendétigen, ist dies
besonders unangenehm. Zu denen gehdren vor allem japa-
nische Unternehmen, und diese Entwicklung zeigt wieder
einmal, wie geféhrlich sich eine kurzfristige Disposition und
Lagerhaltung auswirken kann. In Indien rechnet man néachste
Saison mit einem Ertrag von rund 500000 Ballen kurzer
Baumwollsorten oder mehr. Man wird aber zuerst die Ernte-



256 Mitteilungen uber Textilindustrie

berichte des nédchsten Septembers abwarten missen, da im
allgemeinen der September der ausschlaggebende Monat
ist. In Pakistan ist die Lage gleich, man rechnet aber all-
gemein fur die néchste Saison mit attraktiven Preisen. Es
zeichnen sich bereits jetzt schon gewisse Erscheinungen ab,
die auf eine solche Entwicklung hinweisen.

Wolle

(UCP) Am' Londoner Kammzugterminmarkt war die Preis-
entwicklung neuerlich uneinheitlich, doch setzen sich in ei-
nem neuen Kontrakt, d.h. in jenem fir trockengekdmmte
Ware, Preissteigerungen bis zu sieben Punkten durch, wah-
rend 6lgekdmmtes Material zumeist nachgab und bis zu
sechs Punkten einbusste.

In der am 30. Juni beendeten neuseelandischen Wollsaison
1968/69 wurde auf den Crossbred-Auktionen mit durch-
schnittlich 28 neuseeléndischen Dollar-Cents pro Ib ein um
5 Cents hdheres Preisniveau als im Vorjahr erreicht. Nach
ersten Schatzungen betrug der neuseeléndische Erlos an den
Crossbred-Auktionen 1968/69 rund 200 Mio neuseeléndische
Dollar-Cents gegeniiber 166 Mio im Vorjahr.

In Adelaide notierten die Preise gegeniiber den vorangegan-
genen Auktionen unverandert 2,5°%o niedriger. In den drei
Tagen der Auktionen zu Beginn des Monats Juli wurden
50 148 Ballen Wolle angeboten. Kéaufer waren Japan, Eng-
land, Westeuropa und die australischen Spinnereien.

In Fremantle wurden 41 323 Ballen aufgefahren. Auch hier
lagen die Notierungen um 2,5 % schwécher. Ost- und West-
europa, Japan und England traten als Kaufer in Erscheinung.
Fir gute Wollen lag eine beachtliche Nachfrage vor, doch
vermochten keine Preisgewinne zu resultieren, im Gegen-
teil, bei fortschreitender Versteigerung gaben sie noch leicht
nach. Fehlerhafte und verschmutzte Ware notierte ganz un-
einheitlich.

Merinos mit leichter bis mittlerer Verunreinigung notierte in
Newcastle unverdndert schwach. Stark verunreinigte Ware
verlor hingegen bis zu 2,5%. Es wurden an diesem Markt
praktisch alle 16 480 Ballen gerdumt. Die Ware ging nach
Westeuropa, England und Japan; aber auch die australi-
schen Spinner traten auf diesem Markt in Erscheinung.

Am Sydneyer Markt behaupteten sich Merino-, Vliese- und
Skriting-Wollen sowie kardierte Typen, mittlere bis schwere
Wollen mit pflanzlichen Verunreinigungen notierten jedoch
uneinheitlich. Comebacks und Crossbreds waren hingegen
weniger gefragt, so dass sich die Preise kaum behaupteten.
England, Japan und Westeuropa waren die Hauptkaufer.

In Melbourne notierten Merinos, Comebacks und Crossbreds
allgemein fest. Einige Merino-Vliese, die mittlere und schwere
Fehler aufwiesen, notierten unregelméssig. Merino und Cross-
bred-Kirtings sowie Lammwollen und Abfélle waren weiter-
hin fest. Fast das ganze Angebot wurde nach Japan ver-
kauft. Die Wolle war gut gewachsen und normal verklettet.
Die Merinos und Crossbred-Schuren stammten meist aus
Viktoria und waren frische Schuren. Verschiedene Lose
waren verstaubt und leicht verklettet.

Kurse

Wolle 14.5.1969 9.7.1969
Bradford, in Pence je Ib
Merino 70" 138 135
Crossbreds 58" & 86 85

Antwerpen, in belg. Franken je kg
Austral. Kammzuge
48/50 tip 135 127

London, in Pence je |b
64er Bradford
B Kammzug

118,2—118,7 117,1—117,6

Seide

(Ke.) Die im letzten Bericht verzeichnete Belebung des
Seidenmarktes hat sich fortgesetzt. Die Preise in Europa
waren fest oder hatten leicht angezogen, um dann ab Mitte
Juni mit der Erhéhung der Preise in China einen weiteren
Sprung zu machen.

Ganz steil verlief die Preiskurve seit Mitte Mai an der japa-
nischen Seidenbdrse — zurlickzufiihren auf die starke Nach-
frage der Inlandweberei und die schlechte Nachricht aus
dem Landwirtschaftsministerium, nach welcher die Frih-
jahrsernte zufolge der schlechten Witterung wéhrend des
Monats Mai voraussichtlich etwa 10°o kleiner ausfallen
werde als 1968.

Auch aus Korea vernehmen wir, dass die erhoffte 20prozen-
tige Erhéhung der Ernte absolut nicht erreicht wird; man
rechnet im besten Falle mit dem gleichen Ernteausfall wie
im letzten Fruhling.

Aus China sind die Offerten in Grége eher spaérlich, wobei
man voraussehen kann, dass fiir die kommenden Monate
im Durchschnitt eher tiefere Qualitdten zum Angebot ge-
langen werden. Ob die Chinesen mit dhnlichen Schlecht-
wetterbedingungen zu kampfen haben, ist vorldufig nicht
bekannt.

Die Beschaftigung in der europdischen Seidenindustrie ist
sehr gut. Diejenigen Webereien, die Seiden verarbeiten, sind
vielfach bis Ende Jahr und daruber hinaus ausgebucht.

Preise 14.5.69 14.7.69
Yokohama-Borse 20/22 2A prompt Yen 6150 7 6470
Oktober- bzw. November-Verschiffung 6220 6745

Mailand 20/22 grand’exquis prompt Lit. 12500 * 12600
(ungefahrer Richtpreis)
Zirich 20/22 China 3A prompt Fr. 7250 75—
(ungefahrer Richtpreis)

Jubilaen

50 Jahre «Melliand Textilberichte»

Am 1. Juli 1969 feierte die weltbekannte deutsche textile
Fachschrift, die «Melliand Textilberichte», das 50jéhrige
Bestehen.

Im Jahre 1919, also unmittelbar nach dem ersten Weltkrieg,
zu einer Zeit, als Deutschland sich auf einem wirtschaft-
lichen Tiefpunkt befand, griindete Marcel Melliand eine tex-
tile Fachschrift. Sein Werk, die «Melliand Textilberichte»
wurden zu einem Begriff. Textiltechnik, Textilmaschinen, Tex-
tilveredlung, Textilchemie und Textilindustrie, diese weit
umspannten Fachgebiete fanden in dieser Fachschrift den
redaktionellen Niederschlag. Fachverbande, Ingenieurscht-
len, Forschungsinstitute und unzahlige Textilfachleute be-
dienen sich dieses Organs, das in deutscher, franzbsislchefv
englischer und spanischer Sprache erscheint.

{
1



Dem weitblickenden Marcel Melliand blieben aber auch die
Sorgen nicht erspart. Das Dritte Reich und der zweite Welt-
krieg erschitterten auch sein Unternehmen. Marcel Melliand
starb 53jahrig nach Krankheit und Verfolgung.

Sein Sohn Manfred Melliand Ubernahm die Nachfolgeschaft
und vermochte der Fachschrift nicht nur die ihr zukommende
Stellung wieder zu verleihen, sondern er vermochte sie noch
auszubauen. Die Auflage der «Melliand Textilberichte» konnte
erhoht werden und das Organ ist weiter verbreitet denn je.

Die «Mitteilungen Uber Textilindustrie» gratulieren dem
Herausgeber und der Redaktion zum 50jahrigen Bestehen
mit den Winschen, dass die «Melliand Textilberichte» in
aller Zukunft ihren Weg unbeirrt beschreiten werden. Hg.

Personelles

R. Hugo Stéaubli T

Am 22, Januar 1969 feierte der Horgener Textilmaschinenindu-
strielle R. Hugo Staubli seinen siebzigsten Geburtstag. Die
«Mitteilungen Uber Textilindustrie» wirdigten dieses Ereignis
in der Januar-Nummer und wiinschten ihm noch viele inhalts-
volle Jahre bei seiner segensreichen Tatigkeit. Und nun hat
am 13. Juli 1969 das Schicksal einen anderen Weg bestimmt.
Gestarkt und mit vollem Tatendrang aus den Ferien zuriick-
gekehrt, wurde er jah aus dem Leben gerissen.

An der gehaltvollen Abdankungsfeier vom 17. Juli 1969 um-
riss Pfarrer Siber von Horgen seinen Lebensweg, und Kan-
tonsrat Jakob Scharer von Erlenbach zeichnete als Freund
und Prasident der Gruppe Textilmaschinen des Vereins
Schweizerischer Maschinenindustrieller dessen Bemiihungen
als Textilmaschinenbauer, und zwar aus dem Gesichtskreis
des Unternehmers, der nicht nur Erfolge, sondern auch
Sorgen kennt.

Nach dem Besuch der Primar- und Sekundarschule in Hor-
gen und der Industrieschule in Zurich schloss R. Hugo Staubli
an der ETH sein Studium mit dem Diplom als Maschinen-
ingenieur ab. Im Jahre 1923 fiihrte ihn der Weg nach den
USA und spater nach Montreal, wo er bei der Bell Tele-
phone Company am Bau von Telephonzentralen beteiligt
war. In Kanada verehelichte er sich mit Juliette Jeannod.
Der gliicklichen Ehe entsprossen ein Sohn und eine Tochter.
1925 in die Schweiz zuriickgekehrt, iibernahm R.Hugo
Staubli die technische Leitung der Gebrider Staubli & Co.
in Horgen. In dieser Funktion beeinflusste er grundlegend
die Entwicklung der Staubli-Schaftmaschinen, die durch meh-
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rere verschiedenartige Patente geschiitzt wurden. Die in
Zusammenarbeit mit tlchtigen Mitarbeitern geschaffenen
Neukonstruktionen sind in allen Weltteilen bekannt und am
guten Ruf der schweizerischen Qualitatsprodukte besonders
stark beteiligt. Das Vorbild seines Vaters, dem Griinder des
Unternehmens, und die harte Schule der schweren Zeiten
formten den Verstorbenen zu einer dynamischen Personlich-
keit. In harmonischer Zusammenarbeit mit seinen Bridern
und auch Vertretern der dritten Generation wurden die ho-
hen Ziele, die er vor sich sah, erreicht. Nicht mit MitteImés-
sigkeiten sich zufrieden geben, sondern nur Spitzenleistun-
gen vollbringen, war eine seiner Aussagen, die er jeden
Tag in die Tat umsetzte.

Anderseits kannte er aber auch die Gesetze der Betriebs-
psychologie. In Achtung seiner Mitarbeiter schuf er in seinem
Unternehmen eine Atmosphéare des Vertrauens. Dank seiner
sozialen Aufgeschlossenheit war er Vielen Helfer und Be-
rater.

Auch ausserhalb der Firma fand R.Hugo Staubli ein gros-
ses Wirkungsfeld. Er war einer der Grinder der Gruppe
Textilmaschinen des VSM. wie auch der Interessengemein-
schaft der «4 von Horgen». Von 1941 bis 1965 wirkte er als
Richter im Handelsgericht Zirich. Im weiteren lieh er wah-
rend 23 Jahren seine Tatkraft und Erfahrungen der Arbeit-
gebervereinigung Horgen, die er von 1946 bis 1957 préasi-
dierte. Von 1946 bis 1950 war er Mitglied der Schulpflege
Horgen. Besondere Befriedigung bot ihm die Betreuung des
«Altersasyl Stapferheim Horgen» als Vorsitzender dieser
von sozial gesinnten Unternehmern ins Leben gerufenen
Institution. Auch militarisch bewies er seine Fuhrungseigen-
schaften, und zwar als Artillerieoffizier und als vieljahriger
Kommandant der Ortswehr Horgen, die er bis zu seinem
60. Altersjahr mit Geschick leitete.

Der Anfang 1969 gefeierte Jubilar ist nicht mehr unter den
Lebenden, er gehdért dem gréssten aller Heere an. R. Hugo
Staubli, der in der ganzen Textilwelt bekannt und mass-
gebend am Aufbau der Firma Gebriider Staubli & Co. mit-
beteiligt war, wird unvergessen bleiben. Hg.

Rundschau

140 Jahre Schwarzenbach

Tag der offenen Tiire

Die weltbekannte schweizerische Seidenstoff-Fabrikations-
firma Robt. Schwarzenbach & Co. in Thalwil sieht in diesem
Jahr auf eine 140jahrige Lebensdauer zurick. Zum Anlass
dieses Ereignisses offnete sie am 1. Juli ihre Tiren, um der
breiten Oeffentlichkeit Einblick in ihre Fabrikationsstatten
zu geben.

Auch bei diesem «Tag der offenen Tire» wurde bewiesen,
dass die Bewohner der Gemeinde, auch der Nachbarge-
meinden, sich fiir die wirtschaftlichen Geschehnisse der 6rt-
lichen Betriebe interessieren, und dass die jahrzehnte- bzw.
jahrhundertelange Geheimhaltung der Produktionsstéatten und
der Produkte nicht von Nutzen sein kénnen. Das grosse
Interesse der Einwohnerschaft wirkte wie eine Offenbarung,
beteiligten sich doch an den von Direktor P. Strebel vortreff-
lich organisierten Rundgéngen etwa tausend Personen.

Der erste Rundgang war den Vertretern der Gemeinde, Schul-
behorden, Lehrerschaft, Berufsverbande, Textilfachschulen,
Tages- und Fachpresse reserviert. Nun, diese Besichtigun-
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gen «hatten es in sich», und zwar deshalb, weil zuerst ein-
mal diejenigen Vorwerke, wo noch die «Kdénigin der Fasern»,
die Seide, vorbereitet wird, besichtigt wurden. Dann aber
folgte Schlag auf Schlag der Einblick in die Fabrikationsstét-
ten, die die Maschinen beherbergen, mit denen das Unterneh-
men an der allgemeinen textilwirtschaftlichen Entwicklung mit-
beteiligt ist. Es handelt sich um die Texturieranlage und die
seit sechs Jahren bestehende und dauernd vergrosserte
Wirkerei- bzw. Strickereiabteilung. Der weitere Rundgang
fuhrte die Besucher durch den Websaal mit rund 400 Schaft-
und Jacquard-Webautomaten, in die Geburtsstatte der welt-
beriihmten Schwarzenbach-Nouveautés, und abschliessend
durch die modern konzipierte Staberei. Der Gesamteindruck
war auch deshalb frappant, weil sich hier eine Firma sicht-
bar den Gegebenheiten der Entwicklung bzw. des Marktes
sofort anzupassen weiss. Robt. Schwarzenbach & Co. ist
«140 Jahre jung geblieben».

Ein stark beachtetes Modell, hergestellt aus der
Maschenproduktion der Firma Schwarzenbach

Den Rundgang abschliessend, kamen die Besucher noch in
den Genuss einer exquisiten Modeschau. Vorgeflihrt wur-
den aparte Modelle aus der eigenen Maschenproduktion.
Der Reigen tragbarer Erzeugnisse — vom Tages- zum Abend-
kleid, in Uni-, Jacquard und Druck — bestach durch die de-
zente Eleganz, die verkaufs- bzw. kaufférdernd wirkt — ubri-
gené ein Beweis, dass hier technisch geschultes Personal
im Verkauf tatig ist.

Diese Schau ergénzend, orientierte Herr Edwin Schwarzen-
bach Uber das Haus in Thalwil und uUber die Tochterfirmen
in Deutschland, Frankreich, ltalien, den USA und Sidame-
rika, in denen lber 2000 Arbeiter und Angestellte beschaf-
tigt sind. Die jahrliche Produktion von 34 Millionen Meter
Stoff wird nach 50 Landern exportiert. Wahrend sich die
ausléandischen Schwarzenbach-Betriebe mehr auf rationelle
Fabrikation spezialisieren, ist der Betrieb in Thalwil ausge-
sprochen modisch orientiert und sowohl maschinell wie
auch personell so organisiert, dass dem raschen Wechsel
der Mode entsprochen werden kann. Herr Edwin Schwarzen-
bach wies aber in allem Ernst auf die Problematik der Pla-
fonierungsmassnahmen hin, die zu &usserster Rationalisie-
rung zwingen. So kdnne dank fortschrittlichen Datenverar-
beitungsmethoden ein grosser Teil der kommerziellen Ar-

beiten durch den Computer ausgefiihrt werden. Im weiteren
umriss Herr Schwarzenbach auch das Nachwuchsproblem
und erklarte, dass flir gelerntes Personal in der Textilindu-
strie grosse Aufstiegsmoglichkeiten offen stehen, sowohl auf
technischem als auch auf kaufménnischem Gebiet.

Seitens des Gemeinderates, der Schulbehdérden und der
Lehrerschaft wurde der «Tag der offenen Tire» sehr positiv
beurteilt. Der Besucher — in diesem Falle der Berichterstat-
ter — kehrte mit dem Eindruck nach Hause zuriick, dass das
Haus Schwarzenbach einen wesentlichen Teil zur Image-
Verbesserung der Textilindustrie leistet. Hg.

Einnahetiketten Swiss Polyester Grilene
und Swiss Polyamid Grilon

Eingenédhte Etiketten in Fertigtextilien erfillen zwei Grund-
zwecke:

1. Der Fertigwarenhersteller (z. B. Konfektionéar) bezeichnet
fur den Endverbraucher sein Produkt, fur welches er
kreativ und qualitativ sein Bestes geleistet hat. Mit dem
Anbringen seiner Einndhetikette bekennt er sich zum Pro-
dukt, ist von seiner Giite Uberzeugt und kann somit den
zufriedenen Konsumenten zu einem weiteren Kauf seiner
Ware beeinflussen.

2. Einnahetiketten, welche die verwendeten Chemiefasern
eines Textilgutes zur Kenntnis geben, haben heute noch
die Funktion, die Werbebemiihungen von Rohstoffherstel-
lern zu unterstiitzen und die Marktgangigkeit zu demon-
strieren. Als fraglich muss eine fertigproduktbezogene
Qualitétsgarantie bezeichnet werden, da es ja dem Faser-
hersteller unméglich ist, alle Produkte auf allen Stufen
zu prifen. ; ‘

Die Grilon SA, Domat-Ems/Schweiz, welche die in den
Emser Werken hergestellten synthetischen Fasern Swiss
Polyamid Grilon und Swiss Polyester Grilene verkauft, legte
bei der Gestaltung ihrer Etiketten, die der Konfektionsindu-
strie gratis abgegeben werden, die nachfolgenden Ueber-
legungen zu Grunde:

— Es ist dem Konsumenten sowie dem Handel unmoglich,
sich in den (iber 200 eingetragenen Warenzeichen fir
Synthetics auszukennen. -

— Wéhrend der Konsument sich im allgemeinen mit der
Bezeichnung synthetisch zufrieden gibt, wird vom Textil-
“handel die Kenntnis der textilen Haupteigenschaften von
Polyamid (Nylon), Polyester und Polyacrylnitril verlangt.

— Aus handelspolitischen Ueberlegungen kann es wun-
schenswert ‘sein, unter Umstanden das Ursprungsland
des eingesetzten Fasermaterials zu wissen.

— Was aber vor allem wichtig ist und vom Gesetzgeber zum
Teil auch schon zur Vorschrift gemacht wurde: der Kon-
sument hat das Recht, liber die Materialzusammensetzung
der Textilien genaue Angaben zu erhalten. '

Mit der Bezeichnung Swiss Polyamid Grilon und Swiss Poly-

ester Grilene wurde zukunftsweisend gedacht. Im Namen

sind bereits drei Anforderungen erfillt:

a) -Ursprungsland (Suisse) :

b) Gattungsbegriff (Polyamid oder Polyester)

c) Markenname des Faserproduktes (Grilon oder Grilene),
‘was hauptséchlich fiir die Verarbeitungsstufen und den
Handel von Bedeutung ist, da damit kontinuierliche Fa-
serqualitat garantiert wird. '



Auf der Etikette werden im unteren Teil noch die der synthe-
tischen Faser beigemischten anderen Faserkomponenten auf-
gefuhrt.

Ein Textilgut, mit einer solchen Etikette versehen, gibt kurz
und (bersichtlich iber das Wesentlichste Auskunft. Die Arm-
brust vor dem Fasermarkenschriftzug. ist das geschitzte
Ursprungszeichen fir Schweizer Ware.

Mit Beziigern von solchen Einnahetiketten schliesst die
Grilon SA, Domat-Ems/Schweiz, eine Beniitzervereinbarung
ab, welche dem Benltzer wie dem Faserhersteller rechtlichen
Schutz gibt.

Tagungen

Marketing in der Textilwirtschaft

4. Tagung fiir die Textilwirtschaft an der Hochschule St. Gallen
27. und 28. August 1969

(Beide Tage kdnnen unabhéngig voneinander besucht werden)
Prbgramm
Mittwoch, 27. August 1969

10.00 Er6ffnung

A. Grininger, Redaktor der «Schweizerischen
Handelszeitung», Zirich

10.10 Peter Kaufmann, Generaldirektor der Magazine zum
Globus, Zirich '

«Die vier grossen Freuden des Textilverbrauchers»
(Gedanken iiber den Gegenstand der Marktforschung
im Textilbereich)

11.15 Prof. Dr. Otto W. Haseloff, o. Professor fiir Psychologie,
Sigmaringen; Institut fir angewandte Psychologie und
Marktforschung, Berlin
«Wie werden wir uns kleiden?»

12.00 Dr. Peter Pattis, Zirich
«Der Textilverbrauch von morgen»

13.45 Dominique Peclers, Directrice du Service Style et
Relation Presse, Grands Magasins «Au Printemps»,
Paris
«La mode en tant que facteur de vente»

14.30 Dr. Heinz Hubert Kaup, Leiter des Ressorts Volkswirt-
schaft der Glanzstoff AG, Wuppertal-Elberfeld
«Marktforschung als Grundlage langfristiger Planung»

15.30 Pierre- Weber, Marketingforschungsberater, Zirich
«Die Techniken der Marktanalyse»

16.15 Dr. Max Miiller, Direktor der A. C. Nielsen SA, Buchrain
«Die Messung des Absatzes lber die Ladenkante»

16.45 Dr. Peter Smolensky, Leiter des Forschungsinstitutes
der Gesellschaft fiir Marktforschung GFM, Zirich
«Zusammenarbeit zwischen Unternehmer und Markt-
forscher»

1715 Ende des ersten Tages
Anschliessend Abendveranstaltung

Donnerstag, 28. August 1969

09.00 Dr. Hans Leichum, Leiter des Institutes fiir Textilmarkt-
forschung eV, Frankfurt
«Firmenspezielle Sortimentsanalysen und -prognosen
und systematische Modeforschung in der Textil- und
Bekleidungsindustrie»
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10.00 Prof. Dr. Otto W. Haseloff, o. Professer fiir Psychologie,
Sigma-Institut fiir angewandte Psychologie und Markt-
forschung, Berlin
«Aufgaben und Nutzungsformen konsumbezogener
Motivforschung»

11.15 Arbeit in Gruppen
Gruppe 1: Damenoberbekleidung
Gruppe 2: Herrenoberbekleidung
Gruppe 3: Heimtextilien
Gruppe 4: Meterwaren, Strickwolle usw.

Gruppe 5! Strimpfe, Miederwaren und Damenwésche

Gruppe 6: Freizeit-, Sportbekleidung, Hemden,
Regenmaéntel

Gruppe 7 Kinderbekleidung

Gruppe 8: Technische Textilien

14.00 Arbeit in Gruppen (Fortsetzung)

15.00 Dr. Peter Welti, stellvertretender Direktor der Allge-
meinen Treuhand, ATAG-Marketing, Zurich
«Marketing im Mittelbetrieb»

156.45 Eine Auswahl von TV-Werbespots mit Einfuhrung und
Kommentar
«S0 wirbt die Textilwirtschaft»

_ 16.15 Schlusswort

Prof. Dr. H. Weinhold-Stinzi

Gemeinsame Veranstalter

Forschungsinstitut fiir Absatz und Handel an der Hochschule
St. Gallen und «Schweizerische Handelszeitung», Zirich

Anmeldung und Tagungssekretariat

Detaillierte Programme und Anmeldeformulare durch: For-
schungsinstitut fiir Absatz und Handel, Varnbuelstrasse 19,
9000 St. Gallen, Tel. 071/2219.73

Textiltechnische Herbsttagung

Die textiltechnische Herbsttagung des Vereins Deutscher
Ingenieure, VDI-Fachgruppe Textiltechnik (ADT), findet am
16. und 17. Oktober 1969 in Bremen statt.

Programm

Donnerstag, 16. Oktober 1969

09.00 Eroffnung und Begriissung durch den Vorsitzenden
der VDI-Fachgruppe Textiltechnik (ADT), Dipl.-Ing.
Dr.-Ing. E. h. H. Stussig, Vollmerhausen

09.30 Dr.-Ing. H. Ude, Bremen
«Maschinenbau fir die Textilindustrie, in Praxis
und Theorie»

10.50 Direktor Dr. A. Hochtlen, Leverkusen
«Verfahrensprobleme bei Textilveredlungsprozessen»

13.40 Betriebsbhesichtigungen:

Gruppe Firma

1 Atlas-MaK Maschinenbau GmbH, Werk Spinnbau,
Bremen-Farge

2 Besichtigung des Hafens, der Containeranlagen und
des Modellraumes der Bremer Lagerhaus-Gesellschaft,
Bremen

3 Bremer Baumwollbdrse und Laboratorien, Bremen

4 Bremer Kammgarnspinnerei W. Nohturfft, Bremen
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5 Bremer Tauwerkfabrik F. Tecklenborg & Co., Bremen-
Grohn, Abt. Hartfaser-Spinnerei und Weberei, Tau-
werkherstellung
Bremer Wollkdmmerei, Bremen-Blumenthal
delmod international Bekleidungsindustrie GmbH & Co.,
Delmenhorst

8 Deutsche Linoleum-Werke AG, Delmenhorst

9 Geo Gleistein & Sohn, Spinnerei und Tauwerkfabrik,
Bremen-Vegesack

10 E. Mdller & Co., Bekleidung, Delmenhorst

11 Norddeutsche Wollkdmmerei und Kammgarnspinnerei,
Delmenhorst

Freitag, 17. Oktober 1969

Gruppe |

08.30 Ing. O. Glaessner, Ashton-under-Lyne, Lancashire
«Stand der Modernisierung in der englischen Baum-
woll- und Kammgarnspinnerei»

10.15 Ing. G. Schlese, Bremen
«Die Kompaktkrempel und ihre Einsatzmdglichkeiten»

Gruppe Il

08.30 Ing. H. Kirchenberger, Wien
«Rohstoffe und Technik bei den verschiedenen
textilen Warengruppen»

10.15 Text.-Ing. R. Langlotz, Frankfurt/Main
«Die Problematik der Produktivitdtsmessung durch
internationale Betriebsvergleiche am Beispiel der
Baumwollweberei»

Gruppe Il
08.30 Ing. R. Schmidt, Stuttgart
«Musterarten auf Rundstrickmaschinen»
10.15 Obering. W. Mayer, Miinster/W.
«Klimaanlagen in Textilbetrieben»

Gruppe IV

14.00 Obering. E. Hilgeroth, Remscheid-Lennep
«Einfluss der Trocknungsbedingungen auf die Migra-
tion von Farbstoffen oder Kunstharzen bei Geweben
aus Zellulose-Polyester-Fasern und deren Mischungen»

15.30 Text.-Ing. W. Vogelsang, Augsburg
«Verfahrenstechnische und apparative Betrachtungen
liber Textilausristungen in Perchlorathylen»

Gruppe V

14.00 Bekleidungsingenieur J. Lambeck, Amsterdam
«Vereinfachte Arbeitsbestgestaltung
in der Bekleidungsindustrie»

15.30 Oberbaurat E. Donner, Rheydt
«Organisatorischer und technischer Stand
der japanischen Bekleidungsindustrie»

Teilnehmerkarten

Teilnehmergebilihr DM 50.—
Ermassigte Gebuhr fur ADT-Mitarbeiter und fir
Mitarbeiter von Firmen, die fordernde Mitglieder

des VDI sind DM 40.—
— fiir VDI-Mitglieder DM 30.—
— flr Studierende DM 5—

Postcheckkonto: Verein Deutscher Ingenieure, Dusseldorf
Essen 68504, fiir Konto 7612

Interessenten sind gebeten, eine Einladung, der die Anmel-
dekarten beiliegen, beim Verein Deutscher Ingenieure, VDI-
Fachgruppe Textiltechnik (ADT), 4 Dusseldorf 1, Postfach 1139,
anzufordern. Anmeldeschluss: 3. Oktober 1969 ‘

Vereinigung

Schweizerischer Textilfachleute
und Absolventen

der Textilfachschule Wattwil

VST-Studienreise 1969

Der Vorstand der VST hat nun das Rahmenprogramm fiir
die diesjahrige Studienreise in verschiedene Betriebe der
schweizerischen Textilindustrie festgelegt. Die Reise findet
in der ersten Novemberwoche statt, und zwar vom Dienstag,
den 4. November 1969 bis Donnerstag, den 6. November 1969.
Es ist vorgesehen, sich am Dienstag, den 4. November 1969,
in Olten zu besammeln, am Nachmittag eine Firma in der
Néhe zu besuchen und am Abend nach Bern zu fahren, um
dort zu Ubernachten. Am Mittwoch, den 5. November 1969,
werden eine Textilfirma im Kanton Bern sowie eine Papier-
fabrik im Kanton Solothurn besucht. Die Nacht wird wie-
derum in Bern verbracht. Am Donnerstag, den 6. November
1969, ist die Besichtigung zweier Textilfirmen am Vormittag
und einer Textilfirma am Nachmittag geplant. Die Studien-
reise endet am Donnerstag, den 6. November 1969, abends
in Olten.

Wir bitten die Interessenten, sich diese Daten- jetzt schon
vorzumerken. Das genaue Programm mit Anmeldeschein
wird spater verdffentlicht werden und allen VST-Mitgliedern
in gedruckter Form zugeschickt werden.

Der Vorstand hofft auf eine rege Beteiligung an dieser in-
teressanten Exkursion. Der Vorstand der VST

Verein ehemaliger
Textilfachschiiler Ziirich
und Angehdériger

der Textilindustrie

\"-1)

Unterrichtskurse 1969/1970

1. Information und Demonstration liber die + GF +
Schiitzenlose Webmaschine DSL

Kursleitung: Herr H. Locher, +GF+, Brugg

Kursort: Maschinenfabrik Georg Fischer AG,
Wildischachen, Brugg

Kurstag: Samstag, den 25. Oktober 1969, von 09.15
bis 12.00 Uhr und von 14.00 bis 16.30 Uhr

Programm: Begriissung und Einflihrungsreferat

Orientierung tiber die DSL einfarbig und
bunt

Demonstration, Schusseintrag

Aufbau der DSL einfarbig und bunt

DSL im Einsatz

Richtig vorbereitetes Schussmaterial
Montage der DSL, Werkbesichtigung,
Diskussion



Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr.20.—, Nichtmitglie-
Anmeldeschluss: der Fr. 30.—

10. Oktober 1969

Teilnehmerzahl beschrankt!

2. Konferenztechnik und kurze Redelehre

Kursleitung: Herr Prof. Dr. G. Thiirer, Hochschule

St. Gallen

Kasino Zirichhorn, Bellerivestrasse 170,
Zirich 8

Donnerstag, den 13. November 1969, 09.15
bis 12.00 Uhr und 14.00 bis 16.15 Uhr
Vom Wesen der Sprache. Grundziige des
Gesprachs. Psychologie der Partnerschaft.
Vorbereitung und Leitung einer Konferenz.
Besondere Umstdnde und Zwischenfélle.
Mundart oder Schriftsprache? Ueberset-
zungsfragen. Abstimmungsverfahren. Be-
schlussfassung. Protokoll. Auswertung der
Konferenz. Wie lerne ich frei sprechen.
Aufbau einer knappen Rede.

Rednerische Kunstmittel. Die h&ufigsten
Fehler unserer Redner. Uebungen.

Wert und Sinn der persénlichen Zusam-
menkunft.

* Vereinsmitglieder Fr.30.—, Nichtmitglie-
der Fr. 60.—

Anmeldeschluss: 28. Oktober 1969

Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

3. Textilelektronik

Herr W. Keller und Herr E. Gamba, Firma
AG Gebr. Loepfe, Zirich
Textilfachschule Zirich, Wasserwerk-
strasse 119, Zirich 10
Samstag, den 15. November 1969, von
09.00 bis 16.00 Uhr
1. Allgemeine Orientierung lber Schuss-
fuhler, Schusswéchter, Fadenreiniger
2. Einsatz des Schussfiihlers LF-4
Prinzip und Arbeitsweise des LF-4
Reflexspulen
Montage und Einstellungen
Fehlersuchen und Beheben von Stdérungen
3. Einsatz des Fadenreinigers FR-30/FR-5
Prinzip und Arbeitsweise, Einstellungen
* Vereinsmitglieder Fr.20.— Nichtmitglie-
der Fr. 30.—
Anmeldeschluss: 31. Oktober 1969

Kursleitung:
Kursort:
Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

4. Zielsetzung und Arbeitsmethoden des Vorgesetzten

Kursleitung: Herr Dr. H. Bertschinger, Betriebsberater,
Fehraltorf ZH

Kursort: Textilfachschule Zirich, Wasserwerk-
strasse 119, Zirich 10

Kurstag: Samstag, den 29. November 1969, 08.30 bis
12.00 Uhr und 14.00 bis 17.00 Uhr

Programm: Ist Zielsetzung ein Vorrecht des Menschen?

Welches sind die Quellen und Impulsgeber
echter Zielsetzung?

Das Geheimnis erfolgreicher Menschen
Zur Arbeitsmethode: Zielsetzung aus Stor-
fallen bei der Arbeit

Was ist eine wirksame Auftragserteilung?
Aufgaben der Arbeits-Zeitplanung und
Auftrags-Terminierung

Die Kraft positiven Denkens!
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Kursgeld: * Vereinsmitglieder Fr.30.—, Nichtmitglie-
der Fr.60.—
Anmeldeschluss: 14. November 1969

Teilnehmerzahl beschrankt!

5. Gewebebindungen sowie Analyse und Aufbau einfacher
Gewebe

Kursleitung: Herr R. Deuber, Stafa ZH
Kursort: Textilfachschule Zirich, Wasserwerk-
strasse 119, Zirich 10
Kursdauer: 9 ganze Samstage, je von 09.00 bis 12.00
Uhr und 13.15 bis 16.15 Uhr
Kurstage: Samstag, den 6., 13. und 20. Dezember
1969, 10., 17. und 24. Januar, 7., 14. und
21. Februar 1970
Programm: Einzugslehre, Grundbindungen, Ableitun-
gen von den Grundbindungen, Analyse
von Stoffmustern, Ermittlung des Materials
und Gewichtsberechnung
Kursgeld: Fr.150.—. Im Kursgeld ist .alles Material
inbegriffen

Anmeldeschluss: 21. November 1969

6. Betriebliches Rechnungswesen 3. Teil

Kursleitung: Herr Anton U. Trinkler, Expertisenleiter und

Gruppenchef am Betriebswissenschaftli-

chen Institut der ETH Zlrich

Textilfachschule Zirich, Wasserwerk-

strasse 119, Zirich 10

2 Samstagvormittage, je von 08.30 bis

12.30 Uhr

Samstag, den 13. und 20. Dezember 1969

Moderne Kostenrechnungsverfahren

Standard-Kostenrechnung

Die einfachsten Formen — die hdheren

Stufen

1. Entwicklung und Grundlagen der
Standard-Kostenrechnung. Erste Stufe

2. Material- und Lohnstandards, Kosten-
stellenrechnung und Abweichungs-
analyse

3. Hohere Stufen der Standard-Kosten-
rechnung

4. Durchfiihrung der Standard-Kosten-
rechnung, Einfihrungsprobleme, Kalku-
lationsfragen, Beispiele, Wiirdigung

5. Neue Entwicklungsrichtungen der
Standard-Kostenrechnung

* Vereinsmitglieder Fr.30.—, Nichtmitglie-

der Fr.60.—

Anmeldeschluss: 28. November 1969

Kursort:
Kursdauer:

Kurstage:
Programm:

Kursgeld:

7. Durchfithrung und Auswertung von Zeit- und Stillstands-
aufnahmen

Kursleitung: Herr Dr. G. Bréckel, Winterthur
Kursort: Zirich (Genauer Kursort wird spater
bekanntgegeben!)
Kursdauer: Freitag von 09.00 bis 12.00 Uhr und von
14.00 bis 17.00 Uhr, Samstag von 09.00 bis
12.00 Uhr
Kurstage: Freitag, den 16., und Samstag, den 17. Ja-
“nuar 1970
Programm: 1. Zielsetzung fiir Untersuchungen

2. Methoden zur Datenerfassung
3. Durchfiihrung von Uebungsbeispielen
fir Zeitstudien und Stillstandsaufnahmen
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Kursgeld:

Anmeldeschluss:

4. Statistische Auswertung der Aufnahmen

5. Tests zur Bestimmung der statistischen
Sicherheit

* Vereinsmitglieder Fr.50.—, Nichtmitglie-

der Fr.80.—

31. Dezember 1969

8. Verkaufsforderung, Verkaufskunst fiir Textilfachleute

Kursleitung:
Kursort:

Kurstag:

Programm:

Herr E. Oesch, Verlag, Thalwil ZH

Kasino Zirichhorn, Bellerivestrasse 170,
Zirich 8

Donnerstag, den 29. Januar 1970, 09.15 bis
12.00 Uhr und 13.30 bis 16.30 Uhr

Die Vorbedingungen erfolgreicher Ver-
kaufskunst. Verkaufskunst ist Kunden-
gewinnung auf lange Sicht. Wie erreicht
man Vertrauen und Treue der Kunden?
Psychologisch richtiger Verkehr mit dem
Kunden am Telephon und in der Ge-
schaftskorrespondenz. Wie die wesentli-
chen Argumente fir das Verkaufsgesprach
erarbeitet werden. Die 10 wichtigsten Pha-

Gesichtspunkte flr die Wah|
des richtigen Schlichtever-
fahrens

11.00 — 11.45 Diskussion, Pause

11.45 — 13.15 Mittagessen

13.15 — 14.45 Besichtigung -einer Bennin-
ger-Schlichtmaschine fiir
Endlosmaterial in Betrieb

14.45 — 15.15 Transport

15.15 — 16.15 Besichtigung einer zweiten
Benninger-Schlichtmaschine
fur Stapelfasern in Betrieb

16.15 — 16.45 Transport

16.45 — 17.00 Diskussion und Verabschie-
dung des Kurses

* Vereinsmitglieder Fr.20.—, Nichtmitglie-

der Fr.30.—

Anmeldeschluss: 11. Februar 1970

Kursgeld:

11. Instruktionskurs tiber Riiti C-Webmaschinen

Herr B. Honegger, Maschinenfabrik Ruti
Maschinenfabrik Riti AG, Ruti ZH
Freitag, den 13. Marz 1970, 09.00 bis

Kursleitung:
Kursort:
Kurstag:

sen der Verhandlungskunst im Verkauf

* Vereinsmitglieder Fr.30.—, Nichtmitglie-
der Fr. 60.—

Anmeldeschluss: 14. Januar 1970

Kursgeld:

9. Moderne Webkettenvorbereitung mit Uster-Maschinen

Herr H. Haldimann, Zellweger AG, Uster ZH
Zelliweger AG, Apparate- und Maschinen-
fabriken, Uster ZH

Mittwoch, den 4. Februar 1970, 09.00 bis
17.00 Uhr

Vorfuhrung des Filmes Uber die Zellweger-
Gruppe

Demonstration der Ustermatic-Knupfanlage
mit verschiedenen Materialien. Gegenlber-
stellung mit dem fruheren System Klein-
Uster

Filmvortrag Uber die automatische Ein-
ziehmaschine Uster, anschliessend Demon-
stration der Maschine sowie anschlies-
sende Besichtigung in einer Weberei
Demonstration Lamellensteckmaschine
und Fadenhinreichemaschine Uster
Vortrag und Demonstration der elektroni-
schen Garnreinigungsanlage Uster Auto-
matic

* Vereinsmitglieder Fr.20.—, Nichtmitglie-
der Fr.30.—

Anmeldeschluss: 20.Januar 1970

Kursleitung:
Kursort:

Kurstag:

Programm:

Kursgeld:

10. Moderne Methoden zum Schlichten von Stapelfaser- und
Endlosgarnen

Herr J. Iten, Maschinenfabrik Benninger AG,

Kursleitung:
Uzwil SG
Kursort: Restaurant Krone, Wetzikon ZH
Kurstag: Donnerstag, 26. Februar 1970,
09.00 — 17.00 Uhr
Programm: 09.00 — 09.15 Begrissung

09.15 — 10.00 Vortrag Herr Wenger
Datenaufnahme und Verwer-
tung in der Schlichterei

10.00 — 10.15 ‘Diskussion, Pause

10.15 — 11.00 Vortrag Herr lten

Programm:

Kursgeld:

17.00 Uhr

Einfihrung in die C-Webmaschine. Allge-
meiner Aufbau

Technische Einfihrung C-1schitzig, tech-
nische Einfihrung C-mehrschiitzig
Textiler Anwendungsbereich

Unterlagen fur den Betrieb
Wirtschaftliche Aspekte

Praktische Arbeit an den C-Maschinen

* Vereinsmitglieder Fr.20.—, Nichtmitglie-
der Fr.30.—

Anmeldeschluss: 26. Februar 1970

Teilnehmerzahl beschrankt!

. Die Anmeldungen sind schriftlich mit der Anmeldekarte

oder mit den Angaben, wie sie auf dieser Karte verlangt
werden (Name, Vorname, Geburtsjahr, Beruf, Adresse,
Mitglied oder Nichtmitglied), und der Kursangabe an den
Prasidenten der Unterrichtskommission, Herrn Alfred
Bollmann, Sperletweg 23, 8052 Ziirich, zu richten.

. Fiir jeden einzelnen Kurs ist eine separate Anmeldung

notwendig, wenn die Anmeldekarte fehlt oder nicht be-
nitzt wird.

. Anmeldekarten fiir die Unterrichtskurse 1969/70 konnen

beim Prédsidenten der Unterrichtskommission bezogen
werden.

. Die Anmeldungen sind bis spitestens zu dem fiir jeden

Kurs angegebenen Anmeldeschluss einzusenden.

. Kursgeldeinzahlungen sind erst dann vorzunehmen, wenn

dem Kursteilnehmer das Kursaufgebot, der Kursausweis
und der Einzahlungsschein fiir den betreffenden Kurs
zugestellt wurde. Zehn Tage vor Kursbeginn wird jeder
Kursteilnehmer iiber die entsprechende Kursdurchfiihrung
orientiert; gleichzeitig werden ihm auch die oben erwahn-
ten Unterlagen zugestellt.

. * Als Vereinsmitglieder gelten nur solche Personen, wel-

che dem Verein ehemaliger Textilfachschiiler Ziirich und
Angehériger der Textilindustrie (VET), der Vereinigund
Schweizerischer Textilfachleute und Absolventen der Tex-
tilfachschule Wattwil (VST) oder der Schweizerischen
Vereinigung von Férbereifachleuten (SVF) angehdren.



7. Die Mitgliedschaft des Vereins ehemaliger Textiifachschii-
ler Ziirich und Angehdriger der Textilindustrie steht allen
in der Textilbranche tatigen Personen offen. Anmelde-
bzw. Eintrittskarten sind beim Prasidenten der Unterrichis-
kommission erhdltlich.

25 Jahre sind es her

25 Jahre sind es her, seitdem 'sich die Tore der Seiden-
webschule hinter dem Kurs 43/44 geschlossen haben. Am
28. Juni 1969, vormittags, versammelten sich aus diesem An-
lass siebzehn 44er-Ehemalige in der Schule im Letten, um zu
sehen und zu vernehmen, wie es dem und jenem ergangen
war und wie sich ihre alte «Siedewabschuel» zur heutigen
eindruckerweckenden Textilfachschule durchgemausert hat.
Tatsdchlich, die Schule hat sich «gemacht». Eine neue,
grosse Maschinenhalle birgt den schénen Maschinenpark,
der in nachster Zeit noch durch weitere neuzeitliche Web-
maschinen ergéanzt werden soll. Auch die vielen Neuerun-
gen im Unterrichtsprogramm zeigen, dass die Schule mit
der Zeit Schritt gehalten hat. An dieser Stelle sei die inter-
essante Fuhrung durch Herrn Dir. H. Keller bestens ver~
dankt. ;

Ein gemeinsames Festessen vereinigte hierauf die frohliche
Schar in «unserem» Zunfthaus zur Waag, wo bei munterem
Geplauder alte Erinnerungen aufgefrischt wurden. Verschie-
dene Kameraden aus aller Welt konnten leider nicht mit
dabei sein. lhre Grisse und Winsche wurden verlesen und
seien hiermit herzlich verdankt und erwidert. Spater wurde
per Car in den Wallberg disloziert, wo bei Jass und Kegel-
schub die gemitliche Red’ und Gegenrede weiterging.
Gegen Abend wurde vor der Textilfachschule wieder Ab-
schied genommen, und ein jeder ging daran, die zweiten
25 Jahre frohen Mutes in Angriff zu nehmen. Wir danken
Robi Keller fir die gute Organisation der schénen Tagung.

M. S.

Chronik der Ehemaligen — Diesmal ist zuerst wieder ein kur-
zer Nachtrag flir den Monat Juni fallig. Einige Tage vor
Schliuss dieses Monats sandte -unser lieber Veteran Mons.
Max Ritter (1921/22) aus Paris — der Stadt voller Kunst-
schatze —, wo er die Il. Européische Werkzeugmaschinen-
Ausstellung besucht hatte, noch liebe Grisse, welche den
Empfianger sehr gefreut haben. )

An einem der ersten Tage des letzten Monats kam ein An-
ruf von unserem treuen Veteranen Mr. William Baer (18/19)
in Derby/England, aus Ebertswil. Er hatte sich auf ein fro-
hes Wiedersehen gefreut, und bedauerte nun melden zu miis-
sen, dass er wegen plétzlicher Erkrankung seiner Tochter:
genodtigt sei, sofort wieder heimkehren zu missen. Es waren
ihm deshalb in seinem alten Ebertswil am Albis nur ein paar
Wenige Ferientage vergdnnt gewesen.

Im vergangenen Monat endigte mit den beiden Ausstellungs-
und Besuchstagen 'vom 4./5. Juli das 88. Schuljahr der Tex-
tifachschule Ziirich. Der Schreiber musste zu seinem leb-
haften Bedauern auf den Besuch der Schule verzichten.
Man wird ihn aber kaum vermisst haben, obwohl es seit
1810 das erstemal gewesen ist, dass er nicht «auch dabei
War». Aber —.nach und nach macht sich halt doch das
hohe Alter geltend und zwingt zum Rickzuge. Wenn sich
der Chronist auch sehr gefreut haben wiirde, einstige Let-
tenstudenten wieder einmal begriissen zu konnen, so durfte
€8 fiir ihn doch besser -gewesen sein, auf den Besuch der
Schule zu verzichten, weil er nicht mehr gut sieht und auch
Nicht mehr gut hért. — Der &lteste Ehemaligé, der die Aus-
stellung besucht hat, diirfte zweifellos unser lieber Ameri-
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kanerfreund Ehrenmitglied Albert Hasler (1904/06) von Hazle-
ton/Pa. gewesen sein.

Mit Datum: Kropf, den 5. Juli 69, ist dem einstigen Lehrer zwei
Tage nachher eine Karte mit dem Text: «Webstlibler 1922/23
stark deprimiert, aber immer noch labig, grissen», zugegan-
gen. Die Karte trug die Unterschriften von Et. Lombard, Al-
fred Graf, Arthur Graf, H. Landolt, Walter Naef, A. Siegrist und
Hans Waélle. Seit ihrem Studium im Letten sind nun schon
46 Jahre vergangen, und somit sind sie wohl alle auch
schon etwa in der Mitte der Sechzigerjahre angelangt. Dass
sie in froher Stimmung beim abendlichen Zusammensein im
«Kropf» nach Jahrzehnten noch ihres einstigen Lehrers ge-
dachten, hat ihn herzlich gefreut. Er wiinscht ihnen bestes
Wohlergehen und alles Gute fiir den kommenden Lebens-
herbst.

Einige Tage nachher kam ein Anruf von unserem Freund
Hans Angehrn, Fabrikant in Thalwil. Er ist ein ehemaliger
Lettenstudent vom Studienjahr 1918/19. Seit dessen Ab-
schluss war am 12.Juli rund ein halbes Jahrhundert ver-
gangen. Von den 30 Schiilern des damaligen Kurses sind
— soviel der Chronist weiss — inzwischen schon deren 10
in das Reich der ewigen Ruhe eingegangen. Wo mogen die
andern heute wohl alle sein? Einige sind hinliber nach den
USA gegangen und drliben geblieben. Einer von ihnen kommt
im Herbst wieder zu einem kurzen Besuch in die alte Hei-
mat. Fir den 27.September oder den 4. Oktober ist dann
eine kleine Erinnerungsfeier zum 50-Jahr-Jubilaum des Stu-
dienabschlusses vorgesehen. Man merke sich vorerst die
beiden Daten. — In der September-Nummer der Fachschrift
erscheint keine Chronik. o

‘Aus seinen Ferien im Staate Vermont, dem «Switzerland of

America» entbot unser treuer Freund Mr. John J. Bosshard,
ein Ehemaliger vom Studienjahr 1920/21, herzliche Grusse.
Wer mag sich noch an ihn erinnern? Er ist schon vor Jahr-
zehnten nach Amerika hinlibergegangen und driben ge-
blieben. )

Nur ganz kurz seien noch die beiden Briefe aus Amerika
von unseren treuen Freunden Mr. Charles Ochsner (17/18),
Veteranenmitglied” in Willingboro/N.J., und Mr. Ernest R.
Spuehler (23/24), in Montoursville/Pa. erwdhnt. — Es sei
ferner noch mitgeteilt, dass am 27. Juli unser treuer Veteran
Mr. Rob. Herbstreit (17/18) in Bayside/L.l., USA, mit dem
Helvetia Méannerchor New York- flir einige Wochen in die
alte Heimat gekommen ist. — Am 28. Juli sind unsere beiden
Ehrenmitglieder Mr. Ernst Geier und Mr. Albert Hasler (beide
1904/06) wieder nach den US zurlickgeflogen. Freund Hasler
hatte am 24. 7. noch einen kurzen Abschiedsbesuch in
Kisnacht gemacht.

Alles Gute wiinschend und allerseits bestens dankend, grisst
herzlich s ¢ der Chronist.

Ich bin

Textilkaufmann

35 Jahre alt, verheiratet, Absolvent der Webe-
reifachschule Wattwil, z. Zt. in leitender Stel-
lung. Meine Berufserfahrungen erwarb ich mir
wahrend 15 Jahren Praxis in diversen Textil-
betrieben. Gezielt in verschiedenen Fachrich-
tungen. Ich méchte mich auf den 1.Januar
1970 verandern.

Zuschriften sind erbeten unter Chiffre 3383 Zz
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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International tatiges
Unternehmen der Jersey-Branche
in der Né&he Zirichs

sucht

Strickerei-
Wirkerei-
Techniker

als technischen Leiter der
Meterwarenproduktion

Textilkaufmann

als Stellvertreter der Verkaufsleitung
flr interne Aufgaben.

lhre Kurzofferte zu diesen gutdotierten
Positionen in einem jungen Team
erreicht uns unter Chiffre 3380 Zw durch
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Mittelgrosse, modern eingerichtete Baumwoll- Wir sind ein bekanntes und modernes Weberei-
weberei im Ziircher Oberland sucht einen unternehmen im Kanton Ziirich mit vielseitigem
initiativen, zuverlassigen modischem Fabrikationsprogramm.

Gelegentlich suchen wir einen tlchtigen,
einsatzfreudigen

Webermeister Obermeister

Er soll fahig sein, durch kompetente Fiihrung

Zur Betrauung einer-Ablgtlung SpnrerBunt. und Weiterbildung der Meister dem Personal

aftomaten: zielbewusst vorzustehen, die Arbeitskrafte
Es handelt sich um eine interessante Stelle zweckmassig einzusetzen, die Fabrikation
mit guter Salarierung und Pensionskasse. rationell und qualitativ einwandfrei zu gestal-

ten, den Unterhalt der Maschinen zu Uber-
wachen und neue Produktionsverfahren zu
verwirklichen.

Eine sehr schone Wohngelegenheit steht
glnstig zur Verfligung.

Wir setzen voraus: Berufsausbildung als
Mechaniker, Maschinenschlosser oder Weber-
meister, Textilfachschule, Erfahrung als Vor-
gesetzter in Weberei oder ahnlich gelagertem
Betrieb, ltalienischkenntnisse.

Wir offerieren: interessante, vielseitige Dauer-
stelle in einem aufgeschlossenen Team,
zeitgemasses Saldr, Pensionskasse, Einfami-
lienhaus zu glinstigen Bedingungen, absolute
Diskretion. )

Gut ausgewiesene Fachleute bitten wir, ihre
Offerten mit den {iblichen Unterlagen und
handgeschriebenem Begleitbrief zu senden
Offerten sind erbeten unter Chiffre 3119 Zt an unter Chiffre 3118 Zs an

Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich




®
NYLSUISSE

qualité contrélée

®
TERSUISSE

qualité controlée

Fir die anwendungstechnische Entwicklung
unserer Garne suchen wir einen

Textiltechniker

der Fachrichtung Spinnerei, Zwirnerei und
Texturierung.

Da sich die Entwicklungstatigkeit sowohl in-
tern wie extern abspielt, sollte unser neuer
Mitarbeiter in der Marketingabteilung ein fun-
diertes technisches Wissen und gute Um-
gangsformen mitbringen.

Von Interessenten erwarten wir einen kurzge-
fassten Lebenslauf mit Zeugniskopien an un-
sere Personalabteilung.

VISCOSUISSIE

SOCIETE DE LA VISCOSE SUISSE/EMMENBRUCKE

Wir sind ein junges, modernes Unternehmen
in einem ausserordentlich zukunftsorientierten
Bereich der Textilbranche. Unser Standort ist
eine grosse Gemeinde in der N&he von Zi-
rich. Fur die Produktionsleitung einer neuen
Fertigungsabteilung mit modernsten Maschinen
suchen wir einen jlingeren, intelligenten Fach-
mann mit einer Ausbildung als

Webereimeister

oder

Spinnereimeister

oder

Textiltechniker

der bereit ist, sich einige Monate bei einer
Schwesterfirma auf diese moderne Fertigungs-
methode einzuarbeiten, um nachher die Lei-
tung dieser Abteilung zu lbernehmen.

Wir bieten selbsténdige, interessante und ver-
antwortungsvolle Aufgabe, zeitgemasse Sala-
rierung und Sozialleistungen.

Wir erwarten lhre Offerte mit den (blichen
Unterlagen unter Chiffre 3336 Ze an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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90. Wiener
Internationale Messe

7. bis 14. September 1969

Ein Jubildum im Dienste der Wirtschaft

Messepalast

Die Aussteller der Gruppen Modische Acces-
soires, Wasche, Heimtextilien, Bodenbeldge, mit
den Sonderabteilungen «Pelzsalon» und
«Alles flirs Baby»
zeigen ihre Produkte auf einer Flache von 4050 m2

Modeschauen:
«Herbst- und Wintermode im Schaufenster Wien»;
«Maschenmode zu jeder Zeit»
Pelzmodeschau der Wiener Kiirschnerinnung

Sonderveranstaltungen verschiedener Sparten der
Bekleidungswirtschaft und der Wirtschaftsforde-
rungsinstitute Kérnten, Niederésterreich und Tirol.

Erfinder-Pavillon

Messegeldnde

Ueber 2700 Inlandsaussteller und mehr als
2300 Auslandsfirmen aus tUber 30 Staaten repra-
sentieren auf der Wiener Herbstmesse die
Industrieproduktion der Welt

Verpackungsschau

Sonderschauen der Arbeiterkammer, Handels-
kammer, Landwirtschaftskammer

Offizielle Kollektivausstellungen aus 20 Landern

Auskiinfte und Messeausweise:

Oesterreichische Handelskammer
in der Schweiz

8008 Ziirich, Miihlebachstr. 28, Telephon 051 /3283 13
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AROVA NIEDERLENZ AG

Unsere Abteilung flir Produkte-Entwick-
lung befasst sich zur Hauptsache mit der
Entwicklung neuer und der Verbesserung
bestehender Produkte flir Spinnerei, Zwir-
nerei, Weberei. Wir bieten einem ideen-
reichen und systematisch arbeitenden

Textilingenieur oder
Textiltechniker

mit guter theoretischer und praktischer
Ausbildung eine nicht alltagliche
Méglichkeit zur Weiterausbildung.

Bewerber wollen ihre Offerte mit
Lebenslauf, Zeugniskopien und Photo
richten an die Direktion der

AROVA NIEDERLENZ AG;

5702 Niederlenz, Tel. 064 /5123 71

TEXTILWERKE GUGELMANN

In unserem modern eingerichteten Werk
Felsenau in Bern ist der Posten eines

Abteilungsmeisters

neu zu besetzen. Der Bewerber misste ver-
schiedene Abteilungen kennenlernen, um
spater eine Ringspinn-(evil. Vorwerk,
Spulerei-)Abteilung Ubernehmen zu kdnnen.
Wir bieten gute Entléhnung, betriebseigene
Pensionskasse, evil. spater Einfamilienhaus.
Interessenten melden sich mit den Ublichen
Unterlagen bei

Gugelmann & Cie. AG, Spinnerei Felsenau
3004 Bern, Telephon 031 /23 9595

SAURER

Arbon am Bodensee

Ueber unsere Textilmaschinen haben wir weltweite
Beziehungen geschaffen. Diese Kontakte bestehen fort,
nicht zuletzt wegen der Vorziige unseres gutausge-
bauten

Ersatzteildienstes

Um unseren Kundenwiinschen weiterhin vorziglich
Rechnung tragen zu kdénnen, benbétigen wir

1 Korrespondent(in)

fir deutsche und englische Korrespondenz (weitere
Sprachkenntnisse erwiinscht)

1 Disponent

mit Aufgaben der Termintuberwachung

1 Sachbearbeiter
fir das Bestellwesen

1 Biiroangestellte
fr allgemeine Biroarbeiten, Fakturierung

Wir stellen fiir keine dieser Positionen Anforderungen
an das Alter, sehen Sie jedoch als einsatzfreudige und
mit viel gutem Willen behaftete Mitarbeiter, welche in
interessanter und lebhafter Tatigkeit mithelfen, unsere
Aufgaben zu erfiillen. Ein Anruf lhrerseits diirfte sich
sicherlich lohnen!

Telephon intern 4053

Adolph Saurer
iy 9320 Arbon
Tel. 071/469111

Personalabteilung
fiir Angestelite

Tuchfabrik mit modernem Maschinenpark
sucht einen

Qualitatsmeister

im Range eines Stellvertreters des
Webereileiters.

Geboten werden gute Entldhnung,
fortschrittliche Sozialleistungen sowie
zeitgemédsse Arbeitsbedingungen.

Fir Bewerber aus der Seiden- oder
Baumwollweberei besteht die Mdglichkeit
zu einer grindlichen Einarbeitung.

thre Zuschrift mit kurzem Lebenslauf erbitten
wir unter Chiffre 3066 Zs an

Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Aktiengesellschaft

Wir suchen fiir unsern automatisierten Betrieb
in Filzbach einen

Webermeister

fur Dreischichtbetrieb.

Kenntnisse auf Riti-, Bunt- und GF-Auto-
maten waren vorteilhaft.

Wir verlangen selbstandiges Arbeiten.
Sehr gute Entléhnung.

Bewerbungen schriftlich oder telephonisch an

Seidenweberei Filzbach AG
8876 Filzbach GL
Telephon 058 /3 13 54
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Unsere Erweiterung der Stoffdruckerei
lhre Chance :

Wir sind ein weltbekanntes Textilverediungs-
Unternehmen mit umfassenden Erweiterungs-
vorhaben.

Um unsere neuen Aufgaben I6sen zu kdnnen,
suchen wir

Farbmacher

Wir verlangen nicht unbedingt eine Berufslehre —
bei uns zahlt auch die Praxis.

Unsere fortschrittlichen Sozialleistungen und die
interessanten Verdienstmdglichkeiten werden Sie
sicher befriedigen.

Telephonieren oder schreiben Sie uns! Wir sind
gerne bereit, Sie néher zu orientieren.

Heberlein & Co. AG, 9630 Wattwil
Telephon 074 /7 13 21

Zwirnerei- und
Texturierfachmann

Textilingenieur, 36 Jahre, Deutscher, 15jahrige Berufs-
erfahrung, davon 7'/2 Jahre in der Schweiz, mit guten
Referenzen, initiativ und einsatzfreudig, sucht verant-
wortungsvolles, selbstédndiges Aufgabengebiet, evtl. in
Flihrungsposition, da mit den neuesten Methoden der
Kaderschulung vertraut.

Zuschriften erbeten unter Chiffre 3368 Zk an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

Wir suchen

Stoffkontolleur

Bei entsprechendem Kénnen und Initiative besteht die
Méglichkeit der Uebernahme der Abteilung. Es handelt
sich um einen vielseitigen und interessanten Posten mit
guter Bezahlung. Wir erwarten gerne lhre Offerte.

Férberei Schlieren AG, 8952 Schlieren

Sie méchten sich doch sicher gerne selb-
sténdig machen und einen eigenen Betrieb
haben.

Hier flir einen selbstandigen, initiativen

Betriebsmechaniker

oder

Maschinenschlosser

eine einmalige Mdoglichkeit.

Textilbetrieb (Zwirnerei) und Mech. Werkstatt
sucht, da keine eigenen Nachkommen, einen
Nachfolger.

Erwartet werden

— abgeschlossene Berufslehre

— selbsténdiges Arbeiten

— Sinn fiir Zusammenarbeit

— Kenntnisse in Reparaturen und Unterhalt
von Textilmaschinen sind erwlinscht, aber
nicht Bedingung.

Geboten wird je nach Qualifikation und Fahig-
keit friher oder spéater die Uebergabe des
Betriebes auf eigene Rechnung. (Auch ohne
eigene Mittel.)

Bewerbungen mit den tblichen Unterlagen
sind zu richten unter Chiffre 3354 Zw an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich
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Schweiter

Wir suchen einen tlichtigen

Mitarbeiter
fur das Entwicklungslabor

mit abgeschlossener Berufslehre im Weberei-
fach oder in der Maschinenindustrie.

Der Aufgabenbereich umfasst im wesentlichen
die Ueberwachung und Durchfithrung von
Maschinentests und Messungen sowie die
Auswertung der Testergebnisse unter
Anwendung statistischer Methoden.

Bewerber, die Freude an einer abwechs-
lungsreichen und verantwortungsvollen Tétig-.
keit in einem kleinen selbstdndigen Arbeits-
team haben, richten ihre schriftliche oder
mindliche Offerte an die Personalabteilung
der

Maschinenfabrik Schweiter AG, 8810 Horgen
Telephon 051/ 82 20 61

Erfolgreiche, mittelgrosse Textilmaschinen-
fabrik in der Nordostschweiz bietet einem
einsatzbereiten

Textiltechniker

mit guten kaufmannischen Kenntnissen oder

Kaufmann

mit ausgepragtem technischen Verstandnis
eine abwechslungsreiche Position in der
Verkaufsabteilung.

Der neue Mitarbeiter berat die Kunden im
Werk oder auf Reisen (vorwiegend im Aus-
land) beim Kauf und behandelt anschliessend
die einzelnen Félle selbstandig (technische
und kaufméannische Korrespondenz). Sicher-
heit im miindlichen und schriftlichen Ausdruck
auf deutsch, franzésisch und englisch ist
daher unerlasslich. Selbstverstandlich wird
der Mitarbeiter griindlich in seine Aufgabe
eingefuhrt und, soweit es seine Tatigkeit
erfordert, auf den Maschinen ausgebildet.

Interessenten fir diesen entwicklungsfahigen
Posten richten ihre Bewerbung mit Zeugnis-
abschriften und Lebenslauf unt. Chiff. 3305 Zz
an Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich.
Diskretion wird zugesichert.

Wir suchen zu baldigem Eintritt einen

Disponenten/
Webereitechniker

Alter 25 — 35 Jahre.

Aufgabenbereich: Ueberwachung des Maschi-
nenparks, Stoffdisposition, Durchfiihrung des
Exports.

Wir verlangen: korrekte und dynamische Per-
sonlichkeit, Fahigkeit im Umgang mit der
Belegschaft, gute Sprachkenntnisse, vor allem
Italienisch; Deutsch, Englisch und Franzé-
sisch erwiinscht.

Wir offerieren: interessante und vielseitige
Dauerstellung in guter Betriebsatmosphére,
gutes Gehalt, Fiinftagewoche.

Wir erwarten gerne lhre Bewerbung mit den
noétigen Unterlagen unter Chiffre 3164 ZI an
Orell Fiissli-Annoncen, 8022 Ziirich

SEmear

Wir sind eine modern eingerichtete Feinweberei
~und suchen als ;

Stellvertreter
des Chefs der Warenkontrolle

einen ausgewiesenen Webereifachmann.

Aufgabenkreis: Qualitatsiiberwachung, Qualitatsforde-
rung, Erkennen von Fehlerquellen, Stellvertretung des
Chefs der Warenkontrolle. (Bei Eignung ist die Maglich-
keit der Nachfolge des in einigen Jahren zurticktreten-
den Chefs der Warenkontrolle gegeben.)

Fiir diesen Posten kénnten wir uns einen Weberei-
techniker oder einen Webermeister mit Textilfachschule
vorstellen.

Wenn Sie glauben, dass dieser Posten fiir Sie geeignet
ware, bitten wir Sie, sich mit uns in Verbindung zu
setzen.

Feinweberei Eimer AG, 8636 Wald ZH
Telephon 055/9 11 91
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