Uster Tex Alarm in der Spinnerei

Autor(en): [s.n.]

Objekttyp:  Article

Zeitschrift:  Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung
im deutschsprachigen Europa

Band (Jahr): 78 (1971)

Heft 11

PDF erstellt am: 04.06.2024

Persistenter Link: https://doi.org/10.5169/seals-679446

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-679446

mittex

447

Uster Tex Alarm
in der Spinnerei

Automatisierte Ueberwachung der Bandnummer

Die Genauigkeit der Garnnummer ist ein wesentlicher
Faktor in der Spinnerei. Dementsprechend werden vor
allem bei den Strecken relativ h&ufig Sortierprifungen
durchgefiihrt, um die Nummernhaltigkeit bereits bei den
Béandern zu lUberwachen und in den Griff zu bekommen.
Die Automation in der Putzerei und in den Vorwerken er-
fordert haufigere Prifungen. Anderseits sollte im Hinblick
auf die Einsparung von Arbeitskraften nicht allzuviel Zeit
fur Kontroll- und Ueberwachungsaufgaben aufgewendet
werden. Diese Situation fiihrt zwangsléufig zu einer auto-
matisierten Ueberwachung der Bandnummer.

Diese Automatisierung ist heute mit der Tex-Alarm- Anlage
von Zellweger AG in Uster moglich. Sie wird an Hochlei-
stungsstrecken eingesetzt, wo an wenigen Stellen die ge-
samte Produktion durchlauft.

Selbstverstandlich kénnen aber in Maschinen, wie dies
die Hochleistungsstrecken darstellen, keine empfindlichen
Messorgane fiir die Messung der Bandnummer eingesetzt
werden. Diesem Umstand tragt die Tex-Alarm-Anlage voll
und ganz Rechnung. Als Messorgan wird namlich gar kein
neues Element eingefiihrt, sondern der bestehende Band-
trichter Uber den Kalanderwalzen wird lediglich als Mess-
trichter ausgebildet. In der Bedienung ist somit liberhaupt
kein Unterschied zu spliren, ob ein Messorgan eingesetzt
ist oder nicht.

Der Messtrichter ist nach einem patentierten Verfahren
derart gestaltet, dass das durchlaufende Band entspre-
chend seinem Querschnitt im Messorgan einen gewissen
Luftdruck erzeugt. Dieser Luftdruck wird uber eine kleine
aber robuste Leitung zum Auswertegerat gefiihrt. Elek-
trische Leitungen zum Trichter sind nicht notwendig.

Im Auswertegerdt wird der gemessene Luftdruck in ein
elektrisches Signal umgeformt, das an ein Registriergerat
weitergeleitet wird. Auf einem Diagrammstreifen ist dann
die effektive Bandnummer Uber Stunden, Tage oder sogar
Monate ersichtlich. Erstmals ist es somit mdglich gewor-
den, die Bandnummer von Streckenbéndern uber langere
Zeiten zu beurteilen und somit zuverlassige Schliisse tber
die Vorgange in den Vorprozessen wie Karden, Flocken-
speisung, Mischanlagen, Putzerei usw. zu ziehen.

Zusétzlich zur Registrierung ist im Auswertegerét ein Alarm-
kreis eingebaut, der die Strecke bei" allzugrossen Num-
mernabweichungen sofort abschaltet. Diese zwar seltenen
aber schwerwiegenderen Falle treten nicht nur auf, wenn
die Vorlagenummer allzustark vom Sollwert abweicht,
sondern auch bei Fehlern an der Strecke selbst, z. B. wenn
ein Band in die Absaugung gerat. Aufgrund dieser licken-
losen Ueberwachung besteht Gewéahr, dass die Abwei-
chung der Bandnummer eine wahlbare Grenze gar nicht
Uberschreiten kann.

Die Tex-Alarm-Anlage kann auf den meisten Hochlei-
stungsstrecken des Baumwollsystems eingesetzt werden.
Sowoh! Baumwolle als auch Synthetiks und Mischungen
kénnen iliberwacht werden. Mit der Einsatzbreite ergibt
sich eine groéssere Wirtschaftlichkeit der Anlage.

Neue Florwebmaschine
der SACM,{Mulhouse

Die fir eine Doppelflor-Webmaschine typischen Aggregate
dirfen an dieser jingsten SACM-Webmaschine als neue
Lésungen alter Webereiprobleme bezeichnet werden. Ob
man die Lagerungen fir die Grund- und Polkettbdume,
ihre Regulatoren und Fadenfiihrungen betrachtet oder den
Greiferantrieb und Schussfadeneintrag oder das Schneid-
werk und den Warenverlauf bis zur Aufwickelvorrichtung,
Uiberall findet man neue Ideen und héchste Préazision in
der Maschinenausfiihrung.

Die neue Florwebmaschine Modell MAV-Velours hat sich
bereits bewahrt fir die Herstellung von leichten bis schwe-
ren Florgeweben (Kleider- und Dekosamte, Bekleidungs-
und Mobelplische und Auslegevelours). Ein ausschalt-
barer Polregulator, der serienméssig eingebaut wird, er-
moglicht neuartige Musterungen flir Florgewebe.

Die Florhdhe ist bis 40 mm im Doppelstlick einstellbar.
In der Maschine sind jedoch alle Voraussetzungen ge-
geben, um auch den Hochflorbereich tiber 40 mm bedienen
zu koénnen. Die Aenderung der Florhéhe erfolgt stufenlos
nach Millimeterskala, wobei die Webebene und somit die
Lage der Schneidbank stets unveréndert erhalten bleibt.
Durch diese sinnvolle Einrichtung wird den Umristungs-
arbeiten ihre Schwierigkeit genommen; sie kdnnen in we-
sentlich kirzerer Zeit und mit grosster Genauigkeit durch-
gefiihrt werden.

Die Arbeitsbreite betrdgt maximal 1730 mm. Sie ist stufen-
los und ohne jedes Auswechseln von Teilen verstellbar
bis 1330 mm.

Der Raumbedarf dieser Maschine ist mit 4460 X 4725 mm ge-
ringer als der eines konventionellen Plischwebstuhles mit
gleicher Arbeitsbreite. Sie ermdglicht eine Ubersichtliche
Maschinenaufstellung mit kiirzesten Wegen fiir das Bedie-
nungspersonal.

Die Schussfaden fiir die Oberware und Unterware werden
von je zwei Ubereinanderliegenden Zubringer- und Ab-
nehmergreiferstdben nach dem DEWAS-Prinzip eingetra-
gen. Fir den Schussfadeneintrag hat die Webkante keine
besondere Funktion (friiheres Abklemmen des Schuss-
fadens) zu erflillen. Zusatzliche Kantenschéfte sind des-
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