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Koordinationsstils geben der Kopfbedeckung neue Be-
deutung. Flacher modellierte Modelle wie die breitrandi-
gen Bogart- und Frankie-Boy-Typen werden durch eine
neue Hutform, den Schlapphut aus dem Hollywood-
Streifen «Indiana Jones» modisch unterstitzt. Diese vo-
lumindésen Huttypen setzen den Kopf in die richtige Pro-
portion zum modischen Gesamtbild.

<5

Herren Toque echt Gotland Lamm, Modell 790 Carmen Bieri Mauren

Weich und leicht verarbeitete Traveller- und Globetrot-
ter-Formen sind aus wertvollen Materialien wie Cashme-
re, Mohair, feinste Lambswool, Alcantara oder Leder ge-
arbeitet. Dazu kombinierte Long-Shawls wirken beson-
ders attraktiv.

Das gepflegte Miutzenprogramm, international aner-
kannte Visitenkarte der Schweizer Hersteller, Gberzeugt
durch modische Ausstrahlung, raffinierte Schnittfor-
men, betont weiches Finish sowie ausgefeilte Passfor-
men. Voluminésere Kopfformen!

Skimutzen: Ein Uberraschend breit geféchertes Sorti-
ment in weicher Verarbeitung setzt die Soft Caps in den
Mittelpunkt. Dazu assortierte Skitaschen und Hand-
schuhe zielen auf den Totallook.

Gute Verkaufschancen werden konventionellen Man-
ner-Pelzmiitzen aus Langhaar-Pelz eingerdumt, voraus-
gesetzt dass kalte Wintertage kommen. Daneben sind
synthetische Pelze «in».

Fir Damenhiite erwartet man eine heisse Saison! Neue
«alte» Formen erhalten durch attraktive Applikationen
ein verandertes Gesicht. Feine Angora-, Mohair- und
Lambswool-Qualitdten kommen auch im Strick-Look
hervorragend zur Geltung. Weiche Filz- und Thermo-Ma-
terialien!

Langhaar-Pelze fir Damenhiite haben Hochsaison. Na-
turfuchs, d.h. ungefarbte Felle, sind nach dem Triumph
bei Alta Moda und Haute Couture besonders beliebt.
Hohe Toques, Kosakenmitzen und Bérets betonen die
sportliche Eleganz der neuen Wintermode.

Erfreulich, dass die Kopfbedeckung wieder zur modi-
schen Hauptsache avanciert ist!

JWC

Tagungen und Messen

Steigende Bedeutung
der Miinchner Mode-Tage fiir die Branche

Gemessen an der derzeitigen gesamtwirtschaftlichen Si-
tuation schliessen die 33. Miinchner Mode-Tage mit ein-
deutig gestiegenen Erfolgsmeldungen. 57% der Aus-
steller — gegentiber 40% im Frihjahr 1984 berichten
von einem positiven Gesamterfolg ihrer Messebeteili-
gung. Die gestiegene Bedeutung der Miinchner Mode-
Tage im Marketingkonzept der DOB-Aussteller wurde
bestatigt. 81% der Aussteller (69% im Friihjahr 1984)
beurteilten die Minchner Mode-Tage als sehr wichtig
oder wichtig.

Aussteller und Einkaufer begriissten, den allgemein ra-
tionellen Bestrebungen entsprechend, die Konzentration
der Minchner Mode-Tage auf drei Ordertage. Workshop
(Trendnachrichten) und Informationsschau (Young-Fas-
hion-Schau) der Messeleitung waren an allen Messeta-
gen Uberfullt. Die Gesamtzahl der Einkaufer erhdhte sich
inklusive der Modezentren und Stadtaussteller auf ca.
11000.

Die von der Mode-Woche-Minchen veranlasste Ausstel-
ler- und Besucherbefragung durch ein unabhéngiges
Markt- und Meinungs-Institut ergab folgendes:

Der Auslandsanteil der Besucher stieg um 3% auf 15%,
wobei naturgemass die Nachbarstaaten Osterreich,
Schweiz und lItalien den gréssten Anteil ausmachten.
Die Auslandsaktivitaten der Messeleitung fihrten bei
den anderen Landern zu steigenden Einkauferzahlen.

92% der Aussteller berichteten von Direkt-Orders, wo-
bei das Nachmusterungsgeschaft entsprechend der Si-
tuation beim Einzelhandel erheblich zurtick ging.

Die Einkaufer plazierten durchschnittlich Orders im Ge-
samtbetrag von ca. DM 60000.- pro Person, die sie im
Schnitt auf finf Firmen verteilten. Eine Hochrechnung
dieser interessanten Zahl ergibt ein Gesamtordervolu-
men der 33. Miinchner Mode-Tage von rund DM 500
Millionen.

Uberdurchschnittlich positiv verliefen die 33. Minchner
Mode-Tage fiir die Angebotsgruppen Strick, Junge
Mode, Rocke, Blusen. Aber auch Accessoires, Kleider
sowie Trachtenbekleidung wurden Uberraschend gut
geordert. Cirka die Halfte der Eink&ufer planen Nachor-
ders.
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Die umfangreiche «Show Palette» anlédsslich der 33.
Minchner Mode-Tage, die modische Préasentationen wie
Caren Pfleger, Chamara, Cosima Carus, Petronella, Da-
niel Lichtenstein, Gabriele Blachnik/Albert Fréhlich und
vor allem die «Scene Miinchen 84» umfasste, wurde
von den Einkdufern aus aller Welt sehr begriisst und her-
vorragend besucht.

Die Terminentflechtung im Herbst 1985 wird den weite-
ren Aufwartstrend der Minchner Mode-Tage beschleu-
nigen.

Die Zellweger Uster AG 6ffnete ihre Tore

Verwaltungsgebdude und Ausstellungspavillon der Zellweger Uster
AG liegen inmitten einer idyllischen Weiherlandschaft

Unter dem Motto «Unsere Mitarbeiter, unsere Produkte,
unsere Zukunft» flahrte die Zellweger Uster AG am
Samstag, den 15. September 1984, in ihrem Werk Uster
einen Tag der offenen Tlre durch. Die Firma zeigte sich
in ihrer ganzen Vielfalt und bot der Bevolkerung Gele-
genheit, moderne Arbeitsplatze und eine grosse Palette
von Produkten fur Industrie, Biro und 6ffentliche Dien-
ste naher kennenzulernen. In einigen Abteilungen wurde
gearbeitet. Auch das kurzlich er6ffnete Zentrallager mit
computergesteuertem Materialfluss wurde im Betrieb
gezeigt.

Ein gut markierter Rundgang fliihrte die Besucher zu be-
sonders sehenswerten Arbeitsplatzen und Abteilungen.
Dazu gehort z.B. das CAD/CAM-System, gewissermas-
sen ein elektronisches Konstruktionsbrett, wo techni-
sche Zeichnungen mit Hilfe des Computers hergestellt
werden.

Im Rahmen einer Ausstellung wurde die Funktion der
Rundsteuerung erklart. Die Rundsteuerung dient zur ra-
tionellen Verteilung elektrischer Energie. Taglich schal-
tet sie zur Vermeidung von Lastspitzen Warmwasser-
Speicher, Heizungen, aber auch Strassen- und Schau-
fensterbeleuchtungen ein und aus.

Eine Bilderschau zeigte den textilen Werdegang von der
Faser bis zum fertigen Stoff. Damit Textilbetriebe hoch-
wertige Qualitat garantieren konnen, setzen sie elektro-
nische Prif- und Uberwachungsgerate von Zellweger
Uster ein. Der Name USTER ist Uberall dort anzutreffen,
wo in der Textilindustrie qualitatsbewusst und wirt-
schaftlich fabriziert wird.

In modern eingerichteten Textillabors der ganzen Welt kontrollieren
Prifgerdte von Zellweger Uster die Qualitdt von Garnen, Vorgarnen
und Bandern. Der Name USTER® ist Gberall dort anzutreffen, wo Tex-
tilbetriebe qualitatsbewusst und wirtschaftlich fabrizieren

Aus dem Bereich Telekommunikation wurden verschie-
dene moderne Ubermittlungssysteme vorgestellt. Mit
einem Videotex-System erhalt der Abonnent Informatio-
nen einer Videotex-Datenbank auf seinen Fernseh-Bild-
schirm ins Haus geliefert. Z.B. wird das Angebot eines
Warenhauses Ubertragen, und der Abonnent kann die
gewilinschten Artikel via Videotex-System bestellen. Vi-
deotex lauft jetzt im Betriebsversuch der PTT und wird
Ende 1985 als Dienstleistung angeboten. Der Bereich
Telekommunikation demonstrierte auch das Telefax, ein
Fernkopiergerat, mit dem Uber die Telefonleitung Doku-
mente und Zeichnungen wirklichkeitsgetreu tbermittelt
werden kénnen.

Faszinierend war eine Besichtigung des Zentrallagers,
wo der computergesteuerte Materialfluss sowie das Ma-
terialpriflabor und die Eingangsprifung der eingekauf-
ten Komponenten demonstriert werden. Besonders ein-
dricklich sind die Forderanlagen im vollautomatischen
Hochregallager.

In der Lehrwerkstatt, auf dem Areal des Werkes «Turi-
cum», konnte man die angehenden Berufsleute bei der
Arbeit sehen. Zellweger Uster bildet zurzeit 216 Lehrlin-
ge in 18 gewerblich-industriellen und kaufmannischen
Berufen aus.

Einsatz gewebter Geotextilien
und ihre Herstellung

Vortrag zur 23. internationalen Chemiefasertagung des ésterreichi-
schen Chemiefaser-Instituts vom 26. bis 28. September 1984 in
Dornbirn, Oesterreich

Beschéftigt man sich mit dem relativ jungen Gebiet der
Geotextilien, so stellt sich zwangslaufig die Frage nach
dem Stellenwert gewebter Materialien in diesem Be-
reich. Sicher ist hier in den vergangenen Jahren Pio-
nierarbeit geleistet worden. Wenn die hochgeschraub-
ten Erwartungen nicht immer erftillt wurden, so lag dies
einmal an Mangeln in der Herstellung, vor allem aber
auch an der nicht immer zweckmaéssigen Auswahl der
Materialien und an der Tatsache, dass diese oft nicht
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sorgféltig genug in die Bauwerke eingebracht wurden.
Wenn in der Folge enttduschte Anwender vielfach auf
ein anderes Geotextil ausgewichen sind, scheint dies
durchaus verstandlich.

Die heute vorliegenden Erfahrungen lassen jedoch je
nach Anwendungsbereicch den Einsatz gewebter Geo-
textilien und Vliesstoffe oder eine Kombination beider
Materialien angezeigt erscheinen.

Im folgenden sollen die Einsatzmdglichkeiten gewebter
Geotextilien aufgezeigt und anhand einiger Beispiele aus
der Praxis ihre Wirkungsweise und die erforderlichen
Herstellkriterien dargelegt werden.

Die vom gewebten Geotextil zu Gbernehmenden Funk-
tionen umfassen die Armierung, Filtrierung, Trennung
und die Drainage.

Die Entwaéasserung, d.h. die Drainage von Erdschichten
erfordert ganz besondere Kombinationen und Konstruk-
tionen, sobald grossere Wassermengen abzufiihren
sind. In vielen Fallen wird dann die Filteraufgabe zur Pri-
marfunktion.

Mit dieser Aussage ist zugleich angedeutet, dass das
Geotextil haufig zwei oder mehrere Aufgaben und Funk-
tionen gleichzeitig zu Gbernehmen hat. Die Anforderun-
gen und Auswirkungen sind deshalb umfassend zu
prifen und das Anforderungsprofil zu definieren. Die
verhaltnismassig junge Erfahrung mit und Gber den Ein-
satz von Geotextilien lasst den Ruf nach verbessertem
Erfahrungsaustausch und seriéser Beratung gerade un-
ter diesem Aspekt versténdlich werden.

Wenn die folgenden Beispiele unter dem Aspekt «Gewe-
be» ausgesucht wurden, so deshalb, weil der Titel des
Vortrages diese Einschrankung bereits fordert und es zu
den Dienstleistungen eines Maschinenherstellers ge-
hort, Uber die Einsatzmoglichkeiten der auf seinen Ma-
schinen hergestellten Produkte zu informieren.

In einem ausgesprochenen Seedelta-Gebiet der Gemein-
de Rennaz im Kanton Waadt, am stddéstlichen Ende des
Genfersees, entsteht auf einer Flache von rund 70000
m? ein Einkaufszentrum von Uberregionaler Bedeutung
(Bild 1).

Centre Commercial Rennaz, CH

09840032 4.0

Oualle / Source: ing. Bira Holinger AG. Zirich CH

Bild 1

Bei unserer Betrachtung gehen wir von folgenden Fak-
ten aus (Bild 2):

1. Die Belastbarkeit des Terrains ist ausserordentlich ge-
ring.

Centre Commercial Rennaz,CH

Geotechn. Charakteristiken / Geotech. characteristics
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SULZER 0984-0033de

Ouslle /Souce: Laboratoire el Etudes Geotochniques S.A Pont-da-la-Morge
Bild 2

2. Das Grundwasserniveau liegt auch am Ende einer lan-
gen Schonwetterperiode nur 10-30 cm unter Ober-
kante (OK) Terrain, teilweise sogar in der Humus-
schicht.

3. Das wegen der Seendhe relativ stark schwankende
Grundwasserniveau erfordert eine Aufschittung von
mindestens 80 cm Filterkoffer.

4. Anfallendes Meteorwasser soll ohne Pumpwerke
oder ahnliche Einrichtungen abgeleitet werden kon-
nen.

5. Die vorgenannte Aufschittung kann wegen der
geringen Belastbarkeit des Bodens nicht ohne beson-
dere Massnahmen aufgebracht werden.

Aus diesen 5 Merkmalen ist abzuleiten, dass das Geo-

textil

— die Belastbarkeit des Baugrunds durch eine gleich-
maéssigere Krafteverteilung verbessern muss

— eine standig funktionierende Filterwirkung zu garan-
tieren hat, um den Ausgleich bei schwankendem
Grundwasserspiegel zu gewahrleisten

— eine Trennung der Kiesauflage vom Untergrund si-
cherzustellen hat.

Diese Aufgaben Gbernimmt hier ein Gewebe aus Poly-
athylen-Monofil und Polypropylen-Multifil. Die physikali-
schen Daten und Eigenschaften kénnen Bild 3 entnom-
men werden.

Gewebespezifikation / Fabric specification
Artikel / Article: HUESKER HaTe C 50. 002

Material:
Kette /Warp  Polyathylen Monofii
Schuss / Weft Polypropylen Muitifil! {8
Dichte / Density:
Kette /Warp 15 Fdn/cm
Schuss /Weft 10,5 | Ends/cm
Zugfestigkeit / Tensile strength:
Kette / Warp
Schuss / Weft
Reissdehnung / Elongation at break:

230 daN/5cm

Kette / Warp Saarox 22%
Schuss / Weft °PP"% 279
Maschenweite :

Wiathor ooy 0% 01°mm |
Bindung: Koper 2/2

Weave : Twill 2/2

Gewebebreite:
Cloth width :

SULZER 0984 - 0034 4.0

Bild 3
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Bild 4 zeigt das Bauwerk im Querschnitt im urspringli-
chen Zustand vor Aufnahme der Arbeiten sowie nach
Verlegung des Geotextils und Aufbringung der Kies-
schicht. Bemerkenswert ist die Zunahme des Mg-Wer-
tes von 1,5 auf 50 MN/m?2. Das Meteorwasser wird
durch die Filterkofferschicht und Sickergrdben abgelei-
tet.

Centre Commercial Rennaz, CH
Schnitt durch Filterschicht

Cross section through filter bed

Mg 50 MN/m’

Mg 1,5 MN/m’

mind. 80 cm
Porositat 20%
Base Course
min. 80cm
Porosity 20%

-

<| Filterkoffer

Geotextil -
Gewebe
Woven -
Geotextile

Typ Hate
C 50.002

Urspriinglicher
Zustand

Original condition

Zustand nach

Einbau Geotextil
Condition after incor-
poration of Geotextile

Queiia Bodrce: Ing. Biro Sleiner, Jucket u Blumer AG, Harisau CH SuLzER 0084 -0035 de

Bild 4

Die Einbringung des textilen Baustoffes erforderte eine
sorgfaltige Verlegeweise. Die Verantwortlichen haben
diesem Aspekt grosstes Augenmerk geschenkt. So
wurde beispielsweise in der Planungsphase eine Uber-
lappung der Gewebebahnen von 30 cm vorgesehen. Die
ersten Verlegeversuche am Objekt liessen jedoch erken-
nen, dass diese Uberlappungsgrosse zu wenig Reserve
flir Verlegeungenauigkeiten enthielt, so dass die Uber-
lappung auf 50 cm erhéht wurde (Bild 5).

Centre Commercial Rennaz,CH

W

Quelle / Source : Ing. Biro Steiner, Jucker u. Blumer AG, Herisau /CH

0984 - 0030
Bild 5

Heute ist man Uberzeugt, in Rennaz eine kostenglinstige
und auch langfristig funktionsttichtige Lésung gefunden
zu haben.

Die Schweizerischen Bundesbahnen haben im Raume
Dottikon im Kanton Aargau eine Abstellgruppe erstellt,
um Guterziige der Nord-Sitd-Relation bereits vor dem
Gotthard abstellen konnen, bis die Grenzabfertigung in
Chiasso sichergestellt ist. Die Lage der Abstellgruppe an
einem Hang mit nur schwacher Neigung liess urspriing-
lich keine grosseren Probleme erwarten.

Kurz nach Beginn der Aushubarbeiten haben sich jedoch
Setzungen und teilweise sogar Rutschungen der berg-
seitig verlegten Streckengeleise bemerkbar gemacht.
Der Bedeutung dieses Gotthardzubringers entsprechend
mussten als Sofortmassnahme der Dammfuss mit Erd-
material belastet und genauere Untersuchungen des
Baugrundes angeordnet werden.

Abstellgeleise Dottikon, CH
Railway siding Dottikon, CH

Sl

Siltige Feinsandschicht
Silty sand bed

Zustand vor Sanierung
Condition prior to renovation

Quelie/ Satircs: Ing. Bire Emch u. Berger, Zug CH /TD 888 SULTIR 03984 -DOGE de

Bild 6

In Bild 6 sind die Ergebnisse der Untersuchung darge-
stellt. Unter einer dichten Tonschicht liegt eine siltige
Feinsandschicht, die Trager von gespanntem Grundwas-
ser war. Nur die Entspannung dieses Grundwassers
konnte zu einer stabileren Situation fihren. Zu diesem
Zweck wurde bergseitig eine Entwasserung zur Aufnah-
me des zustromenden Hangwassers bis zu einer Tiefe
von 4,5 m unter OK Terrain eingebaut. Es galt, eine auch
langfristig wirksame Entwaé&sserung sicherzustellen. Aus
diesem Grund wurde der Graben in der genannten Lange
mit einem Gewebe mit 0,2 mm Porenweite ausgeschla-
gen und mit Geroll 15/30 aufgefullt (Bild 7). Mit dem
ausgewahlten Gewebe wurde eine sichere Durchlassig-
keitsfunktion vor die Forderung nach dem Verhindern
von Ausschwemmungen von Bodenmaterial gestellt.
Das Sickerrohr fiihrte bereits nach wenigen Tagen klares
Wasser; es hatte sich ein natdrlicher Filter aufgebaut.
Zudem konnte im Beobachtungsrohr nach einem Monat
ein um 4,4 m abgesunkener Wasserspiegel festgestellt
werden. Die Stabilitdt der Hauptgeleise war wieder ge-
wahrleistet und die Aushubarbeiten konnten fortgesetzt
werden.

Absteligeleise Dottikon, CH
Railway siding Dottikon, CH

Geotextil - Gewebe

Woven Geotextile
Piezometer T

Hate D 00530

Zustand nach Sanierung
Condition after renovation

Quele Suiee ing. Bire Emch u Barger, 2ug CH/GD S88 SuzER 09840037 60

Bild 7
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Die Abstellgruppe ist mittlerweile 4 Jahre in Betrieb und
die Gesamtsituation bleibt stabil.

Das funktionsgerecht ausgewahlte Gewebe erfillt auch
hier das Anforderungsprofil. Es handelt sich dabei um
ein Polyathylen-Monofil, dessen Kennwerte dem Bild 8
zu entnehmen sind. Die Dichteeinstellung ist in diesem
Fall geniigend hoch, um auf eine PVC-Ummantelung
zum Zwecke der Fadenlagefixierung verzichten zu koén-
nen.

Gewebespezifikation / Fabric specification
Artikel / Article: HUESKER HaTe D 00.530

Material:

Kette / Warp
Schuss/ Weft
Dichte / Density:
Kette /Warp 20 * Fdn/cm

Schuss /Weft 10 | Ends/cm

Zugfestigkeit / Tensile strength:

Polyéthylen Monotil

Kette/Warp 300 daN/ 5cm
Schuss/Weft 150 daN/5cm
Reissdehnung / Elongation at break:

g::x?s/s\:l\a;gtt 5%
Maschenweite : 02 mm
Width of loop : ™’

Bindung: Leinwand

Weave : Plain

Gewicht / Weight: 225g/m?
. 380 om

6984-0038 4,0

Bild 8

Bei Saint Pierre du Vauvray (Departement Eure) sollte
das Meteorwasser eines grosseren Gebietes durch Drai-
nagekanale abgefiihrt werden. Das von der Firma Sade
ausgeflhrte Projekt sah die Auskleidung der vom Was-
ser berthrten Flachen mit vorfabrizierten Beton-Form-
elementen vor (Bild 9). Die Topographie liess allerdings
eine relativ hohe Fliessgeschwindigkeit erwarten, so
dass die Gefahr der Ausspulung, bzw. Hintersptlung der
Elemente bestand. Um dieser Gefahr vorzubeugen,
wurde der Einsatz eines Geotextils vorgesehen, wobei
zu beachten war, dass der Wasserdurchtritt durch das
Textilgut standig erhalten blieb.

Saint Pierre du Vauvray / F
Abwasserkanal / Drainage channel

Quetie / Source: Mecaroute s.a. Boulogne / F 0984- 0039 de

Bild 9

Die Siebanalyse des silthaltigen Sandes ergab:

D 90 approx. 100 — 120 Mikron
D 50 approx. 10 - 50 Mikron

Gewebespezifikation / Fabric specification
Artikel / Article: AMOCO ProPex 6062

Material:
Kette / Warp
Schuss / Wett
Dichte / Density:
Kette / Warp 8,8 é Fdn/cm
Schuss/ Weft 8,1 | Tapes/cm
Zugfestigkeit / Tensile strength:
Kette /Warp 160 daN/5cm
Schuss / Weft 170 daN/5cm
Reissdehnung / Elongation at break:
Kette /Warp 15%
Schuss /Weft 16 %
Maschenweite O 95:
Width of loop O 95:
Bindung: Koper 2/2
Weave : Twill 2/2
Gewicht / Weigth: 190 g/ m?
Gewebebreite :
Cloth width : >2° ™™

Polypropylene

110 micron

BULZER 0584 - 0043 d,8

Bild 10

Nach den Testergebnissen des Comité Francais des
Geotextiles hat das in Bild 10 dargestellte Gewebe eine
durchschnittliche Offnung, die

0 95 approx. 110 Mikron

entspricht, so dass ein Ausspllen des silthaltigen San-
des verhindert wird.

Die Liste der Anwendungsbeispiele fiir gewebte Geotex-
tilien lasst sich fast beliebig verlangern. So kennen wir
Projekte aus dem Damm- oder Hangbau-Bereich, in de-
nen haufig relativ schwere und doch wurzeldurchgangi-
ge Gewebe aus Polyester-Hochfest-Multifil eingesetzt
werden. Zur Verdeutlichung mag ein mittelschweres
Gewebe dienen, dessen Kennwerte im Bild 11 wieder-
gegeben sind.

Gewebespezifikation / Fabric specification
Artikel /Article: HUESKER HaTe C10. 340

Material:

Kette / Warp
Schuss/ Weft
Dichte / Density:
Kette /Warp 11 | Fdn/cm
Schuss/Weft 10 1 Ends/cm
Zugfestigkeit / Tensile strength:

Kette / Warp
Schuss (Mg 220 JoR (S cem

Reissdehnung / Elongation at break:

Kette / Warp
Schuss /Wett 15 %

Maschenweite :
Width of loop :
Bindung: Leinwand

Weave : Plain

Gewicht /Weight: 250 g/m?

Gewebebreite :
Cloth width

Polyester Multifil

0,15 mm

200 cm

SULZER 0984 -0044 6,0

Bild 11

Mit gewebten Geotextilien lassen sich steilere Bo-
schungswinkel mit entsprechender Einsparung an an-
derweitig nutzbarer Flache erzielen. Auch lassen sich
bei gegebener Flache hdhere Larmschutzdamme ver-

wirklichen.
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Eine weitere Moglichkeit und Chance ist in der leichten
Konfektionierbarkeit der Gewebe zu sehen. Im Rahmen
einer Ufersanierung des Niger in Nigeria hat man zwei
Gewebebahnen Ubereinander gelegt, in Abstdnden von
rund 30 cm in Langsrichtung vernaht und die so entstan-
denen zusammenhangenden Rohre mit dem vorhande-
nen Ufermaterial gefillt.

Die derart aufgeflllten Matratzen sind sehr schnell be-
grint und erfillen ihre Aufgabe bestens. In Hochwas-
sersituationen wird der neue Uferschutz nicht hinter-
spult, sofern die Matratzen richtig Gberlappend verlegt
sind.

Lassen Sie uns nun einige Aspekte der Geotextil-Her-
stellung beleuchten. Dabei sollen nur die Prozessstufen
betrachtet werden, die Ublicherweise in dr Textilunter-
nehmung angesiedelt sind. Damit sind die Arbeitsgange
der Chemiefaserindustrie ausgeschlossen.

Einen generellen Uberblick (iber die Herstellungsablaufe
gewebter Geotextilien geben die folgenden Material-
flussschematas. Bild 12 zeigt die Herstellung von Mono-
filgeweben aus Flach- und Rundfédden und Bild 13 die
von Multifilamentgeweben.

Materialfluss fiir Bandchen- und Monofilgewebe
(PP, PE)

Material flow for tape- and monofil cloth (PP, PE)

[ Granulat-Lager / Granule storage ]
v v

Monofil Extrusion

und Aufwicklung
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Bandchen- Extrusion
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- Event. sectional

warping for monofil
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Weberei / Weaving
v

Gewebekontrolle und Aufmachung
Cloth inspection and making - up

i
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Bild 12
Materialfluss fiir Filamentgewebe (PES, PA)
Material flow for filament cloth (PES,PA)
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Bild 13

In der Praxis sind Abweichungen maoglich, da vielfach
neben den Geotextilien noch andere Gewebe hergestellt

werden. Daher ist der entsprechende Maschinenpark
auf das jeweilige Produktionsprogramm abzustimmen.

Monofilament-Herstellung

Die Herstellung von Folienbéandchen erfolgt auf Extru-

sionsanlagen. Das Herstellverfahren umfasst folgende

Stufen:

— Extrudieren einer Flachfolie

— Abkduhlen der Folie im Wasserbad

— Schneiden der Folie in Einzelbdandchen

— Verstrecken der Bandchen und Aufwickeln auf Prazi-
sionsspulen.

Die Herstellung von Rundfaden gleicht der Bandchen-
Herstellung. Anstelle einer Breitschlitzdise, wie sie zur
Herstellung der Folienbandchen eingesetzt wird, dient
ein Monofil-Werkzeug zum Formen des Querschnittes.
Es entspricht in Aufgabe und Funktion einer Spinndise
und besteht wie diese aus einem beheizten Werkzeug-
block mit auswechselbarem Diseneinsatz und einge-
bauter Schmelzdosierpumpe.

In den folgenden Streckwerken und Heissluftofen erhalt
das Monofil die notwendige Zugfestigkeit, Dehnung und
den erforderlichen Schrumpfwert. Die Aufwicklung er-
folgt je nach Monofil-Durchmesser auf Scheiben oder
Kreuzspulen.

Kettbaumherstellung

Um einen optimalen Maschinenlauf in der Weberei zu
gewahrleisten, ist der Kettherstellung spezielle Beach-
tung zu schenken. Die einzelnen Bandchen oder Garne
sind mit gleichmassiger Spannung auf den Kettbaum
aufzubringen. Voraussetzung ist ein Spulenablaufgatter,
das eine exakte Spannungsregulierung garantiert.

Je nach zu verarbeitendem Material koommen unter-
schiedliche Verfahren zum Einsatz:

So haben sich beispielsweise fur Folienbdndchen und
Rundfaden Direktbdumanlagen durchgesetzt. Dabei
sind die Gatter fir rollenden Ablauf der Kreuzspulen aus-
zurlisten, damit die Folienbandchen flach auf den Kett-
baum auflaufen. Rundfaden kénnen sowohl ab rollenden
als auch ab stehenden Spulen Uber Kopf abgezogen
werden. Die Kettherstellung von Monofilamenten auf
Sektionalscharmaschinen ist weniger tblich.

Die Herstellung von Ketten aus Multifilamentgarnen er-
folgt wegen der hohen Kettfadenzahl zumeist nach dem
Zettelverfahren. Auf einer Zettelmaschine werden meh-
rere Zettelbdume hergestellt, die anschliessend zu einer
Webkette assembliert werden. Fur kleinere Losgrossen
kann auch hier die Sektionalschdarmaschine eingesetzt
werden.

Weberei

In der Vielfalt der Anwendungsbeispiele spiegelt sich ein
Vorteil der Webereitechnologie wider: die leichte Um-
stellbarkeit der Einstellungen und damit die schnelle
Anpassung an die Erfordernisse der Praxis. Selbstver-
stiandlich gelten auch fiir diesen Zweig der Weberei die
Gesetze, nach denen sich mit steigenden Losgrossen,
bzw. einer gewissen Standardisierung Rationalisie-
rungseffekte erzielen lassen, die eine Senkung des Ferti-
gungskostenanteils erlauben.
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Den Kostenverlauf in Abhangigkeit von der Auftrags-
grosse gibt Bild 14 wider. Es werden dabei zwei ver-
schiedene Webmaschinensysteme verglichen, die infol-
ge unterschiedlicher Leistungs- und Bedienungskriterien
zu einer ungleichen Kostenstruktur in der Weberei fih-
ren. Die absolute Grosse der Kosten ist in unserem Fall
von untergeordneter Bedeutung. Die Darstellung zeigt
vielmehr, dass schon bei einer Auftragsgrosse ab
20000 m? (ca. 3850 Ifm) mit beiden Websystemen ein
angendhertes Kostenminimum erreicht wird.

Webkosten in Abhangigkeit von der Auftragsgrosse
Weaving costs influenced by the size of order

Webkosten /100 m? / Weaving costs /100 sq.m.

28 1
26
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Bild 14

Es stellt sich die Frage, warum gerade die Projektil-Web-
maschine im Sektor der technischen Gewebe einen
Uberdurchschnittlich hohen Anteil auf dem Weltmarkt
erreicht (Bild 15). 25% aller weltweit hergestellten tech-
nischen Gewebe, und hierzu sind auch die gewebten
Geotextilien zu zahlen, werden mittels dieser Schussein-
trags-, bzw. Webtechnologie hergestellt (Bild 16).

Bild 15

Grlnde hierfur sind

- die universellen Einsatzmoglichkeiten. Vom feinsten
Druck- oder Filtergewebe flir das graphische Gewerbe
und die chemische Industrie bis zum mehrlagigen Tra-
gergewebe fir die schweren Foérderbander der Trans-
porttechnik sind alle Varianten webbar. Einzig einige
besonders breit, dicht und schwer gewebte Artikel
bleiben der konventionellen Webtechnik, evtl. Sonder-
konstruktionen mit Greifer-Schusseintragstechnik,
vorbehalten.

Bild 16

— die Breitenvariabilitdit mit einer Webbreite bis zu
5,45 m und der Mdglichkeit, mehrere, auch unterein-
ander unterschiedlich breite Gewebebahnen mit einer
Webbreite ab 33 cm mit beidseitig festen Kanten
gleichzeitig nebeneinander herzustellen.

— die Wirtschaftlichkeit des Projektil-Webmaschinenein-
satzes, der sicherlich hohe Bedeutung beizumessen
ist.

Kostenstruktur fiir Geotextil
auf Projektil- und Greifer-WM

Costs for geotextile fabric
on Projectile and Rapier WM

Webkosten / Weav. costs in %
¥ 100% = Ersatzteile 1,7%
sFr.17,98 Spare parts

W e bisusie
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Abfall
Waste it
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Kapital/Capital Kapital/Capitat
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Bild 17

Die Darstellung der Kostenstrukturen in Bild 17 lasst er-
kennen, dass einem markant grosseren Kapitaldienst
bei der Projektil-Webmaschine entscheidend gréssere
Aufwendungen fir Lohn- und Salédrkosten, Energie, Er-
satzteilverbrauch usw. bei der in den Vergleich einbezo-
genen Greifer-Webmaschine gegentberstehen.

Diese entscheidenden Einflussfaktoren werden noch er-
ganzt durch

— hohe Gewebequalitat

— minimalen Anteil 2. Wahl

— geringe Materialverluste

— niedrige Ersatzteilkosten

Damit sind nicht einmal alle kostenbeeinflussenden Fak-
toren genannt.

Die Probleme des Herstellers gewebter Geotextilien
kommen im vorliegenden Beitrag nur unvollstdndig zum
Ausdruck. Es sei in diesem Zusammenhang darauf hin-
gewiesen, dass fur Geotextilien
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- andere Distributionskanéle zu suchen sind

- die Qualitdtsparameter und die Gewahrleistung der
Parameterwerte einen fur diesen Industriezweig unge-
wohnlichen Stellenwert einnehmen

- die Vermittlung von Erfahrungen und Erkenntnissen
im Sinne einer Kundenberatung von grosster Bedeu-
tung ist.

Wenn sich die Verantwortlichen der 6sterreichischen
Chemiefasertagung gerade durch letztere Aspekte ver-
anlasst gesehen haben, diese Informations- und Erfah-
rungsaustauschmaoglichkeit zu schaffen, so gebuhrt Ih-
nen hierzu unser Dank.

Allen Firmen, die uns Unterlagen zur Verfligung gestellt
haben, insbesondere den nachstehend genannten Fir-
men, deren Unterlagen wir in diesem Referat verwendet
haben, danken wir fur ihre Unterstitzung.

Adolf Locher AG / Hauser AG, St. Gallen (CH)

Amoco Fabrics (NL)

Ingenieurbiro Emch + Berger, Zug (CH)

Ingenieurbiro Holinger AG, Zirich (CH)

Ingenieurbiro Steiner, Jucker + Blumer AG,
Herisau (CH)

Mécaroute S.A., Boulogne (F)

Schweizerische Bundesbahnen

A. Achermann Textiling. (grad.)
Gebr. Sulzer AG
Rati/Zarich

Goldmedaille auf der Leipziger
Herbstmesse vom 2.9.-8.9.84

Auch auf dieser Messe stellte die Saurer-Textilmaschi-
nen-Gruppe ihre Produkte wieder aus.

Diesmal speziell die deutsche Tochterfirma Saurer-Allma
GmbH aus Kempten/Allgau. Vorgestellt wurde die neue-
ste Entwicklung, die «Doppeldraht-Zwirnmaschine TM-
S» flr die Verarbeitung von Stapelfasergarnen zur Her-
stellung von Nahfaden.

Auf Grund der hervorragenden Eigenschaften dieses
Produktes erhielten wir die hochgeschatzte Auszeich-
nung - die Goldmedaille - der Leipziger Messe.

Die Saurer-Textilmaschinen-Gruppe ist mit der Entwick-
lung der Geschaftsbeziehungen mit dem Ostblock - spe-
ziell mit der DDR - sehr zufrieden, da es uns gelang, in
der letzten Zeit einige betrédchtliche Vertrdge abzu-
schliessen.

Firmennachrichten

Stipendien fiir textile Experimente

Einen neuen Akzent im Bereich der Foérderung textiler
Kreativitat setzt die Firma Schoeller Albers AG, Schaff-
hausen, Herstellerin der bekannten Schweizer Hand-
strickgarne «Schaffhauser Wolle» mit der Gewahrung
von zwei Stipendien und der Bereitstellung eines Ate-
liers fir experimentelles Schaffen in verschiedenen tex-
tilen Techniken und Materialien. Die Stipendien wurden
vergeben an die diplomierte Werklehrerin Monika Geiss-
berger, sowie an die diplomierte Textildesignerin Christi-
ne Schweizer. Die Selektion wurde in Zusammenarbeit
mit Experten der Kunstgewerbeschule Zirich, Schule
fur Gestaltung, getroffen.

Mit diesen Stipendien hofft die Schoeller Albers AG Ide-
en anzuregen und Resultate zu erméglichen, die Impulse
an die Kreativitat fur alle Arten textiler Endprodukte aus-
I6sen und so einen Beitrag an die Entwicklung und Pro-
duktion vermitteln konnen.

Es ist vorgesehen, die Ergebnisse nach Ablauf der Sti-
pendien einer breiten Offentlichkeit vorzustellen und da-
mit zur kulturellen Aktivitdt im Bereich des Textilschaf-
fens beizutragen.

10000 Sulzer Riiti Luftdiisen-
webmaschinen

Mitte dieses Jahres wurde in der Anlage der Burlington
Industries Inc. in Ramseur in North Carolina in den USA
die kurz zuvor fertiggestellte 10000ste Sulzer-Ruti-Luft-
disenwebmaschine offiziell in Betrieb genommen. Inter-
essant: Die erste Sulzer-Riti-Luftdisenwebmaschine
der Burlington Industries Inc. wurde 1979 ebenfalls in
dieser zur Blended Fabrics Division gehérenden Anlage
installiert.

Die 10000 Sulzer-Riti-Luftdisenwebmaschinen wer-
den in rund 200 Anlagen in Uiber 30 Landern eingesetzt,
mehr als 4500 Einheiten allein in den USA zur Herstel-
lung von Geweben aus Endlosgarnen, glatt und textu-
riert, Bettlichern, Cord, Baumwoll- und Mischgeweben
sowie Geweben aus Glasfasergarnen.

Bekanntlich hat die heute in den Produktbereich Web-
maschinen der Gebriider Sulzer Aktiengesellschaft inte-
grierte ehemalige Maschinenfabrik Rati AG 1977 als er-
ste die Luftdiisenwebmaschine mit Stafettendisen in
den Markt eingefiihrt und industriell eingesetzt. Bereits
1979 wurde die 1000ste Maschine installiert und nun,
nur finf Jahre spater, die 10000ste Einheit in Betrieb
genommen.
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