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Wirksamer Grundwasserschutz mit Trevira Spunbond

Bei der Anlage von Miilldeponien nimmt Trevira Spunbond wichtige
Aufgaben als Trenn- und Filterschicht wahr. Durch den Einsatz dieses
Trevira Spinnvlieses ist ein effektiver Aufbau der Drénschicht und
damit ein wirksamer Schutz des Grundwassers moglich.

Trevira Spunbond verhindert als Trennschicht zwischen Filterkies und
Tonschicht die unerwiinschte Durchmischung von Kies und Ton.

Trevira Spunbond trennt als Trenn- und Filterschicht den aufgeschiit-
teten Mill vom Filterkies, ldsst auftretendes Sickerwasser jedoch
drucklos passieren.

Trevira Spunbond wird in 2,20 bzw. 5,30 m breiten Bahnen abgerolit.
Foto: Hoechst AG

®Trevira Spunbond

Trevira Spunbond ist ein Spinnvlies aus endlosen Polye-
sterfaden und wird in den Gewichtsklassen von 20 bis
500 g/m? angeboten. Trevira Spunbond gewinnt zuneh-
mend an Bedeutung und erschliesst aufgrund der guten
Eigenschaften stdndig neue Anwendungen. Weltweit
bewahrt hat sich Trevira Spunbond im Geotextilien-Be-
reich: Strassen-, Wege-, Platzebau, im Wasserbau, als
Festigkeitstréger in bituminierten Dachbahnen seit Gber
zehn Jahren, in der Filtration und vielen speziellen tech-
nischen Sektoren.

®Dolanit

Eine hochfeste Acrylfaser mit vielfiltigen technischen
Anwendungsmaéglichkeiten.

Sie zeichnet sich aus durch hohe Festigkeit und hohen
E-Modul, niedrigen Schrumpf sowie ausgezeichnete Al-
kali-, Sdure- und Lésungsmittelbesténdigkeit. Dariiber
hinaus ist Dolanit hydrolystisch sehr bestandig, ist resi-
stent gegen Sonnenlicht und Bewetterung und besitzt
eine gute thermische Bestandigkeit.

Ein breites Typenprogramm von Fasern mit diinnem
Durchmesser von 1,5 dtex (12 pm) bis zu dickem Durch-
messer von 100 dtex (104 um), von ungekriuselten
glatten Kurzschnitten bis zu gekriuselten Fasern fiir
technische Textilien erlaubt eine Vielzahl von Anwen-
dungen. So werden Dolanit-Fasern als Verstéarkung in
Faserzement, Beton, Mértel, Gips und Bitumen sowie in
Brems- und Kupplungsbeldgen und in Kunststoffen ver-
arbeitet. In Dichtungen und Packungen wird Dolanit ge-

nauso angewendet wie fiir Filtergewebe und Filze und
technische Garne.

AL.I.f d_em GePiet der technischen Fasern ist Hoechst
stqndlg bemiht, Problemlésungen fiir die weiterverar-
beitende Industrie anzubieten. Die Spannbreite reicht

von Kniegelenkbéndern bis hin zu neuen Technologiy
zur Gewinnung von Umweltenergie (z. B. Freizeitz,
trum in Rilzheim).

Die Weiterentwicklung technischer Fasern wird auchj
Zukunft Schwerpunkt der Aktivitédten von Hoechst sg,
die nicht auf Europa begrenzt bleiben. Produziert yj;
weltweit, u. a. in USA und Brasilien.

Hoechst AG, 6230 Frankfurt am Mg
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Das Knopfloch, ein herausragendes
Qualitdtsmerkmal

[

. s : — e
Das Knopfloch hat die Aufgabe, in Verbl[lduf‘g ’:i',: i
Knopf als Verschluss zu dienen. Hierbel wir s
schnitt im Textilgut mit einer Naht verSGhe"':;a e
Nihgut vor einem Ausfransen und ZersC
schitzen.
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pamit das Knopfloch seine Funktion erfiillen kann, ist es
sforderlich, dass der verwendete Néhfaden sich auch
ki lingerer Beanspruchung nicht veréndert.

ki Oberbekleidung steht die Optik des Knopfloches im
\ordergrund. Dies ist unter anderem darauf zuriickzu-
firen, dass der Schneider friiher das Knopfloch mit der
fand gendht hat und dieses durch den verwendeten dik-
in Nahfaden optisch stark hervorgetreten ist. Dies
firte dazu, dass sehr sorgféltig gearbeitet wurde und
#nguten Schneider kennzeichnete.

Juch heute ist die Asthetik von Bedeutung. Das Knopf-
ich solite eine gleichméssige Stichverschlingung auf-
weisen, farblich zum Nahgut abgestimmt sein und be-
snders perlig wirken — dies auch Uber einen langen
Zitraum hinweg.

Die Stirke der zum Einsatz kommenden Nahfaden bzw.
\ihfadenkombinationen zwischen Nadel- und Greiferfa-
tenist auf die Art des Knopfloches und seine Wirkung
thustimmen.

Wir empfehlen fiir die Knopfloch-Fertigung in der Ober-
bekieidung unseren, in der Langfaserspinntechnologie
hergestellten Polyester-Nahfaden in folgenden Stérken:
Gitrmann M 403 — No 70 als Nadel- und Greiferfaden.

Gitrmann M 403 — No 70 als Nadelfaden und Giiter-
man M 1003 — No 30 als Greiferfaden far das handar-
kitsahnliche Knopfloch.

Seht das Aussehen des Kopfloches nicht so sehr im
lrdergrund wie z. B. bei Hosen (hier ist das Knopfloch
gwohnlich kaum sichtbar, da zugeknépft), so kann
ich aus Griinden der Konzentration Giitermann M 303
| -No 100 verwendet werden.

Welche Vorteile bietet Giitermann M, hergestellt in der
lingfaser-Technologie ?

litschaftliche Verarbeitung:
(notenfrei, daher kein Nacharbeiten von Knopfléchern,

keine abgebrochenen Nadeln, kein Nachschneiden von
lorderteilen,

Keipe 2sdtzlichen Spannuﬁgsregulierungen bei unter-

Hhiedlichen Nahgutstérken.

Ees?mégliC_hes Knopfloch-Aussehen:

¥lger, seidenahnlicher Liister der Knopfloch-Raupe.

gmlmissige Stichverschlingung durch weiche Zwirn-
urund gleichmassige Gleiteigenschaften.

Hohe Farbauswah| (360 Farben).

| HgherGebrauc:hswert - lange Lebensdauer:
eScheuerfestigkeit, kein Aufscheuern der Knopf-

schz:fatuDe' Mmaximale Sicherheit der Gebrauchseigen-
®n bei Dauerbelastung.

Wesch- yng reinigungsbestandig.

Sl
. f\:: lE}?Opﬂoch besonders plastisch wirken, so bietet

M Gitermann M 2654 G ideale Voraussetzun-
geste";\?Dﬂochverstarkung (Gimpe). Er ist ebenfalls
Bge g in de_r Langfaser-Technologie und weist dem-
auf W’) gl.elchep Glanz und das gleiche Farbausse-
i ei&e,'-edd'e Artikel Gitermann M 403 und M 1003.
N meh Idealen Haftung im N&hgut springt der Faden
Faus der Verriegelung heraus.

Wird o
. vo'r’g bei beson

Sen g ders leichten Stoffen das plastische Her-

£ | Mgy Gﬁtes Knopfloches nicht erwiinscht, so kann der

! tgh e oMaNN M 1003 - No 30 verwendet werden,
b

hier ist e, »
w, :;-'fSt €ine ideale Farbabstimmung mit dem Nadel-
Iterfaden gegeben.

Der Knopfanndhfaden sollte in den Materialeigenschaf-
ten gleich gewahlt werden wie der Knopflochfaden, nur
dadurch lassen sich die Gebraucheigenschaften abstim-
men. Beim Anndhen mit Knopfnah-Maschinen empfeh-
len wir je nach verwendetem Nahgut und Nadeldicke
Gatermann M 303 - No 100 oder Gatermann M 403 -
No 70.

Bei sehr hochwertiger Kleidung werden teilweise die
Knépfe mit der Hand angenéht, hier wird neben den vor-
stehend erwdhnten Néhféden teilweise auch der Artikel,
Gutermann M 1003 - No 30 verwendet.

Stehen AMF-Knopfannéh-Maschinen zur Verfligung, so
bietet der Artikel Gitermann C 1101 — No 30 nicht nur
eine sehr gute Vernahbarkeit, sondern auch hohe Halt-
barkeit.

Die nachfolgende Tabelle soll als Kalkulationshilfe die-

- nen.

Fadenverbrauch und Nihmittelkosten fiir ein
Augenknopfloch und Reversknopfloch
Basis

Augen-Knopflochldnge: 22 mm
Uberstichbreite: 1,5 mm

Revers-Knopflochlange: 19 mm
Uberstichbreite: 1,5 mm

Néhmittel Kosten |Stiche/cm|Fadenver- | Verlust | Gesamtfaden- | Kosten | Gesamt-
pro1000m| brauchm | (m) |verbrauch (m) Kosten

Augenknopfloch

Alternative 1

Nadelfaden

Giitermann M 303 8,5 080 | 012

Greiferfaden

Giitermann M 303 0,21 0,12 1,25

Alternative 2

Nadelfaden

Gitermann M 403 8,5 0,81 0,12

Greiferfaden

Giitermann M 403 0,21 0,12 1,26

Alternative 3

Nadelfaden

Gtermann M 303 6,5 062 | 012

Greiferfaden

Gitermann M 1003 026 | 0,12 1,12

Alternative 4

Nadelfaden

Giitermann M 403 6,5 063 | 0,12

Greiferfaden

Giitermann M 1003 0,26 | 0,12 1,13

Reversknopfloch

Alternative 1

Nadelfaden

Giitermann M 303 6,5 047 | 0,12

Greiferfaden

Giitermann M 1003 0,17 | 0,12 0,88

Alternative 2

Nadelfaden i

Gitermann M 303 8,5 0,61 0,12

Greiferfaden

Giitermann M 303 014 | 0,12 0,99

Gutermann und Co. AG
8023 Ziirich



	Bekleidung, Konfektionstechnik

