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W/'ffex 5/07 / 7 /W AS//*

bis zu 104 Spindeln, erfüllen individuelle

Kundenanforderungen in Bezug auf die

Wirtschaftlichkeit.

Durch die Aufwindung mit individuell

gesteuertem Kreuzungswinkel und An-

pressdruck, ist eine hervorragende Zwirn-

spulenqualität jederzeit gesichert, und
das auch für schwierige Materialien, wie

Aramide, Rayon etc.

Harne/
Hamel zeigt den ElastoTwister 125 LE. Diese

universelle Umwindemaschine für neuartige
Web- und Strickgarne steht als Beispiel einer
fortschrittlichen Generation von hochflexiblen
Uniwindemaschinen. Alle Filament-, Stapel-
und Mischgarne, auch die empfindlichsten,
Können ohne Umrüsten in hochwertiger Qua-
btcit verarbeitet werden.

Neue Massstäbe setzen die Leistungsdaten:

Spindel ET 125 LE mit 1 kg Vorlage-

gewicht, mit 18'000 Spindeltouren und
der Liefergeschwindigkeit von 80 m/min.
Dabei sind die Energiekosten um 45 %

gesenkt worden. Der ElastoTWister LE

verarbeitet Elastane bis zu einer Feinheit

von 8 dtex und einem Verzug von unter 2.

• Textiltechnologisch bietet die Maschine

viele Vorteile, wie knotenfreie Fertig-

spulen, optimale Ablaufeigenschaften,

direkte Weiterverarbeitung der Umwinde-

spulen etc.

\Zo//cmann

Volkmann Doppeldraht-Zwirnmaschinen

zeichnen sich durch ausgeprägte technologi-

sehe und wirtschaftliche Kundennutzen aus.

Der neue Volkmann TrendTWister führt diese

Tradition konsequent weiter. In Ergänzung

zum breiten Anwendungsgebiet erweitert er das

Sortiment und zeichnet sich durch ein beson-

ders flexibles Konzept aus, wie beispielsweise

• Motorspindel mit Spindeldrehzahlüber-

wachung,

• vollkommen getrennte Maschinenseiten

für maximale Flexibilität,

• sehr kurze Umriistzeiten,

• 2x6 Zoll Direktvorlagen.

Diese Doppeldraht-Zwirnmaschine verarbei-

tet sämtliche Fasergarne, und mit drei Spindel-

che Elemente der Anlage. Die hei Benninger

entwickelte Mess- und Regeltechnik ermöglicht

die Bewicklung von Rohzettelwalzen in dei her-

kömmlichen Härte, wie auch die Herstellung

von Färbebäumen mit der benötigten weiche-

ren Bewicklung. Die Zettelwalzen können op-

tional mit oder ohne Anpresswalze bewickelt

werden.

V/si/a/zs/erung m/t /nc/usfr/e-PC

Wie schon die Schärmaschine, ist auch die

BEN-DIRECT mit dem neuen Prozessüberwa-

chungssystem und dem Infrarot-Touchscreen

grossen in drei verschiedenen Spindelteilun-

gen, deckt der TrendTWister den Garn-

nummernbereich von Nm 5/2 bis Nm 200/2 ab.

Mit der eingebauten hundertprozentigen Quali-

tätsüberwachung erzielen Kunden mit Nutztou-

ren bis 25'000 min-1 beste Zwirnkreuzspulen-

qualität und ausgezeichnete Wirtschaftlich-

ke itswe rte.

Der TrendTWister liefert hochwertige Faser-

garne über ein breites Produktionsspektium

mit höchster Flexibilität.
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ausgerüstet. Der Bediener wird bei der Da-

tenein- und -ausgäbe mit klaren, farbigen Gra-

phiksymbolen geführt. Die, exklusive an Ben-

ninger Maschinen vorhandene Entkreuzungs-

Vorrichtung, verhindert das Entstehen von ver-

kreuzten Fäden beim Anfahren.

0P70570R - Fadenspanner für
höchste Ansprüche
Fadenspanner einer Zettelanlage bestimmen

weitgehend die Produktionsgeschwindigkeit,

das Einsatzgebiet, die Kettqualität und den Be-

dieneraufwand. 0PT0ST0P ist ein Fadenspan-

ner für das Zetteln von Stapelfasern im Garn-

feinheitsbereich von 5 - 170 tex. Für das zeitge-

rechte Öffnen und Schliessen der Bremsbacken

ist die moderne Prozess-Steuerung verantwort-

lieh. Die spezielle Formgebung und die grosse

Oberfläche der Bremsbacken, verhindern den

krangelfördernden Drallrückstau auf die Fä-

den. Im Fadenspanner integriert ist eine

berührungsfreie, optoelektronische Fadenüber-

wachung, die bereits schon in der Kriechgang-

phase aktiv ist. Ein aufwändiges manuelles

Zählen der Fäden im Gatter entfällt, da der

0PT0ST0P die Anzahl laufender Fäden auf

dem Display anzeigt. 0PT0ST0P Fadenspan-

^u/ri/nftsw/e/senc/e rec/)/?o/og/en
öe/ c/er Keff/iersfe//ungr

ßenn/nger sfe//t d/'e Zeffe/masch/ne BF/V-D/RFC7 und d/'e Schär/nasch/'ne

ßfA/-7/?OA//C vor, d/'e für e/'ne perfe/efe und w/rfschaff//'che /feffhersfe//ung
'fonz/p/erf wurden. Zy//ndr/sch perfe/rfe ßew/'c/dung, präz/se, unver-
kreuzte Fadenah/age, opf/ma/e ßew/'ddungsd/'chfe für Roh- und Färhe-

öäume s/'nd d/'e /Wer/cma/e der neu entw/'c/ce/ten Zeffe/masch/'ne ß£W-

ö//?ECr von ßenn/nger. D/e Sc/7ärfec/?no/og/e der ß£7V-77?0/\//C setzt
'Wasssfähe /'n Qua//täf, F/ex/'b/7/'fäf und Produ/ct/v/tät

ßf/V-D/RECT

^wtomat/'s/ert/ngssystem
Uas auf dem neuesten Stand der Technik ste-
hende Automatisierungssystem steuert sämtli-

/iAW-/4/A7/67'
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ner erfüllen die beim Zetteln mit hohen Ge-

schwindigkeiten gestellten Anforderungen an

Einsatzbreite, Präzision und Reaktion.

ß£/V-77?0/\//C
Die an der ITMA'99 als Neuigkeit vorgestellte

Schärmaschine BEN-TRONIC hat sich auf dem

Markt durchgesetzt. Bis heute sind mehr als 200

Schärmaschinen dieses Modells verkauft wor-

den. Die ultramoderne Prozesssteuerung, die

hervorragende Ergonomie und die bildgeführte

Bedienung, garantieren eine effiziente Produk-

tion von Webketten für allerhöchste Ansprüche.

/AFW-7/70W/G/At <Yc7/ /////rm'c7/cv/ Y7//sy/7z

l/mge/cebrte l/l//c/ce/r/cbtung
Die neue Wickelrichtung ist verantwortlich für

den optimierten Fadenlauf und die korrekte Fa-

denablage. Durch die Umkehr der Trommel-

drehrichtung entfällt das Wegschwenken von

Umlenkwalzen, und die Fadenordnung bleibt

beim Einlegen der Fadenkreuz- und der Teil-

schnüre erhalten. Der direkte und hindernis-

freie Zugriff zum Fadenband erleichtert jede

manuelle Tätigkeit, wie Bandwechsel, Beheben

von Fadenbrüchen usw.

£/nfac/7e /Commun/Traf/on
Der moderne, abriebfeste Infrarot-Touchscreen

löst die bei den multinationalen Anwendern

herrschenden Lese- und Sprachprobleme. Der

Bediener wird bei der Datenein- und -ausgäbe

mit klaren, farbigen Graphiksymbolen geführt.

Diese bilden naturnah die betreffenden Ele-

mente ab, sodass keine Textanweisungen not-

wendig sind. Zu bedienende Eingabe- oder Hin-

weisfelder blinken oder sind durch Farbsymbo-

le gekennzeichnet. Die Daten von geschärten

Ketten lassen sich abspeichern und zur Repro-

duktion jederzeit wieder abrufen.

Qua/Zfäts/cetten m/t ßanc/zug-
regi///"erung
Ein wichtiges Merkmal für Qualitätsketten ist

der konstante Fadenzug. Die Bandzugregulie-

rung der BEN-TRONIC steuert die Fadenspan-

ner im Gatter und hält den Schärbandzug un-

abhängig von Spulendurchmesser, Geschwin-

digkeit, Hochlauf- oder Stopphasen automa-

tisch konstant. Die Gelesevorrichtung SPLIT-

TRONIC wird direkt vom zentralen PC der BEN-

TRONIC gesteuert. Die Gelesefolge wird am

Touchscreen programmiert. Um lose und kl am-

mernde Fäden beim Einlegen von Kreuz- oder

Teilschnüren zu vermeiden, wird das Fadenfeld

mit einer synchronisierten Trommelbewegung

gespannt gehalten.

Die Bäumvorrichtung bietet maximalen Be-

dienungskomfort und Flexibilität. Mit der trag-

baren Bedienstation «Handymat» können alle

Bäumfunktionen vom geeignetsten Standort

aus bedient werden.
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Qua//fäfsscü//c/ifen für e/'nen
hoAien l/l/ebnufzeffe/ct

Obersfes Z/e/ e/ner moc/ernen /Ceftbersfe//nng /st c/as gute Lau/verba/fen
/n der l/l/ebere/zur £rre/"cbung max/ma/er l/l/ebnutzeffe/cte, be/ £/nba/fung
der geforderten Standards /n der Gei/vebegua//tät. D/e ßeduz/erung der
Kosten, z.ß. fürScb//cbtem/tte/, Persona/ und £nerg/e, soi/v/e d/e mög//cbst
bobe Produ/ct/V/fät, s/nd we/tere Z/e/e. D/e Scb//cbtmascb/ne ß£/V-

£l/Z.Z.5/Z£ und das Scb//"cbfen m/t l/ornetzen ß£/V-S/Z£7£C von ßenn/nger,
s/"cbern d/e £rfü//ung der Anforderungen /n der modernen l/l/ebere/.

l/l//rtscbaft//cbe Lösungen für das
Scb//cbten von £/7amenfgarnen
Benninger bietet die ganze Palette von Weberei-

vorbereitungsmaschinen für das Verarbeiten

von Filament- und Glasgarnen an. Alle Anlagen

sind mit der bewährten Benninger Prozesskon-

trolle, Automatisierung und Visualisierung aus-

gerüstet. Mit der Vollfadenschlichtanlage BEN-

FULLSIZE bietet Benninger eine neue Lösung

an, welche die technologischen Vorteile des

Einzelfadenschlichtens mit der höheren Pro-

duktivität des Schlichtens in voller Fadenzahl

kombiniert.

Um ungedrehte Filamentgarne in voller Fa-

denzahl schlichten zu können, muss die Faden-

schar im Lufttrockner auf mehrere Ebenen auf-

geteilt werden, um ein gegenseitiges Verkleben

der Filamente während des Trocknungsprozes-

ses zu vermeiden.

Im neuen Mehrlagenlufttrockner ist dies

problemlos möglich. Die erhöhte Trocknungs-

leistung dieser Luftkammer ermöglicht es, auf

einen Zylindertrockner zu verzichten, und so-

mit die Kettqualität nochmals zu verbessern.

Präz/seste Zugrege/ung be/ bober
Produ/ct/onsgescbi/v/nc//g/ce/t
Der Einsatz des motorischen Zettelwalzenge-

stells beim Vollfadenschlichten garantiert die

präziseste Zugregelung bei gleichzeitig hohem

Bedienkomfort. Die von Benninger bekannte
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