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Polydisc Drallscheiben

(l;/uf[druck und ohne Qualititseinbusse bis zu 30

% leis[ungsféihiger als die T-Diisen-Serie ist,
W"lll‘(le durch die Typen $104 und S114, mit je
Cl.I]CI‘ luf[l)ohrung, fiir Single- und Parallelbe-
trieh, erginzt,

;. Im Bereich Falschzwirn-Texturierung er-
[g::]\j]n d'ie Polyurethan-Drallscheiben fiir die
ZWirntexturierung die Palette der erfolg-
reichen Schliisselkomponenten. Die folgenden
:]:U@n PolyDisc Drallscheiben werden angebo-

o0

PolyDisc Serie-100, Typ 206112 mit 58
mm Aussendurchmesser, 9 mm Breite:

® Polybisc Serie-100, Typ 206110 mit 45,5
. mm Aussendurchmesser, 6 mm Breite;

PolyDisc Serie-200. Typ 206216 mit 53,5
. mm /\ussendurchmesser, 9 mm Breite;

Polyisc Serie-200, Typ 206217 mit 45,5
mm /\ussendurchmesser, 6 mm Breite.

Alle Drallsche A
b le Drallscheiben haben eine Bohrung von
Zmm,
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To
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:lernet: www.heberlein.com
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Maschinen fiir die Schmal-
textilien-Industrie

In Halle 3, Stand 3A - 14, auf der ITMA ASIA, présentiert die Jakob Miiller
AG einen Ausschnitt aus ihrer umfangreichen Maschinenpalette fir die
Neben Web-,
Aufmachungsmaschinen, bietet das Unternehmen auch CAD-Systeme fiir

die Musterentwicklung und die Maschinensteuerung fir die Bereiche
innovativen Maschinen und CAD-

Schmaltextilienindustrie.

Weberei und Wirkerei. Neben

Wirk-, Vorbereitungs- und

Systemen, stellt die Jakob Miiller AG im Rahmen des «Jakob Miiller
Institute of Narrow Fabrics» neu ein umfassendes Ausbildungsangebot

vor, das auf die Bediirfnisse der Branche zugeschnitten ist.

Etikettenwebmaschinen

Zu den ausgestellten Etikettenwebmaschinen
Zihlt der Maschinentyp MUJET® MBJ2(S) 115,
der in zwei Varianten vorgestellt wird. Beide
Maschinen sind vom Typ «Silent» und mit ent-
sprechenden Systemen zur Lirmminderung
ausgestattet. Einerseits als Etikettenwebmaschi-

L=
MUJET Silent
ne fiir Etiketten mit geschnittenen Kanten, und

andererseits als Maschine zum Weben von Eti-
ketten, Horizontaletiketten, Krawatten sowie
Postern bis zu einer Breite von 1000 mm, zeich-
nen sich diese Maschinen durch Arbeitsge-
schwindigkeiten von 1000 bis 1400 min-1 — je
nach Grisse der Jacquardmaschine — aus. Es
lassen sich Etiketten mit 4 oder 8 Schussfarben
weben. Das Verweben unterschiedlicher Garnar-
ten wird durch das «Vario-Pressure»-System
begiinstigt, bei dem sich der Luftdruck entspre-
chend den Garneigenschaften selbstiindig opti-
miert.

Die  Etikettenwebmaschine  MUGRIP®3
MBJ3.1 115 ist fiir die Produktion von gewobe-
nen Etiketten mit geschnittenen Kanten vorge-
sehen. Die neu entwickelte Jacquardmaschine
mit maximal 6144 Platinen, erméglicht die
Herstellung frei definierter Etikettenbreiten.

Weiterhin ist die Maschine fiir gewobene Poster
und fiir formgerecht-gewobene Air-Bags ein-
setzbar.

Die Webmaschine MULTICOLOR MVC2.1
200 14/36 ist fiir die Produktion von Etiketten
mit gewobenen, weichen Kanten vorgesehen. Es
lassen sich 4 bis 8 Schussfarben eintragen. Das
neue Modell MVC2.1 ist mit «Varipic» und «Va-

rispeed» ausgestattet. Mit diesen Systemen las-

sen sich  Maschinengeschwindigkeit und
Schussdichte entsprechend den Qualititsanfor-

derungen regeln.

Wirkmaschinen
Im Bereich der Hikelgalonmaschinen wird die
MDR®42 M24S mit MUCAN-Steuerung fiir ela-
stische und nicht-elastische Wirkwaren vorge-
stellt. Bei der neuen Hikelgalonmaschine
MDR®42 wurde die Anzahl der Schusslege-
schienen auf 24 erhoht. Damit konnte die Mu-
stervielfalt wesentlich gesteigert werden.
Speziell fiir diese Maschinen wurde das Mu-
stervorbereitungssystem  MUCARD ~ entwickelt,
mit dem Muster erarbeitet und simuliert werden
konnen. Nach der Produktentwicklung gene-
riert das System automatisch das entsprechende

Maschinensteuerungsprogramm.

Nadelbandwebmaschinen

Ein Highlight bei den Nadelbandwebmaschi-
nen ist die Maschine NG2 S mit optisch-elektro-
nischer Schussfadeniiberwachung und positi-
vem Gummitransport. In der Version «Silent»
erlaubt die Lirmkapselung eine Geriuschmin-
derung um bis zu 50 %. Weitere Exponate sind
die  Nadelbandwebmaschine fiir elastische
Samtbinder NFS3 8/27s 710, die Maschine fiir
Jacquard-Kettmusterung NFJM2, sowie die Ma-

schine Varitex VSNi 6/3 mit 16 Schiiften fiir die
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Herstellung einfacher, elastischer und nicht-
elastischer Binder.

Aufmachungsmaschinen

Die Maschinenpalette wird komplettiert durch
eine Reihe von Aufmachungs- und Inspektions-
maschinen fiir Schmaltextilien. Mit dem Sy-
stem MINIFIT lassen sich Fehler bei elastischen
und nicht-elastischen Bindern, sowie bei Ge-
flechten erkennen. SAM-250 ist eine vollauto-
matische Bandwickel- und -messeinrichtung
fiir alle Arten von Béndern. Die Ablage von Biin-
dern fiir die Konfektionsindustrie ermdglicht
das System BLA/S.

CAD-Systeme

Ausser dem bereits erwihnten Programmiersy-
stem fiir die Wirkerei MUCARD, werden die
CAD-Systeme MUCAD MICRO fiir die Program-
mierung von Jacquardmaschinen mit bis zu
192 Platinen, sowie das CAD-System MUCAD fiir
grossere Jacquardmaschinen vorgestellt. Erst-
mals wird das System MUCAD in chinesischer
Sprache prisentiert. Vllig neu — erstmals vor-
gestellt an der Hausmesse der Firma im

MW 700 U — neue Zettelmaschine fiir elasti-
sche und unelastische Garne

Juni/juli 2001 — ist das System DIGICOLOR,
mit dem Muster im Echtfarbensystem ent-
wickelt und gewoben werden konnen.

Ausbildung

Mit dem am 2. Juli 2001 gegriindeten Jakob
Miiller Institute of Narrow Fabrics, bietet das
Unternehmen seinen Kunden neben Training
an Maschinen und CAD-Systemen zusitzliche
Aus- und Weiterbildung im Bereich Textiltech-
nologie. Die Kurse sind modular aufgebaut und
konnen kundenspezifisch  zusammengestellt
werden. Ein halbjahrlich erscheinendes Kurs-
programm gibt Auskunft iiber die Kursinhalte
und die entsprechenden Voraussetzungen.

mittex 5/01

Verbesserte Kreuzspulenqualitat
durch Contexxor®

Freddy Wanger, Xorella AG, Weltingen, CH

Die zunehmenden Geschwindigkeiten bei der Weiterverarbeitung von
Garnen, erfordern ausgezeichnete Garn- und Spulenqualitdten. Jedem
Textiler ist die Bedeutung der richtigen Feuchte des Materials bewusst.
Aus diesem Grund ist die richtige Konditionierung der Garne eine
wichtige Voraussetzung fiir eine wirtschaftliche Weiterverarbeitung. Der
hier vorgestellte Contexxor®-Prozess weist gegeniiber der konventionel-
len Konditionierung entscheidende Vorteile auf.

Das Garn auf der Kreuzspule hat, einerseits we-
gen der hohen Fadengeschwindigkeit beim
Spulen, und andererseits wegen der Umgebung-
stemperatur und Feuchte, meist einen Rest-
Feuchtigkeitsgehalt von 5 - 6 % (z. B. Baum-
wolle). Das trifft auch fiir die Fille zu, bei de-
nen vor dem Spulprozess Kopse geddmpft wer-
den, zum Beispiel wegen hoher Garn-Kringel-
bildung.

Mit dem Contexxor®-System werden die
Kreuzspulen durch ein Anfangs- und Zwi-
schenvakuum in einem Kessel mit Sattdampf so
behandelt, dass
®  fiir Baumwolle 8 - 8,5 % Feuchte erzielt

werden,

®  das Garnkringeln noch stirker reduziert
wird als beim Kopsddmpfen (auf ca. 1/5
des Kopswertes),

die physikalischen Garneigenschaften
verbessert werden, und damit Vorteile in
den weiteren  Garn-Verarbeitungspro-
zessen entstehen.

Prozessablauf beim Contexxor®-
System

Beim 35 - 45 Minuten dauernden Contexxor®-
Prozess wird durch das Anfangs- und Zwi-
schenvakuum eine beschleunigte Durchdrin-
gung des Sattdampfes und 100 % Feuchtigkeit
ohne Kondensation gewiihrleistet (Abb. 1).
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Abb. 1: Vergleich der Dampfdurchdringung
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