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Nahtreduzierte BHs und Sim-
plex-Waschestoffe

Ulrike Schlenker, KARL MAYER Téxtilmascbinenfa&rik GmbH, Obertshausen, D

Wenige Néhte bedeuten wenig Aufwand in der Konfektion und mehr
Komfort beim Tragen. Seit Beginn des vergangenen Jahres beschiftigt
sich daher die Produktentwicklung im Hause KARL MAYER mit der Her-
stellung nahtreduzierter BHs auf der ML 35 C. Zur Herstellung des Sim-
plex-Stoffs kommt heute eine moderne doppelbarrige Raschelmaschine
zum Einsatz, die hierfiir eine typische Rechts-Rechts-Musterung arbeitet.
Es entsteht eine Sandwichkonstruktion aus von Maschenképfen gezeich-

neten Oberfldchen und einer dazwischen liegenden Unterlegung.

Die Multibar-Raschelmaschine bietet das Vor-
teilspaket der neuen Spitzenmaschinengenera-
tion und damit die Mglichkeit zu vollig neu-
em Produktdesign. Im Mittelpunkt hierbei: die
Einarbeitung definierter elastischer Bereiche.
Speziell die maximalen Versatzwege der String-
barren von 170 Nadeln und der Einsatz von
Mehrfachfadenfiihrern er6ffnen hierbei weit
reichende Spielrdume. Wie diese genutzt wer-
den kénnen, zeigt exemplarisch der hier vorge-
stellte BH. Einzelne Stufen bei der Entwicklung
des transparenten Body-Supports wurden be-
reits in der Kettenwirk-Praxis vorgestellt [1, 2].
Hier nun ist das fertige Produkt zu sehen.

Von den Fliigeln bis zum Cup - ein
Stiick

Abgesehen von den Tragern und dem Verschluss
entsteht der BH von den Fliigeln bis zum Cup in
einem Stlick. Weder an den Abschliissen noch
an den Ubergdingen zwischen den einzelnen
Komponenten sind Nihte erforderlich. Dies
bringt nicht nur Vorteile in puncto Wohlfiihlen
und Verarbeitungskosten, sondern verhindert
auch storendes Durchdriicken im dariiber lie-
genden Outfit.

Das intelligente Design wird ergdnzt durch
eine gezielte Garnwahl, die in erster Linie der
Funktionalitit verpflichtet ist. Im Mittelpunkt
hierbei steht der Einsatz von Elastan in drei ver-
schiedenen Stirken. In den Musterlegebarren
wurde dtex 156 Lycra® und dtex 44 Lycra® bright
Typ 260 und in der Grundlegebarre dtex 310 Ly-
cra® clear Typ 136 verarbeitet. Das Elastan-Garn
wird nach einem exakten Plan platziert und
fiihrt zu einer elastischen Grundware, die es in
sich hat. Integriert in das abstrakt interpretierte
Bliitenmotiv sorgt das texturierte Mustermateri-
al fiir Halt und Stabilitat im Unterbrustbereich.
Durch diinne, elastisch anschmiegsame Rénder

am oberen Cup-Abschluss entsteht zudem eine
Dekolletee-Losung, die nicht nur reizvolle Ein-
blicke moglich macht, sondern auch komforta-
bel ist — formvollendet, ohne Einschniirungen
oder Aufwerfungen.

Rationelle Fertigung
Die Rénder werden wihrend der Fertigung ent-
sprechend den Konturen des BHs eingearbeitet

und fallen im Rumpf-Bereich als breite Kante

aus. Im Nachgang anzubringende Binder ent-
fallen damit. Dies reduziert die Anzahl kom-
fortmindernder Nihte und den Konfektions-
aufwand. Ein weiteres «Plus» in puncto Ferti-
gungseffizienz bietet eine Verlust minimierende
Schnittaufteilung. Das Motto hierbei: zwei auf
einen Streich. Die einzelnen BHs werden je zwei
versetzt nebeneinander und damit so in die Pa-
nelware eingearbeitet, dass das Material opti-
mal ausgenutzt und das Garn funktionsgerecht
eingetragen werden kann.

Ergebnisse der Fertigungsschritte Panelpro-
duktion, Molden und Endkonfektion

Weitere Schritte des Fertigungsprozesses
sind das grobe Heraustrennen der Stiicke und
das Molden. Diese thermische Formgebung und
die anschliessende Konfektionierung wurden
von der Firma Susa Vertriebs GmbH & Co tiber-
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nommen. Der Spezialist fiir die Herstellung von
Bademoden und Wische bescheinigte der Ware
ein hervorragendes Verhalten bei der Verarbei-
tung. Ein BH «easy to make» und «comfortable
to wear»!

Schmeichelstoff mit Sexytouch
Simplex-Stoffe sind bereits seit Jahrzehnten
im Bereich Wischestoffe bekannt und werden
hier durch ihre einzigartigen Eigenschaften
geschitzt. Die Ware Giberzeugt mit puristischer
Optik und lenkt den Blick auf das Wesentliche
— das Untendrunter — umschmiegt mit wei-
chem Fall weibliche Kurven, bietet neben Halt
auch Formvollendung und besticht durch einen
glatten, fiilligen Griff. Dieser ist das Produkt der
Fertigungstechnik.

Rechts-Rechts-Raschelmaschine
Zur Herstellung des Simplex-Stoffs kommt
heute eine moderne doppelbarrige Raschel-
maschine zum Einsatz, die hierfiir eine ty-
pische Rechts-Rechts-Musterung arbeitet. Es
entsteht eine Sandwichkonstruktion aus von
Maschenkopfen —gezeichneten  Oberflichen
und einer dazwischen liegenden Unterlegung.
Diese Anordnung sorgt seit kurzem in Verbin-
dung mit dem verwendeten Elastan-Polyamid
6.6-Mix fiir ein relativ hohes Flichengewicht,
fiir viel Power beim Bodyforming, vor allem
aber fiir ein ausgewogenes Klima beim Tra-
gen. Den hervorragenden Komfort-Support
liefert dabei vor allem die eingeschlossene
Miniluftschicht zwischen den atmungsaktiven
Aussenfldchen. Ein besonderes Plus der Sim-
plex-Wischestoffe: Die Ware zeichnet sich selbst
unter hautengen Bekleidungsstiicken kaum ab,
da die neue Qualitdt mit PUE einen Einsatz oh-
ne Saum im Endprodukt erlaubt.

Vorteile bietet die Simplex-Ware jedoch
nicht nur fiir den Kdufer, sondern auch fiir den
Hersteller. Die Qualititen zeigen deutlich ihre
Verarbeitungsrichtung,  kénnen  problemlos
mechanisch oder per Ultraschall geschnitten
werden, sind thermofixierbar und lassen sich

unkompliziert molden. Zudem bringt das Ar-
beiten im Panel-Format Qualititsvorteile durch
die magliche Grossausriistung.

'")“"Gygax Reitsport

Jacquardgemusterter Simplex-Stoff von der

RDP] 6/2

Mehr Designfreiheit

Alles in allem also ein beinahe perfekter Wische-
stoff. «Beinahe», denn mit den Mdglichkeiten
steigen die Anspriiche. Die Innovationen in der

Maschinentechnik erweitern die Spielrdume in
der Produktgestaltung und definieren den Be-
griff «Perfektion» stindig neu. Fiir die Simplex-
Stoffe bedeutet dies: mehr Designvielfalt durch
den Einsatz der RDPJ 6/2. Die doppelbarrige Ra-
schelmaschine verfiigt neben den Grundbarren
tiber zwei Jacquardbarren und erhoht damit die
Leistungspotenziale ihrer Produkte. So kinnen
beispielsweise die Konturen von BHs in die ge-
fertigten Panels eingearbeitet oder konfektions-
technisch wichtige Punkte markiert werden. Am
interessantesten fiir den Produktentwickler diirf-
ten allerdings die Moglichkeiten zur Integration
von Bereichen mit unterschiedlicher Funktiona-
litdt durch die Spezifik der Musterung sein. Die
Variablen hierbei: die Garnart, Filamentanzahl
und -querschnitt, der Einzug, die Legung und
die Nachbehandlung.

So lassen sich z. B. Supportzonen im Un-
tercup, Ankerpunkte fiir Triger, Biigel und
Schliessen oder glatte Randbereiche nahtlos
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in die Grundware einarbeiten oder aber deko-
rative Dessins umsetzen. Einfach komfortabel
und schick — einfach Simplex und endlich mit
Jacquard!
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Lenzing Gruppe

Baubeschluss fiir
neues Viscosefa-
serwerk in Indien

Die Lenzing Gruppe wird in Indien gemeinsam
mit der indischen Modi-Gruppe ein neues Vis-
cosefaserwerk errichten. Dies gaben Lenzing
Vorstandsvorsitzender  Thomas
und der Chairman der Modi Gruppe, Satish
Modi, anlédsslich der Unterzeichnung eines

Fahnemann

entsprechenden  Kooperationsabkommens  in
Wien bekannt. Das neue Lenzing Werk soll
in der ersten Ausbaustufe eine Kapazitit von
80°000 Tonnen Viscosefasern fiir den textilen
und den Nonwovens-Bereich aufweisen. Die
[nvestitionssumme wird inklusive Umlaufver-
mogen bei rund 200 Mio. US-Dollar prilimi-
niert. Das neue Werk wird rund 70 km siidlich
von Mumbai in einem Industriepark im Staat
Maharashtra errichtet, zwischen 700 und 800
Mitarbeiter beschiftigen und voraussichtlich
nach einer zweijihrigen Bauzeit 2010/11 sei-
nen Betrieb aufnehmen.

«Wir setzen mit diesem Beschluss nach der
erfolgreichen Inbetriebnahme unseres Werkes
in Nanjing/China einen weiteren logischen
Schritt in der Fortsetzung unseres Wachstums-
kurses mit Schwerpunkt Asien», kommentiert
Lenzing Vorstandsvorsitzender Thomas Fahne-
mann die Entscheidung.

«fiir personliche Reitsportartikel»
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