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WEBEREIVORBEREITUNG

Multitens, das revolutionare Fa-
denspannersystem

Dieter Gager, Benninger AG, Uzwil, CH

Der Multitens ist das neue Fadenspannersystem, das in der Weberei-
vorbereitung zum Einsatz kommen wird. An der ITMA 2007 in Minchen
Wurde diese Neuentwicklung zum ersten Mal der Fachwelt prasentiert.
Das interesse war sehr gross, bietet sich doch jetzt erstmals die Méglich-
keit, viele Probleme der K ettherstellung zu eliminieren und einen grossen
Schritt vorwirts in Bezug auf Kettqualitat und Produktivitat zu tun. Der-
Zeit existieren keine hnlichen Systeme auf dem Markt, Benninger ist der

sen Vorsprung wollen wir nutzen.

l)‘“s Fadenspannersystem Multitens besteht aus
einer Rechnereinheit, den Fadenspannungssen-
S(.)“‘” und den Fadenspannern. Diese Elemente
bilden eipen Regelkreis, d.h. die Sensoren liefern
d.‘f” Ist-Wert der Fadenspannung, die Rechner-
einheit vergleicht diesen mit dem Sollwert und
sendet bej Abweichung einen Korrekturwert an
q““l Fadenspanner, Jeder einzelne Faden wird
]f.]_d“'id“"” geregelt. Bei einem Gatter mit 1'000
Fiden arbeiten also 1'000 Regelkreise autonom.

—

- einzige Lieferant eines geregelten Fadenspannersystems weltweit. Die-

Die Rechnereinheit, Sensoren und Aktoren
kommunizieren iiber ein Bussystem, dhnlich
wie PCs. die an einem Netzwerk angeschlossen
sind. Dadurch beschriinkt sich der Montageauf-
wand auf das Einstecken weniger Kabel.

Die Vorteile des Multitens sind, dass mit ei-
nem einzigen System ein Fadenzugbereich von
3 — 250cN, technische wie Standardapplikatio-
nen und Abzugsgeschwindigkeiten bis 1'200m/
min abgedeckt werden konnen. Gegenwirtig

| AccuTense-Fadenspanner — eine
‘Spannende Erfolgsgeschichte

Iy, Y 3 3
Ulrike Schlenker, KARL MAYER Textilmaschinenfabrik, Obertshausen. D

Die KARL MAYER-Gruppe liefert Kettvorbereitung «state of the art» und
dabei als einziger Hersteller komplett alle erforderlichen Komponenten
aus einer Hand. Zum Fertigungsrepertoire des renommierten Herstellers
9¢héren komplette Zettel-, Schir- und Schlichteanlagen aber auch Gatter

aller Art yng Fadenspanner.

In dieg
sem Bereich konnte das Unternehmen vor

IWei Jahren coir @ o . -
[ Jahren sein Sortiment um die AccuTense

(:rundlugc hie

Fadengp.
de”MMnner—]’rodukle (Abb. 2) erweitern.

tfiir war die (bernahme aller Pa-
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tente und der damit verbundenen Rechte sowie
der Produktionstechnologien der Textrol Inc.
im September 2005. Damit gingen die Fertigung
und das Know-how des amerikanischen Famili-
enbetriebs in die KARL MAYER-Gruppe iiber und
wurden hier vervollkommnet. Das Ergebnis: Ei-
ne wesentliche Prizisierung der Funktion der
rechnergesteuerten AccuTense-Fadenbremse
und die Ausweitung der Geschiifte.

Technische Grundlagen

Die AccuTense-Produkte sind Induktionsfaden-
spanner, die das Prinzip der Wirbelstrombremse
nutzen. Grundlage hierfiir ist die magnetische

Multitens-Fadenspannersystem

Multitens-Fadenspannersystem

sind mehrere verschiedene Systeme nitig, um
denselben Einsatzbereich zu bearbeiten.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass Pro-
duktionsdaten wie Fadenzug pro Position iiber
eine ganze Kette protokolliert werden konnen.
Dies ist vor allem bei technischen Applikatio-
nen sehr wichtig, bei denen zertifizierte Gewebe
hergestellt werden (Airbags, Medizinalbereich
USW.).

Induktion. Bewegt sich ein Metallstiick relativ
zu einem magnetischen Feld, so wird in ihm
eine Spannung induziert. Diese Spannung be-
wirkt einen in Wirbeln auftretenden Stromfluss,
der wiederum ein Magnetfeld mit einer Wir-
kung entgegen dem ursichlichen Feld erzeugt
(Abb. 1). Ein Effekt, der auch als Lenzsches Ge-
setz bekannt ist.

Hieraus ergeben sich folgende konstruktiv
bzw. geometrisch bedingten Einflussfaktoren
auf die Bremskraft der Wirbelstrombremse:

* die Permeabilitit des Materials

* die Stromstirke des Wirbelstroms

* die wirksame Leiterlinge

* der Abstand erregerinduzierter Bereiche

* der Widerstand, der dem Wirbelstrom im
Metall entgegensteht

Zudem wirken sich zwei Prozessfaktoren
wihrend des Schirens auf die Erzeugung der
Fadenspannung aus. Dies sind:

* die Geschwindigkeit Leiter zu Erregerfeld —
eine Grosse, die beim Schiirprozess von der
Schirmaschine vorgegeben wird

* das magnetische Erregerfeld. Dieses Feld
wird vor dem Schiirvorgang vom Benutzer
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