Reizendes aus Kettengewirken

Autor(en):  Schlenker, Ulrike

Objekttyp:  Article

Zeitschrift:  Mittex : die Fachzeitschrift fur textile Garn- und Flachenherstellung
im deutschsprachigen Europa

Band (Jahr): 119 (2012)

Heft 1

PDF erstellt am: 25.05.2024

Persistenter Link: https://doi.org/10.5169/seals-677118

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-677118

14

MASCHENTEC CHNIK

Zur Fertigung der trendigen Wische hat KARL
MAYER seine Doppelraschelmaschinen der DJ-
Baureihe mit dem Positive Patternbeam Drive
(PPD) ausgestattet. Das Lieferwerk trigt zusitz-
lich Elastan an insgesamt drei Positionen ein
und zieht dabei das elastische Material von Mus-
terbdumen ab. Zur Demonstration der nunmehr
moglichen Gestaltungsvielfalt wurde das im eige-
nen Haus entwickelte 3D-Panty funktionell auf-
gewertet (Abb. 1).

Shape-Effekte und Nahtarm-
fertigung — zwei Spezialititen

der DJ 6/2 EL mit PPD

Das konfektionsarm hergestellte Hoschen kommt
vollkommen ohne Seitennihte aus. Es ldsst sich
mit direkt eingearbeiteten Nidhten am Po und
Bauch, seinen endgiiltigen Konturen und beiden
Hilften beinahe komplett am Stiick herstellen.
Das Teil muss bis zur Fertigstellung nur gewen-
det, aufgeklappt und an den inneren Beinnéhten
geschlossen werden /1/. Das PPD arbeitet wihrend
der Fertigung Elastan als breiten Streifen im Be-
reich der spéteren Taille ein — eine Portion Ext-
rapower, die beim Tragen fiir einen flachen Bauch
sorgt, dabei aber ganz ohne die Nachteile konven-
tioneller Shapewear auskommt. Bei herkommli-
chen Produkten fiihren der Mix verschiedenster
Stoffe und komplizierte Schnitte zu hohen Kosten
und Koordinationsbedarf beim Einkauf.

Mehr Kompression in der Wésche,
weniger Druck beim Abnehmen
Zusitzliche Spannkraft per PPD erhalten dariiber
hinaus der Beinsaum und der etwas breitere Ab-

Literatur:

/1/ Ready-to-use-Losungen servieren,
Kettenwirk-Praxis 4/2010, S. 10-11,
Dezember 2010, Obertshausen
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Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, DE

Die Frau von heute ist anspruchsvoll — insbesondere, wenn es um ihr Er-
scheinungsbild geht. Um sich in femininem Schick zu gefallen, will sie
einerseits nicht das harte Dasein von Hungermodels fristen, anderer-
seits ein bisschen Zuviel nicht unter unférmiger Bekleidung verbergen.
Der Ausweg aus dem Konflikt zwischen Schlemmerfreude und Kérper-
fiille heisst Shapeware - textile Bodyformer, die mit dezenter Spann-
kraft glatten und modellieren. Ein BH, der nicht nur Frésche verzaubert,
wird mit dem sexy Teil in diesem Bericht auch vorgestellt.

Abb. 1: Baromeler:
© erikdegraaf — Fololia.com

schluss am Bauch, jeweils zur Reduzierung der
Rollneigung. Die Uberginge zum Korper werden
flach und fliessend. Das dritte, separat eingear-
beitete Fadensystem ist ein Trennfaden zur einfa-
chen Vereinzelung der gefertigten Teile.

Damit bietet das PPD weit reichende neue Ge-
staltungspotenziale, die zudem bei voller Leis-
tungsfihigkeit hinsichtlich der erreichbaren
Drehzahlen und Flexibilitit ausgeschopft wer-
den konnen. Nach wie vor lassen sich per Multi
Speed und durch gezielte Musterwechsel funk-
tionale Zonen mit unterschiedlicher Dehnbarkeit
und Maschendichte fertigen oder in den beiden
Seiten der Teile jeweils verschiedene Muster um-
setzen. Die dekorativen Bliitenmotive werden ab-
solut prizise spiegelbildlich eingearbeitet und so-
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mit passgenau platziert. Bei der Umsetzung des
Designs fertigen die Grundlegebarren GB 2 und
GB 5 gemeinsam mit den Jacquardbarren JB 3
und]B 4 die Legung Technet versetzt. Die Grund-
legebarren GB 1 und GB 6 bringen Elastan als
Schuss in die Ware ein.

Fiir noch mehr Vielfalt in puncto Optik und
Funktion sorgt die Moglichkeit zur Verwendung
unterschiedlichster Garne. So kann in der gesam-
ten Ware Elastan als blankes Garn anstatt wie bis-
her tiblich als Coregarn eingesetzt werden — eine
preiswerte Option fiir ausgewihlte Musterungen.

Zudem bietet die DJ-Baureihe die Moglich-
keit, Schlauchstrukturen unterschiedlicher Grés-
se auf einer Maschine und Lochmuster mit kla-
rerer Konturenfithrung zu fertigen.

Not for everyone

Zum Blickfang wird der dekorative Verfiihrer
durch ein Spitzenband mit einem effektreichen
Blumenensemble im Art-deco-Stil (Abb. 2). Die
grossformatigen Bliiten fallen durch eine spitz-
kantige Zeichnung, eine dicke schraffierte Um-
randung und eine ausladende Gestaltung auf.
Imposant ist zudem die Fiillung der prichtigen
Kelchblitter. Sie erzeugen mit einer ebenen In-
nenumrandung, einer pragnanten Meshmuste-
rung und einem ebenfalls glatten Kern optische
Prignanz.

Die florale Pracht ergiesst sich zwischen
kleineren stilisierten Blumen auf einem zar-
ten, halbtransparenten Warengrund. Auch der
filigrane Fond zeigt sich vielfiltig und effekt-
reich. Seine tiillartige Struktur wird durch eine
feingliedrige Lochmusterung durchbrochen, er-
scheint in zwei verschiedenen Grundkonstruk-
tionen und lduft an den Réndern in einem Mix
unterschiedlicher Designelemente aus. Hier zie-
hen sich lang gebogte Wellenlinien in perlmut-

Abb. 2: Frosch: © Eric Isselée — Fotolia.com
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tartigem Glanz durch das Textil, bilden Ring-
muster — mit und ohne Fiillung — einen Saum
im Handmade-Look und ranken stilisierte Blit-
ter dazwischen.

Die neue TL 59/1/24 fiir

leichte Wéschespitze

Die gesamte Gestaltung erscheint mit einer aus-
sergewohnlich filigranen Zeichnung, zeigt ein re-
gelmissiges Warenbild und wurde in einer sehr
leichten Spitze umgesetzt — eine trendige Kom-
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bination, die durch den Einsatz der TL 59/1/24
moglich wurde.

Fiir die Herstellung der hauchzarten Qua-
litdt verarbeitete die neue Textronic®-Lace du-
sserst diinne Garne bei der Umsetzung sowohl
der Muster- als auch der Grundbindungen. Der
Newcomer wurde hierfiir in der Feinheit E 28
verwendet.

Generell wird der Neuzugang im Segment
der Multibar-Jacquard-Raschelmaschine in den
Feinheiten E 24 und E 28 angeboten. Er komplet-

E 50, der neue Massstab fiir
die Feinheit von Wirkware

Ulrike Schlenker, Karl Mayer Textilmaschinenfabrik, Oberishausen, DE

Ultrazarte glatte elastische Maschenwaren sind derzeit dusserst begehrt
im Bekleidungs- und Wéschebereich. Die aussergewéhnlich geschmei-
digen Stoffe machen vollkommen neue Designs méglich, bieten bisher
nicht dagewesene haptische Qualitdten und versprechen anhaltend gute
Geschéfte — ein Trend, der bei den Wirkereien und Strickereien die Ent-
wicklung von Qualitdten mit dusserst hohen Feinheiten ausléste.

Bei der Fertigung der dichtmaschigen Ware setzt
die neuen HKS 2-3 E (Abb.1) Massstiibe. Der New-
comer bietet die Rekordfeinheit von E 50 (Abb.2)
und damit die technischen Méglichkeiten zur
Fertigung der feinsten gewirkten Elastikware der
Welt. Grundlagen fiir die Leistung der Superla-
tive ist die konzeptionell durchdachte Verbin-
dung bewihrter Komponenten fiir die Elastan-
verarbeitung mit gezielten Neuentwicklungen
im Detail.

Insbesondere die Wirkwerkzeuge wurden fiir
das Arbeiten mit der spezifischen Nadelteilung
und fiir den Einsatz von Materialien mit kleinen
Garnstarken komplett neu konzipiert.

Elastik-Warenaufrollung Nr. 29 B

Die HKS 2-3 E bietet eine kontrollierte Rela-
Xierung und einen Umgang mit der Rohware,
der Walkeffekte und Spannungsdifferenzen aus-

Abb. 1: Die newe HKS 2-3 E in E 50

Abb. 2: Die aussergewdhnliche Feinbeit von
E 50 mit einem Millimeter-Massstab zur Ver-

anschaulichung

schliesst. Hierfiir wurde die Maschine mit der
Elastik-Warenaufrollung Nr. 29 B ausgestattet.

Die ebenfalls fiir die Aufnahme elastischer
Qualititen geeignete Standard-Warenaufrol-
lung Nr. 34 A bzw. AE kam nicht zum Einsatz,
da sie mit ihrem umfangsgetriebenen Steigdo-
ckenwickler den Anforderungen an die notwen-
dige schonende Verarbeitung nicht geniigt. Bei
der Herstellung sehr feiner Artikel konnen durch
wachsende Ballengewichte Walkeffekte und Ma-
schenverwerfungen im Warenbild nicht ausge-
schlossen werden.

Die Variante Nr. 29 B arbeitet dagegen mit
einem Zentrumswickler, der mit einem aktiven
Antrieb ausgestattet wurde. Die Geschwindig-

tiert die Reihe aus den bewéhrten Modellen TL
43/1/24, TL 71/1/36 und TL 66/1/36, iiberzeugt
durch eine hohe Schnelligkeit und setzt virtuos
die unterschiedlichsten Muster um. Die gestei-
gerte Effizienz und Flexibilitdt im Vergleich zum
Vorgdnger ist das Ergebnis aus der Implementie-
rung der Innovationen aus dem Spitzenraschel-
maschinen-Bereich. Hier zu nennen ist vor allem
die Integration des Stringbarrenkonzeptes fiir die
Bewegung der Musterlegebarren und von KAM-
COS® als effiziente Rechnerplattform.

keit der Welle wird dabei durch eine warenspan-
nungsgeregelte automatische Drehzahlanpas-
sung an den wachsenden Wickeldurchmesser
angeglichen — eine aufwindige, aber besonders
bei der Aufnahme sehr feiner Qualitéiten zuver-
lissige Losung. Sie garantiert einen homogenen
Wickelautbau.

Ein weiteres Qualititsplus bietet die Aufrol-
lung durch die integrierte Ausstreicheinrichtung
(Abb. 3). Das Wellentrio direkt vor dem Zentrums-
wickler streicht einrollende Kanten tiber Spiral-
federn aus und sorgt damit fiir einen horizontal
geraden Wickelaufbau.

Neben dem Zentrumswickler umfasst die Wa-
renaufrollung 29 B eine Relaxierzone. Der Ab-
schnitt direkt nach dem Warenabzug dient dem
Abbau innerer Spannungen und besteht hierfiir
aus mehreren leicht drehenden Walzen zur Fith-
rung des Stoffs.

Liickenlose Zustandskontrolle

Fiir die Qualititskontrolle der Ware hat der Her-
steller Protechna das Kameratiberwachungs-Sys-
tem Procam im Angebot. Das optische Inspek-
tionssystem feierte zur ITMA 2003 Premiere und
wird vor allem bei der Herstellung hochwertiger
Elastikartikel und von Stoffen fiir den Automo-
bilbereich eingesetzt. KARL MAYER hatte zur dies-
jahrigen ITMA seine HKS 3-3 E in E50 mit Pro-
cam ausgestattet.

Im Gegensatz zu den konventionellen Losun-
gen mittels eines Scanners, der stetig von links
nach rechts und wieder zuriick an der Waren-
bahn entlang fihrt und Fehlstellen detektiert,
liefert die neue Kameraiiberwachung Procam ein
liickenloses Gesamtbild des kompletten Waren-
stiicks zwischen den Wirkwerkzeugen und dem
Abzug. Die gearbeitete Ware wird damit sowohl
in Ldngs- als auch in Querrichtung tiber die ge-
samte Breite untersucht. Die Erkennung der Feh-
ler erfolgt sicher, objektiv und reproduzierbar

—eine Losung, die zu einer erheblichen Verringe-
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