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2. Etappe in Vorbereitung
11 Betriebsgebiude
12 Fabrikationshalle

Weitere Etappen

13 Erweiterung Fabrikationshalle
14 Erweiterung Montagehalle

15 Verwaltungsgebaude

16 GieBerei
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MGN-Fabrik in Nafels

Architekt: Prof. Paul Waltenspuhl BSA/SIA, Genf;
Mitarbeiter: H. Brunner

Aus okonomischen und demographischen Griinden wurde
das neue Werk der Maschinenfabrik und GieBerei Netstal AG
in Nafels erstellt, also in der Nachbargemeinde der Mutter-
fabrik Netstal. Um die kiinftige Ausdehnung der Fabrik sicher-
zustellen, wurde ein groBes und ebenes Gelande am Ufer der
korrigierten Linth erworben. Die erste Etappe des Fabrikbaus
sieht lediglich eine groBe Montagehalle mit den dafiir not-
wendigen Dienstbetrieben vor. Die Heizung, die Rohrleitungen
und die Klaranlage sind schon fiir die zukiinftigen Bedtrfnisse
dimensioniert.

Die Fabrik ist wie ein Lebewesen so konzipiert, da sie sich
der kommenden Entwicklung flexibel anpassen kann. Die Hiille
soll sich mit ihrer sehr sparsamen Konstruktion einem wech-
selnden Inhalt anpassen. Der Grundraster der Stiitzen wurde
nach den Bedirfnissen des Betriebsablaufs auf 13x13 m be-
messen. Die Montagehalle lberdeckt eine Oberfliche von
39 78 m, die Halle der Arbeitsvorbereitung daneben 13x 39 m.
Die drei Langsschiffe der Montagehalle sind je von einem Lauf-
kran durchzogen; als Gegengewicht fungieren die transversa-
len Glaslaternen. Beleuchtung, Akustik und Strahlungsheizung
sind fein dosiert. Das Wohlbefinden wird durch eine angemes-
sene Farbgebung gewahrleistet. Von uberall kann man die
umgebende Landschaft sehen. Alle Nebengeb&dude von ver-
schiedener GroBe sind entlang derinternen Verbindungsachse
am Linthkanal angeordnet. Bergwarts befindet sich eine Zen-
trale fir Elektrizitat, Flussigkeiten und Druckgas mit den
Transformatoren und Kompressoren. Talabwarts liegt die
Warmezentrale als kleiner Baublock mit einem Kamin daneben.
Die Garderoben der Arbeiter sind mit guter Ventilation in den
Luftschutzkellern untergebracht. Der Abgang dorthin und der
Zugang zu den Arbeitsplatzen stellte ein Problem psycholo-
gischer Art dar, das mit Sorgfalt behandelt werden muBte.
Die Architektur ist niichtern. Die weiteren Etappen werden die
raumlichen Verhéltnisse zwischen den Bauten verandern. Bei-
behalten wird dabei:

eine bestimmte Proportionierung auf der Basis menschlicher
MaBe;

eine bestimmte Kombination von aufeinander abgestimmten
Materialien: Beton, Eisen, Eternit, Perfekta, Glas;

der architektonische Charakter des ganzen Baues, der in die
alpine Landschaft des Glarner Landes einkomponiert wurde.
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GrundriB Werkhalle
Plan de l'atelier
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1 Eingang

2 Ausgang durch Garderobe
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Schnitt
Coupe
Cross-section
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