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BULLETIN DU CIMENT
JUNI 1973 41e ANNEE NUMERO 18

Formes et listes standard
pour le façonnage des aciers

d'armature

Description et utilisation des Recommandations SIA 165

1. Introduction

1.1 Exposé du problème

Le déroulement des opérations dès l'établissement du projet
d'armature au bureau, jusqu'à la facturation est caractérisé par
un important travail d'établissement et de transmission des
différentes données. Jusqu'à ce jour, l'organisation de ces échanges

et la façon d'y procéder étaient laissées à l'imagination et
au bon vouloir de chaque partenaire. Avec l'accroissement du

volume de travaux et de leur complexité ces méthodes
individuelles et le manque de coordination qui leur était lié ont
commencé à avoir des conséquences fâcheuses: un travail accru
pour tous et une augmentation de la fréquence des erreurs.



2 1.2 But et moyens

Au printemps 1971 la Société suisse des ingénieurs et des
architectes (SIA) créa une commission formée de représentants

des bureaux d'ingénieurs, des marchands de fer et des

entrepreneurs. L'objectif assigné à cette commission était de

mettre sur pied un système qui simplifierait l'établissement des
listes de fer et fournirait en même temps les bases pour un
traitement des données par ordinateur. On constata que les
dispositions les plus efficaces pour cela étaient une standardisation

des formes pour le façonnage des aciers et le choix de

quelques formules type pour les listes de fer. En automne 1972,
le travail de la commission s'acheva par la publication de la

Recommandation SIA n° 165.

2. Formes standard pour le façonnage des aciers d'armature

2.1 Principes

La standardisation d'un nombre restreint de formes de façonnage

des aciers a, par rapport au grand nombre de formes
utilisées actuellement, les deux avantages essentiels suivants:
D'une part cela diminue le travail d'établissement des listes de

fer, d'autre part cela permet une industrialisation de la fabrication

et de la pose des aciers façonnés.

2.2 Types de forme

Le choix de 15types deforme (fig. 1) fut décidé sur la base d'une
étude des ouvrages existants et du développement probable
des techniques de construction. L'étude a montré que ces
formes standard permettaient de façonner le 95% de la consommation

d'acier d'armature. Chaque type est défini par un numéro,

les différentes dimensions (entre A à F) et le genre de
crochet d'ancrage. La commande de longueurs de stock et des fers
d'écartement a également été simplifiée et unifiée. On a en
outre réservé la possibilité de définir des formes spéciales afin
de permettre l'exécution d'ouvrages particulièrement compliqués.
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Fig. 1 Formes standard pour aciers d'armature



4 3. Listes standard

3.1 Principes

On a jugé nécessaire d'unifier les formules les plus
importantes, afin de permettre un échange aisé et rapide d'informations

entre l'ingénieur, le marchand de fer et l'entrepreneur. De

telles listes standard facilitent le travail de celui qui les reçoit,
elles sont en outre indispensables à un traitement des
données par ordinateur.

3.2 Liste de fer standard

La liste standard remplace les listes de fer actuellement en

usage: Moyennant accord entre eux, elle est utile au marchand
de fer et à l'entrepreneur. Si elle doit être traitée par ordinateur,
elle est utilisée sous forme de carte perforée.

La liste de fer standard est composée d'une feuille d'en-tête
(fig. 2), d'une ou plusieurs feuilles normales et d'une feuille
récapitulative. La feuille d'en-tête contient les renseignements
relatifs à l'ouvrage et à ceux qui y participent. Les diverses
positions sont inscrites sur les feuilles normales et les totaux des
longueurs et des poids sur la feuille récapitulative.

3.3 Autres listes standard

Pour procurer à tous les intéressés les avantages d'une possibilité

de traitement par ordinateur, il fallait se mettre d'accord
sur la présentation des données. Cela a conduit à une standardisation

des listes de coupe, des listes de façonnage, des bulletins

de livraison et des listes de pose (fig. 4). Ce formulaire permet

un échange d'informations clair et sans ambiguité entre
l'ingénieur, le marchand de fer et l'entrepreneur, quel que soit
l'ordinateur utilisé.
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S 4. Conclusions

L'utilisation pratique de la Recommandation SIA n° 165 permet
une réduction de tous les travaux relatifs aux aciers d'armature:
établissement du projet et des listes, préparation, pose et
facturation. Les avantages que tous les intéressés retirent des
formes et listes standard sont encore augmentés par la possibilité

d'un traitement des données par ordinateur. Dans la

perspective du développement futur du coût des salaires, la
conversion des travaux exigeant beaucoup de salaires en traitements

par ordinateur devient toujours plus intéressante.

L'introduction de la Recommandation SIA n° 165 exige de tous
les intéressés une nouvelle manière de penser et des
modifications de leurs méthodes de travail. Malgré cela, le but commun

devrait être une reconversion aussi rapide que possible au
nouveau système, car l'avantage économique qu'on en attend
ne deviendra effectif que grâce à une collaboration de tous les
intéressés.

H. R. Schalcher
Ing. dipi. ETH/SIA
8122 Pfaffhausen
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