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2) Es wäre im Interesse des internationalen technischen Verkehrs
erstrebenswert, wenn einheitliche Sinnbilder für Schweissnähte eingeführt würden.
Ich verspreche mir einen grossen Vorteil, wenn man sich zunächst auf wenige
grundsätzliche Zeichen, die in der Anlage zusammengestellt sind und die

bereits in merheren Ländern benutzt werden, einigen könnte.

Traduction.

1. — En matiere de soudure, il convient de ne pas adopter des electrodes d'un
diametre trop fort, faute de quoi la penetration laterale de la fusion dans la

piece ä souder serait trop importante. Le courant electrique suit le parcours
presentant la resistance electrique minimum. Ainsi qu'on peut le voir sur la

figure, iorsque fon travaille avec une electrode de trop fort diametre, on ne

peut pas atteindre la racine de la soudure et la penetration de la fusion ä cet
endroit ne se fait pas, ou, ä tout le moins, est insuffisante. Nous prevoyons
donc l'addition suivante ä nos Prescriptions concernant la Soudure :

Avec des electrodes nues ou legerement enduites, admettant un enrobage
ayant au plus 1 mm. d'epaisseur et un diametre d'au plus 4 mm., on ne pourra
souder en une seule couche que jusqu'a concurrence d'une epaisseur de cordon
de 6 mm. ; avec des electrodes ä enrobage fort, ayant un diametre de 3 mm.
au plus, on ne pourra souder en une seule couche que jusqu'a concurrence
d'une epaisseur de cordon de 5 millimetres.

Lorsque les cordons de soudure doivent avoir une epaisseur plus forte, on

passera tout d'abord une premiere couche en tenant compte des prescriptions
qui precedent ; pour les couches ulterieures, on pourra employer des electrodes
de plus forts diametres.

Lorsque l'on travaille avec des electrodes enrobees, on pourra toutefois
s'ecarter de ces prescriptions s'il est prouve qu'en employant des electrodes de

diametres plus forts, fe metal s'aecroche dans de bonnes conditions sur le
metal de base au sommet ou racine de la soudure, sans soudure prealable et

sans toutefois que la penetration de la fusion lateralement soit trop forte.
Dans tous les cas, il importe de choisir les diametres des electrodes et les

intensites de courant de teile sorte que les tensions resultantes d'origine
thermique soient aussi faibies que possible k

2. — II serait desirable, dans l'interet meme des echanges techniques inter-
nationaux, que des symboles unifies fussent adoptes en ce qui concerne la

representation des cordons de soudure. Je considere qu'il serait tres avanta-

geux d'adopter pour commencer, d'une maniere uniforme, quelques signes
principaux, qui sont groupes dans le tableau ci-joint, et que de nombreux pays
ont dejä adoptes.

1. La Societe des Chemins de fer Allemands a dejä mis ces prescriptions complemen-
laires en vigueurdans son domaine depuis le 25 juillet 1932.
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