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Bautechnik
Baustoffe

Sperrholz, vielseitig verwendbar

Wie der Beton als homogen verformbares
Material fiir die auBere Gestalt von Bau-
kérpern einst stilbildend geworden ist, so
fand im Innenbau und fur Mobel jene
Schaffensrichtung, die das Funktionelle
betont, in flichenweiten Sperrholzarbei-
ten ihren klaren Ausdruck. Unsere gegen-
wartige Zeit ist materialfreudiger gewor-
den. Man entdeckte die Reize von Struk-
tur und Farbe der Werkstoffe. Mit neuen
Augen sehen wir die echte Schonheit der

Mobelwerkstétte +
Ausstellung in Sissach
Laden in Basel
Steinentorstr. 26

Al

Holzoberfliche und sind empféanglich fur
die Geborgenheit und Ruhe, die ein holz-
umschlossener Raum gewahrt. Der
Waiarmeschutz und die akustischen Eigen-
schaften des Holzes werden als Wohn-
werte sehr geschatzt. Diese besonderen
Vorziige des Naturholzes bleiben auch im
Sperrholz erhalten. Mehr noch, die kreuz-
weise verleimten Platten sind festigkeits-
technisch besser, ausgeglichener und
leichter zu verarbeiten als das qualitativ
unterschiedliche, den natlirlichen Gesetz-
maBigkeiten des Schwindens, Quellens
und Sich-Werfens unterliegende Schnitt-
holz.

Das fabrikmaBig hergestellte Sperrholz
ist anders aufgebaut als die vom Tischler
abgesperrten Bretter. Unter den Begriff
Sperrholz fallen einmal die lediglich aus
Furnieren bestehenden Furnierplatten und
zum anderen die Tischlerplatten, deren
Mittellagen sich, im Gegensatz zu den
nur aus Furnieren bestehenden Furnier-
platten, aus parallelen Leisten zusam-
mensetzen. Je nach Art der Leistung
spricht man von Stab- und Streifenplat-
ten, wobei die Leisten aus Schnittmaterial
hergestellt sind, und von Stabchenplatten,
bei denen man fir die Mittellagen diinne,
aus Furnieren erzeugte Leistenverwendet.
Textur und Farbe der Holzarten, in denen
Sperrplatten geliefert werden, und die
besondere Maserwirkung gemesserter

oder geschalter Deckfurniere charakteri-
sieren Sperrholz in seinen auBeren Merk-
malen. Abgesperrte Platten erlauben,
ganze Wande und Decken, ohne andere
Unterbrechung als etwa eine kleine Fase
an den StoBfugen, selbsténdig zu ver-
kleiden. Andererseits ergeben beispiels-
weise Deckleisten eine maBstéabliche
Unterteilung gréBerer Raumflachen. Die
Sperrplattenverkleidung wirkt am besten,
wenn sie einfach und materialgerecht
verwendet wird. Die unverfalschte Nattir-
lichkeit des Holzes 14Bt eine gute, schéne
Alterung erwarten. Aber noch ist die
technische Entwicklung im Sperrholz-
bereich nicht abzusehen. Was vor Jahr-
zehnten mit der Konstruktion von Furnier-
messer- und Rundschalmaschinen be-
gonnen hat, nimmt heute in der Hochfre-
quenzverleihung abgesperrter Holzteile
seinen Fortgang.

Die Vorteile der Sperrholzplatten liegen
vor allem darin, daB die guten Eigenschaf-
ten des Massivholzes (Schénheiten der
Holzmaserung, anheimelnde Raumwir-
kung, geringe Warmeleitfahigkeit usw.)
erhalten bleiben, die Nachteile des Voll-
holzes aber vermieden werden. Die Sperr-
holzplatte erlaubt die Anwendung von
Holz in zusammenhangenden groBen
Flachen, sie ist splitterfrei und kann in
gleichmaBigen Starken geliefert werden.
Besonders vorteilhaft ist auch ihr hohes

Stehvermdgen;denndurch die kreuzweise
Verleimung der Furniere wird das «Ar-
beiten» des Holzes, das heiBt die MaB-
und Formverdnderung bei Temperatur-
und Feuchtigkeitsschwankungen, weit-
gehend ausgeschaltet. Weitere Vorteile
sind die Formbarkeit und die im Verhalt-
nis zum relativ niedrigen spezifischen
Gewicht vorhandene groBe Festigkeit.
Den groéBten Teil des Sperrholzes ver-
wendet man in den europaischen Landern
seit jeher zur Herstellung von Mdbeln.
Es ist dabei kulturgeschichtlich inter-
essant, daB schon bei den é&ltesten erhal-
tenen M&beln der Welt, die zur Zeit der
agyptischen Pharaonendynastien ent-
standen sind, handwerklich hergestelltes
Sperrholz verwendet worden ist. Heute
gibt es kaum noch ein Mobelstiick, das
nicht Sperrholzteile enthielte, sei es in
der Form der Furnierplatte oder in der
Form der Tischlerplatte. Diese besteht
aus Furnieren, die eine Mittellage aus
Massivholz oder aus einer sonstigen
Holzkonstruktion enthalten.

Ein weiteres groBes Anwendungsfeld des
Sperrholzes ist im Transportwesen zu
finden. Es sind Luftschiffe und Flugzeuge
aus Sperrholz gebaut worden. Ruder-
und Segelboote werden mit wasserdich-
ten Sperrholzplatten versehen, mit Kielen,
Spanten und anderen Teilen aus Sperr-
holz. In der Automobilindustrie werden
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Wir fabrizieren 535 ver-
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Seiten- und Bodenflachen der Fahrzeuge,
ja sogar ganze Karosserien aus Sperrholz
gebaut. Auch bei der Herstellung von
Verpackungsmitteln, Behaltern und Ge-
hausen greift man gern auf das bewahrte
Sperrholz zuriick.

In der Bauwirtschaft wird Sperrholz als
Bauelement im Hoch- und Tiefbau und
als Hilfsstoff verwendet. Auch fiir den
Innenarchitekten ist es nahezu unent-
behrlich geworden. Der mengenmaBig
groBte Teil des von der Bauwirtschaft auf-
genommenen Sperrholzes dirfte in
Deutschland und den (librigen europa-
ischen Landern in die Fabrikation von
Tiuren gehen, die fast durchweg Sperr-
holzkonstruktionen sind. Es gibt vor allem
immer neue Arten von Fillungstiiren, die
sich durch ihre innere Bauweise den je-
weiligen BedUrfnissen anpassen und die
von Innen- oder AuBentiren verlangten
Eigenschaften in vollendeter Form auf-
weisen.

Allgemein bekannt ist auch die Verwen-
dung von Sperrholz als Decken- und
Wandverkleidung. Hier eréffnet es inter-
essante architektonische und raumgestal-
terische Moglichkeiten, wobei die an-
heimelnde warme Raumwirkung des
Sperrholzes besonders geschatzt wird.
Aber auch zu Trennwéanden, denen selbst
hohe statische Belastungen zugemutet
werden kdnnen, laBt sich Sperrholz aus-
gezeichnet verarbeiten. Man braucht hier-
fiir aber die starkere Tischlerplatte, wah-
rend zur Wand- und Deckenverkleidung
im allgemeinen die Furnierplatte genom-
men wird. Besonders im Schiffbau sind
solche Trennwande speziell aus wasser-
fest verleimten Sperrhdlzern mit zweck-
entsprechender Mittellage bekannt. Mit
genau dem gleichen Effekt lassen sich
Trennwéande aus Sperrholz im Hausbau
verwenden. Dieser Moglichkeit wird bei
uns aber noch viel zu wenig Rechnung
getragen, und man benutzt zur Unter-
teilung der Raume herkdmmlicherweise
Stein- oder Plattenwéande.

Bei dem Einbau von FuBbdden ergibt
Sperrholz als Blindboden einen weichen
fugenlosen und gut isolierenden Unter-
grund, auf dem Bretterb6den, Linoleum
oder andere Belegstoffe gut verleimt
werden kénnen.

Die héaufig anzutreffende Meinung,
Sperrholz konne als tragendes und
konstruktives Bauelement nicht oder nur
beschrankt benutzt werden, ist jedenfalls
bei objektiver Wiirdigung nicht mehr auf-
rechtzuerhalten. Es kommt nur darauf an,
daB sich Techniker, Konstrukteure und
Architekten der Anwendungsmoglich-
keiten bewuBt werden und mit diesem
Stoff bauenwollen und kénnen. In neuerer
Zeit hat die Herstellung von oberflachen-
vergitetem Sperrholz viele neue An-
wendungsmaglichkeiten erschlossen. Die
Vergutung erfolgt in vielen Fallen durch
HeiBverleimung mit kochfestem Leimfilm
oder durch Flussigharztrankung der Deck-
furniere zwecks Erzielung besonders
widerstandsféhiger Oberflachen. Die ein-
fachste Form der Oberflachenvergiitung
besteht in einer Kaschierung des Sperr-
holzes mit Phenolpapieren. In den Ver-
einigten Staaten wird dieses Erzeugnis
seitlangem fiir die Herstellung von Beton-
schalbrettern mit groBem Erfolg benutzt.
Die Lebensdauer dieser Schalbretter ist
weitaus hoher als die der bei uns verwen-
deten ungeschutzten Erzeugnisse.

Uber eine interessante Anwendung von
oberflachenvergiitetem Sperrholz wurde
kirzlich aus England berichtet. Die Tim-
ber Development Association Ltd. hat
verschiedene Versuchsbauten errichtet.
Es wurde je ein Getreidesilo aus Stahl,
Aluminium und aus Sperrholz in gleichen
Abmessungen gebaut. Bei der Konstruk-
tion hatte man den Sperrholzsilo aus drei
Wandringen aufgebaut, deren jeder aus
9,5 mm dicken verformten Sperrholzplat-
ten bestand. Das dreischichtige Sperr-
holz war abgebunden mit Phenolform-
aldehyd-Leim bei Hochfrequenzerwar-
mung. AuBBen wurde es, ahnlich wie bei
den Betonschalbrettern erwahnt, mit
einem Schutz aus phenolimpragniertem
Papierversehen. Diejetztim Gebrauch be-
findlichen 3 Silos stehen unter sténdiger
Beobachtung und sollen auf Jahre hinaus
kontrolliert werden. Die ersten, vorlaufi-
gen Ergebnisse sollen auf eine gute Be-

wahrung des Sperrholzsilos schlieBen
lassen.

Auch bei der Herstellung von beweg-
lichen oder feststehenden Rohren hat
sich Sperrholz bewahrt. Man benutzt hier
meist schraubenfdrmig gebundenes
Sperrholz, das aus ausgesuchten Hart-
hélzern hergestellt und mit einem Phenol-
harz impragniert und verdichtet wird.
Solche Rohre haben Driicke von Uber
20 kg/cm? ausgehalten. Infolge des niedri-
gen Gewichts ist das Hantieren mit ihnen
stark erleichtert. Das Gewicht einer Sperr-
holzleitung betragt nur etwa ein Sechstel
einer gleichlangen Leitung aus Stahl-
rohren. Wichtig ist auch, daB solche
Sperrholzrohre gegen Séauren weitgehend
unempfindlich sind. lhre Lebensdauer ist
daher bei groBerer Betriebssicherheit
bedeutend langer als bei Metallrohren, die
sich meist als sehr wenig saurebestandig
erweisen. Bewéhrt haben sich auch aus
gekrimmtem Sperrholz hergestellte
Rohre, deren einzelne Stiicke leicht hy-
draulisch gekuppelt werden kdnnen. Es
konnte hier nur an einigen wenigen Bei-
spielen gezeigt werden, welche Moglich-
keiten im Sperrholz stecken. Die Richtig-
keit des Wortes, daB seine Anwendungs-
fahigkeit nahezu unbegrenzt sei, wird im-
mer wieder erhéartet durch die Erfindung
und Erprobung sténdig neuer Sperrholz-
erzeugnisse.

Die Weltproduktion an Sperrholz betragt
gegenwartig rund 6 Millionen m® im Jahr,
wobei die russische Produktion nicht
mit erfaBt ist. Dies bedeutet gegentber
der Vorkriegszeit eine Produktionssteige-
rung um weit mehr als das Doppelte. Die
jahrliche Erzeugung der Bundesrepublik
bei etwa 120 Sperrholzfabriken belauft
sich auf zirka 500 000 m*® gegentiiber einer
Vorkriegsproduktion von jahrlich rund
420 000 m*® im ganzen Deutschen Reich.
Die Kapazitat reicht aus, um einen noch
wesentlich gesteigerten Bedarf zu decken.
Deutschland steht in Europa an der
Spitze der sperrholzproduzierenden Lan-
der.

Deutsches Sperrholz ist durch Stempel-
aufdruck gekennzeichnet, zum Beispiel
«l/lIl feuchtfest». Die beiden Zahlen
kennzeichnen die Giiteklasse der Vorder-
und Riickseite, der Zusatz «feuchtfest»,
«wasserfest» oder «kochfest» bezieht
sich auf die Verleimung der Platten.
Diese Verleimungsbezeichnungen stam-
men noch aus alterer Zeit und sind
etwas miBverstandlich. Sie besagen, daB
Sperrholzproben bei genormten Prif-
verfahren 24 Stunden lang (feuchtfest)
oder 96 Stunden lang (wasserfest) unter
Wasser von Raumtemperatur gelagert
werden kénnen und nach dieser Behand-
lung noch bestimmte Bindefestigkeit auf-
weisen. Sie besagen aber nicht, da8 ein
als «wasserfest» bezeichnetes Sperrholz
auch wetterfest ist und beispielsweise fur
AuBenwéande von Holzhdusern oder fiir
Boote verwendet werden kann. Auch ein
als «feuchtfest» geliefertes Sperrholz ist
nicht allen Arten von Feuchtigkeit ge-
wachsen, die zum Beispiel durch Tempe-
ratur- und Feuchtewechsel in einem nas-
sen Neubau auftreten konnen. Dem Kau-
fer von Sperrholz muBB empfohlen werden,
bei der Bestellung genau anzugeben, wo-
fur er das Sperrholz verwenden will.

Die Sperrholzplatten haben beim Ver-
lassen des Herstellungswerkes einen
Feuchtigkeitsgehalt von 8 bis 12 Prozent.
Bei normalem Klima (20° C und 65 Prozent
relativer Luftfeuchte) befinden sich die
Platten im Feuchtegleichgewicht. Sie
nehmen also weder Feuchtigkeit auf, noch
geben sie Feuchtigkeit ab. Fir den Ver-
sand von Sperrholz werden gedeckte
Waggons oder gedeckte Lastkraftwagen
bevorzugt; offene Wagen sind mit Planen
abzudecken. Niemals soll Sperrholz -
auch bei kurzen Transporten mit Last-
kraftwagen — offen beférdert werden. La-
gerraume fiir Sperrholz sollen stets nor-
male Luftfeuchtigkeit aufweisen. Bei 20° C
und bei einer relativen Luftfeuchtigkeit
von 65 Prozent liegt der Feuchtigkeits-
gehalt von Sperrholz bei 10 bis 12 Prozent.
Mit hoherer Luftfeuchte nimmt auch die
Holzfeuchte zu. Wenn tiber den Feuchtig-
keitszustand Zweifel bestehen, kann man
die Sperrholzplatten durch elektrische
Holzfeuchtemesser oder die Raumluft
durch Hygrometer tiberpriifen. Sperrholz



Wir zeigen lhnen hier einen ganz ausserge-

wdhnlichen Auszugtisch (Mod. K. Thut)

von feinster Harmonie in Mass und Proportion.

Das feste Tischblatt, das stets auf der

gleichen Héhe bleibt, kann beliebig leicht ein-

oder beidseitig verlangert werden. An

diesem Tisch finden vier bis sechs Personen

bequem Platz.

Das Tischblatt und die Ausziige, belegt mit
einer schwarzen Kunstharzplatte, sind leicht

abwaschbar.

Der dazupassende Stuhl, ebenfalls Modell
K. Thut, tiberrascht uns mit dem beweglichen
Riicken. Das feine Joncgeflecht verleiht

dem Stuhl eine besondere Eleganz.

Mo6belgenossenschaft
Basel Biel Zirich

soll immer liegend, nie stehend gelagert
werden, weil selbst bei trockenem Boden
infolge der niedrigen Bodentemperatur
die am Boden aufstehende Kante Feuch-
tigkeit aufnimmt. Auch bei sorgfaltiger
Lagerung wird es meistens notwendig
sein, das Sperrholz vor der Verarbeitung
nachzutrocknen. Da durch das Aufleimen
von Furnieren, durch Beizen oder son-
stige Oberflachenbehandlung erhebliche
Feuchtigkeitsmengen in das Sperrholz
dringen, ist es zweckméBig, den Feuch-
tigkeitsgehalt der Platten vor der Verarbei-
tung herunterzusetzen.

Mit den technischen Vorteilen vereint sich
auf diese Weise die hohe Wirtschaftlich-
keit des Sperrholzes zu einem Produkt,
dessen Vorzlge wohl von keinem metalli-
schenodermineralischenBaustofferreicht
werden. Wirtsch.-Ing. Kurt Loffelbein

Ein Schwimmbecken wurde gehoben!

Uberall dort, wo der Baugrund nicht fest
genug ist, Bauten mit hohen Gewichten
aufzunehmen, oder dort, wo derBaugrund
Veranderungen unterworfen ist, werden
zur Verhitung von spateren Schaden be-
sondere SicherheitsmaBnahmen getrof-
fen. Das ist sehr oft in Kohlenabbauge-
bieten der Fall.

Im Nachstehenden soll von einer solchen
SicherheitsmaBnahme beim Bau eines
Schwimmbeckens berichtet werden und
insbesondere dariiber, wie sich diese bei
einer tatsachlich eingetretenen Absak-
kung der Fundamente des Schwimm-
beckens ausgewirkt hat.

In Bochum wurde im Dezember 1952 der
erste Bauabschnitt eines Hallenbades mit
einem Schwimmbecken von 25 x 15m Gré-
Be fertiggestellt. Da das Baugelande in-
mitten eines Bergbaugebietes lag und be-
kannt war, daB an dieser Stelle ein starker
GrundwasserfluB bestand, muBten alle
nur erdenklichen VorsichtsmaBnahmen
getroffen werden. Mit der Aufgabe der
Baugrunduntersuchung wurde die «Bun-
desanstalt fir Wasser-, Erd- und Grund-
bau, Karlsruhe» betraut. Da die fir den
Kohlenabbau gesetzlich vorgeschriebene
Schutzschicht noch vorhanden war, be-
standen weniger Bedenken wegen Berg-
schaden, die groBten Sorgen machte viel-
mehr der FlieBsand.

Man war sich also von vornherein dariiber
klar, daB die sonst tibliche Beckenkon-
struktion hier nicht in Frage kommen
konnte und wahlte ein Drei-Punkt-Lager
fur das Schwimmbecken. Diese Art der
Ausfiihrung ist im Schwimmbeckenbau
nicht ganz neu. Sie wurde in Nordrhein-
Westfalen in besonders bergbaugefahr-
deten Gebieten schon o6fter vorgesehen.

Die Drei-Punkt-Lagerung ermdoglicht es,
abgesackte Schwimmbecken hydraulisch
zu heben und wieder in ihre friihere Lage
zu bringen.

Durch den Beauftragten des Vermes-
sungsamtes der Stadt Bochum, der lau-
fend im Stadtbad Messungen durchfiihrte,
konnte schon in den ersten Monaten be-
obachtet werden, daB das Schwimm-
becken an der flachen Stirnseite allméh-
lich absackte. Erst nach vier Jahren kamen
die Setzungen zum Stillstand. Inzwischen
war das Becken um 4,1 cm abgesackt. Es
zeigte sich zwischen der Schwimmbek-
kenwanne und der Kragplatte des Becken-
umganges, die beide nicht miteinander
verbunden sind, ein ebenso groBer Spalt.
Durch Hebung sollte nun das Becken
wieder in die normale Lage gebracht wer-
den.

Fiir ein solches Vorhaben, das immer ein
sehr groBes Risiko in sich birgt, kamen
nur leistungsféahige Firmen in Frage, die
auf diesem Gebiete tiber langjahrige Er-
fahrungen verfligten. Der ausfiihrenden
Firma wurde die Auflage gemacht, eine
Risikoversicherung von 100 000 DM abzu-
schlieBen. Im einzelnen wird Uber die
durchgefiihrte Arbeit wie folgt berichtet:
Die Konstruktionsteile, Betonrahmen tber
dem zu hebenden Ill. Lager und die Auf-
lagerbank werden im Bericht kurz Balken
und Lagerbank genannt.

Voruntersuchung

Der am Lager | zu hebende Beckenteil
wurde mit einem Leergewicht von 800t
seitens der Bauverwaltung angegeben.
Die Pressen, gewahlt wurden vier [o] B
druckpressen a 250 t, miissen am horizon-
talen Teil des Balkens angesetzt werden,
um eine Beanspruchung auf Schub am
schragen Teil zu vermeiden. Ebenfalls
dirfen die zuldssigen Betonpressungen
(Beton B 300) am Balken und an der La-
gerbank nicht tberschritten werden. Das
Lager selbst (bewegliche Lager, Stelzen-
lager) darf in seiner Lage nicht veréandert
werden, das heiBt also, Kopf- und FuB-
platte sowie Stelze missen in gleichblei-
bender Stellung mitgehoben werden. Der
Balken muB auf eventuelle Schéaden unter-
sucht werden, damit nach dem Heben
keine Differenzen mit dem Auftraggeber
entstehen. Die Bewehrung des Lagersok-
kels ist ausreichend, da er fiir eine even-
tuelle Hebung der Beckenwanne bereits
vorgesehen wurde. Beim Heben selbst
muB standig die Oberkante des Beckens
durch Nivellement beobachtet werden.
Eine gute Verstandigung zwischen dem
Beobachtenden in der Schwimmhalle und
den Ausfiihrenden am Lager ist unbedingt
notwendig.

Vorbereitung
Der alte VerguBbeton der Lagerplatte wird

den konnen.

Bahnhofplatz 9

MADAS-Rechenautomaten gehoren unbestritten zu den
besten Rechenmaschinen, die erzeugt werden. 60 Jahre Fach-
erfahrung des Fabrikanten burgen fiir diese hohe Leistungsstufe.
MADAS-Rechenmaschinen sind bis in die letzten Einzelheiten erprobt,
handlich und vereinigen alle Vorziige, die an eine Rechenmaschine gestellt wer-
Ein besonderes Merkmal bilden die Zuverlassigkeit und die hohe
Lebensdauer. Die Reihe der MADAS-Vollautomaten begeistert den Rechner durch die
maximale Automatisierung. Zum Einstellen einer Rechenaufgabe wird ein und dasselbe
Volltastbrett beniitzt. Die Loschung des vorangangigen Resultates erfolgt automatisch. Die
Riickiibertragungs-Vorrichtung gestattet ohne besondere neue Einstellung ein Resultat
weiter zu multiplizieren. - Gerne beraten wir Sie mittels welchem Modell Thre. Rechen-
probleme am wirtschaftlichsten gelést werden konnen.

ADDITIONS- & RECHENMASCHINEN AG. ZURICH

VICTORIA-Haus

Telefon (051) 270133 - 2701 34
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RGEN

Fensterbinke
Leichtmetall-Fenster
Schaufensteranlagen
Metallkonstruktionen
Luftschutzbauteile
Gepresste Profile
Blech- und
Schweisskonstruktionen

Fir Tiren und Fenster in
jeder Form und Grdsse.
Tiiren- und Torbau fiir
jeden Zweck

Eisen- und Metallbau
Profilpresswerk

Jul. Hadrich & Co.

Freilagerstrasse 29
Ziirich 9/47
Telefon (051) 52 12 52

bis auf Breite der LagerfuBplatte abge-
stemmt. Die Muttern der Betonanker-
schrauben werden gelést. Kopf- und FuB-
platte des Stelzenlagers werden durch
AnschweiBen von Winkeleisen starr ver-
bunden. Die bereits provisorisch ange-
setzten Pressen werden auf der Lager-
bank so nah wie mdglich an das Lager
selbst gerlickt und an die Pumpen ange-
schlossen.Nach genauerer Untersuchung
wurden mehrere Risse am Beton des Bal-
kens festgestellt und mit Gipsbriicken be-
legt.

Durchfiihrung

Die Pressen werden unter Druck gesetzt
und zunachst bis 400 at gepumpt, ohne
daB sich irgendeine Veranderung zeigte.
Bei 500 at (soll max. Manometerablesung
sein = 800t) zeigt sich ebenfalls noch
keine Bewegung. Wahrend des Weiter-
pumpens wird nun mit PreBluftabbau-
hammern der VerguBbeton an den Kanten
der LagerfuBplatte nach innen abge-
stemmt, auBerdem wird versucht, mit
Stahlkeilen das Losen der Platte zu for-
dern. Die Reibung an den Ankerbolzen
ist offenbar sehr hoch. Bei 550 at (2 x 440
gleich 880 t) wird die erste Bewegung be-
merkbar. Das Becken wird nun bei laufen-
der Verstandigung (iiber Lautsprecher-
anlage) mit dem in der Schwimmbhalle
nivellierenden Vermessungstechniker um
4,1cm an der einen beziehungsweise
3,9cm an der anderen Ecke gehoben.
Waéhrend des Hebens werden die Zylin-
derfuBflachen der Pressen und die Lager-
platte standig mit Stahiplatten unterfut-
tert. Nach dreimaligem Kontrollnivelle-
ment wird dann der neue VerguBbeton
unter der Lagerplatte (Kérnung 1-7, Z 425)
eingebracht.

Nach vier Tagen wurden die Pressen
wieder ausgebaut beziehungsweise abge-
lassen und das Becken anschlieBend wie-
der gefullt. Nach dem Heben und nach
dem Ausbau der Pressen zeigten sich
keine Veranderungen an den aufgetrage-
nen Gipsbriicken.

Hatte man beim Bau des Schwimmbek-
kens in Bochum auf die an sich wohl
teuere Drei-Punkt-Lagerung verzichtet,
ware es wohl kaum mdglich gewesen,
das Becken wieder in die normale Lage
zuriickzubringen.  W. Schafer, Bochum

«FlieBband-Arbeit» im Wohnungsbau

Wohnblocks im «Taktbauverfahren» zu
erbauen, versuchte man erstmals in Stutt-
gart. Ist dies ein Weg, Wohnungen billi-
ger zu erstellen und damit zu niedrigeren
Mieten zu kommen?

Bei dem Versuchs-Bauvorhaben wurden
zunachst rund 150 Wohnungseinheiten
nach dem bisher iiblichen und rund 180
nach dem neuen Taktbauverfahren ge-
baut. Es zeigte sich, daB durch das Takt-
bauverfahren eine echte Kostensenkung
moglich ist. Eine wesentliche Bauzeit-
Verkiirzung wurde nicht verzeichnet. Vor-
bedingung fir das Taktbauverfahren ist,
daB vor dem Baubeginn das Gelande be-
reits aufgeschlossen wird und 6ffentliche
StraBen, Versorgungsleitungen usw. zu-
erst hergestellt werden. Die Bauarbeiten
an den Wohnblocks werden hinterein-
ander von drei Spezialkolonnen: Schal-
kolonne, Betonierkolonne und Maurer-
kolonne, ausgefiihrt. Jeder Arbeiter ver-
richtet nur Spezialarbeiten. Die Kolonnen
werden nacheinander an den einzelnen
Blocks eingesetzt. Wahrend beispiels-
weise die Betonierkolonne betoniert, fiihrt
die Schalkolonne an dem nachsten Block
bereits die Vorbereitungsarbeiten fur das
Betonieren aus. Die Kolonnen sind in
ihrer Starke sorgfaltig aufeinander abge-
stimmt, so daB zwischen Betonieren und
Schalen keine unndtigen Zeitllicken ent-
stehen.

Die Baufolge wird bei Bauten, die im Takt-
bausystem errichtet werden, genau ge-
plant und jede Arbeit vorausberechnet.
Jedem Arbeiter ist beim Wechsel von
Wohnblock zu Wohnblock von vornherein
klar, wo er weiterzuarbeiten hat. Es ist be-
absichtigt, das Taktverfahren weiter zu
entwickeln und auch auf den Innenausbau
von Wohnungen auszudehnen. -zn

Hinweise

Richtlinien fiir die Begutachtung von
Hochhausprojekten

Eine Spezialkommission der Schweize-
rischen Vereinigung fir Landesplanung
hat nach langeren Studien allgemein-
gliltige Richtlinien fir die Begutachtung
von Hochhausprojekten ausgearbeitet.
Der Studienkommission gehdren fol-
gende Fachleute an: Arch. BSA/SIA
Hermann Baur, Basel; Ing. SIA Albert
Bodmer, Regionalplaner, Bern; Arch.
SIA Cino Chiesa, Lugano; Arch. BSA/
SIA Prof. William Dunkel, Ziirich; Arch.
Arnold Gfeller, Basel; Arch. BSA/SIA
Prof. Arnold Hoechel, Genf; Arch. SIA
Othmar Jauch, Chef des Stadtplanbiiros,
Basel; Arch. SIA Max Jeltsch, Kantons-
baumeister, Solothurn; Arch. SIA Karl
Kaufmann, Kantonsbaumeister, Aarau;
Arch. BSA/SIA Hans Marti, Zirich;
Ernst Meier, Pfaffikon; Arch. BSA/SIA
Werner M. Moser, Zirich; Arch. BSA/
SIA Dr. Rudolf Steiger, Ziirich; Arch.
BSA/SIA Albert H. Steiner, Stadtbau-
meister, Zirich; Arch. SIA Emil Strasser,
alt Chef des Stadtplanungsamtes, Bern;
Arch. BSA/SIA Max Tiurler, Stadtbau-
meister, Luzern; Arch. BSA/SIA Ed-
mond Virieux, Lausanne; Direktor Not
Vital, Vereinigung fiir Innenkolonisation,
Zirich; Arch. BSA/SIA Max Werner,
Zirich; Prof. E. Winkler, Ziirich.

Richtlinien fiir Hochhauser

1. Unter Hochhausern sind Bauten zu ver-
stehen, welchediein den Bau- und Zonen-
verordnungen oder in den Baugesetzen
festgelegten maximalen Bauhdhen oder
GeschoBzahlen tiberschreiten. An Orten,
wo besondere gesetzliche Bestimmungen
fur das Bauen fehlen, ist dann ein Bau als
Hochhaus zu betrachten, wenn das iib-
liche MaB der bisherigen Bauhéhe oder
GeschoBzahlen wesentlich iiberschreitet.
2. Hochhéauser sollen mit Riicksicht auf
die bestehenden Stadt- und Ortsbilder
die Ausnahme bilden. lhre stadtebauliche
Lage, ihre Einfligung in die Umgebung
und ihre archtektonische Gestaltung ist
sorgfaltig abzuklaren. In neu zu erschlie-
Benden Baugebieten kann durch einzelne
Hochhauser oder Gruppen von solchen
eine erwiinschte Gliederung herbeige-
fihrt werden. In allen Fallen darf der Bau
von Hochhausern nicht dem Zufall tiber-
lassen werden.

3. Hochhausgebiete in voraus zonen-
maBig festzulegen, ist mit Riicksicht auf
die Grundstlckpreise nicht zu empfehlen.
Dagegen lassen sich in den Zonenplanen
diejenigen Gebiete ausscheiden, in denen
Hochhauser nicht in Frage kommen.

4. Durch Hochhauser 4Bt sich im allge-
meinen keine bessere Ausnutzung des
Bodens erreichen, als wie dies auf
Grund bestehender Vorschriften der Fall
ist. Hochhauser bedingen entsprechend
ihrer Hohe und seitlichen Ausdehnung
groBere Abstande von andern Bauten,
damit der Schattenwurf beziehungsweise
der Entzug von Sonne und Licht nicht
groBer wird als bei normaler Bebauung.
5. Hochhéauser haben in ihrem Bereich
eine Verdichtung des Verkehrs zur Folge.
Bei der Projektierung ist deshalb fiir ge-
niigend groBe Flachen fiir die rollenden
und ruhenden Verkehrsmittel um die
Hochhéauser herum zu sorgen.

6. Hochhauser eignen sich fiir Geschéfts-
zwecke und Birolokalitaten, ferner fir
Wohnungen fiir Alleinstehende und
kleine Familien. Familien mit Kindern,
das heiBt gréBere Wohnungen (Drei-
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