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manfrotto Was Lino fur seinen Job und
die Berufsfotografie getan hat.

Die Geschichte ist schnell
erzahlt: Lino Manfrotto sah als
Berufsfotograf den Mangel an
gutem Studio Equipment. Es
gab Leuchten auf wackeligen
Stativen, und der Rest war der
personlichen Improvisationsga-
be des Fotografen lberlassen.
Was fehlte, war ein Studiosys-
tem, dessen Teile Vvielseitig
kombinierbar waren.

1968 konstruierte Lino Manfrot-
to sein erstes Lampenstativ, und
prasentierte ein Jahr spater sei-
ne innovativen Ideen einer
Gruppe von Berufsfotografen -

librigens bei der Firma Bron in
der Schweiz. Danach kehrte er
nach Bassano zuriick und be-
legte die Garage seines Vaters ...
1970 zeigte Lino Manfrotto die

ersten  Produkte auf der
Photokina in Koln, und 1972
lernte Lino Manfrotto Gilberto
Battacchio kennen, einen
genialen mechanischen Kon-
strukteur, zu dem sich nicht nur
eine enge personliche Freund-
schaft entwickelte, sondern mit
dem auch der Grundstein fiir
ein erfolgreiches Unternehmen
gelegt wurde.
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Die Geschichte von Manfrotto ist typisch
fur einen Praktiker, der eigene Ideen ent-
wickelte, um seine Arbeit einfacher und
besser ausflihren zu kdnnen. Meistens
wird daraus etwas geniales.

Heute ist Manfrotto eine Firmengruppe,
die weltweit besten Ruf geniesst.

Vom Lampenstativbastler
zum Weltunternehmen

Heute ist die italienische Man-'

frotto ein weltbekanntes Unter-
nehmen, das jedem Fotografen
ein Begriff ist; «kaum ein Studio
weltweit, in dem nicht mindes-
tens ein Produkt von Manfrotto
im Einsatz ist» meint Marke-
ting- und Verkaufsdirektor
Francesco Bernardi.

Mehr noch: Manfrotto ist eine
Unternehmensgruppe der briti-
schen Vitec-Gruppe, zu der
weitere bekannte Marken ge-
horen, wie Gitzo, IFF, Vinten,

Automatisches Abldangen der Rohrprofile.

i

«Manfrotto Nord» ist die grésste von insgesamt 13 Produktionsanlagen von Manfrotto.

q

Avenger, Sachtler, Bogen, Litec
und Alu-Multitube. Die Vintec-
Gruppe ist mit rund 20 Firmen
in rund 100 Landern eine be-
deutende Lieferantin fiir Stu-
dioausriistungen fiir den pro-
fessionellen Foto-, Video- und
Broadcasting-Bereich, die im
Jahr 2002 einen Umsatz von
rund 182'200'000 £ (ca. 250 Mio.
Euro) erwirtschaftete.

Die Manfrotto-Gruppe (zu der
die Marken Manfrotto, Avenger,
IFF und ALU gehoren), konnte
im gleichen Jahr einen Umsatz
von rund 75 Mio. £ (103 Mio.

Euro) verbuchen, was rund 40
Prozent des Umsatzes der Vin-
tec-Gruppe ausmacht.

Gitzo, ein renommierter franzo-
sischer Stativhersteller, gehort
wohl der Vintec- nicht aber der
Manfrotto-Gruppe an und stellt
keine Konkurrenz im eigenen
Hause dar. «Weil Gitzo die
Méarkte anders bearbeitet und
Produkte vertreibt, die zwi-

Kugelképfe warten auf ihre Endmontage.

i

schen 50 und 300 Prozent teurer
sind als unsere» erklart Frances-
co Bernardi. «Aber es ist eine
Tatsache, dass insofern Synergi-

en genutzt werden, als wir
gewisse Teile fiir Gitzo herstel-
len, weil wir fiir gewisse Bear-
beitungsverfahren die entspre-
chenden Maschinen besitzen».

Besuch in «Manfrotto-City»

Mit 13 Fabriken und rund 600
Mitarbeitern in und um Bassa-
no, ist Manfrotto in dieser Regi-
on einer der grossten Arbeitge-
ber. Hinzu kommt ein dichtes



Netzwerk von Zulieferfirmen,
die praktisch alle in Italien pro-
duzieren. Fiinf dieser Fabriken
konnten wir besichtigen, die
alle einen sehr grossziigigen
und modernen Eindruck
machen. Es wird grundsatzlich
in Einzelarbeitspldtzen an run-
den Montagetischen gearbeitet.
Das gilt zum Beispiel fiir die
Montage der iiber 60 verschie-
denen Kugelkdpfe und Kamera-
neiger ebenso, wie fiir die
unzahligen Arten und Modelle
von Stativen. Die Arbeit an
Montagetischen ist fiir diese Art
von Produkten, die vorge-
schriebene Prdzision und die
geplanten Stiickzahlen eine
sehr lohnende und effiziente
Produktionsmethode, die
zudem nicht sehr investitions-

intensiv ist und jederzeit ein-
fach auf ein anderes Produkt
umgestellt werden kann.

«Kugelkopfe und Kameraneiger
sind anspruchsvollere Produkte
als man sich vorstellt», erklart
Produktmanager Fabio Prada.

«lhre Konstruktion, Material-
wahl und Grosse sind nicht nur
auf die Grosse und das Gewicht
der Kamera ausgelegt, sondern
sie sollen auch den verschiede-
nen Bedienungsarten Rech-
nung tragen, die die Benutzer
bevorzugen. Die Kamera muss
sich fiir einen gekonnten

Schwenk wie auf Samt drehen
lassen, und mit einer kraftlosen
Knopfdrehung muss sie bom-
benfest und stabil dastehen.
Die Anspriiche und die Ein-
satzzwecke von stativen und
Zubehoren sind sehr unter-
schiedlich, deshalb bietet Man-
frotto so viel verschiedenartige
Modelle an». Ein unverdandert
grosses Geschaft fiir Manfrotto,
werden doch pro Jahr rund
365'000 Stativkopfe und Kame-
raneiger sowie 500'000 Kame-
raplatten produziert.

Ubrigens: die Kugelteile fertigt
Manfrotto nicht selbst. Es sei

ein ausserordentlich kritisches
Teil, das bei spezialisierten Fir-
men, die auch Billardkugeln
herstellen, mit hochster Prazi-
sion und engsten Toleranzen
produziert werden. Dabei las-
sen sich diese Produkte noch
immer weiter entwickeln: Die
neuesten Modelle von Manfrot-
to sind mit elektrisch beleucht-
baren Wasserwaagen ausge-
stattet.

Die Vielfalt an Stativen ist nicht
geringer, im Gegenteil. Vom
kleinen Taschenstativ iiber das
ultraleichte  Carbonfaserstativ

bis hin zum schweren Avenger-
Filmatelierstativ sind die Aus-
flihrungen ebenso vielfdltig wie
die Anspriiche und Wiinsche der
Kundschaft.

Die Aluminiumprofile von 6 bis
50 mm Durchmesser sind ent-
weder rund oder weisen einen
speziellen, von den Manfrotto-
Ingenieuren entworfenen

Querschnitt auf. Sie werden in
einem externen Aluwerk gezo-
gen und fertig eloxiert angelie-
fert. Dann werden sie auf die
bendtigte Lange im Werk «Man-
frotto Nord» zugeschnitten und
gelangen in die Fertigung. Wie

viele Rohre es sind? Eine un-
glaubliche Menge, wenn man
davon ausgeht, dass Manfrotto
pro Jahr rund 300'000 Stative
produziert und jedes Stativ
durchschnittlich aus zwdlf Roh-
ren in verschiedenen Durch-
messern besteht ... Ubrigens
verlassen pro Tag 1'400 Stative
das Werk und werden in iiber
60 Lander des Weltmarktes ver-
schifft.

Wir haben nur von Rohren
gesprochen, dabei ist dies
wahrscheinlich der anspruchs-
loseste Teil eines Stativs. Es

reporti2z

gehdren Stativschulter mit der
Beinbefestigung, Schnellspann-
fltigel fiir die Beinarretierung,
der Stativteller mit der Fixier-
schraube des Kugelkopfes, der
Mechanismus der Mittelsdule
und Stativfiisse dazu, um nur
die wichtigsten Einzelteile zu
nennen. Ein grosser Anteil die-
ser Kleinteile werden in den
Manfrotto-Werken hergestellt,
spezielle Teile werden, wie zum
Beispiel die Gussteile, von spe-
zialisierten Zulieferfirmen ge-
fertigt.

So sind es schnell 40 bis 50 Ein-
zelteile, die bei der Montage
eines einzigen Statives zusam-
men kommen. Dabei ist eine
interessante Liste von verarbei-
teten Werkstoffen zu erwdh-
nen: Aluminium, Magnesium,

Stahl, Kunststoff, Carbonfaser,
Gummi, ja sogar hochisolieren-
des Neopren, aus dem auch
Tauchanziige bestehen, damit
es beim Anfassen der Griffe kei-
ne kalten Finger gibt.

Das ist noch nicht alles, denn es
kommen noch Leuchtenstative,
Deckensysteme und jede Menge
Zubehor dazu - alles in allem
ein stolzer Katalog von genau
1667 Artikeln, die den Manfrot-
to-Schriftzug tragen. Und bald
werden es noch mehr sein,
denn Manfrotto entwickelt lau-
fend neue Produkte ...
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