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St Gallen
23. Januar 1886

Architetten, Baus
meeifter, Bildhaer,
Dredydler, Glafer,
Sraveure, Givtler N

®ypier, Dafrer, {)3 {
Qupferidymiede, - )
Maler, Maurer: k4

metfter, Medyaniter d
Sattler,Sdymiede,
SdylofferSpengler
Sdhreiner, Stein=
fHauer, Wagrer 2c.

Draktifdhe Blitter fiic die Ieckfatt
mit befonderer Berlidfihtigung der

Kunit im Handverf.
Fetausqegeben unter Mitwiekung [droeis. Bunfhanduerker n, Tedniker,

Gridjeint je Samitags und foftet per Quartal Fr. 1. 80
Jnferate 20 6ts. per 1fpaltige Petitgeile.

Wochenfpruch: -
Sei mit jeder Stunde fparfamt..denn fie ift etn. Theil pom Leben,
Ein Stii Seit, das i Gewahrfam div der liebe Gott gegeben.

O A R A e

mir'um‘ das cigenttiche Treiben befprechen, da dies beim
Treiben fitnjtlerijher Segenftande faft ausfelicflicy in An-
wendung  fommt,  Getvicbene Avbeiten werden hergeftelit
vom Sdhloffer, Klempner, Kupferfdymied, Goldjchmied 2.
Handelt ed i) um Gegenjtinde mit grofen Fovmen, jo

Treiben von tetall. |
(Mit 4 Abbildungen.) |

Dag Verfahren des Treibens wird
in neucfter Beit wicder mehr anges

‘ 7 ’ |?//\ wandt, al8 bdieg in den leptvergan: founen dicjelben gany mit dem Hanumer auf dem Ambos
i ; P genent fitnf Safhrzehuten dev Fall war. hevgeftellt werden, und zwav gejdhieht dieg bet Handhim-
| 2 N (/ Man fat daher hinfig Sclegenheit, | mern ftets in faltem Suftand. Um dag Metall durd) das
| Z U pon getriebenen Gegenftandon zu hoven | fovtgefepte Hianumern nidht u havt und fprode werden u
| z Al umd ju fejen. Qeider find die bei dies (affen, ift ¢ nothwendig, dasfelbe von Jeit zu Heit aus-
' s 4 fem Berfalhren nothendigen Haud: auglithen.

und Fertigfeiten nod) viel 3u

griffe
jo baff dev Werth foldher Ar-

|
f wenig allgemein befannt,

beiten hinfig nicyt genug gewii

| Jtdnde angufpornen ju wewuem,
! ihm aus Untenntnif} .
| Aug dicjem Grunde wollen wi

beiter burd) Anfanf feiner wii

vbigt wird. Statt den Ar-
fevoll entftandenen Gegen-
frifhem Scaffen, wivft man

nuv gu oft viel gu hohe Preife vor.

v oan Hand der vorliegenden
uchen, unfern werthen

Abbildungen (Avbildung r. H6) verf !
| Qefern einige Rlavheit itber das Wefen des LTreibens zu
J verfchaffen.

Unter Treiben v
| fahren, einem DBled

erfteft man im Allgemeinen das Ver-
ourd) zwedmifiges Ausdehuen eine
fohle Gejtalt su geben. Dies fann auj gweierlei At ge-
{chehen, und Fwar burdy das etgenthd)enimben oberlQ[uf:
tiefenr, wobei cine Blechplatte purd) Hammern auf ihrem
mittleven Theil die Hohle oder vertiefte Geftalt evhalt oder
durd) das Aufsiehen, wobei die Ausdehnung ourd) Him:
mern am Mande hevum’ ftattfindet. Jur Folgenden wollen

|
|
|
-

Die Form des Hammmers und des Ambofes ift je nady
Gejtalt des Gegenftandes und nady dem Buftand der Voll:
endung cine verjdyiedene, doc) glauben wiv hier auf all’ die
verfdicdenen Benennungen dicfer Werkzeuge verzichten zu -
dirfen.

' olfen nmun feine Gegenftinde von jdhdner, genauer
Beidhnung ausgefithrt werden, wie bdied bet den Arbeiten
be8 Goldjchmicdes der Fall ift, fo geniigen Hammer und
Ambos nid)t mehr, fondern 8 miiffen weitere Hitlfamittel
beigegogen werden.  Jur Hevvorbringung von Crhshungen
und Bertiefungen werden verfchicdene Pungen angewendet
und ftatt dev Berwendung des Ambofes muf das zu trci:
bende Blech. auf einem Kovrper liegen, weldher dem Druce
der Pungen nadygibt. Diefer Rbrper muf aber eine fo
g}'oﬁc {sicftigfeit haben, dafy dag Bled) nur auf der Stelle
einen Cindrud erhilt, auf weldjer der Pungen aufgejchlagen
wird. Je nac) dem zu tveibenden Metall oder dem Grade
der Bolfendung verwendet man zu dev Unterlage Blei oder

4

Sdhweiserifche Dandwerfsmetiter! werbet fiir Eure Settung]



334

Illuftrirte fdyweizerifdie Handwerker:SJeitung.

Treibped). Dag Treibped) ijt eine Mifchung von Ped) und
Stegelmehl mit etwas Talg, Wad)$ ober Terpentin; je
nad)dem der Pdvtegrad erwiinjdht ift, wird mehr ober we-
niger Biegelmehl zugefetst. Jm Allgemeinen verwendet man
2 Theile jhwarzes Ped) und 1 Theil Jiegelmehl.

Dag Berfahren deg Treibend felbft wird am [eid)-
teftenn an Pand unferer Abbildung gefdyehen.
bifbeten 4 Plattden zeigen bden Grad der Vollendung in
4 verfdjicdenen Abftufungen. Diefelben wurben von Heven
Hofgodjchmied &. Hevmeling in Kol fitv die unter Lei-
tung deg Derrn Diveftor Romberg ftehende Fad)jchule in
Kbl aus Meffingbled) hergeftellt. Dag Pldttchen Nv. 1
oben linfs jeigt ung, wie undd)ft dev Umrif ded zu trei-
benden Gegenftandes vermittel(jt des “Bichpungensd einge-
hawen wird, um die Seidymung wihrend der Avbeit nicht
su verlieven. Das Pldattchen wivd hievder auf eiue Blei-
platte gelegt, fo daf der Umriff aud) auf der Ritdjeite
veutlic) zu evfennen ijt.

Nady diefer Arbeit beginnt das cigentliche Wodelliven.
Seit wivd dag Plattchen umgedreht und nun von der hin:
teren Seite dicjenigen Theile hervorgetrieben, weldye fpiter
die hochften Punfte Oilden follen. Den Juftand des Pltt-
dens nad) dicfer Wrbeit zeigt ung Nv. 2 oben redhts. Wic
aug der Abbildung evjidhtlic), find die vorgetvicbenen Budeln
durdywegs rundlic) ohne beftimmte Seftalt, dieg vithrt da-
vont fher, dafp dag VBled) bei jeiner Bearbeitung gum Theil
auf Pohlriume gelegt wurde. Nach) diefer Bearbeitung dev
Riictieite des Plattchens wird nun dagjelbe vitchodrts mit
Treibped) ausdgegoffen und auf der gleichfalls mit Treibped)
verfehenen Tveibfugel feftgefittet. Die Tveibfugel ift ecine
falbe ciferne oder fteinerne Sugel, weldye entweder in eincr
Sdyale oder etnem Fufammengewundenen Tuc) nad) alfen
Seiten [cidyt beweglich ift, um dem Bled) wilhrend der
Avbeit jede belicbige Stellung geben zu fonunmen. Nun be:
ginnt die Vearbeitung der Lovderjeite. Mt den verfdyie-
venften Pungen wivd nun das Gange in grobén Formen
jo durdhgebildet, wie died der RKiimftler wiinfdyt. E§ fann
fih dabei hevausftellen, daff verfdyicdene Punfte nod) nidht
hoch genug hevausgetrieben {ind; in diefem Falle mufy nun
das Plittdyen abgefdymolzen werden und die Bearbeitung
von der Ritdjeite fortgefest werdben, bi8 allc Punfte bdie
néthige Hohe erveicht haben. Plittchen Nv. 3 unten (infs
seigt uns diefen wovbofjivten Huftand der Arbeit. Fum
Sdufy wird nun dag Plattchen wieder auf Pech aufge-
fittet und nun alle Feinbeiten mit den Pungen hinein-
geavbeitet. Bei der lepten Avbeit muf natitelich der Grund
gehorig Oeavbeitet werden. Die fertige Arbeit wird vom
Pech) befreit, indem man bdiejelbe mit Talg beftreicht und
nun diefed am Feuer abjdhmelzen (dft.

Nad) diejen wenigen evfldvenden Worten Eonunte ed
nun erjcheinen, daf die Wvbeit nidyt gar fo viel Beit in
Anjpruch) nimmt. Wenn man aber alle die Schlige zihlen
wollte, welche ur Fertigftelung felbft des fleinften Segen-
ftandes nothwendig find, und alle Scwievigleiten bedentt,
weldhe dag Miatevtal durd) Reiffen und Ungleichmiigreit
der inneren Sufammenfeung dem Avbeiter entgegenitellt,
fo fann dag Verfalhren nicht anders al8 ungemein zeitvau-
bend und duflevjt jdywierig begeichnet werden. Aber es ge-
nitgt nidyt nur Geduld und Hanbdfevtigleit zur Srsielung
ciner fitnjtlevijdyen Avbeit, fondern ed gehvrt hierzu fehr viel
Gdyulung im Jeidynen und ein gang bedeutendes Fovm-
verftandnifl, dag nur duvch Mobelliven in einem weniger
fchmwer zu bearbeitenden Material evlernt werden fann. G
(iegt aljo in jedem getvicbenen Gegenftande das gange indi-
viduelle Wiffen und Rbunen deg Verfertigers und gerade
bies ijt es, was einem joldhen Gegenjtand feinen Werth
gegeniiber einem duvd) mafdhinenmdfiige Bearbeitung in

Die abge:

einer  Fovm entftanden n gibt. Wenn e8 ung durd)
ven vorliegenden Avtifel gelungen ift, unjere Qejer von die-
fer Wahrheit gu itberzeugen, fo it dic geftellte Anufgabe
vollfommen ge(dst. Wir werben daun gern dhuliche Be-
fdyreibungen von andeven BVerfahren, von weldjen dag Ge-
werbemufeum 3u Ditffeldorf gletdhfalls BVeifpicle in ftufen-
weifer Entwidhing bem}t folgen laffen. H.

Nene Regenevativ-Gaslampe.

Seitdem dag eleftrifdye Licht praftijdje BVevwenduny ge-
funden hat und folglich als crnfter Konfurvent deg Gajes
alferovtd aufgetveten ift, wurden feitens bder Gastedyniter
viefige Anftrengungen gemad)t, um dem Gasg den Borrang
su erhatten. Diefen Anftvengungen find die zahlreidyen
neuen Brenner, Regulatoren und Lampen von Sugg, Sie-
mens, Racavvieve, Bray, Sditld) u. A. zu verdanfen. Die:
felben nafhmen jedoch) ausjdhlicflid) die Ronfurvenz auf mit
den jtavten cleftrifdhen Lichter- oder den fogen. Bogenlampen,
und es wav big jest unterlafjen worben, dicfe Fovtfdyritte
auf bdie fletnen RLidytcentren, die ja filr die inmere Beleud)-
tung in Liden, Magagzinen, Fabritofalititen, Wolhnrdumen
Dauptfiadylich in Frage fommen, auszudehuen. Diefe Lide
ift nun duvd) die neue Wenhamlampe ausgefitllt worden,
und mit weldjem Erfolg, zeigen folgende Sahlen.

CEIL NG Syt

Die deutjdhe Edifon-Gejelljdyaft in Berlin (iefert unferes
Wifjens dad Glithlicht von 16 Kevzen Leudhtfraft zu H Ets.
pro Stunde. Dem gegeniiver fonfumirt die Wenhamlampe
Nr. 1 170 Qiter Gag pro Stunde und liefert nacdy ge-
naueften, von Profefjor Forjter in London und Dr. Wal-
lace in Glasgow gemachten Unterjudjungen 50 RKerzen
Qidgteffeft. Nimmt man dag Gas zu 25 Cts. per Kubit:
weter an, fo ftellt fid) die Flamme auf 4,25 Cts. pev
Stunde, alfo fitr dag gleiche Licht um volle 75 Progent
billiger a8 das eleftrifhe GLithlicht unt audy als dag Gag
in gewdhnlihen Scnitt: oder Avgandbrennern gebrannt.

AuBerdem evzeugen diefe Lampen ein wundervolles
weified, rubiges Ldt, weldjes in diefem Grad big jebst
von feiner anderen Beleudjtungsavt evveid)t worben ift und
weldes ihnen jedenfalls ecine grofie Jubunft jicevt.

Diefe Lampen bafiven auf dem Pringip der Negene:
vation d. §. e8 werben Gag und Luft vov ifrem Eintritt
in Brenner vovgewdrmt, wad cine hiheve Flammentempes
ratur evzeugt.

Da nun aber befanntlich die Leuchtfvaft einer Flamme
rafdjer zunimmt al8 die Tempevatur derfelben, jo wird bda-
burd) eine grofeve (yutenfitdt und folglich eine beffeve Aus-
niigung dbed Gafes erzielt.

Die Wenhamlampe ift itbrigens jehr einfach) und finu-
veid) gebaut und bietet fury folgende Vortheile:
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