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fdjreiten beurtßeilen ju fönnen, nießt aber um jura Stlten
guriicfsuf'eßren ; namentlich nießt, menu eg weber fanitoriftf)
nod) iiftfjetifrf) gerechtfertigt ift uub nidjt mit belt gort«
fdjritten ber 5tecf;nif im Ginflauge fteßt.

Simmer im IDinfeh'icbtjaufe 311 Stanj.
(Sunt Silbe.)

Giites ber fdjonfteu unb iutereffaiiteften mittelalterlidjen
Zimmer in ber ©djroeis ift basjenige im SBinfelriebßanfe
}u ©tonj. ©er Ofen, ein Shmftprobuft erften Banges ber
alten SBiittcrtßurer ^afnerei, rourbe um'g Saßr 1580 non
ÏReifter Slfban Grßart oon SBintertljiir gebaut. Sic Äacßelit
enthalten farbige Kopien oon Sllbredjt ©ürerg ^îaffion,
um bie fid) fonberbarer üBeife ißrobufte frofjtic^fter 9îe=

naiffaitce=2aune (©atpveii, fßaniäfen, fßutteu) bewegen. Ser
Ofen fteßt auf löroetiartigeit, ehernen Ungetßümen unb ift
mit ber 2Banb burd) ben djarafteriftifdjen Ofenfij), bie warme,
heimelige Gde oerbuitben.

Sie âûnmerbecfe ift eine gefchmadoolle §oljbede, bie
©ßitreit finb mit jouifdjen fßilaftent gefdjmiicft. gerncr eut«
hält bag âi'iiwcr ein ßübfdjeg Büffet mit SBafferbecfen nnb
©ießfaß. ®a§ ©anje wirft äußerft maierifd). Unfere
fpanbwerfer foHteti bei einer Sour burd) bie llrfdjroeis nicht
oerfäumeu, biefem Zimmer unb bem anftoßenbeti ©aal einen
Befud) abjuftatteu, um fid) an ben ffnnftwerfen unferer
Vorfahren ju erbauen.

^iir bie IDorfftatt.
Beijcit.

Qefte §ol$(itijetl. Sie Bereitung bon Seijflüjfigleiten bietet
bem ^anbiuevfev, bet nur in Ülusiiatjinljälleu ßenntnijje ber färben,
ben Subftanjen unb Ghemitalien unb iljrer Sehanblung befitjt, uidjt
fetten ©djreierigleiten. GS erf^eint baljer nicht uneriuiinfdjt, bag
Seijen im §anbel fertig, etwa in fefter (tßuloer») gorm bejietjbar
finb, »eld)e ber ßonjument nur nötl)ig fjat, mit einer eitijprechenbeii
SBaffermenge ju uerbilnnen, um fie amuenben ju tönnen. Solche Sei*
3en in fefter gorm »erben in Gnglanb bereits fabritmägig Ijergeftellt
unb in ben §anbel gebrocht. Ser Sejug berfelben bon bort ftetlt fid)
aber äiemlieh theuer. 2. G. SnbôS theilt in ber Seitfi^rift „Sieuefte
Grfinbungen unb Grfahrungen" bie einfachen Stejepte mit, »eiche ben
englischen „ieften §olj&eijen" 30 ©runbe liegen, inbem berjelbe hier«
burd) eine Anregung 3ur ÇerfteUung fold)er auch >» Seutfchlanb unb
Cefterreid) geben »iD. Siefelben jollen fei» tauglich unb namentlich
fchon hei einmaliger tlnroenbung genilgenb »irlfam fein.

Sie Seijen werben utjprünglid) in flilifigem Suftanbe hergefteHt,
in welchem fie auch hirett uermenbet Werben lönnen; um bie fefte
gorm ju erhalten, wirb bie gllifiigfeit bis 3ur Spruplonfiftenj einge*
beimpft unb in flache ©efäfce bon Gifenbted) auSgegoffcn, in welchen
allmälig bie Grftarrung eintritt. Sie fefte ÎDiaffe »irb bann burch
Stahlen unb Stampfen gepulbert. Sei ber Setwenbung wirb ein
SEheil beS S|JulberS in 20 Sh'ilen SBafier gelöst. — 3m golgenben
geben Wir bie einjelnen Sorfchriften »ieber:

Sunfle Gidjenholjheije. Sötan locht 5 kg. gutes flaffeler*
braun unb 500 g. fpottafche ungefähr eine ©tunbe in 10 kg. Stegen«
»affer unb biltrirt bie erhaltene bunlle garbenbrtihe burch ein leine.
neS Such, woburcp man bann eine tlare, bunlelgefärbte gltiffigteit
erhält.

fitepte Gichenholjbeije. GS »erben 3kg. ftateepumit 7kg.
Stegenmaffer bis jur bölligen 3ertheilung beS erfteren gelocht, burch
ßeinwanb filtrirt unb bas giltrat fo lange gelocht, bis eS Sprup«
lonfiftenj jeigt; hierauf »irb eine Sluflöjung bon 250 g. boppelt
chromfaurem Sali in 2 kg. äöaffer 3ugefügt.

StuBholjbcije. Stan locht 3 kg. gutes, möglichft bunlleS
ßafielerbraun unb 300 g. SJottafilje in 7 kg. Staffer, filtrirt burd)
Seinwanb unb jetjt, mal) rente man raeiterfoept, 2,5 kg. Slaupolj*
egtraft ju.

Stojenholjbeije. 4 kg. Stothholjejtralt »erben in locpenbem
Sfflaffer gelöst, anbierfeitS eine Slblocpung oott 1 kg. Raffelerbraun

jlluftrirtc fiiweijenfdje ßatibtoerfer-^etluiia.

gar wenig 2id)t burcßlaffenben Bußenfdjeiben, weldje früher
in großer Z^ß' i" älteren ©täbten prangten, begrüßt. Sieg
gefdjaf) mit öotlem Beroußtfein nnb 9iecfjt. 9tienianb trauerte
ber Gntferitung berfelben itad) ; nod) weniger aber würbe
wof)l gcafjnt, baß nod) im gleiten Saßrßunbert bie 2luf=
erfteßung berfelben fo wie beg Sleioerbaubes gefeiert, wenn
aud) Ijoffentlid) nidjt fiegreid), gefeiert Würbe. Sro|bem
fjaben wir l)eute ©elegenljeit bei Umbauten, bei SReubauten

unb felbft bei SRöbelu ben SSIeioerbanb fammt ben S3ußen=

fdjeiben wieber ju bewmibern; wir befommeu ©clegenßeit,
nid)t ben ©efdjmacf, fonbern bie Sedjnif unferer Slltoorbereu
burd) belt Stub lief fennen 31t lernen. SBarum nid)t? Seljvt
man 311 ben untcrirbi)d)en SSeinfellertt uub 31t ben büfteren
SBeiuftubeit beg ÜRittelalterS 3tiriid, warum foil man fid)
itid)t aud) bei primitioer Beleuchtung begnügen unb uer=

gitiigen?!
Sie 9ïiicffef)r sn ben Bleiftreifen, ob oI)ne ober mit

Bußenfdjeiben, jeigt nid)t nur eilten eigentl|ümlid)en ©e=

fd)ntad; fie wiberfpridjt aud) ber richtigen Berwenbung pon
©toff unb gorm. Bebenft man, baß Blei 30 9Ral weniger
feft alg ©djmiebeifen unb 8 9Ral weniger feft alg $0(3
ift, fo wirb fofort flar, baß burch Blei »erbmibene ©d)eiben
bei gleichen Simenfionen ber Berbiubmtggftücfe gegen 2nft=
britcf unb ®rfd)ütter«ugen entfpred)enb Weniger feft finb.
Stimmt man felbft an, bafj geeignete Segierungen bebeutenb

ftärfer finb alg Blei, fo wirb bod) bie fd)on oon unfern
Borfaljreu erfannte SîothWenbigfeit ber Berftärfung ber
genftcrflädjen burd) oorgelegte ©dpniebeifenftäbe bei einiger«

maßen großen glädjen itidfjt aufgehoben, ^ierburd) wirb
aber Weber bag 2tu§feljeu uod) bie 9îeinlid)!eit geförbert.
©d)limtner noch fteßt e« mit ber gorm. Bfeiftreifen wer«
ben möglid)ft bütm ge3ogen, woburd) fie gegen einen bie

genfterflädje belaftenben Srucf einen nur oert)ältnißmäßig
geringen SBiberftanb 311 leiften oermögen. Stnberg ift bieg

bei bem ©ifeti unb ingbefoitbere bei bem ©djmiebeifen, bem

9Rateria(e ber Steilheit, bei Weldjem bei geringer Breite, bie

§öf)en in ber 9fid)tuug 3ur genfterfläche berartig gewählt
werben fönnen, baß eine für alle gälle genügenbe geftigfeit
gefiebert wirb, ohne baß bie ©täbe 31t breite ©chatten werfen.
Surd) biefe oortrefffießen (Sigenfdjaften, geftigfeit bei be»

liebigem 1111b güitftigem profile, geftattet Gifen nicht bloß
große unb fefte genfterfläcßen h^nftellen, fonbern auch
bag Sufawmettfefeen oerfchieben gefärbter ©täfer in ben

mannigfaltigften gormen unb naef) ben oerfchiebenartigften
Zeichnungen, üllterbingg ftößt man bei ben Berbittbungen
ber einseinen ©täbe unb Stäbchen auf mandjerlci ©eßwierig«
feiten, bie aber tljcilg jeßt fchoit iiberwimben finb ober wo«

für gewiß SRetljoben auggebadjt werben fönnen.
Gin Gifenftab oon 5 SRillimeter Breite bei 20 SRitli«

meter ,flöße, ber an ber einen Äante mit ben SBinfetn 311m

Ginfitten ber @d)eiben Oerfeßen ift, trägt mit ßinreießenber
@id)erßeit bei einer gleichförmig üertßeilten Belaftung oon
36 ®g., fid) frei auf eine Gntfermmg ber Unterftüßungen
oon 0,6 SReter. ®iefe 36 %. auf eine guabratifeße gläcße
oon ber ßänge beg ©tabeg oertßeilt, entfpreeßen einem BJtnb«

bruefe, wie er einem ftarfen ©turnte oon naße 30 SReter

©efeßwinbigfeit pro ©tunbe entfprießt. Bei einem Bleiftabe
oon gleicßem Ouerfcßnitte würbe bei einer weit geringeren
Belaftung infolge ber Biegung bag ©lag îerfplittern unb

311m Ginbrücfen einer gleid) großen, burd) Bleiftreifen Oer«

einigten ©eßeibe Würbe ein feßr geringer SDrucf genügen.
geftigfeit ber gaffunggtßeile bei geringfter Bermin«

berung ber geftigfeit in ben SSoßiträutnen gewäßreit bem«

nad) bie Gifenfonftruftionen, oßne bag gute Sfugfeßen 3U

ftören. ©ie geftatten in ben meiften gälten ben Grfaß für
Bleiftreifen aueß bei aug bunten ©läfern sufammengefeßten
©cßeiben unb ubertreffen an $auer §013 unb Blei, ©cm

dimmer im

heutigen ©taitbpunfte ber gnbuftrie entfprid)t bei ber ©eßei«
benglieberur.g bas Gifen, weint matt ootn fiolje abgeßett
Will, aber nießt bag Blei, bag nur einem ©efeßmaefe ge«

nügen famt, ber fid) mit ben gormen begnügt, Weld)e in
ben Zeiten entftanben, alg ©ewerbe uni) Snbuftrie mit
30113 anbern Berßältniffeu 31t redjnen ßatten, alg fie bie

gefeit unb ßoffentlicß aud) bie .giifimft bietet, gittbett
mir in einem uralten ffaufe bie Berwettbung 0011 Blei«
unb Bußenfd)ei6eit in urfprünglicßer gorm, ober finb bie

gülluitgen oon HRöbelti mit ©erartigem ßergefteHt, bautt
mag ber SHtertßumgfrennb fid) baratt feiner ©tubieu er«

freuen ober eg möge bag 9Röbelftücf alg Grittnerung an
Oergangene ©enerationen ober att bie Borfaßren ber ga«
milie feinen SBertß ßaben. ©eltiam wilt eg Gittern aber
bünfen, Wenn in einem tteumobifeßen Z'"imer mit großen
genftem unb licßtgebenben großen ©cßeiben ein 9Röbelftiicf
erfeßeint, aug beffen Baßmen itt Blei eingefaßte Bußen«
feßeibett Giuem entgegenftarren, um burd) ihre bem Sicßte
ben SBeg oertreteube gorm uub garbe ben Giublicf in bag

Sintere beg ©cßreineg 311 oermeßren. ©er Seßtseit fteßen

gefdjmacfoollere unb ber Z«'l angemeffeitere güHuitgen sur
Berfiiguug. 9lid)t weniger feltfant bünfen uitg neue geufter,
weint'fie in gleidjer altoäterifdjer SBeife bent aHbelebenben

©ouneiilidjte ben Gingang 311 ben Söoßuräumcn Oertoeßren,

bamit eg bureß fiiitftiid)eg fiidjt erfeßt werbe, wenn man
nidßt gar 3U lange Z«t §albbunfel fieß aufhalten miß.

©ie alten Bölfer ßatten in ißrett ©ebäitbeti feine ober

fleitie geufter. ©ie Bauten ber romaitifdjen Z«t ßobett bei

großen 2Banbfläd)eit nod) üerßältnißmäßig fleine genfter;
bie Z"t ber gotßifdjen Baufunft ftrebte in weit ßößerem
©rabe itad) Suft unb Sidjt unb waßrlicß wie mit weit
giinftigerem SRateriale uub mit ber ungleid) ßößern Gr«

fenntniß beg Gitifluffeg oon Suft uitb Sid)t. Unfere Z«it
mit bem Briiften auf Grfenntuiß ber Bebinguitgen beg 311m

Sebeit Zuträglicßeit foCtte nidjt reiner Siebßaberei unb einer

eigentßümli^en @efd)macfgricßtung ßalber berartige Büd«

fd)ritte oottsießen, Wie fie bie fReujeit uttg leiber nießt meßr
üereinselt bietet. SRait fd)aue rücfwärtg, um bag gort«

-K

jlluftrirte fcßuicijerifdj

ju Stanj.

Zimmcr im U?inkelà'dhausc zu!?tunz.

hält das Zimmer ein hübsches Büffet^mit Wasserbecken und
Gießfaß. Das Ganze wirkt äußerst malerisch. Unsere
Handwerker
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Um ba§ Biajimum ber föärte unb 3äf)igfeit ju erteilen, mufs man
ba§ KalfgppSgemenge jo rafch als möglich mit ber genau nötigen
Btenge SBaffer anrühren. Bor bem gärten mufs bie Blaffe fehr gut
getrocfnet fein, bamit bie Söfung, in welche man fie bringt, leicht

einbringt. Auch muff lefctere nafseju gejättigt fein unb baS erfte

©intaudjen barf nicht länger als 2 ©tunben bauern. Eer in biefer
Sßeife gehärtete ©ppS läßt fich mit bem Fingernagel nicht mehr
tifcen dauert ba» erfte ©intauchen ju lange, jo roirb ber ©ppS
jerreiblich ; ift er aber nach bem erften ©intaucßen einmal getrocfnet,
fo jchabet ihm bie Berührung mit UBaffer nichts mehr- £sat man
etroaS ju uiel Halt genommen, jo tommt eS oor, bah fich bie Ober»

fläche berartig oerfiljt, bag fie non SBaffer unb felbft »on Del nicht
mehr burchbrungen roirb. Eie Oberfläche roirb bann jroar fehr

hart unb läßt fich mit ©luSpapier ebenfo jchleifen roie Btarmor,
aber fie hat ben großen gehler bafî fie faum 2 mm bicl ift, roeS»

halb bie Biaffe feine genü enbe Erucfieftigfeit befifet. Eie relatipen
Biengen jroijchen Ralf unb ©ppS tönnen jroar jroifchen jiemlich
roeiten ©retijen fchroanten, öodj hat ber Berfafjer mit bem SSerhält«

niß 1 : 6 bie beften Befultate erhalten. Auch tommt eS barauf an,
baß man beim Abpufcen ber glädje nicht ju lange barauf herum»
reibt. Eie mit ©ijen gehärteten ©rjpSplatten haben ein roftbrauneS
Anfeben. Eronft man fie aber mit Seinölfirniß, roelcher burch ©r»

bi&en etroaS braun geroorben ift, jo erscheinen fte roie jiemlich fdhöneS

Biabagonibolj unb jeigen überbieS beim Earauffchreiten eine geroiffe

©laftijität. bringt man noch einen Anftrid) non ©opaflac! an, jo
geroinnen fie ein fehr idjöneS AnSjeben. Erägt man eine Schicht
beS SïalfgrjpSgemengeS in einer Eide non 6 > -70 mm auf einen

Fußboben eineS 3'tmnerS auf unb behanbelt fie bann in ber be«

fdjriebenen Söeije, fo erhält man ein fchfn gefärbtes, fpiegelglatteS
parquet, roelcheS baS ©ichenholjparquet fehr gut nertreten fannunb
oor teßterem ben Borjug hat, ba eS taum ein Viertel baoon toftet

9{eueö ißerfalfreit jur Härtung beS ©tjfjfeä.
lion allen Baumaterialien ift ber ©ppS baS einjige, roelcheS

nach jeinem Auftragen fein Bolum nermehrt, roährenb alle anberen
SDiörtel ober ©emente, ja felbft baS /pol}, infolge beS AuStrocfnenS

fich juiammenj'eben unb Biffe betommen. -Sffiirb er in hinreidjenb
bitter Schicht aufgetragen, um einem Bruch ju roiberftetjen, jo bilbet
er eine Oberfläche, roelche burch bie atmojpljärijchen ©inflüffe nicht
roeiter peränbert roirb, ooruusgejeßt, baß ber ©influß beS UkfferS
abgehalten bleibt Btan muß ihm aber jroei fehlenbe ©igenjehaften

ertheilen, nämlich bie /pärte unb ben SBiberftanb gegen baS 3er=
brüdtroerben. Eer Bertafjer hat in biejer Bejiehung Berfudje an«

gefteüt unb golgenbes gefunben : Btan mengt innig 6 Eljeile ©ppS
mit i Eßeil frijch gelöstem unb tein burchgefiebtem ütalt unb per«

arbeitet biefeS ©emenge roie gewöhnlichen @t)pS ; naebbem bie Biaffe
gut auSgetrocfnet ift, tränft man ben fertigen ©egenftanb mit einer

Söfung eineS Sulfates, beffen Baje burch SîatE fällbar ift unb einen

unlöslichen Bieberfcblag gibt Um paffenbften hierju ftnb baS Ferro»

julfat unb bas 3'nfjulfut. jroifchen ben Boren beS ©tjpfeS

enthaltene Salt jerjeßt baS Sulfat unter Bitbung non jroei itnlöS«

liehen Körpern, nämlich Kalffulfat unb Ojt)b, welche bie Boren beS

©egenftanbeS uollftänb g ausfüllen. Böenbet man 3<nfi"'fat an,
jo bleibt bie Blaffe roeifi, mit ©ifenfulfat ift fie juerft grünlich unb

nimmt beim UuStrocfnen bie cbarafteriftifche Färbung beS ©ifen«

ojcqbeS an. Blit ©ifen erhält man bie härtefte Blaffe, ihr SBiber-

ftanb ift jroanjigmal jo groß, als bie beS gewöhnlichen ©gpjeS.

Sereituiig bon iölei 3U SCcifc^riftcn tit ÜJiariitor.

Bach neuerer ffllethobe roirb baS Blei nicht mehr in bie Buch»

ftaben gegojfen, fonbertt in fleitie Stüde jertßeilt unb mittelft eineS

Keinen (pamntetS bineingejchlagen. Bei jeljr roeichem Blarmor hat bieS

feine ©i^roteriçjfeit. S" biejenr Falle läßt matt oorher eine tüchtige

©lübhiße auf baS Blei einroirfen, roobei man '/s ©rapfjit beimifc^t.

Eurch DieS ojpbirt baS Blei balbigft unb burd) jene roirb eS fetjr

roeid) unb behttbar. O. K.

$roftifd)e 9îatl)|d)lni}e für Stnffateurc.
Feber ©ipjer unb Stulfateur roirb fid) in neuerer 3eit jum

©ießen bon ©ips joroohl als auch tum ©ftampieren bon Kartonpapieren

borjugSroeife ber Seimformen bebienen; einerfeits weil, roie baS „©cßroj.
©eroerbebt." bewerft, biefelbett für geroiffe afjibentielte Arbeiten auf
bie in Eh»n mobellierten Biotine birelt gemadjt »erben fönnen, anberer»

feitS aber, roeil bie Anfertigung foftjpietiger ©tüdformen bon @ip§

bamit größtenlßeils bermieben roerben fann. Subenr ift eS befannt,

bajj tüchtige Formengießer feiten ftnb. Eie Seimformen habett nun
aber mancherlei .Bacbtßeile. ©inmal geben fie nur wenige fcharfe Ab«

güffe, ba burch bie ©rroärmung beS ©ipfeS bie fdjarfen Kanten balb

ftumpf roerben, auch wenn man bie üblichen BorficßtSmaßregeln, roie

Alaunlöfung«, ©iffatib», Bleiglätte-Anftricße tc. anroenbet; fobann
nehmen bie genannten Btittel bem Begatib bie ©lätte ber Oberflächen
unb bie abfolute ©enauigfeit, bie befoitberS bei Keinen ©egenftänben,
Blebaillen, Abgüffen für funftgeroerbliche unb archäologifche 3wede
i»ünfchen5roerth ift. EaS folgenbe Berfahrett geftattet, berbollfommnete

Seimformen anjufertigen. EaS neue ©ipSmobetl roirb in no^ feuchtem

3uftanbe mit Kalfpuloer beftreut unb sorgfältig abgepinfelt, fo bafe

bie Oberfläche leicht geglättet erscheint, ©obann roerben auf baffelbe

einige Anftriche oon in @chroefelfol)lenftoff ober Betroleumäther gelöften

Kautjchuf gegeben, bis fich eine büntte ober gleichmäßige abhärierenbe

§aut gebilbet hat- 3u Dem legten Kautfchufatiftriche Wirb jirfa
bis '/s geroöhnücher Kopallad (jinjugefügt, fo baß berfelbe etwa

roäßrenb einer halben ©tunbe feine Ktebrigfeit bewahrt, um eine ber»

mittelft eitteS feinen §aarfiebeS aufgeftäubte Schicht getrodneter £art»
holjfpähne — ©ägjpähne — feftjuljalten Bach bem Antrodnen roirb
baS überflüffige, nicht haftenbe Bleljt mit einem weichen ^iinfel ent»

feritt unb ber Seim roie geroöl)nlid) aufgegojfett unb nach beut 6r«
falten abgehoben. ®S haftet bann bie Kautjdjuffolie feft an ber Snnen«

feite Der Form unb fie fann, um iljre BJiberftanbSfähigfeit gegen

Schmiermittel ju erhöhen, mit einer Söfung bon 1 Eljeil ©h'orfchroefel

unb 40 Eßeilen ©chroefelfoßlenftotf bepinfelt, bejiel)ungSroeife auf faltem

äßege bulfanifiert werben. Eie Form ift nad) Berlauf bon einigen
©tunben jum ©ebraudje geeignet. AIS Schmiermittel barf fette ©eifen*

löjung uerroenbet roerben. ©S ift nacl) bem ©efagten fetbftberftänb»

lief), baß bie fämmtlichen Blanipulationen borfichtig unb forgfältig aus»

geführt roerben müffen, unb eine Kenntniß ber ©igenfdsaften ber ber«

roetibeten Blaterialien unerläßlich ift. Een Kautfchuf bejielje man,
gelöft in ben angegebenen Blitteln, in Eeigform aus einer ©ummi»
roaarenfabrif unb bewahre iljn in einer ©djale SQBaffer auf.

Dercirtsmefcn.
Sdjiucijerifcfscr @ciucr6cucrein. ®er 3entralau§fchuß beS

©chroeij @eroerbe»BereinS hielt am 21. Futti in Sujern eine ©itjung,
in welcher ber ©eroerbeberein ©l;ur als ©eftion aufgenommen tourbe.

Eer §anbroerfer=Berein 3ug unb baS Snbuftrie» unb ©eroerbe»

Blufeunt in ©t. ©allen melbeten fich Aufnahme.
Een ©eftioiten roirb baS Beferat beS §errn Seberg oon ©^topj

über tie Feage ber Aufhebung beS jchroeijerijch»beutfchen §anoelSber»
trageS in Autographie jugeftellt roerben. Eie ©eftion ©djaffhaufen
ift bisher bie einjige geroefen, welche (ich mit ber ©ache eingehenb be»

faßt hat. 2tn einer bon ißt neranftalteten öffentlichen Berfammlung
fprad) fich bie Stimmung unjroeibeutig für Aufhebung beS BertrageS
auS unb 3»ar burd) ben Blunb ber Fnbuftriellen roie ber §anbroerfer.

Eie ©eftionen folten nochmals eingelaben roerben, nach bem Bor»
gange bon ©djaffhaufen, in iljren Kreifen bie Angelegenheit ju be»

fpredjen unb bem 3«ntral»AuSfchuß Darüber ju referiren.
Eer AuSfchuß roirb bie ©teile eines ©efretärS beS jdjweijer. ©e«

WerbeoereinS jur Bewerbung auSfchreiben. Eer ©cßalt roirb auf
Fr. 4000—5000 normirt. Eie Obliegenheiten fönnen borberfsanb
noch nicht genauer befinirt roerben, als baß ber ©eroäljlte feine gattje
Kraft bem Amte ju roibmen haben roirb. 2tm Uebrigen ift eS gerabe
©ache ber fich Btelbenben, ihre Befähigung für ba§ Amt burch eine

flare AuSeinanberfeßung über bie Aufgaben ju erroeifen, roelche ber»

felbe ju erfüllen hat.
Sd)afff)aufen" Eer 3<d|teSt>ecidjt beS ©enterôeuereittS

pro 1884/85 enthält eingel)enbe fSJtittheilungen unb ©rörterungen
über bie ©inridjtung unb ben ©rfotg ber SehrlingSprüfungen.

Eaß biejem wichtigen Btittel jur tfjebung ber Eücßtigfeit an«
geßettber §atibroerfer in Schajfhaufen bon Seite ber intereffirten Kreife
bie roünfchenSWerthe Unterftüßung unb Aufmerffamfpit gejdjenft roirb,
geht joroohl aus ber ftarfen Betheiligung an ben SehrlingSprüfungen
als auch ber Sifte ber BeitragSjpenber herbor.

©S rourben leßteS Fahr 20 Sehtlinge geprüft unb jirämirt, bie

folgenbe BerufSarten bertreten : Btedjanifer 5, Bauted)nifer 2, §uf«
fchmiebe 2, Schuhmacher 2, ©olbfcljmieb 1, Btobelleur 1, Feilenljauer 1,

©pengier l, Schneiber 1, löagner 1, Küfer 1, Eapejirer 1, Kon»
bitor 1.

Kanton, ©tabt, ©emeinnütjige ©efellfchaft unb 9 3ünfte unter»
ftüfsten baS Fnftitut mit einem FoljeeSbeitrag bon jirfa 500 Fr.

©S mangelt uns ber Baunt für bie in bem Bericht geäußerten
hemerfenSroerthen Anfielen über aufjufteßenbe Bormen für B^üfung
unb Sßal)l ber BrüfungSohfefte, foroie über bie Botljroenbigfeit ber

Feftfetjung einer BtinimaHehrjeit für jebeS §anbroerf. Söir berroeifen
Diesfalls auf ben Bericht felbft, bem auch ein botlftänbigeS „Begutatib
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Um das Maximum der Hätte und Zähigkeit zu erreichen, muß man
das Kalkgypsgemenge so rasch als möglich mit der genau nöthigen
Menge Wasser anrühren. Vor dem Härten muß die Masse sehr gut
getrocknet sein, damit die Lösung, in welche man sie bringt, leicht

eindringt. Anch muß letztere nahezu gesättigt sein und das erste

Eintauchen darf nicht länger als 2 Stunden dauern. Der in dieser

Weise gehärtete Gyps läßt sich mit dem Fingernagel nicht mehr
ritzen Dauert da» erste Eintauchen zu lange, so wird der Gyps
zerreiblich ; ist er aber nach dem ersten Eintauchen einmal getrocknet,
so schadet ihm die Berührung mit Wasser nichts mehr- Hat man
etwas zu viel Kalk genommen, so kommt es vor, daß sich die Ober-
fläche derartig verfilzt, daß sie von Wasser und selbst von Oel nicht
mehr durchdrungen wird. Dw Obe-fläche wird dann zwar sehr

hart und läßt sich mit Glaspapier ebenso schleifen wie Marmor,
aber sie hat den großen Fehler daß sie kaum 2 mm dick ist, wes-

halb die Blasse keine genü ende Drnckiestigkeit besitzt. Die relativen
Mengen zwischen Kalk und Gyps können zwar zwischen ziemlich
weiten Grenzen schwanken, doch hat der Verfasser mit dem Verhält-
niß 1 : 6 die besten Resultate erhalten. Auch kommt es daraus an,
daß man beim Abputzen der Fläche nicht zu lange darauf herum-
reibt. Die mit Eisen gehärteten Gypsplatten haben ein rostbraunes
Ansehen. Trankt man sie aber mit Leinölfirniß, welcher durch Er-
Hitzen etwas braun geworden ist. so erscheinen sie wie ziemlich schönes

Mahagoniholz und zeigen überdies beim Darausschreiten eine gewisse

Elastizität. Bringt mau noch einen Anstrich von Copallack an, so

gewinnen sie ein sehr schönes Aussehen. Trägt man eine Schicht
des Kalkgypsgemenges in einer Dicke von 6 > -70 mm aus einen

Fußboden eines Zimmers aus und behandelt sie dann in der be-

schriebenen Weise, so erhält man ein schön gefärbtes, spiegelglattes
Parquet, welches das Eichenholzparquet sehr gut vertreten kann und

vor letzlerem den Vorzug hat, da es kaum ein Viertel davon lostet

Neues Verfahren zur Härtung des Gypses.
Von allen Baumaterialien ist der Gyps das einzige, welches

nach seinem Austragen sein Volum vermehrt, während alle anderen

Mörtel oder Cemente, ja selbst das Holz, infolge des Austrocknens

sich zusammengehen und Risse bekommen. Wird er in hinreichend
dicker Schicht aufgetragen, um einem Bruch zu widerstehen, so lnldet
er eine Oberfläche, welche durch die atmosphärischen Einflüsse nicht
weiter verändert wird, vorausgesetzt, daß der Einfluß des Wassers

abgehalten bleibt Man muß ihm aber zwei fehlende Eigenschaften

ertheilen, nämlich die Hätte und den Widerstand gegen das Zer-
drücktwerden. Der Verfasser hat in dieser Beziehung Versuche an-
gestellt und Folgendes gesunden: Man mengt innig 6 Theile Gyps
mit t Theil frisch gelöschtem und iein durchgesiebtem Kalk und ver-
arbeitet dieses Gemenge wie gewöhnlichen Gyps: nachdem die Masse

gut ausgetrocknet ist, tränkt man den fertigen Gegenstand mit einer

Lösung eines Sulfates, dessen Base durch Kalk fällbar ist und einen

unlöslichen Niederschlag gibt Am passendsten hierzu sind das Ferro-
sulsat und das Zinkjulsat. Der zwischen den Poren des Gypses

enthaltene Kalk zersetzt das Sulfat unter Bildung von zwei nnlös-
lichen Körpern, nämlich Kalksulsat und Oxyd, welche die Poren des

Gegenstandes vollständ g ausfüllen. Wendet man Zinksulfai an,
so bleibt die Masse weiß, mit Eisensulsat ist sie zuerst grünlich und

nimmt beim Austrocknen die charakteristische Färbung des Eisen-

oxydes an. Mit Eisen erhält man die härteste Masse, ihr Wider-
stand ist zwanzigmal so groß, als die des gewöhnlichen Gypses-

Bereitung von Blei zu Bleischristen in Marmor.
Nach neuerer Methode wird das Blei nicht mehr in die Buch-

staben gegossen, sonder» in kleine Stücke zertheilt und mittelst eines

kleinen Hammers hineingeschlagen. Bei sehr weichem Marmor hat dies

seine Schwierigkeit. In diesem Falle läßt man vorher eine tüchtige

Glühhitze auf das Blei einwirken, wobei man '/» Graphit beimischt.

Durch dies oxydirt das Blei baldigst und durch jene wird es sehr

weich und dehnbar. 0. X.

Praktische Rathschläge für Stukkateure.

Jeder Gipser und Stukkateur wird sich in neuerer Zeit zum

Gießen von Gips sowohl als auch zum Estampieren von Kartonpapieren

vorzugsweise der Leimsormen bedienen; einerseits weil, wie das „Schwz.
Gewerbebl." bemerkt, dieselben für gewisse aksidentielle Arbeiten auf
die in Thon modellierten Motive direkt gemacht werden können, anderer-

seits aber, weil die Anfertigung kostspieliger Stücksormen von Gips
damit größtentheils vermieden werden kann. Zudem ist es bekannt,

daß tüchtige Formengießer selten sind. Die Leimsormen haben nun
aber mancherlei.Nachtheile. Einmal geben sie nur wenige scharse Ab-
güsse, da durch die Erwärmung des Gipses die scharfen Kanten bald

stumpf werden, auch wenn man die üblichen Vorsichtsmaßregeln, wie

Alaunlösung-, Sikkativ-, Bleiglätte-Anstriche ». anwendet; sodann
nehmen die genannten Mittel dem Negativ die Glätte der Oberflächen
und die absolute Genauigkeit, die besouders bei kleinen Gegenständen,
Medaillen, Abgüssen für kunstgewerbliche und archäologische Zwecke

wünschenswerth ist. Das folgende Verfahren gestattet, vervollkommnete

Leimformen anzufertigen. Das neue Gipsmodell wird in noch feuchtem

Zustande mit Kalkpulver bestreut und sorgfältig abgepinselt, so daß

die Oberstäche leicht geglättet erscheint. Sodann werden auf dasselbe

einige Anstriche von in Schwefelkohlenstoff oder Petroleumäther gelösten

Kautschuk gegeben, bis sich eine dünne oder gleichmäßige adhärierende

Haut gebildet hat. Zu dem letzten Kautschukanstriche wird zirka
bis '/z gewöhnlicher Kopallack hinzugefügt, so daß derselbe etwa

während einer halben Stunde seine Klebrigkeit bewahrt, um eine ver-

mittelst eines seinen Haarsiebes ausgestäubte Schicht getrockneter Hart-
holzspähne — Sägjpähne — festzuhalten Nach dem Antrocknen wird
das überflüssige, nicht haftende Mehl mit einem weichen Pinsel ent-

fernt und der Leim wie gewöhnlich aufgegossen und nach dem Er-
kalten abgehoben. Es haftet dann die Kautschukfolie fest an der Innen-
seite der Form und fie kann, um ihre Widerstandsfähigkeit gegen

Schmiermittel zu erhöhen, mit einer Lösung von k Theil Chlorschwefel

und 40 Theilen Schwefelkohlenstoff bepinselt, beziehungsweise auf kaltem

Wege vulkanisiert werden. Die Form ist nach Verlauf von einigen
Stunden zum Gebrauche geeignet. Als Schmiermittel darf fette Seifen-
lösung verwendet werden. Es ist nach dem Gesagten selbstverständ-

lich, daß die sämmtlichen Manipulationen vorsichtig und sorgfältig aus-

geführt werden müssen, und eine Kenntniß der Eigenschaften der ver-
wendeten Materialien unerläßlich ist. Den Kautschuk beziehe man,
gelost in den angegebenen Mitteln, in Teigsorm aus einer Gummi-
Waarenfabrik und bewahre ihn in einer Schale Wasser auf.

Vereinswesen.
Schweizerischer Gewcrbevcrein- Der Zentralausschuß des

Schweiz Gewerbe-Vereins hielt am 21. Juni in Luzern eine Sitzung,
in welcher der Gewerbeverein Chur als Sektion aufgenommen wurde.

Der Handwerker-Verein Zug und das Industrie- und Gewerbe-

Museum in St. Gallen meldeten sich zur Aufnahme.
Den Sektionen wird das Referat des Herrn Ceberg von Schwyz

über die Frage der Aufhebung des schweizerisch-deutschen Hanvelsver-
träges in Autographie zugestellt werden. Die Sektion Schasshausen

ist bisher die einzige gewesen, welche sich mit der Sache eingehend be-

faßt hat. In einer von ihr veranstalteten öffentlichen Versammlung
sprach sich die Stimmung unzweideutig für Aushebung des Vertrages
aus und zwar durch den Mund der Industriellen wie der Handwerker.

Die Sektionen sollen nochmals eingeladen werden, nach dem Vor-
gange von Schasshausen, in ihren Kreisen die Angelegenheit zu be-

sprechen und dem Zentral-Ausjchuß darüber zu reseriren.
Der Ausschuß wird die Stelle eines Sekretärs des schweizer. Ge-

Werbevereins zur Bewerbung ausschreiben. Der Gehalt wird auf
Fr. 4000—5000 normirt. Die Obliegenheiten können vorderhand
noch nicht genauer definirt werden, als daß der Gewählte seine ganze
Kraft dem Amte zu widmen haben wird. Im Uebrigen ist es gerade
Sache der sich Meldenden, ihre Befähigung für das Amt durch eine

klare Auseinandersetzung über die Ausgaben zu erweisen, welche der-
selbe zu erfüllen hat.

Schaffhausen' Der Jahresbericht des Gewerbevereins
Pro 1884/85 enthält eingehende Mittheilungen und Erörterungen
über die Einrichtung und den Erfolg der Lehrlingsprüfungen.

Daß diesem wichtigen Mittel zur Hebung der Tüchtigkeit an-
gehender Handwerker in Schasshausen von Seite der interessirten Kreise
die wünschenswerthe Unterstützung und Aufmerksamkeit geschenkt wird,
geht sowohl aus der starken Betheiligung an den Lehrlingsprüfungen
als auch der Liste der Beitragsspender hervor.

Es wurden letztes Jahr 20 Lehrlinge geprüft und prämirt, die

folgende Berufsarten pertreten: Mechaniker S, Bautechniker 2, Huf»
schmiede 2, Schuhmacher 2, Goldschmied 1, Modelleur l, Feilenhauer 1,

Spengler l, Schneider 1, Wagner 1, Küfer 1, Tapezirer 1, Kon-
ditor 1.

Kanton, Stadt, Gemeinnützige Gesellschaft und 9 Zünfte unter-
stützten das Institut mit einem Jahresbeitrag von zirka 600 Fr.

Es mangelt uns der Raum jür die in dem Bericht geäußerten
bemerkenswerthen Ansichten über aufzustellende Normen für Prüfung
und Wahl der Prllsungsobjekte, sowie über die Nothwendigkeit der
Festsetzung einer Minimallehrzeit für jedes Handwerk. Wir verweisen

diesfalls auf den Bericht selbst, dem auch ein vollständiges „Regulativ
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