Closet-Spul-Apparat "Patent”

Autor(en): [s.n.]

Objekttyp:  Article

Zeitschrift:  Illustrierte schweizerische Handwerker-Zeitung : unabhangiges
Geschaéftsblatt der gesamten Meisterschaft aller Handwerke und
Gewerbe

Band (Jahr): 26 (1910)

Heft 22

PDF erstellt am: 02.06.2024

Persistenter Link: https://doi.org/10.5169/seals-580142

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch


https://doi.org/10.5169/seals-580142

--'339

o 220

~@loset-Spiit: Apparat , Patent”,

“Bon Walter Bundli, Technifer in Rovichady, witd

feit furger Beit ein neuer Clofet-Spitl-Apparat in den
Handel . gebracht, Der bas Jntereffe aller Fnjtallateuve
vollauf verdient. - Diefer,. in-allen Staaten patentamtlic
gefgiite Apparat wird ‘von einem, an , beliebigem Orte

4u Tontierenden - Suft-Bentil (Deuct-Qnopf) aus, auto- |

matif) betdtigt. ~ Da’ bag 'im Spiil-Kaften befindliche
faffer von” der Luft angefaugt wird, weift e3 ‘beim
Gpiiler . einen " grofeven Druct -auf alg bei Rettenjug:

Yppavaten oder fonftigen Syftemen, und. ift der Ber-
Apparat dennody fehr ge-

braudy_an Waffer’ bei diefem

e Tv—
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Dbe, auch biveft hinter dem Clofet angebracht werden.
Gin Ueberlaufen be3 Waffers im RKaften ift vollfténdig
ausgelchlofien, ' ba. die im Raum o. fomprimierte Quit
folches ‘abfougt, fobald  der Wafjeripiegel iiber den
Biwimmer hinausgeht. . N

.. Der Arbeitsvorgang desd” Apparates geftaltet fich
folgendevmafen: 3t der Schmwimmer d fo tief gefunten,
b b8 Waffeveintrittsventil a gedffnet witd und Has
BWofjer durch) bas Ginlaufrohr e in den Spiflfaften £

eintveten Fanin, fo. jeflieft das eintretende, mit dem Ge-.

ith ¢ suriickgeblicbene Waffer die im Raume o befind-

"

it Wied duvdy “ein - momentanes Oeffnen des. Luft:
%entg[&? (leichten Druct auf den Dructbriopf) der Luft:
b?,‘,“f, . Luitvaum .a vedusiert, fo_erfolgt ein - gleich-
. Migiges Ausfirsmen des im Spilltaften £ aufgefpeicher-
fen Waffers. Qetsteves flieht nin durdy die unteve Oeff-
glmg bes - Blechgefafes k nach der oberen  Oeffnung
gﬂg Blechgefifes . m s, um nun -durc) Die - obere
g deg Bledhgefdfes h und durc) ben Wustritt i
g;‘b I gu entweichen, 518 das im Gpiilfaften uriict:
tibende Waffer den tiefften Stand erveicht hat, 0. b.
ungeidhe bis quf die Hihe der Oeffrungen 1. Der nieder
fgﬁbenhe Sdhwimmer Hifnet das Ginlafoentil; jodaf wieder
n:!ftbeg - Waffer “dem 'Bebiilter - sugefithet “witd. Bei ¢
D bie Buftleitung vom - Quftventil her angefdhloffen.

. Das Schweissen und Bartloten
it Beriicksichtigung der Blechschweissung.
‘ ‘%@@c{)’méiﬁen umd Hartliten von %Ied)fﬁrpem bietet
gg%em‘?”“’bem Nieten. -‘I?en Borteil - dauernder Didtheit
i ;R‘,‘btew :Dasg: rafdhe Undichtwerden genieteter:Ttchte
Olge: Des Bervoftens und ‘Serfreffens der Stenumtanten

T SRR (@wety. Pandw.Settung - (, Metfterblatt”)

vhd]efﬁuftqiab‘i und fomprimiert ‘fie. Der Wafferfpiegel
iniiden den Gefdfen k, g fteigt langfam, wiihrend der:
Bafferfpiegel wifehen den Geféfen m, g rafdh) suviics |-

‘und Niettdpfe ift bei gefehmeifiten Nihten aitggefcf)fdffen.
-Borteilhait ift bei - gefdhweifsten’ Behiltern bas -geringe
Gewidyt, das fih daraus ergibt, daf die Bledhftdrte in-

- folge ber groferen Fefligleit der gefchweifiten Naht Heiner

fein fann al8-beim: genieteten: HohlEdrper. Fiir geldhmweifte
“Blehtdrper vermendet :man. ausfdhlieplich Flufetfen. Das
geeignetfte Flufeifen ‘hievzu  ift dasjenige nach F 1 dex
Hamburger - Normen, Feuerbled), mit 3040 kg/mm?

- Dag autogene SdhweiBen ‘hat fich eift im
Laufe der- lepten Jahre' ausgebildet unb Hat bereits: eine
Brudpfeftigleit. - Diefes Matexial leibet am: wenigften
durd)‘etroa vorfommende Ueberhibung und jeigt ander-
{eit bie geringfte Neigung jum Reifgen in der Blauwdrme.
fo -umfangreiche: Unmwendung in" der Proxis gefunden,
wie-e3 faum bei einer anberen Urbeitdmethobe in o

"’ ~furger Zeit der Fall gewefen ift. Man verfteht darunter

ba3 Sdyweifen mittelft einer Gasdflamme, durd) die das
Material an der su verbindenden Stelle i3 sum Schmelzen
erhibt wird, sufammenflieft und fidh veveinigt. Fiir ftart
beanfprudite Hohlfbrper {ollte man die autogene Schwei-
Bung nicht verwenden,- da fie ein Schweifverfahren ift,

| bei Dem 'bie Verbindbung bder Sechweiffanten * durd
- | eingefdhmolzened Material fergeftellt " wird, ~dag nicht
| burdy - Shmieden der Wellen verdichtet - werben fann.

Das autogene Schweifen witd entweder mit Sauerfioff
und. Wafferftoff oder “mit Sauerfioff und Wzetylen
audgefithet, Tad) lesterer Methode erfolgt bdie Schmwei-

' pung vafcher und billiger. Fiix Waffetjtoff betrdgt

die zuldffige Blehjtdrfe 8 mm,

fitr Wgetylen rund
10 mm. Bei groBerer Blechitdrfe empfiehlt fich ein

= ‘\ ; Borwdrmen durd) eine Gasflamme,” Holzfohlenferer ufw.
ting, Der. Clofet-Spitl-Kaften fann in jeder beliebigen

mdglichit- auf eine. Temperatur von' 600—-800° C. Da3
Sdyweifen erfolgt in der Weife, daf die Bleche bis zu
3 mm Starte flumpf voveinanber gelegt und-ihre Kanten
big aum JneinanderflieBen erhitt werben. Die Kanten
ftarferer Bleche werben abgefhrdgt, fo baf fie eine Ttut
bilben, bdie miteinem Jufas von weichem Draht aus
{dhwedifdem Holzfohleneifen- vollgefhmolzen - wicd., Die
sur Priffung” der autogen gefdhweipten Ndbhte von Flup-
eifenblechen vorgenommenen Berfudhe exgaben ald groften
Mangel diefer Shweifmethode bdie erbhebliche Ungleich-
mdfigleit in der Haltborfeit der eingelnen Schweifindhte.
Die Feftigheit der Ndhte {dhwantte von 95—97 % der

- Bevreififeftigleit, bes geglithten  vollen Bleches  nur bi3
_auf 55,5%. : ‘

Betm-Shmeifen mit. Waffergas befteht der
Borteil darin, dap das Wnbeizen Der Naht von™ Heiden
Ceiten . miglich ift, im. Gegenfah zur Kots{dhweiBung,
bei der nur von einer Seite angeheizt werben fann. e
gléidmapiger die MNabht -in ihrer gangen Stérfe durch-
erhigt werden fann, umfo ficherer fdllt die Berfdheifung
aus. Bei der Waffergasidhweifung wirkt die Flamme
Degorydievend auf dad Gifen, {o daf die zu verfdhweis
penden Flachen rein bletben und fich umfo beffer ver-
binben. " Dag Bujammenfiigen der Bleche exfolgt betm
Arbeiten mit Waflergas, ebenfo wie beim SchwetBen im
Rofsfeuer, nad) der Methode des Stumpfichweifens, des
Ueberlappung3jdhveipens und desd Sehweifens auf Keil. Die

“Ctumpiidyweifung it befonbers bei allen fehr engen ober.

im Jnnern ungugdnglichen Hohlfrpern angebradht. Die
Ueberlappungsidymeipung ift wegen ihrer grofeven und
bauernden Wiberftandsfahigleit jeber anderen Schwei-
Bung votzuziehen:  Sie it teurer ald die Stumpfichwei-
Bung und findet eine Grenze in der Bledhjtirle. Moglich
ift fte big zu einer Bledhjtdrfe von 80 mm. S
Die Keil{dhweiBung hingegen laft fih noch bei
einer Blechftdrfe von etwa 100 mm qusfilhren. Jn
der Fabrit der Aftiengejellfhaft Juliug Pintfdy in Fitriten-
walde fonnen Hohlfrper bi3 su 5 m Durchmeffer bei
30 m Linge unb einem Gewidht von 50,000 kg :her-
| | T
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