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geftaltet, ift einftwetlen fehr fhwierig su fagen. Nach
Anficht Ded Referenten ift eine Ausdehnung bes Bau-
erboted bid zum Jahre 19256 unjuldfjia. Die aange
Hotellexte - Berorbnung, bdie etne gany bedeutende Eins
iehrantung der Handels: und Gewerbefreibheit
darftellt, fteht und jdllt mit den Spegialvolmachten des
Bundesrates. (SHluf folgt).

Gin neues elebtrijdes Shweifverfahren.

Gin JFachmann beridhtet in der ,Franff. Jtg.":
Neben ber autogenen Hat die elefirifhe Schweifung in
den lepten Sabren im praftifchen Betviebe tmmer mely
Cingang gefunden. Man fann bei diefen wei pringi-
Piell verjchiebene Berfahren untevidjeiden. Bei der Licht-
b o g e n-Sdyweifung wicd die jur BVereinigung der Heiden
Metqlljtitcte notwendige Wirme, wie bei. der autogenen
Sdweifung, durd)  eine dufere Wiarmequelle bhoher
Temperatur, in jedem Falle durd) den elettrijhen Lidht-
bogen, geliefert. Jm Gegenfafs dazu wird bei der Wibder-
Ttanbs- Sdyweifung die Wirne in den bHeiden Metall-
ftitcten  felbft burdy Dden eleftrijhen Strom erzeugt.
Man fjpannt biechei die DLeiden Stiie in wei .ihrem
'@_«uerid;nitt angepate Klauen, dritt fie jtumpf gegen-
einander und {hicft darin einen auf niebere Spannung
und fehr fHohe Stromiftdrfe tvandformierten Strom
bindurdy, der fie bald big auf die ndtige Schreifitem-
Pevatur echipt. Jn dem Augenblicf werben fie durd
tinen Hebel gegeneinanbder geftaucht, und gleidjzeitig
it per Strom untexbrochen. Diefe Stumpfidroeipung
it bei Eleinen Quexidhnitten, 3. B. bei Blechen, ausdge=
19loffen. Hier wendet man Ddie elebtrijhe Puntt- vder
Rollenjehweifung an; aud) bei diefem exfolgt die Cr-

iivmung durc) den die beiden itberlappten Bledje durch-

fliegenden Strom. Derfelbe wird aber durd) Anfjeben
entfprechend geformter Eleftroden auf eine aufeinanbder=
Olgende NReihe eingelner fleiner Kreife (Puntte) fon-
-Jentriert. Madht man die eine Eleftrode in Form: etner
Rolle beweglich, fo fann man aud) die Naht im ganzen
Verjchmeifsen. : .

~ Bei fompliziecteven Querjdnitten, wie Z-Cifen, Rad-
felgen, w. & ift.nun die Stumpfichweifung nidgt zu
Yevipenben, ba wegen dex Ungleichfiormigteit ded Profild
ie eingelnen Gtellen fehr verjdhieden erwidrmt werden.

be bdie jtirferen Teile auf die Sdhweiftemperatur ge
bacht find, witcben die jhwicheren Stellen jdjon ver-
‘[’rannt jein. Fiir devartige Fdlle fhlagt IJ. Sauer M
Dev , Gleftyotedhnifchen Beitjchrift* vas folgende , AD-

fhmelzverfahren” vor. Danad) werben die beiden
3u verfdyweiBenden ftumpj abgejdnittenen Stiicte nad
Ginjdhaltung ded Stromes einander allmdhlich gendbhert, bid
dexr ©trom in Form von Funten itbergeht. Die Anndaherung
witd bdanun immer weiter fortgefept, bi3 die gange
Sdweifjtelle in einen Funtenvegen eingehiillt erjdjeint.
Dadurd) werden die Stofftellen allmdahlid) gejhmolzen,
und zwar ither bden gangen Querfdnitt gleidymafig.
Sn - diefemn Augenblict werden bdie beiben Stiicfe untexr
Ausfchaltung Ded Stromes gegeneinander gepreft und
{o bereinigt.

Gin Borteil diefed neuen Berfahrend ift, daf bie
Sdyweifftellen borher feiner jehr jorgfaltigen Bearbeitung
bebiirfen, da etwa vorfpringende Teile zuerit wegge-
fdhmolzen werben. Ferner tritt nuv ein gang fleiner
Staudpoulft in Form eined  perlihnurartigen Grated
auf, dba dad gejdymolzene Material bei dem Prozeh ausd
per’ Sdpweififuge heraudgejdhleudert wird. Der Wulft
witd am beften nod) im rotwarmen Juftande mit dem
Meifiel entfexnt; man bdarf ihn dagegen nidht wie bei
ver gewdhnlichen Stumpfidpveifung durd) Hammern
glatt jdlagen, bdamit nidht die heraudgequetichten ge-
fhmolzenen Teile in bdie Shweiffuge -eingejdymiedet
werden. €in weiterer Vorteil liegt aud) nody barin, daf
pie Cinfpannbacten bder Querjdnittform nidht genau
angepaBt 3u werden braudjen, jondern daf eine Beritl)-
rung in drei odex viev tleinen Flidjen geniigt. Die Feftig-
feit Der nady vem ,Abjdymelzverfahren’  gejhreiften
Stitde hat fid) u 98°/o bes gefunden Materiald exgeben.

Gehr geeignet ift dag neue Berfahren auc) zum
Sdjeifien von Rihren ober von irgend welden Pro-
fileifen auf Gehrung, vor allem aber audy zum An-
fdyroeifen von bem zu jepiger Beit fehr tnappen Wert-
seugftabl an gewdhnlichen Stahl oder Eifen. Jwed-
mapig werden dabei die beiden Schweibftiicte in der
Sdpweifmaidjine bi3 auf Hellglut vorgewdrmt, was fic
uperbaupt bei groferen Querjdnitten empfiehlt. Bu
diefem Bwed witd zunad)jt wie bei der gewdhnlichen
Stumpfidhweifung vecfahren, d. §. alfo, die Stitcte werden
nad) dem Uneinanbderprefjen big auf Helle Rotglut ex-
hit. Dann werden fie nad) Unievbredjung des Stromes,
wenn ndtig, mit etwasd Gewalt vbon einander getvennt
und bdavauf bag Abjchmelzoerfabren eingeleitet. Bei
der jepigen Anfpannung der gejamten Jnduftrie ditxfte
bad neue Sdyweifverfahren dazu berufen jein, in vielen,
auf anbere Weife nur {dwierig oder gar nidhgt Herzus
ftellenden Schroeifunden gute Dienjte 3u leijten.
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