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Ein Stahlstich ent-
steht.

AUS DER WERTZEICHENDRUCKEREI

Die PTT-Betriebe besitzen im Eidgendssischen Miinzgebdude in
Bern eigene Werkstitten, in denen die meisten Postwertzeichen
hergestellt werden. Wie in jedem technischen Betrieb veralten
auch hier im Laufe der Jahrzehnte Maschinen und Einrichtungen.
Der Postmarkendruck geschah frither auf Buchdruckmaschinen,
wobei das Schneiden der Bogen in Markenblitter und das Perfo-
rieren als besondere Arbeitsverrichtung ausgefiihrt werden muss-
ten. Der wachsende Verbrauch von Postwertzeichen bewog die
PTT-Betriebe schliesslich, die Wertzeichendruckerei den Erfor-
dernissen der Zeit besser anzupassen und gleichzeitig auch das
Druckverfahren zu dndern. Im Sommer 1936 ging man daher
zum Stichtiefdruckverfahren iiber. Dies erforderte die Anschaf-
fung grosser Markendruck-Rotationsmaschinen und verschiede-
ner neuer Hilfsmaschinen.
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Da es sich beim Stichtief-
druckverfahren um eine
manuelle Reproduktions-
art handelt, muss vorerst
der Originalstahlstich er-
stellt werden. Der Kiinst-
ler sticht von Hand mit
einem Grabstichel die
Markenentwiirfe in die
Stahlplatte. Von diesem
Harten des Originalstiches. Originalstich wird, nach-

dem er in der Salzbad-

hirteanlage genligend wi-
derstandsfihig gemacht worden ist, eine positive Stahlmolette ge-
wonnen. In der Molettiermaschine wird alsdann mit der Molette
ein Formzylinder geprédgt. Fiir jede Marke braucht es eine Pri-
gung. Im Verchromungsbad wird der Zylinder einer Oberflichen-
verstarkung unterzogen.

Molette. Das Markenbild
ist vom Stahlstich auf den
Molettenring libertragen.
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Prigung des Druckzylinders, Ubertragung von der Molette auf den Druck-
zylinder.

Die beiden michtigen Stichtiefdruck-Rotationsmaschinen wur-
den in allen Einzelheiten nach eigenen Angaben und unter Be-
riicksichtigung der besondern Verhéltnisse der Schweizerischen
PTT-Betricbe gebaut. Auf diesen Rotationsmaschinen erfolgen
Druck, Numerierung, Zdhnung und Formatschnitt des Marken-
strangs zu einzelnen Markenblittern in einem Arbeitsgang.

Einbauen des Druck-
zylinders in die Rota-
tionsmaschine.
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Das Farbwerk der
Stahlstich-Rotations-
maschine der PTT.

Mit einer dieser Maschinen kann im Stichtiefdruck (Stahlstich),
im Atztiefdruck (Kupfertiefdruck) oder in beiden Druckarten
kombiniert gearbeitet werden. Sie ist deutscher Fabrikation,
wiegt 14 Tonnen, ist 7 m lang, 2% m breit und ermoglicht den
Druck von klein-, mittel- und grossformatigen Marken.

Die andere Maschine, Schweizerfabrikat Wifag, wurde 1945 er-
baut (Gewicht 17 Tonnen, Linge 6% m, Breite 4 m). Sie ist nur
fiir den Stichtiefdruck vorgesehen und dient ausschliesslich der
Fabrikation von einfarbigen Marken.

Das Personal an der Stichtiefdruck-Rotationsmaschine setzt sich
aus zwei Meistern und zwei Gehilfen zusammen. Die durch-
schnittliche Tagesleistung beider Maschinen betrdgt je nach Mar-
kenformat und Arbeitsdauer 3 bis 4 Millionen Marken.

Nebst den angedeuteten Hilfsanlagen, die zur Herstellung der
Formzylinder bendétigt werden, sind noch weitere Einrichtungen
fiir die Wartung bestimmter Maschinenteile erforderlich. Da die
Perforiereinsdtze einer starken Beanspruchung ausgesetzt sind,
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Stahlstich-Rotations-
maschine der PTT.
Der Markenstrang
passiert das Perforier-
werk.

werden sie jeden Tag gepriift und wenn notig auf einer Spezial-
schleifmaschine iiberholt. Eine Priifeinrichtung erlaubt, die Per-
foriereinsidtze vor dem Wiedereinbau in die Rotationsmaschine
auf ihren Zustand und guten Schnitt zu kontrollieren.

Von grosser Wichtigkeit fiir die Markenfabrikation ist die Be-
schaffenheit der Druckfarbe. Fiir den Rotations-Stichtiefdruck
konnte keine der bisher fiir andere Reproduktionsverfahren ange-
riecbenen Farben Verwendung finden, da an die Stichtiefdruck-
farbe ganz besondere Anforderungen gestellt werden. Diese Farbe
soll leicht verwischbar sein, muss aber im Stich trotzdem ein be-
stimmtes Beharrungsvermogen behalten. Ferner soll sie eine aus-
gezeichnete Druckfihigkeit aufweisen und dickfliissig auf der Pa-
pieroberfliche haften, aber dennoch rasch trocknen.

Ein starkes Riihrwerk sowie ein Farben-Dreiwalzwerk ermogli-
chen, die Farbe mit den erforderlichen Eigenschaften in der eige-
nen Werkstatt druckfertig anzureiben.
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