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Mechanisch-technische Mittheilungen.

Bourdon’s Dynamometer.
Taf. 7. Fig. 1-4.

Die Einrichtung dieses Dynamometers stiitzt sich auf
die Eigenschaft der Schraubenrider, einen Seitendruck
auszuiiben, welcher der zu iibertragenden Kraft, sowie
dem Winkel, unter welchem die Radzihne geneigt sind,
proportional ist. Der Apparat, von welchem Fig. 1 den
Aufriss und Fig: 2 den Grundriss darstellt, besteht aus
zwei parallelen horizontalen Axen, welche von vier auf
einem gusseisernen Gestelle befestigten Lagern getragen
werden. Jede derselben ist mit einer Rolle und mit einem
Rade mit schraubenformig geschnittenen Zihnen versehen
und mit denselben durch Keile fest verbunden. Ueber die
eine Rolle lzufi der Triebriemen; von der andern aus wird
die Bewegung ebenfalls durch einen Riemen weiter gefiihrt.

Die Axe des Rades 4 dreht sich frei in ihren Lagern,
ist jedoch an den Enden — zur Vermeidung einer Lingen-
verschiebung — zwischen Spitzzapfen gehalten. Die Axe
. des Rades B.dagegen hat lange Zapfen und ist in ‘ihren
Lagern der Linge nach so weit verschiebbar, als es die
grossere Breite des Rades 4 gestaitet..

- Das Ende der Axe des Rades B ist mit einer Stahl-
spitze versehen, welche sich mitten auf die Feder F stiitat;
‘die letztere kann aus einem oder mehrern Blittern bestehen,
je nach der Grosse der zu messenden Arbeit. Diese Feder
ist an beiden Seiten durch die Stangen G mit dem Ge-=
stelle E in Gelenken verbunden und von der Mitte der-
selben geht ein kleiner Arm K nach dem Zeiger I, dessen
Spitze an dem Gradbogen A spielen kann. Das Stingelchen
K ist so zusammengesetzt, dass seine Linge leicht ver-
dndert werden kann, was durch Figur 3 veranschaulicht
wird. Es geschieht dieses jedesmal, wenn eine andere
Feder eingesefzt und der Zeiger auf Null zuruckgebracht
werden muss.

Um mit diesem Apparate die Kraft zu messen, welche
eine Maschine zu ihrem Betriebe von dem Motoren in An-
spruch nimmt, befestigi man denselben auf dem Boden
in der Weise, dass leicht mittelst eines Riemens die Be-
wegung einer liegenden Transmissionswelle auf die Rolle
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D des Dynamometers ‘und von der Rolle € des letztern
wiederum durch einen Riemen auf dne zu untersuchende
Maschine iibertragen werden kann.

Sobald, die Triebwelle anfingt sich zu drehen, ent-
fernt sich auch der Zeiger I vom Nullpunkte des Grad-
bogens und riickt so weit vor, bis die Federspannung im
Gleichgewichte ‘steht mit dem von der Maschine gebotenen
Widerstande. “Wiahrend dem regelmissigen Gange der
letztern wird der Zeiger mit geringen Schwankungen auf
jenem Punkte sich erhalten und semit die Grosse der ab-
sorbirten’ Arbeit anzeigen. Diese Angabe wird notirt und
die Anzahl der Umdrehungen, welche die Axe der Rolle €
per Minute macht, beobachtet. Es geniigt alsdann, diese
beiden Zahlen mit einander zu multipliziren und das Pro-
dukt durch 60 zu theilen, um die von der Masehine er-
forderte Arbeitsmenge, in Kilogrammmetern per Sekunde
ausgedriickt, zu erhalten. Die Eintheilung des Grad.bogens
wurde durch Versuche bestimmt, indem man die “bewe-
gende Kraft auf die Rolle € wirken liess und an D einen
Bremshebel mit verschiedenen Belastungen anbrachte.

- Durch Rechnung lisst sich der auf die Feder F aus-
geiibte und durch den Zeiger angegebene Druck auf fol-
gende Weise bestimmen:

Es sei ab (Fxg 3) die Richtung der Tangente an der
schraubenformigen Verzahnung der Rider -4 und B, so
lisst sich der am Beriihrungskreis der letztern ausgeiibte
Druck in die zwei Krifte Q und P zerlegen, von denen
die eine senkrecht auf ab, die andere parallel zu den Axen
gerichtet ist. Diese letziere hat den Werth "

P =R. sin. a.

Die Feder F, deren Spannung immer dem Drucke P
gleich kommt, hat die den Kérpern von gleichem Wider-
stande entsprechende parabolische Form und gestattet so-
mit eine. regelmissige Theilung der Skale. Bezeichnet
daher | ’

P das an der Rolle D angebrachte Ge- .
wicht T = 1 Kilogr.
a der Winkel, welche d1e Rnchtung der

Zshne mit der Axe bildet = 22230 »
R den Halbmesser der Rolle C =0 245 »
Rt den Halbmesser ‘des Zahnrades bis B
zum Berithrungspunkt . . - . = 0™ 153 »
11



Pt den auf die Feder F aumsgeiibten

Druck e e e e . . o= x Kilogr.
S0 ist:
R
Pt=P .tang.a. -, also:

R

1 X 41421 X 0,245 X ax

= — e 6.
P 0,153 o6

Da diese Zahl die Wirkung angibt, welche das am Umfange
der Rolle D wirkende Gewicht von 1 Kil. auf die Feder
ausiibt, so hat man nur in der Mitte der Feder Gewichte
von 2 P!, 3 P!, ... anzuhingen und die entsprechenden
Stellungen des Zeigers zu notiren, um die Theilung der
Skale herzustellen.

Um die durch den Apparat angezeigte Arbeitsmenge
in Kilogrammmetern per Sekunde zu berechnen, diene
folgendes Beispiel :

Bei einem vorgenommenen Experimente weise der Zei-
ger auf 15 Kilogr. und die Anzahl der Umdrehungen per
Dann ist '

= 17° 50 per Sekunde.

Minute u = 70.
70 u < 15 Kil
60

Die nachstehende Tabelle, deren Gebrauch keine wei-
tere Erklirung hedarf, enthilt die Arbeitsmengen in Kilo-
grammmetern von 5 bis 75 Kilogr. bei Geschwindigkeiten

von 10 bis 400 Umgingen per Minute.
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Die sehr einfache Einrichtung dieses Dynamometers,
die Leichtigkeit des Ablesens und die Eigenschaft, dass
derselbe auch fiir Messung von grossern Kriften gebraucht
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werden kann, ohne die Anwendung einer sehr starken
Feder zu erheischen, — geben demselben wesentliche

Vorziige vor manchem derartigen Apparate.
(Gén. indust.)

Jeffery’s oscillirende Dampfmaschine.
Taf. 7. Fig. 5—8.

Diese Maschine zeichnet sich durch einen eigenthiim-
lichen Dampfschieber aus, der bei nicht oscillirenden Ma-
schinen — wenn auch nicht mit denselben Vortheilen —
ebenfalls anzuwenden wire. .

Der Dampfschieber ist dreiarmig, im Mittelpunkte ba-
lancirend, hohl und reicht von einem Cylinderende zum
andern durch das Oscillationscentrum.

Fig. 5 der betreffenden Abbildungen auf Taf. 7 ist eine
Seitenansicht der Maschine, wobei man sich den Deckel
des Schieberkastens fortgenommen und das Aussirsmungs-
rohr entfernt denkt; Fig. 6 ein horizontaler Durchschnitt
des Cylinders, Schieberkastens und Dampfschiebers zum
Einlassen und Ausstromen des Dampfes, in der Axenlinie
der Oscillation genommen; Fig. 7 ein Querschnitt des Cy-
linders, Schieberkastens und der Aus- und Einstromungs—
ventile, zugleich ein Durchschnitt der Ein- und Ausstré—
mungsréhre zeigend , und Fig. 8 stellt die vordere Ansicht
des Dampfschiebers vor.

4 ist der Cylinder mit zwei starken Zapfen a’, o', die’
auf den Trigern bb, deren Stiitzpunkt die Platte K ist,
ruben. BC ist der Schieberkasten, durch cc an eine Seite
des Cylinders und nahe den Enden desselben befestigt.
Dieser Schieberkasten bildet die Form zweier Segmente,
die von einem in der Oscillationsaxenlinie des Cylinders
belegenen Mittelpunkte aus construirt sind, wie aus Fig.5
hervorgeht. In dem hintern Theile B des Schieberkastens
oder dem- am Cylinder belegenen Theile sind zwei Oeff-
nungen dd’, deren jede zu einem Ende des Cylinders
fishrt.

D ist der Dampfschieber, durch welchen der Dampf
ein— und ausgelassen wird; er reicht von einem Ende des
Schieberkastens zum andern, und bewegt sich an den
Enden auf zwei Erhshungen ee’, in denen die Oeffnungen
dd’ sind. Er ist durchaus hohl mit drei Armen ff' f, von
denen zwei auf der einen, der dritie auf der andern Seite
liegen. Diese Arme haben jeder eine mit dem inneren
Raume des Schiebers communicirende Oeffoung, die in
der Grosse mit den Oeffnungen dd’ im Schieberkasten
iibereinstimmen.

Das stationire Ausstromungsrohr E liegt am Schieber
D, mit dem Zapfen a’ dampfdicht verbunden, wie bei ss,
Fig. 6 und 7 zu sehen ist. Auf dem festen, im Mittelpunkte
des Dampfschiebers liegenden Bolzen ¢ ruht der Dampf-
schieber. Durch den Hebel H kann die Bewegung der
Maschine umgeindert werden.

F ist eine feste Biichse, welche das Ausstrémungsrohr
umgibt, den Dampf vom Kessel aufnimmt und in den Schie-
berkasten BC fiihrt; sie ist von dem Raum i umgeben, der
mit dem Zustrémungsrohr in Verbindung steht, und zwi-
schen diesem Baum und dem Innern der Biichse liegt



das Ventil J behufs Abschliessung, resp. Regulirung des
Dampfes.

Als Vorziige dieser Maschine werden bezeichnet, dass
sie in Folge ihrer einfachen und compendissen Construction
zu ibrer Herstellung verhiltnissmissig wenig Arbeit und
Material erfordert, dass der Dampfverbrauch klein ist, dass
sie leicht zu handhaben ist; und dass endlich die Bewe~
gungsrichtung derselben bei voller Dampfeinstromung sich
leicht umdrehen lisst. (Durch P. C.-B.)

Rauschenbach’s Maschine zur Fabrikation
der Stecknadeln.

Taf. 7. Fig. 9—14.

Die Maschinen zur Fabrikation der Stecknadeln sind
im Allgemeinen von ziemlich complizirter Construction und
ihre- Anschaffungskosten stehen kaum im Verhiltnisse zu
dem ausserordentlich niedern Preise des von ihnen gelie-
ferten Produktes. Der Erfinder ‘der vorliegenden Maschine,
Konrad Rauschenbach in Schaffhausen, beabsichtigte, den
Mechanismus derselben auf das Nothwendigste zu redu-
ziren und somit den Apparat so einfach und wohlfeil als
immer moglich zu construiren.

Fig. 9 Vorderansicht der Maschine mit Weglassung
der Fiisse des Gestelles; Fig. 10, Grundriss; Fig. 11, Sei-
tenansicht; Fig. 12, Querschnitt pach Linie 1—2 und Fi-
gur 14, Querschnitt nach Linie 3—4 der Fig. 10.

Eine mit den Lagern I, #, P und ¢, ¢!, & gegossene
Platte R liegt auf den gusseisernen Fiissen S und St und
bildet mit denselben das Gestelle der Maschine. Die iibri-
gen Theile sollen bei der Erklirung ibrer Funktionen be-
schrieben werden.

Der Metalldraht, aus welchem die Steckuadeln herge-
stellt werden sollen, wird durch eine Coulisse a und mit
Hiilfe einer Zange eingefiihrt (Fig. 10 und 12), deren Backen
A4 und 4! auf der Coulisse angebracht und durch das kleine
Stiick b zusammengehaltzn sind. Der Backen 4! steht mit
dem Hebel & in Verbindung, dessen anderes Ende mit
einer Rolle gegen die Kammscheibe ¢ der Axe B stosst
und von derselben in schwingende Bewegung versetzt wird.
Diese Bewegung wird gleichzeitig auch der Coulisse a mit~
getheilt. Beim Vorwirtsgehen schliesst sich die Zange,
fasst den Draht und schiebt ihn vorwirts; beim Riickwiirts~
gehen, was durch die Feder g bewirkt wird, &ffnet sich
die Zange und lisst den Draht in Ruhe, um ihn weiter
hinten von Neuem anzufassen. Die Grisse dieser Bewe-
gung, von welcher die der herzustellenden Stecknadel ent—
sprechende Linge des Drahtes abhingt, wird durch die
Stellschraube F bedingt, an welche die Coulisse @ beim
Riickgange anstosst. ‘Sobald der Draht vorgsechoben ist,
wird derselbe durch das Messer o (Fig. 12) abgeschnitten,
welches seine Bewegung von dem Exzentrik ¢ und dem
Hebel ~ (Fig. 10 und 11) empfingt. Der Draht wird hier-
auf von zwei Backen D und D! gefasst, von denen der
untere D fest, der obere D! beweglich ist (Fig. 12), und
es driickt auf das kurze vorstehende Ende des Drahtes der
Stempel E mit halbkugelformiger Aushohlung; eine #hn-
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liche Vertiefung befindet sich in den beiden Backen D und
D' an der dem Stempel zugekehrten Seite. Auf diese Weise
wird das Drahtende zur Kugelform zusammengestaut und
es entsteht dadureh der Kopf der Stecknadel. Nach dieser
Operation machen der Stempel und die Kiemmbacken eine
riickgingige Bewegung, wihrend die Nadel durch den
Sehieber F auf das Stiick G geschoben und von zwei an-
dern Backen H und H! gefasst wird.: Wihrend die Nadel
von einer Zange zur andern rollt. gleitet das dem Kopfe
entgegengeseizte Ende derselben uiber einen an seiner Ober-
fliche feilenartig gehauenen Cylinder 1 (Fig. 14), welcher
sich schoell umdreht und dadurch den Draht scharf zu-
spitzt. Die Feilenwalze I kann iibrigens so gestellt werden,
dass sie mehr oder weniger tief, -oder auch auf eine kurzere
oder lingere Strecke die Nadel angreift.

In der zweiten Zange HH!' angekommen, unterliegt
die Nadel nochmals der Einwirkung eines Stempels E*,
wodurch die Bundung des Kopfes vollendet und derselbe
polirt wird. Es sind immer zwei Nadeln in Arbeit, so dass
die beiden Stempel E und E' gleichzeitig auf zwei ver-
schiedene Drahtstiicke wirken kénnen. Wihrend dieser
Operation liegen die Nadeln in besondern Einsehnitten auf
der Oberfliche des Stiickes & (Fig. 13), werden aber bei
der ersten Bewegung des Schiebers F durch die beiden
Stingelchen L und It (Fig. 12 und 14) herausgeheben, um
weiter zu rollen. Die letztern erhalten ihre Schiebung durch
den von einer Warze ¢’ der Welle B gedriickien Hebel K,
welcher um einen Zapfen k sich dreht. - Der Schieber F,
durch eine Feder r gegen das Stiick G gepresst (Fig. 9),
wird von dem Kropfe m der Welle B aus durch die Stange
n, die an der Axe p befestigten Hebel o* und o2 und die
Stange q in Thitigkeit gesetzt, wiahrend der auf ein Exzen-
trik sich stiitzende Hebel s das Oeffnen und Schliessen der
Klemmbacken D! und H? bewirkt; auch mit diesem Hebel
steht eine Schraubenfeder » in Verbindung.

Die beiden mit Federn z und #’ zum Riickstossen ‘ver-
sehenen Stempel E und E' werden von den Lagern e und e
gehalten und von den Daumen n und-n* der Welle M in
Bewegung gebracht, deren Uebertragung von der Axe B
durch die Rider » und »* im Grundriss ersichtlich ist.

Endlich ist noch der Bewegung des Schleifcylinders I
zu erwihnen. welche darch Riemen von der Rolle y aus
vermittelt wird. Da jener Cylinder sich sehr schnell drehen
muss, so war eine starke Uebersetzung erforderlich. Zu
diesem Zwecke sind auf einer am untern Theile des Ge-
stelles befindlichen Axe-N (Fig. 10) zwei Zwischenrollen y!
und 32 angebracht; der Riemen geht von y auf y*, ein
zweiter von y? nach der kleinen Rolle z, welche auf der
Axe des Schleifcylinders 1 sitzt.

Schlickeysen’s Schraube zur Bewegung plastischer
Korper. '
Tof. 7. Fig. 15. _
Unter dem Titel: «Die Maschinen - Ziegelei von C.

Schlickeysen,» ist im Commissionsverlag von Gustav
Bosselmann in Berlin ein interessantes Schriftchen er-



schienen, dem wir die Beschreibung der von Sch’lickeysent

angewendeten Schraube entnehmen. _

Der #ussern Zusammenstellung nach besteht diese Ma-
schine aus einem hohlen senkrecht stehenden Cylinder,
unten durch einen horizontalen Boden verschlossen, oben
trichterformig erweitert, mit daranschliessendem, oben
offenem cylindrischem Aufsatz; concentrisch zur Axe dreht
sich eine Welle mit daran sitzenden horizontalen Messern,
und iiber dem Boden ist eine Ausflusséffoung im Cylinder-
mantel. So weit ist die Construktion alt und bekannt,
ausserdem ist neu an derselben und in dem Durchschnitt
in Fig. 15 ersichtlich: :

1) Ein auf dem susseren Ende des obersten horizon-
talen Messers angebrachter senkrechter Schaber, welcher
bei der Drehung der Welle, an der inneren Wand des
Cylinderaufsatzes hinstreichend, die darin befindliche Masse
von ‘den umgebenden Wandungen lostrennt. Er bewirkt
dadurch, dass diese Masse bis auf die feste Thonscheibe
falle, welche unter dem obersten Messer, von der Unter-
kante desselben gebildet, stehen bleibt. So lange Thon
aufgeworfen wird, gelangt derselbe also auch durch die
Drehung der Welle in den Bereich des obersten Messers,
ohne Riicksicht auf seine Steifigkeit und die Weite des
Gefisses. ' :

Ohne den Schaber wiirde der Thon nur in weichem
Zustande und in sehr weiten Gefissen, vermioge seiner
Schwere und leichten Verschiebbarkeit in sich, von dem
an den Winden anhaftenden Thone abgleitend, nachsinken.
wogegen in steifem Zustande oder in engen Gefissen die
Schwere allein nicht hinreichen wiirde, ihn von der Um-
hiillung herunter zu ziehen, er sich vielmehr als festes
Gewdolbe iiber die Oberkante des obersten Messers daran
festsetzen und dadurch ferneres Nachsinken verhindern
wiirde. Ist das Gefiss nicht hinreichend hervorragend iber
das oberste Messer, so wird durch die Bewegung dieses
die Masse iiber den Rand geworfen.

2) Die einzelnen horizonialen Messer an der Welle
sind annshernd Ausschnitte einer Schnecke, die, je circa
1/; Kreisfliche bedeckend, so unter einander gestellt sind,
dass das untere Ende eines jeden das obere Ende des
nichst darunter folgenden in der ganzen Linge von Welle
bis Cylindermantel um etwa !4 seiner Breite bedeckt und
an diéser Stelle eben so viel Zwischenraum zwischen bei-
den Messern unter einander bleibt. Dieses vollstindige
Uebereinandergreifen bewirkt, dass der unter dem Druck
eines Messers befindliche Thonkegel, bevor er diesem ent-
geht, durch das nichstfolgende Messer in zwei Theile ge-
theilt wird, deren oberer iiber letzteres gepresst wird, und
dadurch hindert, dass der schon dariiber stehende Thon
sich durch Reibung mit demselben herumdreht, was die
Wirkung der Schnecke aufheben wiirde; der untere Theil
gelangt schon, bevor er dem obern Messer zu entweichen
beginnt, unter den Druck des nichst darunter folgenden.
Die pressende Wirkung dieser Schnecke auf den ihr ein-
mal iibergebenen Thon ist somit eine ununterbrochene,
und deren Stirke, von der Neigung der Messer abhingend,
unbeschrinkt.

Dies bestindige Zerschneiden und Zusammendriicken

der Masse mit stets verinderter Geschwindigkeit der Be-
wegung letzterer, und unter dem ununterbrochenen starken
Druck der Messer, bewirkt durch gegenseitiges Zerreiben
die dichteste und feinste Zertheilung und Ineinanderschie-
bung aller ungleichartigen Theile der dieser Schnecke iiber-
gebenen Masse.

In einer vollen archimedischen Schnecke wiirde der
Thon in einzelne, durch deren Ginge geirennte und von
denselben umgebene Streifen getheilt, die ohne Anbalt an
die von der anderen Seite der umschliessenden Wandung
ber in Ruhe oder anderer Bewegung befindliche Masse der
Bewegung der Schnecke nicht wiirden widerstreben kénnen.
Die ganze Masse wiirde so durch die Reibung an dem oberen
oder unteren Gange mit herumgerissen werden, statt nur
mit jener, sie an der Drehung hindernden Masse zusammen
keilartig herunter gedriickt zu werden, diese Schnecke. so-
mit nicht als Presse wirken.

Bei Anwendung einzelner langer, gleich breiter Messer,
wie man sie in den schon lange gebriuchlichen Thon-
schneidern hat, entsteht von oben an fiir jeden Thonkegel.
sobald eben das untere Ende eines Messer dariiber hinge-
gangen ist, eine vollstindige Unterbrechung des Druckes,
bis er unter ein neues Messer gelangt, und wihrend dieser
Unterbrechung wirkt er nur durch. seine Schwere und das
Anhaften an den zeitweise daneben unter Druck befind-
lichen Thon nach unten. Derselbe gestattet alsdann dem
eben daneben oder darunter unter Pressung befindlichen
Thon einen Ausweg in sich und nach oben, sobald dieser
Thon unten stirkeren Widerstand als die Wand jenes lose
liegenden Thons findet. Die zur Verschiebung jener obern,
ausser Druck befindlichen Masse in sich erforderliche Kraft
gibt somit die Grenze des Drucks ab, den diese unter
Druck befindliche, resp. die Messer, nach unten ausiiben
konnen. . )

Die etwaige Befestigung dieser einzelnen Messer in
einer Schraubenlinie um die Welle und die Moglichkeit,
durch die dussern Enden dieser Messer wieder eine solche
Linie construiren zu konnen, kann weder die Unterbrechung
der Wirkung zweier dergestalt hinter einander folgender
Messer auf die darunter befindliche Masse hindern. noch
auch nur die Hintereinanderfolge derer Wirkung darauf
sichern. Eine derartig construirte Schraubenlinie gibt:-so—
mit dem ganzen Messersystem durchaus nicht den Cha-
rakter und die Wirkung der Schraube; dieses ist vielmehr
lediglich ein Conglomerat von Messern, das ohne innern
Zusammenhang an der Welle sitzt, und' deren jedes fiir
sich innerhalb enger Grenzen der Steifigkeit des Thons
und des zu iiberwindenden Widerstandes Druck nach unten
ausiibt, der schliesslich desto gleichmissiger und: stirker
wird. je mehr einzelne Messer hierzu beitragen und je
mehr Gestalt und Stellung dieser einzelnen Messer zu ein-
ander sich denen der oben beschriebenen Schnecke nihern.

Bei der vollen Schnecke hebt also die durch dieselbe
bewirkte Unterbrechung der Masse die Ununterbrochenheit
des Angriffs darauf auf; beim alten Thonschneider ge-
stattet die Unterbrochenheit des Angriffs keine ununter-
brochene Wirkung, es blieb somit nur iibrig, Ununterbro-
chenheit des Angriffs sowohl wie der Masse herzutellen,



um eine Schnecke fiir Bewegung plastischer Korper zu
gewinnen.

3) Ueber dem Boden des Cylinders, dicht unter der
Ausflussoffoung, ist ein zweiter Boden mit aufsteigendem
Rande auf der Welle befestigt, der sich mit letzterer dreht.
Dabei reisst er alle am hintern geschlossenen Theile des
Cylindermantels herabgedriickte Masse mit herum nach
der vordern Oeffnung, durch deren unteren Theil diese
entweichen muss, weil die hinten stets von neuem herab-
kommende Masse deren weitere und bestindige Herum-
drehung nicht gestattet. Gleichzeitig entweicht der auf der
vordern Cylinderhilfte herabkommende Thon direct durch
den obern Theil derselben Oeffnung. Indem also dieser
drehbare Boden die Hilfte des herabkommenden Thons
von unten durch die Oeffnung presst, wirkt er, als ob
dieser Thon von unten von einer der obern entgegenge-
setzt pressenden Schnecke kdme, und fiihrt so einen in
der ganzen Oeffnung gleichmissigen Druck herbei.

Obne diesen drehbaren Boden wiirde der aus der
Oeffnung entweichende Thon mit ganz ungleichmissigem
Druck oben rasch, unten langsam aus der Oeffnung kom-~
men und somit nicht zum Formen gleichmassiger Stringe
geeignet sein.

Da nun bis jetzt keine Maschine bekannt ist, die in
jeder Dimension, lose auffallenden Thon jeder Beschaffen—
heit, ununterbrochen selbstthitig nachzieht, mischt und
mit unbeschrinkier Druckkraft ununterbrochen in gleich-
missigem Strahl auspresst, so ist in dieser Schnecke eine
im Prinzip und der Wirkung ganz neue Presse gegeben,

die in aller Fillen, wo es auf Mischen, Pressen und For- .

verwendbar ist. -
(Durch P. C.-BL)

amen plastischer Substanzen ankommt.

Ueber Leistung der Brettsigemiihlen.

Ueber Leistungen der Brettsigemiihlen und iiber den
Widerstand beim Sigen hat Herr Professor Schneider
an der polytechnischen Schule in Dresden Versuche an-
gestellt, die um so bemerkenswerther sind, als in jiingster
Zeit, seitdem die Fortschritte der praktischen Meckanik
auch in diesem Gebiete ihre Wirkungen #usserten, ander-
weit derartige vertrauenswerthe Untersuchungen nicht
vorgenommen wurden.

Herrn Schneider wurde hierzu die Brettschneidemiihle
des Herrn Hohlfeld zu Schandau an der Elbe zur Dispo—
sition gestellt, welche 1857 nach hockst rationellem Plane
entworfen und ausgefiihrt sich in der ganzen Gegend einen
ausgezeichneten Ruf erworben hat. Diese Miihle ist mit
vier Sigegattern (ein jedes zur Aufnahme mehrerer Sige-
blitter geeignet) und einer Kreissige ausgeriistet um Bretter
und Latten zu schueiden, zu deren Betriebe ein Kropfrad
von 5,76 Meter Hohe und 1,52 Meter Breite mit Coulissen~
einlauf dient, bei einem Totalgefille des Wassers von
2,45 Meter bis 2,7 Meter und einer Wassermenge von 0,23
Kubikmeter bis 1,57 Kubikmeter pro Sekunde. Aus den
angestellten Bremsversuchen bei gleichzeitig hochst sorg~
faltigen Wassermessungen zeigt das Wasserrad einen Nutz-
effekt von 75 Prozent bei- 6 Umgingen pro Minute. Das
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Rad selbst ist nach Redtenbachers Regeln theils aus Holz
(Welle, Arme, Krinze), theils aus Eisen (Armrosette,
Spannstangen, Schaufeln) konstruirt, das Kropfgerinne,
aus schonem Quadermauerwerk hergestellt, umschliesst die
Peripherie des Rades sehr genau, so dass der Spielraum
hochstens 2-Millimeter betrigt.

Welche mechanische Arbeit dies Wasserrad unter ver-
schiedenen Umstinden auf die Sigemaschine zum Brett-
schneiden ubertragt lassen nachstehende zwei Tabellen
erkennen.

Aus diesen Tabellen ergeben sich folgende praktisch
wichtige und interessante Bemerkungen und Thatsachen.

A._Dié Grosse der Schnittflache pro Stunde
) und pro Pferdekraft betreffend.

Die Werthe der Spalte 15 in Tabelle 1. und Spalte 16
in Tabelle HI. geben, namentlich die erstere, sehr bedeu-
tende Differenzen; die grossie produzirte Schuittfliche ge-
ben die Versuche 1 und 10; den kleinsten Versuch 2. -

Die Versuche 1 und 10 geben pro Pferdekraft und
Stunde 7,59 und 7,35 [JMeter und es entsteht allerdings
die Frage, wodurch bei diesen Versuchen die Resultate
eine so hervorragende Grosse des Werthes erhielten.
Nimmt man an, dass keine erheblichen Beobachtungsfehler
sich eingeschlichen haben, so diirften folgende Umstinde
hierzu beigetragen haben:

a. die Anzahl der Sageblatter

b. der Zustand des Holzes, -
c. die Vorriickung pro Schnitt,

d. die Hubhshe des Gatters.

ad a. Was die Anzahl der Sugeblitier im Gatter be-
trifft, so findet man

Versuch 2 mit % Sigen 3,75 [JMeter pro Pferdekrafz,

» 4 » 6 » 5,69 » » »
» 8 ., 11 » 6,65 » » . .»
» 9 5, 11 » 6,00 » » »
,)A 10 » 11 » 7,33 » » »
» 1, 12 ., 7,39 n » »
» 7 » 15 » - 5.7 » » »
» 6 , 18 5 44 » » »
- (Siehe die Bemerkung zun Versuch 6.)
» 3 » 18 » 42 » » »

Es ist zwar eine bekannte Thatsache, dass ein- Gatter
mit nur einer Sige ungiinstiger arbeitet, als ein sogenanntes
Bundgatter; aber der Einfluss der Sigenzahl in einem
Bundgatter spricht sich in den obigen Zahlen zu deutlich
aus. Hiernach scheint eine mittlere Anzahl Sigen, also 14
bis 12, am.vortheilhaftesten zu wirken. Dies zeigen die
Versuche 1 und 10, die unter iibrigens ziemlich gleichen
Umstinden gemacht wurden.

ad b. Was nun den Zustand des Holzes betrifft, so
scheint der Feuchtigkeitszustand und die sonstige Besehaf-
fenheit des Holzes einen merklichen Einfluss zu besitzen.
Gewohnlich wird angenommen, dass nasse Holzer sich
leichter schneiden, wie trockene und feuchte. Bei den
Versuchen waren die Fichten und Kiefern alle luftirocken,
also sehr wenig feucht, einige sehr trocken. Ein gewisser
geringer Grad von Feuchtigkeit, wobei sich die Spane
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ballen, ist, wie der Versuch 2 zeigt, selir unvortheilhaft.
Ganz trockene Holzer geben einen geringeren Widerstand
beim Schneiden . als solche feuchté Blscke. Ein grosserer
Feuchtigkeitszustand bei der Kiefer (Versuch 10) und eine
grossere Trockenheit bei der Fichte (Versuch 1) scheinen
merklich auf den Betrag der Schnittfliche pro Pferdekraft
und Stunde eingewirkt zu haben.

Der geringe Betrag der Sehnittfliche in Versuch 2 mag
immerhin in dem unvortheilhaften Feuchtigkeitszustande
der Fichte und in der geringeren Schirfe der Zihne hin-
lingliche Begriindung finden, wozu vielleicht auch die be-
sondere Beschaffenheit des Holzes beigetragen haben mag.

ad c. Den Einfluss der Vorriickung gibt vorziiglich die

* Tabelle I zu erkennen; eine griossere Vorriickung hat sich
vortheilhafter gezeigt (siche Versuche 7, 8 u. 10). Die vor-
theilhafteste Vorriickung hat sich bei ungefahr 2 Millimeter
ergeben. Eine Vorriickung von ‘4 Millimetern hat sich nach
Versuch 2 sehr ungiinstig gezeigt.

ad d. Einen bedeutenden Einfluss hat jedenfalls das
Verhiltniss der Hubhohe des Gatters zu der mittleren Hahe
des Blockes:

Die Hubhohe des Gatters war 0,,6 Meter; bei Versuch 2
war die mittlere Hohe des Blockes 0,i; Meter, also das
Verhiltniss jedenfalls etwas gross. Derselbe bedeutende
Einfluss zeigt sich aus den Versuchen 5 und 6.

Eine zu grosse Hohe des Blockes zur Hubhthe des
Gatters ist demnach unvortheilhaft. Diess lisst sich auch
sehr leicht erkliren, weil die Spine nicht herausgeworfen
werden konnen und sich ballen, daher bedeutenden Wi-
derstand verursachen. T o

Man ersieht aus diesen Erorterungen, dass die bedeu-
tende Grosse der Schnittflache in den Versuchen 1 u. 10
durch verschiedene giinstige Umstzinde herbeigefiihrt wor-
den sind.

Betrachtet man den mittleren Werth der Schnittfliche
aus allen 10 Versuchen, so erhilt man pro Pferdekraft und
Stunde 5,755 (] Meter. Dieses Resultat ist jedoch viel grosser,
als die hieriiber bekannten Angaben lauten. Neuere An-
gaben nach Redtenbacher, Weissbach, Karmarsch
etc. geben fiir weiches Holz pro Pferdekraft und Stunde
3 bis 3,, (JMeter an. Es stellen sich also die Leistungen
dieser Sigemiible als ganz vorziiglich heraus. Ein solches
Resultat war zu erwarten, da diese Versuchssigemiihle
von aussergewohnlich guter Construktion ist und der Ar-
beitsprozess mit ganz besonderer Umsicht und Aufmerk-
samkeit geleitet wird. Nur eine. einzige Angabe von Burg
in seinem «Kompendium der Mechanik und Maschinenlehre»
iiber die Leistungen der Fellner’schen Sigemiihle gibt
5 bis 6 [JMeter Schnittfliche pro Pferdekraft und Stunde
an, ein Resultat, das mit dem obigen iibereinstimmt. Es
versteht sich von selbst, dass diese Angaben der Schnitt-
flichen pro Pferdekraft und Stunde nur fiir ununter-
brochene Arbeit zu verstehen sind.

B. DieAVorriiékung des Blockes pro
Schnitt betreffend.

Wie schon bemerkt, hat sich ein grésseres Vorriicken
des Blockes in Beziehung auf die Leistung der Sigemiihle
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vortheilhaft gezeigt. Es ist jedoch aus den Versuchen nicht
zu erkennen, welcher Betrag der Vorriickung als der vor-
theilhafteste anzusehen ist. Der Erfolg der Vorriickung
steht augenscheinlich im Zusammenhange mit der An-
zahl der Schnitte oder mit der Geschwindigkeit der Sige.
Grossere Vorriickung mit grosserer Geschwindigkeit hat
sich vortheilhaft erwiesen. Gewohnlich wird die Vor~
riickung zu 3 bis 4 Millimeter und von Redtenbacher zu
43— 6,5 Millimeter angegeben. Die vortheilhafteste grosste
Vorriickung war Versuch 1 =2, Millimeter, Versuch 10=
1,3 Millimeter, Versuch 5=1,¢ Millimeter, Versuch 8=1,3
Millimeter und Versuch 7=t1,2 Millimeter. Diese Vor-
riickungen sind weit kleiner, als die.obigen Angaben for-
dern. Die Vorriickung = 4 Millimeter in Versuch 2 hat
sich sebr unvortheilhaft gezeigt. Die vortheilhafteste Vor-
riickung hingt aber auch von der Beschaffenheit des Hol-
zes, vom Feuchtigkeitszustande, von der Gestalt der Sige
und ibrer Zihne und von der Schrinkung ab. Zu bemerken
ist, dass die Schrinkung der Zihne sehr gering ist und
dass die Sagen durchaus nicht iiberhingen oder einen Bu-
sen haben, sondern die Zahnreihen mit ihren Spitzen loth—
recht hingen. Um den Einfluss, welchen alle die beriibrien
Umstinde auf das Vorriicken haben, zu ermitteln, war keine
Zeit vorhanden.

C. Die Schniitbreite betreffend.

Die Schoittbreite ist sehr gering, sie variirt in den
Grenzen von 1,9 bis 2,¢ Millimeter. Gewdbnlich wird sie
weit grosser angenommen. Nur die vorziigliche Gradfith~
rung und genaue lothrechte Aufhingung, sowie richtige
Spannung und parallele Lage der Sigen gestattet fiir die
gewohnliche Praxis bei diesen Miihlen eine so geringe
Schnittbreite. - -Uebrigens - kann * diesetbe ‘noch bedeutend
vermindert werden und ist vorzugsweise auf 2,5 Millimeter
oder Y6 Zoll sichsisch herabgebracht worden. Eine solche
geringe Schnittbreite erfordert aber eine ausserordentlich
sichere und feste Einspannung und Fiihrung des Blockes
und kann fiir gewohnlich nicht durchgefiihrt werden, wes-
halb nach dieser Ricbtung hin die Versuche nicht ausge-
dehnt wurden.

Die Versuche 7, 8, 9;und 10 haben iibrigens gezeigt,
dass die Schnittbreite, wenn sie in den obigen Grenzen
gehalten wird, keinen merkbaren Einfluss auf den Effekt
oder Grosse der Schnitifliche haben kann. Es ist sonach
vortheilhaft, wenn man etwa die Materialersparung beriick~
sichtigen will, eine geringe Schnittbreite zu nehmen. In-
dessen kommt dieser Umstand nicht sehr in Beiracht, son-
dern es entscheiden ganz andere Umstinde, die oft rein
okonomischer Natur sind, iiber die Wahl der Sigen und
die Schnittbreite.

D. Die Anzahl der Schnitte und die Geschwin-
digkeit der Sigen,

Nach den gewshnlichen Angaben machen solche Sigen
bis zu 200 Schnitte in der Minute. Bei regelmissigem Gange
machten die Siugen der Versuchsmiihle 214 Schaitte pro
Minute, wobei die Geschwindigkeit der Siige = 3,234 Meter
ist. Es ist also auch die Schnittzahl, aber insbesondere



die Geschwindigkeit der Sigen grosser, als die gewohn-
lichen Vorschriften angeben. Es ist kein Zweifel, dass
die grossere Anzahl Schnitte und die grossere Geschwin-
digkeit der Sigen bei geringerem Vorriicken zu so ausser-
gewdohnlich giinstigen Leistungen der Schneidemiihle fiihren.
Dabei muss bemerkt werden, dass diese Verhiltnisse nicht
bloss béi den Versuchen, sondern fiir den gewdshnlichen
Betrieb bestehen und ein ausgezeichnetes Produkt liefern.
Die Bretter sind dusserst glatt geschnitten und die Rauhig-
keiten der Seitenflichen sind unbedeutend.

E Die Hubhohe betreffend.

Di¢ Hubhohe der Sigegaiter ist 0,4 Meter und die
mittlere Hohe der gesiumten Blocke war 0,25 bis 0,95; also
0,5 bis 0,6 der Hubhohe; dies stimmt mit den gewshn-
lichen Vorschriften iiberein. Nur beim Besiumen der Blocke
war das Verhiltniss der Schnitththe zur Hubhohe bei einer
oder der anderen Sige grosser, als oben angegeben, und
hiernach entstand offenbar die ungiinstigere Leistang, Das
obige Verhiltniss 0,5 bis 0,60 der Hubhshe hat sich auch
hier als das vorthenlhafteste bewihrt. :

F. Die Effekte in Pferdekriften zum Schuelden
der Holzer betretfend.

Diese Effekte sind in Tabelle I in Colonne 12 und Ta-
belle Il in Colonne 13 notirt. Die Zusammenstellung dieser
Werthe nach der Anzahl der Sigen im Gatter. resp. in
zwei Gattern, gibt folgende Tabelle. '

Anzahl der Sigen:

Effekt in N
Plerde- |4 | 6] 1 [12]15. lis s, >|(24)
kriften . '532 6,03 627‘ 6,5[7,12 966]9,00,12,71‘13,1;’16,26

Die eingeklammerten (16) und (24) beziehen sich auf
zwei Gatter, die zugleich arbeiteten (siehe Versuch 5.u. 6).

Im Allgemeinen ist nur za erkennen, dass-die Be-
triebskraft mit der Anzahl der gleichzeitig wirkenden Sigen
zunimmt. Der Versuch 1 mit 12 Sigen nimmt assnahms—
weise einen sehr grossen Effekt in Anspruch und die Ver-
suche 2. 9 u. 10 mit 14 Sigen umgekehrt einen geringeren
Effekt. Ferner zeigt sich, dass zwei gleichzeitig zusammen
arbeitende Gatter, wovon eines siumt und das andere die
gesdumten Blocke in Breiter schneidet, zusammen weniger
Effekt in Anspruch nehmen, als die Summe der Effekte
fir jedes einzeln wirkende Gatter.

Die hier aufgefiihrten Effekte sind gemessen an der
Haupttransmissionswelle; daselbst muss dieser Effekt vor-
handen sein, um den Widerstand beim Sigen zu iiber-
winden. Verlangt man aber die betreffenden Effekte, welche
der Motor, also hier das Wasserrad abzugeben hat, um
die obigen Effekte an gehoriger Stelle neito abzuliefern,
so ist hierzu eine sehr weitliufige Rechnung néthig, zu
welcher die Beobachtungen nicht alle Daten liefern. -

Nach einer Nuherungsrechnung ist versucht worden,
die. betreffenden Effekte, welche das Wasserrad unmittel-
bar ahzugeben hat, aufzustellen. Hiernach ergibt sich-fol-
gende Zusammenstellung :

~Anzahl der Sigen:
Effekt in | —
Plerde. ] 6. , 11. ! 12. [ 15. l 18. l(is.)l(u.)
- kriften . 16 o) 7,00 ' 7,28 \ 7,5 ‘ 8.12 l10,7s 10,wli3.$|14,31

17,5

Es zeigt sich also, dass zum Betriebe eines Sige-
gatters mindestens 7 Pferdekrifte nothig sind und diese
Betriebskraft bis zu 14 Pferdekrifte bei 18 Sigen steigt.
Hiernach weichen die gewdhnlichen Vorschrifien zur Be-
stimmung der Betriebskraft bedeutend ab. Gewohnlich
wird fiir ein Bundgatter von 4 bis 6 Sigen ein Effekt von
6 Pferdekriften vom Motor verlangt, wobei freilich ange-
nommen wird, dass pro Pferdekraft und Stunde 3 bis 4
[ Meter Schaittfliche erzeugt wird. Unter dieser Bedingung
ist die gewchnliche Annahme als richtig zu bezeichnen.
Es stellt sich aber hier heraus, dass die Verwendung stir~
kerer Betriebskrifte vortheilhafter ist, indem eine gros-
sere Schnittfliche pro Pferdekraft und Stunde erzeugt wer~
den kann.

Im «Taschenbuch des Ingenieurs», herausgegeben von
dem Verein «die Hiitte» (zweite verbesserte und ver-
mehrte Auflage) findet sich S. 234 folgende Vorschrift zur
Berechnung der Betriebskraft in Pferdekriften a 540 Fuss-
pfund (preussisches Mass und Gewicht) fiir ein-Bundgatter
mit X Sigen. Anzahl der Pferdekrifte = 4 + 54 X. Be-
rechnet man nach dieser Formel fiir die oben angegebene
Anzahl Sigen die Betnebskrafte so erhilt man folgende
Werthe:

Anzahl der Sigen:
Effekt in
Pferde- .
kriften. . . I 6,5

4 I 6. [11 12. |15 18. l(lﬁ.)l(%.)

|
I

7,75 iiOs 11,5

13,3 15,25] 14 |_19

Diese Werthe stimmen mit denen der obigen Zusam-
menstellung so gut als es iiberhaupt bei einer solchen
Rechnung nur moglich ist. Diese Formel verdient dem-
nach, mit Riicksicht auf die gewonnenen Versuchsresultate,
sehr viel Vertrauen und ist fiir solche Berechnungen zu
empfehlen.

G. Die Effekte in Pferdekrifien zur Bewegung
des leergehenden Gatters betreffend.

Zur Ermittelung der Betriebskraft fiir ein leergehendes
Gatter wurde séhon bei den Hauptversuchen des I. u. II
Abschnittes ein solcher Versuch ausgefithrt; es ist dies,
wie gehorigen Orts schon "bemerkt, der Versuch XI.
Nach Versuch X gab die gebremste Hauptwelle einen Effekt
von 2‘2’;25;:57;8—’5 = 7, Plerdekrifte, bei Versuch XI
blieb alles wie bei Versuch X, nur wurde der Riemen zum
Betriebe des Sigegatters Nummer 1 um die Riemenscheiben
und dieses Gatter mit 12 Sigen leer umgehend, mit be-
trieben. Die Belastung des Bremses gab einen Effekt von
87,333 X 15

3 X175
das leergehende Gatter Nummer. I :
7.4 — 582 = 1,5% Plerdekrifte.

= 5,32 Pferdekriften,:daher Betricbskraft fiir



Die Versuche 1 bis 10 haben nun nach den Tabellen 1
und II fir den Leergang eines Gatters die Werthe 1,59
bis 2,57 Pferdekrifte gegehen gemessen an der gebremsten
Welle.

Die Werthe der Tabelle I stimmen ganz gut mit dem
Resuliate des Versuches XI, dagegen sind sammitliche
Werthe in Tabelle II viel grosser, als Tabelle I.

Die Ursachen disser bedeutenden Differenzen konnen
verschieden sein. Sie werden hauptsichlich in einem ver-
dnderten Zustande der Maschinerie zu finden sein.

Der Versuch XI ward am 5. September 1858 angestellt
und die ganze Maschinerie, im besten Zustande befindlich,
kontinuirlich bei dem Versuche geschmiert.

Die Versuche 1 bis incl. 6 sind am 9. bis 11. September
vorgenommen worden, wobei ebenfalls Alles im besten
Zustande sich befand und gue geslt wurde.

Die Versuche 7 bis 16 sind erst am 29. September ge-
macht worden und es mag wohl nach so langer Zeit bej
fortwahrendem Betriebe der Zustand der Maschinerie sich
etwas verdndert haben. )

Die passiven Widerstinde, welche durch Reibung ent-
stehen, vergrossern sich nach Massgabe des Zustandes der
reibenden Flichen und der Riemenspannungen.

Der durchschnittliche Werth der Betriebskraft nach Ta-
belle Iincl. des Versuchs XIist 1,61 Pferdekrifte. Der hochste

Werth in Tabelle II ist 2,57 Pferdekrifte. Nun 1st Lot _ 0,679.
,37

Bei der Berechnuno der passiven Wlderslande durch
Reibung in der Transmission ist der Reibungs-Koeffizient

0,06 angenommen worden. Erhebt man den Werth des

Reibungs-Koeffizienien von 0,05 auf 0,085, so erhilt man
sofort den hochsten Betrag fiir die Betriebskraft, ohne dass
in dieser Vermehrung der Reibung eine ungewohnliche
Erscheinung zu Grunde gelegt ist.

Haben sich die Riemenspannungen verindert und sind
bei den Versuchen der Tabelle Il grosser gewesen, als
bei den andern Versuchen, so wird schon durch diesen
grossern Druck der Widerstand vermehrt, ohne einen
grossern Reibungs-Koefficienten annehmen zu miissen etc.

Ferner ist zu bemerken, dass auch die Unempfindlich-
keit des Bremses zu Differenzen Veranlassung gegeben
hat. Die Gleichmissigkeit der Resultate in Tabelle 1 u. II
fir die Betriebskraft beim Leergange eines Gatters lassen
jedoch keine Zweifel, dass die gefundenen Differenzen in
den oben angefiihrten Ursachen ibre vorziiglichste Begriin-
dung finden. ' Um sicher zu gehen, wird. man daher fiir
den Leergang eines Gatters mit 12 bis 18 Sigen bei gutem
Zustande der Maschinerie 2 Pferdekrifte annehmen kénnen.
Der Einfluss ans dem Gewichte der Sigen hat sich nicht
bemerkbar gemacht.

Jedoch zeigen die Versuche 5 u. 6 in Tabelle I, dass
der Leergang von zwei gleichzeitig mit einander gehenden
Gattern weniger Betriebskraft erfordert, als jedes Gatter
fiir sich. . Die ermittelten Zahlen 1,03 und 1,05 Pferdekrifie
scheinen jedoch zu klein zu sein.

Fasst man die Ergebnisse der gewonnenen Resull;ate
zusammen, so kann man sagen:

1) die Betriebskraft fiir Bundgatter variirt nach der

Polyt. Zeitschrift. Bd. V.

Sigenzahl und kann die angefiihrie Formel zur Be-
rechnung angewendet werden, vorausgesetzt, dass

- die Konstruktion der Sigemiihle der Versuchssige-
miihle gleich oder shnlich ist;

2) zwei zusammenwirkende Gatter arbeiten in Beziehung

auf die Betriebskraft vortheilhafter, als jedes fiir sich

allein. Dies gilt wahrscheinlich noch mehr fir meh-
rere zusammenwirkende Gatter ;

die Anwendung stirkerer Betriebskrifte gibt eine

vortheilhaftere Leistung in Beziehung auf die Grosse

der Schnittfliche pro Stunde und Pferdekraft; -

4) eine mittlere Anzahl von Sigeblittern arbeiten zu

lassen, ist vortheilhafter, -als mehrere oder wenigere;

hier waren es 10 bis 12 Sigen;

die Stirke des Vorriickens wird in der Regel zu

bedeutend angenommen; es ist vortheilhaft mit 1,4

bis 2 Millimeter Vorriickung zu arbeiten, dabei aber

mindestens 240 Schnitte in der Minute zu machen
und der Sige .eine Geschwindigkeit von 3,; Meter
pro Sekunde zu geben;

6) die Blockhthe. oder besser gesagi, die Hohe des
Schnittes jeder Sige soll der halben Hubhéhe des
Gatters gleich sein;

7) trockene und nasse Holzer schneiden sich leichter,
feuchte weniger gut;

8) grossen Einfluss auf die Leistung der Sigemiihle
haben die passiven Widerstinde und es ist daher
ausserordentlich lohnend, durch gute Schmierung

und aufmerksame Wartung dieselben zu vermindern.
(Mittheil. des Han. Gew.-Ver.)
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R. D. Nesmith’s Maschine zum Behauen der
Miihlesteine.
Taf. 7. Fig. 16 u. 17.

Die zugehorigen Abbildungen zeigen in Fig. 16 .den
Lingendurchschnitt und in Fig. 47 den Grundriss einer
Vorrichtung zum Behauen von Miihlesteinen. Das Ver-
fahren besteht darin, einem Meissel eine hammerartige Be-
wegung und zugleich eine Fithrung zu geben, so dass das
Instrument nach Verlangen gerade oder gekriimmte Furchen
in beliebiger Richtung einschneidet.

Der Meisel ¥ steckt in der Hiilse X, welche auf dem
Arme ¥ sitzt. Der Arm ¥ geht durch den Kopf U und
wird in jeder beliebigen Stellung durch eine gezahnte
Stange und ein Rad gehalten. Der Kopf U wird auf die
Stange L gebracht, welche durch ibre riittelnde Bewegung
den Meissel auf und nieder fiihrt. Die Stange L wird durch
den Arm N bewegt, dessen Ende auf der schief abgeschnit-~
tenen Scheibe F ruht, die so gestaltet. ist, dass sie pach
und nach das Ende des Armes in die Hohe hebt und es
dann plotzlich senkrecht fallen lisst. Die stellbare Spiral-
feder Q driickt den Bolzen i auf den Arm N und gibt der
Hammerbewegung eine beschleunigte Bewegung.

Um die Kraft des Stesses zu reguliren, ist die Scheibe
F lose iiber die Welle E gestreift und nur durch Nuth
und Feder mit derselben verbunden, so dass sie sich ver-
tical bewegen und durch ein Vor- und Riickwirisriicken
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der geneigten Ebene T vermittelst der Schraube R héher
oder niedriger gestellt werden kann. Die einzelnen Theile
der beschriebenen Vorrichtung liegen auf einer Basis D,
die mit der Platte € durch die Welle E und die Schwanz-
schraube e verbunden ist, welche letztere in der gekriimm-
ten: Oeffnung d derartig sich bewegt, dass die Basis D um
die Welle E wie um einen Mittelpunkt sich drehen lasst.
Die Platte € ist auf der Spindel B befestigt. Die Stange
L wird von. einem Rahmen IK K getragen, der horizon-
tal in einer Fuge der Basis D gleitet; diese Bewegung zu-
sammen mit der der Stange ¥ und ihrer Einwirkung auf
L, sowie den Bewegungen der Basis lassen den Meissel ¢
nach allen Stellen des Steins hinfiihren. Um eine Furche
zu schoeiden, wird der Kopf U auf der Stange L weiter
geschoben; ist dieselbe vollendet. so wird die Stange V
durch: den Kopf U so weit herausgedriickt, als die zwi-
schen den beiden Furchen bestimmte Distanz betrigt. Fir
gekrimmte Linien wird der Kopf U mit einem Drehring
versehen, durch welchen die Stange ¥ in der gewohn-

lichen Richtung gedreht werden kann.
’ (Durch P. C.-Bl.)

Beschreibung einiger Werkzeuge.
Von K. Karmarsch.

Tafel 8.

1) Werkzeug zum Zusammenschrauben
der Maschinen-Riemen. (Fig. 1—4, wirkliche
Graosse).

Die Zusammenfiigung der Treibriemen bei Maschinen
wird bekanntlich am besten durch eiserne Schrauben be-
werkstelligt, welche aus zwei Theilen bestehen. wie Fig. 4
zeigt. Die kleine Schraubenspindel h hat einen diinnen
aber breiten scheibenférmigen Kopf f, dem man entweder
wie. hier einen Spalt zum Einsetzen des Schraubenziehers
oder ein paar Locher zum Gebrauch eines Gabelschliissels
gibt. Die Muiter i (durchschnitisweise gezeichnet) ist so
lang wie k und besitzt gleichfalls einen scheibenfsrmigen
.Kopf g, jedoch ohne Spalt.

Um die Schrauben anzubringen, werden die auf ein-
ander liegenden Riemen-Enden gelocht; dann steckt man
die Matter i hindurch und dreht von der enigegengesetzten
Seite die Schraube h hinein. Die bei diesen Geschiften
erforderlichen Gerithe in bequemster Einrichtung darzu-
bieten und nebst einem kleinen Vorrathe von Schrauben
in dem geringsten Raume zu verreinigen, ist das Verdienst
des in Fig. 1, 2, 3 abgebildeten Apparates, der in einem
Ledertischchen von nur 3% Zoll Linge, 23/, Zoll Breite,
kaum 3/ Zoll Dicke verwabrt wird.

Fig. 1 stellt die Seitenansicht oder den Aufriss des
Ganzen dar, Fig. 2 die obere Ansicht einiger Theile,
Fig. 3 die Ansicht von unten.

Der hufeisenformige Biigel A BC ist von Messing oder
einer gelben Bronze gegossen, in seinem mittleren halb-
kreisdhnlichen Theile B mit 6 Lochern wie e durchbohrt,
in welche eben so viele Riemenschrauben fg (vgl. Fig. %)
eingesetzt werden , die man solchergestalt ohne besonderen

Raumbedarf mit sich fiibren kann. - Von den cylindrisch
verstirkten Enden 4 und C des Biigels ist das obere, 4,
mit dem Muttergewinde fiir die stihlerne Schraubenspindel
D versehen. deren Verlingerung das Locheisen J bildet,
wihrend andererseits der messingene (bronzene) Griff EG
aufgesteckt ist. Die: Bohrung des Locheisens setzt sich
durch die Schraube D und deren Hals b fort und erscheint
m Fig. 2 bei d. Auf dem hiernach rohrformigen Halse b
sitzt der Griff EG mittelst seines verdickten Mitteltheiles F,
wo die Befestigung mittelst eines streng eingetriebenen
und nachher iiberfeilten Stahlkeiles ¢ statifindet. Der eine
Arm G des Griffes enthilt einen stihlernen Schrauben-
zicher H. Das Gewinde an der Spindel D ist ein doppeltes
mit flachen Giéngen von solcher Feinheit, dass auf der
ganzen 1 Zoll betragenden Linge der Schraube 13 Ginge
vorhanden sind, mithin 6!z Umdrehungen erfordert wiir~
den, um die Spindel 1 Zol! weit fortzuschrauben.

Auf dem untern Ende C des Biigels 4 BC ist inwendig,
d. h. auf dessen oberer Fliche, eine kleine und seichte
kreisformige Rille angebracht, in welche die Schneide des
Locheisens J eintritt, wenn dieses ginzlich herabbewegt
wird. Gegeniiber, auf der Aussenfliche von C, hat man
die gehirtete stahlerne Pfanne K mittelst ihres. Schraub-
zapfens L eingeschraubt. Die Beschaffenheit des Theiles K
geht aus einer Vergleichung der Figuren 1 und 3.hervor:
er enthilt im Mittelpunkte ein tiefes Griibchen a, iibrigens
aber eine schalenartige (flach kugelsegﬁ]entfﬁrmigé) Ver-
tiefung, in welcher nach dem Laufe von Halbmessern 14
Meisselhiebe gemacht sind, deren jeder einen scharfen
Grat neben sich aufgeworfen hat.

Es ist nun von selbst verstindlich, wie man durch
Einlegen des Riemens auf € und Herumdrehen des Griffes
E G das Lochen bewerkstelligi. Ist dies geschehen. so
dreht man die Schraube D ginzlich heraus, stiitzt den
Kopf g einer in das Loch des Riemens geschobenen Schrau~
benmutter i in die Pfanne K und dreht nun von entgegen-
geselzter Seite die Schraube & ein, wobei man den Schrau-
benzieher H benutzt. Das hierbei nothwendige Festhalien
des Mutterkopfes erfolgt durch die Meisselhiebe in der
Pfanne K sehr gut und sicher.

2) Drahtzange zum Biegen undAbschnei-
den (Fig. 5—8, wirkliche Grosse).

Diese Zange ist zunichst bestimmt zum Anlegen der
Drihte, womit die Korke an Schaumwein- und Mineral-
wasserflaschen befestigt werden; man kann sie aber iiberall
gebrauchen, wo das Biegen und Zusammendrehen diinner
Drihte sebr hiufig mit dem Abschneiden (Abkneipen) der-
selben wechselt. Fiir solche Zwecke Biegzange und Kneip-
zange in einem Werkzeuge zu vereinigen, ist man schon
Lingst gewohnt ; das Eigenthiimliche und Empfehlenswerthe
der gegenwirtigen Zange besteht nur darin, dass die Schnei-
den vermoge ihrer Stellung (da sie namlich keine Hervor-
ragung bilden) beim Biegen und besonders beim Zusam-
mendrehen des Drahtes nie hinderlich werden kénnen,
und dass sie im Falle einer Beschidigung augenblicklich
durch neue, welche man in Vorrath hilt, zu ersetzen sind.

Fig. 5 und 6 sind zwei Ansichten. der Zange, Fig. 7



ist ein Querdurchschnitt nach 1, 2 der Fig. 5. Die zwei
Theile 4, B bilden in € ein gewdhnliches Flachzangen-
maul, sind aber — im Vergleich mit den iiblichen Bieg-
zangen — durch Hinabriickung des Nietes D erheblich
verlingert. Die Schneidmesser i, i — wovon Fig. 8 eines
abgesondert darstellt — sind vermoge ihrer Keilgestalt und
ihrer schwalbenschwanzartig abgeschrégten - Seitenrader
sehr haltbar in Vertiefungen der Zangentheile eingeschoben,
konnen aber nichts desto weniger sehr leicht losgemacht
und herausgenommen werden. Um fiir den zwischen die
Schneiden eingebrachten Draht im Innern der Zange Raum
zu geben, dient die in Fig. 5 zwischen den Buchstaben
i, ¢ punktirt angedeutete Erweiterung des ohnehin zwischen
4 und B vorhandenen Spaltes ; der Buchstabe 1 in Fig. 7
bezeichnet dieselbe Erwenerung

3) Stellbarer Zentrumbohrer fir szchler
(Fw 9—16, wirkliche Grosse.)

Man hat verschiedentlich den Gedanken zur Ausfiih-
rung gebracht, die zum Bohren in Holz bestimmten Zen-
trumbohrer so einzurichten, dass mit wenigen Exemplaren
Locher von allen beliebigen Griossen zwischen weit aus
einander liegenden Grenzen gemacht werden konnen. Von
neueren Construktionen der Ari habe ich eine friiher in
diesen Mittheilangen (iltere Reihe, Lieferung 6%/s, 1852,
S.:55—57) und eine andere in Bd. I der Supplemente zu
Prechtl’s technologischer Encyklopidie, S. 605, be-
schrieben. Diese beiden scheinen mir nicht so ganz vor-
theilhaft zu sein. als die hier nachstehend erklérte.

Fig. 9 zeigt die vollstindige Ansicht des grossten
Exemplars aus einem Satze von drei derartigen Bohrern;
betrachtet man die hier sichtbare Seite als die hintere, so
wird Fig. 10 eine Ansicht der rechten und Fig. 11 eine
Ansicht der vordern Seite; dazu gehort die untere End-
ansicht Fig. 12. Alle diese Zeichnungen stellen den Bohrer
so dar, wie er zusammengeschoben ist, um das kleinste
ihm maogliche Loch zu bohren. Dagegen zeigen Fig. 13
(vordere Ansicht) und Fig. 14 (untere Endansicht) den-
selben so weit als thunlich. ausgezogen oder verbreitert,
d. h. fir das gr&sste durch ihn zu verfertigende Loch
hergerichtet. Alle zwischen diesen Exiremen liegenden
Stellungen konnen nach Belieben gegeben werden, wie
der geforderte Lochdurchmesser sie vorschreibt. Der
Halbmesser des entstchenden Loches ist jedes Mal
gleich dem Abstande von der Zentrumspitze i zum Vor-
sehneidzahne e; hiernach wiirde mit Fig. 26 ein Loch von
1 Zoll, mit Fig. 13 ein solches von -2; Zoll Breite zu
bohren sein.

Der Bohrer -besteht aus einem Hauptksrper ABC
einer hieran verschiebbaren Platte D, und zwei zur Ver-
bindung dieser Theile dienenden Schrauben &, h. Mit dem
Ende 4 des Stieles B wird er in ‘die Bohrwinde einge-
setzt ; andererseits endigt B in den platienformigen Theil
C, woran die dreikantige Mittelpunkispitze i und ausser-
dem die dreieckige Schaufel % sitzt. Letztere hat einen
scharfschneidigen Rand m und unterscheidet sich von dem
gleichen Theile der allgemein gebriuchlichen Zentrum-
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-geschmiedeten Eisensticke 4 BC besteht.

bohrer einzig dadurch, dass sie einen kleinen Vorschneid—
zahn [ trigt.

Die Platte D oder bacd (Fig. 15 Ansicht der innern,
mit € in Berithrung liegenden Fliche ; Fig. 16 Ansicht des
obern Randes ab) schiebt sich auf den schon erwihnten
Schrauben h; kh mittelst ibrer schragen Schlitze g, g, hat
an der einen Langseite bd einen rechtwinkelig aufstehenden
Rand (s. Fig. 16) und unten, als direkte Verlingerung
dieses Randes, einen Vorschneidzahn e. Von ihrem un-

“tern Rande cd steht eine grosse, unterwirts etwas concave

Schaufel » ab,. deren scharfschneidiger. Rand ¢fd aus einem
Kreisbogen df und einem geradlinigen Theile ¢f (s. Fig. 12
und 13) zusammengesetzt ist.

Die Wirkungsweise des Bohrers ergibt sich aus dem
Bisherigen fast von selbst. Ist derselbe ganz zusammen-
geschoben (Fig. 9—12), so schneidet 'der Zahn e die Kreis-
linie um den durch i bezeichneten Mittelpunkt ein. und
die Schaufel k hebt das Holz heraus: der ganze Vorgang
ist wie beim gewdohnlichen Zentrumbohrer, indem der
Zahn I und die Schaufel » vermoge ihrer hohern Lage
nicht zur Wirkung gelangen. Ist dagegen der Bohrer mehr
oder weniger auseinander gezogen (wie beispielsweise
Fig. 13 u. 14), so schneiden die Zihne ! und e zwei con-
zentrische Kreislinien in’s Holz und auch die beiden Schau-
feln k und = vereinigen ihre Wirkung zum Herausheben
der Spine. :

%) Schraubknecht zum Gebrauch beim Legen
der Fussboden (Fig. 17— 19, ein Sechstel der wirk-
lichen Grosse).

Zum Anemandertrexben der Dnelen beim Legen der
Fussbhoden bedienen die deutschen Tischler sich gewshn~
lich der Keile, welche mit Hammerschligen angetrieben
werden. Die Erschiitierungen und das Getose, welche
bei diesem Verfahren entstehen, sind durch den in Eng-
land erfundenen und unter der Benennung floor-dog ge-
briuchlichen Schraubknecht zu vermeiden, dessen Be-
schreibung hier folgt: :

Fig. 17 ist die obere Ansicht, Fig. 18 eine Seitenan-
sicht des Werkzeuges, dessen Hauptbestandtheil in einem
Hieran sitzen
unterwirts zwei Zapfen a, b; der mittlere Theil D.ist zu
einem Ringe mit linglicher Oeffnung dd (Fig. 18) geformt,
durch welchen von oben und unten zwei kurze Schrauben
e, e fest eingeschraubt sind. Die innern Enden- dieser
Schrauben bilden Zapfen, welche in Locher der eisernen
Schraubenmutter ¢ eingreifen, so- dass letztere innerhalb
der Oeffnung dd wie um eine vertikale Achse spielen kann.
Die Schraubenspindel E, wozu jene Mutter gehort, hat
man in Fig. 18 weggelassen ; sie wird mittelst des Schliis—
sels F umgedreht, hat ein flaches Gewinde mit Yg Zoll
Gangbreite (1/, Zoll Steigung) und hingt mit einer Eisen-
schiene G (s. Flichenansicht in Fig. 19j durch ein Gelenk
zusammen. Es enthilt namlich der mittlere stirkere Theil f
dieser Schiene ein Loch, welches den Kugelzapfen g am
Ende der Schraube aufnimmt, jedoch rund um den Hals
desselben wieder enger zusammengetrieben ist, so dass
unbeschadet des freien Spieles die beiden Theile E und ¢



untrennbar zusammenhingen. Vorn an G befestigt man
noch ein Holzstiick H mittelst zweier Holzschrauben, wozu
die Lacher h, h (Fig. 19) dienen. :

Beim Gebrauch wird der Schraubknecht so auf eines
der Fussbodenlager LL (Fig. 17) gelegt, dass letzteres
zwischen den Zapfen a und b gefasst ist; dann presst man
durch Umdrehen der Schraube E das Holzstiick H kriftig
gegen die Fugenfliche der'zuletzt aufgebrachten Diele MM,
demnach diese selbst gegen die vorletzie Diele. Ob . hier-
bei der Stiel DC des Werkzeuges mehr oder weniger schief
gegen den Dielenrand liegt, ist gleichgiiltig, weil vermoge
des Spieles, welches einerseils der Schraubenmutter ¢ in-
nerhalb des Ringes D und andererseits dem Eisen & auf
dem Ende der Schraube E freisteht, die Theile stets von
selbst sich so anordnen, dass H-sich genau anschliessend
gegen die Diele MM legt und die Schraube sich in den
rechten Winkel dazu stellt. Dass man den Schraubknecht
erst -wieder abnimmt, nachdem die Diele auf dem Lager

gehorig angenagelt worden ist, . versteht sich von selbst.
(Mitth. d. Gew.-Ver. in Hannover.)

Delize’s Apparat zum Feuchten und Trocknen der
Eintragskotzer fir Wolle.

Taf. 7. Fig. 18.

Der Eintrag von Wolle, Baumwolle und Leinen wird
oft in feuchtem Zustande verwebt, weil er dann weicher
ist und sich leichter zu einem dichtéen Gewebe zusammen-
dringen lasst. Oft wird bei Wolle das Einschussgarn ge-
‘feuchtet, wodurch es aufquillt, und dann wieder getrocknet.
Der vorliegende Apparat ist zu diesem Zwecke eingerichtet
und soll das sonst meistens von Hand vorgenommene
Feuchten der Kotzer, das nicht immer in der wiinschbaren
Regelmissigkeit ausfillt, auf mechanischem Wege weit bes-
ser und schneller bewirken. :

Der gusseiserne Kasten 4 ist in zwei Theile 4! und 4°
getheilt; im untern A! befindet sich die zum Feuchten be-
stimmte Flissigkeit, im obern 42 dagegen mehrere Blech-
gefisse C mit fein durchlocherten Winden, in welchen

eine ziemlich betrichtliche -Anzahl Kotzer ¢ aufgesteckt

werden konnen. Der Deckel hat einen Lufthahn » und ein
Sicherheitsventil o. Die Fliissigkeit wird nun durch die
mit Saug - und Druckventil versehene Pumpe B, deren
Kolben D von Hand oder mechanisch in Bewegung gesetzt
werden kann, vom untern in den obern Theil getrieben,
dringt ruhig in die Kotzer ein und feuchtet dieselben
gleichmissig an. Nach vollendeter Operation lisst man
die Fliissigkeit aus dem obern Theil durch das Rohr mm?
abfliessen. Sollen die Kétzer getrocknet werden, so kann
in den obern Raum A2 iiberhitzter Dampf eingelassen wer-
den. Das Feuchten und Trocknen geschieht somit auf sehr
einfache Weise und ohne dass die Kotzer aus ibhrer Stel-
lung gebracht werden miissen, was unstreitig einen grossen
Vortheil gewihrt. (Gén. indust.)
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Rowan’s Verbesserungen an Flachsspinnmaschinen.
Taf. 7. Fig. 19 u. 20.

Die Herren Rowan zu Belfast haben eine sehr ein-
fache aber hachst niitzliche Verbesserung an den Flachs-
spinnmaschinen angebracht, welche in Fig. 19 im Quer-
schnitt und in Fig. 20 im Grundrisse dargestellt ist.

4 und B sind die Hechelstangen mit den an sie be-
festigten Hecheln aa, welche durch die rechts und links
gewundenen Schrauben CC und DD in fortschreitende
Bewegung gesetzt werden. Die oberen Hechelstangen wer-
den, sobald sie an den Enden der Schrauben CC ankom-
men, durch die Daumer: EE in die Lage B hinahgedriickt,
und da die Schrauben D D in einer den ebern Sehrauben
C C entgegengesetzten Richtung rotiren, so fiihren sie die
Hechelstibe zuriick, bis diese, an den Enden der Schrauben
anlangend, durch die Daumen FF wieder mit den obern
Schrauben in Eingriff gebracht werden und nun ihre erste
Bewegung wieder beginnen. So weit ist die Anordnung
von der gebriuchlichen nicht verschieden. Die Verbesse-
rung besteht in der eigenthiimlichen Gestalt der oberen
Schrauben CC. Diese hatten nach der seitherigen Con-
struktion von einem Ende bis zum andern eine gleich-
missige’ Weite der Schraubenginge und fithrten daher die
Hechelstangen mit gleichmissiger Geschwindigkeit vor-
wirts. Der vorliegenden Erfindung gemiss haben jedoch
die Schrauben CC eine allmilig zunehmende Weite -der
Schraubenginge, wodurch den Hechelstangen nothwendig
eine beschleunigte Bewegung ertheilt wird.

Der Halptzweck der Erfindung ist ein gleichmissiger
Zug auf die Flachsfasern zwischen den Speisewalzen und
den Abgebewalzen bei denjenigen Vorbereitungsmaschinen,
in welchen derartige Hechelvorrichtungen mit Schrauben-
bewegung vorkommen. Bei den gegenwirtig gebrauch-
lichen Maschinen hat die streckende oder verlingernde
Wirkung auf die Flachsfasern, welche durch die grissere
relative Geschwindigkeit der Abgebe- und Speisewalzen
hervorgebracht wird, eine starke Neigung, sich an den
Stellen . wo. das Vliess am schwichsten ist, noch mehr
geltend zu machen, und es ist nur die zuriickhaltende Kraft
der Hecheln, welche verhiitet, dass die Verlingerung an
diesen schwichsten Stellen vollstindig statifinde. . Aus-
diesem Grunde ist das System der Duplirung so wichtig,
indem es die schwachen Stellen dadurch zu beseitigen
strebt, dass es dieselben .mit andern Theilen bedeckt,
welche wahrscheinlich stirker sind. Indessen gewihrt
diese Ausgleichungsmethode keine absolute Sicherheit, in~
dem einmal auch zwei oder mebrere schwache Stellen zu-
‘sammen kommen konnen; und wenn dieses der Fall ist,
so wird eine stirkere Streckung an dieser Stelle bei der
nichstfolgenden Procedur die Dicke der Faserschicht noch
mehr vermindern. Da, wie oben bemerkt, bei der frag-
lichen Verbesserung die Hechelstangen mit beschleunigter
Geschwindigkeit fortschreiten, so ist der durch die Hecheln
auf das Flachsband ausgeiibte Zug von den Sireckwalzen
unabhingig, jedoch geringer als der durch die letzteren
hervorgebrachte.. Man wird einsehen, dass die durch die
Hecheln auf solche Weise erzeugte Streckung dem Ein-



flusse irgend einer Ungleichheit im Viiess gar nicht ausge-
setzt ist, und dass das letztere, indem es mit den Hecheln
irgend eine Strecke entlang fortschreitet, sich gerade nur
um so viel verlingert, als die Schraubenginge innerhalb
dieser Strecke sich erweitert haben. In dem Maasse als
das Vliess den Einziehwalzen sich nahert, erfihrt es durch
die letzteren die ibliche Streckung. Da jedoch mindestens
die Halfte der erforderlichen Streckung bereits vorher durch
die Hecheln stattgefunden hat, so erscheinen dadurch die
Mingel in der Wirkung der Walzen in gleichem Verhilt-
nisse verringert.

Die Anwendung obiger Art Schrauben gewshrt nach
Rowan’s Angabe ausserdem nocli folgende Vortheile :

1) Vermoge der verinderlichen Anordnung der Hecheln
wird die Reinigung des Flachses von fremdartigen Stoffen
auf eine wirksamere Weise erzielt. Eine Reihe verglei-
chender Versuche hat herausgestellt, dass die Quantitit
der entfernten fremdartigen Substanzen aus dem n#mlichen
Flachs bei Anwendung der gewshnlichen Schrauben nur
halb so gross ist, als bei dem verbesserten System.

2) Die Fasern des Vliesses werden bei Anwendung
des neuen Systems der Schrauben mehr parallel gelegt,
und enthalten weniger doppelte Enden. Bei dem gewshn-
lichen sowie bei dem verbesserten System erfassen die
Einziehwalzen, da sie schneller als die Hechelstangen sich
bewegen, derartige in dem hintersten Ende der Fasern
sich befindenden Doppelenden oder. Schleifen, aber das
erstere System iibt auf die an den vordern Enden befind-
lichen keine erkung aus. Bei dem neuen Apparate da-
gegen greifen die schneller forischreitenden vordern He-
cheln, wabrend die Fasern durch die hintern langsamer
sich bewegenden aufgehalten werden, in die Schleifen an
den vordern Enden der Fasern und lgsen sie allmilig auf.

3) Es hat sich herausgestellt, dass die durch diesen
Schraubenapparat mit ungleichen Windungen gehechelten
Flachsbiischel im Vergleich mit dem gewohnlichen System
eine weit grossere Weichheit, Gleichmissigkeit und eine
um 19 Prozent grossere Festigkeit zeigen, dass also aus
einem und demselben Material ein weit besseres Garn ge-
sponnen werden kann. Auch Jhat es sich gezeigt, dass
die Abniitzung der holzernen Streckwalzen bei Anwendung
der verinderlichen Schrauben bedeutend verringert wird,
theils weil fiir die Presswalzen keine so starken Gewichte
nothig sind, theils in Folge der Abwesenheit von dublirten
Enden und verschlungenen Fasern. (Durch Dingler.)

Ueber die Withworth - Kanone.
Taf. 7. Fig. 21 u. 22.

Es ist hier eines der Geschiitze dargestellt, mit welchem
neuerdings am Strande bei Southport Versuche angestelit
worden sind. Aus diesen Abbildungen ist ersichilich, dass
das Schwanzstiick von Aussen auf das Ende der Kanone
geschraubt wird, und zwar ist dasselbe in einem Hals ge-
lagert, welcher durch ein Scharnier mit dem Geschiitzrohr
verbunden ist. In diesem Hals lisst sich das Schwanz-
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stiiek frei drehen, eine Einrichtung, welche das Verdienst
grosser Einfachheit hat, wihrend zugleich die Schraube
und andere wichtige Theile vollkommen zuginglich sind.
Dass mit dieser Anordnung gresse Festigkeit verbunden
ist. haben die angestellten Versuche bewiesen. Der Quer~
schnitt der Bohrung ‘der Kanone bildet ein regélmassiges
Sechseck und der Drall des gezogenen Geschiitzes ist sehr
bedeutend. Das Geschoss ist dem Kaliber genau ange-
passt, mit verhiltnissmissig sehr geringem Spielraum, und
die Pulverladung befindet sich in einer Zinnbiichse, welche
gleichfalls mit grosser Genauigkeit der Seelenwand sich
anschliesst. Durch die Anbringung eines mit Fett getrink-
ten Pfropfs wird das Geschiitzrohr bei jedem Schuss voll-
kommen gereinigt, und dadurch das Auswischen unndthig
gemacht.

Auf dem Strande bei Southport an welchem die Ver-
suche mit der Whitworth-Kanone angestellt wurden, be-
findet sich eine freie Strecke von 10,000 Yards*) oder
ungefihr 6 englischen Meilen, wovon ungefihr 7000 Yards
gemessen, und von 100 zu 100 Yards durch kleine Pfihle
markirt wurden. Die nachstehenden Versuche beziehen
sich auf dreierlei Geschiitzkaliber des Whitworth’schen
Systems. pimlich einen 3-Pfinder, 6 Fuss 3 Zoll lang,
13/, Centner wiegend; einen 12-Pfiinder, 7 Fuss 9 Zoll
lang, 8 Centner schwer, und einen 80-Pfiinder, 9 Fuss
10 Zoll lang und % Tonnen wiegend. Die Ziige machen
bei dem 3-Pfiinder auf 60 Zoll Linge 1 Windung und bei
dem 80-Pfiinder auf 100 Zoll Linge 1 Windung, wenach
also bei jedem Geschiilz auf die ganze Seelenkinge mehr
als eine vollstindige Windung der Ziige kommt.

Die am 16. Februar d. J. angestellten Versuche hefer-
ten folgende Resultate:

Dreipfiinder - Kanone. Pulveriadung 8 Unzen.

Nummer Abweichung
des Elevation. Tragweite. von der
Schusses. 3 Schusslinie.
1 100 4269 Yards 16 Yards rechts
2 100 4281 » 10 » »-
3 100 4193 » 29 » »
i 100 10415 » 19 » »
5 200 7073 » & » » -
6 - 200 6985 » Y5 oy »
7 200 6960 » 4’/3 » »
8 20? 6822 » 27 » »
9 330 9547 » - S T
10 350 9645 » - IS
11 350 9611 » © | 89 » »
12 350 9503 » 72 »
13 350 9453 » i 55 » »
14 350 9688 » 38 » »

Der letzte Schuss erreichte demmnach eine Tragweite
von 5 engl. Meilen und 888 Yards.

~ %) 10,000 Yards — 9713 Militirschritte.



Zwilfptinder - Kanone, Pulverladung 174 Pfand.

Nummer Abweichung
des Elevation. Tragweite. von der
Schasses. Schasslinie.
1 50 2342 Yards 4 Yards licks
2 50 2321 » keine
3 50 2326  » 1 Yards rechts
4 50 2333 » 2 » links
5 50 2298 - » 1 » »
6 100 3952 » 15 Yards rechis
7 100 4120 » 13 » »
8 100 4011 » 7 » »
9 100 5002 » 16 » »
10 100 4059 » 9 » »

Der letze Schuss von den fiinf unter der geringen
Elevation- von 10° abgefeuerten erreichte somit eine Trag-
weite von 2 engl. Meilen und 650 Yards oder nahezu 2%/
engl. Meilen.

Achtzigpfinder - Kanone. Pulverladung 12 Pfund.

Nummer . Abweichnng
. des Elevation. Tragweite. von der
Schusses. i Schusslinie.
1 5° | 2544 Yards 5 Yards rechts
2 30 t 260L » 2 » »
3 100 | 4670 » 5 » »
3 100 ! 4730 » 6 » »

Die grosste Tragweite des schweren Geschiitzes betrug
demgemiss 4730 Yards oder nahezu 2% engl. Meilen bei
einer Elevation von nur 10°. Sammtliche Messungen be-
zogen sich natiirlich immer nur auf die Stelle, wo das
Geschoss zaerst den Boden beriihrte. :

Die Dreipfiinder sind mit einer Sehraube verseheu,
mit deren Hiilfe man dem Geschiitz eine Seitenbewegung
ertheilen kann, ohne das Schwanzende beriihren zu miissen.
Der Kanonier kann, wihrend er visirt, die seitliche Schraube
mit der grossten Leichtigkeit handhaben, und eben so leicht
kann er dem Geschiitz die nothige Elevation oder Depres—
sion ertheilen.

Die an einem der folgenden Tage bei starkem und
unstetem Gegenwinde angestellten Versuche lieferten hin-

sichtlich der Tragweite und Abweichung von der Schuss-"

linie folgende Resultate :

Dreipfinder - Kanone. Elevation 100. Pulverladung 8 Unzen.

Nr. des Schausses. | Tragweite Abwelclmng. v:on der

Schasslinie.

1 3865 Yards 10 Yards rechts
2 3888 » 10 » »
3 3871 » 13 » »
4 3913 » 12 » »
5 3831 » 13 » »
6 3816 ». 12 » »
7 3717 » 11 » »
8 : 3850 » 8 » »
9 | 3763 » 1 > »
10 ’ 3905 » 7 » »
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Zwolfpfinder-Kanone. Elevation 100. Pulverladung 13/, Pfand,

Nr. des Schusses. Tragweite. Abweichung .u‘)n der
Schusslinie.

1 3707 Yards 21 Yards rechts
2 3718 » 15 » »
3 3721 » 1% » »
i 3766 » 5 » »
5 3773 » 9 » »
6 3786 » 12 » »
7 3800 » 12 » »
8 3820 » 9 » »
9 3831 » 11 » »

10 3820 » 9 » »

Zwélfpfunder- Kanone. Elevation 59, Pulverladung 13/, Pfund

Nr. des Schusses. Tragweite. Abweichung‘ s:on e

Schus;lmne.

1 2158 Yards 1 Yards rechts

2 2203 » 3 » »

3 2204 » 1 » »

4 2206 » 2 » »

5 2214 » o » »

6 2228 » 2 Yards links

7 2230 » 2 » »

8 2240 » 6 Yards rechts

9 2248 » 5 » »

10 2259 » f » »

Achtzigpfinder-Kanone. Elevation 7°. Pulverladung 12 Pfand.

Nr. des Schusses. : Tragweite. Abweichung‘v.on der
Schusslinie.
1 3503 Yrds 41/, Yards rechts
2 3598 » 6 » »
3 3487 » 6% » »
4 34182 » 6% » »

Dieses Resultat verdient besondere Beachtung, indem
die Elevation die nimliche war, wie bei einigen Proben
mit Armstrong’s Kanone, deren Resultate als ein Be-
weis von der grossen Tragweite und Genauigkeit des
letzieren Geschiitzes betrachtet wurden. - Mit jenen vier
letzten Schiissen insbesondere hat der Whitworth’sche 80—
Pfiinder den Armstrong’schen 70-Pfinder geschlagen, in-
dem er ihn um 1000 Yards an Tragweite -und ausserdem
an Genauigkeit des Schusses iibertroffen hat; denn :das
Maximum in der Differenz der Tragweite betrug bei -obigen
vier Schiissen nur 21 Yards, und der Unterschied in der
seitlichen Abweichung nur 5 Yards. Die Geschosse rico-
chettirten bewunderungswiirdig; die mittlere Entfernung:
bei welcher sie liegen blieben, betrug 6500 Yards



Folgende Tabelle gibt eine summarische Zusammen-
siellung der mittleren Resultate sammtlicher mit dem Drei-
pfinder, 12-Pfiinder und 80-Pfiinder angesteliten Ver-
suche, wobei die Colonne A die Apzahl der bei jeder
Versuchsgruppe abgefeuerten Schiisse, B die mittlere Trag-
weite in Yards, C die mittlere Lingenabweichung und D
die mittlere Seitenabweichung von einem Centralpunkt
darstelit.

Datum Kaliber. .Elevatlon A. B. ! C. D.
in Graden.

Yards |Yards| Yards

11. Febr. | 3-Pfiind. 3 10 | 1579 | 12| 0,52
15. » » 10 5 | M7y} 27| 1,17
6. » | » - 5 | 4190 | 87| 5.5
23. » » - 10 | 3842} 48 | 3,23
15. » » 20 & | 6793 | 58 | 4,83
16. » » — 4 | 6960 | 69 | 8,58
22, » » — 5 | 6647 | 109 | 7,4
22, » » — "4 6121 | 98| 425
23. » » —_ 11 6663 33| 3,83
5. » » 35 4 | 9015 | 96 | 10,92
16. » » — 5 19580 | 81 [19,33
22. » |12-Pfiind. 2 5 11207 | 21| 0,85
16. » » 5 5 232% 11 1,57
22. » » — 10 2336 16 | 1,08
23. » | » — 10 | 2219 | 22| 2,09
21, » » ‘T 4 | 3049 17} 05
21. » » — . 3098 9. 0,54
16. » » 10 5 14027 | 50| 3,31
23. » » — 10 | 3774 | 37| 3.1
15. » |80-Pfiind. 5 2 | 2575 | 36| 2,33
» - 2 | 2574 30| 1,66
23, » | » 7 4 | 3193, 8| 0,58
16. » | » 10 2 41700 30| 0,5
22. » » — 4 | 4309 30| 5,17

Wir gehen nun zur allgemeinen Beschreibung der
Whitworth-Kanone und ihrer Construktionsmethode iiber.

Das Material der Kanone ist das sogenannie homogene
Eisen, welches die Hirte des Stahls mit der Zzhigkeit und
Hémmerbarkeit des besten Stabeisens verreinigt und daher
fir manche Zwecke anwendbar ist, fiir welche der eigent-
liche Stahl sich nicht eignet.*) Man giesst zundchst einen
eisernen Block von geeigneter Form, welcher geschmiedet
und von Aussen genau abgedreht wird. Dann erfolgt die
Procedur des Bohrens in zwei Abstufungen. wovon die
zweite nur die Erweiterung der durch die erste Procedur
gebohrten Seele zum Zweck hat. In fertigem Zustande hat
der 3-Pfiinder eine sechseckige Bohrung, in welcher der
grosse und kleine Durchmesser beziehungsweise 1,5 und
1,65 Zoll betrigt. Auf 60 Zoll Linge machen die Ziige eine
Windung, was auf die Linge des ganzen Rohres mehr als
eine ganze Windung ausmacht.

*) Das unter dem Namen ,homogenes Eisen* dem Hrn. Howell
in Sheffield patentirte Material wird ganz in derselben Weise herge-
stellt, wie die ziheste Gussstahlsorte; s. polyt. Jour. Bd. CLI. S. 199.
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Die Methode, die Geschiitze von Riickwirts zu laden,
ist durch die Whitworth-Kanone in héchst einfacher Weise
realisict. Wir wollen annehmen, die Kanone sei eben
abgefeuert worden und solle nun wieder geladen werden.
An dem Boden der kleineren Geschiitze, welche harmlosen
Teleskopen shnlich sehen, bemerkt man eine kleine Hand-
habe und zur rechten Seite ein sauber gearbeitetes starkes
Scharnier. Mit zwei und einer halben Drebung wird die
den hintern Verschluss bildende Schwanzschraube heraus-
geschraubt und dann wie an einem Krahn nach der rechten
Seite gedreht. (Fig. 18.)

Schraube und Schraubenmutter haben doppelte Ge-
winde, wesshalb auch 2% Drehungen zur Herausnahme
des Verschlussstiickes hinreichen. Vom hinterén - Ende
des Rohrs ragt eine zinnerne Biichse ungefihr 1z Zoll weit
hervor . welche der Kanonier mit einem besonderen sinn—
reichen Instrumente erfasst und herauszieht. Hierauf wird
ein 3-Pfiindergeschoss, und hinter diesem eine Pulver-
biichse in das Rohr geschoben und die Schwanzschraube
wieder an ihren Ort geschraubt. Sodann wird ein Fric-
tionsziinder durch eine kleine in der Mitte der Schwanz-
schraube angebrachte Rohre gesteckt und die Operation
des Visirens vorgenommen. Ein Zug mit einer Schnur
entziindet den Ziinder und bewirkt die Entladung des Ge-
schiitzes. Alle diese Operationen gehen mit Leichtigkeit
und Sicherheit in sehr kurzer Zeit vor sich; so wurde
z. B. der Dreipfiinder innerhalb 2 Minuten 25 Secunden
viermal geladen, auf die Schusslinie visirt und abgefeuert.

War erwihnten oben, dass beim Zuriickdrehen der
Schwanzschraube eine aus dem hinteren Ende des Rohres
hervorragende Zinnbiichse sichtbar wurde. Diese Biichse
enthielt das Pulver. An dem hervorragenden Ende ist die
Biichse auf die Linge von einem Zoll kreisrund, von da
an gegen die Miindung hin ist sie sechseckig, so dass sie
den Ziigen sich anschliesst. Beim Schliessen des Geschiitzes
liegt das hervorragende Ende der Zinnbiichse in einer Ver-
tiefang des Verschlussstiickes. Der Boden derselben ist
mit einem kleinen Loche durchbohrt, nicht gross genug,
um Pulver entweichen zu lassen. Dieses Loch befindet
sich dem durch die Schwanzschraube zu steckenden Fric-
tionsziinder gerade gegeniiber.

Das Geschoss selbst ist conisch; seine Linge ist un-
gefdhr das 3~ oder 3%/-fache seines Durchmessers. Auf
dem grossern Theil seiner Linge besitzt es sechs spiral-
formig gewundene Flichen. welche der sechseckig gezo-
genen Seele genau sich anschmiegen. — Sein Kopf ist
abgerundet, die Basis flach, kreisrund und auf ein Drittel
der Linge sich allmilig verjiingend. Diese sich verjiingende
Basis ist eine wichtige Verbesserung; denn- es bat sich
herausgestellt, dass ein solches Geschoss bei gleichen
Elevationswinkeln und gleicher Pulverladung auf eine 20
bis 25 Prozent grossere Entfernung geworfen wurde, als
ein Geschoss von gleichem Gewichte mit durchweg sechs-
seitiger Form.

Die Pulverladung befindet sich, wie gesagt, in einer
an ihrer Basis durchbohrten Zinnbiichse. Wir haben nur
noch zu bemerken, dass die Miindung der letzteren durch
eine Composition von Wachs und Talg geschlossen ist,



gegen welehe beim Laden das Geschoss zu liegen kommt.
Bei der Entladung schmilzt die Composition, verbreitet
sich durch das ganze Rohr uad hinterlasst dasselbe in einem
fiur den folgenden Schuss geeigneten Zustand. Die Zinn-
biichse bleibt im Rohr zuriick, und da sie wegen ihres
dichten Anschlusses an die Seelenwand und die Schwanz-
schraube womaglich bersten kann, so kann sie wieder
gefiillt und mindestens ein Dutzendmal benutzt werden.
Da nach jedem Schuss die Luft frei durch das Rohr streicht,
so kann die Whitworth-Kanone nicht iiberhitzt werden.
Die Dauerhaftigkeit derselben steht mit der bekannten
Festigkeit des homogenen Eisens in naturgemissem Zu-
sammenhang. Nach mehr als 2000 Schiissen zeigte sich
die Dreipfiinder-Kanone vollkommen unbeschidigt.

Whitworth gibt folgende Erklirung iiber das Vor-
stehende: :

Die Resultate der Versuche, welche mit meinen ge-
-zogenen Kanonen neuerdings zu Southport angestellt wor-
den sind, haben Bemerkungen und Auslegungen hervor-
gerufen, welche von meiner Seite einiger Erlsuterungen
bediicfen. Der Construktion meiner gezogenen Kanonen
liegt nicht ausdriicklich die Absicht zu Grunde, eine grosse
Tragweite zu erzielen; es ist dieses einer der Vortheile,
den sie unbeschadet aller iibrigen besitzen. Meine Ge-
schiitze eignen sich nicht nur fiir Vollkugeln, sondern auch
fiir Hohlkugeln, welche mit geschmolzenem Eisen gefiillt
werden konnen, sowie iiberhaupt fiir jede Art von Hohl-
geschossen. Der Rauminhalt der letzteren lisst sich leicht
vergrossern, indem man -ihnen eine grossere Linge gibt ;
und da meine Kanonen vollstindig gezogen sind und keine
Kammern nithig haben, so lassen sich mit der geeigneten
Pulverladung Hohlgeschosse von -jeder Linge abfeuern.
Man hat die Thatsache, dass gewohnliche gusseiserne Ge-
schiitze, welche ich im Jahr 1858 versuchsweise mit Ziigen
versehen habe, sich zu schwach zeigten, vielfach bespro-
chen, und es mag eine irrige Ansicht gewesen sein, mein
System versuchsweise auf gusseiserne Rohre anzuwenden,
ohne dieselben zu verstirken. Inzwischen bemerke ich,
dass ein von mir mit Ziigen versehener 68-Pfiinder bei
-den zu Portsmouth angestellten Versuchen mein Geschoss
mit flacher Stirne auf eine Distanz von 450 Yards
durch eine 4 Zoll dicke schmiedeeiserne Platte
und noch durch die Schiffswand getrieben hat,
an welche dieselbe festgeschraubt war. In keinem andern
Beispiele, glaube ich, ist ein einzelnes Geschoss durch
die vierzollige Platte getrieben worden. Der Versuch wurde
nicht wiederholt, da die gusseiserne Kanone zersprang.
Indessen stelle ich alle von mir selbst angefertigten Ge-
schiitze zu jeder vergleichenden Probe zur Verfiigung. Ihre
Stirke ist von der Art, dass sie in ihren Laffetten in die
Hohe gerichtet und néthigenfalls wie Morser unter jedem
Winkel mit der grossten Pulverladung abgefeuert werden
konnen. Der 3-Pfiinder, wiederholt unter einem Winkel
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von 350 abgeschossen, erreichte eine Tragweite von mehr
als 5 englischen Meilen, ohne dass das Stiick oder die
Laffette die geringste Beschidigung erlitt. Meine Kanonen
sind stirker, als es praktisch nothwendig ist. Das Ma-
terial ist das nimliche, wie dasjenige, woraus mein gezo-
gener Musketenlauf besteht, nimlich homogenes Eisen.
Um mit seiner Festigkeit eine extreme Probe anzustellen,
lud ich eines der Robre mit einem bleiernen Stspsel so
stark , dass eine volle Pulverladung nicht im Stande war,
denselben herauszuschleudern. Beim Abfeuern blieb der
Stopsel im Rohr und simmtliche Gase der Explosion ent-
luden sich durch’s Ziindloch, ohne dass das Rohr beschi-
digt ward. Dieser Versuch wurde mit dem gleichen Re-
sultate viermal wiederholt. Die bronzene Haubitze, welche
ich im Auftrage der Regierung im Jahr 1856 mit Ziigen
versah, bestand simmtliche mit-ihr angestellte Proben. Von
der Dauerhaftigkeit der nach meinem System construirten
Kanonen kann ich mit der gréssien Zuversicht sprechen.
Da sie aus dem hirteren und ziheren homogenen Eisen
bestehen, so sind sie dauerhafter, als Kanonen aus dem
verhiltnissmissig weichen und faserigen Schmiedeeisen.
Aus einem meiner Geschiitze sind unter hohen Elevations-
winkeln gegen 1500 Schiisse abgefeuert worden, ohne dass
das Geschiitz eine Spur von Beschidigung oder Abnutzung
zeigte. Die Vorrichtungén zum Riickwirtsladen sind so
einfach, dass eine Beschidigung derselben nicht leicht vor-
kommen kann. Die bei Southport probirten Geschiitze
standen alle am offenen Gestade dem Einflusse der See-
luft und dem Treibsande mehrere Wochen lang, viele sogar
den ganzen Winter iiber ausgesetzt. Hinsichtlich der re-
lativen Verdienste meines eigenen Systems in Vergleich
mit andern Systemen muss ich mich auf praktische Resul-
tate berufen. Diese lehren, dass das Construktionssystem,
welches das Abfeuern einfacher harter Projectile gestattet,
bessere Resultate liefert und einer ausgedehnteren Anwen-
dung fihig ist, als dasjenige System, welches Geschosse
mit weichem Metalliiberzug erfordert. Mit andern Worten,
das System der Ziige mit.urspriinglicher Anschmiegung
der Geschosse leistet weit mehr, als das System, bei
welchem der Anschluss des Geschosses an die Ziige erst
durch die Kraft der Pulverexplosion bewerkstelligt wird.
Hitte sich das letztere System bewihrt, so wiirde ich es
angenommen haben. Einer der wichtigsten Einwiirfe gegen
die Anwendung von Geschossen, die mit weichem Metall
iiberzogen sind, besteht in ihrer complicirteren Construktion,
wogegen das nach der Form der Ziige construirte harte
Geschoss einfacher und billiger herzustellen ist. Aber Ein-
fachheit der Anordnung und Construktion ist der Haupt-
zweck, den ich zu erreichen suchte, indem ich von dem
Grundsatz ausging, dass bei dieser sowie bei allen anderen
auf mechanische Principien basirten Verbesserungen das
auf die einfachsten Elemente reducirte System das voll-
kommenste ist.
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