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Mechanisch-technische Mittheilungen. -

Untersuchungen zur Ermittlung der Gefihrlichkeit
des Dynamit beim Transport.

Nachdem den Unterzeichneten unterm 26. April d. J.
vom Prisidenten des schweizerischen Schulrathes die Auf-
forderung zugegangen, auf Ansuchen des Herrn Nationalrath
von Arx in Olten eine Untersuchung des Nobel’schen Dy-
namits beziglich dessen Gefahrlichkeit beim Eisenbahntrans-
port zu unternehmen, und sich dieselben zur Uebernahme
dieser Expertise bereit erklirt hatten, wurden theils in einem
Steinbruch in Danikon, theils in der Eisenbahnwerkstitte in
Olten, theils in Zirich zu dem gedachten Zweck eine An-
zahl von Versuchen ausgefihrt, dber die im folgenden Be-
richt erstattet wird.

Es wurde zunichst von den Unterzeichneten, mit Be-
zug auof bereits anderweitig vorliegende Versuche (Dingler’s
Polyt. Journ. Bd. CXCII pag. 174. Mechanic’s Journ. 1868
Juli) ein Programm vereinbart, fir die anzustellenden Ver-
suche, indem alle die Umstinde beriicksichtigt waren, die
mdglicherweise eine Explosion des Dynamit ohne Anwendung
. von Zindkapseln zur Folge haben konnen. Die Unterzeich-
neten glaubten aber ausser der Feststellung der unbeabsich-
tigten Explosionsgefahr die Frage nach der Kraft und Wir-
kungsweise der Explosion mittelst Ziinder in den Bereich
der Versuche ziehen zu diirfen, um gleichzeitig aus eigener
Anschauung ein Urtheil iber die Vorzige, die das Dynamit
vor andern Sprengmitteln hat, zu gewinnen. Es wurden
daher vor ihren Augen unter der Leitung des Herrn Na-
tionalrath von Arx eine Anzahl von Sprengungen ausgefiihrt,
die die ausserordentliche Kraft und Wirksamkeit des Dyna-
mit auf das Evidenteste darlegten. Wenn gleich die Re-
sultate von Sprengungen mit Dynamit mehrfach verdffentlicht
sind, so glauben wir im Interesse aller der Unternehmungen,
bei denen Sprengungen ndthig sind, insbesondere der Tun-
nelbauten fir Eisenbahnzwecke zu handeln, wenn wir an
dieser Stelle zundchst eine kurze Zusammenstellung der Ver-
suche geben, die zur Prifung der Wirksamkeit des Dyna-
mit angestellt wurden, bevor wir die Versuche iiber die
Explosionsgefahr des Dynamit beim Transport anfihren.

1. Versuche iiber die Wirkung des Dynamit bei
Explosion durch Zindkapseln.

Bei- den folgenden Versuchen erfolgte die Zindung
stets durch Nobel’sche Ziandkapseln; die Explosion erfolgte
Polyt. Zeitschrift Bd. XIV.

2—4 Minuten nachdem die Ziindschnur am freien Ende
angebrannt war.

A. Sprengen von Felsen.

1. Im Steinbruch bei Dinikon (fester Jurakalk) war
auf einer vertikal abfallenden Felswand ein vertikales Bohr-
loch geschlagen, 1,11 Meter tief und 8 Centimeter im
Durchmesser. Die "Entfernung des Bohrloches von der
vertikalen Felswand betrug 2,70 Meter, die Ladung im

B Bohrloch 2%+ Patronen; als

Besatz wurde wie gewohnlich

Wasser angewendet. Der Fels-

riss durch die Explosion, etwa

" in der, in der beistehenden

Figur gezeichneten Weise. Die

geloste Masse betrug bei etwas zu starkem senkrechtem

Auswurf circa 6,5 Cub.-Met. Die Wirkung ware voraus-

sichtlich bedeutender gewesen, ware nicht die Entfernung
A B zu gross gegen die Tiefe des Bohrloches gewesen.

2. Bei einem zweiten Versuch war die Tiefe des Bohr-
loches 1,82 Met.; Durchmesser 3 Cent.-Met. Ladung 3%
M o Patronen (gleich 42 Cent.-
Met. Hohe); Wasserbesatz.
Die Sprengung geschah
etwa in der in der Figur
gezeichneten Form MNOP.
Das Material wurde 3 Met.
6m tief gelost und die ge-

loste Masse enthielt circa 71 Cub.-Met.

N

B. Sprengen von freiliegenden Felsblocken.

3. In einem Granitblock vom Gotthardt, von nicht
ganz einem Cub.-Meter Inhalt, war ein Bohrloch von etwa
20 Cent.-Met. gebohrt; es wurde zur Hilfte mit Diynamit
gefilll. Bei der Explosion zersprang der Block in viele
kleine Sticke, die weit herumgeworfen wurden.

4. Tn einen festen Kalksteinblock vod 96 Cent.-Met.
Lange, 66 C.-M. Héhe und 90 C.-M, Breite war eine mul-
denartige Vertiefung von 15 C.-M. Lange, 12 C.-M. Tiefe
und 2 C.-M. Breite angebracht. In diese Vertiefung wurde
eine Dynamit-Patrone der Linge nach eingelegt und mit
Lehm bedeckt. Bei der Explosion zersprang der Stein in
drei grossere und viele kleinere Sticke.

12



C. Sprengen von Gusseisen.
5. Ein massiver Eisencylinder von sehr gutem gleich-
missigem Guss, dessen Dimensionen aus der* beistehenden

Figur ersichtlich sind und des-
§ T8 sen Gewicht nahe 2500 Kilogr.
TS | : betrug, war mit 2 Bohrlochern
: A und B versehen, deren Durch-

26,
i mem .~ TOeSSer 21,5 Cent.-Met, betrug
. asom___, ~und von denen A eine Tiefe
e wem_ . YOD 32 Cent.-Met., B von 30
Cent.-Met. hatte. Die Dyna-

1200m,

S mitladung in 4 wurde 9 Cent.-
Met., diejenige in B 20 Cent.-Met. hoch genommen. —
. Wasserbesatz. — Beide Locher waren mit Zindern ver-
sehen, jedoch wurde nur A angeziindet; die Explosion fand
auch nur in A statt, der Cylinder zersprang in 3 Sticke,
wie in der Figur angedeutet. Das Stick C, dessen Ge-
wicht etwa 600 Kilogramm betrug, wurde 6 Meter weit
_fortgeschleudert.

Bei der Sprengung durch das zweite Bohrloch wurden
— die Stiacke £ und F jedes etwa
6 Meter weit geworfen, und G
ruckwirts tief in den Boden ge-
trieben. Die beiden Bohrlocher
;———————7 waren im untern Theil, wie an

} den Bruchsticken ersichtlich,
durch die Explosion auf 32
Meter, also um 10,5 Millimeter

im Durchmesser erweitert.
6. Ein zweiter massiver Cylinder von Gusseisen von
7 v der in der beistehenden Figur
gezeichneten Form und den
eingeschriebenen Massen, hatte
© in der Mitte ein 19,5 Cent.-
i Met. tiefes und 24 Mil.-Met.
! weites Bohrloch. Dasselbe
%7 warde 7,5 Cent.-Met. hoch
mit Dynamit gefillt. — Wasserbesatz. — Bei der Explo-
.sion wurde das Wasser ausgeworfen, gleichwohl erhielt der
Cylinder einige Risse. Beim Abschiessen einer zweiten, der
erstern gleichen Ladung wurde derselbe in zwei grosse und
mehrere kleine Stiicke gefrennt. Das Bohrloch war auch
hier unten anf 35 Mil.-Met. Durchmesser erweitert und um
5 Mil.-Met. vertieft.
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D. Sprengen von Schmiedeisen.

7. Ein Stick eines grossen schmiedeeisernen Amboses,
etwa 200 Kilogr. schwer, hatte ein 18 C.-M. tiefes und
21 Mil.-M. weites Bohrloch. Die Ladung wurde 6 C.-M.
hoch genommen, mit Wasserbesatz. Der Eisenblock zer-
sprang beim Abschiessen in zwei Stiicke.

E. Sprengen unter Wasser.

8. Eine Patrone mit einem Zinder an ein Brett be-
festigt und in den Fluss (die Aare) gelegt. Durch das
Brett wurde die Patrone unter Wasser schwimmend erhal-
ten. Nach Anbremnnen der Ziindschnur erfolgte Explosion
unter Wasser, in Folge dessen dasselbe in einem dicken
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Strahl in bedeutende Hohe geworfen wurde. Auf einer
grosseren Fliche erfolgte ein Herabregnen - von Wasser,
welches mehrere Sekunden anhielt.

Die Gesammtheit der vorstehenden Versuche ‘beweist,
dass das Dynamit dem Schiesspulver und andern Spreng-
mitteln an Kraft bedeutend iiberlegen ist und die Wirkungen
desselben nur mit denen des Nitroglycerin’s zn vergleichen
sind. Die allgemeine Einfihrung des Dynamit far Spren-
gungen in Steinbriichen, Bergwerken und bei Tunnelboh-
rungen wire demnach, wenn man von den Gefahren, die
moglicherweise der Transport und die Lagerung des Spreng-
mittels bedingen konnen, zunichst absieht, als ein Fort-
schritt zu betrachten, durch den in bedeutendem Masse
Zeit und Geld gespart wird.

II. Versuche zur Ermittlung der Explosionsgefahr des
Dynamit.

Es wurde zundchst eine

chemische Untersuchung der Dynamitpatronen
und Zinder
ausgefihrt.

Von dem Material, welches in den von Nobel in Ham-
burg verfertigten Patronen, unter dem Namen Dynamit ent-
halten ist, wurde eine Quantitit mit starkem Alkohol aums=
gezogen. Aus 100 Gewichtstheilen liessen sich 76,6 aus-
ziehen, 23,4 % betrug der nicht geldste, getrocknete und
geglihte Rickstand. Die 76,6 % ausgezogene Substanzen
sind anscheinend nur Nitroglycerin, der feste Theil erwies
sich als rothlich-weisse erdige Masse, aus der durch Salz-
siure etwas Eisenoxyd, Kalkerde und Thonerde ausgezogen
werden konnte, wihrend der Rickstand sich als wesentlich
aus Kieselsiure bestehend erwies. Die mikroskopische Unter-
suchung ergab, dass die ganze mineralische Beimengung
eine Art Kieselguhr ist, in welchen die Kieselpanzer von
Algenarten namentlich von Sisswasseralgen die Hauptmasse
bilden.

Der Zindsatz in den kupfernen Zindkapseln des Herrn
Nobel ist Knallquecksilber. Da somit, wie auch Nobel an-
gibt, der fir die Explosion wirksame Theil des Dynamit,
Nitroglycerin ist, und die tbrigen Bestandtheile nur die
leichte Explosionsfihigkeit des Nitroglycerin verhindern sol-
len, so war fir die folgenden Versuche darauf hingewiesen,
diejenigen Umstinde besonders in Betracht zu ziehen, unter
denen das reine Nitroglycerin explodiren kann.

Wir glauben nichts Wesentliches unberiicksichtigt ge-
lassen zu haben, wenn untersucht wurde, ob das Dynamit
explodiren kann,

a) durch bedeutende Temperaturinderungen;

b) durch Wirkung intensiven Lichtes;

¢) durch Stoss;

d) durch Electricitat.
Eine letzte Moglichkeit der Explosion, nimlich:

¢) durch Selbstzersetzung des Dynamit, ist wohl in Be-
tracht zu ziehen, kann aber natirlich experimentell
nicht ermittelt werden.



A.  Temperaturinderungen.

Temperaturinderungen konnen entweder indirekt oder
direkt eine Explosion herbei fihren. Da nimlich das Nitrogly-
cerin nur mechanisch an der festen beigemischten Substanz haf-
tet, so konnte dasselbe bei Temperaturerhohung abtropfen und
das Abgetropfte alsdann als reines Nitroglycerin durch Stoss
oder dergleichen explodiren. Es wurden daher 4 Gramme
Dynamit eine Stunde lang in geschlossenem Gefiss der Hitze
des Wasserdampfes ausgesetzt. Es schied sich dabei nichts
Tropfbares ab und konnte anch keine Aenderung in der
Consistanz der Substanz bemerki werden. Die angedeutete
indirekte Gefahr bei Temperaturerhchung ist also nicht vor-
handen und es konnten daher die weiter folgenden Versuche,
z. B. die Entziindung durch Stoss auf Beobachtungen bei
gewohnlicher Temperatur beschrinkt werden. Durch Er-
niedrigung der Temperatur erhilt das Dynamit ebenfalls
keine neuen gefihrlichen Eigenschaften, es wird bei niederer
Temperatar, wie konstatirt wurde, hart, und soll alsdann
nach andern Angaben, die bei der jetzigen Sommertempe-
rator nicht wohl gepriift werden konnten, seine Explosions-
fahigkeit ganz verlieren.

Um festzustellen ob Dynamit direkt durch bedeu-
tende Temperaturerhéhung explodirt, wurde eine halbe der
gewohnlichen Nobel'schen Patronen in ein auf einem Eisen-
_blech, sich befindendes Kohlenfeuer gelegt. Das Dynamit
brannte, wie schon mehrfach von Andern nachgewiesen,
langsam ohne jede Explosion ab.

Es wurde sodann eine kleine Messinghilse,
% die etwa 50 Mil.-Met. lang und 11 Mil.-M. weit
| war (cf. die beistehende Figur), mit Dynamit ge-
fillt und nach der Fillung mit einer Schranbe ans
Messing fest verschraubt. In das Kollenfeuer ge-
worfen, explodirte dieselbe nach etwa einer Minute
mit starkem Knall; simmtliche Kohlen waren fort-
geschleudert. Eine gleiche Messingpatrone wurde
mit Dynamit gefillt, aber statt mit einer Schranbe
mit einem Kork verschlossen. Es erfolgte, als
dieselbe auf ein Kohlenfeuer gelegt war, ebenfalls
Explosion, die aber weniger heftig war als im er-
stern Fall.

Hieraus ergiebt sich:

Offenes, nicht fest eingeschlossenes Dynamit explodirt
im Feuer nicht, sondern brennt langsam ab, so dass selbst
bei einer Feuersbrunst in Riumen in denen Dynamit lagert,
eine Explosion nicht zu firchten ist.

Dynamit dagegen, welches in einem Gefisse mit- eini-
ger Widerstandsfahigkeit eingeschlossen ist, kann im Feuer
mit Kraft explodiren.

B. Wirkung des Lichtes.

Nach den angestellten Versuchen ibt das Sonnenlicht
einen Einfluss auf.das Dynamit nur in Folge der warmen-
den Strahlen der Sonne aus. Es gilt daher fir die Wir-
kung intensiver Sonnenstrahlen dasselbe, was oben iber
direkte Erwdrmung angegeben ist. — Als eine Quantitit
Dynamit in den Brennpunkt eines grosseren Hohlspiegels
oder einer Linse den Sonnenstrahlen ausgesetzt wurde,
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brannte es ohne merkliche Explosion, mit schwachem Puffen
ab. Nach den Versuchen unter 4 wire fest eingeschlos-
senes Dynamit jedenfalls in dem Brennpunkt des- Spiegels
zur Explosion gekommen. In der Praxis beim Transport,
oder Lagern des Dynamit, kann indessen eine so energische
Concentration und Intensitit der Sonnenstrahlen, wie die
oben benutzte, kaum je vorkommen und es ist daher eine
Explosion durch die Sonnenwérme veranlasst nicht zu be-
farchten.

C. Wirkung des Stosses.

Einer der Hauptvorzige des Dynamit vor dem Nitro-
glycerin soll darin bestehen, dass dasselbe viel weniger
leicht oder iberhampt nicht durch Stoss explodirt. Zum
Beweise hierfir sind mehrfach Versache angestellt (c. f.
Dingler’s Polyt. Journ. a. a. 0.) Man liess z. B. Kisten
mit Dynamit gefillt aus grosser Hohe auf den Boden fallen,
dieselben zerbrachen, ohne dass eine Explosion eintrat.

Wir haben zo ermitteln gesacht, ob Dynamit tber-
haupt dorch Stoss explodiren kanmn, wie stark etwa der zur
Explosion ndthige Stoss sein muss, und welche Umstinde
eine Explosion durch Stoss beginstigen oder hindern.

1. Stoss des Dynamit, wenn dasselbe fest in einer Kapsel
eingeschlossen war.

Da voraussichtlich fest eingeschlossenes Dynamit am
leichtesten durch Stoss zur Explosion zu bringen war, so
warden eine Anzahl Patronen von Messingrohr angefertigt,
von der Form, wie dieselbe bereits oben bei den Versuchen
unter A gezeichnet ist. Die Linge betrug durchschnittlich
50 Mil.-M., der Durchmesser 11 Mil.-M., dieselben fassten
etwa 8—8%2 Gr. Dynamit. Ein Theil der Patronen hatte
eine Wandstirke von 1 Mil.-M., der andere von nur 0,5
Mil.-M. Der Verschluss der gefillten Patronen geschah
entweder durch Einschrauben einer Schraube von Messing,
oder durch Zustopseln mit einem Kork.

Um die Patronen einem energischen Stoss auszusetzen,
wurden dieselben mittelst einer Windbiichse gegen eine senk-
rechte Felswand im Steinbruch in Dinikon geschossen. Die
aunf einem Block befestigte Windbiichse wurde mittelst einer
Schnur abgezogen. Die Entfernung ihrer Miundung von der
Felswand war 18,2 Meter und die Arfangsgeschwindigkeit
des Geschosses, die in Ziirich mit einem Hipp’schen Chro-
noscop bestimmt wurde, betrug im Mittel 40 Meter.

Es wurden folgende 5 Versuche gemacht:

1. Eine dickwandige Patrone mit Dynamit gefiillt und
mit einem Messingstopsel verschraubt, wurde abgeschossen.
Beim Anschlagen an den Felsen fand keine Explosion
statt. Die wieder aufgefundene Patrone war verstaucht
und zeigte mehrere starke Eindricke.

2. Eine gleiche dickwandige Patrone mit Dynamit
und mit einer Nobel’schen Zindkapsel gefillt, explodirte
beim Anschlagen an den Felsen.

3. Eine dinnwandige.Patrone mit Dyﬁamit gefillt
und mit einem Kork zugestopselt explodirte beim Anschla-
gen an den Fels. Ein zerissenes Stick der Patronenwan-
dung wurde aufgefunden.



—

4. Derselbe Versuch nochmals wiederholt gab gleich-
falls Explosion. .

5. Eine dickwandige Patrone mit Messingsidpsel ver-
schraubt, traf zweimal den Fels nicht, sondern einen dar-
unter befindlichen Schutthaufen. Deim dritten Schuss mit
der gleichen Patrone wurde der Fels getroffen, ohne dass
Explosion erfolgte.

Die Schusskraft der Windbiichse, die wahrend der
Versuche nicht ausgeladen war, war bei den letzten Ver-
suchen wesentlich geringer als bei den ersten.

Der Versuch Nr. 2 liess mit Bestimmtheit eine Ex-
plosion erwarten und war fir die Untersuchung eigentlich
unnothig; es sollte durch denselben amch nur comstatirt
werden, dass der Stoss gegen den Felsen stark genug, um
beim Knallquecksilber, welches sich in den Ziindkapseln

- befindet, Explosion hervorzurufen.

Aus den ibrigen Versuchen aber, bei denen sich nur
Dynamnit in den Patronen befand, muss der Schluss gezogen
werden:

Dass vollig fest eingeschlossenes Dynamit durch einen
hinreichend starken Stoss explodiren kann. Die Intensitat
des Stosses muss aber eine ziemlich bedeutende sein, wie
daraus folgt, dass die dickwandigen Patronen, die in Folge
ihres Gewichtes eine geringere Fluggeschwindigkeit hatten,

" nicht explodirten, trotzdem, dass dieselben durch den Stoss
stark beschadigt wurden.

il. Wirkung des Stosses, wenn das Dynamit nicht fest
eingeschlossen.

8 Gramm Dynamit wurden in Olten auf dem Hofe
einer Maschinenbauanstalt auf eine Platte von Gusseisen
gelegt; auf _dasselbe liess man einen Eisencylinder von 550
Kilogr. Gewicht aus 1 Meter Hohe fallen. Es erfolgte
Explosion mit starkem Knall. Aehnliche Versuche in klei-
nerem Massstabe wurden in Zirich in folgender Weise an-
gestelll. Ein cylindrischer Klotz von Schmiedeisen 11,5
Kilogr. schwer, hieng veriikal an einer iiber eine Rolle lau-
fenden Schnur. Durch Aufziehen zu bestimmter Hohe und
Loslassen der Schunur konnten durch den Klotz auf ver-
schiedene Unterlagen Stosse von verschiedener Intensitit
ausgeiibt werden. .

Als Unterlagen wurden eine Gusseisenplatte, eine Sand-
steinplatte und ein starkes Brett von Buchenholz benutzt.

Die Resultate waren die folgenden:

a. Gusseisenplatte als Unterlage.

1. 1 Gr. Dynamit wurde auf die Platte gelegt. Fallhohe
des Eisencylinders 1 Meter. Es fand Explosion statt.

2. 2 Gr. Dynamit. Fallhohe 50 Cent.-Met. Explosion
mit starkem Knall.

3. 2 Gr. Dynamit. Fallhohe 50 Cent.-Met. Keine Ex-
plosion.

4. Dasselbe Material, welches durch den Stoss stark zu-
sammengequetscht war, wurde mit einem Messer wie-
der aufgelockert. Fallhghe 20 Cent.-Met. Explosion.

5. 2 Gr. Dynamit. Fallhohe 12%/z Cent.-Met. " Explosion,
6. » > > 6 C.-M. Keine Explosion.
7. > » » 7 » > >
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8. Dasselbe Material aufgelockert. Fallhéhe 7 Cent.-M.
Keine Explosion.

9. Dasselbe Material aufgelockert. Fallhohe 8 Cent.-M.
Explosion.

b. Sandsteinplatte als Unterlage.

In jedem der folgenden Versuche wurden etwa 2 Gr.
Dynamit benutzt.

10. Fallhohe 1,20 Meter. Explosion.

11. > 50 Cent,-M. Xeine Explosion.

12. Dasselbe Material, Fallhohe 50 Cent.-M. Keine Ex-
plosion. ' '

18. Dasselbe Material. Fallhohe 1 Met. Keine Explosion.

14. Dasselbe Material anfgelockert. Fallhohe 1 Met. Keine

Explosion.

¢. Brett von Buchenholz (40 MM. dick) als
Unterlage.

15. 1 Gr. Dynamit. Fallhhe 1 Met. Keine Explosion.

16. Dasselbe Material, aufgelockert. Fallhohe 1 Met. Keine
Explosion.

17. 1%2 Gr. schon gequetschtes Material. Fallhohe 1 Met.
Keine Explosion.

18. Dasselbe Material mit 25 Cent.-M. Fallhohe; wieder-
holt geklopft. Xeine Explosion.

19. Desgleichen mit 50 Cent.-Met. Fallhohe; wiederholt
geklopft. Keine Explosion. ’

Aus den simmtlichen Stossversuchen folgt:

Offenes Dynamit kann durch Stoss explodiren, wenn
es sich beim Stoss zwischen zwei sehr harten Korpern, wie
Eisen, befindet; fiar die Explosion ist aber nothwendig, dass
die Intensitit des Stosses nicht unter eine gewisse Grenze
sinkt. Erfolgt der Stoss zwischen Stein und -Eisen, so ge-
lingt es nur in den seltensten Fillen eine Explosion her-
vorzurufen, und erfolgt der Stoss zwischen Holz und Eisen,
so tritt dberhaupt, wenigstens in den Grenzen der Versuche,
keine Explosion ein.

Zu ganz dem gleichen Resultate fihrten Versuche mit
kleinen Quantititen Dynamit, auf die kriftice Hammer-
schlige gefihrt wurden. Kleine Mengen Dynamit, deren
Volumen zwischen der Grdsse eines Stecknadelknopfes und
einer Erbse varirte, konnten auf einem eisernen Amboss
mit einem Hammerschlage sicher zur Explosion gebracht
werden. Auf einem Sandstein, Cement- oder Holzboden
gelang es nie mit einem Hammerschlage Explosion hervor-
zurufen. Es konnte auf einem Stein- und Holzboden sogar
eine Quantitit Dynamit anhaltend mit einem Hammer ge-
schlagen, oder unter energischem Drucke mit demselben
oder einem andern eisernen Instrumente gerieben werden,
ohne dass Explosion erfolgte.

D. Wirkung der Electricitit auf Dynamit.

Um festzustellen ob Dynamit bei einem Gewitter, undA
wenn dasselbe vom Blitz getroffen wird, besondere Gefahr
bedingt, liess man durch Dynamit elektrische Funken schlagen.



Ein Glasrohr, etwa 60 Mil.-M. lang und 18 Mil.-M.
im Durchmesser, wurde an einem Ende mit
einem Kork fest verschlossen, durch den zwei
einander nahe stehende Kupferdrdhte isolirt ge-
fihrt wurden. Nachdem die Réhre dann etwa
25 Mil.-Met. hoch mit Dynamit gefillt war,
wurde das andere Ende ebenfalls mit einem
Kork fest verschlossen. Eine grosse Leidener-
flasche warde dann durch die Patrone hindurch
entladen, so dass der Funke zwischen den bei-

Es erfolgte keine Explosion und es war fber-
haupt keine Aenderung an der Patrone nach
der Entladung sichtbar. Derselbe Versuch wurde
noch zweimal mit dem gleichen Erfolg wieder~
nolt.

Durch eine gleiche Patrone liess man sodann die Ent-
ladungsfunken eines Inductionsapparates gehen. Nachdem
mehrere Funken durch das Dynamit gegangen waren, wurde
ein schwaches Puffen vernommen. Es zeigte sich, dass der
vordere Kork aus der Glasrohre, die selbst unbeschidigt
geblieben, herausgeschleudert war; ein Theil des Dynamit
war ausserdem abgebrannt, der grossere Theil befand sich
noch unverdndert in der Glasrdhre.

Dasselbe Resultat ergab sich bei einem zweiten Ver-
such. Starke elektrische Funken rufen also keine explo-
sive Zersetzung des Dynamit hervor; nur wenn durch meh-
rere Funken eine starke Erwirmung eintritt, geht eine lang-
same theilweise Verbrennung vor sich. Dass der starke
Entladungsfunke einer Leidenerflasche durchaus keine Wir-
kung hatte, dirfte seinen Grund darin haben, dass das
Dynamit Electricitit von grosser Spannung hinreichend leitet,
so dass ein continuirlicher Uebergang der Electricitit ohne
. Funken stattfindet.

" Es wurde schliesslich auch noch versucht, ob eine
Explosion eintrite, wenn darch das Dynamit ein dinner
Draht gezogen ist, der durch einen electrischen Strom zum
Glihen gebracht wird. In eine der oben angewandten Zhn-
lichen Glaspatronen wurden zwischen die ~beiden Kupfer-
drihte ein danner Eisendraht gezogen, der sich also inner-
halb des Dynamits pefand. Beim Glihen desselben durch
einen hinreichend starken Strom, wurde dasselbe beobachtet,
wie bei Benutzung der Induktionsfunken. Der eine Kork
wurde mit schwachem Puffen aus der Glasrdhre herausge-
worfen, ein Theil des Dynamits war verbrannt, der grossere
Theil unversehrt. Der Strom war hinreichend stark gewesen
um den Eisendrath durchzubrennen.

Schlussfolgerungen aus den gesammten Versuchen.

Die mitgetheilten Versuche gewdhren einen ziemlich
klaren Einblick, so weit sich ein solcher durch Versuche
iberall gewinnen lasst, iber die Explosionsgefahren, denen
das Dynamit im Allgemeinen und speziell beim Transport
ausgesetzt ist, und berechtigen zu den’ folgenden Schlissen.

den Drihten durch das Dynamit gehen musste_
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Temperaturinderungen, starke Hitze, selbst direktes
Feuer bedingen keine Explosionsgefahr des Dynamit, wenn
letzteres sich nicht jn Riumen von bedeutender Wider-
standsfahigkeit fest eingeschlossen befindet. Auf Bahnen
oder in Lagerraumen kann dasselbe daher ohne Gefahr von
Funken getroffen werden oder Feuner aunsgesetzt sein, wemn
nur die Vorschrift inne gehalten wird, dass das Material
nicht in metallischen oder sonst sehr festen Behiltern her-
metisch eingeschlossen ist.

Ebensowenig wie Feuer, rufen .intensive concentrirte
Sonnenstrahlen bei nicht fest eingeschlossenem Dynamit eine
Explosion hervor.

Gefahr der Explosion durch Stoss ist entschieden vor-
handen, wenn das Dynamit mit starker Intensitit zwischen
zwei metallischen Korpern gestossen wird. Ob ein solcher
Stoss beim Transport vorkommen kann muss dahingestellt
bleiben. Die einmaligen oder wiederholten Stdsse, denen
in Kisten verpacktes Dynamit beim Ein- und Umladen, bei
der Fahrt auf Bahnen oder Rollwagen unter gewdhnlichen
Umsténden ausgesetzt ist, dirfte kaum je im Stande sein
eine Explosion zu erzeugen. Zu bemerken ist dabei nur,
dass natirlich die kupfernen Zinder, die durch Stoss ex-
plodiren konnen, aber in Folge der geringen Menge Zind-
saltz keine grosse Gefahr bedingen, nie mit dem Dynamit
in einer Kiste zusammen transportirt werden dirfen; eine
Vorsicht, die wohl immer eingehalten wird.

Gewitter und Blitzschldge endlich bringen keine be-
sondere und wesentliche Gefahr fir das Dynamit. Soweit
man aus den Versuchen im Kleinen anf die grossen electri-
schen Entladungen bei Gewittern schliessen kann, wird nicht
fest eingeschlossenes Dynamit, wenn dasselbe von einem
Blitz getroffen wird, ohne Explosion abbrennen. Befindet
sich das Dypamit in einem festen, vollig verschlossenen
Behilter, und tritt durch den Blitz eine hinreichende Tem-
peraturerhohung ein, so. kann natirlich auch Explosion er-
folgen.

Ausser den durch Versuche zu ermittelnden Explo-
sionsgefahren bleibt schliesslich noch diejenige zm berick-
sichtigen, die oben unter e angefihrt wurde, nimlich die
Selbstzersetzung mit Explosion. Wie bei manchem andern
Korper tritt beim Nitroglycerin zuweilen eine. platzliche,
spontane Selbstzersetzung ein, d. h. eine Explosion ohne
nachweisbare Ursache. Da der Hauptbestandtheil des Dy-
namit Nitroglycerin ist, so liegt die Besorgniss nahe, dass.
auch das Dynamit der Gefahr der Selbstzersetzung unter-
liegt. Es ist indessen den Unterzeichneten nicht bekannt,
dass seit der Anwendung des Dynamit ein Fall von spon-
taner Explosion vorgekommen sei. Es scheint demnach,
als ob der Umstand, dass im Dynamit das Nitroglycerin mit
einer festen Substanz gemischt ist, eine explosive Selbst-
zersetzung verhindere, und wenn eine spontane Zersetzung
iiberhaupt erfolgt, dieselbe langsam wund allmilig vor sich
geht. Jedenfalls darf ebensowenig wie eine explosive Selbst-
zersetzung des Dynamits bestritten werden kann, dieselbe-
behauptet, und als Explosionsgefahr beim Transport hinge-
stellt werden, so lange keine entschiedenen derartigen Falle:
beobachtet sind.



Indem die Unterzeichneten ihr Gutachten iiber die Ex-
plosionsgefahr des Dynamit beim Transport auf die vor-
stehenden Schlussfolgerungen beschr&yken, glauben sie nach
denselben doch mit Bestimmtheit aussprechen zu dirfen,
dass beim Transport, unter geeigneten, oben angedeuteten
Vorsichtsmassregeln, das Dynamit in jeder Hinsicht viel
weniger der Gefahr einer Explosion ansgesetzt ist, als
das frither an Stelle desselben benutzte und versandte Ni-
troglycerin.

Ziirich, den 27. Juni 1869.

Sign. Dr. P. Bolley, Prof.,
Sign. Karl Pestalozzi,
Sign. Dr. A. Kundt, Prof.

Hoppe’s neues Thiirschloss ohne Federn.
 Taf. 8. Fig. 1—4.

Es wurde schon im vorigen Jahre durch das wirtem-
bergische Gewerbeblatt auf eine neue Erfindung von Herrn
Hofschlosser Hoppe in Stuttgart aufmerksam gemacht, ein
neues Thiirschloss betreffend, welches sich durch Einfach-
heit, Soliditdit und Wohlfeilheit vortheilhaft vor den ge-
wohnlichen Fabrikschlossern auszeichnen soll. Vor Kurzem
hat uns der Erfinder ein solches Schloss iiberbracht, welches
in der That die erwahnten Eigenschaften vollstindig in sich
vereinigt und fir dessen Massenfabrikation Herr Hoppe sich
nunmehr vollstindig eingerichtet hat. Schlosskasten, Fallen-
drucker und Schlissel sind die gewdhnlichen; dagegen ist
der Riegel aussergewohnlich stark und dient zugleich, bei
geofinetem Schlosse, als Falle. Die Zuhaltung ist ebenfalls
starker als bei andern Schldssern und wird statt durch eine
Feder, durch ein lose aufgelegtes Gewichtstiick niederge-
drickt. Die simmtlichen Theile sind so in- und aneinander
gefigt, dass eine Abnutzung fast nicht gedenkbar ist, und
wenn die aneinander reibenden Theile auch nach und nach
sich etwas ausarbeiten sollten, so wire dieses fiir die rich-
tigen und leichten Funktionen durchaus von keinem nach-
theiligen Einfluss.

Die Fig. 1 zeigt das Innere des Schlosses nach ab-
gehobenem Deckblech, Fig. 2 einen vertikalen Schnitt nach
1—2. @ ist der Schlosskasten aus Eisenblech, b der
Stulp, ¢ die Umschweifstiften, d der eintourige Riegel
von durchweg gleicher Dicke, e der Riegelstift und f die
Zuhaltung. Die letztere besteht aus einer gestanzien dicken
Eisenplatte (Fig. 3) und steckt an dem auf der Rickseite
des Riegels d angebrachten Stifte g. Die Zuhaltung legt
sich dber den prismatischen Theil des Stiftes e, welcher
in der Dicke des Riegels, also in dessen Ausschnitt, cylin-
drisch wird und nach vorn in einen Schraubenzapfen endigt,
an welchen das Deckblech A (Fig. 1 und 2) mit dem
Schlisselrohre ¢ gesteckt-und mittelst der Schraubenmutter &
festgehalten wird. Ueber dem Riegel befindet sich die Nuss!
mit viereckigem Loche zur Aufnahme des Druckerstiftes;
sie ist aus etnem Stiicke mit der Platte m. hergestellt,
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welche bis auf den Riegel d hinunter reicht. Hat man
diesen zuriickgezogen, also das Schloss gedffnet, und dreht
man mittelst des Druckers die Nuss um, so drickt die
die Platte m das linke Eude des Riegels abwirts, dreht
diesen um den Stift ¢ und somit das rechte Ende dersel-
ben auf, wodurch der Riegel zu einer Falle geworden ist.
Diese Stellung ist in Fig. 1 durch punktirte Linien ange-
dentet. Dass die hier nicht abgebildete, zu diesem Schlosse
gehorende Schliesskappe fir den doppelten Zweck des Rie-
gels eingerichtet sein muss, versteht sich von selbst. Beim
vorgeschobenen Riegel tritt dieser nimlich mit seinem
Kopfe unter einen in der Schliesskappe angebrachten Quer-
steg und kann somit nicht mehr gehoben werden; gleich-
zeitig ist er aber mit seinem linken Ende der Einwirkung
der drehbaren Nussplatte m entriickt worden.

Um nun einerseits das Einfallen der Zuhaltung f, an-
derseits das Einschnappen des als Falle benutzten Riegels d
in der Schliesskappe zu bewerkstelligen, dient das Gewicht
n, welches auf jenen beiden Sticken lose aufliegt und nur
durch einen kurzen Stift o mit der Nussplatte m verbun-
den ist. (Fig. 4.) Es tritt somit dieses Gewicht an die
Stelle der Federn fir Zuhaltung und Falle.

" Diese dusserst einfache Einrichtung entspricht, wie jeder
Sachverstindige einsehen wird, vollstindig den Bedingungen,
die man an ein einfaches Fallenschloss stellen darf. Herr
Hoppe liefert solche Schlosser, doppelten Driicker und
Schliesskappe inbegriffen, zu ca. Fr. 5. Kr.

Ueber die Metallbohrer (amerikan. Spiralbohrer)
von Steiner & Comp. in Neuenburg (Schweiz).

Die seit mehreren Jahren bekannten sogenannten ameri-
kanischen Spiralbohrer haben vielfache Anwendung gefunden
und es sind die urspriinglichen Mo rs e’schen Bohrer sowohl
in Amerika selbst, als auch in Europa mehrfach nachge-
macht worden. Indessen haben diese Nachahmungen den
Erwartungen derer, welche dieselben anzuwenden im Falle
waren, nicht immer entsprochen, und darin mag denn auch
der Grund zu suchen sein, wesshalb man in manchen Werk-
“stitten von der Verwendung dieser Bohrer wieder abgegan-
gen ist.

Die Herren Steiner & Comp. in Neuenburg haben
sich nunmehr die Anfgabe gestellt, diese Bohrer in einer
Vollkommenheit und Mannigfaltigkeit herzustellen, welche
sie befahigt, allen billigen Anforderungen an ein gutes
Werkzeug vollkommen zu entsprechen. Wie ich mich bei
der Untersuchung einer grossen Anzahl solcher Bohrer von
1—45 Millimeter Durchmesser zu {iberzeugen Gelegenheit
hatte, sind dieselben nach einem rationellen Systeme aaf’s
Sorgfaltigste ausgefihrt und es missen zu deren Herstel-
lung eigens construirte und mit grosser Genauigkeit arbei-
tende Maschinen in Anwendung sein. Das zn diesen Boh-
rern verwendete Material ist em ganz vorzigliches und es
ist ohne Zweifel auch die Hirtung derselben in einer Weise
durchgefihrt, welche sie dusserst widerstandsfihig gegen
Abnutzung macht.



Die mit einem solchen Bohrer von ca. 10 Millimeter
Durchmesser in der Werkstitte des eidgendssischen Poly-
technikums angestellten Versuche zum Bohren in Stahl,
Gusseisen, Schmiedeisen, Kupfer und Blei haben — sowohl
was Reinheit des Bohrloches, als Schnelligkeit der Arbeit
und erforderliche Triebkraft betrifft — auf’s Entschiedenste
die Vorziiglichkeit dieser gegeniiber den gewdhnlichen Me-
tallborern beurkundet. Namentlich konuen, was kaum mit
einem andern Bohrer in Zhnlicher Weise erreicht werden
darfte, — mit grosser Leichtigkeit und ohne die mindeste
Gefahr fir eine Beschadigung der Bohrspitze — sich kreu-
zende Locher in dem Bohrsticke angebracht werden.

Diese Spiralbohrer finden aber nicht nur vortheilhafte
Anwendung auf die Metalle, sondern auch auf weiches
wie auf hartes Holz und zwar sowohl zur Herstellung
von runden Lochern, als zur Ausarbeitung von linglichen
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Vertiefungen nach der Wirkungsweise der Langlochbohr-
maschinen.

Indem ich beziglich der Grossenverhaltaisse und Preise,
sowie der von derselben Fabrik angefertigten Klemmfutter
zum Einspannen der Bohrer auf das nachstehende Verzeich-
niss hinweise, gereicht es mir zam Vergnigen die erwihnten
Spiralbohrer als Werkzeuge bezeichnen zu kdnnen, welche
den amerikanischen Originalbohrern mindestens ebenbirtig
sind und jedenfalls @ber die andern Nachahmungen dieses
Fabrikates, soweit mir solche bekannt geworden, gestellt zu
werden verdienen. Als Beweis hiefir diarfte aunch noch

der Umstand gelten, dass dieselben in mehreren grossern
mechanischen Werkstitten, darunter auch in dem rithmlichst
bekannten Etablissement von J. J. Rieter & Comp, in
Winterthur vorzugsweise benutzt werden.

Kr.

Serie A.  Serie B. Serie C. ‘
| : . N |
| Durchmesser. Lange Durchmesser Preis Linge Nummer Preis Lange
in Preis in in - ~ in der ~ in
Millimeter Millimeter Millimeter | per Dutzend | per Stick Millimeter Lehre per Dutzend | per Stick Millimeter.

9 320 = 2 6 60 60 3 8] 13 5 12 50 130 S o
10 3 40 & 2 Ye 7 10 65 = g, 6 a 10 11 50 120 =28
11 3 65 = 3 8 20 75 = g111a15 10 50 110 D2 e
12 4— = 3 Y, 9 30 8 |F & |1642 9 60 1— BEE
13 450 & 4 10 40 9% | & Z|21a2s 8 75 90 | SE®
14 5 — g 4 12 — 110 |° E [ 26430 8 — 80 =& 2
15 5 60 e 5 13 50 120 - 5 8|31 a 35 725 75 2w g
16 6 20 o 5 14 85 18 |5 < 21363440 6 50 70 Sy &
17 710 15 6 16 50 150 - g gl41a45 6 — 65 = - :
18 8 — o 7 20 — 180 = E | 46-3 50 55 60 E
19 8 80 B 8 23 65 215 -~ g]514a60 o — 55 i L
20 9 60 = 9 27 05 2 50 =2 @
21 10 40 = 10 31 35 2 85 = 5 Diese Nummern beziehen sich auf die eng-
gg i ; %8 g1 n 35 75 3 25 g & | lische Lehre.
24 13 — g 12 39 60 S R Assortiment C vollstindig mit 60 Bohrern
25 14 — - g . e . und nummerirter Tafel Fr. 45. —
26 15 10 g B Assortiment B vollstindig mit nummerir- | = )55 hajpe Assortiment, enthaltend alle die
gg ig zg § ter Tafel Fr. 25 — | ungeraden Nummern mit 30 Bohrern Fr. 24, —
29 1870 | - £
30 20 — £
31 21 30 . % Ein einfaches Kleinfutter fiir die Serie B und dienlich fir die N°t 1—45
gg 332, ?8 - = der Serie C . . . Fr. 22. —
34 24 90 - Ein Universal-Kleinfutter ﬁn’ (he Sene C und d.lenhch ﬁir d.xe 10 ersten
gg gg %8 - F No¢ der Serie B . 35 —
37 28 40 - Ein Oelbehilter zum Schmieren . . . s . . J s
gg gg gg 38 Eine kleine Bohrbank ohne Schwungrad e e e e, 90—
40 32 — = Eine kleine Bohrbank mit Schwungrad . . - . . . ., 112, —
41 33 20 =

] 42 84 40 g
43 35 60 5y
44 36 80 =
45 38 —

Kﬁh]steipsehﬁrﬂnaschine von S. Golay in Nyon
(Kanton Waadt),
beschrieben vom Civil-Ingenieur Hermann Fischer.

Taf. 8. Fig. 5—16.

Bis in den Anfang unseres Jahrhunderts hinein, be-
wegte sich das Mallergewerbe Deutschlands in seit Hun-

derten von Jahren bekannten Formen. Zwangs- und Bann-
rechte, Zunftgesetze und mangelhafte Verkehrsmittel sorgten
in Gemeinschaft dafir, dass der Wirkungskreis der Mihlen.
sich nur auf die ihnen nichst gelegenen Orte erstreckte.
Der Konsument war gezwungen, in einer bestimmten Mihle.
mahlen zu lassen, und diese, gegen einen bestimmten Lohn.



zu arbeiten; von einem Handel mit Mahlprodukten war so
gut wie gar nicht die Rede. War es zu bewundern, wenn
der Miller sich einer siissen Schlifrigkeit hingab! Der
Mahlgast musste sein Getreide in seine Mihle schicken,
gleichviel, ob der Miller gute oder schlechte Arbeit lieferte;
andere Kunden konnte der Letztere nicht heranziehen, da
andere Konsumenten eben so fest an andere Produzenten
gekettet waren. Zwecklosen Luxus wiirde man das Gebah-
ren genannt haben, welches auf verbesserte Einrichtung der
Mihle gerichtet gewesen ware; und wirde doch ein Kauz
die Liebhaberei gehabt haben, fortzuschreiten, so wiirden
unbesiegbare Schwierigkeiten, in Form von Zunftgesetzen,
Bannrechten u. s. w. ihn bald gelehrt haben, dass Niemand
an dem Gebiude der alten Gebriuche ungestraft ritteln
diirfe.

Gewaltige politische Erschiitterungen weckten die Schla-
fer auf, in den verschiedenen Gewerben. Langsam begann,
in den zwanziger Jahren unseres Jahrhunderts, auch das
Millergewerbe sich umzusehen und sich zu @iberzengen, dass
es mit dem alten Schlendrian nicht mehr gehe. Heute
kann es mit Stolz zuriickblicken auf seine jingste Vergan-
genheit; es hat ristig gearbeitet mit den ibrigen Gewer-
ben auf eine gleiche Stufe der Entwickelung zu kommen.

Es ist der Zweck dieser Zeilen, einen der neuesten
Fortschritte auf dem Gebiete der Millerei zu verzeichnen,
und zwar einen solchen, welcher schon lange als Bediirfniss
empfonden worden ist.

Zu den tiefgreifendsten Neuerungen im Millergewerbe
gehort die Einfihrung der franzdsischen Mibhisteine. Die
Mibisteine sind das eigentliche Werkzeug ; befindet sich
dieses nicht auf der Hohe der Zeit, so ist das Uebrige (die
Mittel, den Stein zu drehen, das Mehl von den Kleien zu
trennen u. s. w.) einer wesentlich giinstigen Einwirkung
anf den Mahlprozess nicht fihig. Die sogenannten franzd-
sischen Steine haben sich nun, fir den grossten Theil des
Mahlprozesses, als uniibertroffen gezeigt. Es gibt heunte keine
Mihle mehr, die gutes — namentlich Weizen- — Mehl,
in grosseren Mengen erzeugte,-ohne franzdsische oder diesen
shnliche Steine anzuwenden.

Eine der besten, aber gleichzeitig in anderer Hinsicht
‘unangenehmsten Eigenschaften der franzosischen MOhlsteine,
ist deren grosse Harte. Sie lassen sich nicht mit denselben
Werkzeugen behandeln, welche fir die friher allein ge-
‘brauchlichen weicheren Sand- und Lavasteine ausreichten.
Der beste Stahl, von der geschicktesten Hand gehartet, ge-
niigt nur, die Harte der franzdsischen Steine einigermassen
zu dberwinden. ,

Die franzosischen Steine bediirfen @berhaupt einer weit
sorgfaltigeren Scharfung, als die frither allein gebrauchlichen
Steine, da nur mit Hilfe der Schirfung ihre grossen Vor-
zige vollstindig zur Geltung kommen konnen. Der Miller
hat daher auch fiir geschickte und mit Ueberlegung arbei-
tende Leute zu sorgen, denen er das wichtige Geschift deg
Schirfens dibertragen kann. Hierzu geeignete Arbeiter fin-
den sich aber um so schwerer'in genigender Zahl, als das
Schirfen selbst eine Arbeit der anstrengendsten Art ist.
Der zuerst angedeuteten Schwierigkeit, geniigend wider-
standsfahige Werkzeuge zu schaffen, suchte man durch sorg-
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faltige Auswahl der Stahlqualitit und durch geschicktés
Hirten entgegenzutreten. Haben doch einzelne Werkstitten
einen solchen Ruf in der Herstellung von «Mihlpickens»
sich erworben, dass viele Miller sich nicht scheuten, ihren
Bedarf an diesem Werkzeﬁge aus Hunderte von Meilen ent-
fernten Orten zu beziehen.

Vielfache Bemihungen wurden gemacht, das Geschaft
des Schirfens zu einem, keine besondere Geschicklichkeit
fordernden, umzuwandeln, oder dem Schirfer wihrend seiner
Arbeit Bequemlichkeiten zu gewihren. Man befestigte die
Handhabe der Picke an einer horizontal liegenden Welle,
welche sich — entweder in ihren Lagern, oder mit diesen
— sicher verschieben liess, und zwar innerhalb leicht zu
markirenden Grenzen, und brachte gleichzeitig Unterstitzungen
fir den Arm des Arbeiters an (Touaillon, Newton), oder
man befestigte die Picken an den Fissen einer Reihe von
Stampfen, die durch, auf einer Welle festsitzende Daumen
gehoben wurden, und vermdge ihres Gewichtes die Picken
gegen den Stein stiessen (Heinrichs).

Die mit diesen Maschinen errungenen Vortheile waren
aber nicht so bedeutend, dass sie im Stande gewesen waren,
sich dauernd einzubiirgern; die dem Arbeiter gebotenen Be-
quemlichkeiten konnten sich nicht messen mit dem Wider-
willen gegen Neuerungen.

Die Weltansstellung des Jahres 1867 brachte endlich
eine Maschine, von der mit gutem Grund erwartet werden
kann, dass sie sich bald Eingang in alle besseren Mihlen
verschafien wird. Sie wurde in der am 18. Oktober 1868
hier in Hannover stattgefundenen Versammlung des hanno-
ver'schen Zweigverbandes deutscher Miller und Mihlenin-
teressenten, arbeitend vorgefihrt, und mit allgemeinem Bei-
fall aufgenommen. Der Konstrukteur derselben, Herr Sa-
muel Golay in Nyon (Kanton Waadt) hat dem Gedanken
neue Geltung verschafft, dass eine Verbesserung nur durch-
greifend ist, wenn der bisherige Uebelstand in der Wurzel
angegriffen wird: S. Golay hat den Stahl als Material zu
dem Werkzeuge des Mihlsteinschirfens verworfen, um an
dessen Stelle den Diamant zu setzen.

Abentenerlich mag es klingen, zur Bearbeitung von
Steinen einen der theuersten Naturkdrper zu verwenden.
Angesichts der bis jetzt fiar das Schirfen anfgewandten
Kosten, liegt aber die Moglichkeit vor, dass auch das theuerste
Material hierzu noch billig- genug ist.

Mit Hilfe der besten Stahlpicken schirfen zwei tiich-
tige Schirfer im Durchschnitt ein Paar Steine wihrend eines
Tages. Es setzen sich demmnach die Kosten fir ein ein-
maliges Scharfen im Durchschnitt zusammen

aus dem Tagelohn zweier Scharfer,

aus dem Verlust, der durch Unterbrechung des Betriebes
wihrend eines Tages erwichst, und .

aus den Kosten fir Anschaffung und Reparatur der Stahl-
picken (ungefdhr 1 Thlr. fir jede Schirfung eines

Steinpaares).

Man sieht, dass die Summen dieser Kosten im Laufe
eines Jahres zu einem erklecklichen Betrage anlaufen.

Das Werkzeug der Golay’schen Schirfmaschinen ist
der graue sogenannte amorphe Diamant, der erheblich bil-
liger ist, als der wasserklare, zum Schmuck bestimmte.



Derselbe wird zwischen zwei kreisrunde Stahlscheiben
bb, Fig. 15, eingeklemmt, indem letztere mittelst Schriub-
chen f mit einander verbunden werden.. Der Stift ¢ be-
stimmt die gegenseitige Lage der Scheiben bb zu einander.

Der Diamant ¢ kann mit Hilfe dieser Fassung mit
der Achse ¢ verbunden werden, indem die Fassang — die
beiden Scheiben bb — auf die Welle ¢ geschoben und dort
von den Muttern 0 festgehalten wird. In einem gusseiser-
nen Rahmen A4, Fig. 15 (auch Fig. 5, 6, 8, 9 und 10),
dessen Eigenschaften spater ausfiihrlicher besprochen werden
sollen, befinden sich Stahlschrauben ee und Stahlzapfen dd,
in deren Endflichen geeignete Griibchen sich befinden zur
Aufnahme der Spitzen pp des Arbeitswellchens ¢. Nachdem
das Schraubchen p (Fig. 15) gelost worden ist, ldsst sich
der zugehorige Zapfen d leicht in seiner Achsenrichtung
verschieben, so weit die Feder & (Fig. 15 und 10) dieses
zulasst. Man dbersieht sofort, wie unter Benutzong dieser
Eigenschaft des Zapfens d den Spitzen py die gewinschie
Spannung zwischen .d und e gegeben werden kann. Einige
Uebung lisst.sofort erkennen, um wie viel sich die Feder ¢
{nach vorherigem Ldsen ‘des Schriubchens u) zurickgebogen
haben muss, um den gewinschten Grad von Spannung an
¢y hervorzubringen. Mit Halfe der Gegenmutter von e,
sowie des Schraubchens g, werden hierauf die Lagerungen
des Wellchens ¢ unverriickbar festgestellt.

. Wird das Wellchen ¢, hinreichend nahe einer Stein-
fliche, um seine Achse gedreht, so. wird der, zahnartig die
Scheiben bb iiberragende Diamant a gegen die Steinfliche
stossen. So lange diese’ Umdrehung des Wellchens ¢ eine

,.lajngsame ist, bringt das erwihnte Aufstossen des Diamantes -

fast gar keine Wirkung hervor, indem der Widerstand der
Steinfliche, gegen das Eindringen des Diamantes, vollstin-
dig auf das Wellchen ¢ und die Spitzen pyp abertragen
wird. Wellchen, Spitzen und deren Lager, sowie ndthigen-
falls der Rahmen A, werden sich biegen, da sie nicht
kraftig genog sind, um dem Drucke, der dem Widerstande
der Steinfliche entspricht, widerstehen zu konnen. Anders
ist es, sobald das Wellchen ¢ sich sehr rasch dreht. Als-
dann wahrt die Berithrung zwischen Diamant und Stein nur
eine so kurze Zeit, dass das Wellchen ¢, die Spitzen py
u. s. w. keine Zeit bekommen, sich zu biegen*).
stitzt wird die Wirkung des Diamantes auf den Stein durch
die Art des Aufstossens desselben. In Fig. 16 bezeichnet
. der Pfeil I. die Drehrichtung des Diamantes, B die (durch-
" schnittene) Steinfliche, und der Pfeil /1. die Richtung der
fortschreitenden Bewegung des Arbeitswellchens. Man sieht,
dass der Diamant, nachdem derselbe bei a gegen den Stein
gestossen hat, ein gewisses (in Fig. 16 punktirtes) Quan-
tum Steinmasse herausreisst. Wiirde der Diamant (unter
Beibehaltung derselben fortschreitenden Bewegungsrichtung
11.) die entgegengesetzte Drehrichtung haben, so wiirde der-
selbe das betreflende Steinquantum zertrimmern miissen,
wozu eine erheblich grossere Kraft  erforderlich sein, oder
die Wirkung vermindert werden wirde.

*) Das Wellchen ¢ macht in Wirklichkeit mindestens 6000 Um.
drehungen in der Minute; die jedesmalige Dauer der Beriihrung zwi-

. i : < - 1
schen Diamant und Stein berechnet sich hiernach zu “5060" Secunde.
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"chen gg enthalten.
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Aus dem hier Gesagten und der Fig. 16 erhellt,
welche Bewegungen der Diamant machen muss, um gerade
fortlaufende Rillchen herzustellen. Offentar ist zur Her-
stellung einer ebenen Fliache nur ndthig, dass viele solcher
Rillchen parallel neben einander gelegt werden, und zwar
so nahe, dass zwischen zwei benachbarten Rillchen keine
wesentlicher Erhohungen zuriickbleiben. Der Diamant, bez.
das Arbeitswellchen, muss daher befihigt sein, anch eine
Bewegung in der Achsenrichtung des Arbeitswellchens zu
machen. Das Scharfen besteht aber noch aus einer dritten
Arbeit: aus der Herstellung von, gegen die Ebene des
Steines “geneigten Flichen. Der Querschnitt der sogenann-
ten Luftrillen hat-die Form eines Dreiecks, oder die eines
Trapezes. Immer ist der Boden der Luftrillen geneigt gegen
die Bahn des Steines. Das Arbeitswellchen muss daher
befihigt sein, sich auch in einer schrig absteigenden Linie
zu bewegen. Endlich muss, aus leicht ibersehbaren Griin-
den, das Arbeitswellchen mit Leichtigkeit dem Steine mehr
oder weniger geniihert werden konnen.

Auf schon beschriebene Art ist das Arbeitswellchen ¢
in dem Rabmen A gelagert. Wie namentlich aus der Dar-
stellung des Rahmens A in Fig. 10 zu sehen ist, ist der-
selbe eingerichtet, das Arbeitswellchen an zwei verschiede-
nen Orten aufzunehmen. Genau in der Mitte zwischen diesen
beiden Orten befinden sich Schriubchen f (Fig. 10, 9
und 8), deren Spitzen in Gribchen der Ansitze 5% (Fig.
8 und 9) greifen, und die durch Gegenmuttern festgestellt
werden konnen. Der Rahmen A kann somit um die Spitzen
der Schriubchen f schwingen. '

Die genannten Ansitze 77 sind mit dem Supporttheil
C (Fig. 8 und 9) zusammengegossen. Dieser Supporttheil
trigt fernere 4 Ansitze, welche die Muttern der Schraub-
Werden nun die Schriubchen gg auf
der rechten Seite (der Fig. 8) zuriickgedreht, die der linken
Seite um ebenso viel niedergeschraubt, so wird die linke
Seite des Rahmens A sich der Steinfliche B ndhern, die
rechte Seite aber von der Steinfliche entfernen, und umge-
kehrt. In einer dieser in Frage kommenden Seiten des
Rahmens A, ist aber das Arbeitswellchen gelagert; dasselbe
wird sich also mil der betreffenden Rahmenhilfte der Stein-
fiache nahern, oder sich von derselben entfernen, je rack-
dem die Schriubcken gggg gestellt werden.

Wiahrend des Arbeitens des Diamantes wird von dem-
selben fein gebrockelte Steinmasse fortgeschleudert. Dieser
Sand konnte den Spitzen py des Arbeitsweilchens ¢ (Fig. 15)
verhingnissvoll werden, wenn nicht durch Anbringung der
Lappen @ diese Spitzen geschitzt wirden.

Der schon genannte Supporttheil € schiebt sich aunf
dem Supporttheil D (Fig. 9, auch Fig. 6). Die Support-
schraube h (Fig. 6), deren Mutter an D befestigt ist, tragt
an ibrem &usseren Ende ein Zahnridchen ¢ (Fig. 8, 9
und 5) mit 40 Zihnen, in deren Liicken eine Klinke 6
greift, die ihrerseits sich um einen Stift am Hebel k& dreht.
Eire Feder drickt diese Klinke ¢ immer gegen das Rad-
chen 4, wodurch 6 veranlasst wird (bei der in Fig. 8 an-
genommenen Lage) bei Drehung des Hebels k, in der Rich-
tung gegen die Sonne das Radchen ¢ mitzunehmen, wéh-
rend 6, bei der Drehung von k mit der Sonne, uber die
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Zihnchen von ¢ hinweggleitet. Der Sperrkegel ¢ ist in
bekannter Weise, in der Nahe seines Drehpunktes so ein-
gerichtet, dass er, sobald er auf die andere Seite von k
(in der Ebene der Fig. 8) gedreht wird, anch wahrend der
Drehung von % in der Richtung mit der Sonne, das Rad-
chen ¢ fortschiebt, wihrend der entgegengesetzten Drehrich-
tung von k dagegen, dber die Zihne von i hinweggleitet.

Durch die Drehung von ¢ wird auch die Support-
schranbe h bewegt; sie verschiebt in Folge dessen den Sup-
porttheil € gegen den Supporttheil D, d.- h. sie bewirkt
die Bewegung des Arbeitswellchens ¢ in der Richtung seiner
Achse. ’ ' '

In den Fig. 8 und 9 bemerkt man zwei Stifte £ und §.
Letzterer sitzt fest in dem Supporttheil C, ersterer dagegen
ist nur durch eine, mit einem Handgriff versehene Mutter 4
an den mit € festverbundenen Bogen ! festgeklemmt. Nach
Losung der Mutter 4, kann der Stift £ in dem Schlitz des
Bogens ! verschoben werden. Namentlich aus Fig. 9 ist
nun zu sehen, dass die genannten Stifte durch die Dreh-
ebenen des Hebels %k hervorragen; letzterer muss daher,
wenn er weit genug gedreht wird, gegen die Stifte ¢ und £
stossen. Durch Verstellen von £ kann somit die Grdsse
des Bogens, welchen k wahrend seiner Drehung zuriicklegt,
begrenzt werden. Da aber die Drehung der Support-
schraube h, von der Grosse des genannten Drehbogens ab-
hingt, so ist es moglich, durch Verstellung von £, die
Grosse der Bewegung von € gegen D, bei jeder Bewegung
des Hebels k festzustellen. :

Der bereits genannte Supporttheil D, ist mit dem
Schlitten E verschraubt, welcher sich auf dem Prisma des
Armes F (Fig. 9, 5 und.6) schieben lasst. Der Schlitten

E enthdlt mehrere mit Gewinde versehene Locher, die zur,

Aufnahme der Kopfschraube m (Fig. 5 und 6) dienen.
Unter Vermittelung dieser Schraube m, der Zugstange n
und des Hebels o mit Hilse, ist der Handhebel p mit dem
Schlitten E in Verbindung gebracht. In Folge einer Be-
wegung von p muss sich daher der Schlitten F, mebst dem
angeschraubten Supporttheil D u. s. w. in der Richtung
des Armes F, also winkelrecht zur Arbeitswelle ¢ ver-
schieben.

Es bleibt nur noch eine Bewegung des Arbeitswell-
chens zu beschreiben dbrig, ndmlich die in einer zu ihr
geneigten Ebene, und zwar abwirts oder aufwarts gerichtet.
Dieselbe konnte hervorgebracht werden, durch Kombinirung
der horizontalen Verschiebung, in der Richtung der Arbeits-
welle, und der vertikalen Verschiebung durch die Schriub-

chen gg. Allein diese kombinirte Bewegung wiirde nur

schwierig korrekt hervorzubringen sein. Der Konstrukteur
der Maschine hat daher zur Hervorbringung der geneigten
Bewegung einen besonderen Apparat angebracht, der in
Fig. 11 abgebildet ist. Soll die Schirfmaschine Luftrillen
vertiefen, so wird der in den Figuren 5, 6, 8 und 9 ge-
zeichnete Schlitten E, nebst Support D und €, von dem
Arm F entfernt, und an dessen Stelle der in Fig. 11 ge-
zeichnete Schlitten E, nebst Zubehdr angebracht. Der Sup-
‘porttheil D ist auch hier an den Schieber E geschraubt;
seine untere Bahn liegt aber nicht parallel zu seiner oberen
Bahn, bezw. zur Arbeitswelle, sondern um so viel geneigt
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gegen dieselbe, wie der zu bearbeitende Luftrillenboden gegen
die Steinbahn geneigt sein soll. TUm ebenso viel geneigt
ist der Riicken des Supporttheiles C, so dass die Linie ff
wieder parallel mit der oberen Seite von D liegt. Wenn
nun erwihnt wird, dass die Linie f f, und berhaupt simmt-
liche Bezeichnungen gleichbedeutend sind, mit den gleicﬁ-
namigen der anderen Figuren (mit der Ausnahme fir die
Form von C und D), so wird man ohne Weiteres finden,
in welcher Weise der Rahmen A (Fig. 8, 9, 10 und 15)
mit den Ansitzen %y der Fig. 11 in Verbindung gebracht
werden muss, und dessen Lage mittelst der Schrauben gg
(Fig. 11) regulirt werden kann. Die Verstellung der Sup-
porttheile € wnd D (Fig. 11) gegen einander ist identisch
mit der oben an Fig. 8 und 9 beschriebenen. Der Be-
quemlichkeit des Zeichners halber sind in Fig. 11 das Zahn-
ridchen und der Hebel k nebst Zubehor weggelassen.

Ein Unterschied in der Befestigung des Stickes D an
E, welcher zwischen der, in den Figuren 5 bis 9 darge-
stellten, gegeniber der, in Fig. 11 gezeichneten Support-
einrichtung besteht, wird spiter erwdhnt werden.

Es wird- jetzt zundchst zu erliutern sein, in welcher
Weise der Arm F gegeniiber der Steinbahn zu befestigen,
und in welcher Weise diesem Arm seine Richtung, gegen-
iber den Luftrillen oder Balken der Steinschirfe zu ge-
ben ist. :

Zwei Schrauben g¢g verbinden den Arm F fest mit
dem Lappen r des sogenannten Exzentriks K, welches sich
um den Zapfen s (Fig. 7) dreht.- An dem, dem Lappen r

_ entgegengesetzten Ende des Esxzentriks K, befindet sich eine

Schraube ¢ mit Fligelmutter, duzch"w'elche das Exzentrik;
auf das Gestell H der Maschine festgeschraubt werden kann.
Man sieht aus Fig. 6, dass fir die Schraobe ¢, in dem
Gestell H ein langer, bogenformiger Schlitz ausgespart ist,
in welchem sich ¢, wenn geldst, bewegen kanun. _Es kann
daher, indem das Exzentrik K sich.um s (Fig. 7) dreht,
‘bezw. die Schraube ¢ ihre Lage in dem genaunten Schlitz
verandert, der Arm F eine sehr verschiedene Neigung gegen
eine, durch die Mitte L der Maschine gelegte Radiallinie
annehmen. o o

In den Enden der drei Arme des Gestells H befinden

. sich Stellschraoben vv, die sich auf die Plittchen NN

stitzen. Mit Hilfe dieser Stellschrauben wird das Gestell
H parallel zu der Bahn des Steines eingestellt. ]

Der Arm F findet, ausser den in der Nihe der
Schraube s und der Schrawbe ¢ befindlichen, noch einen
Stitzpunkt auf dem Plittchen P. Ein Arm O (Fig. 6
und 9) ist an F so angeschraubt, dass Platz fur den vor-
beipassirenden Schlitten E, nebst Zubehor bleibt. Im Fuss
des Armes O ist ein Gewinde eingeschnitten, passend, das
obere Ende der Schraube w aufzunehmen. Durch Drehung
der Schraube w, wird dem Arme O die entsprechende Lage
gegeben, so dass das Gewicht des Schlittens E mit Zubehor
den Arm F nicht niederbiegen kann.

Die Umdrehung des Arbeitswellchens ¢ soll in der
Regel von der, zum Betriebe der Mihle vorhandenen Ele-
mentarkraft aus bewirkt werden. Wie spiter erdrtert wer-
den wird, muss die gesammte Maschine um die Achse des
Miblsteins sich drehen. Es ist desshalb ndthig, dass der
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Antrieb in der Mitte der Maschine sich befindet. Die An-
triebswelle - S (Fig. 5) ist daher auf das obere Ende einer,
aus der Maschinenmitte hervorragenden, Stange ¥, in ein
dort befindliches Spurlager gesetzt. Ein zweites Lager der
Welle S ist an irgend einem passenden Orte des Mihlen-
raumes befestigt. .Die Welle S trigt die- Sehnurrolle R.
Von R aus liuft die Betriebsschnur zz iber zwei Leit-
rollen zz (Fig. 5 und 6) und erhilt durch letztere die
nothige Richtung, um auf das Arbeitswellchen ¢ wirken zu
konnen.

Wie oben niher beschrieben worden ist, schiebt sich

E, nebst Zubehdr langs des Armes F. Es wiirde desshalb,.

wenn sich zz um feste Zapfen drehten, die Schnur zz bis-
weilen zu sehr, bisweilen zu wenig gespannt zeigen, wah-
rend mit Halfe des Handhebels p die Verschiebung von E,
lings des Armes F vorgenommen wird. Um dieses zu ver-
hiten, um vielmehr der Schnur xz immer die gleiche und
richtige. Spannung zu geben, sind die Zapfen der Rollen zz
an das eine Ende des Hebels u befestigt, dessen anderes
Ende ein Gegengewicht tragt, und dessen Stdtzpunkt y in
dem, wm ¥ drelibaren, Arme T sich befindet. Der Arm T
musste um die Stange .V drehbar angeordnet werden, weil
" ja F je nach Umstinden um s (Fig. 7) gedreht wird, also
das Arbeitswellchen eine sehr verschiedene Lage, gegeniber
dem Gestell H der Maschine einnehmen kann. Ein zweites
Lager der Betriebswelle S, welches, wie schon erwihnt, an
irgend einem passenden. Orte der Mihle angebracht werden
muss, kann aus einem durchbohrten Brettcher bestehen. In
besseren Mihlen wird man es vorziehen, statt eines solchen
primitiven, ein Lager anzuwenden, welches in Form und
Abmessungen mit der Maschine harmonirt. In der Bischofs-
mihle in Hildesheim wird das Lager zum Schirfen des
Laufersteins an die Decke des Mihlraumes geschraubt, das
Lager aber, fir das Schirfen des Bodensteins, an den unteren
Theil des betreffenden Aufschitttrichters. Dort dient die
Maschine zum Schiarfen von 9 Paar Steinen; es miissen
daher an 9 verschiedenen Orten Lager zum Schirfen der
Laufer, an 9 verschiedenen Orten Lager zum Schirfen der
Bodensteine angebracht werden.

Beanftragt, fir die betreffende Einrichtung die nothi-
gen Anordnungen zu treffen, liess ich diber jedem Orte, wo
ein Léiufer behufs des Schirfens niedergelegt werden sollte,
- ein Plattchen b (Fig. 12 und 18) mittelst Holzschrauben
befestigen, welches Plattchen mit zwei festsitzenden Schrau-
ben DD ausgeriistet ist. Auf simmtliche Plittchen passt
ein und derselbe Lagerarm ¢ (Fig. 12, 13 und 14). Die
am unteren Ende desselben befindliche Gabel, trigt zwei,
durch Gegenmuttern festzustellende Schrauben gg, die das
eigentliche Lager m zwischen ihren Spitzen festhalten, jedoch
s0, dass # um die Spitzen von gq schwingen kann.

Nachdem nun die Schirfmaschine auf den Stein ge-
setzt ist, wird das Lager ¢ an seinem Platze befestigt, und
der Stein nothigenfalls um Etwas verriickt, so dass die
Maschinenmitte, unter die Lagermitte zu stehen kommt.
Das obere Ende von S kann nun bequem von unten in das
Lager m gesteckt werden, da sich dieses um das Erfor-
derliche drehen kann. Fiar das Schirfen der Bodensteine
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habe ich in der genannten Mihle ein &hnliches Lager an-
gewendet.

Behuf Centrirung der Maschine iiber dem Steine, be-
finden sich in dem Mitteltheil des Gestelles H Stellschrau-
ben mw (Fig. 6, und punktirt Fig. 7), die, wenn der Bo-
denstein geschirft wird, gegen die Mihlspindel leicht an-
geschraubt werden. Behuf Gebrauchs der Maschine auf
dem Lauferstein, muss man zundchst einen &hnlichen her-

* vorragenden Zapfen, als welchen sich die Mihlspindel dem

Bodensteine gegeniiber prisentirt, schaffen. Den neueren
Maschinen figt Herr Golay .einen flaschenformigen Theil
W bei, dessen Hals sich in einer Holzscheibe Z dreht,
welche im Auge des Laufers mit Hilfe der, zur Aufnahme
der Hauenzapfen dienenden Vertiefungen befestigt ist. Das
dickere in Fig. 7 obere Ende von W wird zwischen die
Schrauben zw festgeklemmt. In beiden Fallen — wenn
die Schrauben zmw den Kopf der Mihlspindel leicht beriih-
ren, oder wenn das Zwischenstick W eingeschaltet ist —
lasst sich die Maschine um ihre vertikale Achse drehen,
ohne ihre Lage gegeniiber dem Mittelpunkte des Steines
zu verandern.

Nachdem die Eigenschaften der beschriebenen Theile
erlantert sind, wird es den Lesern leicht werden, der Be-
schreibung des eigentlichen Arbeitsprozesses zu folgen.

Zunichst @iberzeugt man sich, nachdem die Maschine
an ihren Ort gebracht ist, ob der Arm F genau parallel
mit der Bahn des Steines sich bewegt. Ist die Steinbahn
genau eben, so ist es leicht, entweder mit Halfe der Was-
serwaage, oder mit Hilfe eines Federkielfiihlers die genannte
Untersuchung vorzunehmen. Im andern Falle muss man
sich dazu bequemen, eine aus verschiedenen Richtscheiten
zusammengesetzte Richtplatte zu benuizen. Diese Unter-
suchung ist nicht bei jedesmaligem Schirfen erforderlich,

* wenn man dafir sorgt, dass an den Stellschrauben wvro nicht

muthwillig gedreht wird. Man legt dann den Stein so,
dass die drei Punkte, auf denen die Platten NNN ruhen,
in einer und derselben horizontalen Ebene liegen, markirt
sich diese Punkte, indem man um die Platten NN einen
kriftigen Bleistiftstrich hernmfihrt, steckt das Wellchen S
in das obere Halslager und setzt es in das Spurlager der
Stange V, bringt die Schnur zum Betrieb von § an, und
legt die Schnur zz um R und das Arbeitswellchen ¢, in-
dem man gleichzeitig den Arm T so stellt, dass die Rollen
zz die Schnur zz richtig auf das Arbeitswellchen fihren.

Das Exzentrik K ist mit Hilfe der Schraube ¢ fest-
gestellt, die Schraube w wird leicht angezogen und selbst-
verstindlich dafar gesorgt, dass die Schraubchen zz ihrem
Zweck entsprechend wirken. Nun erfasst der Arbeiter den
oberen Theil des Handhebels p mit der rechten Hand,
schiebt mit Hilfe desselben den Schieber E einige Male
lings des Armes F und stellt gleichzeitig, mit der linken
Hand an den Schriubchen gg so lange, bis der Diamant
«greift>. Hierauf erfasst die linke Hand den Hebel k, be-
wegt ihn bis zu einem der Stifte § oder £ und driickt dann

* den Hebel p nieder, erhebt ihn aber sofort wieder, dreht

abermals das Sperrridchen ¢ mit Hilfe von %, u. s. w.
Auf diese Weise wird ein Theil des Zusseren Ringes des
Steines auf eine Breite geebnet, die gleich ist dem Aus-



zuge des Supports CD. Sobald sich € gegen D nicht mehr
verschieben lisst, dreht man die gesammte Maschine um Y3
. Kreis, so dass die Platten NNN auf die Orte ihrer Vor-

ginger zu liegen kommen, und arbeitet mit der Maschine
wie vorkin, nur lisst man den Supporttheil € den Weg
rickwarts machen, zu welchem Ende die Klinke ¢ umge-
klappt worden ist.

Auf gleiche Weise verfihrt man mit dem letzten Dritt-
theil des Steines.

Es befinden sich nun schon 6 Orte der Steinbahn in
genau gleicher horizontaler Ebene, namlick die 8 Orte, auf
denen sich die Platten NNN befanden, und die drei soeben
bearbeiteten Flachen. Durch Verstellung des Exzentriks K
und Wiederholung des angegebenen Verfahrens, wird dem
Diamant ein weiteres Arbeitsfeld geboten, bis endlich der
gesammte aussere Kranz des Steines, vielleicht bis zur
Mitte des Halbmessers, vollkommen eben hergestellt wor-
den ist. ’

Der zundchst dem Mittelpunkte des Steines befindliche
Theil der Bahn wird nicht eben gemacht; dort wird viel-
mehr eine kegelformige Fliche (der sogenamnte «Schluck>),
deren Spitze nach unten gerichtet ist, ansgearbeitet.

Zu dem Ende wird die aussere -der Schrauben ¢ ge-
16st, nothigenfalls herausgenommen, und dem Arme F mit
Hilfe der Schraube e die erforderliche Neigung gegeben.
Das Arbeitswellchen wird in die, der Maschinenmitte zuge-
richtete Seite des Rahmens A gelegt, nnd das Schriaubchen
m in das dusserste Gewinde des Schiebers E geschroben, so
dass das Arbeitswellchen in unmittelbarste Nahe des Stein-
auges gebracht werden kann. Zur Erhaltong einer mog-
lichst gleichformigen Spannung der Schnur zz ist die
Schraube y, der Statzpunkt des Hebels U, in das, der Ma-
schinenmitte niherliegende Loch des Armes T zu stecken.
Es folgt nun das Ausarbeiten des «Schluckes»> auf die Breite
eines Supportauszuges, hierauf Fortriicken der Maschine
u. S. W., bis der «Schluck» auf dem ganzen Umfange des
Steines vollendet ist.

Das Ebnen des Steines und Ausarbeiten des Schluckes
findet niecht bei jedesmaligem Schirfen des Steines statt.
Gewohnlich nimmt man — nachdem ein einmaliges, voil-
standiges Bearbeiten stattgefunden hat — bei jedesmaligem
Scharfen drei Felder vor, so dass nach viermaligem Schir-
fen die zuerst bearbeiteten Felder wieder geebmet u. s. w.
werden.

Einer der wichtigsten Theile des Scharfens ist das
«Aufsetzen der Sprengschlige». Es werden zarte, nében
einander liegende Rillen in die <Balken> eingearbeitet,
welche dem Steine die ndothige gleichformige Rauhigkeit
geben. Die Herstellung dieser Rillen bietet, bei Handarbeif
die grossten Schwierigkeiten, und wird in Folge dessen von
Seiten der Maschine, gegentiber der Handarbeit in hochster
Vollkommenheit bewirkt. Man stellt den Arm F der Ma-
schine genau parallel den Balken der Schirfe (Fig. 6), gibt
dem Hebel k, durch Verstellen des Stiftes £ einen grosseren
Spielraum, bringt abrigens die Schraube m, das Arbeits-
wellchen ¢ und den Stitzpunkt y des Hebels U in dieselbe
Lage, wie die war, welche diese Theile wahrend des Eb-
nens hatten. Hierauf bearbeitet man so viele «Balken »,
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als mit dem Auszuge des Supports €D zu erreichen sind,
dreht die Maschine dber das folgende «Feld» der Schirfe,
verfahrt dort ebenso, und so weiter, bis auch das letzte der
«Felder> in derselben Ausdehnong bearbeitet worden ist.
Hierauf dreht man das Arbeitswellchen ¢ um, so dass die-
jenige Spitze, welche bisher in d gelagert war, nach e
kommt, und diejenige, welche in e sich drehte nach d ver-
legt wird. Hierdurch gewinnt man den nothigen Spielraum,
um auch die Reste der <Felder» schiarfen zu konnen.

Der geschickteste Schirfer war bisher nicht im Stande,
mehr als 20 Sprengschlige auf einen Zoll Breite anzu-
bringen; die Golay’sche Scharfmaschine legt auf die Breite
von 25 Millim. — wenn es gewiinscht wird — 25 Spreng-
schldge neben einander. Dieses Resultat erklart sich aus
Folgendem. Die Picke wirkt, indem sie, durch -Aufstossen
auf den Stein die betreffenden Stellen der Steinbahn zer-
trimmert. Angesichts der sehr geringen Elastizitit des
Materials, und Angesichts der Thatsache, dass zuweilen schon
nach dem finften Stosse der Schneidwinkel der Picke  ein
ziemlich stumpfer geworden ist, ist es nicht zu dndern, dass
die seitlichen Wandungen der Sprengschlige eine starke
Neigung gegen die Vertikale erhalten. Nach Beobachtungen
mit der Loupe schitze ich diese Neigung auf 60° bis 70°,
so dass also der Winkel, unter welchem die genannten
Flichen (dieselben vollkommen eben gedacht,) znsampmen-
stossen, ca. 120° bis 140° misst. Der betreffende Kanten-
winkel bei-der Maschinenarbeit misst aber nur ca. 90° bis
100° Bei derselben Tiefe des Sprengschlages nmuss der-
selbe daher, durch Picken hergestellt, eine grossere obere
Weite- haben, als wenn er durch die Golay’sche Maschine
ausgearbeitet worden ist. Gewohnliche Steinsehirfer ver-
mogen ausserdem die Sprengschlige nicht gleichformig ge-
nug herzustellen, es variiren nicht allein die Tiefen, sondern
auch die Weiten der Sprengschlige, wesshalb bei gewohn-
licher Handarbeit die Zahl der Sprengschlige auf einen Zol
Breite nur 16 wird. )

Behuf Bearbeitung der Luftrillenbdden entfernt man,
wie schon weiter oben bemerkt, den Schieber E, nebst Zu-
behor der Figuren 5—9, und ersetzt denselben durch den
Schieber E, nebst Zubehor der Fig. 11. Da die Support-
theile € und D det Fig. 11 eine grossere Hohe einnehmen,
wie die der Fig. 5—9 einschliesslich, so miissen auch die
Platten NNN und P durch gleichgeformte, hohere Platten
ersetzt werden.

Der Auszug des Supports €D wird hier nur fir die
Weite einer Luftrille benutzt. Behuf einer grésseren Ver-
schiebung- des Supportes, winkelrecht zum Arm F, welche
Verschiebung nothwendig ist, um alle Luftrillen jedes Fel-
des erreichen zu konnen, greifen die Mutterschrauben nn
Fig. 11 in Schlitze des Supporttheiles D. Nachdem man
die Schramben % # geldst hat, lisst sich der Supporttheil
D, Fig. 11, rechtwinklig gegen E verschieben. Die hier-
durch gebotene Beweglichkeit wiirde aber noch nicht ge-
niigen, um simmtliche Luftrillen der Felder erreichen zu
konnen; man muss vielmehr zu diesem Ende ausserdem
den schon oben erwihnten Kunstgrifi des Umkehrens der
Arbeitswelle ¢ benutzen.



Man stellt nun die Maschine zum Bearbeiten einer
Lauftrille ein, und benutzt diese Einstellung fiir dieselbe
Luftrille simmtlicher Felder. worauf die folgende Luftrille
vorgenommen wird u. s. w.

Auch das Ausarbeiten der Lnftnllen ist nicht bei jedes-

maligem Schirfen nothwendig: Da das Vorrichten der Ma-.

schine behuf des Luftrillen-Ausarbeitens, mehr oder weniger
umstindlich ist, so besorgt man dieses Geschift nur dann,
wenn es nothig geworden ist.

Selbstverstindlich werden die Diamanten fir die ein-
zelnen Arbeiten amsgewdhlt. Die dickeren, rundlichen ver-
wendet man besonders zum Ebenen und Ausarbeiten des
«Schlucks», die dianneren, splitterartigen zum Herstellen
der <Sprengschlige>.

Zum Schluss moge der geehrte Leser mir noch ge-
statten, einige Bemerkungen aus der, jeder Maschine bei-
gefigten Instruktion anzufihren. Es sind dieses die fol-
genden: :

«Bevor die Maschine aufgestellt wird, hat man dafar
zu sorgen, dass der Stein und die Locher der Platten
ANN und P recht rein sind. Die Schraube w darf nie so
sehr "gespannt sein, als die Schrauben vvo, da letztere das
Gewicht der ganzen Maschine zu tragen haben. Das Ar-

beitswellchen muss mdglichst leicht umlaufen, jedoch ohne

zwischen den Spitzen zum spielen. Alles muss mit gutem
Knochendl geschmiert werden (die durch einen kleinen Kreis
angedeutete Vertiefung an dem Arm O, Fig. 9, dient als
Schmierbehilter). Die Scheiben, welche den Diamant halten,
miissen von Zeit zu Zeit nachgesehen, und die Schriub-
chen B, Fig. 15, nachgezogen werden, sobald der Diamant
eine Lockerung zeigt. Die feine Betriebsschnur zz wird
mit Wachs geschmiert. Die Maschine ist in jeder Bezie-
‘hung sauber zu halten. Zeigen die Supportfihrungen Spiel-
raum, so sind- die in denselben liegenden Plittchen, mit
Hilfe der zugehorigen Schrauben-nachzuziehen.»

Der Preis der Maschine stellt sich, einschliesslich Zoll
und Fracht, auf Fr. 960, wenn mit der Einrichtung zum
Ausarbeiten der Luftrillen ausgeriistet, auf Fr. 810, wenn
ohne diese Vorrichtung.

Die Resultate der Maschine sind, so weit sie mir bis
jetzt bekannt geworden, folgende: Ein tiichtiger Arbeiter
ist im Stande, tiglich zwei Paar Steine zu schirfen. - Der
Aufwand an Diamanten reprisentirt, im Durchschnitt noch
nicht die Summe von Fr. 1. 44 fir die Schirfung jedes
Steinpaares.

Vergleicht man diese Schirfung mit dem, was oben
aber die Schirfung mit der Hand gesagt wurde, so sieht
man, dass bei letzterer:

1) der Zeitaufwand doppelt so- gross;

2) die Arbeitslohne fast viermal so gross; _

8) der Aufwand an Werkzeug (hier Stahl, dort Dia-
mant) dreimal so gross ist, als bei der Maschinen-
scharfung.

Hierzu kommt noch der Vortheil einer schoneren Schar-

fung und einer grisseren Unabhangigkeit von den Arbeitern,
so dass der Anschaffungspreis, selbst fir Mihlen mit nuor

zwei bis drei Géngen nicht zu hoch sein dirfte.
(M. d. G.-V. fir Hannover.)
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Lepan’s Presse zum Verbleien von Eisendraht.

Taf. 8. Fig. 17 und 18.

Lepan’s Presse zum Verbleien von Eisendraht ist in
Fig. 17 im vertikalen- Langendurchschnitt und in Fig. 18
in der Vorderansicht dargestellt.

In dem schmiedeeisernen Cylinder C bewegt sich ein
hohler Kolben P, welcher den Druck auf das Blei ausiibt;
der Eisendraht F tritt bei O in den Kolben ein und wird
auf seinem Wege durch den Kolben und Cylinder von einem
Rohr T umschlossen, welches in der Mitte des Cylinders C
liegt und verhindert, dass das Blei vor der Ausflusséffnung
mit dem Eisendrahte in Berihrung kommt. Das Rohr T ist
an dem hintern Ringe A festgeschraubt, in welchem vier
Oeffnungen ¢ fir den Durchgang des Bleies ausgespart sind.
An der Vorderfliche des hintern Ringes 4 befindet sich das
in den letzteren eingeschraubte Mundstick R, welches dus-
serlich concavkonoidisch abgedreht ist. Vor dem hinteren
Ringe A liegt ein anderer Ring B, vorn so weit ausgebohrt,
als der verbleite Draht stark werden soll. Nach hinten zu
erweitert sich die Bohrung des Ringes B so weit, dass ihr
Durchmesser dem inneren Durchmesser des Ringes A bei L
gleich wird. )

Die Wirkungsweise dieses Apparates ist folgende: Das
im Cylinder € enthaltene Blei tritt in die Bohrung des
Ringes B und bt vermige der Verengung dieser Bohrung
einen solchen Druck auf dem Draht. aus, dass es ihn mit
sich fortnimmt. Der Draht wickelt sich von einer oberhalb
des Apparates aufgestellien Spule ab. Durch entsprechende
Auswechselung der Ringe. 4 und B wird man in den Stand
gesetzt, verschieden starke Drahte zu verarbeiten, beziehent-

lich mit verschieden dicken Bleiiiberziigen zu versehen.
(Durch P. C.-BL)

Barker’s Verbindung von Wasser- und Gasleitungs-
Roéhren.

Taf. 8. Fig. 19—22.

Es ist hinldnglich bekannt, welche Bedentung den Roh-
renleitungen fir Wasser und namentlich fir Gas beizulegen
ist, betragen doch die Gasverluste bei den Rohrenverbin-
dungen die enorme Menge von 10. bis zu 30 Prozent. Fir
die einzige Stadt London entspricht der jaihrliche Gasverlust
einem Quantum Kohlen von 100,000 Tonnen. Mit. diesen
Gasentweichungen ist aber noch der Nachtheil der dadarch
entstehenden Verunreinigung des Bodens, sowie die Gefahr
von Explosionen verbunden. Man weiss wohl, - dass alle diese
Tehelstinde von der Schwierigkeit herkommen, gut schlies-
sende Rohrenverbindungen herzustellen und zu erhalten, in-
dem dieselben bestindig der zerstorenden Wirkung der Be-
wegungen des Bodens, in welchem sie liegen, sowie andern
schidlichen Einflissen unterworfen sind.

Ein Umstand mag indessen wesentlich dazu beitragen,
dass diese wichtige Frage der Rohrenverbindungen gewisser-
massen in einem stationdren Zustande geblieben ist, derjenige
nimlich, dass jedes neue System. nur dann Aussicht auf
etwelchen Erfolg haben kann, wenn desshalb Fabrikations-



und Legungskosten nicht hoher, als bei dem gebriduchlichen
System, zn stehen kommen. .

Diesen verschiedenen Bedingungen, nimlich guter Ver-
schluss, wohlfeile Herstellung und Legung, glaubt der Er-
finder, dessen System in den Fig. 19—22 abgebildet ist,
zu entsprechen. '

Die Fig. 19 zeigt ein vollstindiges Rohrenstick mit
mehreren schmalen sechsseitigen, mit demselben gegossenen
Gurten (Fig. 20), deren Seitenflichen als Basis zur Anbrin-
gung ven Zweigrohren ‘dienen; es soll auf diese Weise eine
weit bessere Dichtung in der Verbindung der beiden Rohren
zu erzielen sein; als wenn man die eine auf den cylindri-
schen Umfang der Rohre ansetzen muss.
~ DieFig. 21 stellt die Verbindung mehrerer Rohrsticke
an ihren Enden, und Fig. 22 das Mittelstick derselben
in' grosserem Massstabe dar. Aus letzterer Figur ist zu
ersehen, dass dieser Rohrenverschluss mittelst Schraubenge-
winden, theilweise auch mit einer Gegenmutter, bewerk-
stelligt ist. Jedes Rohrstiick ist am einen Ende mit- einem
Schraubengewinde, das entsprechende Ende des andern Rohr-
stiickes aber mit einem Muttergewinde versehen (wie bei @
und b),-das -aus einem -einzigen, in der Gussform hervorge-
brachten Schraubengange besteht. Hinter dem letztern be-
findet sich an a ein konischer Rand; welcher in eine ent-
sprechende- Hobhlung bei b passt. - Beim Zusammensetzen
zweier Rohren wird der eine Theil mit gewdhnlichem Rohren-
kitt bestrichen, welcher- darch das Einschrauben desselben
einen sehr dichten Verschluss zu bilden gendthigt ist. Zwi-
schen - dem Bolzen- -und Muttergewinde lisst man einen
kleinen Spielraum - und dieser reicht hin, um die Réhren
etwas-schief zn einander zu stellen, wenn dieselben im Bogen
gelegt werden sollen:

In der Langenrichtung des Stickes Fig. 22 sieht man
noch eine andere Verbindung, die sich #brigens von der
vorigen nur durch die Anwendung einer Gegenmutter ¢ unter-
scheidet. Auf der linken -Seite ist: diese Verbindung im
Langenschnitte, auf der rechten in der Aussern Ansicht ab-
gebildet und bedarf wohl keiner weitern Erklarung.

Der Erfinder nimmt nun fir sein System folgende Vor-
ziige in Anspruch: Die Verbindungen schliessen vollkommen
hermetisch. Die einmal gegossenen Rohren erfordern keine
weitere Bearbeitnng; sie konnen sofort in einander gefiigt
werden und zwar mit mehr Leichtigkeit und weniger Kosten
als die gewdhnlichen Rohren. Fiir Gasrohren ist die An-
wendung des Kittes von besonderem Vortheil, weil derselbe
von-der Berihrung mit dem, Gas nicht zu leiden hat. Die
Rohren lassen sich .ohne Schaden aus einander nehmen oder
konuén auf’s Neve verwendet werden. Die Verbindung wi-
dersteht den von der Bewegung des Bodens herrithrenden
nachtheiligen Einflissen weit besser, als die gewdhnliche.
Die Barker’schen Rohren fallen im Gewichte nicht schwe-
rer aus und sind anch nicht kostspieliger als die gewdhn-
lich angewendeten Rohren.

_Dieses sind die Vorziige, welche der Erfinder seinem
neuen System glaubt zuschreiben zu dirfen. Es ist das-
selbe #brigens in England praktisch angewendet und man
beschiftigt sich in Belgien und Frankreich mit Versuchen
dber die wirklichen Vortheile desselben. Vorliufige Expe-
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rimente haben gezeigt, dass bei einem Drucke von 17,6
Kilogr. per Quadratcentimeter durchaus keine Gasentweichung
stattfand. (Prop. industr.)

Trockenanlagen fir Wolle und Game.
Von Wilh. Ziegenhogn.
Taf. 9. Fig. 2—7.

Das Trocknen iberhaupt beruht bekanntlich auf der
Verdunstung des Wassers, und die Erfahrung lehrt, dass
diese Verdunstung bei jeder Temperatur, selbst unter dem
Nullpunkte vor sich geht, jedoch bei héherer Temperatur,
im steigenden Verhiliniss wachst. Die lebhafteste Verdun-
stung tritt beim Sieden ein; doch ist die Siedetemperatur
(100° C.) fir Garne und Wolle zu hoch; fir diese Stoffe
lasst man die Trockentemperatur nicht iiber 30° C. steigen.
Bei der Lufttrocknung sind die Erfolge hauptsichlich von
dem natirlichen Feuchtigkeitsgehalte der Luft und der herr-
schenden Temperatur abhiingig; je hoher die Temperatur
iber dem Thaupunkte liegt, um so bedeutender ist das Ver-
mogen der Luft, Feuchtigkeit anfzunehmen, und um so schnel-
ler wird die Verdunstung vor sich gehen. Sobald der Thaun-
punkt, welcher fiir jede Temperatur ein anderer ist, erreicht
wird, d. h. sobald die Luft mit Wasserdampf gesittigt ist,
findet eine -weitere Verdunstung ohne vorhergehende Erho-
hung der Temperatur nicht statt. Will man eine Erhohung
der Temperatur, welche auch von sehr langsamer Wirkung
sein wirde, nicht, so muss man fir die Entfernung der
durch die Verdunstung angefeuchteten Luft Sorge tragen.
Eine solche Luftstromung bringt auch nicht nur die zu trock-
nenden Gegenstinde stets mit anderer trockener Luft in Be-
rithrung, sondern vermag auch bei geniigender Stirke die
Feuchtigkeit mechanisch mit fortzureissen. Die richtige Stirke
des Luftstromes ist jedoch bei jeder Trockenanlage von einem
andern Verhiltniss abhingig. Je mehr sich die Luft dem
Sattigungspunkte ndhert, um so langsamer wird die Ver-
dampfung und somit das Trocknen vor sich gehen und wird
also nicht rathsam sein, die Sittigung abzuwarten, sondern
die Luft friher zu wechseln. Wire die Erwarmung der
frisch zuzufihrenden Luft nicht mit Kosten verbunden, so
wiirde der stirkste Luftwechsel der vorziiglichste sein, so
aber ist die Stirke des Luftwechsels durch die Kosten der
Heizung bedingt und hieraus ist ersichtlich, dass es einen
bestimmten Feuchtigkeitsgehalt der Trockenatmosphire gibt,
welchen man mit Vortheil nicht iberschreiten kann. Dieser
Punkt ist far dieselbe Anlage nicht constant, sondern va-
riirt mit der Differenz der Temperatur ausserhalb und inner-
halb des Trockenlokales, sowie mit dem Feuchtigkeitsgehalte
der ZAusseren Afmosphire. Die Verdunstung des Wassers
geschieht nur an der Oberfliche desselben, je mehr Ober-
fidiche man also dem zu verdunstenden Wasser gibt, am so
schneller wird die Trocknung vor sich gehen und durch die
Ersparnisse an Zeit sind die an Kraft zur Erzeugung des
Luftwechsels etc. bedingt.

Das Hauptaugenmerk bei Wolltrockenanlagen ist daraaf
zu richten, dass strahlende Warme und zu starker Lauftzug
vermieden werden, da beide einzeln und noch mehr vereint



nachtheilig auf die Wolle wirken, dieselbe sprode und da-
durch fir die nachfolgenden Operationen des Spinnens, We-
bens und  bis zur Appretur hinaus ungeeignet machen.
Strahlende Warme hat far sich noch den bekannten Nach-
theil, dass sie einigen Farben bedeutend schadet.

Von den zum Trocknen der Wolle bestimmten Maschi-
nen und Apparaten haben viele diese Fehler, und es ist
daher trotz des dringenden Bedirfnisses nur wenigen Arten
gelungen, sich einzubiirgern, und darunter besonders einer
aus England kommenden Maschine., Fig. 2* der betreffenden
Abbildungen anf Taf. 9 zeigt im Lingendurchschnitt und
Fig. 2° im Grundriss eine mit bemerkenswerthen Uminde-
rungen ausgefiihrte Wolltrockenanlage nach -englischem Sy-
stem. Neben grosser Einfachheit besitzt dieselbe die Vor-
theile, dass sie den gegebenen Platz vollstindig ausnutzt,
leicht einzurichten und bequem zu bedienen ist. Das Trocken-
lokal A ist ein geschlossener Raum, welcher horizontal in
2 Fuss sichs. = 566 Millimeter Entfernung vem Boden
dorch ein Drahtgewgbe getheilt ist. Dieses Drahtgewebe
wird fir den vorliegenden Zweck aus dem besten Material
besonders hergestellt und mit. dem geeignetsten Conservations-
mittel versehen. Durch Verzinnen kann ein Drahtgewebe be-
kanntlich nie so kraftig gegen die nachtheilige Wirkung der
Nisse geschiitzt werden, als durch einen Lackiiberzug, wel-
cher ausserdem billiger ist und, wenn diess ja nothwendig
wird, von einem gewohnlichen Arbeiter erneuert werden kann.
Die Unterlagen des Gewebes bilden schmiedeeiserne Trager
von solcher Stabilitit, dass das bedienende Personal das
Gewebe ohne nachtheilige Folgen begehen kann. Nur wenn
das Lokal sehr gross ist, unterstitzt man einzelne Triger
durch Holz- oder Steinsiulchen. Im oberen Raume des Lo-
kales A liegen, so hoch, dass das Gewebe ohne Schwierig-
keit begangen werden kann, sechszdllige Heizrohre B aus
Kupfer-, Schwarz- oder Weissblech, welche durch Gussver-
bindungen € (Doppelkniestiicke) unter sich verbunden sind.
Der Dampf tritt bei D durch ein einziges Rohr ein, welches
andererseits in das Dampfmaschinen- oder Kesselhaus miin-
det. Nachdem der Dampf die Rohre B durchstrichen, tritt
er bei £ durch ein enges, mittels eines Hahnens verschliess-
bares Rohr aus. Das ganze Rohrsystem BC ist nach einer
Seite geneigt und unter der tiefsten Stelle liegt quer durch
das Lokal ein enges Gussrohr F, welches mit den Doppel-
kniesticken durch schwache Gussrohrchen & communizirt;
dorch dieses Rohr fliesst das sich ansammelnde Condensa-
tionswasser unausgesetzt in das den Dampf abfiihrende Rohr
E. Der Trockenraum A ist gegen die dussere Luft mog-
lichst isolirt und da .die Trockentemperatur 80° C. nicht
ibersteigt, so ist der Dampfverbrauch nicht bedeutend. Die
bis auf das Gewebe reichende Thiire H ist unten abgesperrt
und so breit, dass die Wollkorbe durch dieselbe ein- und
ausgefihrt werden konnen. Die Wolle wird nun 8 bis 5
Zoll hoch auf das Gewebe aufgebreitet, so dass sie dasselbe
vollstindig bedeckt. Die erwirmte Luft wird von einem
Exhaustor K, welcher in die Mauer eingemauert und durch
Schrauben mit derselben verankert ist, durch die auf das
Gewebe ausgebreitete Wolle gesaugt, nimmt dabei die Feuch-
tigkeit derselben nach und nach auf und entweicht durch
einen Canal L ins Freie. Die Ausmindung dieses Canales
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legt. man womdglich nicht nach der Wetterseite, aberhaupt
aber so, dass. der directe Druck des Windes dem Luftstrome
nicht entgegenwirken kann. Der Exhaustor macht 800 Um-
drehungen pro. Minute. und muss sehr stabil gebaut sein.
Seine Welle - trigt nur eine Scheibe, so dass-:der schnell-
laufende Riemen -nicht verschoben zn werden. brauch$, son-
dern das ohnehin nothige Vorgelege ausgeriickt werden muss,
wenn der Stillstand erfolgen soll.

Die Lieferungsfahigkeit der Anlage, 4 bis 12 Ctr. pro
Tag, hingt von der Grosse -der-Trockenfiiche ab und von

-dieser die Linge und Anzahl der Rohren; sollen mehr als

12 Ctr. pro Tag getrocknet werden, so sind zwei Exhaun-
storen von entgegengesetzten Seiten des Lokals anzuwenden.
Die Temperatur lisst. sich durch die Dampfznfuhrung na.ch

-Belieben reguliren.

“Das. Trocknen der Garne in :Strihnen wurde bxsher
me1st in einem grossen Saale der oberen Etagen mit grossem
Autwande an Platz, Transport, Zeit, Bedienung und Heizung,
da die grossen Riume der Abkihlung in hohem Grad aus-
gesetzt sind, sowie an Kraft zum Betrieb vieler horizontaler
oder vertikaler Windfligel ansgefihrt. - Die Construction ge-
eigneter Maschinen fir diesen Zweck war und ist.theilweise
noch eine Aufgabe der Zeit, deren Wichtigkeit nur da ver-
kannt werden kann, wo Farberei und Bleicherei von unter-
geordneter Bedeutung oder ewiger Sonnenschein ist. Es wire
unniitz, die vielfachen misslungenen Versuche zu erwahnen,
nur das eine diirfte hier Platz finden, dass man die vor-
stehend beschriebene Wolltrockenanlage, befriedigt durch ihre
Leistungen fir Wolle, auch fir Garne versucht, aber erklir-
licher Weise kein nur im Entferntesten erwiinschtes Resultat
erzielt hat. Die Aufgabe der Construction. einer. Trocken-
anlage fir Garn ist hierbei insoweit schwieriger, als zu den
Erfordernissen des Trocknens der Wolle noch mehrere hin-
zukommen. In weitestgehender Bedeutnng gilt- hier die Be-
dingung, dass strahlende Warme wegen der Empfindlichkeit
der Farben durchaus vermieden werden muss. Da die In-
tensitdt der strahlenden Warme im  umgekehrten gquadrati-
schen Verhiliniss zur Entfernung steht, so ist fir die nie-
dere Temperatur der Heizrohre schon bei einer geringen
Entfernung die Ausstrahlung nicht so bedeutend, dass sie
far die Trocknung nachtheiliz werden kann. Dabei darf
beim Garn nicht, wie bei der Wolle, eine Aufschichtung
stattfinden, sondern die Strihne miissen einzeln gehingt wer-
den und dabei muss eine Drehung der Strihne in der Lan-
genrichtung erfolgen. “Wahrend bei der Wolle die Dichtig-
keit der ganzen Masse nahezu dieselbe ist, erscheint beim
Garn jeder Faden als ein geschlossener Korper, die Raume
um denselben zwischen den einzelnen Fiden als Canile,
durch welche die zum Trocknen angewendete erwarmte Luft
steigt, ohne gendthigt zu sein, das ams Wollfasern beste-
hende Innere des Fadens zu berihren.” Auf Taf. 9 ist nun
eine Garntrockenanlage, welche mit Bericksichtigung der
erwahnten Verhdltnisse construirt ist, dargestellt und zwar
in Fig. 8 im Lingendurchschnitt, Fig. 4 im Grundriss. Das
Trockenlokal ist durch zwei vertikale Holzwande in zwei
Theile getheilt, den eigentlichen Trockenraum A’ und den
Bedienungsraum 4. Die Tiefe des Lokals ist 12 Fuss oder
mehr. Parallel den beiden Lingenwianden liegen zwei endlose



gusseiserne Ketten B und B‘, von denen in Fig. 6 ein
Stick fiir sich dargestellt ist. Diese Ketten laufen auf
Scheiben 1, 2, 8, 4, 5 etc. und konnen durch das Vorge-
lege CD in Bewegung gesetzt werden. In korrespondirende
Glieder dieser Ketten werden Holzstibe eingelegt, wie solche
in Fig. 5 fir sich abgebildet sind. Auf diese Stabe, welche
10 Fuss oder mehr lang sind, werden die Strihne gehingt
und von den Ketten durch das Trockenlokal 4 gefihrt und
awar erst oben hin, dann unten wieder vor; hier treten
die Stibe mit dem nunmehr trockenen Garn wieder in den
Bedienungsraum 4, das Garn kann abgenommen und an-
deres aufgegeben werden. Da die fortschreitende Bewegung
der Kette sehr gering ist; so geniigt ein Arbeiter zur Be-
dienung. Ein vorn in A aufgegebener Stab erscheint nach
12, 15 oder 2% Stunden, je nach dem Feuchtigkeits-
grade des aufgegebenen Garnes, wieder an derselben Stelle,
Die Abinderung der Geschwindigkeit erfolgt durch die Stufen-
scheibe des Vorgeléges CD. Die Stibe (Fig. 5) haben an
beiden Enden Gusskappen mit verstirkiem gezahnten Rande a
und tragen vor den Stirnflichen mit Spur versehene Rollen b,
welche aunf einem Bolzen mit Holzschraubengewinde stecken
und gleichzeitig die Kappen auf den Stab befestigen. Die
Rollen b laufen auf Fihrungen; die Kette und die Fah-
rungsschienen sind nach der Richtung der Bewegung hin
geneigt. Die Kette dient also nur dazu, die Trockenstibe
in angemessener Entfernung von einander zu halten, die
-Stabe dagegen streben selbststindig die-geneigten Ebenen
hinunter, so dass die Bewegungskraft fir die Kefte sehr
gering ist. Um die Bewegung der Garnsirihne in der Lén-
genrichtung derselben zu erzeugen, werden die Stibe ge-
dreht, indem in gewissen Abstinden auf der Fihrungsbahn
Zahnschienen gelegt sind, in welche der gezahnte Rand a
der Kappe greift und dadurch den Stab dreht. Die Ketten
liegen zwischen dem Rande a und der Rolle b an beiden
Enden der Stibe. Die Uebertragung der Stibe von der
oberen in die untere Reihe geschieht nicht durch die Kette
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selbst, sondern durch eine besondere einfache Vorrichtung,
so dass an der betrefienden Stelle stets drei Glieder der Kette
frei bleiben, damit die Strihne nicht gegenseitig auftragen.
Im unteren Raume des Lokales 4’ liegen sechszollige Heiz-
rohre (Rohrsystem, wie bei der Wolltrockenanlage beschrie~
ben), welche durch Scheidewinde abgegrenzt sind. In jeder
Abtheilung liegen die Rohren auf einem Canal, welcher aus
drei schmalen Brettern gebildet ist; letztere sind da, wo die
Rohren aufliegen, durchbohrt, so dass die durch diese. Ca-
nile aus dem Raume A4 in den Raum A’ stromende Luft
bei den Heizrohren vorbeistreichen muss, sich erwirmt und

.durch dariiber liegende Windfligel € in der Stromrichtung

mit verstirkter Geschwindigkeit nach oben getrieben, durch
das Garn gefiihrt wird. Die obere nasse Garnschicht erhalt
eine Vorwirme und gelangt erst dann zur intensiven Trock-
nung, wenn sie, unten angelangt, durch die einzelnen Ab-
theilungen hindurchgeht. Diese Abtheilungen dienen dazu,
um der durch die Windfligel bewegten Luft die Richtung
nach oben zu geben und das Garn, sowie es sich allmilig
dem trockenen Zustande nihert, stets mit anderer neumer °
Luft von grosserer Feuchtigkeitscapacitit in Berihrung zu
bringen. Die Windfiigel werden direkt von einer in A4 lie-

‘genden Transmissionswelle getrieben und machen mindestens

200 Umdrehungen pro Minute. Zwei in der Wand oder
Fensteroffnung angebrachte Exhaustoren ziehen die feuchte
Luft oben ab und bedingen dadurch den Zutritt neuer aus
den unten befindlichen Luftcanilen. Die Exhaustoren wer-
den von den Windfligeln aus betrieben und machen 600
bis 800 TUmdrehungen pro Minute.

Schliesslich macht der Verfasser noch darauf aufmerk-
sam, dass diese Garntrockeneinrichtung anch vortheilhaft zum
Wolletrocknen benutzt werden kann, wenn man iber die
Windfligel auf die Scheibenwinde Horden aus Drahtgewebe

legt, worauf die Wolle ausgebreitet werden kann.
(Deutsche Industriezeitung.)

Chemisch-technische Mittheilungen.

Metaligewinnung und Metallverarbeitung.

Nicht giftiges Versilberungswasser. — Als
solches wird eine Flissigkeit empfohlen, welche man er-
hilt, indem man 1 Theil Hollenstein (salpetersaures Silber-
oxyd) in 18 bis 20 Theilen destillirtem Wasser 10st, hier-
auf erst mit Y2 Theil Salmiak, dann mit 2 Theilen unter-
schwefligsanrem Natron versetzt, und zuletzt die auf diese
Weise gewonnene klare Flassigkeit mit 2 Thln. Schlemm-
.kreide vermischt. Zum Gebrauche giesst man einen Theil
des umgeschiittelten Versilberungswassers in ein Schalchen

und dbertrigt dasselbe mit einer Zahnbiirste, einem starren
Pinsel coder einem Leinwandlippchen auf die zu versilbern-
den Gegenstinde, welche nach einigem Abreiben sehr schon
versilbert erscheinen. Nachdem  sie mit Wasser abgespilt
sind, macht man sie unter gelindem Reiben mit einem wei-

chen Leinwandlappchen trocken. (Nach Dingler’s Journ.)

Collodium als Schutzmittel gegen das An-
laufen von Silberwaaren. — Die Neigung des Silbers
zum Aplavfen und die dadurch bedingte oftmalige Reinigung
der fertigen Gegenstinde hat mich seit mehreren Jahren
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