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zu sprechen, die Aufgabe, uns zu erziehen, uns etwas mehr zu
bilden, um unser Handwerk auch theoretisch etwas besser zu
kennen. Ich habe bereits ein Buch publiziert und unter unsere
Arbeiter verteilen lagsen, um in einfacher und klarer Weise das
Funktionieren unserer Industrie und jeder einzelnen Maschine zu
erklaren. Es scheint mir in Wahrheit nicht so, daB die Arbeiter
den Nutzen daraus gezogen hitten, den ich erhofft hatte, aber das
wird mich nicht davon abhalten, eine weitere Auflage herstellen
zu lassen und unter die Arbeiter zu verteilen. Ich setze meine
Hoffnung in die guten Eigenschaften der Arbeiter, deren Gedanken-
kreis sich in den letzten Jahren in héherem Mafe erweitert haben
durfte. Ich werde versuchen, zu Ihnen von der Baumwolle und
der Baumwollindustrie im allgemeinen und von der unserigen
im besonderen zu sprechen. Ich werde auch meine Kollegen, so-
wie einen Dr. med. bitten, zu Ihnen iber interessante wissenschaft-
liche Themen zu sprechen, um Ihre Kenntnisse zu bereichern.

Unsere interessante Industrie ist ein groBer Teil der Baumwoll-
industrie Italiens und ihr verdankt die Rohspinnerei und -Weberei
die gewaltige Entwicklung. Leider ergibt unsere Industrie an und
foir sich nicht den richtigen Nutzen im Verhiltnis zu der enormen
Arbeit und den vielen Risiken, welche sie uns auferlegt.

Wie jedes Produkt der menschlichen Kultur miissen die far
die Bekleidung verwendeten Gewebe zwei notwendigen Anforde-
rungen entsprechen: sie miissen sowohl gefillig als zweckent-
sprechend sein. Obwohl die Kleidung in erster Linie dazu bestimmt
ist, den Korper gegen die Kinfliisse der Temperatur zu schitzen,
so wei8 man, daf man schon seit den ersten Anfingen der Kultur
in der Bekleidung auch den #asthetischen Zweck bertcksichtigt hat ;
sogar bei den primitivsten Volkern wird die Zierde mit der Be-
kleidung verbunden. Die alten Bewohner Amerikas verwendeten
die wilde Baumwolle, um mit ihren Faden, an welche sie Perlen,
Steine und Federn aller Farben befestigten, Ziergegenstdnde herzu-
stellen. Noch heute ist bei den weniger zivilisierten Einwohnern
der Wtste die Bekleidung von der groBten Einfachheit. Sie besteht
aus einer Art Frauenrock, hergestellt aus dem inneren Teil der

Rinde eines Feigenbaumes, welche withrend einiger Zeit ins Wasser
gelegt, dann an der Sonne gebleicht und mit einem Hammer ge-

schlagen wird, um ihr die noétige Geschmeidigkeit zu geben. Die
auf diese Art erhaltenen Streifen haben ungefihr die Breite einer
Hand und werden mit Bambusnadeln zusammengeniht. Die Rocke
werden dann mit sternférmigen Zeichnungen geschmiickt, welche
mit einem Holzstempel aufgedrickt werden. Es ist dies, wie man
sieht, schon ein roher Anfang der Drnckerei. Der verwendete Farb-
stoff ist der Fruchtsaft eines dort schr verbreiteten Baumes, welcher
der Buche #&hnlich ist. Als die Menschen anfingen, gewobene
Kleider zu verwenden, verbesserten sie deren Aussehen durch Firben
und Bemalen. Eines der ersten literarischen Zeugnisse, wonach
die Férberei zur Verschonerung der Gewebe verwendet wurde,
findet man im alten Testament, wo von dem vielfarbigen Kleid
gesprochen wird, welches Joseph, der Sohn Jakobs, getragen hatte.

Unter Férberei versteht man jenen Vorgang, wobei’ der Farb-
stoff auf das Gewebe fixiert wird, nicht nur in mechanischer Weise,
gsondern auch dauerhaft mittelst eines chemischen Prozesses. Es
gibt zwei Arten von Farbstoffen, substantive und adjektive. Sub-
stantiv sind jene Produkte, welche man ohne irgendwelche Zutat
in den Faserstoff einpriagt. Der groBte Teil dieser Farbstoffe wird
aus Teer gewonnen. Adjektiv sind diejenigen Farbstoffe, welche
allein nicht in den Textilstoff fixiert werden kdnnen. Diese benstigen
ein Bindemittel, welches man die Beize nennt.

' Die Firbekunst war schon im Altertum bekannt. Die Rémer
verwendeten zum Férben die Farbwurzeln, indem sie mit Alaun,
Eisen- und Kupfervitriol beizten. In Amerika war die Indigo- und
Cochenille-Férberei schon zu den 4ltesten Zeiten bekannt und man
konnte auf Baumwolle wunderschéne 'und solide Effekte hervor-
bringen. Gegen den Anfang des dreizehnten Jahrhunderts, zu den
Zeiten der Kreuzziige, wurden die orientalischen Firbeverfahren in
Italien eingefithrt, insbesondere in Venedig und Florenz, wo Férbe-
reien entstanden, welche es zu rascher Bliite brachten. Die Férber
waren in Korporationen organisiert und arbeiteten schon nach ge-
gebenen Rezepten. Der Italiener Giov. Ventura Rossetti schrieb im
Jahre 1543 die ersten Rezepte fir die Farber. Von Italien aus
wurde die Farbekunst dann nach Holland und Deutschland ver-

breitet. In den Sammlungen der Museen findet man unzahlige Be-
weise, welche dartun, daf schon zu den primitivsten Zeiten ver-
sucht worden ist, den gefiirbten Geweben ein gefilligeres Aussehen
zu geben, indem man sie mittelst F'arben und Bemalen mit mehr
oder weniger kiinstlerischen Verzierungen versah, und zwar nur
an gewissen, besonderen Stellen. Den Grund lie8 man gewshnlich
weill oder einfarbig, wihrenddem der Farbeffekt dunkler oder heller
belassen oder erzeugt wurde, oder mit einer vom Grund verschie-
denen Farbe hervorgebracht wurde. Die Indier kannten das Ver-
fahren, dic Gewebe mit Wachs zu bemalen und sie dann Zu
firben. Durch ein Bad im heifen Wasser wurde dann das Wachs
ausgewaschen und dadurch erhielten sie Bilder, indem die mit
Wachs bestrichenen Stellen den Farbstoff nicht angenommen hatten
und dadurch vom Grund abstachen. Durch ein ihnliches Ver-
fahren wurden auf den Geweben Blumen oder andere Figuren her-
vorgebracht. Die Kunst, Gewebe mit Wachs und darauf mit
Farbstoff zu behandeln, um farbige, mit verschiedenen Bildern und
Zeichnungen versehene Artikel hervorzubringen, wurde schon in
alten Zeiten kultiviert und noch heute werden auf diese Weise in
Indien, den Sunda-Inseln, Java, Sumatra und Borneo Artikel her-
gestellt, welche unter dem Namen ,Batik-Drucke“ bekannt sind.
Ein weiterer Schritt vorwérts wurde gemacht, als geschnitate Holz-
blocke zum Hervorbringen von Zeichnungenjauf Geweben eingefahrt
wurden. Man weiB wirklich nicht, in welcher Zeitepoche die ersten
mit solchen Holzblicken bedruckten Stoffe eingefithrt wurden. Im
alten Aegypten muB aber ein ihnliches Verfahren bekannt gewesen
sein, denn Entdeckungen, welche in Gribern Ober-Aegyptens ge-
macht worden sind, beweisen, daB man schon in alten Zeiten mit
Holzblécken gedruckt hat. (Fortsetzung folgt).

NN industrielle Nachrichten (MW

Nene Lioterunqsbedingunden der Seldenstoffabrikanten in Dentsch-

“land. Der Verband der Seidenstoff-Fabrikanten Deutschlands, dessen

Leitung mit dem 1. Januar d. J. auf den neu gewihlten Vorsitzenden
Rudolf Backhaus, Krefeld, ibergangen ist — der frithere Vertrauens-
mann Dr. Schlesier, Diisseldorf, bleibt Rechtsbeistand des Ver-
bandes —, versendet folgendes Rundschréiben an die Abnelimer-
schaft :

oDer erste Absatz unseres Lieferungsvorbehaltes, unter dem
die Geschaftsabschliisse unserer Mitglieder ausnahmslos erfolgen,
lautet : :

»Falls eine Behinderung oder Erschwerung in der Herstellung
oder Ablieferung der Ware eintreten sollte, hat der Verkaufer das
Recht, von der iibernommenen Lieferungsverpflichtung zuriickzu-
treten.“

Unter Bezugnahme auf vorstehenden Vorbehalt beehren wir
uns, hierdurch ergebenst mitzuteilen, daB unsere Verbandsmitglieder
in der Herstellung der genommenen Auftrige so mannigfachen, schier
uniiberwindlichen und verlustbringenden Erschwerungen begegnen,
da8 nunmehr wohl unsere simtlichen Mitglieder sich geawungen
sehen diirften, von dem Rechte des Riicktrittes von der tibernom-
menen . Lieferungsverpflichtung Gebrauch zu machen, wenn nicht
eine Verstindigung auf neuer Grundlage zwischen ihnen und ihren
Abnehmern erfolgt.

Trotzdem wir tberzeugt sind, daB unsere Mitglieder, die von
ihrem Riicktrittsrechte Gebrauch machen mussen, die berechtigten
Belange ihrer Abnehmerschaft nicht auBer acht lassen werden,
haben wir sie dennoch besonders gebeten, ihren Abnehmern auf
dem Wege der Verstindigung mdéglichst weit entgegenzukommen.“

* *

*

Hierzu wird dem ,Berl. Conf.* aus maBgebenden Fabrikanten-
kreisen geschrieben:

»Wohl sind Leitung und Mitgliederschaft des Verbandes der
Seidenstoff-Fabrikanten Deutschlands sich bewuft, daf die Aus-
tibung des Riicktrittsrechtes Harten fur die Abnehmerschaft und
groBe Unannehmlichkeiten fiir alle Beteiligten in sich schlieBt. Aber
die Behinderungen und Erschwerungen sind nunmehr weit iiber
das ertrigliche MaB hinausgewachsen, so daf die Mitglieder des
Verbandes der Seidenstoff-Fabrikanten Deutschlands nicht mehr
umhin kénnen, von ihrem vertraglichen Rechte Gebrauch zu machen,
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Wwenn von der deutschen Seidenweberei, den von ihr abhingenden
Industrien und dem Handel in ihren Wirkungen uniibersehbare
S(fhéidigungen abgewendet werden sollen. Die Ausiibung des Ruck-
trl!:tsrechtes ist heute ein Gebot der Selbsterhaltung fur.die deutsche
Seidenweberei und eine sittliche Pflicht gegen die Arbeiterschaft.
Tausende Arbeiter und Arbeiterinnen in der Seidenweberei, der
Veredlungsindustrie und den verarbeitenden Industrién laufen Ge-
fahr, erwerb- und brotlos zu werden, wenn nicht die Mitglieder
des‘ Verbandes der Seidenstoff-Fabrikanter Deutschlands ihre bis-
herige Scheu vor dem Rucktritte vom Auftrage iiberwinden und
von ihrem vertraglichen Rechte Gebpauch machen. Da8 hierbei
d}e berechtigten Belange der Abnehmerschaft nach Moglichkeit be-
ricksichtigt werden, dafir birgen die vertrauensvollen und viel-
fach freundschaftlichen Beziehungen, die seit alters her zwischen
der deutschen Seidenweberei und der Abnehmerschaft bestehen.

t—

Technische Mittellungen

Aus der Praxis der Baumwollspinnerei.
Originalbeitrag von Karl Honegger, Textil.-Ingen., Ziirich,
Bleicherweg 41. :
. Der Flyer. Die Flyer sind in der Dreizylinderspinnerei
absolut, unentbehrlich, denn aus einem Karden- oder Streck-
and liesse sich unmoglich rationell ein brauchbarer Faden
Spinnen,
Notig sind, um vorteilhaft ein den Anspriichen entsprechendes
rn spinnen zu konnen. -
Ein ganz passabler Faden Pinkops oder Mulekops ‘in
0. 4 und 6 lisst sich wohl ganz gut sowie vorteilhaft aus
de}' Grobflyerlunte, No. 8 bis 16 aus der Mittelflyerlunte
SDinnen, wenn die Vorbereitung ab Batteur gut und nicht
g‘u grob gehalten ist. Die Touren der Strecken, sowie der
lyer dirfen natlrlich in diesem Falle unter keinen Um-

Stdnden wber die erlaubten Grenzen gehen. Ueber No. 16

ule. oder -No. 12 Water -ist der Fleinflyer, tther Nr.50-der

XPressflyer bis jetzt nicht zu entbehren.
Wihrend des Krieges wurden wir durch eine Erfindung
errascht, welche unsere Verzugsgesetze iiber den Haufen
;I‘%f'f und je nach den Verhdltnissen und Garnnummern,
ttel-, Fein-, Express- und Doppelexpress-Flyer entbehrlich

20 machen schien. Der Erfinder, Herr Direktor Jannink, hat ’

Sne ajte, bereits in Vergessenheit geratene amerikanische
rfindung wieder aufgegriffen, verbessert und praktisch im
a“’ﬁen erprobt. Neuerdings ist die Erfindung immer weiter
Usgebaut worden und soll sich das neue Durchzugsstreck-
- Werk far besonders geeignete Verhiltnisse gut bewéihren.
ist Ein massgebendes Urteil iber das Durchzugstreckwerk
56 mir leider nicht gestattet, weil ich meine Versuche in
outschland wegen Verschwinden des Rohstoffes, nicht zum
bsch!uss bringen konnte. Immerhin habe ich festgestellt,
al die Egalitit, sowie die Festigkeit der Garne nicht in
i c‘ltlleldenS(-haft gezogen wurden. Meine Versuche erstreckten
Wit bis Nr., 24 englisch. Der Gang der Maschinen liess zu
atIéSchen'ubz-xg, 80 dass ich etwas mehr Bedienung nitig
HOche' Die Spinnereien waren aber das neue Streckwerk
s Dicht gewohnt und dann standen die Versuche auch
ch im Anfangsstadium.
d I8 nicht unbedeutenden Nachteil empfand ich die ver-
% Tte Flugentwicklung, sowie die vermehrte Rauheit der
x Zﬁisponnenen Garne, Dem (iberaus starken Anflug wiire
o elfen“durch die Pneumatische Absaugung, System , Hans
Wal:gger. ‘Durch diese Absaugung fallen die unteren Putz-
: :ﬂb fort und der Flug, sowie der ungedrehte Faden bei
teil int ruch werden direkt abgesaugt. Ein bleibender Nach-
ot St aber die starke Rauheit dor Kettgarne, welche bei
Welteren Verarbeitung fitr einen grossen Teil der Web-

artikel vom grossen -Nachteil sein dirfte. Ob- das neue
w)fstem auf
Sll)’igﬁebe.zweiﬂe ich daher vorldufig noch, besonders fiir solche
; rélen, welche grobe, mittlere Nummern spinnen und

In wel¢ . . ¢ ) 4
olchen die Spinnmaschinen immer wieder anf andere

Die Frage ist jetzt nur, wie viele Flyergruppen -

alle Verhiltnisse vorteilhaft tbertragbar sein

.

Qualitdten, beziehungsweise andere Nummern von grosserer
Differenz umgestellt werden mussen. Die Gefahr ungleich-
missiges, - spitziges Garn zu bekommen, ist bei dem neuen
Verfahren entschieden grosser, und es sollen dieserhalb be-
reits Klagen von Seiten der Weber vorliegen. Jedenfalls ist
mit -grosster Vorsicht an das neue Verfahren heranzugehen,
wenn man vor Enttiuschungen bewahrt bleiben will.

. . War die Strecke, beziehungsweise die Vorlage fitr den
Flyer in -bester Ordnung, und haben die Streckerinnen
sauber gearbeitet, so diirfte wohl, besonders am Grobflyer,
wiahrend des ganzen Abzuges kein Fadenbruch vorkommen.
Kinzelne Fadenbriiche, welche am Grobflyer "zuweilen nur
durch sogenannte Bandschleifen (Schlingen) entstehen, konnen
ebenfalls wie bei der Strecke durch den neuen ,Bandschlingen-
Schuttelapparat” vermieden werden.

Zu hohe Spindeltouren missen vermieden werden, wenn
die Qualitit der Ware nicht beeintrichtigt werden soll. Zu
hohe Tourenzahlen vermehren auch hier nur die Abfille,
aber nicht die Produktion. Denn abgesehen von den vielen
Fadenbriichen, bedingt eine hohe Tourenzahl eine zu starke
Drehung der Lunte. '

In einem Betriebe, welcher mit zu hohen Flyer-Touren ar-
beitet, wird das Spulenzerschneiden so tiberhand nehmen, dass
man trotz der strengsten Strafen nicht dagegen ankommen
kann, Fehlerhafte Spulen sollen von der Arbeiterin ausge-
brochen werden, aber in Fallen, wo die Geschwindigkeiten
und Verzige schon vom Batteur ab derart tber der zu-
lassigen Grenze liegen, kann die Arbeiterin unmoglich alle
Spulen ausbrechen, denn durch die vielen Stillstinde wiirde
die Produktion zu stark leiden und auch die Spinnerin nichts
verdienen. ]

In solchen Fillen muss man eben den Mittelweg ein-

- schlagen, anfangs eine strenge Kontrolle, sowie eine kleine

Strafe cinfiihren. Einige Lohnungen hindurch ist die kleinste
Anzahl fehlerhafter Spulen festzustellen, diese Anzahl als
Grenze festzulegen ind was dartber ist, muss béstraft werden.

Bei normalen Verhiltnissen belegt man zwar jede, -d. h.
schon die erste einfache oder Grobspule, mit Strafe, gewohn-
lich die. Feinspule mit 2 Cts. und die Mittelspule mit 3 bis
5 Cts. Die erzielten Strafgelder werden an die Aufstecker
und Ansetzer der Spinnmaschinen wieder als Préimie verteilt.

Durch zu hohe Geschwindigkeiten wird gewohnlich der
Zweck — eine grossere Produktion — doch nicht erreicht,
denn durch die vielen Stillstinde, sowie wegen Ueberdrehung
der Lunte wird die Produktion eher kleiner als grosser. So
habe ich in einer Spinnerei die Tourenzahl der Strecken und
Flyer um 20 Prozent herabgesetzt, und schon dadurch allein
ein besseres Produkt sowie eine grossere Produktion be-
kommen. :

Aechnliche Uebelstinde, wie oben geschildert, werden auch
durch zu grosse Verzige erzeugt. Beim Grob-, Mittel- und
Feinflyer soll der Verzug as 4-, 4!/s- und 5-fache nicht tiber-
steigen; auf alle Fille ist der 4!/2-, 5- und 6-fache Verzug
die #usserste Grenze.

Es wird wohl jedem Praktiker schon aufgefallen sein,
dass die Lunte einer halbvollen Spule hérter und kriftiger
ist, als die Lunte einer ganz vollen Spule. Aehnliche Unter-
schiede weisen die Spulen der hinteren Spindelreihe gegen
die der vorderen auf, auch die Nummer differiert. Man
sollte daher streng genommen immer eine volle und halb-
volle, sowie eine vordere und hintere Reihenspule im Gatter
zusammenlaufen  lassen upd damit man die letzteren von-
einander unterscheiden kann, am Grob- und Mittelflyer fur
beide Spindelreihen verschiedenfarbige Leeren aufstecken.

Einen grofen Kinfluf auf guten Gang hat der” Fliigel.
Es darf kein schlechter, schmutziger oder gar rauher Flugel
im Flyer sitzen. Die Presser miissen, wenn abgeniitzt, er-
setzt werden. Abgeniitzte Presser filzen die Lunte und Spule
auf. Jeder neu reparierte Flugel muss, bevor er aufgesetzt
wird, genau zentriert und der Presser auf die richtige Form
gepriift werden. Gelegentlich soll man auch maschinenweise
samtliche Fliigel ausrichten und nachzentrieren und den
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