Farberei, Ausristung

Objekttyp:  Group

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 47 (1940)

Heft 5

PDF erstellt am: 15.08.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



64 MITTEILUNGEN OBER TEXTIL-INDUSTRIE

FARBEREI, AUSRUSTUNG
Trocknung mit dunsthaltiger Luft

Der Kammer-Trockner ,,Turbo-Automat”. — Ein moderner Uni-
versal-Trockner fiir die Textil-Industrie. ..

In wohl kaum einem anderen Industriezweig spielt die
Trocknung der verschiedenen Materialien und Fertigwaren
eine so ausschlaggebende Rolle wie in der Textil-Industrie.
Demgemafl ist auch die folgerichtige Entwicklung der ver-
schiedenen Trockeneinrichtungen, die hier zur Benutzung ge-
langen, besonders weit fortgeschritten. Besondere Beachtung
verdient hierbei der Kammer-Trockner ,,Turbo-Automat”,
der von einem fiihrenden Unternehmen der Trocknungs-In-
dustrie gebaut wird. Es handelt sich dabei um einen Trockner,
der in jeder Hinsicht der Neuzeit und ihren Anforderungen
entsprechend eingerichtet ist. Kennzeichnend fiir den frag-
lichen Trockner ist das Stufentrockenverfahren, das eine Ori-
ginal-Erfindung der Herstellerfirma ist. In richtiger Erkennt-
nis der Verhiltnisse erfolgt die Behandlung so, dafi das nasse
und gegen Hitzeschiden am meisten widerstandsfihige Textil-
gut die hdchste Temperierung erfdhrt, widhrend dem vorge-
trockneten und dem mnahezu trockenen Material im Verhdltnis
zum abnehmenden Feuchtigkeitsgehalt stufenmiflig geringere
Wiérmemengen zugefiihrt werden. Der Eintritt der Frisch-
luft, die mengenmaflig durch die zu leistende Wasserver-
dunstung gegeben ist, erfolgt in der trockensten Kammer, die
Luft schreitet unter stindiger Nacherwdrmung von Kammer
zu Kammer fort und tritt in hohem Mafle gesdtfigt in
der Kammer aus, die zuletzt gefiillt worden ist und somit
das nasse Material enthdlt. Neben dieser fortschreitenden
Luftbewegung treten in den einzelnen Kammern durch Wir-
kung der ,,Turbo-Geblase”, die im Oberteil des Trockners
iiber den Heizkdrpern angeordnet sind, noch stdndig zirku-
lierende Luftstrome auf, fiir die kennzeichnend ist, daf} sie bis
zu einem gewissen Grade mit Feuchtigkeit angereichert sind.
Die sogenannte ,,Trocknung mitdunsthaltiger Luft”,
wie dieses Verfahren fachtechnisch bezeichnet wird, ist meu
und deshalb von Wichtigkeit, weil dadurch ein Uebertrocknen
und Ausdiirren des Textilgutes mit seinen nachteiligen Fol-
gen fiir die qualitative Beschaffenheit vermieden wird. Die

Textilware wird in jeder Hinsicht schonend behandelt und
biifit von ihren Eigenschaften nicht das geringste ein. Es ist
das eine Tatsache, die durch praktische Erfahrungen ihre
Bestatigung findet.

In diesem Zusammenhang sei noch erwdhnt, dafl mit Ein-
fiilhrung des vorstehenden in kurzen Ziigen beschriebenen
Verfahrens auch die Wirtschaftlichkeit eine wesentliche Ver-
besserung erfahren hat. So befrdgt beispielsweise der Dampf-
verbrauch in diesen Apparaten nur etwa 1,5 bis 1,8 kg be-
zogen auf ein kg zu verdunstendes Wasser; der Kraftbedarf
pro Kammer bei Stranggarntrocknung etwa 1 PS., bei Horden-
trocknung etwa 1,5 PS.

Diese ,,Turbo’-Kammer-Trockner erfahren eine periodische
Beschickung; sie werden also in ganz bestimmten Zeitspannen,
die von der Lange der Trockenzeit und der jeweils in Be-
tracht kommenden Grdfie der Maschine abhédngig sind, in
genauer Reihenfolge nacheinander gefiillt und entleert. Die
Umschaltung der Luftventile geschieht dabei vollkommen auto-
matisch und zwar beim Schlieffen der Trockenkammertiiren.
Da andererseits die jeweils zu bedienende Kammer durch
Schildchen gekennzeichnet ist, das durch das Gestinge mit
betdtigt wird und automatisch heraustritt, sind irgendwelche
Irrtiimer in der Bedienung ausgeschlossen.

Die Kammer-Trockenapparate sind ausgesprochene Uni-
versal-Trockner. Sie dienen sowohl zur Trocknung von Strang-
garnen als auch zum Trocknen von losen Materialien, Kopsen,
Kreuzspulen u.drgl. Sie trocknen auch alle bekannten Textil-
materialarten wie Zellwolle, Kunstseide, Baumwolle, Wiolle,
Reiflwolle, Leinen, Mischgarne u.a. Die Bedienung ist bei
Zuhilfenahme von Transportwagen, von denen in jedem Falle
zwei Stiick geniigen, sehr einfach. Der eine Wagen ist leer
und dient zur Aufnahme des Inhaltes derjenigen Kammer, die
entleert werden mufl, wihrend auf dem andern die Neufiillung
fiir die midchste Beschickung vorbercitet und Dbereitgestellt
wird. Unter diesen Umstdnden ist eine vollkommen geregelte
Bedienungsweise gegeben und damit vollste Ausnutzung der
Apparatur. O. P—p.

Neue Musterkarten

Gesellschaft fiir Chemische Industrie, Basel.

Musterkarte No. 1775, saure Alizarinfarbstoffe auf Woll-
stiick, zeigt die lichtechten und gleichzeitig lebhaften Wollfarb-
stoffe der sauren Alizarinfarbstoffklasse. Die Karte unterscheidet :

1. Die schwefelsauer ziehenden Egalisierfarbstoffe, ndmlich
die Alizarinechtrubinmarken, die Alizarinsaphirblaumarken und
Alizarinechtviolett R.

2. Die essigsauer anfdrbenden und schwefelsauer ausziehen-
den Alizarinechtblaumarken.

3. Die nur essigsauer ziehenden Alizarinechtgriinmarken.

Die Farbstoffe der ersten Gruppe lassen sich mit den best
bekannten Egalisierfarbstoffen der Kitonechtklasse kombinie-
ren. Die Alizarinechtgriinmarken sind kombinietbar mit Farb-
stoffen der Tuchechtfarbstoffklasse oder der Chromechtfarb-
stoffklasse.

Musterkarte No. 1777, Sdure- und Tuchechtfarbstoffe auf
Viskosekunstseide, Filmdruck mit Verstirker Ciba, zeigt die-
ses neue Verfahren, welches bisher zum Bedrucken von Vis-
kosekunstseide nicht ausgefiihrt wurde, weil eine einiger-
mafien geniigende Fixation der Farbstoffe unmdglich war. Es
wurde nun gefunden, dafl diese Farbstoffe dennoch fiir den
Kunstseidendruck (mit Ausnahme der Acetatkunstseide) An-
wendung finden konnen, wenn den Druckfarben 180 bis 200
¢ Verstirker Ciba pro k¢ einverleibt werden. Dadurch wird
eine ganz bedeutende Verbesserung der Farbstoffaufnahme
erreicht, ohne dafl die lebhaften Nuancen der Sdure- und
Tuchechtfarbstoffe beeintrdchtigt werden. Die Wasser- und
Waschechtheit dieser Drucke kann als gut bis ziemlich gut
bezeichnet werden. In der Musterkarte sind nur die best
fixierbaren Farbstoffe illustriert. Nach dem Drucken, Déamp-
fen und Seifen erfolgt eine Nachbehandlung mit Sapamin KW.

Musterkarte No. 1781, Cibacetdruckfarbstoffe, illustriert
wasserldsliche Farbstoffe, die sich auf Acetatkunstseide

im Druck sehr gut fixieren, gute Wasch- und Lichtechtheit auf~
weisen und — mit Ausnahme von Cibacetdruckrot BD —
vollkommen sublimierecht sind, d.h. nach dem Drucken im
Diampfapparat weder die unbedruckten Stellen, noch die Mit-
laufer anschmieren.

Musterkarte No. 1770, Neolanfarbstoffe auf Wollgarn, ist
eine neue Auflage der fritheren Karte mit licht-, wasch- und
schweiflechten Modetdnen auf Wollgarn, gefirbt mit Neolan-
farbstoffen. Bei dieser Gelegenheit wird auf die neuen Marken,
Neolangelb 8GE, Neolanbordeaux BE und Neolanrot RE und
REG aufmerksam gemacht, wodurch diz Serie der best egali-
sierenden Neolan-E-Marken wesentlich ergdnzt wird. Es lassen
sich alle Nuancen und Modetdne mit Kombination der Neolan-
farbstoffe zur Herstellung von echten Wiollgarnen besonders
Trikotagen und Teppichgarnen ausfiihren, in solchen Echt-
heitseigenschaften, die fiir bessere Artikel verlangt werden
kénnen.

Auch Garne, die fiir leichtere Walkartikel bestimmt sind,
lassen sich mit einer Auslese der echtesten Neolanfarben
firben. Gegeniiber Chromfarbstoffen zeichnen sich die Neolan-
farbstoffe bekanntlich durch die einfachere Férbeweise, die
Erhaltung besseren Griffes und die Moglichkeit der Her-
stellung lebhafter Tdne aus. Die in der Karte illustrierten
Teppichgarne weisen besonders gute Lichtechtheit und Wasch-
echtheit auf. Die damit hergestellten Teppiche sind sowohl
mit warmem Wasser als auch in Seifenldsung abwaschbar,
auch ein Abbiirsten mit Ammoniakwasszr halten sie zum
¢rofiten Teil aus. Diese Eigenschaften sind notwendig fiir
Teppiche und DPolsterungen fiir Schiffe, Eisenbahnen wund
Restaurationsbetricbe wie auch im Haushalt, weil Flecken durch
das Waschen und Abbiirsten leicht entfernt werden konnen.
Auch gegen eine normale Teppichwidsche mit Chlorsoda sind
die meisten Neolanfarbstoffe widerstandsfahig.
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