Farberei, Ausristung

Objekttyp:  Group

Zeitschrift:  Mitteilungen tGber Textilindustrie : schweizerische Fachschrift fur
die gesamte Textilindustrie

Band (Jahr): 58 (1951)

Heft 6

PDF erstellt am: 02.06.2024

Nutzungsbedingungen

Die ETH-Bibliothek ist Anbieterin der digitalisierten Zeitschriften. Sie besitzt keine Urheberrechte an
den Inhalten der Zeitschriften. Die Rechte liegen in der Regel bei den Herausgebern.

Die auf der Plattform e-periodica vero6ffentlichten Dokumente stehen fir nicht-kommerzielle Zwecke in
Lehre und Forschung sowie fiir die private Nutzung frei zur Verfiigung. Einzelne Dateien oder
Ausdrucke aus diesem Angebot kbnnen zusammen mit diesen Nutzungsbedingungen und den
korrekten Herkunftsbezeichnungen weitergegeben werden.

Das Veroffentlichen von Bildern in Print- und Online-Publikationen ist nur mit vorheriger Genehmigung
der Rechteinhaber erlaubt. Die systematische Speicherung von Teilen des elektronischen Angebots
auf anderen Servern bedarf ebenfalls des schriftlichen Einverstandnisses der Rechteinhaber.

Haftungsausschluss

Alle Angaben erfolgen ohne Gewabhr fir Vollstandigkeit oder Richtigkeit. Es wird keine Haftung
Ubernommen fiir Schaden durch die Verwendung von Informationen aus diesem Online-Angebot oder
durch das Fehlen von Informationen. Dies gilt auch fur Inhalte Dritter, die tUber dieses Angebot
zuganglich sind.

Ein Dienst der ETH-Bibliothek
ETH Zirich, Ramistrasse 101, 8092 Zirich, Schweiz, www.library.ethz.ch

http://www.e-periodica.ch



MITTEILUNGEN 4BER

TEXTIL-INDUSRIE 147

Die naheliegendste Losung ist ein Spulenaufbau #hn-
lich dem Selfaktorkops mit steigender Konus- - resp.
Hubldnge wihrend dem Bewicklungsvorgang.

Bei der Konstruktion der Schweiter-Schuispulautomaten
Typ MS und MSK wurde diesem Faktor besonders Rech-
nung getragen. Die Apparate sind mit einem  Faden-
fiihrermechanismus ausgeriistet, welcher erméglicht, auf
die ganze Spulenldnge mit ¢leichbleibendem oder

mitzunehmendem Hub zu arbeifen, wobei die Um-

_stellung von dem einen auf das andere Wicklungssystem

mit wenigen Handgriffen vorgenommen werden kann.
Abb. B stellt in schematischer: Form den Aufbau einer
Spule mit zunehmendem Hub ‘dar. Die Lingendifferenz
des Hubes zwischen Spulenanfang und Spulenende kann
bis 15 mm eingestellt werden. Bz2im Abziehen verjingt
sich nicht nur die Hubldnge, sondern es verdndert sich
auch die Konizitit, indem diese allmihlich steiler wird.

Neues Wicklungs-System mit steigender Konuslinge
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Abb. B.

Anfangswicklung

Diese Umstellungsmdglichkeit an den Schweiter-Schufi-
spulautomaten wurde in Fachkreisen sehr begriifft, da

‘dadurch ein wesentlicher Beitrag zur Erzielung gleich-

missiger Gewebekanten geleistet wurde.
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Neues Mittel fiir kmnitterfeste Ausriistung. — Zwecks
Herstellung knitterfester Stoffe wurde von Dr. Kurt
Quehl (Dr. Quehl & Co., GmbH., Neumiinster) 1947 das
sogenannte Querax-Verfahren entwickelt und darauf ver-
schiedene Querax-Priparate besonders fiir Mischgewebe.
Nun ist eine Erweiterung durch das Querax durable A
erfolgt. Dabei handelt es sich um eine klare Viscose-
Fliissigkeit einer zur Harzbildung befdhigten Verbin-
dung, die zur Verarbeitung nur mit kaltem Wasser ver-
diinnt zu werden braucht. Nach Zufiigung von Formalin
(mindestens das 2!---3fache Volumen, bezogen -auf das
Gewicht von Querax durable A) sind die Flotten be-
handlungsfertig. Sie sind iiber mehrere Tage, .auch bei
erhdhter Temperatur, bestindig. Mit diesem Mittel 1at
sich eine hdchstmdgliche Khnitterfestigkeit von Kunst-
seide und Zellwolle, wie auch von Baumwolle, Leinen,
Ramie und Mischgeweben. erzielen, gleichzeitig auch eine
wasserabstoflende und waschbestindige Imprégnierung,
sowie eine gute Krumpffestigkeit. Die Knitterfestigkeit
geht auch beim Waschen nicht verloren. Fiir zellwollene
und halbwollene Herren- und Kostiimstoffe, sowie fiir
zellwollene und baumwollene Staub- und Regenmantel-
stoffe empfiehlt sich Querax durable A zusammen mit

Contraqua supra zu verwenden, wodurch ohne Minderung

der Knitterfestigkeit eine ausgezeichnete waschbestindi-
ge, wasserabstofiend€ Impriagnierung erzielt wird. Die mit
dem neuen Mittel ausgeriisteten Waren haben keinen
harten Griff. Wird ein besonders weicher Griff verlangt,
so kann den Flotten ein hochbestindiger Weichmacher
zugesetzt werden, wodurch weder die Knitterfestigkeit
noch die wasserabstofliende Imprdgnierung ungiinstig be-
einflufft wird. Die Anwendung von Querax durable A
bringt bei Kunstseide und Zellwolle neben der ErhShung
der Knitterfestigkeit eine beachtliche Steigerung der
Trocken- und NafBfestigkeit. Gleichzeitig wird eine gute
krumpfechte Ware erhalten, die Scheuerfestigkeit geht

allerdings etwas zuriick. Dagegen wird diese bei baum-

wollenen und Leinen-Geweben nicht beeinflufit, wohl be-
steht aber die Gefahr einer Herabsetzung der Reififestig-
keit. Dieser Nachteil kann aber in kleinen Grenzen
gehalten werden, wenn man sich mdglichst auf Trok-
kentemperaturen von rund 99° C. beschrinkt und nichf
die Hochstkonzentration der Flotten verwendet. . 11,

Weiterenfwicklung im Sanderier-Verfahren. — An der
Deutschen Industrie-Messe in Hannover war von der

Firma Fr. Sander Nachf,, Wuppertal, als Neuheit der
Sanderit-Faden gezeigt worden, der bekanntlich grofie
Beachtung erfuhr. Er eignet sich fiir die Herstellung von
Geweben und Geflechten aller Art, besonders solchen,
die hohen Beanspruchungen ausgesetzt sind, wie Bezug-
stoffe fiir Stiihle, technische Gewebe, Schuhstoffe, Hand-~
taschengewebe, Einbandstoffe, Verstiarkungsfiden fiir Tep-
piche und sonstige Schwergewebe.

Diese Arbeiten sind nun weiter entwickelt worden und
die Firma ist dazu iibergegangen, die ungewdShnlich zidhe
Masse, die zur Herstellung des Sanderitfadens dient, zum
Schutz normaler Textilien einzusetzen, um so deren Ver-
schleififestigkeit zu erhdhen. Bei diesem ,Sanderieren’
wird die Masse in feinster - Verteilung mit Druck in
Textilfdden und Gewebe eingebracht, wobei aber kein
Verkleben erfolgt, wie beim Beschichten von Textil-
stoffen, Kunstleder usw. Die einzelnen Fiden werden
vielmehr mit einem Polyamidfilm iiberzogen. Dabei bleiben
die Oeffnungen im Gewebe, ja sogar innerhalb der ein-.
zelnen Fdden zu efwa 95 0 erhalten und die Stoffe
bewahren ihre bisherigen Eigenschaften; sie saugen in
der {iblichen Weise Schweifl auf, sind luftdurchldssig
und lassen sich beliebig waschen. Gleichzeitig wird aber
die Verschliefibarkeit erhdht, und zwar je nach der Art
des Verfahrens um 300 bis 500 9. Die Scheuerfestig-
keit bleibt micht nur erhalten, sondern mnoch vergrofiert.
Der Schrumpfungsgrad erleidet durch die Behandlung
keinerlei Beeintrichtigungen; die Gewebe schrumpfen in
Kette und Schufl beim Waschen im gleichen Verhiltnis
wie unbehandelte. Die Verschmutzungsmdglichkeiten sind
geringer, da der durch Sanderieren glatt gewordene
Stoff den feinen Schmutzteilchen weniger Moglichkeiten
zum Haften gewihrt. Scheuerversuche ergaben bei einem
sanderierten Schuhfutterstoff einen Bruch nach erst
2731 Scheuerungen, bei unbehandelten bereits mach 666.
Sanderierter Arbeitskdper fiir Berufskleidung hielt 3993
Scheuerungen aus, der nicht sanderierte nur 768.

Das Sanderier-Vierfahren eignet sich sowohl fiir Baum-
wolle, als auch fiir zellwollene und Mischstoffe. Sie er-
halten durch das Sanderieren einen festen Griff, dhnlich
wie er bisher beim Appretieren erzielt wurde, der auch
beim Waschen bleibt. Zweifellos bedeutet die Anwendung
des - Sanderier-Verfaherns eine weitgehende Veredlung
des Gewebes. . 11,
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