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Schweizer Stickereien

Ueber die schweizerische
Stickerei-Industrie

D§e schweizerische Stickerei-Industrie kann auf ein zu-
friedenstellendes Jahr zuriickblicken. Die Beschaftigungs-
|a"ge war gut und einigermassen stabil, so dass die sonst
h?“figen grossen Schwankungen ausblieben. Trotzdem
9ing der Bestand an betriebsbereiten Maschinen erneut
erheblich zuriick. Einem Abgang von 40 gebrauchten
Al{tomaten durch Verkauf ins Ausland (Nigeria, Oester-
'eich, Italien) steht ein Zuwachs von nur einer neuen und
drei gebrauchten Maschinen gegenliber. Am Jahresende
Wurden noch 617 Automaten (Vorjahr 653), 109 Panto-
gfirl)hen (114) und 226 Handstickmaschinen (257) ge-
ahlt,

Pef Auslastungsgrad der Schifflistickmaschinen erreichte
'm Januar mit 89,1 % den hdchsten und im April mit
79»3 %0 den tiefsten Stand. Der Jahresdurchschnitt liegt
Mit 84,9 9/, wesentlich iiber jenem von 1975 (76,3 %).
Ple Automaten waren durchschnittlich zu 91,7 % (Vor-
Jahr 82 4 %), die Pantographen hingegen nur zu 47,6 %
(41,9 %) beschaftigt. Im Schnitt liefen monatlich 184
Automaten (Vorjahr 175) zweischichtig. Ausserdem wur-
den im Berichtsjahr 7581 Ueberzeitstunden (Vorjahr 2499)
bewilligt,

Von den Handmaschinenstickern gab wiederum eine gros-

Sere Anzahl altershalber den Beruf auf. Erstmals seit

Vielen Jahren ist in dieser Sparte aber wieder Nach-

\[_"‘/’Iuchs_zu verzeichnen. Die noch in Betrieb stehenden

SeE;ISChmen waren — von wenigen Ausnahmen abge-
€N — sehr gut beschatftigt.

Erlfe E{(Dorte erfuhren im Vergleich zum Vorjahr einen
F "ulichen Aufschwung und erhdhten sich von 172,5 Mio
fanken um 20,8 Mio Franken oder rund 12% auf 193,3
12'0 Franken. Der durchschnittliche Kilowert stieg von
23.40 auf 129.05 Franken, vor allem infolge der hoéheren
INStandspreise fiir Baumwolle.

Wegen der starken ausldndischen Konkurrenz und des

:r:(en- Frankenkurses musste auf allen Stufen sehr knapp

esh““ert werden. Die Ertragslage mancher Betriebe war

efr'alt-) trotz der guten Beschaftigung immer nf)ch un-

inVe'efj!gend und liess kaum Riickstellungen fiir Neu-
Stitionen zu.

D?éhAUSblick auf die nachste Zukunft ist zwiespéltig.
Sagetlge~ Unsicherheitsfaktoren erschweren eine YOraug-
a“Sf.hEm grosser Teil der schwelz"erlscher? Stlclfgrel-
Unsighren geht gegenwartig nach Léndern in pollt}_sch
“Nerer oder wirtschaftlich schwacher Lage. Ruck-
age sind daher nicht auszuschliessen. Es ist aber
Uadi?-ffen’ dass die Anstrengungen um die Reaktivierung
'Oneller und die Erschliessung neuer Mérkte von
Wealg gekront sein werden, so dass eventuelle Ausfille

b 98macht werden kénnten.
ri:UnSeit den siebziger Jahren eing.eleitete_UmstruKtu—
is mgtldEF schweizerischen Stickerei-Industrie in kleine
ere Industrieunternehmen auf Kosten einer hand-

werklichen Gewerbeordnung héalt an. Damit verlauft nicht
nur eine gewisse Diversifikation, sondern auch die Verti-
kalisierung von Produktion und Verkauf.

Allgemein gliedert sich die Stickerei in fabrizierende
Lohnstickereien und Exportfirmen. Die Stickerei fiihrt
neben den Betriebseinrichtungen auch das Garnlager,
wéahrend der Stickboden und die Veredlung durch die
Exportfirmen manipuliert werden. Selbstverstandlich gibt
es in dieser Grobaufteilung alle Schattierungen.

Der Export der in der Schweiz produzierten Stickerei
hat einen Anteil von liber 80°%b0. Ein Teil der Oeldevisen
wird durch diese Exporte in die Emirate, Nigeria etc.
wieder zum kleineren Teil zuriickgewonnen.

Die schweizerische Stickerei-Industrie kdmpft heute gegen
alte Stickereizentren wie das Vorarlberg, aber auch gegen
im Aufbau begriffene Fabrikationen in der DDR, in Japan,
Amerika, in den arabischen Landern und in Afrika. In
der ganzen Welt stehen zur Zeit ca. 10 000 Stickmaschinen.

Stickmaterialien

Die Stickerei wird aus zwei Grundelementen hergestellit:
aus dem Stickboden, der rahmenéhnlich auf die Stickerei-
maschine aufgespannt wird und dem eigentlichen Stick-
material, das dann die figirliche Fagonnierung uber-
nimmt.

Als Stickbdéden werden vorwiegend Baumwollgewebe wie
Baumwollsatin, Cambric, Voile verwendet. Selbstverstand-
lich kénnen auch vollsynthetische Stickbéden verwendet
werden, seien diese aus gesponnenem oder endlosem
Material. Hier sind wieder zwei Mdglichkeiten gegeben.
Man kann einen rohen Stickboden mit rohem Stickgarn
besticken, um nachtréaglich die rohe Stickerei am Stlck
farben und veredeln zu lassen. Die andere Moglichkeit:
man nimmt einen gefarbten Stickboden und gefarbtes
Stickmaterial. Diese Ware ist dann nur noch zu dampfen
und aufzumachen.

Es gibt zwei Breiten von Stickereimaschinen: 10 und
15 yards. Der Stickereivorgang bildet sich durch Nadeln,
in denen das Stickgarn eingefadelt ist. Diese Nadel
durchsticht den Stickboden. Hinter dem Stickboden
haben wir das Schiffchen mit dem Bobinenfaden, der
die Schlaufe des vorderen Stickmaterials dann festhalt.
Es ist somit ein ganz &hnlicher Vorgang, wie wir ihn
bei der lblichen Nadhmaschine haben.

Die Stickmaterialien, welche am héauftigsten gekauft
werden, sind einerseits Baumwollzwirn von Mittelstapel
bis Langstapel in den Provenienzen Amerika-Mittel,
Louisiana, Sudan oder Karnak. Diese Garne werden
zweifach gezwirnt, im Tourenbereich von 600—800 T/ min.

Analog zu den beiden Verfahren rot sticken und Stiick
farben oder farbig sticken, werden nun auch diese Stik-
kereizwirne roh appliziert oder mercerisiert und kiipen-
gefarbt. Ca. 75°%0 der Stickerei werden zur Zeit immer
noch in Baumwolle ausgefilihrt, wahrend rund 25 % auf
einem Seidenersatz, nédmlich in Viscose-Kunstseidezwirn
produziert werden. In Viscose-Kunstseidezwirn ist es vor
allem den 120/1X 2 oder den 150/1 X 2.

Die Farbungen beider Materialgruppen sind in den
letzten Jahren immer echter geworden. So werden die
Baumwollzwirne mercerisiert und kipengefarbt, wahrend
die Viscose in reaktiven Farbstoffen auf Féarbespul-
strangen oder Féarbespulen gefarbt werden.

Dieser Zwirnhandel stellt eine Spezialitat dar, indem hier
meistens nur modische Farben nach Muster eingefarbt
werden. Dementsprechend fallen die Auflagen pro Farb-
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partie relativ klein aus. Hinzu kommt dann noch die
spezielle Kleinaufmachung auf Stickereispulen, ahnlich
wie dies aus dem Nahgarnhandel bekannt ist.

Selbstverstandlich kennt der modische Bereich der
schweizerischen Stickerei noch sehr viele Spezial-
produkte, die zu diesen Grundzwirnen mitverwendet
werden. Sehr modisch bedingt ist das Versticken von
Metallfilamentgarnen in Gold und Silber fir Cocktail- und
Abendkleiderstoffe. Neuerdings werden auch Schmelz-
garne auf Polyamid-Mischbasis verwendet, zur Her-
stellung von Motivstickerei, die dann ausgeschnitten auf
den Markt kommen und auf die Konfektionsstlicke auf-
gebiigelt werden konnen. Hier ist das Schmelzgarn auf
der Hinterseite der Stickerei, wahrend auf der Vorder-
seite die figurenbildenden, normalen Stickzwirne aus
Baumwolle und Viscose sind.

in der Stickerei kennt man ganz verschiedene Mdéglich-
keiten der Herstellung von solchen hoch veredelten Tex-
tilien. Das Ubliche ist, einen Stoff {iber die ganze Flache
zu besticken und diesen dann als Kleid zu konfektio-
nieren.

Man kann nun einen Stoff auch bandweise besticken
und diese Bander dann nachtraglich ausschneiden und
auf Rollen aufmachen. Diese bestickten Bénder werden
dann als Besatz verwendet. Im Waschesektor kennen
wir diese bestickten Miederbander mit ihrem besonderen
Einsatz.

Eine weitere technische Gruppe bildet die Aetzstickerei.
Hier nimmt man einen Stickboden, den man nachtréglich
ausatzen oder ausbrennen kann, so dass dann nur noch
die sehr reichhaltige Stickerei Ubrigbleibt. Der Stickerei-
boden hat in diesem Moment nur eine Tragerfunktion
wahrend des Stickprozesses.

Schlussendlich gibt es, wie oben erwéhnt, noch die
Motivstickerei. Die einzelnen, in sich abgeschlossenen
Stickmotive werden vom bestehenden Stickereiboden
ausgeschnitten und zur Schmiickung von Kleidungs-
stiicken appliziert.

Die Stickerei steht in unmittelbarem Zusammenhang
mit der modischen Entwicklung. Der Schmiickungswille
der Frau hat Uber Jahrhunderte angehalten und gab
dieser Industrie die Existenzberechtigung. Es ist natiir-
lich, dass die Jeans- und Pulloverwelle der letzten Jahre
in Europa und Amerika flr die Stickerei negativ war.
Es ist aber zu erwarten, dass dieser Modetrend wieder
einmal voriibergeht, indem angenommen werden kann,
dass sich frither oder spater das feminine Geschlecht
wieder herausputzen will.

W. Ruetschi
Direktor der C. Beerli AG, CH-9425 Thal

Stickerei im Wandel

Beginn einer neuen Aera im Stickmaschinenbau
durch Einsatz von Elektronik und Hydraulik

Die ersten handgesteuerten Schiffchenstickmaschinen er-
reichten eine Stickgeschwindigkeit von ca. 40 Stichen
pro Minute. Durch die Automatisierung der Maschinen
wurde die Stichzahl auf ca. 100 Stiche pro Minute er-
hoht. Wurde bei der Handstickmaschine das Stlckgut

noch von Hand bewegt, so Ubernahm diese Funktion
nach der Automatisierung ein mechanisches Getriebe,
das Uber eine Lochkarte als Informationstrager gesteuert
wurde.

Nach dem Zweiten Weltkrieg wurden zu Beginn der
50er Jahre die automatischen Schiffchenstickmaschinen
weiterentwickelt. Diese Maschinen hatten eine Geschwin-
digkeit von ca. 120 bis max. 150 Stichen/Minute.

Ende der 60er Jahre wurde mit automatischen Rapport-
und Farbwechselsystemen der Wunschtraum der Stickerei-
Industrie erfiillt, ohne manuelle Eingriffe Rapporte und
Farben iiber die Lochkarte vollautomatisch steuern und
verandern zu konnen. Hierdurch konnten die Neben-
zeiten erheblich gesenkt werden und Produktionssteige-
rungen bis Uber 100 % wurden mdglich.

Um eine weitere Steigerung der Stickgeschwindigkeit zu
erreichen, mussten neue Antriebstechniken gefunden wer-
den. Seit Jahren werden im Maschinenbau durch den
Einsatz der Elektronik und Hydraulik neue Leistungs-
massstédbe gesetzt und es ist eine Tatsache, dass die
Entwicklung elektronisch-hydraulischer Antriebe seit lan-
gem einen ausgereiften Stand in technischer und wirt-
schaftlicher Hinsicht erreicht hat. Die Maschinenfabrik
Carl Zangs AG, Bundesrepublik Deutschland, machte
sich diese Entwicklung zunutze und Ubertrug erstmalid
in Zusammenarbeit mit fiihrenden Herstellern von elek:
tronischen Anlagen und hydraulischen Antriebsaggregaten
den schweizerischen Firmen Omni Ray und SIG, diesé’
System auf Stickmaschinen.

Die Vorstellung der ersten betriebsbereiten Zangs-Hoch-
leistungs-Schiffchenstickmaschine Typ 117 R mit elektro
nisch-hydraulischem Stickrahmenantrieb im Herbst 1975
leitete eine neue Aera im Stickmaschinenbau ein und
fuhrte bis heute zu zahlreichen Auftragen aus Europd
und Uebersee. Die hydraulischen Antriebsaggregate er
mdoglichen gegenliber den herkémmlichen mechanischen
Antrieben eine Erhéhung der Stickgeschwindigkeit bis
zu max. 200 Stichen/Minute (Touren/Minute). Dabei ist
es gelungen, die Stickprazision — unabh&ngig von def
Stichlangen — nicht nur zu erhalten, sondern sogar
erhohen. Der Zangs-Maschinentyp 117 wird in Standard
Ausfiihrung (S) und mit Rapport- und Farbwechsel
einrichtung (R) geliefert. Die effektive Stickhohe wurdé
auf 110 cm erhoht. Mit Hilfe des Zangs-Einzelnadel’
antriebs wird bei eventuellem Fadenbruch ein Stilf
setzen der Maschine vermieden, da die jeweilige Nade!
des gebrochenen Fadens einzeln abgestellt werden kan!
wihrend alle anderen Nadeln in Betrieb bleiben. Nacf
dem Einfédeln wird die Nadel wieder zugeschaltet.

Fiir die Steuerung verwendet Zangs die 100 000fach i
Einsatz bewahrten herkémmlichen Lochkarten. Uebé!
einen fotoelektronischen Leser wird die Karte beril”
rungslos bei kontinuierlichem Kartentransport gelesem
Hierdurch wird der Verschleiss der Lochkarte starf
reduziert.

Erstmalig konnen an die neuen Maschinen foto-elek
tronische Leseeinrichtungen wahlweise fiir Karten def
Zangs/Vomag- oder des Saurer-Systems angebaut we’
den. Es ist nunmehr mdglich, dass ein auf das Kartel"
system Saurer ausgerichteter Stickereibetrieb seine bi¢
her verwendeten Kartenschlag- und Kopiermaschinen 2
Herstellung der Informationstrager fiir die neue Zang®
Stickmaschine Typ 117 weiter verwenden kann. Bish¢'
waren Stickereifirmen, die sich einmal flir eines de
beiden Kartensysteme entschieden hatten, an das 99
wiahlte System gebunden. Die neuen Zangs-Schiffche
stickmaschinen haben jetzt dank ihrer Universalitat Eil
gang in alle Stickereibetriebe der Welt.
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Zangs Hochleistungs-Schiffchenstickmaschine Typ 117 mit elek-
tr0r’l'ls,ch-hydrauIischem Stickrahmenantrieb

Zangs Ho
tronisch-p,
nlsche L

chleistungs-Schiffchenstickmaschine Typ 117 mit elek-
ydraulischem Stickrahmenantrieb. Detail: Fotoelektro-
eseeinrichtung fiir das Kartensystem Saurer.

Zg:qgs.hat sich vorerst fiir die Verwendung der her-
Stmhchen Lochkarten des Zangs/Vomag- oder Saurer-
€ms entschieden, um eine zusétzliche Investition
unch- und Kopiermaschinen zur Herstellung an-
]nformationstréger zu vermeiden. Ferner kdnnen
Sticktechniker weiterhin auf den langjahrigen Er-
nrl}ngen in der Herstellung und Modifizierung der kon-
tionellen Lochkarten aufbauen.

Crer

ve

Der Erfolg der elektronischen Steuerung an Schiffchen-
stickmaschinen veranlasste Zangs, dieses System eben-
falls bei ihren Mehrkopfstickautomaten einzusetzen.

Mechanisch angetriebene Stickautomaten arbeiten in der
Regel mit 300 Stichen/Minute. Je nach Kopfzahl der
Maschine werden gleichzeitig zwischen vier und zwolf
gleiche Motive gestickt. Unter normalen Bedingungen
lassen die Stickkarten mindestens 1000 Durchlaufe zu,
so dass mit einer Stickkarte mindestens 4000 bis 12 000
gleiche Stickmotive hergestellt werden kdnnen.

Flr die Fertigung einer grossen Anzahl gleicher Stick-
muster kann eine Kartentransporteinrichtung fiir Endlos-
karten verwendet werden. Damit wird ein zeitraubendes
Rickspulen und Neueinlegen der Stickkarten vermieden.
Die Einrichtung kann fir Motive mit bis zu 50 000 Stichen
eingesetzt werden.

Vor etwa sieben Jahren filihrte Zangs die Springstich-
automatik fiir ihre Mehrkopfstickautomaten ein, mit der
lange Plattstiche, friher aus mehreren Stichen zusammen-
gesetzt, jetzt in beliebiger Lange gestickt werden kdnnen.
Damit ist es moglich, Stickereien mit iberlangen Stichen,
die weit Uber die bisher (iblichen Stichlangenbegren-
zungen hinausgehen, herzustellen. Ein weiterer Vorteil
der Springstichautomatik liegt darin, dass Verbindungs-
stiche nicht mehr herausgetrennt werden missen. Sie
kénnen nunmehr einfach abgeschnitten werden, da der
Faden zwischen den einzelnen Motiven lang flottiert.

Eine weitere Zusaizeinrichtung ist die Kordelstickein-
richtung, mit der eine Zierkordel aus Wolle, Perlgarn
u. ., also ein relativ dicker Faden, auf den Stickboden
aufgenaht werden kann. Die Kordel wird dem Stick-
boden . durch einen =zusatzlichen Fuss zugefiihrt und
durch einen fast unsichtbaren Monofil-Oberfaden am
Stickboden festgenéht. So kdnnen sehr plastische Stick-
motive hergestellt werden. Grosse Flachen lassen sich
mit wenigen Stichen effektvoll besticken.

Aehnlich wie bei den Schiffchenstickmaschinen konnten
mehrfarbige Stickereien bisher nur durch Umféadeln
(Wechseln des Stickfadens von Hand) hergestellt wer-
den. Nachdem der automatische Farbwechsel an Schiff-
chenstickmaschinen eingefiihrt worden war, konnte es
nur eine Frage der Zeit sein, bis diese Einrichtung auch
auf die Mehrkopfstickautomaten Ubertragen wurde. Zangs
brachte zur ITMA 75 in Mailand den Universal-Portal-

Zangs Universal-Portal-Stickautomat Typ 167 mit Farbwechsel-
automatik fur fiinf Farben und zwdlf Stickstellen fir Einzelmotiv-
und Bordurenstickerei.
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Zangs Funf-Farben-Mehrkopfstickautomat Typ 168 mit elektronisch
gesteuertem Schrittmotorenantrieb

Stickautomaten Tpy 167 heraus, der mit einer Farb-
wechselautomatik fiir fiunf Farben ausgestattet ist. Mit
diesem Automaten kdnnen sowohl Einzelmotive als auch
Bordiirenstickereien hergestellt werden. Die angebaute
Bohreinrichtung mit Bohrtiefen von 1—10 mm bietet
zusétzliche Musterungsmoglichkeiten. Farbwechsel und
Bohreinrichtung werden durch die Stickkarte gesteuert.
Der Stickautomat ist mit zwolf Stickstellen ausgestattet,
kann aber, wenn es das Motiv erfordert, auch nur mit
sechs oder vier Stickstellen arbeiten.

Aufbauend auf den Erfahrungen mit den Mehrkopfstick-
automaten Serie 7000 entwickelte Zangs dariiberhinaus
den Maschinentyp 168 mit sechs Stickkdpfen fiir Einzel-
motiv-Stickereien. Dieser neue Stickautomat ist ebenfalls
mit einer Farbwechselautomatik fir flinf Farben serien-
massig ausgeristet.

Auf der IMB Koln 1976 zeigte Zangs erstmals einen neu-
entwickelten elektronisch gesteuerten Schrittmotoren-
antrieb fur alle ihre Mehrkopf- und Universal-Stickauto-
maten. Anstelle der herkdmmlichen Stickkarte wird bei
der elektronischen Steuerung ein 8-Kanal-Lochstreifen
als Informationstrager eingesetzt. Dieser wird in einem
foto-elektronischen Lochstreifenleser beriihrungslos ab-
getastet und erreicht hierdurch eine hohe Lebensdauer.

Die nachgeschaltete elektronische Einheit steuert zwei
wartungsfreie elektrische Schrittmotoren, welche die
Stickrahmen mustergemass bewegen. Das neue Stick-
rahmen-Verstellsystem ermdglicht nunmehr eine Stei-
gerung der Stickgeschwindigkeit auf max. 500 Stiche/
Minute unter Beibehaltung aller bekannten technischen
Vorteile der Zangs-Stickautomaten, wie Stickprazision,
Springstich- und Kordelstickeinrichtung sowie Farbwech-
selautomatik.

Die auf den gebrauchlichen Lochkarten gespeicherten
Stickmuster kdénnen mittels eines Umsetzers problemlos
auf 8-Kanal-Lochstreifen lbertragen werden.

Mit ihrem umfangreichen Stickmaschinenprogramm er-
fullt Zangs heute praktisch alle Wiinsche der Stickerei-
Industrie hinsichtlich Breite des Sortiments, Wirtschaft-
lichkeit und technischem Entwicklungsniveau.

H. Klaffke
Maschinenfabrik Carl Zangs Aktiengesellschaft
D-415 Krefeld

Stickgarne aus Baumwolle

Im Raum Ostschweiz/Vorarlberg werden fiir Stickereien
pro Jahr Uber eine Million Kilo Stickzwirne (Vordergarn
auf kleinen Kreuzspulen und Bobinen) bendtigt, davon
ca. '/a mercerisierte, gefarbte Zwirne.

Im Prinzip kann man den Stickvorgang mit dem Nahen
auf einer Nahmaschine vergleichen, wo der Oberfaden
(beim Sticken dem Vordergarn entsprechend) mittels
der Nadel den Stoff durchsticht und eine Schlaufe bildet,
die durch den Schifflifaden (beim Sticken der Bobine
bzw. dem Bobinengarn im Schiffli entsprechend) auf
der Stoffrlickseite gehalten bzw. abgebunden wird.

Beim Sticken sind bei 10-yard-Maschinen vielfach je 670
Spulen und Bobinen, bei 15-yard-Maschinen sogar jé
1005 Spulen und Bobinen gleichzeitig im Einsatz. Ob-
wohl die Anzahl Nadelhiibe pro Zeiteinheit beim Sticken
30—40mal geringer ist wie beim Nahen, ist die Gefahl
von Fadenbriichen durch die Vielzahl von Spulen, dié
im Durchschnitt grossere Stichlange und die zur Haupt
sache feineren Zwirne bedeutend grosser. Auch wenn
bei einem Fadenbruch die Stickmaschine meistens nicht
abgestellt werden muss, bedeutet er Mehrarbeit und be-
einflusst die Qualitat; es muss neu eingefadelt werden
und die Stickfehler miissen durch aufwendiges Nach
sticken von Hand ausgebessert werden.

Die Qualitat der Stickzwirne spielt deshalb fiir die Wirt
schaftlichkeit im Stickerei-Betrieb und den qualitativen
Ausfall der Stickereien eine wesentliche Rolle.

Nebst Garnverdickungen und anderen Fehlern im Ge
spinst, wie zum Beispiel Dinnstellen, kdénnen vor aIIeI”‘n
Knoten im Zwirn Ursache von Fadenbriichen sein, weil
diese vielfach nicht einwandfrei durch das feine Nadel
&hr durchlaufen. Es geht bei der Fabrikation von Stick’
zwirnen demnach vor allem darum, ein mdglichst gleich’
massiges, sauber gereinigtes Gespinst so zu zwirne
und weiter zu verarbeiten, dass nur ein Minimum a"
Zwirnknoten entsteht. Dies ist nur mit dem Doppeldraht’
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und dem Zweistufenzwirnverfahren méglich; die Maschi-
n?ﬂ miissen zudem qualitativ optimal eingestellt und be-
trieben werden.

Bei mercerisierten, gefarbten Stickzwirnen ist aber auch
beim Ausriisten alles vorzukehren, um die Knotenzahl
moglichst gering zu halten, d.h. es kommt heute nur
noch eine Verarbeitung auf Gross-Strangen von 600—800
Gramm in Frage, die zudem so behandelt werden missen,
dass sie beim Spulen auf modernsten, elektronisch ge-
Steuerten Strangspulmaschinen mit automatischer Ver-
h_angungslbsung und Sanftanlauf praktisch ohne zusatz-
liche Fadenbriiche bzw. Knoten ablaufen.

Samtliche Niederer-Zwirne, auch fiir Maschenwaren, wer-
dgn nach diesen Erkenntnissen verarbeitet und lassen
Sich deshalb mit geringster Fehleranfalligkeit weiter-
Verarbeiten.

Weil viele Stickereien gebleicht werden, spielen, nebst
der als selbstverstandlich vorausgesetzten guten Egalitat
Und dem schénen Glanz, auch die Echtheiten der Far-
bungen eine grosse Rolle. Der Sticker kauft mit Vorteil
ausschliesslich die nur ca. 1—2 % teureren bleichefesten
tickgarne ein, die natiirlich ebenfalls koch- und licht-
e._cht‘ sind, weil er dann eventuelle Resten unbedenklich
fir jede andere Stickerei einsetzen kann.

Nicht alle Farbungen bzw. Farbstoffe sind absolut bleich-
est.; S0 sind beispielsweise viele Rotténe nur mit bedingt
I‘_?lchfesten Naphtolfarbungen zu erreichen und bei tiirkis
rT_}ussen sogar nur beschrankt bleichefeste Phtalogen-
farbUngen in Kauf genommen werden. Solche Farbungen
Werden von den Stickgarnlieferanten auf Lieferscheinen,
isétlk’f.uren und Boxen entsprechend gekennzeichnet. Es

ausserst wichtig, dass der Stiickausriister vom Stik-
serelfabrikanten orientiert wird, wenn eine Stickerei
O'Phe Garne enthalt; der erfahrene Stickereiausrister
Weiss dann was zu tun ist, damit eine solche Stickerei
rotzdem einwandfrei gebleicht werden kann.

Nicht nur bei diesen, sondern auch bei sehr dunkeln,
L‘OCh- und bleichefesten Kiipenfarbungen erreichen vor
8llem die Noten fur Nass- und Trockenreibechtheit und
Silr?ctjen aus technischen Grinden nicht das Maximum,

aber fiir den Gebrauch absolut geniigend. Bei der
aSsbehandlung beim Stiickausriister ist aber streng
eiElrauf Zu achten, dass die Stickereien nicht nass auf-
Nander liegen bleiben oder sogar aufeinander reiben
eonnen; erstaunlich echte Anfarbungen an unerwiinsch-
N Orten kénnten die Folge sein.

E;f.ahre% Stickgarnhersteller, Stickereifabrikanten und
ruckausrﬁster haben diese und noch einige weitere
Obleme heute so gut im Griff, dass grosse Schaden-

félle .
dlle in den letzten Jahren weitgehend vermieden werden
Onnten,

St .
ti'Ckawne aus synthetischen Stapelfasergarnen und
,Schgarnen haben aus verschiedenen Griinden bisher

g?éne grosse Bedeutung erlangt. Hingegen werden fir
seigzende Motive in brillianten Farben haufig auch Kunst-
Q-

Stickgarne eingesetzt.

Niederer + Co. AG, 9620 Lichtensteig

Wirtschaftspolitik

Wandlungen im Textilsektor*

Fortsetzung

Neue textile Spinnstoffe —
Entwicklung zur Multifaserindustrie

Bis vor wenigen Jahrzehnten gab es im Textilsektor nur
Naturprodukte, deren bedeutendste heute noch Baum-
wolle und Wolle sind. Hauptlieferanten dieser landwirt-
schaftlichen Erzeugnisse, zu denen auch Seide, Flachs,
Jute, Ramie, Kokos usw. gehdren, sind nach wie vor
Uberseeische Lander.

Wieviel Boden flir die Produktion von Wolle, Seide und
Baumwolle benétigt wird, ist selbstverstandlich von Region
zu Region verschieden. Bei der Produktion von Wolle
héngt es stark von den Niederschlagen ab, wieviel Weide-
land pro Schaf erforderlich ist. In Australien rechnet man
in trockenen Zonen im Durchschnitt mit 20 Hektaren,
d.h. 200000 m? pro Tier, mit einem durchschnittlichen
Schurertrag von 5—6 kg pro Jahr, in Gebieten mit ge-
nigend Regenfall mit einer halben bis 5 Hektaren pro
Schaf — das neben der Wolle selbstverstandlich auch
noch Fleisch liefert. Zur Herstellung von 100 kg Seide
bendtigt man in China eine Maulbeerbaumplantage von
rund 8000 m% Um schliesslich eine Produktion von
100 kg Baumwolle zu erreichen, rechnet man in den
Vereinigten Staaten mit einer Plantagenflache von etwa
1800—2000 m?2.

Mit dem Aufkommen der kinstlichen Spinnstoffe Rayon
und Zellwolle nach 1920 und der vollsynthetischen Fa-
sern in den vierziger und fiinfziger Jahren glaubten viele
industriellen Textilverarbeiter Europas, von den Uuber-
seeischen Naturfaserproduzenten nun unabhédngig zu
werden. In der Rohstoffbasis der von Jahr zu Jahr mehr
Chemiefasern verarbeitenden Textilindustrie traten seit
1950 tatséchlich wichtige Verschiebungen ein, die fir
die rohstoffarmen Industrielander versorgungspolitisch
von Uberragender Bedeutung sind. Wenn man aber
meinte, es wirden bald nur noch Chemiefasern ver-
arbeitet, die man, wo immer es auch sei, in beliebigen
Mengen produzieren und von den Industriewerken kurz-
fristig und verhéltnismassig billig beziehen koénne, so
wurde man durch die im Herbst 1973 von arabischen
Landern ausgeldste Oelkrise unsanft aus diesem schénen
Traum gerdttelt. Rohstoffbasis der Chemiefasern ist das
Erddl; langfristig scheinen darum auch fir die Syn-
thetics gewisse Grenzen in der Produktion zu bestehen.
Man wird in Zukunft jedenfalls auch zu den textilen
Rohmaterialien ganz allgemein mehr Sorge tragen mis-
sen und daraus qualitativ bessere Ware herzustellen
haben.

* Auszug aus «Textilindustrie 1976» der Verbéande IVT, VATI, VST,
erschienen am 12. April 1977
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