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TECHNISCHE

keiten auf ein ausreichendes Mass von 150
mbar hydrostatischer Druck zu erhohen. An
Zweilagenlaminaten aus thermoplastischen
Polymeren, insbesondere mit Polyurethan be-
schichteten Barrieretextilien, konnen Nahtver-
bindungen mit ausreichender Festigkeit durch
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Mehrwegprodukte Einweg-
produkte
CO- CO/PES- | CO/PES- |Microfa- |Laminate, |Vliesstoff-
Gewebe Gewebe Gewebe |serstoffe, |beschichtete {laminat
hydro- | hydro-  |Stoffe (z. B. mit
phob phob PE-Folie)
Fliissigkeits- und keim- |- - 0 0 + +
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Wasserdampfdurchlissig- | + + + + - 0
keit zur Sicherstellung
der Dampfsterilisation
und des Tragekomforts
(+ erfiillt, 0 nur bedingt erfiillt, - nicht erfiillt) /11-13/
Tabelle 5: Textile Flichengebilde und ibre Barrierewirkung
Perforation an den Stichléchern aufgehoben
und der Durchtritt von Fliissigkeiten zwischen -
den Stoffen unterbunden wird. Durch Versiege- Emr T
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gelbandes ist die Dichtigkeit gegentiber Fliissig- | | « . F o e asmnaw

N
8

Laminat Doppel-
kappnaht

o

Widerstand gegen das Durchdringen von
destilliertem Wasser und synthetischem Blut

Ruckhaltefaktor flog]

- [@Doppelkappnaht
m Uberlappnaht, geschweifit

| loUberlappnaht, gekiebt

Laminatmuster

zuriickgehalten)

Riickbaltevermogen verschiedener Fiigeverbindungen in Laminaten von Escherichia Coli
(ATCC 11229) im feuchtnassen Milieu (Blut) unter Druckeinwirkung von 200 g/cm?
(Penetrationstest Methode [ nach Dr. Mergeryan, Universtétsklinikum Gottingen)

PI: Dreilagenlaminat, Polyesterwirkware mit Polyurethanmembran, 252,02 g/m’

P2: Dreilagenlaminat, Polyesterwirkware mil Polyurethanmembran, 103,19 g/m?

P3: mikroprose Beschichtung (PUR) auf Polyesterwirkware, 212,75 g/m?

P4: Dreilagenlaminat, Velourswirkware (PES) mil Polyurethanmembran, 331,09 g/m?
(Riickhaltefaktor log 4: Von 1x10° KBE (koloniebildende Einbeit) werden 10* KBE
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Kontakt-, Konvektions- und  Ultraschall-
schweissverfahren erzeugt werden. Die Dichtig-
keit der Verbindungen wird niherungsweise
durch ein einfach realisierbares Verfahren (hy-
drostatischer Druckversuch, DIN 20811 oder
ASTM F 1670, modifiziert) und anschliessend
fiir ausgewihlte Muster durch bakteriologische
Tests bestimmt /15/.

Die Problematik der Nahtdichtigkeit kann
in bestimmten Fillen, insbesondere bei Schutz-
bekleidung, auch durch eine geeignete Schnitt-
konstruktion entschérft werden, indem die
Nahtverbindungen in Bereiche verlegt werden,
die im Gebrauch geringer beansprucht werden.
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(Eine Literaturliste kann von der Redaktion be-
zogen werden.)

Neue
Moglichkeiten
mit
OpenWeave

Vor zwei Jahren stellte EAT - The
DesignScope Company aus Kem-
pen am Niederrhein «OpenWea-
ve» vor. OpenWeave als offenes
Datei-Format dient der Konvertie-
rung von Jacquard-Daten (JC-files)
zwischen verschiedenen Maschi-
nenformaten.

Seitdem hat EAT viel Kraft in den Fortschritt
von OpenWeave gesteckt. Heute stellt EAT dem
Kunden mit den SoftwarePaketen OpenWeave
Basic, OpenWeave Advance, OpenWeave ]C-
Punch und OpenWeave JCNet wesentlich viel-
filtigere Nutzungsmaglichkeiten auf
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WINDOWS NT/95/98 zur Verfiigung. Mittlerwei-
le nutzen {iber 100 Firmen auf der ganzen Welt
die OpenWeave-Software fiir eine einfachere
Konvertierung, Kontrolle und Abdnderung der
Maschinendaten. Speziell im Hinblick auf die
«Weltweite Vernetzung» bietet OpenWeave in-
teressante Konzepte und Maglichkeiten.

OpenWeave Basic

e Zur direkten Konvertierung zwischen ver-
schiedenen Maschinenformaten, wobei die
Lage der Muster- und Steuerinformationen
von Ausgangs- und Zieldatei variieren kin-
nen, ihre Inhalte jedoch identisch bleiben.

e Zur Konvertierung eines Maschinenforma-
tes in OpenWeave, um die Jacquardkarte am
Bildschirm zu kontrollieren, eventuell An-
derungen in der JC-Datei vorzunehmen und
sie dann im urspriinglichen oder einem an-
deren Maschinenformat auszugeben. Ande-
rungsmoglichkeiten sind auf das Setzen von
Einzelpunkten begrenzt!

OpenWeave Advance

Bestehend aus dem OWF-Basic, erginzt durch
die Funktionalititen des ColorGen und des
Composers. ColorGen, um die in das OWF-For-
mat konvertierten JC-Daten in Farb- d. h.
Dessindaten zuriickzulesen. Diese konnen ent-
weder iiber den Konverter als EAT-, TIFF oder
BMP-Datei ausgegeben werden, um sie im Sco-
pe zu bearbeiten, oder im ColorGen durch Set-
zen von Einzelpunkten editiert werden. Ausgabe
der neuen JC-Datei im trspriinglichen oder an-
deren Maschinenformat.

Composer, um JC-Dateien oder Datei-
bestandteile fiir breitere Maschinen mehrfach
nebeneinander zu positionieren und zu vari-
ieren.

OpenWeave JC-Punch

Zur Ansteuerung einer Stéubli- oder Schleicher-
Stanze. Kann in Kombination mit beiden oben
genannten Programmen eingesetzt werden, wo-
bei jedoch mindestens OpenWeave Basic erfor-
derlich ist.

OpenWeave JCNet

{Iber den Baustein JCNet konnen alle Daten fiir
jede Maschine mit Staubli JC4-Controller auf
einem einzigen WINDOWS NT/95/98-Computer
vorbereitet werden.

Die folgende Grafik zeigt die Moglichkeiten,
OpenWeave in einem integrierten Netzwerk effi-

zient zu nutzen. Es ist egal, ob die Designer in
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Integriertes Netzwerk

der Produktionsstitte oder weit weg, irgendwo
auf der Welt arbeiten. Uber E-Mail konnen
OpenWeave Daten fiir die sofortige Produktion
in alle Welt versandt und dort tiber OpenWeave
in den gewiinschten Maschinenformaten aus-
gegeben werden. Und das zieht sich bis in die
endgiiltige Produktion. Uber den Baustein
«JCNet» konnen alle Daten fiir jede Maschine
auf einem einzigen WINDOWS ‘95-Computer
vorbereitet werden.

Mehr Information iiber OpenWeave und
EAT’s legendires Design-Scope gibt es im Inter-
net unter http://www.eat-kempen.de.

Fiir alle Nutzer des DesignScope-
Systems gibt eine neue Seite im Internet:

http://www.patternclub.com gibt dem Nutzer
Informationen rund um DesignScope. Es gibt
Service-Angebote und die Mitglieder prisentie-
ren sich und ihre Produkte. Der Nutzer findet
interessante Textil-Links und kann sich mit
allen DesignScope-Usern austauschen.

EAT — The DesignScope Company, Industriering
Ost 64, D-47906 Kempen,

Tel.: +49(0)2152-2007-0,

Fax: +49(0)2152-519986,

E-Mail: eat@inet.eat-kempen.de

Internet: bttp://www.eat-kempen.de

Blister Guard™ Socken mit
TEFLON® Fasern -
Ein Riesenschritt nach vorn

Dr. Roland Seidl

Neue Sport- und Freizeitsocken
verringern die Reibung zwischen
Fuss und Schuh, bieten héheren
Tragekomfort, mindern Blasenbil-
dung und tragen zu besseren
sportlichen Leistungen bei. Blister
Guard™ jst der Name einer neuen
Generation von Socken, die mit
DuPont TEFLON®  Markenfasern
gefertigt werden.

Die von PTFE, LLC entwickelte und patentierte
Blister Guard™ Technologie, mit der die neuen
Socken (Abb. 1 und 2) gefertigt werden, begiin-
stigt bessere sportliche Leistungen und erhoht
den Tragekomfort, indem die Reibung zwischen
Fuss und Schuh deutlich reduziert wird. Kurz
nach ihrer Einfiihrung in den USA kommen die
Blister Guard™ Socken nun auch auf den eu-
ropdischen Markt. /1/ Die TEFLON® Fasern
werden in den Bereichen der Zehen, der Ferse
und des Fussballens eingesetzt, um die Reibung
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