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'-"\_hb- 7). Spulen mit abgerundeten Kanten oder
l!.m geraden Flanken sind lieferbar. Damit lisst
Sich der bisher teilweise notwendige Prozess
des sarnschidigenden, mechanischen Kanten-
tl},m'w”“ vor dem Firben ganz einsparen, was
é"fh danach dann auch noch positiv auf das
MOrungsfreie Ablaufverhalten auswirkt.
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Die MultiSphere-

' Seilwebtechnologie

| Dr. Roland Seidl, Jakob Miiller Institute of Narrow Fabrics, Frick, CH

Seile wurden bisher fast ausschliesslich auf Flechtmaschinen produziert.

| Mit einer neuen und revolutiondren Methode der Schweizer Jakob Miiller

AG, Frick, konnen nun seilartige Strukturen auf neuartigen Nadelbandweb-
maschinen produziert werden. Die Veranderungen im Vergleich zu kon-
ventionellen Maschinen umfassen das Webblatt, die Bandfiihrung und

den Gewebeabzug.
Das Seil war wahrscheinlich das erste «tech-
nische Textil» in der Geschichte der Mensch-

heit. Bereits die Agypter produzierten aus |

mit Steinen beschwerten und an Halzern be-
festigten Fiden Seile fiir den Pyramidenbau. Die
traditionelle Produktionsmethode fiir Seile ist
Flechten. Beim Flechten entsteht ein Textilver-
bund, der dicker und fester ist, als die einzelnen
Fadenstriinge. Ein Geflecht ist eine komplexe
Struktur, die durch verflechten von drei oder
mehr Striingen aus flexiblen Materialien, wie
Textilfasern, Driihten etc., entsteht.

MultiSphere — dreidimensionale
Mehrlagengewebe

Seile wurden bisher ausschliesslich auf Flecht-
maschinen hergestellt. Mit der MultiSphere-
Technologie lassen sich nun Seile mit und
ohne Kern, Schniire etc. nach dem Band-Web-
verfahren auf den neuen Nadelband-Web-
maschinentypen NC2M sowie NG3M herstellen
(Abb. 1). Dabei steht «M» fiir MultiSphere,
Im Vergleich zum Flechtprozess lassen sich
mit dieser Technologie Seile und Schniire
mit idhnlichen und vielfach besseren me-
Eigenschaften  wirtschaftlicher
Die  MultiSphere-Technologie

chanischen
produzieren.
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Seile  und  Schniire
finden in der Bekleidung
als Kordeln, Schniire
und Schniirsenkel, im
Sportbereich als wichtige
Komponenten fiir den
Wassersport,
Camping, im Bauwesen,

beim |

der Landwirtschaft, dem Gartenbau etc. Ver-
wendung. Im Bereich Heimtextilien werden seil-
oder schnurartige Textilien als Kordeln, Tapeten-

begrenzung oder Zugschniire bei Gardinen einge- |

setzt. Wischeleinen, Hundeleinen, Geschenk-

schniire bilden eine weitere Anwendungsgruppe.

Abb. 1: Die neue Nadelband-Webmaschine

Siir MultiSphere-Produkte NG3M

Die MultiSphere-Technologie

Die MultiSphere-Technologie basiert auf der be-
wihrten und weltweit im Einsatz befindlichen
Nadelbandweb-Technologie. Die  Maschinen
zeichnen sich durch eine robuste Struktur so-
wie hohe Produktionsgeschwindigkeiten aus,
Sie sind fiir verschiedene Seildurchmesser
konzipiert. Die Maschine NG3M wird fiir Seil-
durchmesser von 1 bis 7 mm und die Maschine
NC2M fiir Durchmesser von 6 mm und grosser
empfohlen. Die Maschinenbedienung ist ein-
fach und kann von mit Bandwebmaschinen
vertrautem Personal realisiert werden. Fiir die
Herstellung der Dessinketten zur Mustersteu-
erung und fiir die Produktentwicklung stehen

geeignete Hilfsmittel zur Verfiigung, Bei einfa- |

cheren Strukturen konnen Kurvenscheiben fiir
die Schalftsteuerung eingesetzt werden, die eine
hohere Produktionsgeschwindigkeit ermagli-
chen.

Die Kettfiden lassen sich von Spulen aus
einem Gatter oder von iiblichen Ketthiumen
abziehen. Spezielle Losungen werden fiir die
Warenablage bzw. -aufwicklung angeboten.
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Abb. 2.: Webblatt

Die MultiSphere-
Bandwebmaschine
Um auf einer Bandwebmaschine ein Seil zu
weben, miissen mehrere Komponenten an der
Bandwebmaschine neu gestaltet werden, da-
mit das Seil in seiner dreidimensionalen Form
gebildet und ohne Schlupf abgezogen werden
kann [2]. Ausserdem muss die Fachoffnung |
maoglichst gross sein, da das Seil eine dreidi-
mensionale Struktur aufweist. Fiir das Weben
von Seilen unterscheiden sich die neuen Band-
webmaschinen-Typen von den konventionellen
Maschinen durch:
* das Webblatt
* die Bandfiihrung und
* den Gewebeabzug

Es werden in der Regel grobe Webblitter
eingesetzt, um eine runde Seilform zu gewdhren

(Abb. 2). Fiir den eigentlichen Schussanschlag

Abb. 3: Seilftibrung fiir die Herstellung eines

Seils von 7 mm Durchmesser mit Kern

sind zwei Zihne erforderlich. Wegen der grossen
Fachoffnung miissen Webblitter mit einer
grosseren lichten Hohe eingesetzt werden,

Die herkdmmliche Bandfiihrung einer
Nadelband-Webmaschine hat die Aufgabe, das

Band beim Blattanschlag maglichst ruhig zu

halten. Mit speziellen Einrichtungen kann die
Breite zusitzlich beeinflusst werden. Der neu
entwickelte und patentierte Bandhalter unter-
stiitzt die Bildung der dreidimensionalen Seil-
struktur und gewihrleistet eine exakte Fiihrung
des Seilgewebes (Abb. 3). Der Warenabzug wird
durch vergrisserte Abzugswalzen realisiert,
wobei zur Erhohung des Umschlingungs-
winkels mit Mehrfachumschlingung gearbeitet
wird, Zusammen mit einem Walzenbelag mit
einem hoheren Haftreibungskoeffizient kann so
eine konstante Abzugskraft erreicht werden. Die
Zufithrung von Mantel- und Kernfiden erfolgt
iiber eine Kompensationseinrichtung, die die |
Bildung der dreidimensionalen Form unter-
stiitat.
Verschiedene  Gewebebindungen wurden
verwendet, um seilartige Strukturen mit spe-
zifischen Kraft-Dehnungs- sowie Oberflichen

herzustellen.  Aufgrund  der

Eigenschaften
Gewebestruktur kann bei Kern-Mantel-Seilen

Abb. 4: Beispiel fiir ein MultiSphere-Produk! |
mit einem Durchmesser von 5,5 mm

eine Verschiebung der einzelnen Schichten des
Mehrlagengewebes, beispielsweise bei starker

Biegung um eine Kante, verhindert werden.

Die MultiSphere-Vorteile

Die Vorteile der neuen seilartigen Struktur (Abb

4) im Vergleich zu geflochtenen Seilen kénnen

wie folgt zusammen gefasst werden:

* hohe Produktivitt im Vergleich zu Flecht-
maschinen

* lingere, knotenlose Artikel durch grissere
Garnldnge auf den Vorratsspulen/Kett-
bdumen im Vergleich zu Flechtspulen:
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Wihrend eine Flechtspule eine durch-
schnittliche Garnkapazitét von 1'700 m
aufweist, lassen sich Kettbiume mit mehr
als 5°000 m bewickeln; ausserdem ist ein
Arbeiten vom Spulengatter mit Reser-
vespulen moglich

® keine Verschiebung der Schichten durch
Verbindung der verschiedenen Lagen
mittels Schussfiden

* gute mechanische Eigenschaften:

® geringere Festigkeit bei 2 und 1 mm, die
Vorgaben der DIN-Norm werden jedoch
erfiillt

* vergleichbare Festigkeit zwischen 3 und
4 mm

®* deutlich hohere Festigkeit im Vergleich zu
geflochtenen Strukturen ab 5 mm

* hnlicher Kraft-Dehnungs-Verlauf wie bei
geflochtenen Seilen

* verschiedene Oberflichenstrukturen
sind durch die Wahl unterschiedlicher
Gewebebindungen méglich

* wesentlich geringere Produktions- und
Herstellkosten

MultiSphere-Ausblick

Die MultiSphere-Technologie wird die Seilhe®
stellung revolutionieren, Um beispielsweise e
Polyesterseil mit einem Durchmesser von 6 Mt
herzustellen, produziert eine Flechtmaschif®
mit 16 Flechtspulen und einer Produktion®
geschwindigkeit von 235 min' 66,5 m sl
pro Stunde. Die Nadelbandwebmaschine, '|‘.'P;
NG3M, stellt bei einer Drehzahl von 2'000 mift
mit 6 Webstellen 432 m/h her. Die maximal®
Seillinge auf der Flechtmaschine betrig
1'228 m. Die Garnkapazidt der Flechtspulé"
erlaubt eine Laufzeit von 18,48 Stunden. Wi

die Wechselzeit fiir die Flechtspulen mit €l
bezogen, dann hat die Flechtmaschine t’i“‘l‘
maximale Produktion von 1'580 m in d®
Schichten. Die Nadelbandwebmaschine P
duziert in dieser Zeit rund 10'000 m.

Literatur: )

[1]  Seidl, Roland: MultiSphere — eine
newe Technologie revolutioniert dié
Seilferticung, Vortrag: 9. Narrow
Fabrics Conference, 25. April 2009,
Frick, Schweiz |

[2] Herzog, Guido: Entwicklung von
Mebrlagengeweben mit speziellem
Querschnitt und Maschinen fiir derth
Herstellung, Diplomarbeit Hochsch®
Niederrbein, Minchengladbach, 20



	Die MultiSphere-Seilwebtechnologie

