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SPINNEREI

| brauch um 25 % verringert werden. Ein Optimum
an Umweltvertriglichkeit wird jedoch mit der Bei-
mischung von biologisch angebauter Baumwolle
erreicht. Fiir die Zukunft unserer Kinder ist das
| die heste Lisung.

Multieinsatz

TENCEL® kann in vielen Kindertextilien einge-
setzt werden, angefangen von Bekleidung bis hin
zu Heimtextilien. So istes moglich, ein gesamtes
Kinderbett mit TENCEL® Fasern auszustatten —
von der Bettdecke tiber die Bettwéische bis hin zur
Matratze. Das Angebot an TENCEL® Spezialfasern
ist so vielseitig, dass alle Einsatzgebiete abgedeckt
werden konnen.

Impulse aus
Forschung und
Entwicklung far
die Textilindustrie

Bereits zum vierten Mal veranstaltete die Netz-
werkorganisation «SwissTexnet» zusammen mit
dem Textilverband Schweiz den Innovation Day,
an der EMPA-Akademie ein Impulsseminar fiir
die Textilindustrie. 190 Teilnehmende aus Wirt-
schaft, Forschung und Weiterbildung erhielten
am 1. September zum spannenden Thema
«Adaptive Systeme — anpassungsfihig in die
Zukunft» neue Einblicke.

Trotz oder gerade wegen der Wirtschaftskrise
konnte Manfred Bickel, Leiter der Geschiiftsstelle
St. Gallen des Textilverbandes Schweiz TVS, mehr
Teilnehmende als in den Jahren zuvor begriissen.
Er rief die Unternehmen dazu auf, antizyklisch zu
handeln und gerade jetzt, in schwierigen Zeiten,
innovative Ideen zusammen mit Partnern an-
zupacken und umzusetzen. Eine Chance, so
Bickel, biete dazu das Konjunkturstabilisierungs-
paket der Forderagentur fiir Innovation KTI.

E-Mail-Adresse
Inserate

keller@its-mediaseryice.com
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- Com4®twin - alternative Garne
fur exquisite Stoffe

Bert Rusch und Harald Schwippl, Maschinenfabrik Rieter, Winterthur, CH

Tencel®-Fasern, versponnen nach der Com4®twin-Spinnzwirn-Methode,
erfiillen die héchsten Standards fiir exquisite indische Saris. Sie gleichen
in vielem den traditionellen Saris, gewebt aus 100 % Seide. Betrachtet
man die Faser- und Garnherstellungskosten, sind sie sogar lohnender
als Seidensaris. Die folgenden Ergebnisse basieren auf einem gemein-
samen Projekt des Faserproduzenten Lenzing AG, Osterreich, und der

Maschinenfabrik Rieter AG, Schweiz.

ZellulosefasernwieViskose, Modal und Tencel“sind
echte Alternativen zu Naturfasern wie Baumwolle
und Seide. Im Allgemeinen zeigen Zellulosefasern
eine sehr gute Feuchtigkeitsaufnahme, lassen
sich leicht anfirben, sind antistatisch, haben

einen weichen Griff, sind angenehm auf der
Haut zu tragen und pflegeleicht. Verglichen mit
anderen Zellulosefasern wie Viskose und Modal
bietet Tencel® (Abb. 1) eine hihere Nassreiss-

Abb. 1: Tencel® Mikrofasern 0,9 diex
festigkeit, eine bessere Dimensionsstabilitit und
einen geringeren Waschschrumpf. Tencel® wird
in einem umweltfreundlichen Losungsmittel-
Spinnprozess hergestellt.

Com4®twin - Spinnzwirn von
ComforSpin-Maschinen

Die Spinnzwirn-Methode wurde vor vielen Jahren
auf konventionellen Ringspinnmaschinen ent-

Verzug
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Com4®twin-Garn

Abb.  2: Schematische Darstellung  des
Com4™hwin-Prozesses

wickelt und eingefiihrt. Trotzdem gewann sie aus
verschiedenen Griinden nie einen nennenswerten
Marktanteil. Das grossere Spinndreieck beim
konventionellen Ringspinnen fithrt zu hiherer
Haarigkeit und in der Folge zu geringerer Garn-
festigkeit. Die Com4®twin-Technologie (Abb. 2)
vereint zwei wichtige, aussergewdhnliche Vor-
teile: Das kleinere Spinndreieck (Abb. 3) er-

Konventioneller Spinnzwirn Coma®twin

Spinndreieck

—— Zwirndreleck /

Abb, 3: Spinndreieck beim konventionellen
Spinnzwirn und bei Com4”twin

miglicht eine geringere Haarigkeit und das
kleinere Zwirndreieck ist die Voraussetzung fiir
bessere Laufeigenschaften und einen geringeren
Gutfaserverlust.

ComforSpin-Maschinen, mit perforiertem
Metallzylinder, sind fiir die Herstellung von kom-
paktiertem Spinnzwirn besonders geeignet, Der
Umbau ist einfach: Lediglich Luntenkondenser,
Saugeinsitze und Luftleitelement miissen far
die Spinnzwirnherstellung ausgetauscht werden.
Das Spulengatter muss die doppelte Anzahl Flyer-
spulen aufnehmen. Das ComforSpin-System er-
méglicht das separate Verstrecken und Kom-
paktieren der zwei Lunten bzw. Faserbiindel.

Com4®twin - Garneigenschaften
Die zuvor erwithnten Spinnverhiltnisse firdern
eine geringe Haarigkeit und hohe dynamome-
trische Garneigenschaften (Abb. 4 bis 7).
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4bb, 4 Vergleich der Haarigkeit von Com4®,
Com4®twin und Ringgarn, Jeweils auf Kops
und Spule; Abb. 5: Vergleich der Festigkeit
von Com4®, Com4®win und Ringgarn,

Jeweils auf Kops und Spule; Abb. 6: Vergleich

Abb. 10: Sari aus Com4“hwin

Com4®twin-Garn in Ne 75 (150/2) eingesetzt
(Abb. 10).

Erwihnenswert ist auch die Tatsache, dass
das Gewebe brillanter anfirbt und so die cha-

der Ne ; " B e B x . .
Debnung von Com4®, Com4®twin und | rakeeristischen Konturen der Ornamente in

Ringgarn, Jeweils auf Kops und Spule; Abb.
7:Vergleich des Arbeitsvermigens von Com4®,
e S B
Omi®twin und Ringgarn, jeweils auf Kops
“nd Spyle

‘ Trotz  exzellenter Qualititswerte der |
f'“m'f"'IWin-(}:lrnu sind diese mit klassischen |
é.“"mlEn visuell nicht vergleichbar. Der |
Unterschied liegt in der Drehungsgebung be-
Brindet. Klassische Zwirne sind im Garn meist
mit Z-Drehung gesponnen und in S-Richtung
Yerzwirnt bzw. umgekehrt. Spinnzwirne sind
fUr mit einer einzigen Drehungsrichtung ge-
S!antmen_ Folgerichtig differieren die visuelle
Gamstruktur ebenso wie der Warenausfall von
Kompaktierten Com®twin-Garnen im Vergleich
2u konventionellen Zwimnen (Abb. 8 und 9).
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9: Garnstruktur Com4®, klassischer

Ef’m4°tuv:'n fiir auserlesene Stoffe
‘5:'[ den Stoff der Saris wurden in der Kette 100 %
Seide und im Schuss 100% Tencel®-Micro-

einem Sari deutlicher zur Geltung bringt. Zudem
ist der Griff des Com4®twin-Saris im Vergleich
zum Sari aus 100 % Seide mit hochgedrehtem
Zwirn in Kette und Schuss deutlich weicher.
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Abb. 11: Vergleich der Produktionskosten in
Indien

Com4®twin — Wirtschaftlichkeit

Das Com4®twin-Garn fiir diesen Versuch wurde

aus Tencel®-Mikrofasern 0,9 dtex, 34 mm ge- |

sponnen. Mikrofasern gelten als «kompaktier-
freundlich» und weisen eine hohere Faser-

anzahl im Garnquerschnitt bei einer definierten |

Garnfeinheit auf. Der Schwerpunkt wurde vorerst
auf die technologischen Aspekte der Com4®twin-
Garne gelegt. Die Kostenbetrachtung ist aber von
gleicher Wichtigkeit und bietet eine sehr lukrative
Alternative im Spinnprozess. Bei einem Ne 50-
Garn sind die Prozesskosten pro kg Com4™twin-
Garn 45% unter den Kosten fiir einen kon-
ventionell gesponnenen Zwirn (Abb. 11).
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