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La modernizaciön cle la explotaciön

en la industria textil sniza

El empleo de métodos y de mâquinas modernas hace posible raciona-
lizar no solo la producciôn sino también la administraeiön. Aquî, cam-
bio de las conexiones de una mâquina IBM para pasar de una operation
(documentos de expediciôn de un pedido) a otra (verificaciön de las
existencias en almacén). (Meyer-Mayor S.A.)

Unas fichas perforadas, establecidas autoinâlicamente, informan a los
especialistas de las disposiciones por adoptar para un nuevo pedido.
(Meyer-Mayor S.A.)

Deseosos de informar a la prensa espccializada sobre los

progresos realizados en Suiza respecto a la racionalizaciôn
y la automatizaciôn de las industrias textiles, la Oficina
de Propaganda de la Industria Suiza del Algodôn y del
Bordado, de San Galo, organizô para cl 24 de noviembre un
dia de informaeiön perfectamente concebido y que unîa
lo util a lo agradable, es decir, la visita de dos enrpresas de
distinta clase, pero ambas equipadas con todo lo mas
moderno, con un trayecto turîstico por el Oberland, o
« Tierras Altas », sangalense engalanado con vestiduras
otonales.

Conducidos tan amable como competentemente por la
seiiorita E. Kocher, doctora en ciencias econömicas, los
participantes que eran unos cincuenta, hicieron una primera
parada an la Fâbrica de Tejidos Multicolores Meyer-
Mayor S.A., de Neu St-Johann (Toggenburgo). Se trata de

una empresa de mediana importancia, originariamente un
asunto de familia y que ha cxperimentado un desarrollo
creciente en el decurso de estos ûltimos aiïos liasta llegar a
ser hnalmente una empresa moderna y equipada con las
mâquinas mas recientes, capaz de hacer frcnte a toda
compctencia. Da ocupaciön aproximadamcntc a 180 perso-
nas y a cierta cantidad de obrcros a domicilio, disponiendo
de 150 telares; trabaja principalmcnte para el mercado
interior utilizando hilos de algodôn y de lino para los
tejidos multicolores de todas clases destinados al liogar,
como lenceria de casa, paiïos de cocina, manteles, panuc-
los corrientes, sâbanas, etc. Casi todos estos articulos son
producidos por métros y se los vende ya terminados al
comerciante al por menor.

Muy inteligentemente, la joven generaciôn de los jefes
de empresa ha comprendido que mâs valia modernizar y
racionalizar la explotaciôn que procéder a una ampliaciôn

de la fâbrica. Asî pues, ha puesto todo su afân en la reno-
vaciôn del parque de telares, en implantar la paletizaciôn
industrial y, finalmente en 1962, en dar un paso importante
hacia la racionalizaciôn de la fabricaciôn y de la administraeiön

introduciendo una instalaciôn convencional de
tarjetas perforadas IBM que sirve simultâneamente para
controlar la entrada de los pedidos, la facturaciôn, la
reglamentaciön de los jornales, la contingentaciôn del
material (control del hilo, del reaprovisionamiento, de las
mercancîas en almacén, etc.) asi como todos los trabajos
accesorios. La fâbrica Meyer-Mayor tuvo pues que crear el
mâs modcrno de los aparatos de fabricaciôn y de entrega,
demostrando asî que la racionalizaciôn llcvada a su grado
mâs alto también es accesible a la industria textil, cual-
quiera que sea la importancia de la empresa.

Los dirigentes de la fâbrica que hicieron cuanto posible
para informar a fondo a sus invitados, les explicaron con la
mayor amabilidad todos los engranajes de la organiza-
ciôn liaciéndoles visitar los talleres y el cerebro de la
fâbrica, es decir, la central IBM a la que dedicaron toda la
atenciôn que se merccîa.

Después de otra parada en Sax (Valle del Rhin), para
una comida en el ambiente cargado de historia del
Schlössli, la comitiva se dirigiô hacia Sargans para visitar
en Mels la tintorerîa de hilo completamente automâtica y
ultramoderna que los Establccimientos Stoffel S.A. acaban
de inaugurar allî.

De acuerdo con los imperativos de la racionalizaciôn, el
cdificio del tinte estâ situado en la proximidad inmediata
de la hilatura y de la nave de Calderas, y los distintos servi-
cios estân ordenados de acuerdo con la circulaciôn de las
mercancîas por tratar y segiin el perfd del suelo. Las cintas
proccdentes de la carda, transi>ortadas directamente de la
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hilatura al tinte, son enrolladas en plegadores que son
luego colocados por grupos de a cuatro sobre un soporte
que desciende en la cuba de los aparatos de teiïido « duo-
mat » mediante un polipasto. Después de esta operaciön,
los plegadores SOn transferidos al secadero y luego, las
cintas de carda son devanadas en los tubos que quedarân
depositados en almacén.

Aquella época en la que los colorantes y las demâs
substancias qufmicas habîan de ser penosamente mezcla-
das a mano y transportadas a brazo y cuando los hilos en
crudo tenîan que ser submergidos y meneados a mano en
las tinas ha pasado dcfinitivamente. Actualmente, en la
nave de teiïido, tan solo se ve dos hombres ocupados en
vigilar los distintos aparatos de teiïido, los secaderos y las
cubas de preparacion. Para poder asegurar una vigilancia
y un control aiin mas eficaces de las operaciones de tenido,
los colorantes y las substancias quimicas llegan a los
aparatos de tintoreria « duo-mat » por un circuito diferente
que el de los hilos por tenir.

El laboratorio de preparacion de los colorantes y
substancias quimicas se encuentra por este motivo en el entre-
suelo, y se los prépara en recipientes de acero especial
unidos a las cubas de coloraciön mediante tuberias.

Los productos quimicos liquidos y las substancias en
disoluciön con las concentraciones apropiadas son conser-
vados en el laboratorio dentro de depösitos de almacena-
miento de los que se puede tomar las cantidades necesarias
directamentc por mediaciôn de un cilindro dosificador.
Algunos colorantes y substancias quimicas todavia son
vertidos a mano en las cubas. Esta es la ûnica operaciön que
se siguc realizando a mano empleando tarjetas perforadas.

El tenido propiamente dicho tiene lugar en los aparatos
« duo-mat » que corresponden a una concepciön completa-
mente nueva en lo tocante a la construcciön de instala-
ciones de tintoreria. Construidos bajo la forma de unidades
monobloques, disponen de un sistema de bombeo doblc
que hace posible obtener una disposicion muy acertada de
todos los örganos de mando. Para cargar y para vaciar el

aparato, las dos bombas funcionan en paralelo. Esto créa
unas condiciones para el llenado muy favorables al evitar
que todo cl bano tenga que pasar a través de los hilos por
tenir.

Los cuadros de mando de los aparatos « duo-mat » van
dispuestos en el centro de la sala de mandos desde donde
el operador puede vigilar las operaciones del tenido a la
par que las dirige desde los pupitres.

El desarrollo de las operaciones esta gobernado por una

Sala de mandos de la tintoreria automâtiea; en primer piano, la ficha
perforada que gobierna todas las operaciones por las que han de pasar
las bobinas de liilo. Todo el trabajo esta mandado a distancia automâ-
ticamente a partir de los 3 pupitres visibles en el primer piano. Desde
su puesto de mando, el operador vigila toda la nave de tenido y el
laboratorio de preparacion de los colorantes. (Stoffel S.A.)

ficha perforada que lleva registrada previamente el pro-
grama de cada una de las fases del conjunto del procedi-
miento de tenido. El pupitre de mandos, con los instrumen-
tos de medida y de control esta provisto ademâs de un
esquema luminoso. El secadero bajo presiôn posee tam-
bién un mando completamente automâtico, de modo que
cada una de las partidas de bobinas cruzadas que llegan
al tinte pueda ser secado de la manera mas apropiada.

Los que participaron en esta visita, amablemente
recibidos por el gerente de la fâbrica, fueron iniciados en
las distintas operaciones de teiïido y de manutenciôn;
este nuevo tinte automâtico es indudablemente la joya de
los Establecimientos Stoffel y constituye una obra maestra
de precision y de racionalizaciön.

Para terminar, agradezcâmosle a la Oficina de Propa-
ganda de la Industria Suiza del Algodön y del Bordado por
habernos procurado la ocasion a los représentantes de la
prensa para que nos demos cuenta « de visu » de los esfuer-
zos que viene realizando la industria textil suiza para
racionalizar su produccion y mantenerse asi al nivel de
las exigencias de la competencia mundial. Sw.

Nave de la tintoreria de
hilos: los aparatos auto-
mâticos de tenir « duo-
mat»; al fondo a la
derecha, los portaplega-
dores con los plegadores
que llevan enrolladas las
cintas de carda.
(Stoffel S.A.)
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